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1 O tomto navodu

1 O tomto navodu

UPOZORNENI
Zafizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouZziti dodanym se
zafizenim a zplsobem popsanym v tomto navodu.

Poznamka
c Pred pouzitim si peclivé pfectéte navod k pouziti.

Poznamka
0 Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online

verze tohoto navodu.

2 Bezpecnost

2.1 Zamyslené pouziti — CitoPress-5
Pro profesionalni materialografické zalévani za tepla pro dalsi materialografickou kontrolu. Stroj
smi obsluhovat pouze kvalifikovany/vyskoleny personal.

Stroj je urcen k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento Gcel a typ
stroje.

Stroj je uréen k pouziti v profesionalnim pracovnim prostredi (napf. v materialografické

laboratofi).

Stroj nepouzivejte pro: Zalévani za tepla jinych materiald nez pevnych
materiall vhodnych pro materialografické studie.
Jakykoli typ vybusnych a/nebo hoflavych materiald
nebo materialQ, které nejsou pfi ohfevu nebo tlaku
stabilni.

Model: CitoPress-5

2.2 CitoPress-5Bezpecnostni opatieni

2.2.1 A Pfed pouZitim si peélivé preététe

1. Ignorovani téchto informaci a nespravné zachazeni se zafizenim muze vést k vaznym Grazdm
a hmotnym Skodam.
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2 Bezpecnost

2. Stroj musi byt instalovan v souladu s mistnimi bezpecnostnimi predpisy. VSechny funkce
na stroji a vesSkera pripojena zafizeni musi byt v provozuschopném stavu.

3. Obsluha se musi seznamit s bezpecnostnimi opatfenimi a navodem k pouziti a také s
prislusnymi ¢astmi navod( k veskerym pfipojenym zafizenim a pfislusenstvim.
4. Tento stroj smi obsluhovat a udrZovat pouze kvalifikovany/vyskoleny personal.

5. Stroj musi byt umistén na pracovnim stole, ktery je dostatecné pevny, aby unesl vahu
stroje, ktery ma vhodnou pracovni vysku.

6. Ujistéte se, Ze skute¢né napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém stitku
stroje. Stroj musi byt uzemnén.

7. Bezpecny provoz stroje vyZzaduje, aby v napajecim obvodu byl instalovan proudovy
chranic¢ (RCCB). Potvrdte si poZzadavky na instalaci u kvalifikovaného elektrikare a ovérte,
které moznosti jsou vhodné pro mistni instalaci.

8. Pred provadénim servisu musi byt stroj odpojen od elektrického napajeni.

9. Pfiinstalaci nebo demontazi zalévaci jednotky odpojte stroj od elektrické pripojky a
privodu vody.

10. Ujistéte se, ze vodovodni pfipojky jsou spravné namontovany a bez Gnik(.Béhem
pouzivani stroje zapnéte pfivod vody.Pokud se chystate ponechat stroj bez dozoru,
vypnéte privod vody.

11. Béhem provozu bude chladici voda z vystupni hadic¢ky vody velmi horka.Ujistéte se, ze
nemuze pfijit do kontaktu s chladici vodou.

12. Uijistéte se, Ze je vystupni hadice bezpecné pfipojena k systému vystupu vody.

13. Jako chladici médium pouZivejte pouze vodu nebo vodu se schvalenymi chladicimi
prisadami Struers.

14. Zkontrolujte, jestli je zalévaci jednotka spravné instalovana:
«  Sipky musi byt zarovnany, aby zalévaci jednotka byla zajisténa ve své poloze

. Upeviovaci Sroub musi byt utazen
=  Zavfete kryt, utdhnéte Sroub krytu a vyménte horni desku.

15. PFed spusténim lisu se ujistéte, Ze horni uzavér s hornim beranem je spravné nasazen na
valci pro zalévani.

16. Budte opatrni pfi manipulaci se zkosenymi berany (volitelné), protoze kovové hrany
mohou byt ostré.

17. Nepouzivejte zalévaci lis s vy$si silou/tlakem, nez je doporuceno pro skuteény primér
valce a zalévaci material v Struers Aplikacni pfirucce pro zalévani za tepla.

18. Po ohfivacim cyklu nechte zalévaci valec pfed otevienim vychladnout alespor 2 minuty.
19. Béhem provozu se ujistéte, Ze je horni uzavér pevné utazen.
20. Nikdy nenechavejte stroj bez dozoru, pokud probiha montazni proces.

21. V pfipadé netésnosti hydrauliky nebo jiné formy poruchy musi byt stroj neprodlené
opraven.

22. V pripadé pozaru upozornéte kolemjdouci, hasice a preruste proud. Pouzijte praskovy
hasici pfFistroj. Nepouzivejte vodu.

23. Zafizeni Struers se smi pouZzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym se
zafizenim a zplsobem popsanym v tomto navodu.
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2 Bezpecnost

2.3

24. Stroj je urCen k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento tUcel a
typ stroje.

25. Pokud bude zafizeni nespravné pouzivano, bude provedena nespravna instalace, Uprava,
dojde k zanedbani, nehodé nebo bude provedena nespravna oprava, spolec¢nost Struers
neponese zadnou odpovédnost za poSkozeni uzivatele nebo zafizeni.

26. Demontaz jakékoli Casti zafizeni béhem jeho servisu nebo oprav musi vzdy provadét
kvalifikovany technik (se zamérenim na elektromechaniku, elektroniku, mechaniku,
pneumatiku atd.).

Bezpecnostni zpravy

Znacky pouzivané v bezpeénostnich zpravach

Spolecnost Struers pouziva k oznaéeni potencialnich rizik nasledujici znacky.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
A Tato znacka oznacuje elektrické nebezpedi, které, pokud se mu nevyhnete, bude

mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

NEBEZPECI

Tato znacka oznacuje nebezpeci s vysokou mirou rizika, které, pokud se mu
nevyhnete, bude mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

VYSTRAHA
fi Tato znacka oznacCuje nebezpeci se stfedni Urovni rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, miZe mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

UPOZORNENI
fﬁ Tato znacka oznacuje nebezpeci s nizkou Urovni rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, mdzZe vést k lehkému nebo stfedné tézkému zranéni.

NEBEZPECI ROZDRCEN{
A Tato znacka oznacuje nebezpedi rozdrceni, které, pokud se mu nevyhnete, mize

vést k lehkému, stfedné tézkému nebo vdznému zranéni.

Obecné zpravy

Poznamka
Tato znacka znamena, Ze existuje riziko posSkozeni majetku nebo Ze je nutné
postupovat se zvlastni opatrnosti.

Tip
l @ Tento symbol oznacuje, Ze jsou k dispozici dalSi informace a rady.

CitoPress-5



2 Bezpecnost

2.4 Bezpecnostni zpravy v tomto navodu

UPOZORNENI
Zafizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym
se zafizenim a zplsobem popsanym v tomto navodu.

UPOZORNEN{
Riziko popaleni nebo opareni
Voda z odtokové vodni trubky miZe byt velmi horka.

UPOZORNENI
Tento stroj smi obsluhovat a udrZovat pouze kvalifikovany/vyskoleny personal.

UPOZORNENI
Stroj je uren k pouZiti pouze se specidlnim spotfebnim materidlem Struers pro
tento Ucel a typ stroje.

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mdze zpUsobit trvalé poSkozeni sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku prfesahuje Urovné stanovené
mistnimi predpisy.

UPOZORNENI

Vzdy dodrZujte doporucené parametry ohievu a chlazeni popsané v
Application Guide for Hot Mounting Struers (Aplikacni pfirucka pro zalévani
za tepla).

UPOZORNENI
Pfi provozu mohou byt zalévaci material a zalévaci jednotka velmi horké.

UPOZORNENI
PFi provozu mizZe byt zalévaci jednotka velmi horka. Ujistéte se, Ze je
dostate¢né chladna, aby s ni bylo mozné manipulovat, nez ji vyjmete.

UPOZORNENI
Pfi provozu mizZe byt zalévaci jednotka velmi horka. Pfed zahajenim procesu
zalévani se ujistéte, Zze horni uzavér je Uplné uzavren.

VYSTRAHA

Bezpecny provoz stroje vyzaduje, aby v napajecim obvodu byl instalovan
proudovy chrani¢ (RCCB). Potvrdte si poZzadavky na instalaci u kvalifikovaného
elektrikare a ovérte, které moznosti jsou vhodné pro mistni instalaci.

> BBk BBk
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3 Zacnéme - Uvod

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Pfi instalaci nebo demontaZi zalévaci jednotky odpojte stroj od elektrické pfipojky

a privodu vody.

ELEKTRICKE NEBEZPECT
Instalaci a demontaz zalévaci jednotky musi provadét kvalifikované nebo poucené

osoby.

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Pripojte vodovodni a elektrické pripojky v popsaném poradi. Pfipojeni vodovodnich
pfipojek pred elektrickymi pfipojkami by mohlo zplsobit zateCeni vody do
elektrickych pfipojek a zkrat.

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Pred instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.

Stroj musi byt uzemnén.

Ujistéte se, Ze skuteCné napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém
Stitku stroje.

Nespravné napéti mlze poskodit elektricky obvod.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
NepouZivejte kabel 6-15P pro pfipojeni zafizeni, ktera pouZivaji napajeni 110 V.
Nedodrzeni tohoto pozadavku miiZze mit za nasledek poskozeni materialu.

TEPELNE NEBEZPECI
PFi provozu mohou byt zalévaci material a zalévaci jednotka velmi horké. Po cyklu

ohrevu zajistéte, aby valec pro zalévani byl pred otevienim aktivné chlazen
minimalné 2 minuty.

LI Il

NEBEZPECi ROZDRCENI
PFi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

>

3 Zacénéme - uvod

3.1 Popis zafizeni
CitoPress-5 je elektrohydraulicka jednotka pro zalévani metalografickych vzork( za tepla s
pouzitim materiald pro zalévani za tepla Struers.

Kazda zalévaci jednotka mdzZe byt vybavena valci riznych velikosti. V pfipadé potteby jiného
priméru lze valce snadno vyménit. Pozadovana velikost valce zavisi na velikosti zalévaného
vzorku.

Kazdy parametr procesu, jako je teplota, tlak, doba ohfevu a chlazeni, se voli individualné na
zafizeni CitoPress-5.

10 CitoPress-5



3 Zacnéme - Uvod

3.2

Pro provoz CitoPress-5 zvedne obsluha beranidlo. Vzorek je umistén na beranidlo, které je

e

uzaver je uzavien a lze zahdjit proces zalévani.
Po dokonceni procesu zalévani se stroj automaticky zastavi.

Po uplynuti doby chlazeni lze horni uzavér otevrit. Beranidlo se zvedne na horni mez a
nasazeny vzorek je vyjmut. Vzorek je pFipraven k brouseni/lesténi.

Stroj lze kdykoli v pribéhu procesu zalévani zastavit stisknutim tlacitka STOP.

Struers doporucuje zfidit na misté odsavaci systém pro odvadéni prachu a par z pracovniho
prostoru.

Pojmy pouZité v této pfirucce

"Vzorek" — oznacuje kus materialu, ktery ma byt zalévan.
Pouziva se pro oznaceni kusu materialu, ktery byl zalévan a je pfipraven k dalsi pfipravé.

Prehled

Celni pohled

A Ovladaci panel E Otocné rameno pro horni uzavér
B Kryt zalévaci jednotky F Sroub krytu

C Horni deska zalévaci jednotky G Horni uzavér

D Valec

CitoPress-5 11



3 Zacnéme - uvod

3.3

12

Pohled zezadu

X

A Zdroj proudu E Ventilacni ventil

B Hlavni vypinac F Servisni zasuvka RS232
C Drzaky pojistek G Vystup vody

D Privod vody

Znalostni baze

Materialografické zalévani lze povazovat za pomocny proces, ktery napomaha mechanické
pripravé i zavéreénému testu.

Porozuméni riznym vlastnostem zalévacich material( a schopnost vyhodnotit potfebu zalévani je
klicem k ziskani vzork(, s nimiz se snadno manipuluje a které se snadno Cisti a poskytuji kvalitni
obraz povlaku nebo hrany.

Tip
l @ Dalsi informace naleznete v ¢asti Zalévani na webovych strankach Struers .

CitoPress-5



4 Instalace

3.3.1

34

4.1

Application Guide for Hot Mounting
(Aplikacni pfirucka pro zalévani za tepla)

Hot Mounting (Aplikacéni pfirucka pro zalévani za tepla). Pfirucka je dodavana
se strojem, ale je také k dispozici na internetovych strankach Struers na

Tip
@ Uzite¢na data pro zalévani a rady najdete v ¢asti Struers Application Guide for
http://www.struers.com.

Prislusenstvi a spotifebni material

PrisluSenstvi

Informace o dostupném sortimentu naleznete v brozufe CitoPress-5:

»  Webové stranky Struers (http://www.struers.com)

Spotiebni material

Stroj je urcen k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento ucel a
typ stroje.

Dalsi produkty mohou obsahovat agresivni rozpoustédla, ktera rozpoustéji napf. gumova
tésnéni. Zaruka se nevztahuje na poSkozené ¢asti stroje (napf. tésnéni a trubky), pokud
poskozeni pfimo souvisi s pouZzitim spotfebniho materialu, ktery nedodala spole¢nost Struers.

Informace o dostupném sortimentu naleznete zde: Webové stranky Struers
(http://www.struers.com).

Instalace

Vybalte stroj

NEBEZPECI ROZDRCENI

Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Poznamka
0 Doporuéujeme, aby veskeré plvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
budouci pouZiti.

Postup
1. Odstrante bednu.

2. Odsroubujte $rouby voziku z pfepravnich drzakd, které zajistuji CitoPress-5 k pfepravni
paleté.

3. Demontujte drzaky.

CitoPress-5 13
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4 Instalace

4.2 Zkontrolujte vycet polozek zasilky

Baleni obsahuje nasledujici polozky:

CitoPress-5

Poédet kusti Popis

Cinidlo na uvolfiovani zal. materialu, Struers AntiStick

1 CitoPress-5

1 Horni uzavér s hornim beranem
3 Dolni beran

1 Cep pistu

1

1

Skrabka

4.3 Zvednéte stroj

NEBEZPECi ROZDRCENI
Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Poznamka
G Ke zvednuti stroje jsou potfeba 2 osoby.

»  Zvednéte stroj uchopenim pod zakladnou stroje z levé a pravé strany.

4.4 Umisténi
1. Ujistéte se, Ze zafizeni je umisténo v blizkosti elektrické pfipojky, pfivodu vody pro vstup
vody a odtokové trubky odpadni vody pro ru¢né ovladany odvod vody.
2. Umistéte stroj na pevny, stabilni pracovni stll s vodorovnym povrchem a pfimérenou vyskou.

3. Kdyz ma byt stroj pfipojen k recirkulac¢ni chladici jednotce, ujistéte se, Ze je pro néj pod
stolem misto.

Pro snadny pfistup k servisu a Udrzbé nechte dostatek mista kolem stroje.

4,
Tip
Rozmeéry a doporuceny prostor najdete v Kontrolni seznam pred instalaci.
Viz také Doporucené rozmeéry pracovniho stolu =15 v této pfirucce.

Tip
Ujistéte se, Ze pracovni misto je dostatecné osvétleno. Vyhnéte se pfimému nebo
odrazenému svétlu v ocich obsluhy.

14 CitoPress-5



4 Instalace

4.4.1 Doporucené rozméry pracovniho stolu
Stroj je uren k umisténi na stll nebo pracovni stil ve vhodné pracovni vysce.

Pro snadny pfistup k servisu a Gdrzbé nechte dostatek mista kolem stroje.

Doporuéené rozméry pracovniho stolu

X: 92 cm/36.2" (Sirka)
Y: 90 cm/35.4" (hloubka) z
Z: Mistni preference (vyska) v Y

Pracovni stll musi byt schopen unést alespon 60 kg/132 Ib.

4.5 Zdroj proudu

ELEKTRICKE NEBEZPECI
A Pred instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.
Stroj musi byt uzemnén.
Ujistéte se, Ze skutecné napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém Sstitku stroje.
Nespravné napéti mize poskodit elektricky obvod.

VYSTRAHA

Bezpecny provoz stroje vyzaduje, aby v napajecim obvodu byl instalovan
A proudovy chrani¢ (RCCB). Potvrdte si poZzadavky na instalaci u kvalifikovaného

elektrikare a ovérte, které moznosti jsou vhodné pro mistni instalaci.

Pozadavky na elektrickou instalaci

Proudovy chranié (RCCB) Je vyZadovan typ A, 30 mA (EN 50178/5.2.11.1) (nebo lepsi)

Poznamka
Kdyz zastrcka dodavana s timto kabelem neni ve vasem staté schvalena,
musite zastréku vyménit za schvéalenou zastrcéku.

Viz oddil Technické udaje =56 pro informace o napajeni a spotiebé elektrické energie.

Napajeci kabely

Stroj je dodavan se 3 typy kabell elektrické pripojky (délka 2,5 m/8.2"): 1 pripojeni ke stroji, 2
jednofazové zdroje (evropské a severoamerické) a 1 dvoufazovy zdroj pro CitoPress-30.
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4 Instalace

4.5.1

4.5.2

4.6

16

PFipojeni ke stroji

VSechny kabely jsou vybaveny kabelovym konektorem IEC 320.
Pripojte konektor kabelu k CitoPress-5.

it

Jednofazové napajeni

Napajeci kabel s 2kolikovou zastrckou (evropska Schuko)

2kolikova zastrcka (evropska Schuko) je uréena pro pouziti na
jednofazové elektrické pfipojeni.

Vodice musi byt pfipojeny nasledovné:

Zluta/Zelena Zemé (uzemnéni)
Hnéda Linka (Ziva)
Modra Nulak

Napajeci kabel s 3kolikovou zastrékou (severoamericka NEMA 5-15P)
3kolikova zastrcka (severoamericka NEMA 5-15P) je urcena k B
pouziti na jednofazovych pfipojenich elektrického napajeni. " \!.l':é-b

Vodice musi byt pfipojeny nasledovné:

Zelena Zeme (uzemnéni)
Cerna Nulak
Bila Linka (Ziva)

Otevrieni ventilaéniho ventilu

Tento ventil je pfi pfepravé uzavien a je chranén plastovou krytkou.

Otevrete ventilacni ventil, aby se vyrovnal tlak v hydraulickém systému stroje.

Postup
1. Odstrante z ventilu plastovou krytku.

2. Otevrete Uplné ventil.

3. Zajistéte ventil v oteviené poloze pomoci pojistné matice.
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4 Instalace

A Ventila¢ni ventil

4.7 PrFivod vody

Chladici voda se dodava z pfivodu vody.

4.7.1 PrFipojeni pfivodu chladici vody

Poznamka
0 Pripojte pouze ke kohoutku studené vody.

Postup

1. Pfipojte tlakovou hadici k hadici pro pfivod vody na zadni strané stroje (A):
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4 Instalace

A Privod vody
Vlozte tésneéni filtru do privodu vody plochou stranou smérem ven.
Pevné utahnéte spojovaci matici.
Namontujte druhy konec tlakové hadice na vodovodni kohoutek pro studenou vodu:

V pripadé potfeby namontujte na vodovodni kohoutek redukéni krouzek s tésnénim.

o gk W

Pevné utahnéte spojovaci matici.

4.7.2 Pfipojeni vystupu chladici vody

UPOZORNENI

Riziko popaleni nebo opareni

Voda z odtokové vodni trubky miZe byt velmi horka.
1. Navystup vody namontujte hadici. (A)

2. Umistéte nezapojeny konec odtokové vodni trubky do kanalizace.
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4 Instalace

/////-44\\\ch©

b =

A

A Vystup vody

Poznamka
0 Ujistéte se, ze hadice po celé délce klesa dold smérem k odtoku odpadni vody.
Odtok musi byt nize nez stroj a hadice musi byt bez prekazek.

4.8 Hluk

Informace o hodnoté hladiny akustického tlaku naleznete v této Casti: Technické Udaje =56.

UPOZORNENI
fi Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mdze zpUsobit trvalé poSkozeni sluchu.

PouZivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku presahuje Urovné stanovené
mistnimi predpisy.

4.9 Instalujte dolni beranidlo

Pred instalaci zalévaci jednotky instalujte dolni beranidlo.

Postup
1. Odstrante horni uzavér a otoc¢né rameno zalévaci jednotky (kdyZ je jiz namontovano).

2. Odsroubujte kryci Sroub.

3 Odstrante horni desku zalévaci jednotky.
4. Otevrete kryt zalévaci jednotky.
5

Umistéte dolni beranidlo na horni ¢ast pistni tycCe.
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4 Instalace

A Pistnityc¢
B Dolni beranidlo

C Cep napravy

6. Zarovnejte otvor v dolnim beranidle s otvorem v ¢epu napravy na horni strané tyce.

D Cep pistu

7. VloZte pistni Cep.
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4 Instalace

8. Dbejte nato, aby konce Cepu nevycnivaly.

4.10 Instalujte zalévaci jednotku.

ELEKTRICKE NEBEZPECi
Pfi instalaci nebo demontazi zalévaci jednotky odpojte stroj od elektrické

pFipojky a pfivodu vody.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Montézni jednotku smi instalovat nebo demontovat pouze zkuseny technik.

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Pripojte vodovodni a elektrické pripojky v popsaném poradi. Pfipojeni
vodovodnich pFipojek pred elektrickymi pfipojkami by mohlo zplsobit zateceni
vody do elektrickych pfipojek a zkrat.

> B P

Zalévaci jednotka, pohled zespodu

1. Nasadte zalévaci jednotku volné na hydraulicky valec.

2. Otocte zalévaci jednotku tak, aby se zajistovaci drazky kliCovych otvor( shodovaly se 4
¢epy na hydraulickém valci.

CitoPress-5 21



4 Instalace

B Pfipojeni vystupu: vn&jsi Sroubeni (Cervene)
(modré) D Zaji$tovaci $roub

Spustte jednotku na Cepy hydraulického valce.

4. Presunte kabely a vodovodni spojky zalévaci jednotky na jednu stranu, aby neomezovaly jeji
pohyb pfi zajisténi v poloze.

5. Kdyz je zalévaci jednotka umisténa na horni ¢asti hydraulického valce, otacejte ji ve sméru
hodinovych rucicek, dokud nejsou obé Sipky zarovnany a nezajisti se v poloze.

A Zarovnané Sipky
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4 Instalace

Poznamka
0 Zkontrolujte, jestli zalévaci jednotka je zajisténa v poloze. Kdyz tomu tak neni,
muze dojit pfi provozu k poskozeni CitoPress-5.

6. Utadhnéte zajistovaci Sroub.

Zalévaci jednotka, bocni pohled

A Zajistovaci Sroub

7. Pripojte 2 volné kabely zalévaci jednotky ke 2 zasuvkam na CitoPress-5.
«  Velkou zastr¢ku zapojte do velké zasuvky (s ¢ervenou te¢kou na zastréce smérem
nahoru) a malou zastrcku do malé zasuvky.

«  Utadhnéte spojovaci matice na obou zastrckach, aby bylo zajisténo spojeni.

A Zasuvky
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24

P¥ipojky vody

Vodovodni pFipojky jsou barevné oznaceny.
«  Vstupni pfipojka je ¢ervena (B)

«  Vystupni pfipojka je modra (C)

8. Pripojte vstup s vnéjSim zavitem a spojky vystupu vody na zalévaci jednotce ke Sroubenim s
vnitfnim zavitem na CitoPress-5.
«  PFidrzte pruzinovou manZzetu dole a pfipojte vodovodni spojku.

. Uvolnéte pruzinovou manzetu a zkontrolujte, zda je pfipojeni vody bezpecné.
9. Zavfete kryt.

10. Nasadte horni desku a utahnéte Sroub krytu.

Poznamka
0 Zajisténi optimalniho vykonu a bezpecnosti obsluhy:
«  Ujistéte se, Ze Sipky jsou v jedné roving, aby zalévaci jednotka byla zajiSténa
ve spravné poloze.

. Ujistéte se, Ze pojistny Sroub je utazen.

«  Zavfete kryt a nasadte horni desku.

Instalace oto¢ného ramene

11. Namontujte otocné rameno zasunutim do otvoru v horni desce a do objimky v krytu zalévaci
jednotky.

Montdz horniho uzdvéru

12. Namontujte horni uzavér do otvoru v horni ¢asti oto¢ného ramene.
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4 Instalace

Poznamka
0 Kdyz jste zménili zalévaci jednotku, musite také prejit na vhodnou velikost
horniho uzavéru.

4.11 Vymeéna dolniho beranidla

Pfistup k dolnimu beranidlu
1. Vypnéte stroj.

2. Drzte Doldi na nékolik sekund pro spusténi beranu na nejnizsi mez.

Demontujte horni uzavér a otoéné rameno. (Viz umisténi dild v Pfehled =11).

Vypnéte stro;j.

Vysroubujte Sroub krytu.

Odstranite horni desku zalévaci jednotky.

No o s~ W

Otevrete kryt zalévaci jednotky.

A Kryt zalévaci jednotky

B Zalévaci jednotka

8. Odpojte hadice na vodu — zfetelné oznacené modre (vstup) a Cervené (vystup).

9. Vysroubujte upeviiovaci Sroub.
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26

10. Otocte chladici/ohFivaci jednotku proti sméru hodinovych rucicek a vyzvednéte ji ze zalévaci
jednotky.

A Krytka horniho uzavér (spodniho beranidla) D Sroub krytu
B Cep pistu E Horni deska zalévaci
C Oto&né rameno pro horni uzavér jednotky

11. Vytlacte pistni ¢ep z dolniho beranidla a zvednéte jej.
12. Umistéte nové dolni beranidlo na horni ¢ast pistni tyce.

13. Zarovnejte otvor v dolnim beranidle s otvorem v ¢epu napravy na horni strané tyce.

14. Vlozte pistni Cep.

15. Dbejte na to, aby konce Cepu nevycnivaly.
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16. Vytlacte pistni ¢ep z dolniho beranidla a zvednéte jej.

17.
18.

Umistéte nové dolni beranidlo na horni ¢ast pistni tyce.

Zarovnejte otvor v dolnim beranidle s otvorem v ¢epu napravy na horni strané tyce.

Montaz zalévaci jednotky

1.

S

Namontujte zalévaci jednotku a otocte ji ve sméru hodinovych rucicek, dokud se 2 Sipky
nezarovnaji.

Namontujte zkoseny zajiStovaci Sroub — nepouzivejte silu.

Pfipojte vodu.

Zavrete kryt zalévaci jednotky a namontujte horni desku zalévaci jednotky.
Utahnéte Sroub krytu.

Namontujte horni uzavér a oto¢né rameno.

Tip
Nanos zalévaciho materialu mlze ztiZit vyjmuti dolniho beranidla ze zalévaci
jednotky.

l G Kontaktujte Struers Service pro radu, jak uvolnit spodni beranidlo.

Poznamka

4.12 Demontaz zalévaci jednotky

o b~ wd ke

CitoPress-5

ELEKTRICKE NEBEZPECi

CE Pfi instalaci nebo demontazi zalévaci jednotky odpojte stroj od elektrické

pripojky a privodu vody.

ELEKTRICKE NEBEZPECi

CE Montazni jednotku smi instalovat nebo demontovat pouze zkuseny technik.

UPOZORNENI

dostatecné chladnd, aby s ni bylo mozné manipulovat, nez ji vyjmete.

A PFi provozu mizZe byt zalévaci jednotka velmi horka. Ujistéte se, Ze je

Provedte demontaz horniho uzavéru.

Provedte demontaz otocného ramene tak, Ze jej zvednete z jeho upevnéni.
Vysroubujte Sroub krytu.

Provedte demontaZ horni desky.

Otevrete kryt zalévaci jednotky.
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4 Instalace

elektrické pripojky pred pfipojkami vody, mohla by do pfipojek prosakovat voda.

Poznamka
0 Odpojte vodovodni a elektrické pripojky v popsaném poradi. Kdyz odpojite
6

Odpoijte pripojky s vnéjsim zavitem vstupu a vystupu vody ze zalévaci jednotky ze Sroubeni s
vnitfnim zavitem na stroji.

7. Pockejte 5 sekund, aby voda mohla vytéct z chladici spiraly.

8. Uvolnéte spojovaci matice na velké a malé elektrické zastréce a potom zastréky vytahnéte ze
zasuvek.

9. Povolte zajistovaci Sroub.
10. Otacejte zalévaci jednotkou proti sméru hodinovych rucicek, dokud se nezastavi.

11. Uvolnéte zalévaci jednotku zvednutim z hydraulického valce.

4.13 Vyméite zalévaci jednotku

Postupujte podle pokynl v Demontaz zalévaci jednotky =27 a Instalujte zalévaci jednotku. =271.

4.14 Demontaz horniho beranidla

C
B
A H
A Distancni vlozka E Krytka horniho uzavéru
B PruZina F PFidrzna podlozka
C Horni matice G Tahlo
D Rukojeti H Horni beranidlo

1. Odsroubujte rukojeti (D) na obou stranach krytky horniho uzavéru (E).
2. Demontujte rukojeti otac¢enim proti sméru hodinovych rucicek.

3. Demontujte krytku horniho uzaveéru.
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5 Preprava a skladovani

4. Demontujte upeviovaci podlozku (F).
Demontujte horni matici (C), pruzinu (B) a rozpérku (A).

6. Vytahnéte horni beranidlo (H). Nedemontujte tahlo (G) z horniho beranidla, kdyz to neni
nezbytné nutné.

7. KdyZ musite tahlo demontovat, podrzte horni beranidlo ve svéraku nebo podobném
zafizeni s mékkymi Celistmi.

Poznamka
0 Povrch beranidla musi byt chranén plastem nebo mékkym kovem.

5 Preprava a skladovani

Pokud je po instalaci nutné jednotku premistit nebo ulozit do skladu, doporucujeme
postupovat podle nékolika pokynd.

. Pfed prepravou jednotku bezpecné zabalte. Nedostateéné baleni by mohlo zpdsobit
poskozeni jednotky a zneplatnit zaruku. Kontaktujte servis Struers.

»  Doporucujeme pouzivat originalni baleni a vybaveni.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Prfi instalaci nebo demontaZi zalévaci jednotky odpojte stroj od elektrické

pfipojky a pfivodu vody.

NEBEZPECI ROZDRCENI

f E Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.

Pfi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Poznamka

Pred prfepravou jednotku bezpecné zabalte.

Doporuéujeme, aby veskeré pQvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
budouci pouZiti.

1. Odpoijte stroj od elektrické pripojky.
2. Odpojte pfivod vody a vystup vody.
Po odpojeni pfivodu vody odtéka ze stroje zbytkova voda.
3. Vycistéte dlkladné stroj a veskeré pfislusenstvi.
4. Odpojte chladici systém, pokud je nainstalovan. Viz pokyny pro konkrétni jednotku.
5. Zvednéte stroj na vozik.

Drzte pod zakladnou stroje, na levé a na praveé strané. Ke zvednuti stroje jsou potieba 2
osoby.

6. Po prepravé zvednéte stroj z voziku do nové polohy.
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6 Obsluhujte zafizeni

6.1

30

Dlouhodobé skladovani nebo zaslani — dalsi kroky
Zavrete ventilacni ventil a zajistéte jej pojistnou matici.
Nasadte na ventilaéni ventil plastovou krytku.

Na paletu polozte velkou plastovou folii.

Umistéte stroj na bloky na paleté.

Zajistéte stroj pomoci originalnich prepravnich drzakd.
Do blizkosti stroje umistéte vysousedlo (silikagel).
Plastovou félii zavazte a zalepte, aby stroj zdstal suchy.

Volné dily zabalte do kartonové krabice a poloZte krabici na stroj.

0 O N0k w DR

Kolem stroje postavte bednu a zajistéte ji.

Na novém misté

Viz Umisténi =14 a kontrolni seznam pred instalaci.

Obsluhujte zafizeni

Navigacni a ovladaci panel

CitoPress-5
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6 Obsluhujte zafizeni

Tladitko Funkce

Pfesouvat nahoru

A@ - Posufite se nahoru v menu

. Zvyste hodnotu nastaveni.

Pfesouvat dolli

<
)

. Posurite se dold v menu

. Snizte hodnotu nastaveni.

Esc (Esc) (Esc)

«  Vratte se do prfedchoziho menu.
. Ukoncete vybranou polozku menu a zruste zmény.

«  ZruSte zmény.

Vybrat/Enter
«  Vyberte zvyraznénou polozku menu.

«  Ulozte hodnotu, ktera byla zménéna.

Nahoru

«  Spusti pohyb dolniho beranidla smérem nahoru. Beranidlo se automaticky
zastavi po dosazeni horni meze.

Dold

«  Spusti pohyb dolniho beranidla smérem dol(. Beranidlo se automaticky
zastavi po dosazeni dolni meze.

Start

«  Spustte stroj — a recirkulac¢ni chladici jednotku, kdyZ ke instalovana.

Stop

«  Zastavte stroj.

ENEEER B

6.2 Zapnéte stroj.

na vaSem stroji, protoZe software je neustale aktualizovan.

Poznamka
0 Obrazovky zobrazené v tomto navodu se mohou liSit od skuteCnych obrazovek
1

Zapnéte stroj pomoci hlavniho vypinace (A).
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32

2. Zobrazi se Uvodni obrazovka.

(|
77 SITUBKS ciorroses

Version 1.03

3. Priprvnim spusténi stroje budete vyzvani k vybéru jazyka, ktery chcete pouzit.

LANGUAGE

/4 Struery

|Frangais
SERVICE IHFO:
Total number of mountd| |
Mounts zince last serv:

pu

4. Prejdéte na poZadovany jazyk.

5. Vyberte jazyk.

6. Zobrazi se Uvodni obrazovka Service info (Informace o servisu):
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6 Obsluhujte zafizeni

/4 SHUBES c.orvesss

SERVICE INFO:
Total number of mountings:
Mountings since last service:

Celkovy pocet zalévani
Zalévani od posledniho servisu
Celkova doba provozu

Doba od posledniho servisu

7. Zobrazi se hlavni menu

HMAIN MEHU

Process

Configuration

Service

8. MulzZete vybirat z Main menu (Hlavni menu) z téchto moZnosti:

Process (Proces), viz Process (proces) =34,

Configuration (Konfigurace), viz 6.3.1.

Service (Servis), viz Servisni menu =45

6.3 Menu softwaru

6.3.1 Configuration (Konfigurace)

COHFIGURATIOHN

Display contrast 23

Temperature unit oc

Pressure unit
Acoustic =ignal OH

Z menu Configuration (Konfigurace) mate pfistup k fadé nastaveni a parametr(.

1. V Main menu (Hlavni menu) vyberte Configuration (Konfigurace).

Mlzete konfigurovat tyto parametry:

CitoPress-5
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7 Zakladni operace

Language (Jazyk)

Display contrast (Kontrast displeje)

Temperature unit (jednotka teploty)
Pressure unit (jednotka tlaku)
Acoustic signal (Akusticky signal)

Zména nastaveni jazyka

Vyberte jazyk, ktery chcete v softwaru pouzivat.

Jazyk lze nastavit na angli¢tinu (vychozi),
némcinu, francouzstinu, Spanélstinu nebo
japonstinu.

MUzZete nastavit displej tak, abyste na néj lépe
vidéli. Vychozi hodnota: 25. Rozsah nastaveni: 0—
50.

Nastaveni: Celsia nebo Fahrenheita.

Nastaveni: Bary nebo psi.

On (Zap.):
. Po dokonceni montazniho procesu se ozve
pipnuti.

«  Po stisknuti ovladacich tlacitek zazni pipnuti.
Off (Vypnuto):

«  Akusticky signal je deaktivovan.

Vychozim jazykem je angli¢tina, ale jazyk mlzete po prvnim spusténi zménit.

1. Z Main menu (Hlavni menu) zvyraznéte Configuration (Konfigurace) klavesou Dolll v menu.

Stisknutim klavesy Enter vyberte polozku.

Pomoci tladitek menu zvyraznéte Language (Jazyk).

2
3
4. Stisknéte klavesu Enter.
5

Pomoci tlaéitek Nahoru a Doll v menu zvyraznéte pozadovany jazyk a stisknutim klavesy

Enter ho vyberte.

6. Stisknutim klavesy Esc (Esc.) prejdete z Configuration (Konfigurace) zpét na Main menu

(Hlavni menu).

7 Zakladni operace

UPOZORNENI

A Tento stroj smi obsluhovat a udrZzovat pouze kvalifikovany/vySkoleny personal.

7.1 Process (proces)

V Process (proces) > Process setup (Nastaveni procesu) existuji 2 hlavni oblasti:

34
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7 Zakladni operace

PROCESS SETUP

HEATIHG COOLING

53

fEldec | 1.0min | 250bar| High | 1.0min

A Heating (ohfev)
B Cooling (chlazeni)

Heating (ohfev)

PouZijte oblast Heating (ohfev) k nastaveni a zobrazeni hodnot ohfevu pouzitych ke zpracovani
vzorku. MiZete nastavit nasledujici hodnoty:

@ Teplota
Doba trvani

E Tlak

Cooling (chlazeni)

Pouzijte oblast Cooling (chlazeni) k nastaveni a zobrazeni hodnot chlazeni pouzitych ke
zpracovani vzorku. MiZete nastavit nasledujici hodnoty:

|L Rychlost: High (vysoké), Medium (stfedni), Low (nizké)
—

Doba chlazeni

7.1.1 Pouzijte menu Process setup (Nastaveni procesu)

Zména procesnich hodnot
Mlzete zménit nastaveni procesu zpracovani vzorka.

Nasledujici pfiklad ukazuje, jak zménit hodnotu teploty ohfevu. Pomoci tohoto pfikladu mizZete
zménit i dalsi nastaveni.

1. V Process setup (Nastaveni procesu) prejdéte do pole teploty pod Heating (ohfev).

AEI K]

2. Vyberte pole teploty a zvolte Enter.
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7 Zakladni operace

PROCESS SETUP

HEATIHG | CDOOLIHG

m 8 |B =

[Elec | 1.0min | 250bar| High 1.0min

B Z0mm

Pl

3. Podle potieby zvyste nebo snizte teplotu (jdéte nahoru nebo dold).

PROCESS SETUP

HEATIHG COOLIHNG

m B B @

1.0min 250bar High 1.0min

B Z0mm

LI K]

PROCESS SETUP

HEATIHG COOLING

g B B |

m% 1.0min | 250bar| High 1.0min

n- Z0mm

4. Ulozte hodnotu.

Opétovné pouziti nastaveni procesu

Po dokonceni pfipravy vzorku nebo vypnuti stroje se zobrazi naposledy pouzita nastaveni
procesu.

Pokud jsou tato nastaveni vhodna pro dalsi vzorek, ktery se ma zpracovat, pfipravte vzorek,
stisknéte tlaCitko Start a proces probéhne automaticky.

7.2 Zalévani vzorku

Umistéte vzorek

1. Stisknéte Nahoru pro zvednuti dolniho beranidla do jeho horni meze.

2J
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7 Zakladni operace

2. Na povrch dolniho beranidla naneste pfipravek pro uvolnéni zalévaciho materialu.

Poznamka

0 Na beranidla pro zalévani musi byt vZdy nanesena tenka vrstva prostiedku pro
uvolnéni zalévaciho materialu, aby se zabranilo pfilepeni zalévacich materiald k
povrchu.

3. Umistéte vzorovy kus na beranidlo. Vzorek musi byt isty, suchy a zbaveny mastnoty.
Vzdalenost mezi vzorkem a sténou valce musi byt minimalné 3 mm, aby se zabranilo
vzniku trhlin v pryskyfici.

4. Stisknéte Dold.

)

5. Horni beranidlo se pohybuje do nejnizsi meze.

Zaliti vzorku pryskyfici

Pomoci dodané nalevky napliite do valce pfimérené mnozstvi zalévaciho materialu.

Tip
l @ UziteCné Udaje o zalévani a rady naleznete v ¢asti Zalévani na webové strance
Struers.

ktery vzorovy kus po stlaceni zakryje. Upozoriiujeme, Ze objem zalévaciho
materialu se pfi stlaceni granulatu zmensi. PFi pouziti nedostateéného mnoZstvi
zalévaciho materialu mGze dojit ke kontaktu beranidel se vzorovym kusem a k
poskozeni beranidel a valce.

Poznamka
0 Vzdy se ujistéte, Ze je k dispozici dostate¢né mnozstvi zalévaciho materialu,

Uzavieni horniho uzavéru

1. Pred pouzitim odstrante z horni ¢asti valce pro zalévani prach ze zalévaciho materialu.

2. Vycistéte valcovou plochu horniho beranidla, aniz byste ji poskodili. K odstranéni
vytvrzeného zalévaciho materialu pouZzijte Skrabku.
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7 Zakladni operace

3. Navsechny pfistupné plochy horniho beranidla naneste pripravek pro uvolnéni zalévaciho
materialu.

4. Nasadte na valec pro zalévani horni uzavér s hornim beranidlem.

Stisknéte horni uzavér pfimo dold a otacejte jim ve sméru hodinovych ruciek, dokud se
neuzavre.

Poznamka
o Pokud beranidlo nezapada snadno do vélce, zkontrolujte beranidlo a valec na

pritomnost vytvrzeného zalévaciho materialu.
Tolerance mezi valcem a beranidlem je velmi mala a i malé mnoZstvi zalévaciho
materialu z pfedchozich zalévani mdze zplsobit problémy.

’ 2

7.2.1  Spusténi procesu zalévani

UPOZORNENI
Pfi provozu miZe byt zalévaci jednotka velmi horka. Pfed zahajenim procesu
zalévani se ujistéte, Ze horni uzaveér je Uplné uzavren.

Poznamka

PFed zahajenim procesu zalévani se kvili zabranéni poskozeni pfi instalaci
0 ujistéte, Ze jste zalévaci jednotku otoCili ve sméru hodinovych rucicek, dokud

nejsou obé Sipky zarovnany.

1. Stisknéte Start.

7.2.2  Proces zalévani

1. V pribéhu procesu zalévani se na obrazovce zobrazuje pribéh aktualni faze (Heating (ohfev)
nebo Cooling (chlazeni)) a ¢as zbyvajici do dokonceni procesu zalévani.
PROCESS RUHHIHG

Rernaining time: Heating:

2:00 ==

B Z0mm

2. Chcete-li zobrazit nastaveni procesu, stisknéte Enter.

]
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7 Zakladni operace

PROCESS RUHHING

PROCESS PARAMETERS
HEATIHG: 1800C 1.0min 2350bar I

cooLIiG:  High 1.0min
Esif £1f Ok
B Z0mm

3. Stisknéte Escape pro navrat na obrazovku procesu.

7.2.3  Zastaveni procesu zalévani

UPOZORNENI
A Pfi provozu mohou byt zalévaci material a zalévaci jednotka velmi horké.

UPOZORNENI

Vzdy dodrzujte doporucené parametry ohfevu a chlazeni popsané v
Application Guide for Hot Mounting Struers (Aplikacni pfirucka pro zalévani

za tepla). Viz 3.3.1.

Kdyz to musite udélat, ochladte valci pro zalévani minimalné 2 minuty pred

Poznamka
a Zalévani mze byt zni¢eno, kdyZ v priibéhu procesu zastavite proces zalévani.
otevienim po uplynuti doby ohfevu.

Automaticky

Po uplynuti doby chlazeni se stroj automaticky zastavi.

Ruéné

. Kdyz chcete stroj kdykoli v pribéhu procesu zalévani zastavit, stisknéte Stop.

\Y)

7.2.4 Demontaz horniho uzavéru

TEPELNE NEBEZPECI
f § Pfi provozu mohou byt zalévaci material a zalévaci jednotka velmi horké. Po

cyklu ohfevu zajistéte, aby valec pro zalévani byl pred otevienim aktivné
chlazen minimalné 2 minuty.
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8.1

40

UPOZORNENI
Vzdy dodrZujte doporucené parametry ohievu a chlazeni popsané v Application
Guide for Hot Mounting Struers (Aplikacni pfiruc¢ka pro zalévani za tepla). Viz
3.3.1L.

Po dokonceni procesu zalévani:

1. Otacejte hornim uzavérem proti sméru hodinovych rucic¢ek, dokud neni uvolnény ze zavitu.

2. Stisknéte Nahoru pro zvednuti dolniho beranidla do jeho horni meze.

2J

3. Otocte horni uzavér na jednu stranu, abyste mohli odmontovat drzak.

Udrzba a servis

K dosazeni maximalni provozni dostupnosti a provozni zivotnosti stroje je nutna radna udrzba.
UdrzZba je dilezita pro zajisténi nepretrzité bezpecénosti provozu vaseho stroje.

Postupy udrzby popsané v této Casti musi provadét kvalifikovany nebo vyskoleny personal.

Technické otazky a nahradni dily

V pfipadé technickych dotazd nebo pfi objednavani nahradnich dilll uvedte sériové Cislo a
napéti/frekvenci. Sériové Cislo a napéti jsou uvedeny na typovém Stitku stroje.

Celkové ¢Gisténi

Pro zajisténi delsi Zivotnosti vaseho stroje dirazné doporucujeme jeho pravidelné ¢isténi.

Poznamka

l G Nepouzivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédla.

Poznamka
0 Na ovladaci skriftku nepouzivejte suchou utérku, protoZe povrch displeje neni
odolny proti poskrabani.

. Po pouziti oCistéte predni desku vihkym hadrikem.

Nebude-li stroj delsi dobu pouzivan

«  Dukladné vycistéte stroj a veSkeré pfislusenstvi.
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8 Udrzba a servis

8.2 Pied kazdym zalévanim

8.2.1  Vycisténi beranidel

1. Zkontrolujte, jestli na rovném povrchu beranidel nezlstal zalévaci material z predchozich
operaci.

2. Vycistéte valcovou plochu horniho beranidla. Pomoci dodané Skrabky odstrarte zbytky
zalévaciho materialu bez poskozeni povrchu beranidel.

Poznamka
0 Pokud jsou boky beranidel silné poskrabané, je tieba je vyménit.

Pokud doslo k padu horniho uzavéru, ktery zplsobil promacknuti nebo
deformaci okraje horniho beranidla, je toto beranidlo tfeba vyménit.

Poznamka

Nahromadény zalévaci material mdZe omezit pohyb nebo zplsobit poSkozeni
beranidel.

8.3 Denné

8.3.1 Kontrola a ¢isténi

Inspekce

»  Pred kazdym pouzitim stroj zkontrolujte. Nepouzivejte stroj, dokud pfipadné poskozeni
nebude opraveno.

Cisténi

»  VSechny pfistupné povrchy Cistéte mékkym vlhkym hadrikem.

Tip
@ NepouZivejte suchou utérku, protoZe povrchy nejsou odolné proti poskrabani.
Tuk a olej mlzete odstranit etanolem nebo isopropanolem.

Poznamka
0 Nikdy nepouzivejte aceton, benzol nebo podobna rozpoustédla.

«  Odstrarite zbytky z exponovanych povrch(, véetné zavitd
A Otevreni krytu (viz Demontaz zalévaci jednotky =27).

B Zavieni krytu (viz Instalujte zalévaci jednotku. =21).

PfisluSenstvi pro ¢isténi

«  Viz navod pfiloZeny ke konkrétnimu zafizeni.

CitoPress-5 41



8 Udrzba a servis

8.3.2  Mazani zavitii horniho uzavéru
Nahromadéni zbytkl zalévaciho materialu mdze ztizit uzavieni horniho uzaveéru.
1. Demontujte horni uzaveér, viz 7.2.4.

2. Pomoci dodané $krabky nebo $tétce odstrarite veskery zalévaci material ze zavit( horniho
uzavéru a zalévaci jednotky.

dlleZité odstranit vesSkeré zbytky zalévaciho materialu, jinak se tim sniZi Zivotnost
horni matice.

Poznamka
0 Horni matice je spotfebni dil, protoZe jeji zavity se casem opotiFebovavaji. Proto je
3

Zavity namazte suchym mazivem odolnym vGéi vysokym teplotam, protoZe valec pro
zalévani pracuje pfi vysokych teplotach.

Poznamka
Nemazte zavity olejem ani tukem ve spoji mezi hornim uzavérem a valcem pro
zalévani.

Tip
@ Kdyz dochazi k mirnému tfeni v zavitech, namazte je suchym mazivem, napfiklad
sificitanem molybdenicitym nebo grafitem.

8.4 Tydné

8.4.1 Cisténi
«  Lakované povrchy a ovladaci panel Cistéte mékkym vlhkym hadfikem a béZnymi domacimi
Cisticimi prostredky.

Poznamka
0 Nepouzivejte suchy hadfik, protoze povrchy nejsou odolné proti poskrabani.
J
Poznamka
c NepouZivejte aceton, benzol ani podobnéa rozpoustédla.

8.5 Mésicné

8.5.1 Cisténi pod dolnim beranidlem

V pribéhu procesu bude ¢ast vytvrzeného zalévaciho materialu padat z dolniho beranidla a
nahromadi se pod nim. Musite jej odstranit, aby nedoslo k poskozeni stroje.

Vyskakovaci hlaseni

Po 200 zalévacich cyklech (vychozi hodnota) se zobrazi zprava, kterd vam pripomene ¢isténi pod
dolnim beranidlem.
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8 Udrzba a servis

8.5.2

8.6

8.6.1

1. Stisknéte OK (OK), kdyz jste vycistili oblast pod dolnim beranidlem.

2. Stisknéte Later (Pozdéji) pro pokracovani v provozu stroje.

Postup

1. Demontujte zalévaci jednotku.
2. Vyjméte pistni ¢ep a demontujte dolni beranidlo.

3. Pomoci hadfiku nebo mékkého kartace odstrante zalévaci material pod dolnim
beranidlem.

4. Znovu namontujte dolni beranidlo a zajistéte jej pistnim cepem.

Nainstalujte zalévaci jednotku.

Kontrola zavitt

Zavity horni matice se ¢asem opotrebuiji, a proto je horni matice spotiebni dil.
1. Zkontrolujte zavity horni matice.

2. Kdyz jsou zavity opotifebované, horni uzavér jiz nepouzivejte.

3. Kontaktujte Struers Service a objednejte si novou horni matici.

Kazdorocéné

Kontrola $roubt
1. PouZijte momentovy kli¢ 17 mm.
2. Zkontrolujte utazeni Sroubl, které drzi zalévaci jednotku k valci.

3. KdyzZto je nutné, utahnéte je silou maximalné 25 Nm/18 Lbf ft.

A Srouby
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8.6.2  Vodni spojky

KdyzZ chcete udrZovat vstupni a vystupni pfipojky zalévaci jednotky, namazte O-krouzky FPM/FKM
ve vodnich spojkach.

Tento zplsob zabrani jejich vyschnuti v prdbéhu ¢asu, coz by znesnadnilo pouziti vodnich spojek
pfi vyméné zalévaci jednotky.

1. Odpojte pripojky s vnéjSim zavitem vstupu a vystupu vody ze zalévaci jednotky ze Sroubeni s
vnitfnim zavitem na stroji.

2. Namazte O-krouzky ve Sroubenich s vnitfnim zavitem.

Poznamka
0 K mazani O-krouzku FPM/FKM ve vodni spojce pouZijte obecné mazivo na
vodovodni kohoutky odolné vici vysokym teplotam (min. 100 °C/212 °F).

8.6.3  Cisténi vodniho filtru

asem se ve vodnim filtru mohou hromadit malé ¢astice, které musite odstranit.
Vypnéte privod vody.

Demontujte privodni trubku vody.

Sejméte tésnéni filtru ze spojovaci matice a dikladné ho oplachnéte vodou.

O

Znovu pfipojte privod vody. Viz Pripojeni pfivodu chladici vody =17.

8.6.4 Odvapnéni chladici spiraly

Pfi pouzivani chladici vody z vodovodniho kohoutku v oblastech s vysokym obsahem vapence
nebo minerald se mohou na chladici spirale tvofit usazeniny a sniZovat chladici ucinek. V takovém
pripadé byste méli jednou rocné odvapnit chladici spiralu.

1. Demontaz zalévaci jednotky (viz DemontaZz zalévaci jednotky =27).
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10

10.1

Vypustte z chladiciho systému vodu.

Proplachnéte spiralu slabou odvapriovaci kyselinou a nechte ji pdsobit % hodiny.

2.

3.
Tip )
Odvapnovaci kyselina
Pro odvapnéni zalévaci jednotky se doporucuje kyselina octova nebo kyselina

citronova. NepouZzivejte oxidacni kyseliny, jako je kyselina dusi¢na (HNOs),
protoze se tim znehodnoti méd zalévaci jednotky a mohou vznikat toxické
plyny.

NepouZivejte kyseliny v kombinaci s oxida¢nimi Cinidly, jako je peroxid vodiku
(H,0,), protoze se tim znehodnoti méd zalévaci jednotky.

4. Proplachnéte chladici spiralu ¢istou vodou.
5. Nova instalace zalévaci jednotky (viz Instalujte zalévaci jednotku. =21).

Pokud jsou na spirale stale usazeniny, zopakujte tento postup a nechte odvapnovaci kapalinu v
zalévaci jednotce pres noc, nez ji nasledujici den proplachnete vodou.

Nahradni dily

Informace o konkrétnich soucastech souvisejicich s bezpecnosti naleznete v Casti
,Bezpecnostni soucasti fidiciho systému (SRP/CS)“, v ¢asti ,, Technické udaje” tohoto navodu.

Technické otazky a nahradni dily

V pfipadé technickych dotazd nebo pfi objednavani nahradnich dilli uvedte sériové Cislo a rok
vyroby. Tyto Udaje jsou uvedeny na vyrobnim stitku stroje.

Pro dalSi informace nebo kontrolu dostupnosti nahradnich dil(i kontaktujte servis Struers.
Kontaktni informace jsou k dispozici na webu Struers.com.

Servis a opravy

Poznamka

Servis smi provadét pouze kvalifikovany technik (elektromechanicky,
elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.) spolecnosti.
Kontaktujte servis Struers.

Servisni menu

Z menu mate pristup k informacim o provozni historii a aktualnim provoznim stavu stroje.

1. Z Main menu (Hlavni menu) vyberte Service (Servis).
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MAIH MEHU

Process

Configuration

2. Nyni vyberte jednu ze 2 moZnosti:

SERYICE

Sensors

Statistics (Statistika) Viz Statistics (statistiky) =46.

Sensors (Senzory) Viz Sensors (senzory) =47.

10.1.1 Statistics (statistiky)

Statistické informace o stroji jsou méreny a zaznamenany. Tato data se zobrazuji na displeji
Statistics (Statistika).

Nasledujici tabulka obsahuje informace o téchto statistickych udajich.

Statistics (Statistika)

PoloZzka Displej
Vyrobni ¢islo (¢islo)
Verze softwaru (¢islo)
Verze databaze (¢islo)
Verze zavadéciho programu (Cislo)

Celkové pouziti

Polozka Displej

Celkova doba provozu (hodiny)

Doba béhu hydraulického motoru (hodiny)

Doba béhu ohfivaciho prvku (hodiny) / (soucet vSech jednotek)
Pocet zapnuti/vypnuti (pocitadlo)

Pocdet aktivaci chlazeni (pocitadlo)
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Vyuziti od posledniho resetu (individualni reset kazdého parametru)

Polozka Displej

Celkova doba provozu (hodiny)

Doba provozu od posledniho servisu (hodiny)

Hydraulicky motor Doba béhu uvedena v hodinach
Ohfivaci prvek Doba béhu uvedena v hodinach (soucet

véech jednotek)

PocCet zapnuti/vypnuti (pocitadlo)

Aktivace chlazeni (pocitadlo)

10.1.2 Sensors (senzory)

Stroj je vybaven fadou senzort. Data v realném Case poskytovana témito senzory jsou uvedena
v seznamu. Tyto Udaje jsou zobrazeny v Sensors(Senzory).

Nasledujici tabulka obsahuje informace o téchto tUdajich ze senzor.

Napéti na DPS

Senzor Displej

Verze hlavni desky ploSnych spoji (PCB) ADC +V

+DC ADC+V
+24V DC ADC+V
+12 VvV DC ADC+V
+9,8 VDC ADC+V
+3,3VDC ADC+V
-22VDC ADC+V
Kontrast LCD ADC+V
Pretizeni transformatoru Ano/Ne

Vystupy DPS

PoloZka Displej

Relé pro ohfivaci jednotku OK/zkrat

Ventil pro chladici jednotku OK/zkrat

Relé pro voli¢ napéti OK/zkrat

RS232 Servis Pfipojeno/nepfipojeno
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Zalévaci jednotka

Polozka

Displej

Velikost valce

A DC+ (mm nebo palce)

Teplota valce

ADC + (°C)

Tlak oleje ve valci

A DC + (bary)

Proud hydraulického ¢erpadla

(A DC + ampéry) (stfedni hodnota)

Napéti hydraulického Cerpadla

(A DC + +V DC) (stredni hodnota)

Hlavni napéti elektrickeé sité

PoloZka Displej

Napéti elektrické sité pfi zapnuti ADC+V
Aktualni napéti elektrické sité ADC+V
Minimalni napéti (200 hodin). ADC+V

(pole zobrazujici 200 hodin provozu)

Maximalni napéti (200 hodin).

ADC+V

(pole zobrazujici 200 hodin provozu)

CitoDoser (volitelné)

Polozka

Displej

Senzor levé polohy

(hodnota A DC + aktivni/neaktivni)

Senzor pravé polohy

(hodnota A DC + aktivni/neaktivni)

PCB-ID. (hodnota A DC + verze x)
Cislo RFID Cislo
Pfipojeni motoru OK/zkrat

11 Likvidace

Zarizeni oznacené symbolem OEEZ obsahuje elektrické a elektronické soucasti
a nesmi byt likvidovano jako bézny odpad.

Informace o spravném zpUsobu likvidace v souladu s narodni legislativou

ziskate u mistnich urada.

. Pri likvidaci spotrebniho materialu a recirkulacni kapaliny postupujte podle

mistnich predpisd.
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12 Redeni problémd

12 Reseni problémii

4

12.1 Chybova hlaseni

Poznamka

l o Pred pokracovanim provozu musi byt chyby odstranény.

1. Stisknéte zobrazena tladitka pro piikazy Ok (OK), Yes (Ano), No (C.), Restart (restartovat),

Cancel (zrusit)nebo Later (pozdéji), abyste pokracovali.

ERROR

Processing error:

Pressure is not correct!

Exef Ok

2. Kdyz chyba pretrvava, kontaktujte Struers Service.

Chybové zpravy, pfi¢iny a akce

Chyba Pfic¢ina

Akce/opatieni

ERROR

Processing error:
Pressure is not correct!

E
s/ 0k ¥ ba tlaku pfi pohybu
beranidla.

(CHYBA

Chyba zpracovani:
Tlak neni spravny!)

Kontaktujte servis
Struers.

WARHING

Pazsword string emptw |

Jako heslo nebyly
E5t: +!
by zadany zadné Cislice.

(VAROVANT:

Retézec hesla je prazdny!)

Stisknéte Esca zadejte
4 Cislice hesla.

CitoPress-5

49



12 Re$eni problémd

Chyba

Akce/opatieni

ERROR

Processing error:

Chyba teploty, zalévaci

Temperature is ovt of limits! jednotka.

Esef DK CitoPress-30: Zprava
bude signalizovat, jestli
se problém vyskytl u
jednotky 1 nebo

jednotky 2.

(CHYBA

Chyba zpracovani:
Teplota je mimo meze!)

Kontaktujte servis
Struers.

MESSAGE

Frocessing error!

He cylinder movnted

Stroj byl spustén, ale
nebyl zjistén Zzadny
valec.

(HLASENT
Chyba zpracovani:
Neni namontovan valec)

Ujistéte se, ze
cylindricka vlozka je
spravné namontovana.
Kdyz chyba pretrvava,
kontaktujte Struers
Service.

MESSAGE #1

It's time for preventive maintenance

service, Please call a Struers

Service Technician.

Pfipomerite provedeni
preventivni Udrzby.

Hfok Efok

(HLASENI
Je cas na servi pro preventivni tdrzbu.

Zavolejte servisniho technika firmy
Struers.)

Nastaveny interval
vyprsel.

PROCESS PARAMETERS *

1.0min 2Z50bar

1.0min

HEATIHG 1200°C

COOLING Low

Kdyz stisknete tlacitko
Enter v priibéhu
procesu mlzete vidét
parametry procesu.

Exrf f Ok

(PARAMETRY PROCESU

OHREV: 120 °C 1,0 min 250 bar(
CHLAZENTI: Nizka 1,0 min)

Kdyz chcete zpravu
odstranit, stisknéte
Enter znovu.
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Chyba

Akce/opatieni

ERROR
P.0.5.T.

Main svpply woltage too lew!

(CHYBA
P.0.S.T.

Hlavni napajeci napéti je pfilis nizké!)

Vypnéte CitoPress-5;
potom jej znovu
zapnéte.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis
Struers.

EFROR
P.0.5.T.

#7

Main supply voltage tos high!

(CHYBA
P.0.S.T.

Hlavni napajeci napéti je pfilis vysoké!)

Vypnéte CitoPress-5;
potom jej znovu
zapnéte.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis
Struers.

ERROR
P.0.5.T.

PCE voltage ouvt of range!

(CHYBA
P.O.S.T.

Napéti DPS mimo rozsah!)

#d

Prilis vysoké napéti.

Vypnéte CitoPress-5;
potom jej znovu
zapnéte.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis
Struers.

CitoPress-5
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12 Re$eni problémd

Chyba P¥icina

Akce/opatieni

ERROR
P.0.5.T.

Trafo DYERLOAD!

(CHYBA
P.0.S.T.
Transformator PRETIZEN!)

Vypnéte CitoPress-5,
pockejte 5 minut a
potom jej znovu
zapnéte.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis
Struers.

WARKING

Mo coolng!
Do not open top closure.
Pleaze check connection
Nedostatec¢né nebo
Zadné chlazeni.

(VAROVANT:

Zadné chlazen!
Neotevirejte horni uzavér.
Zkontrolujte pfipojeni)

Zkontrolujte pfipojeni
chladici vody.
Pokud chyba pretrvava,

kontaktujte servis
Struers.

ERROR w4

Hydravlic system overload ,
Tato chyba se zobrazi,

Esf Ok kdyz je vykonovy proud

vodniho Cerpadla vétsi
nez meze (22 A).

(CHYBA

Pretizeni hydraulického systému)

MESS5AGE #d3

Main svpply woltage too low!

Napéti elektrické
pripojky je pfi spusténi
procesu nizké.

/oK EssfLater

(HLASENT

Hlavni napajeci napéti je pfilis nizké!)

1. Vypnéte stroj.
2. Zapnéte stroj.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis
Struers.
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12 ResSeni problémd

Chyba P¥icina Akce/opatieni

MESSAGE w4

It's time to change the hydraulic

ail. Please call a Struers

Serwice Technician.

ok Pfipomerite vymeénu Nastaveny interval
hydraulického oleje. vyprsel.
(HLASENT{
Je ¢as vymeénit hydraulicky ole;j.
Zavolejte servisniho technika firmy
Struers.)
MESSAGE #dd
It's time for cleaning
under the Lower Ram Pfipomerite vycisténi L
, Nastaveny interval
pod dolnim workel
beranidlem. ypreet
(HLASENT{
Je Cas na uklid pod dolnim beranidlem.)
\WARKING s HPrn| uzaver, dlrzak a ,
valec mohou byt horké
Top closure, mount and a musiteje nechat
cylinder may be hot Proces zalévani byl vychladnout.
ruéné zastaven a Pred demontazi
zminéné polozky zalévaci jednotky se
mohou byt horké. ujistéte, Ze je
(VAROVAN{: dostate(“:ntlve chla;lné,
o ) abyste s ni mohli
Horni uzavér, drzak a valec mohou byt manipulovat.

horké)

WARHING
Processing error:
Heating vnit failure!
Topna jednotka selhala.

Hfok EfLater

Kontaktujte servis
Struers.

(VAROVANT:

Chyba zpracovani:
Porucha topné jednotky!)
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12 Re$eni problémd

12.2 Akustické signaly

Chyba Pfi¢ina Akce/opatieni
Dlouhé ” oy L. e - o
oipnuti Prikaz nemuze byt pfijat. Pouzijte spravny prikaz.

12.3 Vykon stroje

54

Chyba Pfi¢ina Akce/opatfeni
Proces se Nastaveni doby ohfevu a chlazenije  Zadejte nastaveni ¢asu, kterd chcete
nespusti. nastaveno na nulu. pouzit.

- Nastaveni sily/tlaku neni spravné Zadejte nastaveni sily/tlaku, které
Nedostatecna 4 P : chcete pouZzit.
komprese. - — : :

V tlakovém systému je zavada. Kontaktujte servis Struers.

- Nastaveni ¢asu nebo teploty pro Nastavte Soravné parametr
Nedostatecny  ghiev neni spravné. P P Y.
ohfev.

Doslo k zavadeé v systému ohfevu. Kontaktujte servis Struers.
Nastaveni doby chlazeni neni Zadejte nastaveni Casu, které chcete
spravné. pouzit.
Vodovodni kohoutek privadéjici
chladici vodu je bud zavieny, nebo Otevrete kohoutek.
Nedostate€né  neni dostatedné otevieny.
chlazeni. . o . , v ave o
Filtr na pfivodu vody je zablokovan. Vycistéte filtr.
V chladici spirale je usazen vodni . L e S,
, ICl spirate je usazen vodni Viz Odvapnéni chladici spiraly =44.
kamen.
V chladicim systému existuje zavada. Kontaktujte servis Struers.
Chladici voda Rychlospojka neni spravné Sejméte kryt ze zalévaci jednotky a

kape pod stro;j.

namontovana.

zkontrolujte rychlospojky.
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12 Redeni problémd

Chyba

Pfic¢ina

Akce/opatieni

Horni uzavér se
na valci pro
zalévani
nezacne
Sroubovat do
zavitu.

Dolni beranidlo nebylo dostatecné
snizeno, aby se uvolnil prostor pro
horni uzavér.

Stisknutim tla¢itka Beranidlo dolii
spustite beranidlo.

Horni uzavér neni spravné upevnén.

Zatlacte horni uzaveér pfimo dolll a
otacejte jim proti sméru hodinovych
rucCicek, dokud neuslysite cvaknuti.

Postup zavreni: Stisknéte horni
uzavér doll a otacejte jim ve sméru
hodinovych ruci¢ek, dokud neni uplné
uzavren.

Horni beranidlo je prilis horké.

Nechte horni uzavér a horni beranidlo
vychladnout.

Snizte teplotu zalévani.

Vytvrzeny zalévaci material uvnitf
valce pro zalévani.

VycCistéte valec pro zalévani
mosaznym draténym kartacem.

Na valcovém povrchu horniho
beranidla se nachazi vytvrzeny
zalévaci material.

Ocistéte beranidlo dodanou
Skrabkou.

Horni uzavér spadl na podlahu/st(l,
coz zpusobilo vybouleni okraje
beranidla.

Vymeénite horni beranidlo.

Poskozeni zavitového spoje v hornim
uzavéru nebo hornim beranidle.

Vyjméte horni beranidlo z horniho
uzavéru (viz Demontaz horniho
beranidla =28).

K identifikaci problému vyzkousSejte
oba tyto postupy:

Zkuste namontovat horni uzavér
bez horniho beranidla. Kdyz to
neni mozné, kontaktujte Struers
Service.

«  Pokuste se zasunout odpojené
horni beranidlo do valce pro
zalévani. Kdyz to neni mozné,
kontaktujte Struers Service.

Horni uzaveér
nelze zcela
zasroubovat.

Znedisténi zavitl na hornim uzavéru a
valci pro zalévani.

Vycistéte zavity. Pouzivejte pouze
suchy mazaci prasek.

Kotouc€ pro tepelnou izolaci, ktery je
umistén na horni strané horniho
beranidla, ma vétsi primér nez horni
beranidlo.

Kontaktujte servis Struers.

CitoPress-5
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13 Technické udaje

Chyba

Akce/opatieni

Horni uzaveér
nelze uvolnit.

Na valcovém povrchu horniho
beranidla se nachazi néjaky vytvrzeny

zalévaci material.

Necistoty v zavitech horniho uzavéru.

Uvolnéni horniho uzaveéru:

«  Neékolikrat pohnéte dolnim
beranidlem nahoru a dold.

Pokud to nepomdize:
«  Zapnéte ohfev na 1 min.
Pokud to nepomdize:

«  Dokoncete proces zalévani bez
pouZziti sily, ale s dobou ohfevu a
chlazeni pFiblizné 15 minut.

Pokud to nepomize:

»  Odstrante oba uchyty na hornim
uzaveéru.

«  Odstrarite plastovou félii z
horniho uzavéru.

. Uvolnéte horni uzavér pomoci
vidlicového klice.

Zality povrch
ma ostré hrany,
které poskozuji
brusny/lestici
povrch.

Vyméiite dolni beranidlo za beranidlo
se zkosenymi hranami (volitelné).

13 Technické udaje

13.1 Technické udaje

Zalévaci jednotky Primér 25, 30, 40, 50 mm/1.25", '1.5"
(volitelné)
Komprese Zalévaci tlak 50-350 bar( v krocich po 25

barech/725-5076 psi v krocich
po 363 psi.

PFi pouziti valce o priméru 50
mm je maximalni tlak omezen na
250 bar(/3625 psi
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13 Technické udaje

Ohfiev (pfi zapnutém Teplota 120/150/180 °C (248/302/356
tlaku) oF)

Cas Variabilni mezi 1 aZz 15 minutami
Chlazeni (pfi zapnutém  Cas Variabilni mezi 1 aZz 15 minutami
tlaku)

Pratok Vysoky: Plny pratok (4,8 I/min)

Stfedni: 20 % plného pritoku
(0,96 |/min)

Nizky 3 % plného pritoku (0,14
[/min)

Software a elektronika

Ovladaci prvky

Touchpad

Displej

LCD 4,8" s LED podsvicenim

Bezpeénostni normy

Viz Prohlaseni o shodé

REACH

Pro informace o REACH
kontaktujte mistni zastoupeni
firmy Struers.

Provozni prostiedi

Okolni teplota

5-40 °C (41-104 °F)

Vlhkost

< 85 % RV bez kondenzace

Zdroj proudu

Napéti/frekvence

200-240 V/50-60 Hz (100-120
V/50-60 Hz)

Zdroj proudu

1 faze (N+L1+PE) nebo 2 faze
(L1+L2+PE)

Proud, necinny

8W

Proud, max. 1300 W pfi 200-240 V (1300 W
pFi 100-120 V)
Proud 5,6 A pfi 200-240 V (13 A pri

100-120V)

Proudovy chranic¢ (RCCB)

Je vyzadovan typ A, 30 mA (EN
50178/5.2.11.1) (nebo lepsi)

Pfivod vody

Tlak 1-6 bar( (14.5-87 psi)
PFivod 3/4"
Odtok 10 mm (0,4%)

Hladina hluku

Mérena hladina akustického
tlaku A u pracovnich stanic

LpA = 61,5 dB(A) (hamérena
hodnota). Nejistota K = 4 dB

Méreni provedena v souladu s
normou EN ISO 11202

CitoPress-5
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13 Technické udaje

Uroveii vibraci

Deklarovana hodnota vibraci

Neni relevantni

Rozméry a hmotnost

Sitka 48 cm (19")
Hloubka 56 cm (22")
Vyska (se zalévaci jednotkou 45 cm (17,7")
a hornim uzavérem)

Hmotnost 34 kg (75 lb)

13.2 Diagramy pro CitoPress-5

58

Poznamka

verze tohoto navodu.

l 0 Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online

Nazev

c.

Blokové schéma

15773050 =59

Vodni schéma

15731001 =60

Schéma hydraulického zafizeni 15731000 =61

Schéma zapojeni

Podivejte se na €islo diagramu na typovém §titku
zafizeni a kontaktujte servis Struers prostifednictvim

Struers.com.

CitoPress-5
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13 Technické udaje

15731001
1 2 3 4
Water supply (fresh or Cooli)
A
®©
CitoPress
r—~©" "1
I Y1 I
B } L A !
| ¥ |
| |
\ |
I
| |
| | |
! r_____—_______|  Drain or Cooli
: | | | |
| |
| | | |
| ] ] |
| | | |
| | | |
. [Mounting unit | .
| |
D - -
E
A 2018-10-05 JLI 2018-10-05 THF
Rev Crea. date Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
i Material: Scall F o
: cale: ormat: Tolerance: DS/ISO 2768 -
i /i Struers 1:1 A4 yeigni: g
Sy ke ID: Description: Sheet 1 of 1 | Rev:
s 16731001 Water diagram A

Fax: +4544600 804
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13 Technické udaje

15731000
1 2 3 4
EP11 Left cylinder
N => Ram moving up
EP13
BP1 EP12
: —e P
EP10 T
(b1 e
i | 200331 bar |UP DN |
< | |
7 |
& ‘ um i 2] ‘
£ r | | 3| |
5 | =
5 ’ TRV (e o4 \
] 1 4200-4800 | 2 |
S | : o 8 |
g | L& |
| | 4 oH 3| |
I, | T g | \
| 187,9/167,2bar | T — - —-— 105/90 bar |
o | :
I mr
| |
| HPRV [ L] |
| 2725/2425 ZN LPRV !
i M 1525/1300 i
| ;
| |
D 2019-03-22 Valve symbol changed. Vol. for accumulator added JLl 2019-03-22 POP
A 2006-07-28 BMJ
Rev Crea. date Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yyyy-mm-dd
Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768 -
' li &mem 1:5 A4 Weight : g
Sy ke ID: Description: Sheet10of 1 | Rev:
S owe 19731000 Hydraulic diagram, CitoPress-1/-5/-10/-15 p

Fax: +4544600 804
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14 Vyrobce

13.3 Pravni a regulacni informace

14

62

Upozornéni FCC

Toto zafizeni bylo testovano a bylo zjisténo, ze vyhovuje limitdm pro digitalni zafizeni tfidy A
podle ¢asti 15 Pravidel FCC. Tyto limity jsou navrzeny tak, aby poskytovaly pfimérenou ochranu
proti Skodlivému ruseni, kdyz je zafizeni provozovano v komercnim prostredi. Toto zafizeni
generuje, vyuziva a mdze vyzarovat vysokofrekvenéni energii, a pokud neni instalovano a
pouzivano v souladu s pokyny, mlZe zpUsobit Skodlivé ruSeni radiové komunikace. Provoz tohoto
zafizeni v obytné oblasti pravdépodobné zplsobi Skodlivé ruseni a v takovém pfipadé bude
uzivatel pozadan, aby ruSeni na vlastni naklady odstranil.

Podle ¢asti 15.21 Pravidel FCC mohou jakékoli zmény nebo Upravy tohoto produktu, které nejsou
vyslovné schvaleny spolec¢nosti Struers ApS, zpUsobit Skodlivé radiové ruseni a zrusit opravnéni
uzivatele provozovat zafizeni.

Vyrobce

Struers ApS

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dansko
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Odpovédnost vyrobce
Je tfeba dodrzovat nasledujici omezeni, protoZe poruseni omezeni mdze zpUsobit zruseni
zakonnych povinnosti spolecnosti Struers.

Vyrobce neprejima zadnou odpovédnost za chyby v textu a/nebo ilustracich v tomto navodu.
Informace v tomto navodu mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni. Tento navod se
mUZe zminovat o pfisluenstvi nebo dilech, které nejsou soucasti dodané verze zafizeni.

Vyrobce je odpovédny za Ucinky na bezpecnost, spolehlivost a vykon zafizeni pouze za
predpokladu, Ze bude zafizeni pouZivano, servisovano a jeho udrzba bude provadéna v souladu s
navodem k pouZiti.

CitoPress-5



/% struers Na zakladé&: 15737901 F

Ensuring Certainty

Prohlaseni o shodé

Vyrobce Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Dansko
Nazev CitoPress-5, CitoPress-15, CitoPress-30

Model Neni relevantni

Funkce Lis pro zalévani za tepla

Typ 0577, 0573 a/nebo 0574

Kat. ¢. CitoPress-5: 05776127

CitoPress-15: 05736127
CitoPress-30: 05746127

Sériové ¢.

c E Modul H, v souladu s globalnim pristupem EU

Prohladujeme, Ze uvedeny vyrobek je v souladu s nasledujicimi pravnimi predpisy, smérnicemi a normami:

2006/42/ES EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/0pr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-
A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Dal$i normy NFPA 79, FCC 47 CFR ¢ast 15, oddil B

Opravnéni k sestaveni technické Datum [Release date]

dokumentace/

Opravnény k podpisu
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