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1 O tomto navodu

1

1.1

2.1

O tomto navodu

UPOZORNENI
Zafizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouZziti dodanym se
zafizenim a zplsobem popsanym v tomto navodu.

Poznamka
G Pred pouzitim si peclivé pfectéte navod k pouziti.

Poznamka
0 Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online

verze tohoto navodu.

Prislusenstvi a spotfebni material

Prislusenstvi

Informace o dostupném sortimentu naleznete zde:

. Brozura Tegramin (https://www.struers.com).

Spotiebni material
Doporucujeme pouZivat spotiebni material Struers.

Dalsi produkty mohou obsahovat agresivni rozpoustédla, ktera rozpoustéji napf. gumova tésnéni.
Zaruka se nevztahuje na poskozené ¢asti stroje (napf. tésnéni a trubky), pokud poSkozeni pfimo
souvisi s pouZzitim spotifebniho materialu, ktery nedodala spolecnost Struers.

Informace o dostupném sortimentu naleznete zde:

. Katalog spotifebniho materialu Struers (na https://www.struers.com)

Bezpecnost
Zamyslené pouziti

Tegramin-25 / Tegramin-30 a Tegramin-25 / Tegramin-30 s krytem

Stroj je urCen k pouziti v profesionalnim pracovnim prostredi (napf¥. v materialografické
laboratofi).

Stroj je uréen k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento Ucel a typ
stroje.

Tegramin
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2 Bezpecnost

Stroj je urCen pro profesionalni ru¢ni nebo poloautomatickou materialografickou pfipravu
(brouseni nebo lesténi) materiald pro dalsi materialografickou kontrolu.

Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovany/vyskoleny personal.

Tegramin-25 / Tegramin-30 s bezpeénostnim krytem

Stroj je urCen k pouziti v profesionalnim pracovnim prostredi (napf. v materialografické
laboratofi).

Stroj je urcen k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento ucel a
typ stroje.

Stroj je urCen pro profesionalni poloautomatickou materialografickou pripravu (brouseni nebo
leSténi) materiald pro dalsi materialografickou kontrolu.

Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovany/vySkoleny personal.

Nepouzivejte stroj k Pfiprava (brouSeni nebo lesténi) jinych materiald nez
nasledujicim Géelim pevnych materiald vhodnych pro materialografické studie.

Stroj se nesmi pouzivat pro zadné typy vybusnych a/nebo
horlavych materiall nebo materiald, které nejsou béhem
obrabéni, ohfevu nebo tlaku stabilni.

Model Tegramin-25, Tegramin-30
Tegramin-25, Tegramin-30 s krytem

Tegramin-25, Tegramin-30 s bezpecnostnim krytem

2.2 TegraminBezpecnostni opatreni

2.21 A Pfed pouZitim si peélivé piectéte

1. Ignorovanitéchto informaci a nespravné zachazeni se zafizenim muze vést k vaznym
UrazGm a hmotnym Skodam.

2. Stroj musi byt instalovan v souladu s mistnimi bezpecénostnimi pfedpisy. VSechny funkce
na stroji a veskera pfipojena zafizeni musi byt v provozuschopném stavu.

3. Ujistéte se, Ze skutecné napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém Stitku
stroje. Stroj musi byt uzemnén. DodrZujte mistni predpisy. Pfed demontazi stroje nebo
instalaci dalsich komponent vzdy vypnéte elektrické napajeni a odpojte zastrcku nebo
napajeci kabel.

4. Obsluha se musi seznamit s bezpecnostnimi opatfenimi a navodem k pouziti a také s
pfisludnymi ¢astmi navodd k veSkerym pfipojenym zafizenim a pfisluSenstvim. Obsluha si
musi precist navod k pouziti a pfipadné bezpecénostni listy pouzitého spotfebniho
materialu.

5. Tento stroj smi obsluhovat a udrZzovat pouze kvalifikovany/vyskoleny personal.

6. Stroj musi byt vZdy pouzivan s nasazenou ochranou proti stfikajici vodé.

Tegramin 7



2 Bezpecnost

2.3

10.

11.

12.

13.

14.
15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Stroj musi byt umistén na bezpecném a stabilnim stole s odpovidajici pracovni vyskou. Stdl
musi unést alespoil hmotnost stroje a pfisluSenstvi.

Stroj musi byt umistén na bezpeéném a stabilnim stole s odpovidajici pracovni vy$kou. St(il
musi unést alespon hmotnost stroje a prislusenstvi.

Pfipojte stroj ke kohoutu studené vody. Ujistéte se, Ze pFipojky vody jsou utésnéné a zZe
funguje vystup vody.

Spolecnost Struers doporucuje, aby byl hlavni pfivod vody vypnuty nebo odpojeny, pokud ma
byt stroj ponechan bez dozoru.

Spotiebni material: pouzivejte pouze spotiebni material specialné vyvinuty pro pouZziti s
timto typem materialografického stroje. Spotfebni material na bazi alkoholu: dodrZujte
aktualni bezpeénostni pravidla pro manipulaci, michani, plnéni, vyprazdiovani a likvidaci
tekutin na bazi alkoholu.

Kdyz se kotouc otadi, dbejte na to, abyste méli ruce zcela mimo jeho okraj a mimo misu. P¥i
ruénim brouseni nebo lesténi davejte pozor, abyste se nedotkli kotouce. Nikdy se
nepokouSejte odebrat vzorek, kdyz se kotou¢ stale toéi. (modely bez krytu nebo
bezpecnostniho krytu)

PouZivejte vhodné rukavice pro ochranu prstl pfed brusnymi materialy a teplymi/ostrymi
vzorky.

PFi pohybu smérem dol( se nedotykejte drzaku vzork( ani unasece vzorkd.

PFi praci na strojich s rotujicimi dily davejte pozor, aby nedo$lo k zachyceni odévu nebo vlast
rotujicimi ¢astmi. Pouzivejte vhodny ochranny odév.

Pokud zjistite poruchu nebo uslySite neobvyklé zvuky, vypnéte stroj a zavolejte technicky

servis.

Pfed provadénim servisu musi byt stroj odpojen od elektrického napajeni. Pockejte 5 minut,
dokud se nevybije zbytkovy potencial na kondenzatorech.

Nezapinejte a nevypinejte stroj Castéji nez jednou za tfi minuty. Mohlo by dojit k poSkozeni
elektrickych soucasti.

V pripadé pozaru upozornéte kolemjdouci, hasiCe a preruste proud. PouZijte praskovy hasici
pFistroj. Nepouzivejte vodu.

Zafizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouZiti dodanym se zafizenim
a zpUsobem popsanym v tomto navodu.

Pokud bude zafizeni nespravné pouzivano, bude provedena nespravna instalace, Uprava,
dojde k zanedbani, nehodé nebo bude provedena nespravna oprava, spolec¢nost Struers
neponese zadnou odpovédnost za poskozeni uZivatele nebo zafizeni.

Demontaz jakékoli Casti zafizeni béhem jeho servisu nebo oprav musi vzdy provadét
kvalifikovany technik (se zamérenim na elektromechaniku, elektroniku, mechaniku,
pneumatiku atd.).

Bezpecnostni zpravy

Spolecnost Struers pouziva k oznaéeni potencialnich rizik nasledujici znacky.

Tegramin



2 Bezpecnost

ELEKTRICKE NEBEZPECT
Tato znacka oznacuje elektrické nebezpedi, které, pokud se mu nevyhnete,
bude mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

NEBEZPECi
Tato znacka oznacuje nebezpeci s vysokou mirou rizika, které, pokud se mu
nevyhnete, bude mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

VYSTRAHA
Tato znacka oznacCuje nebezpeci se stfedni Urovni rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, miZe mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

NEBEZPECI ROZDRCENI
Tato znacka oznacuje nebezpeci rozdrceni, které, pokud se mu nevyhnete,
maze vést k lehkému, stfedné téZkému nebo vaznému zranéni.

TEPELNE NEBEZPECI
Tato znacka oznacuje tepelné nebezpedi, které, pokud se mu nevyhnete, mize

vést k lehkému, stfedné tézkému nebo vdznému zranéni.

UPOZORNENI
Tato znacka oznacuje nebezpeci s nizkou Urovni rizika, které, pokud se mu
nevyhnete, mdZe vést k lehkému nebo stfedné tézkému zranéni.

> B> BB P>

Nouzovy vypinaé

l @ Nouzovy vypinac

Obecné zpravy

Poznamka
Tato znacka znamena, Ze existuje riziko poskozeni majetku nebo Ze je nutné
postupovat se zvlastni opatrnosti.

Tip
l @ Tento symbol oznaduje, Ze jsou k dispozici dalsi informace a rady.

2.4 Bezpecnostni zpravy v tomto navodu

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Pred instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.

Stroj musi byt uzemnén.

Ujistéte se, Ze skutecné napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém Stitku stroje.

Nespravné napéti mize poskodit elektricky obvod.

Tegramin 9



2 Bezpecnost
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ELEKTRICKE NEBEZPECI

Cerpadlo recirkulaéni chladici jednotky musi byt uzemnéno.

Ujistéte se, Ze elektrické napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém
Stitku Cerpadla.

Nespravné napéti mlze poskodit elektricky obvod.

NEBEZPECI ROZDRCEN{
Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

VYSTRAHA

Nepouzivejte nouzovy vypinac pro provozni zastaveni stroje béhem bézného
provozu.

Pfed uvolnénim nouzového vypinace zjistéte divod aktivace nouzového zastaveni
a ucinte nezbytna napravna opatieni.

VYSTRAHA
Zafizeni Struers se smi pouZivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym se

zafizenim a zplsobem popsanym v tomto navodu.

VYSTRAHA
Obsluha se musi seznamit s bezpecnostnimi opatfenimi a navodem k pouZiti a

také s pFislusnymi ¢astmi navod( k veskerym pfipojenym zafizenim a
prislusenstvim.

VYSTRAHA
Kdyz se kotouc otadi, dbejte na to, abyste méli ruce zcela mimo jeho okraj a mimo

misu.

VYSTRAHA
Pfi spousténi unasece vzork( drzte ruce mimo flexibilni drzak vzorkd.

VYSTRAHA
Pfi ruénim brouseni nebo lesténi davejte pozor, abyste se nedotkli kotouce.

VYSTRAHA
Nepokousejte se odebrat vzorek z misky, dokud se kotou¢ otaci.

VYSTRAHA
Vypnéte stroj, odpojte elektricky napajeci kabel a pockejte 5 minut, nez stroj
rozeberete nebo nainstalujete dalSi soucasti.

VYSTRAHA
Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpecnostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

Tegramin



2 Bezpecnost

Tegramin
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VYSTRAHA

Soucasti kritické z hlediska bezpecnosti musi byt vyménény po maximalni dobé
Zivotnosti 20 let.

Kontaktujte servis Struers.

VYSTRAHA
Pfi praci se suspenzemi nebo mazivy na bazi alkoholu je tfeba pouzit odsavaci
systém.

VYSTRAHA
V pripadé pozaru upozornéte kolemjdouci, hasice a preruste proud. Pouzijte
praskovy hasici pFistroj. Nepouzivejte vodu.

UPOZORNENI
Pokud pracujete se spotfebnim materialem na bazi alkoholu, musite hadicky
vymeénit za silikonové hadi¢ky dodavané s davkovacim modulem DP.

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mize zplsobit trvalé poskozeni sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku pfesahuje Urovné stanovené
mistnimi predpisy.

UPOZORNENI

Riziko vibraci ruky a ramene béhem rucni pfipravy.

Dlouhodobé expozice vibracim miiZe zplsobit diskomfort, poskozeni kloubd
nebo dokonce neurologické poSkozeni.

UPOZORNENI

Béhem provozu se nezdrzujte v blizkosti rotujicich ¢asti.

Pfi praci na strojich s rotujicimi dily davejte pozor, aby nedoslo k zachyceni
odévu nebo vlast rotujicimi ¢astmi.

UPOZORNENI
Pred instalaci povrchu MD se ujistéte, Ze MD-Disc je zcela suchy. K osuseni MD-
Disc pouzijte hadFik.

UPOZORNEN{
Vzdy pouzivejte ochranné bryle, rukavice a dalsi doporuceny ochranny odév.

UPOZORNENI
PouzZivejte vhodné rukavice pro ochranu prstl pred brusnymi materialy a
teplymi/ostrymi vzorky.

11



3 Zacnéme

3

3.1

12

Zachéme

Popis zafFizeni

Tegramin je poloautomaticky nebo rucni stroj pro materialografickou pfipravu (brouseni/lesténi),
Tegramin-25 pro pfipravny kotou¢ o prdméru 250 mm a Tegramin-30 pro pfipravny kotouc o
priméru 300 mm.

Obsluha voli metodu pfipravy, brousici/lestici povrch a chladici kapalinu/brusnou suspenzi, které
se automaticky aplikuji.

Poloautomaticka pfiprava zacina upnutim vzorkd do drzaku vzorkl nebo jejich umisténim do
unasece vzorkd.

Pro specialni aplikace lze zvolit rué¢ni pFipravu (neni k dispozici u modell s bezpecnostnim
krytem). Béhem pfipravy se vzorky drzi v ruce.

U poloautomatického procesu obsluha rozhodne, které pfidrzovaci zafizeni by mélo byt pouzZito:
« Pomoci drzaku vzorkd, co? je pfipravek, ktery zajistuje vzorky.
- U unasece vzork( udrzuji pritlaéné nozky z hlavy zafizeni vzorky na misté.

Obsluha spousti stroj ru¢né stisknutim tlacitka Start.

Stroj se automaticky zastavi a obsluha vycisti vzorky pfed dalsim pfipravnym krokem nebo
kontrolou.

Stroj musi byt vzdy pouZivan s nasazenou ochranou proti stfikajici vodé.

Doporucujeme pfipojit stroj k odtahovému systému, aby se z pracovniho prostoru odstranily
vypary.

U modell s krytem se stroj zastavi, pokud je kryt otevien, pokud neni vybrana moznost Povolit
provoz s otevienym krytem.

U modell s bezpecénostnim krytem se stroj zastavi, pokud je kryt otevien.

Pokud je aktivovano nouzové zastaveni, dojde k preruseni napajeni vSech pohyblivych ¢asti.

Modely Tegramin:
* s krytem,
* bez krytu,

» s bezpecnostnim krytem.

Tegramin



3 Zacnéme

3.2 Prehled

Celni pohled

— 1= W]

Ud.l:]b\\\cir

Davkovaci tryska

Tlacitko pro uvolnéni drzaku
vzorkG/unasece vzorkl

Kryt proti stfikajici vodé

D Miska a vlozka misky
E Nouzovy vypinac
F Ovladaci panel

Tegramin
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3 Zacnéme

Plidorys

A Sefizovaci $roub pro vySku unasece vzorkd

14 Tegramin



3 Zacnéme

Pohled zezadu
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A Pripojeni vzduchu pro prepinaci J Zasuvka pro pfipojeni krytu
Klapku K Pfivod vody (pfivod vody %)

B Pfivod stlaceného vzduchu L Pivod vody (z recirkulagni

C Uvolnéte vystupni ventil z chladici jednotky)
vodniho/olejového filtru pro stlaceny M OP-S modul, proplachovaci voda
vzduch , ’ ’ ’

D Hiavni vypinag N Odvtlokove vo<?ln| potrlfb| y

E Pojistkova zasuvka 0 Ii)rza.k?/ pro davkovaci hadlckly

F Pfipojeni zdroje napajeni P Iilr(gtglgklapka, proplachovaci voda

G USB port, pro servisni ucely Q Skrtici klapka, chlazeni kotouce

H Pripojeni recirkulacni chladici R Vodni ventil, pro mokré brougeni

jednotky
I Pfipojeni pro prepinaci klapku
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3 Zacnéme
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Standardni kryt je k dispozici jako volitelné pfisluSenstvi.
Bezpecnostni kryty jsou k dispozici pouze pro modely Tegramin s bezpecnostnim krytem

Zasuvka pro pFipojeni krytu
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A Slepa zastréka

Aby stroj fungoval bez nainstalovaného krytu, musi byt pouzita slepa zastrcka.
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3.3 Nouzovy vypinac

A

VYSTRAHA

provozu.

Nepouzivejte nouzovy vypinac pro provozni zastaveni stroje béhem bézného

Pfed uvolnénim nouzového vypinace zjistéte divod aktivace nouzového

zastaveni a uciite nezbytna napravna opatieni.

o )
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»  Chcete-li aktivovat nouzové zastaveni, stisknéte Cerveny nouzovy vypinac.

«  Chcete-li nouzové zastaveni uvolnit, otocte ¢ervenym nouzovym vypinacem ve sméru

hodinovych rucicek.

Instalace

4.1 Vybalte stroj

Poznamka

budouci pouziti.

Doporucujeme, aby veskeré plvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro

Ke zvednuti stroje z palety potrebujete jefab a 2 zvedaci popruhy.

Poznamka

Popruhy musi byt schvaleny pro minimalné dvojnasobek hmotnosti stroje.

1. OdSroubujte Srouby na dné prepravni bedny.

2. Zvednéte horni ¢ast bedny.

Tegramin
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4 Instalace

3.  Pomociimbusového kli¢e o priméru 4 mm odstrarite kovové drzaky, které pfipeviiuji stroj k
paletam.

4.2 Zkontrolujte vycet polozek zasilky
Volitelné prislusenstvi miZe byt soucasti baleni.
Baleni obsahuje nasledujici polozky:

Pocet

o Popi
kusu opIs

Tegramin

Modely:
—  Bez krytu: Namontovana zaslepka
— S krytem: Namontovan kryt

— S bezpecnostnim krytem: Namontovan bezpecnostni kryt. (Viz Stitek na
obalce)

Napajeci kabely

Kryt proti stfikajici vodé

Hadice pfivodu vody. Primér: 19 mm (34"). Délka: 2 m (6,6")

Tésneéni filtru

Redukéni krouzek s tésnénim, %" az v»"

Vypoustéci hadice. Primér: 40 mm (1.6"). Délka: 1.5 m (4.9")

Hadicova svorka

Spojovaci dil pro stla¢eny vzduch na primér trubky 6 mm (1/8") Pramér

Imbusovy kli¢ s kFiZzovou rukojeti, 6 x 150 mm (0,2 x 6")

N R I I ST =Y SN SN N = N

Sada navodu k pouziti

4.3 Zvednéte stroj

NEBEZPECi ROZDRCENI

PFi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Hmotnost

Tegramin-30 bez krytu / bezpeénostniho krytu 90 kg (198 lb)
Tegramin-30 s krytem / bezpeénostnim krytem 98 kg (216 lb)
Tegramin-25 bez krytu / bezpeénostniho krytu 90 kg (198 Lb)
Tegramin-25 s krytem / bezpe€nostnim krytem 98 kg (216 Lb)

18 Tegramin



4 Instalace

1.

3,5 m/10-11,5 stop).

o

Umistéte 2 zvedaci popruhy pod stroj na vnéjsi Cast nozek.
Ujistéte se, Ze popruhy jsou dostatecné dlouhé, aby nedoslo k tlaku na kryt (pfiblizné 3—

A \ \_—//‘/7

Zvedaci popruhy na stroji s bezpecnostnim

krytem

Zvedaci popruhy na stroji bez krytu

2.

3. Umistéte stroj na pracovni stdl.
Zvednéte predni ¢ast stroje a opatrné jej presunte na misto pomoci valec¢kd.

4.

Tegramin

Pouzijte zvedaci ty¢, abyste udrzeli 2 popruhy od sebe pod zvedacim bodem.

19



4 Instalace

4 ’

4.4 Umisténi

NEBEZPECI ROZDRCENI
A Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.

Pfi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Odstranite Sroub, ktery drzi pfepravni pojistku na hfideli kuZele.
Stisknéte Cerné uvoliiovaci tlacitko a odstrante prepravni pojistku.

Stroj musi byt umistén na bezpeéném a stabilnim stole s odpovidajici pracovni vy$kou. St(il
musi unést alespon hmotnost stroje a prisluSenstvi.

Doporucéené rozméry pracovniho stolu

X: 92 cm (36,2")
Y: 90 cm (35,4")
Z
v Y
Z:

80cm (31,5") X \

Stroj musi byt umistén v blizkosti elektrického napajeni, hlavniho pfivodu vody a odtoku
odpadnich vod.

Pro usnadnéni pfistupu servisnich technikd ponechte kolem stroje dostatek prostoru.

Chcete-li stroj pfesunout, zvednéte predni ¢ast stroje a pomoci valeckd jej opatrné presurite
na misto.

Stroj musi bezpecné stat na stole na vSech 4 nozkach.

Ujistéte se, Ze je za strojem dostatek mista pro Uplné otevreni krytu.

Ujistéte se, Ze za strojem je dostatek mista pro privodni a vystupni hadice.

Stroj musi byt umistén v dobfe vétrané mistnosti nebo pfipojen k vyfukovému systému.
Ujistéte se, Ze za strojem je dostatek mista pro odsavaci hadici.

Ujistéte se, Ze je na obou stranach stroje dostatek mista pro zasobnik na lahve.

Osvétleni

20

Ujistéte se, Ze pracovni misto je dostatecné osvétleno. Vyhnéte se pfimému oslnéni (osliujici
sveételné zdroje v zorném poli obsluhy) a odraZenému oslnéni (odrazy svételnych zdroja).

K osvétleni ovladacich prvk( a dalSich pracovnich oblasti doporucujeme pouzit minimalné
300 lumend.

Tegramin



4 Instalace

Okolni podminky
Provozni prostredi Okolni teplota Postup: 5-40°C (40-105°F)
Skladovani: 0-60°C (32—
140°F)
Vlhkost Postup: 35-85% RV bez
kondenzace

Skladovani: 0-90% RV bez
kondenzace

4.5 Zdroj proudu

VYSTRAHA
Vypnéte stroj, odpojte elektricky napdjeci kabel a pockejte 5 minut, nez stroj
rozeberete nebo nainstalujete dalSi soucasti.

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Pred instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.

Stroj musi byt uzemnén.

Ujistéte se, Ze skutecné napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém Stitku stroje.

Nespravné napéti mlze poskodit elektricky obvod.

Poznamka
0 V zemich s elektrickym napajenim 110 V je vyZadovan autotransformator.

Elektrické udaje

Napéti/frekvence 200-240V (50-60 Hz)
1 faze (N+L1+PE) nebo 2 faze (L1+L2+PE)
Napajeni, vstup Elektricka instalace musi odpovidat kategorii
instalace II
VykNon, !menowte 1060 W
zatizeni
Zdroj Aiant ALY
g Napaljenl, zatez 13 W
proudu naprazdno
p i,
roltld, ImaX|maln| 5.3 A
zatizeni
ProlLde, 'maX|maln| 10,0 A
zatizeni
Aktudlni, nejvétsi
ualni, nejvetsi 3.0 A

zatizeni

Tegramin 21



4 Instalace

4.5.1

4.5.2

4.5.3

4.6

22

Zasuvka napajeni

Zasuvka elektrického napajeni musi byt snadno pristupna. Zasuvka elektrického napajeni musi
byt umisténa ve vySce v rozmezi od 0,6 m do 1,9 m / 2%” az 6’ nad Urovni podlahy. Doporucuje se
vyska nepresahujici 1,7 m / 5’ 6”.

na téchto kabelech schvalena ve vasi zemi, je zastréku nutno vymeénit za

Poznamka
G Zafizeni se dodava se 2 typy elektrickych napajecich kabell. Pokud neni zastréka
schvalenou zastrcku.

Jednofazové napajeni

Jednofazové napajeni

2kolikova zastrcka (evropska Schuko) je uréena pro pouZiti na
jednofazové elektrické pripojeni.

Vodice musi byt pfipojeny nasledovné:

Zluta/Zelena Zemé (uzemnéni)
Hnéda Linka (Ziva)
Modra Nulak

2fazové napajeni
3kolikova zastréka (severoamericka NEMA) je uréena pro ™
pouziti na dvoufazovém elektrickém pfipojeni. " U:ln‘jéhiL

Vodice musi byt pfipojeny nasledovné:

Zelena Zeme (uzemnéni)
Cerna Linka (Ziva)
Bila Linka (ziva)

PFipojeni ke stroji

«  Pripojte elektricky napajeci kabel ke stroji (konektor C14
IEC 320).

w- -

«  Pripojte kabel k elektrickému napajeni.
P¥itok vody a odtok vody

Voda pro brouseni za mokra je dodavana z hlavniho pfivodu vody nebo z recirkulaéni chladici
jednotky (volitelné).

Tegramin
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4.6.1

4.6.2

4.6.3

PF¥ipojte stroj k pfivodu vody

Poznamka
c Z4asobovani studenou vodou musi mit tlakovou hlavu v rozsahu: 1-10 bard

(14,5-145 psi).

potrubi vyplachly veskeré necistoty.

Tip
Nové rozvody vody:
NezZ pfipojite stroj k pfivodu vody, nechte vodu nékolik minut odtékat, aby se z

Pfipojeni hadice pfivodu vody

Pripojte konec privodni hadice vody v Uhlu 90 ° k pfivodu vody na zadni strané stroje:
1. VloZte tésnéni filtru do spojovaci matice plochou stranou proti privodni hadici vody.

2. Pevné utahnéte spojovaci matici.

Pfipojte rovny konec pfivodni hadice k vodovodnimu kohoutku na studenou vodu:
1. V pfipadé potieby pripojte k vodovodnimu kohoutku redukéni kus s tésnénim.

2. Pevné utahnéte spojovaci matici.

Pfipojte stroj k odvodu odpadni vody
1. Pfipojte koleno k vystupni trubce odpadni vody.

2. Pfipojte vystupni hadici odpadni vody k trubce kolena. V pfipadé potieby promazte tukem
nebo mydlem, abyste usnadnili vkladani trubky do hadice. K upevnéni hadice k potrubi
pouzijte hadicovou svorku.

3. Druhy konec hadice odpadni vody zavedte do odtoku odpadni vody.V pfipadé potreby
hadici zkratte.

Poznamka
Ujistéte se, Ze hadice po celé délce klesa dold smérem k odtoku odpadni vody.
Ujistéte se, Ze na hadici odpadni vody nejsou Zadné ostré ohyby.

Instalace pfepinaciho ventilu - Volitelné
1. Pfipevnéte hadici pro odtok vody k vypoustéci hadici na stroji.

2. Namontujte opaény konec vypoudtéci hadice na trubku oznadenou From Tegramin na
prepinacim ventilu.

3. Natrubku oznacenou Cooli namontujte 1,5 m (5 stop) dlouhy kus hadice a jeji opacny
konec zavedte k recirkula¢ni chladici jednotce.

4. Hadici upevnéte pomoci hadicové svorky.

5. Namontujte druhy kus hadice o délce 1,5 m (5 stop) na trubku oznacenou Drain, opacny
konec hadice umistéte do odtoku.

6. Hadici upevnéte pomoci hadicové svorky.

7. Pfipojte hadici stlaceného vzduchu k pfivodu stlaéeného vzduchu na stroji a druhy konec
pFipojte k pFepinacimu ventilu oznacenému Connect to Tegramin.

8. Zapojte zastrcku do zasuvky na zadni strané pfistroje oznacené Shift valve.
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4 Instalace

Ujistéte se, Ze na hadici odpadni vody nejsou Zadné ostré ohyby. V pfipadé potreby

Poznamka
0 Ujistéte se, ze hadice po celé délce klesa dold smérem k odtoku odpadni vody.
hadici zkratte.

Tip

Sada prepinaciho ventilu pro Tegramin obsahuje nékteré dalsi dily, které nejsou
soucasti sady. pro Tegramin-25 / Tegramin-30(1 kratky kus hadice, 1 kus redukce
a 2 hadicové svorky)

4.6.4 Nastavte pritok vody

= =

:MB Y o ) |
@
b @, l‘

@ @

A Skrtici klapka, proplachovani vody z C Vodni ventil
operace

B Skrtici klapka, chlazeni kotoude

. Pritok chladici vody pfi brougeni lze regulovat pomoci vodniho ventilu.

. Pouzijte gkrtici klapky k nastaveni maximalniho prltoku vody pro chlazeni kotoucl a
proplachovani po operaci.

4.7 Recirkulacni jednotka

Chcete-li zajistit optimalni chlazeni, namontujte na stroj recirkulacni chladici jednotku.

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Cerpadlo recirkulaéni chladici jednotky musi byt uzemnéno.

Ujistéte se, Ze elektrické napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém
Stitku Cerpadla.

Nespravné napéti mlze poskodit elektricky obvod.
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Poznamka
0 Pred pfipojenim recirkulacni jednotky ke stroji ji musite pFipravit k pouziti. Viz
navod k pouziti pro tuto jednotku.

Poznamka

G Pokud stroj pfipojite k pFivodu vody i k recirkulaéni chladici jednotce, musite
také nainstalovat pfepinaci ventil pro vypousténi.
V opacném pripadé mdze dojit k vyprazdnéni nebo preplnéni zasobniku.
recirkulacni chladici jednotky.

4.7.1 PFipojte recirkulaéni jednotku k pfFivodu vody
Pfi pfipojovani recirkulaéni chladici jednotky postupujte takto:

1. Namontujte Zluty uzaver (souéast dodavky) na privod vody pro hlavni pfivod vody.

N

Odstrante rychlospojku z jednoho konce hadice dodané s cerpadlem.

w

Nasunte hadicovou svorku na hadici a pfipojte ji k pfivodu vody pro recirkulaci vody na
zadni strané stroje. Utahnéte hadicovou sponu.

4. Pripojte rychlospojku na druhém konci pfivodni hadice pfimo k vystupu ¢erpadla z
chladici jednotky.
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4.7.2 PFipojte recirkulaéni jednotku k vystupu vody.

A Staticka filtracni jednotka

1. Hadici na odtok vody pfipojte k odtokové trubce. K upevnéni hadice pouZijte hadicovou
svorku.

2. Zavedte druhy konec hadice do montazniho otvoru v drzaku na horni ¢asti statické filtracni
jednotky.

3. Ujistéte se, Ze hadice po celé délce klesa doll smérem k odtoku odpadni vody.V pfipadé
potifeby hadici zkratte.

4.7.3 Prfipojte komunikaéni kabel

. Pripojte komunikacni kabel z ovladaci skrifiky recirkulaéni chladici jednotky do zdirky na
zadni strané stroje.

4.8 Stlaceny vzduch

Poznamka
o Stroj vyZaduje nepretrzity pritok stlaceného vzduchu regulacnim ventilem. Slaby
syCivy zvuk neznamena, Ze v systému dochazi k Uniku vzduchu.

Namontujte spojovaci kus na hadici na stlaceny vzduch.
Zajistéte spojovaci kus pomoci dodané hadicové svorky.

PFipojte hadici pfivodu vzduchu k rychlospojce.

P w N

PFipojte opacny konec hadice ke vstupu stlaceného vzduchu na stroji.
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Doporucena kvalita vzduchu: Dodavany vzduch musi byt tfidy 5.6.4. nebo lepsi,

Poznamka

Tlak vzduchu musi byt 6-10 bar( (87-145 psi).

Pritok vzduchu musi byt 3,5-4,0 |/min (0,9-1,1 gal/min).
jak je uvedeno v ISO 8573-1.

4.9 Externi odtahovy systém
Pro Tegramin pouze s krytem a bezpe€nostnim krytem.

VYSTRAHA
fi Pfi praci se suspenzemi nebo mazivy na bazi alkoholu je tfeba pouzit odsavaci

systém.

Pfipojte trubku o priméru 50 mm (2") k vyvodu na zadni ¢asti stroje na krytu nebo drzaku
bezpecnostniho krytu a pfFipojte ji k odtahovému systému.

Minimalni kapacita:50 m3/h (1 766 ft3/h) pii 0 mm (0") vodniho sloupce.

4.10 Montaz davkovacich moduld

UPOZORNENI
A Pokud pracujete se spotfebnim materidlem na bazi alkoholu, musite hadic¢ky

vymeénit za silikonové hadicky dodavané s davkovacim modulem DP. Viz
Vyména hadicek = 70.
1. Sundejte kryci desky.

2. Zasunte davkovaci moduly na spravné misto v zadni ¢asti stroje, jak je znazornéno na
obrazku nize.

Zajistéte moduly pomoci dodanych Sroubd.

4. Pfipojte kratky kus hadi¢ky pod Ghlem 90° a prihlednou hadi¢ku ke konektordm na zadni
strané stroje.

5. Vedte dlouhé hadic¢ky z pump do lahvi s mazivem/suspenzi a pfipojte je ke konektoru na
horni strané lahve.
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A Drzaky trubicek

6. Umistéte trubiCky do drzaku trubicek.

Davkovani OP

Y)Y \@/V/
A OK Konektor proplachovaci vody B Krytka

Postup montaze modulu s Cerpadlem OP:

1. Zatlacte konektorovy kotou¢ dovniti a sejméte modry uzavér z OP konektoru proplachovaci
vody.

2. Vyvedte hadicku z ¢erpadla OP (Pump No. 7).
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3. Zatlacte disk konektoru dovnitf.

4. \Vlozte hadicku do konektoru.

Tip
| @ Hadicky z 2 DP davkovacich moduld jsou oéislovany 1/3 nebo 2/4.

V zavislosti na poloze, ve které jsou davkovaci moduly umistény, odstraite
Cisla, ktera se neshoduji, na obou koncich hadicky.

4.11 Montaz pripravného kotouce

4.12

UPOZORNENI
Ujistéte se, ze MD-Disc je pfed montazi povrchu MD zcela suchy. K osuseni MD-
Disc pouZijte hadrik.

jsou Cisté.

Poznamka
c Ujistéte se, Ze dutina na spodni strané pfipravného kotouce a kuzel na stroji
Ujistéte se, Ze vlozka misy je Cista a Ze odtok je umistén spravné.

Postup

. Pfipravny kotouc opatrné nasadte na unaseci ¢ep.Pomalu jim otacejte, dokud bezpecné
nezapadne.

Hluk

Informace o hodnoté hladiny akustického tlaku naleznete v této ¢asti: Technické Udaje = 87.

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mdze zpUsobit trvalé poSkozeni sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku prfesahuje Urovné stanovené
mistnimi predpisy.

Postup pfi hluku béhem provozu

Rlzné materialy maji rizné hlukové vlastnosti.

-—
=<
—

Rucni pfFiprava Chcete-li snizit hluk, zkuste snizit silu, kterou je vzorek
pfitlacovan k pfipravnému povrchu. Doba zpracovani se
muze prodlouzit.

Poloautomaticka pfiprava Chcete-li snizit hluk, snizZte rychlost otaCeni a/nebo silu,

kterou jsou vzorky pfitlacovany k pfipravnému povrchu. Doba

zpracovani se mlze prodlouZit.
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5 Preprava a skladovani

Pokud je po instalaci nutné jednotku pfemistit nebo ulozit do skladu, doporucujeme postupovat
podle nékolika pokyn(.

«  Pred prepravou jednotku bezpecné zabalte. Nedostatecné baleni by mohlo zpdsobit
poskozeni jednotky a zneplatnit zaruku. Kontaktujte servis Struers.

. Doporucujeme pouzivat originalni baleni a vybaveni.

5.1 Preprava

1. Ddkladné vycCistéte stroj a veskeré prisluSenstvi.

2. Odpojte zavésy nebo maziva a ujistéte se, Ze trubky jsou prazdné.

3. Vyjméte pfipravny kotouc.

4. Umistéte prepravni drzak pohyblivé hlavy a zajistéte jej pomoci Sroubu.

5. Odpoijte jednotku od elektrického napajeni.

6. Odpojte privod vody a vystup vody.

7. Odpojte privod stlaceného vzduchu.

8. Odpoijte chladici systém, pokud je nainstalovan. Viz pokyny pro konkrétni jednotku.
9. Do misky vlozte utérku, abyste zachytili zbyvajici vodu (pokud néjaka zbyla).
10. Odstrante ochranu proti stfikajici vodé, pfipravny kotou¢ a vliozku misky.
11. Ke zvednuti stroje pouzijte jefab a 2 zvedaci popruhy.

12. Umistéte popruhy pod stroj tak, aby byly na vnéjsi strané nohou.

13. Usporadejte popruhy a zvedaci ty¢ podle popisu v ¢asti Zvednéte stroj » 18.
14. Stroj pfemistéte na nové misto.

5.2 Dlouhodobé skladovani nebo preprava

Poznamka
0 Doporucujeme, aby veskeré plvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
budouci pouziti.

. Informace o tom, jak stroj pfipravit k pfepravé, najdete na adrese viz také. Preprava = 30.
«  Umistéte stroj a pfisluSenstvi do plvodniho obalu.

«  Zabezpecte krabice na paleté pomoci popruhd.

Na novém misté

Na novém umisténi se ujistéte, Ze poZzadovana zafizeni jsou na svém misté.
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6 Konfigurace
6.1 Pripravte zafizeni

6.1.1 Funkce ovladaciho panelu

UPOZORNENI
Béhem provozu se nezdrzujte v blizkosti rotujicich ¢asti.

UPOZORNENI

A PFi praci na strojich s rotujicimi dily davejte pozor, aby nedoslo k zachyceni

odévu nebo vlasl rotujicimi ¢astmi.

Strllel's Tegramin-30
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Tladitko  Funkce

Funkéni tladitka

= ‘ Slouzi k riznym Gcellm. Dalsi informace o tom, jak jednotliva funkéni tladitka
funguji, najdete ve spodni ¢asti obrazovky.

9 ' Otaceni disku
. Spusti otaceni kotouce (funkce Rotace).

Voda
Rucni ovladani

«  Stisknéte tlacitko pro pouziti vody. Voda se pouziva, kdyz neprobiha zadny

= l proces.

. DalSim stisknutim tlacitka zastavite pouzivani vody.
Proud vody se automaticky vypne po 5 minutach.

Pokud je pfipojena recirkulac¢ni jednotka, pouzije se recirkula¢ni voda.

Mazivo
Rucni ovladani

. Stisknutim tlac¢itka naneste mazivo.

. Opétovnym stisknutim tlacitka aplikaci maziva zastavite.

Toto tlacitko je aktivni pouze v pfipadé, Ze je nainstalovan davkovaci modul.

Brusny material
Rucni ovladani
ﬁl «  Stisknéte tlacitko pro aplikaci diamantové suspenze.
. Dalsim stisknutim tlacitka zastavite aplikaci diamantové suspenze.

Toto tlacitko je aktivni pouze v pfipadé, Ze je nainstalovan davkovaci modul.

Leva polohovaci klavesa

Pfesune hlavu unasece vzorku doleva.

' Prava polohovaci klavesa

Posouva hlavu unasece vzorkd doprava.

A Snizit/zvysit
&J

Spusti a zvedne hlavu unasece vzorka.
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Tladitko  Funkce

— Otacet
(W)
Otadi unaded vzorkad.

Escape

«  Stisknutim tohoto tlacitka se vratite na pfedchozi obrazovku nebo zrusite
funkce/zmény.

Start

= Spusti proces pfipravy.

Stop

H H B

«  Zastavi proces pfipravy.

Tladitko Otoéit/stisknout

«  Stisknutim knofliku vyberte funkci.

)

. Otacéenim knofliku upravte nastaveni.

«  Stisknutim knofliku uloZte upravena nastaveni.

6.1.2 Prvni spusténi stroje

»  Zapnéte stroj hlavnim vypinacem na zadni strané stroje.

Vybér jazyka pFi prvnim spusténi

Pfi prvnim zapnuti stroje budete vyzvan/a k vybéru pozadovaného jazyka. Otocte knoflikem /
stisknéte knoflik, ¢imz vyberete jazyk, a pfijméte zmény.

Select language
Deutsch
Francais
Espanal
HAssE
o

Nastaveni data a éasu

Otocte knoflikem / stisknéte knoflik, ¢imzZ vyberete a nastavite datum a Cas.
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fidjust Date | fidjust Time
[&: 00:00
Save & Exit Save & Exit

Esc , Cancel Esc ‘ Cancel

Vybérem moznosti Save & Exit (UloZit a ukondit) se vratite do Main menu (Hlavni menu).

6.1.3 Displej
Kdyz stroj zapnete, na displeji se zobrazi konfigurace a verze softwaru.
Po spusténi se displej zméni na obrazovku, ktera se naposledy zobrazila pfi vypnuti stroje.

Displej je rozdélen do dvou hlavnich oblasti:

e

Option item Settings
Display brightness: 100 % I
Dperation mode; Confiquration

Auto continue mode: 0ff
Keyboard sound: On B
Language: English

Grinding water source: Tap water

Level measuring in bottles: Yes

Default value

A Nadpis: Tato oblast vam ukazuje, kde se v softwaru nachazite.

B Informacni pole: Tato oblast vas informuje o vSech parametrech a hodnotach spojenych s
procesem uvedenym v nadpisu.

Navigace na displeji

K navigaci na displeji pouZijte tlacitka na ovladacim panelu.

Viz Funkce ovladaciho panelu = 31.
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6.1.4  Zvukové signaly

Zvuk Popis

Kratké pipnuti pfi stisknuti tlacitka znamena, Ze vybér je

S, R potvrzen.
Kratkeé pipnuti i .
Pipani mdzete povolit nebo zakazat: vyberte Configuration

(Konfigurace).

Dlouhé pipnuti pfi stisknuti tlacitka znamena, Ze v tuto chvili
Dlouhé pipnuti nelze tlacitko aktivovat.

Tento zvukovy signdl nelze deaktivovat.

6.1.5 Upravit hodnoty

Upravit ¢iselné hodnoty

Option item Settings
Display brightness: 100 ¥ I
DOperation mode: Configuration
#Uto continue mode: Oft
Keyboard sound: 0n
Language: Enalish
Grinding water source: Recirculation
Level measuring in bottles: Yo

Default walue

w

1. Otocenim knofliku vyberte hodnotu, kterou chcete zménit.
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Options

Option item Settinas
Display brightness:
Operation mode:
Auto continue mode:

Keyboard sound: On
Language: English
Grinding water source: Recirculation

Level measuring in bottles: Yes

Stisknutim knofliku hodnotu upravte. Kolem hodnoty se zobrazi rolovaci pole.

(Enter) se prepina mezi dvéma moznostmi.

2
Poznamka
0 Pokud existuji pouze dvé moznosti, mistni okno se nezobrazi. Stisknutim knofliku
3

Otocenim knofliku zvySite nebo snizite Ciselnou hodnotu (nebo prepnete mezi dvéma
moznostmi).

4. Stisknutim knofliku pfijméte novou hodnotu. Pokud stisknete klavesu Esc, zmény se vrati na
pUvodni hodnotu.

Upravit alfanumerické hodnoty

Options

Option item Settings
Display brightness: 007 ||
Dperation mode: Configuration
Auto continue mode: off
Keyboard sound:
Language: Englih
Grinding water source: Recirculation
Level measuring in bottles: Yes

Default walue

1. Otocenim knofliku vyberte textovou hodnotu, kterou chcete zménit.
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Option item Settings
Display brightness: P |
Operation mode: Configuration
#Auto continue mode: Oft
Keyboard sound: off
Language: Ennlish
Grinding wWatet source: Tap water
Level measuring in bottles: Yfes

Default walue

w

Stisknutim knofliku pfepinejte mezi dvéma moznostmi.

knofliku vyberte spravnou volbu.

2
Poznamka
o Pokud jsou k dispozici vice nez dvé moznosti, zobrazi se mistni okno. Oto¢enim
3

Stisknutim klavesy Esc tuto moZnost pfijmete a vratite se do pfedchoziho menu, nebo
otocenim knofliku vyberte a upravte dal$i moznosti v menu.

6.2 Zméite jazyk

1. V Main menu (Hlavni menu) vyberte Configuration (Konfigurace).
2. Vyberte Options (Moznosti).
3. Vyberte Language (Jazyk).

Option item Settings
Display brightness: 00 % l
Operation mode: Configuration
Auto continue mode: off
Kewboard sound: On
Languange: English
Grinding water source: Recirculation
Lewel measuring in bottles: fes

Defau}tqvalue

4. Stisknutim knofliku oteviete menu vybéru jazyka.
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6.3

6.4

38

Select language

Option ite E

nalis

Display br e

DOperation Frangais

Auto conti Espafiol

Keyboard =P
Language: qul:;:nn

Grinding w
Leval measuring in bottles:

5. Vyberte jazyk, ktery chcete pouzit.
6. Stisknutim knofliku potvrdte svij vybér.

7.  Stisknutim tlacitka Esc se vratite do menu Configuration (Konfigurace).

Zmeéna nastaveni

V pfipadé potifeby mUzete zménit nékolik nastaveni, napF. Display brightness (Jas displeje) nebo
Keyboard sound (Zvuk klavesnice).

Postup

1. V Main menu (Hlavni menu) vyberte Configuration (Konfigurace).
2. Vyberte Options (Moznosti).

3. Zménte libovolné nastaveni, které potrebujete.

4.  Stisknutim knofliku potvrdte svij vybér.
5

Stisknutim tlacitka Esc se vratite do menu Configuration (Konfigurace).

Provozni rezim

V provoznim rezimu si mlzete vybrat ze 3 rlznych uzivatelskych Grovni:
. Production (Vyroba): Metody miZete vybrat a zobrazit, ale nem(zZete je upravovat.
+  Development (Vyvoj): MlZete vybirat, zobrazovat a upravovat metody.

«  Configuration (Konfigurace): MiZete vybirat, zobrazovat a upravovat metody. Mlzete také
konfigurovat lahve.

Zména provozniho rezimu

1. V Main menu (Hlavni menu) vyberte Configuration (Konfigurace).

2. Vyberte Options (Moznosti).
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6.5

8.
9.

Vyberte Operation mode (Provozni rezim).

Vyberte Pass code (Pristupovy kod).

Operation mode

Uper  Enter pass code
Fass

O m—

000
——

F1 « F2 —

Klavesami F1 a F2 se mUZete pohybovat zleva doprava a knoflikem ménit Cislice.
Zadejte aktualni heslo.
Vychozi heslo je 2750.

Zménte heslo na pozadované cislice.

Select operation mode

Production
Development

Configuration

Stisknutim knofliku vyberte Configuration (Konfigurace).

Vyberte poZzadovanou Operation mode (Provozni rezim).

10. Stisknéte knoflik a uloZte nastaveni.

Novy pFistupovy kod

Postup vytvoreni nového pristupového kodu:

1.
2.
3.

Tegramin

V Main menu (Hlavni menu) vyberte Configuration (Konfigurace).
Vyberte Options (Moznosti).

Vyberte Operation mode (Provozni rezim).
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Operation mode

Option it Operation mode: Configuration @tings
Display bi Fass code:

Operation

Auto cont

Kevhoard On
Language: nlish
Grinding b ater
Letal me:

4. Vyberte Pass code (Pristupovy kod).

Restartujte stroj a zadejte spravné heslo.

Tip
l @ Poznamenejte si novy pristupovy kod.

6.6 Konfigurace lahve

Poznamka
o Na zadani spravného pfistupového kdédu mate 5 pokus(; poté se stroj uzamkne.

NeZ zaCnete stroj pouzivat, musite nakonfigurovat lahve s mazivy a suspenzemi.
1. V Main menu (Hlavni menu) vyberte Configuration (Konfigurace).

2. Vyberte Bottle configuration (Konfigurace lahvi).

Configuration

Bottle configuration

User surface configuration

@é' User suspension configuration

.;:j_i-é' User lubricant configuration

g Options

Pocet moZnosti konfigurace zavisi na poctu Cerpadel nainstalovanych na stroji (1-7).
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3. Vyberte prvni lahev pomoci knofliku.

4. Stisknutim knofliku pfepinejte mezi Suspension (Suspenze), Lubricant (Mazivo) nebo
None (Zadny) (pokud neni p¥ipojena zadna davkovaci lahev).

Bottle configuration

Ho. Susp./Lub. Type Remaining
{1 pension OP-5Suspension, P 15 pm 200-250m!
£ Mone Digabled
3 None [izabled
4 None [izabled
9 Mone [igabled
& None Disabled
7 None Qisabled

5. Vyberte pfislusny spotfebni material a otocenim knofliku vyberteType (Typ).

Select suspension type
TYPE
[IF'-ElIJE;p,., P
At OP-Susp., M

OP-Susp., &

1

2

3 Nor

4 por DiaPro/Dialuo
3]

A

7

haor User defined

6. Vyberte typ spotiebniho materialu, ktery pouZzivate.
7.  Stisknutim knofliku ulozte vybér.

8. Otocenim knofliku vstupte do menu Remaining (Zbyvajici).
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Bottle configuration

Please estimate

. Susp.fLub T Remaining
1 Suspension remaining volume 0-S0ml
2 Mone 0-50ml I Disabled
3 MNone 50-100ml Disabled
4 Mone 100-1a0ml Disabled
5 None [ Disabled
6 Nane ggg:;ggm Disabled
7 Mone Disabled

9. Vyberte hodnotu, ktera odrazi zbyvajici objem, a stisknutim knofliku uloZte nastaveni.

Tato funkce vyZaduje, aby funkce Level measuring in bottles (MéFeni hladiny v lahvich) byla
nastavena naYes (Ano) v menu Options (MozZnosti) pod poloZzkouConfiguration
(Konfigurace).

Mnozstvi kazdé suspenze nebo maziva pouZzité v nasledujicich pfipravach jsou automaticky
vypocteny a odecteny od zbyvajiciho objemu v kazdé lahvi. Pokud je vypocitany objem pfilis
nizky, zobrazi se zprava.

Bottle configuration

. Susp.fLub. Type Remaining
Suspension DiaPro AllALar, 400-430ml
Suspension DiaPro Largo 350 -400ml
Suspension DiaPro Plus 450-500ml

Suspension DiaPro Map-B 250-300ml
Suspension OP-Suspension, P 4 pm 390 -400ml
Lubricant OP-Lubricant, Blue 390-400m!
Suspension OP-5 550 =900 m]

10. Opakujte postup pro zbyvajici ¢erpadla.

11. Tisknéte klavesu Esc, dokud se nevratite do Main menu (Hlavni menu).

42 Tegramin



6 Konfigurace

6.7 Nastaveni procesu pripravy

6.7.1 Vyberte zplisob pfipravy
Vybirat mdZete mezi rezimy pfipravy z Main menu (Hlavni menu):
«  Specimen holder methods (Metody drzaku vzorku)
- Single specimen methods (Metody jednotlivych vzork()

Manual preparation (Rucni pfiprava) — (neni k dispozici pro Tegramin s bezpecnostnim
krytem).

Main menu

g Specimen holder methods

!ﬂ Single specimen methods

fl//' Manual preparation
'\ Maintenance

'i'H' Configuration

Vyberte rezim pfipravy a stisknéte knoflik.

Method groups

A Struers Metalog Guide

hew group

Eln_el.ete Rename

«  Metody lze organizovat do skupin definovanych uzivatelem.
«  Kazda skupina mlZe obsahovat az 20 rznych metod pfipravy.

. Kazda metoda mdze mit aZ 10 krokd.
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6.7.2

44

Obsah skupin metod je identicky bez ohledu na to, zda zvolite Specimen holder methods
(Metody drzéaku vzork(), nebo Single specimen methods (Metody jednotlivych vzorkd).

Skupina metod nebo metoda vytvorena v jednom vybéru se automaticky vytvori i v druhém
vybéru.
Pfi pocatecnim vytvareni metody jsou vSechny parametry metody naprosto stejné, s vyjimkou sily.

Vztah mezi silou jednoho vzorku a silou drzaku vzorku je 1 ku 6, tj. 30 N v rezimu jednoho vzorku
bude 180 N v rezimu drzaku vzorku a naopak.

Pokud se vSak pozdéji zméni parametr metody, napf. ¢as nebo sila, druha metoda nebude
aktualizovana s pouzitim novych hodnot. To umozni individualni Upravy podle velikosti a/nebo
poctu vzorka.

Pokud se v metodé zmeéni povrch pfipravy nebo suspenze, projevi se to v jiné metodé.

Vyberte zplisob pFipravy

1. Oteviete Specimen holder methods (Metody drzaku vzork(), nebo menu Single specimen
methods (Metody jednotlivych vzorkd).

— Specimen holder methods (Metody drzaku vzork()
-
H Single specimen methods (Metody jednotlivych vzork{)

Tip
@ Mala ikona v pravém hornim rohu oznacuje vybrany typ metody.
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Method groups

Struers Metalog Guide

hew group

2. Vyberte skupinu metod.

Method groups
55 4 Struers etalog Guide

Method &: Moal CuZn
Hethod B: Cu; Ti
Method C: Mild steel
Method D: Cast iron
Hethod E: 100 Cr &
Method F: WCACa
Method G: Ceramic
Method X: ALSI

B BB BB B ER

3. Vyberte metodu.
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- struers Metalog Guide
S & Method é Moal; CuZn

Surface

1 SiC-Pap, #320
2 Largo DiaP. All/Lar,
3 Mol DiaP. Mal

4 Chem oP-U

o Mew step

Copy step
w

4. Vyberte zplsob pfipravy.

6.7.3  VytvorFit metodu pFipravy

Vytvafeni skupin metod

1. V menu Method groups (Skupiny metod) vyberte pomoci knofliku skupinu metod.

Method groups
Mew group

Mew method

2. Vyberte New method (Nova metoda).

46

Suspension

Water

Delete step
w

Timedpm
12000 min
00 min
2:000) min
100 min

Save functions
w

Rename
w
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b= hew group
hlew method
Surface

Suspension Timelfpm

1 Mew step

Save functions
w

3.  Vyberte New step (Novy krok).

b= New group

= Mew method
S Step Mo, 1 (ew)
Surface & Dosi

MO-Pia 5 ater On

Force & TimefRemowal

EJz40 N G Time 2400 min

Rotation speed & Direction

00rpm [ 150 rpm Co-rotation
w

Vychozi nastaveni pro typicky proces pfipravy jsou jiz vybrana, napf.:

— Step No. 1 (Krok €. 1) je navrZen jako krok rovinného brouseni.
— Step No. 2 (Krok €. 2) je navrzen jako krok jemného brouseni.

—  Step No. 3 (Krok €. 3) je navrZen jako krok lesténi.

Tegramin
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4.
5.

I Mew graup
|- Mew method
55 Step Mo 1 (New)

Surface & Dosing

MD-Piana 220 5 water

Forre & Tima/Removal

1 240 |% Fﬂ Tine 2:00fin

Rotation speed & Direction

aoorpm 3150 rpm Co-rotation

Vyberte parametr, ktery chcete upravit.

Save functions

Pomoci knofliku upravte nastaveni a stisknutim knofliku potvrdte nové nastaveni, nebo

zmény zruste stisknutim klavesy Esc.

Hvézdicka vedle nazvu metody znamena, Ze byla provedena zména.

o

6.

= New group

|— Mew method *
S Step No. 2 (New)

Surface & Dosing

HD-llegro

[ iaPro all/Lar,

Force & Timef/Remowal

EJzdon Time 200 min

Rotation speed, Direction & Cooling
Previous step

Stisknéte klavesu F3 New step (Novy krok).

Mz/s

(=] 150 rpm £ 150 rpm B4 Co-rotation [ Off

Save functions

Poznamka

c F3 New step (Novy krok) je dostupny pouze po alespori jedné Gpravé aktualniho

kroku pfipravy.
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= New group

= New method #
5 Step Mo, 2 (New)

Surface & Dosing

MO-Allegro

[ DiaPro all/Lar, 245

Force & TimefRemowal

EX 240 N C Time 200 min
Rotation speed, Direction § Save functions

150 rpm g 150 rpm Save method
Save method as

Previous step
w

7. Kdyz byly vytvoreny a upraveny vsechny nezbytné kroky pfipravy, stisknéte klavesu F4
Save (UlozZit).

8. Vyberte Save method (Ulozit metodu) a uloZte metodu s aktualnim nazvem a aktualni
skupinou metod. Pfipadné vyberte moznost Save method as (Ulozit metodu jako) a
zadejte novou skupinu metod a nazev nové metody.

Ti
@ Mgiete vytvofit celou metodu pfipravy krok za krokem. Jednodussim
zplsobem by vSak byla Gprava stavajici metody pripravy.
Lze upravit vSechny stavajici metody pfipravy, véetné Struers Metalog Guide
(Navod k metalografickym metodam Struers).

6.7.4 Uprava zpiisobu pFipravy
1. Vyberte metodu pfipravy, kterou chcete upravit.
2.

Projdéte si rGzné kroky pfipravy a provedte potfebné Gpravy.

= hew qroup
b he

Save method as

HMETHOD GROUF
Surface |

z/5

Force & °

EJz40N

Rotation

150 rp

Previous st
b
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Text editor

Current text: Hew method
i mnfof  o

Edited text: Method ©1

HECDEFGHIJKLMNOP QRSTUVMWEYZESA S _
abecdefoghijkilmnop qrstuvwuxyzagap@h
0123456789+ —-%/F ., [:=0)4>0[14(""12%
AAARACPPEEEEITIIY HNOOOODOS000UVY2ZER
o

dadadcobkecddiiing dodsStuuipzef

3. Chcete-li metodu uloZit pod jinym nazvem a v pfipadé potieby do jiné skupiny, stisknéte
klavesu F4 Save functions (UloZit funkce) a vyberte Save method as (UloZit metodu jako).

Nastaveni urovni davkovani

Pokud pouzivate suspenze a/nebo maziva v pfipravném kroku, musite nejprve zvolit typ suspenze
nebo maziva a poté zvolit Uroven davkovani.

b= Mew group

= Mew method *
5 Step Mo, 2

A

Surface & Dosing I
MO-Largo FH or-suspension,? 9pn - [/ 5 B
29 DP-Lubricant Blue 2s48

Force & Time/Remowal

E3 240 N Time 200 min

Rotation speed, Direction & Cooling

(=7 150 rpm 3 150 rpm = Co-rotation 13 Off

Previous step MNew step Save functions

w w b

A Predbézné davkovani B Davkovani

Pfedbézné davkovani
Predbézné davkovani je mnozstvi suspenze nebo maziva naneseného na povrch pred zahajenim
vlastniho kroku. Tento parametr lze nastavit na: 0-10.

Toto se pouziva k zajisténi zvlhéeného povrchu, aby se zabranilo jakémukoli poskozeni, ke
kterému by mohlo dojit, pokud by vzorky byly na suchém povrchu.
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6.7.6

Nastavte hodnoty na zakladé frekvence pouziti a typu povrchu. Pouzijte nizsi nastaveni pro
¢asto pouzivané povrchy a vyssi hodnotu pro povrchy pouzivané pouze jednou za Cas.

Davkovani
Uroven davkovani je udrzovana po celou dobu pfipravy. Tento parametr lze nastavit na: 0 - 20

Nastavte tento parametr podle typu povrchu. Mékké hebké lestici hadriky vyZaduji vice maziva
nez tvrdé slehlé lestici hadfiky nebo jemné brusné kotouce. Jemné brusné kotouce vyzaduji
nizsi Uroven davkovani brusného materialu nez lestici hadriky.

Uzamceni a odeméeni metody pfipravy
Aby se predeslo ndhodnym zménam nebo smazani metody pfipravy, lze metodu uzamknout.
1. Otevriete menu Method groups (Skupiny metod).

2. Vyberte metodu, kterou chcete uzamknout.

3. Stisknéte F1 Change status (Zména stavu).

Method groups
5 Group 01

Method 01 QUESTION #3

Metw method

Lock method?
o+ &

— ez Esc | Mg

Rename
w

Delete
w

Change status
w

4. Stisknutim tlacitka metodu uzamknete. Zeleny otevieny visaci zamek se zméni na

Tegramin

cerveny zavreny visaci zamek.
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6 Konfigurace

Method groups
5 Group 01

Method 01
et method

Change status

Symbol zamku pred nazvem metody nyni zmeénil stav a ukazuje zamcéenou metodu. Tuto metodu
[ze jesté upravit, ale pfi ukladani jakychkoli zmén lze pouze zvolit moznost Save method as
(Ulozit metodu jako).

6.8 Resetovani funkci

MiZe byt nutné resetovat nékteré funkce na tovarni nastaveni prostfednictvim menu Reset
functions (Resetovani funkci). Napfiklad pfi vyméné davkovacich moduld, které maji jinou
konfiguraci cerpadla (napf. montaz davkovaciho modulu s Cerpadlem 1 DP misto davkovaciho
modulu 2 DP).

1.V Main menu (Hlavni menu) vyberte Maintenance (Udrzba).

Maintenance

"7 Cleaning of tubes

M Cleaning of bowl
._’ Cleaning of specimen mover head

\ Calibration and adjustments

Reset functions

i Service information

2. Vyberte Reset functions (Resetovani funkci).
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6 Konfigurace

Reset functions

Reset methods

?’ Reset configuration

V menu Reset functions (Resetovani funkci) mate nasledujici moznosti:

— Reset methods (Resetovat metody)

— Reset configuration (Obnova konfigurace)

6.8.1 Metody resetovani

Na obrazovce Reset methods (Resetovat metody) mate 2 rlzné moznosti:

Select reset function

Reset methods in one group
Reset methods in all groups

. Reset methods in one group (Resetovat metody v jedné skupiné)
. Reset methods in all groups (Resetovat metody ve vSech skupinach)

Vyberte funkci, kterou potifebujete resetovat.

Poznamka
0 Pokud resetujete metody, budou odstranény a nebudete je moci obnovit.

Tegramin
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7 Obsluhujte zafizeni

6.8.2 Obnova konfigurace

Chcete-li obnovit konfiguracni data na vychozi parametry:

Reset functions

B Rese QUESTION =52
Rese Reset configuration data:

{calibration data not affected)
Are you sure?

E} Mo 0 Yes

1. Vyberte Reset configuration (Obnova konfigurace).
2. Restartujte stroj.

PFekonfigurujte nastaveni.

3
Poznamka
c Pred resetovanim konfiguracnich dat musite stroj znovu vypnout a zapnout.

Tip

@ Doporucujeme, abyste si pfed resetovanim konfigurace poznamenal/a sva vlastni
pfizplsobena nastaveni podOptions (MoZnosti) neboBottle configuration
(Konfigurace lahvi).

7 Obsluhujte zafizeni

7.1 Zahajte proces pripravy

VYSTRAHA

Obsluha se musi seznamit s bezpecnostnimi opatfenimi a navodem k pouZiti a
A také s pfislugnymi ¢astmi navod( k veSkerym pfipojenym zafizenim a

prislusenstvim.
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7 Obsluhujte zarizeni

7.2

7.3

VYSTRAHA
Kdyz se kotouc otaci, dbejte na to, abyste méli ruce zcela mimo jeho okraj a
mimo misu.
UPOZORNENI
A Vzdy pouZzivejte ochranné bryle, rukavice a dalsi doporuceny ochranny odév.

Tegramin bez krytu

1. Vyberte metodu.
2. Stisknéte Start.

Tegramin s krytem nebo bezpecnostnim krytem

1. Vyberte metodu.
2. Zaviete kryt.
3. Stisknéte Start.

Horizontalni limit pro unaseé vzorku

H INFORMATION =0c

Specimen mover too far o the left,
Move it to the right fo start a
“Single specimen mode" process,

{I’nk

Proces proSingle specimen methods (Metody jednotlivych vzorkd) nelze spustit, pokud je
unase¢ vzork( umistén prili§ daleko vlevo.

»  Presuiite unasec vzork( doprava tak, aby vzorky vycnivaly nejvySe 3—4 mm pres okraj
pripravného kotouce.

Zastaveni procesu

Proces se automaticky zastavi po uplynuti nastavené doby pfipravy.

»  Chcete-li zastavit proces pred uplynutim nastavené doby pfipravy, stisknéte tlacitko Stop.

Funkce rotace

Pouziti vestavéné funkce otaceni:
«  kodstranéni vody z SiC Foil/SiC Paper pred jejim/jeho odstranénim.

«  ksuseni pfipravného kotouce nebo lesticiho hadfiku MD-Chem.
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7 Obsluhujte zarizeni

7.4

7.4.1

7.4.2

56

Chcete-li spustit funkci otaceni, stisknéte a podrzte tlacitko Otaceni disku.

2J

Chcete-li zastavit funkci otaceni, uvolnéte tlacitko Otaceni disku.

Unase¢é vzorki

Pohyblivou desku pro vzorky lze pouZit s unadeci vzorkd pro jednotlivé vzorky nebo drzaky vzork(
pro vice vzorkd

MontaZ vzorkl do unaseée vzorki
1. Umistéte vzorky do otvor(l dopfedu.
2.  Pomoci tladitka Rotate (Otocit) na ovladacim panelu otoéte unase¢ vzorkd o 180 °.

Opakujte, dokud nebudou umistény vSechny vzorky / pouZzity vSechny otvory.

primeér vzorku. Napfiklad vzorek o priméru 30 mm nesmi byt vy$si nez 21 mm

3

Poznamka

0 Vyska vzorku by méla byt mezi 8 a 35 mm a neméla by presahnout hodnotu 0,7 x
(30x0,7).

VloZeni drzaku vzorkli nebo unaseée vzorki

Stisknéte tlacitko Snizit/zvysit, abyste se ujistili, Ze hlava unasece vzorkd je zcela zvednuta.
Stisknéte Cerné tlacitko na hlavé unasece vzorkd.

Vlozte drzak vzorkd, nebo unasec vzorkl a otacejte jim, dokud se tfi koliky nezarovnaiji.

Tlacte drzak vzork(, nebo unaseé vzork(i smérem nahoru, dokud nezapadne na misto.

S

Uvolnéte Cerné tladitko na hlavé unasece vzorkd. Ujistéte se, Ze drzak vzork(, nebo unase¢
vzorkd je bezpe€né upevnén.

P P < =
pi S & 5 - g 4
S 7 ¢ @ S
‘ — hgf
. =~ ~ || Max 25 mm
) y) (1")

Poznamka
0 Pokud pracujete s drzakem vzorkd, ujistéte se, Ze upinaci Srouby nevy¢nivaji z
drzaku vzorka.
Pro vzorky s rliznymi priméry pouzijte rizné délky Sroubd.

Tegramin



7 Obsluhujte zafizeni

Poznamka
0 Ujistéte se, ze vyska od spodni ¢asti drzaku vzork( k horni ¢asti vzorku
nepresahuje 25 mm (0,8").

7.4.3  Pouzijte pruzny drzak vzorki (volitelné)

Viz navod k pouZziti pro Flexibilni drzak vzorkd.

7.4.4  Spusténi hlavy unasece vzorki

VYSTRAHA
A KdyZ pohybujete se vzorkem, drzte ruce dal od drzaku vzork( nebo unasece
vzorka.

Chcete-li spustit hlavu unasece vzork(, kdyZ pouzivate unasec vzork(:

. Stisknutim tlacitka Raise/Lower (zvednuti/spusténi) spustte hlavu unasece vzorkd do
polohy pro pfipravu. Mezi pripravnym kotou¢em a unasSe¢em vzorkl by mél byt prostor asi
2 mm.

Chcete-li nastavit vzdalenost, viz Nastaveni vysky unasece vzorkd = 57.

7.4.5 Nastaveni vysky unaseée vzorki

Main menu (Hlavni menu)

1. V Main menu (Hlavni menu) vyberte Maintenance (Udrzba).

2. Vyberte Calibration and adjustments (Kalibrace a nastaveni).

Calibration and adjustments

Calibration of pump capacity

Adjustment of tube cleaning time

L

=

fidj. of specimen mover plate height

3. Vyberte Adj. of specimen mover plate height (Uprava vy$ky unasede vzorkd).
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Adj. of specimen mover plate height

1. Mount a disc, a MO grinding surface, and a specimen mover plate,

2. Press F1 to move the head to the right,

3. Inzert a & mm Allen key in the hole at the back of the top
COver,

4, Press F2 fo lower the specimen mover plate.

3. Turn the Allen key until the gap between the grinding surface and
the specimen mover plate is approx, 2 mm.

6. Remove the Allen key and press Esc to leave the menu,

Hnldelrrdnwn

1. Namontujte disk, brusnou plochu MD a unasec vzork.

2. Stisknutim F1 posunte hlavu doprava.

3. Nasurite 6mm imbusovy kli¢ do otvoru na zadni strané horniho krytu.
4. Stisknutim F2 spustte unasec vzorkd.

5. Otacejte imbusovym kli¢em, dokud mezera mezi brusnou plochou a unasec¢em vzorkd
nebude pfiblizné 2 mm.

6. Vyjméte imbusovy kli¢ a stisknéte klavesu Esc pro opusténi menu.

4. Postupujte podle pokynid na obrazovce.
5. OtoCenim imbusového kli¢e ve sméru hodinovych rucicek zvétsite mezeru.

Chcete-li mezeru zmensit, otoCte imbusovym kli¢em proti sméru hodinovych rucicek.

fidj. of specimen mover plate height

1. Mount a disc, :i‘h WARNING #75 Wmover plate.

£ Press P01 pioace renember to renave the
3. Insert a o m

Allen key, else the top cover
LOVET might be damaged.
4, Press FZ fo

3. Turn the Alle
the specimen
6, Remove the Allen key and press Esc to leave the menu,

he top

0k surface and

Hnldelrrdnwn
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7 Obsluhujte zarizeni

6. Pred pouzitim stroje nezapomenite vyjmout imbusovy klic.

7.4.6 Nastaveni horizontalni polohy drzaku vzorki nebo unaseée vzorki
»  Chcete-li nastavit horizontalni polohu, stisknéte levé a pravé tlacitko.

Umistéte drzak vzorkd nebo unasec vzorkl tak, aby vzorky prebihaly 3—4 mm pres okraj
pripravného kotouce.

7.4.7 Doporuéeni pro brouseni jednotlivych vzorki.

Nepouzivejte pfi pfipravé jednotlivych vzork( rovinné brouseni s hrubymi abrazivy. Obvykle to
neni nutné a pouziti hrubého brusiva mdze mit za nasledek nerovné vzorky.

Pokud potfebujete brousit pomoci hrubych brusiv, dodrzujte tato doporuceni, abyste zlepsili
rovinnost vasich vzork(:

«  Pouzijte co nejmensi zrnitost (pamatujte na to, ze se tim prodlouzi celkova doba pfipravy).

»  Pouzijte zalévaci pryskyrici s odolnosti proti opotfebeni podobnou odolnosti proti
opotrebeni vzorkd.

«  Pouzijte 150 ot./min. pro brusny kotou¢ i pro unase¢ vzorkd. PFi pouzivani nizsich otacek
snizte rychlost jak na kotoudi, tak na unaseci vzork.

. PouZijte spoleéné otaceni. Jak kotoug, tak hlava unasece vzork( se otadeji proti sméru
hodinovych rucicek.

«  Pouzijte malou silu.

«  Umistéte hlavu unaSece vzork( tak, aby vzorky neprechazely pres stied pfipravného
kotouce.

«  Sklopte unasec vzork( co nejvice, aniz byste se dotkli pfipravné plochy.

7.5 Rucni pfiprava

Pokud vzorek nemizete pfipravit pomoci standardniho unasece vzork( nebo drzaku vzorkd,
muZete jej pFipravit ruéné.

Kdyz provadite rucni pfipravu, drzite vzorek v ruce a pevné jej pritlacite na preparacni plochu a
pres ni.

VYSTRAHA
Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstl pfed brusnymi materialy a
teplymi/ostrymi vzorky.

VYSTRAHA
Pfi ruénim brouseni nebo lesténi davejte pozor, abyste se nedotkli kotouce.

VYSTRAHA
Nepokousejte se odebrat vzorek z misky, dokud se kotou¢ otaci.

> B B
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VYSTRAHA
A KdyzZ se kotouc otadi, dbejte na to, abyste méli ruce zcela mimo jeho okraj a mimo
misu.

VYSTRAHA
A Vzdy pouZzivejte ochranné bryle, rukavice a dalsi doporuceny ochranny odév.

Poznamka
G NemuUZete provadét ruéni pfipravu, pokud pouZivate Tegramin s bezpecnostnim
krytem.

Postup

Main menu

Specimen holder methods

Single specimen methods

Manual preparation

'\ Maintenance

TH‘ Configuration

1. V Main menu (Hlavni menu) vyberte Manual preparation (Rucni pfiprava).

Manual preparation

Surface & Dosing

WD-Dac % iaPro Dac

1:30 min

Rotation speed & Cooling

150 rpm 0ff

2. Nastavte parametry a spotifebni material, ktery chcete pouzit.

60 Tegramin
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Running

Manual preparation

Surface & Dosing

MO-Dac % DiaPro Dac ]

off 1:20 min
Rotation speed & Cooling

150 rpm i off

3. Stisknéte Start.

— Kotouc se zacne otacet prednastavenou rychlosti a zacne davkovani.

—  Priprava se automaticky zastavi po uplynuti predem nastaveného casu.

Poznamka
o Pokud chcete zastavit kotou¢ a/nebo davkovani pred vyprsenim ¢asu, stisknéte
tlacitko Stop.

8 Udrzba a servis

K dosaZeni maximalni provozni dostupnosti a provozni Zivotnosti stroje je nutna Fadna udrzba.
Udrzba je dilezita pro zajisténi nepretrzité bezpecénosti provozu vaseho stroje.

Postupy Udrzby popsané v této ¢asti musi provadeét kvalifikovany nebo vyskoleny personal.

Bezpecnostni soucasti Fidiciho systému (SRP/CS)

Informace o konkrétnich soucastech souvisejicich s bezpecnosti naleznete v Casti
,Bezpecnostni soucasti fidiciho systému (SRP/CS)“, v ¢asti ,, Technické udaje” tohoto navodu.

Technické otazky a nahradni dily

V pripadé technickych dotaz(i nebo pfi objednavani nahradnich dild uvedte sériové Cislo a
napéti/frekvenci. Sériové Cislo a napéti jsou uvedeny na typovém stitku stroje.

8.1 Cisténi stroje
8.1.1 Celkové cisténi

Pro zajisténi del$i Zivotnosti vaseho stroje dlirazné doporucujeme jeho pravidelné ¢isténi.
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Poznamka
Nepouzivejte suchy hadfrik, protoZe povrchy nejsou odolné proti poskrabani.
Mastnotu a olej lze odstranit etanolem nebo isopropanolem.

Poznamka

I 0 NepouZivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédla.

Nebude-li stroj del$i dobu pouZivan

«  Dudkladné vycistéte stroj a veSkeré pfisluSenstvi.

8.2 Denné
«  VSechny pfistupné povrchy cistéte mékkym vihkym hadfikem.
«  Zkontrolujte vlozku misky a vycCistéte ji nebo zlikvidujte, kdyZ je plna necistot.

ow

8.2.1 iSténi misky

PO

V Main menu (Hlavni menu) vyberte Maintenance (Udrzba).

Cleaning of bowl

Time

(:30 min

Rotation speed Additional water

] 200 rpm B 0ff

start cleaning

Vyberte Cleaning of bowl (Cist&ni misky).
Nastavte dobu cisténi, rychlost disku a v pfipadé potieby dalsi vodu.

Stisknutim F1 spustte proces Cisténi.

Poznamka
Pokud pouzivate vlozku do misky, odstranite ji pfed spusténim funkce Cleaning of
bowl (Cisténi misky), aby se zabranilo splachnuti necistot do odtoku.

Al - D
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8.3 Tydné

1.

N o g s WD

VsSechny pFistupné povrchy Cistéte mékkym vihkym hadfikem a béznymi domacimi
Cisticimi prostredky.

Pro narocné Cisténi pouzijte Cistici prostfedek Struers.

Odstrarite pfipravnou hadi¢ku a vlozku misky. Viz Cisténi misky = 62.
Odstrante vSechny necistoty z odtokové trubky.

Vycistéte nebo vyménte vlozku misky a vloZte Cistou nebo novou.
Vratte pfipravny kotouc zpét na misto.

Vydistéte pfitlacné patky a pisty, které plsobi silou na vzorky a drzak vzork{. Viz také:
Cisténi hlavy unasede vzorkl = 64.

Postup vyprazdnéni vodniho/olejového filtru Viz také: Vyprazdnéni vodniho/olejového
filtru = 65

existuje).

Poznamka
G Ujistéte se, Ze Cistici voda neni odvadéna do recirkulaéni jednotky (pokud

Tegramin s krytem nebo s bezpe€nostnim krytem

Ocistéte kryt nebo bezpecnostni kryt vihkym mékkym hadfikem a antistatickym Cisticem
oken pro domacnost.

8.3.1 Cisténi hadicek

Hadicky cistéte kazdy tyden nebo pokazdé, kdyz vymeénite nebo obménite lahve, abyste
zabranili tomu, Ze zbyvajici suspenze nebo mazivo ovlivni proces pripravy.

Postup

1. V Main menu (Hlavni menu) vyberte Maintenance (Udrzba).

2. Vyberte Cleaning of tubes (Cist&ni hadicek).

3. Stisknutim klavesy F4 vyberete vSechny hadicky, které byly pouzity.

Tegramin

Pokud potiebujete vybrat jednu hadi¢ku nebo zrusit jeji vybér, pouzijte k presunu k
prislusné hadicce kurzor a poté stisknéte knoflik.
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Cleaning of tubes

. Susp./Lub. name Status Select
DiaPro All#Lar, Clean Mo
DiaPro Largo Clean Mo
DiaPro Dac lsed
DiaPro Dur Clean
DP-Suspension, P 3 pm IJsed
OP-Lubricant, Blue Used
OP-5 Clean

Start cleaning Select "Used"
4. Povybéru hadiCek, které se maji vycCistit, zvolte klavesu F1 pro zahajeni procesu cisténi.

5. Dokoncete operaci podle pokyndl na obrazovce.

8.3.2  Cisténi hlavy unaseée vzorkd

K Cisténi noZicek plsobicich silou na vzorky a k ¢isténi zamku, ktery zajistuje unasec¢ vzorkd pro
jednotlivé vzorky, pouzijte Cleaning of specimen mover head (Cisténi hlavy unasece vzorkd).

Postup

1.V Main menu (Hlavni menu) vyberte Maintenance (Udrzba).

2. Vyberte Cleaning of specimen mover head (Cist&ni hlavy unasece vzorka).

Cleaning of specimen mover head

The purpose of this screen is to make it possible to clean certain
mechanical parts of the specimen mover head,

Lower feet activate lock

3. Vybérem klavesy F1 spustite noZi¢ky a vycistite nebo promaZete pisty.

4. Pro aktivaci zamku stisknéte klavesu F2.
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Poznamka
0 Nepokousejte se vynutit néktery z pohyb silou. Pokud se soucasti nepohybuiji,
jak by mély, kontaktujte servis Struers.

8.3.3  Vyprazdnéni vodniho/olejového filtru

Stroj je vybaven vodnim/olejovym filtrem, ktery odstraniuje nadmérné mnozstvi vody a oleje z
privodu stlaceného vzduchu.

Filtr pravidelné vyprazdnujte.

Postup

A Uvolnéni vystupniho ventilu

1. Najdéte uvoliovaci vystupni ventil v zadni Casti stroje.

2. Podrzte hadfik pod vypoustécim ventilem a stisknutim ventilu vyprazdnéte vodni/olejovy
filtr.

8.4 Kazdorocné

8.4.1 Testovani bezpecnostnich zafizeni

Bezpecnostni zaFizeni je nutné testovat nejméné jednou rocné.

VYSTRAHA
A NepouZivejte stroj s vadnymi bezpecnostnimi zafizenimi.

Kontaktujte servis Struers.
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VYSTRAHA

A Soucasti kritické z hlediska bezpecnosti musi byt vyménény po maximalni dobé
Zivotnosti 20 let.
Kontaktujte servis Struers.

Poznamka

Testy musi vzdy provadét kvalifikovany technik (pro elektromechaniku,
elektroniku, mechaniku, pneumatiku atd.).

Nouzovy vypinaé

1. Stisknéte tlaCitko Start.Stroj zacne pracovat.

o

4

Stisknéte nouzovy vypinac.

2.
@ 3. Pokud se provoz nezastavi, stisknéte tlacitko Stop.
4. Kontaktujte servis Struers.

Pokud mate stroj s bezpecnostnim krytem:

n 1. Stisknéte tlacitko Start.Stroj zacne pracovat.

/.\ 2. Stisknéte nouzovy vypinac.

Yy 3. Otevrete bezpecnostni kryt.

@ 4. Pokud se provoz nezastavi, stisknéte tlacitko Stop.

Kontaktujte servis Struers.
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8.5 V pfipadé potieby

8.5.1 Kalibrace vykonu €erpadla

Mnozstvi tekutiny dodané na pfipravny povrch se mze v priibéhu ¢asu ménit. Kazdé Cerpadlo
mzZete kalibrovat samostatné, aby byla udrZzena konstantni Groven davkovani.

Pro nejvyssi presnost doporucujeme kalibrovat kapacitu Cerpadla kazdé 3 mésice a také pfi
kazdé vymeéné hadicek.

Postup

1.V Main menu (Hlavni menu) vyberte Maintenance (Udrzba).

Maintenance

"% Cleaning of tubes

M\ Cleaning of bowl

¥ Cleaning of specimen mover head
Calibration and adjustments

E Reset functions

i Service information

2. Vyberte Calibration and adjustments (Kalibrace a nastaveni).

Calibration and adjustments

Calibration of pump capacity

tfll'l‘vi Adjustment of tube cleaning time

_,g._. fdj. of specimen mover plate height

3. Vyberte Calibration of pump capacity (Kalibrace kapacity ¢erpadla).
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Calibration of pump capacity

Calibration item Calibration value
2% Dosing pump 1: 5.0 [E]
Dosing pump 2: 530 ml/min
% Dosing pump 2: 53.0 ml# min
Dosing pump 4: 52,0 ml/ min
% Dosing pump S: 52,0 ml/min
29 Dosing pump &: 530 ml/min
% Dosing pump 7: 92,0 ml/ min

Pump tine: B0 5

4. Vyberte Cerpadlo, které se ma kalibrovat.

Vymeéiite lahev ve zvolené poloze cerpadla za nadobu s vodou a zvolenim F1 spustte
¢erpadlo.

6. KdyZ je voda vytékajici z trysky Cista, zastavte cerpadlo stisknutim klavesy F1.

7. Pod davkovaci trysku umistéte prazdny odmeérny valec. Pro nejvyssi pfesnost odmérny valec
zvazte.

8. Opétovnym stisknutim F1 spustite proces kalibrace. Cerpadlo b&Zi 60 sekund.

9. Po zastaveni Cerpadla zmérte objem vody v nadobé nebo znovu zvazte odmérny valec.

Calibration of pump capacity

Calibratic Enter the reading from the
4 Dosing measuring glass

Dosing
| 53.n__|¢|
ave & Exl

10. Zadejte namérené mnoZstvi vody a novou hodnotu potvrdte vybérem moZnosti Save & Exit
(Ulozit a ukoncit).

Stroj prepocita davkovani na zakladé zadané hodnoty.

11. V pfipadé potieby postup zopakujte pro dalsi lahve.
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8 Udrzba a servis

8.5.2 Uprava doby ¢&isténi hadicek:

Stroj je také vybaven funkci pro specifikaci doby nutné k vycisténi celé délky hadicky. Tyto
hodnoty se také pouZivaji pfi dopliovani hadic¢ky se suspenzi nebo mazivem po vycisténi
hadicky. Proto lze Casy CiSténi upravit, napf. pokud byly hadi¢ky zkraceny po instalaci
davkovacich jednotek.

Chcete-li upravit dobu cisténi hadicek:

1.V Main menu (Hlavni menu) vyberte Maintenance (Udrzba).

Maintenance

Cleaning of tubes

M Cleaning of bowl

U Cleaning of specimen mover head

Calibration and adjustments
E Reset functions

i Service information

2. Vyberte Calibration and adjustments (Kalibrace a nastaveni).

Calibration and adjustments

Calibration of pump capacity

allflt‘? fidjustment of tube cleaning time

fidj. of specimen mover plate height

3. Vyberte Adjustment of tube cleaning time (Nastaveni doby Cisténi hadicek).
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8.5.3

70

Adjustment of tube cleaning time

Setup item Settings
Pump 1-6, time from empty to filled tube: 08
Pump 1-&, cleaning time: 300 s
Pump ?, time from empty to filled tube: 1705
Pump 7, cleaning time: 30,0 s
Pump 7, time from T-pipe to nozzle: 905

Time from empty to filled tubes (Cas od prazdnych po naplnéné hadi¢ky) - éerpadla 1-6
ProdluZte ¢as, pokud:

— Diamantové suspenze nebo maziva se nedostanou do davkovacich trysek po procesu
¢isténi, nez zahajite krok pfipravy

Zkratte ¢as, pokud:

— Diamantova suspenze nebo mazivo se davkuje pred zahajenim predbézného davkovani.

Time from empty to filled tubes (Cas od prazdnych po naplnéné hadi¢ky)- éerpadlo 7
Prodluzte cas, pokud:

— se OP suspenze nedostane do davkovacich trysek po procesu Cisténi, nez zahajite krok
pripravy.
Zkratte ¢as, pokud:

— se pred zahajenim predbézného davkovani nadavkuje prilis mnoho OP suspenze.

Doba cisténi
Dobu ¢isténi mlzete nastavit pro vdechny hadicky. Doba ¢isténi udava dobu, po kterou ¢erpadlo
bézi béhem Cisticiho cyklu.

Doba od T-potrubi k trysce — pouze ¢erpadlo 7

Lze nastavit i dobu od T-potrubi, kde se dopliiuje voda na proplachovani, do trysky.

Vyména hadicek
Pokud pouzivate maziva na bazi alkoholu, novoprenové hadicky namontované v Cerpadlech
¢asem ztvrdnou. Silikon ma lepsi odolnost proti alkoholu.

Hadi¢ky mUzete nahradit sadou silikonovych hadicek, ktera je soucasti dodavky jednotky.

1. Oddélte davkovaci hadicky na bilé spojce. Spojka musi zlstat na hadi¢ce pfipojené ke stroji.
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2. Odpojte opacny konec hadicky od stroje.(A)

3. Stisknéte dva vystupky na zakladné cerpadla (B) a sejméte cerpadlo z hfidele.

4. Stisknéte dva vystupky na Cerpadle (C) a sejmeéte spodni kryt.

5. Vyjméte tfi valecky.

6. Odstrante novoprenovou hadicku.
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8.6

8.7
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7. Poznamenejte si vzdalenost mezi dvéma bilymi sponami na trubce z novoprenu.
8. Presunte bilé spony a konektor na novou silikonovou trubku.
9. VloZte novou trubku do pouzdra a pevné ji zatlacte na misto.

10. Zatlacte tfi valecky do télesa Cerpadla.

11. Znovu namontujte spodni kryt.
12. Zatlacte Cerpadlo zpét na napravu.
13. Znovu pfipojte trubky.

14. Ujistéte se, ze hadiCky jsou spravné pripojeny, aby byla cerpana kapalina do stroje.

Menu Service information (Servisni informace)

Servisni informace jsou informace pouze pro ¢teni. Nastaveni stroje nelze ménit.

Servisni informace mohou byt pouzity ve spolupraci se servisem Struers pro vzdalenou
diagnostiku zarizeni.

Servisni informace jsou k dispozici pouze v angli¢tiné.

Informace o celkové dobé provozu a servisu stroje se na obrazovce zobrazi pfi spusténi

Nahradni dily

Informace o konkrétnich soucastech souvisejicich s bezpecnosti naleznete v ¢asti ,,Bezpecnostni
soucasti fidiciho systému (SRP/CS)“, v ¢asti , Technické Gdaje” tohoto navodu.
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Technické otazky a nahradni dily

V pfipadé technickych dotazd nebo pfi objednavani nahradnich dil(i uvedte sériové Cislo a rok
vyroby. Tyto Udaje jsou uvedeny na vyrobnim Stitku stroje.

Pro dalsi informace nebo kontrolu dostupnosti nahradnich dil(i kontaktujte servis Struers.
Kontaktni informace jsou k dispozici na webu Struers.com.

8.8 Servis a opravy
Doporucujeme provadét pravidelnou servisni kontrolu jednou ro¢né nebo po 1 500 hodinach
provozu.

Po spusténi stroje se na displeji zobrazi informace o celkové provozni dobé a servisni
informace o stroji.

Po 1 500 hodinach provozu se na displeji zobrazi zprava upozorfiujici uzZivatele na nutnost
naplanovani servisni kontroly.

elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.) spolecnosti.

Poznamka
G Servis smi provadét pouze kvalifikovany technik (elektromechanicky,
Kontaktujte servis Struers.

9 Likvidace

Zatizeni oznacené symbolem OEEZ obsahuje elektrické a elektronické
soucasti a nesmi byt likvidovano jako bézny odpad.

Informace o spravném zpUsobu likvidace v souladu s narodni legislativou
ziskate u mistnich drada.

. Pr’| l|k\,/|dacv| spo.troebmho materialu a recirkulacni kapaliny postupujte podle
mistnich predpisu.

VYSTRAHA
V pfipadé pozéaru upozornéte kolemjdouci, hasiCe a preruste proud. PouZijte
praskovy hasici pFistroj. NepouZivejte vodu.

Poznamka

Recirkulacni kapalina bude obsahovat prisady a tfisky z fezani nebo brouseni.
Nevylévejte recirkulaéni kapalinu do hlavniho odtoku.

Dodrzujte platné bezpecnostni predpisy pro manipulaci s tfiskami a pfisadami
do recirkulaéni kapaliny a jejich likvidaci.

Sleduijte, které kovy fezete nebo brousite a jaké mnozstvi tfisek vznika.

V zavislosti na tom, jaké kovy FeZete nebo brousite, je mozné, Ze kombinace kovovych
tfisek/pilin z kov( s velkym rozdilem v elektropozitivité mizZe za pfiznivych podminek vést k
exotermickym reakcim.
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10

Priklady:

Nize jsou uvedeny pfiklady kombinaci, které mohou vést k exotermickym reakcim, kdyz pfi fezani
nebo brouSeni na stejném stroji vznika velké mnoZstvi tfisek a kdyz jsou k tomu pfiznivé
podminky:

Hlinik a méd.

Zinek a méd.

ResSeni problémi

10.1 Problémy s brousenim a lesténim

74

Chyba

Pficina

Akce

Hluk pFi spusténi stroje nebo se
to€na neotaci.

Pas neni dostatecné napnuty.

Remen musi byt
utazen.

Kontaktujte servis
Struers.

Stroj nepracuje, kdyz je stisknuty
startovaci spinac.

Hlavni vypinac je vypnuty.

Zapnéte hlavni
vypinac.

Pojistka je spalena (umisténav
zadni Casti stroje).

Vyménte pojistku.

Voda neodtéka.

Stisknuta vypoustéci hadice.

Narovnejte hadici.

Ucpana vypoustéci hadice.

Vycistéte hadici.

Vypoustéci hadice se nesvaZuje
dold.

Upravte hadici tak,
aby méla rovnomérny
sklon.

Chladici voda se zastavi.

Zavieny vodovodni kohoutek na
privodu vody.

Otevrete vodovodni
kohoutek.

Vestavény vodovodni kohoutek
je uzavren.

Otevrete vodovodni
kohoutek.

Vestavény vodovodni kohoutek
je ucpany

VycCistéte vodovodni
kohoutek.

Filtr na pfivodu vody je
zablokovan

Vycistéte filtr pouze
stlacenym vzduchem.

Spatné nastaveni softwaru.

Zkontrolujte nastaveni
softwaru.
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Chyba

PFi¢ina

Akce

Nedostateény pritok vody.

Vestavény vodovodni kohoutek
je ucpany.

Vycistéte vodovodni
kohoutek.

Filtr na pfivodu vody je
zablokovan.

Vycistéte filtr.

Vodni ventil je tfeba upravit.

Viz Nastavte pritok
vody = 24,

Po zastaveni odkapava chladici voda.

Zavada v elektromagnetickém
ventilu.

Elektromagneticky
ventil musi byt
vymeénén.

Kontaktujte servis
Struers.

Nepretrzité, nepravidelné opotrebeni
brusného/lesticiho povrchu.

Opotiebena spojka bud na
drzaku/unaseci vzorkd nebo na
hlavé unasece vzorkd stroje.

Spojku je nutno
vymeénit.

Kontaktujte servis
Struers.

Pripravny kotou¢ bézi nerovnomérné
nebo se zastavuje.

Sila je prilis vysoka.

Snizte silu.

Pripravny kotouc se zastavi.

Frekvencéni ménic zastavil
zafizeni.

Vypnéte stroj.
Pockejte nékolik
minut a restartujte
stroj.

Pokud chyba
pretrvava, kontaktujte
servis Struers.

Vzorky jsou Sirsi, nez je polomér
pripravného kotouce.

Pouzijte mensi vzorky.

Nerovné vzorky.

Vzorky prochazeji sttedem
kotouce.

Zménte vodorovnou
polohu
drzaku/unasece
vzork(. Viz Nastaveni
horizontalni polohy
drzaku vzork( nebo
unasece vzork( = 59.

10.2 Chybova hlaseni

Pred pokracovanim provozu musi byt chyby odstranény.

Stisknutim tlacitka Enter potvrdte chybu/zpravu.
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# Chybové hlaseni Vysvétleni Akce/opatieni
(%] ERROR ]
1 Emergency Stup activated, NOUZOVé Zastavenl, je DeaktiVthe nOUZOVé
aktivovano. zastaveni.
(Nouzové zastaveni aktivovano)
Q ERROR #13
- Group name is already in use,
Please select another name. Nazev, ktery chcete ... S,
13 DOU3it pro skupinu PouZijte pro skupinu jiny

QO

(Nazev skupiny se jiz pouziva.

Vyberte prosim jiny nazev.)

metod, jiz existuje.

nazev.

(%)

Method name is already in use,

ERROR

Please select anather name,

14 o -

14

(Nazev metody se jiz
pouziva.Vyberte prosim jiny
nazev.)

Nazev, ktery chcete
pouzit pro metodu, jiz
existuje.

PouZijte pro metodu jiny
nazev.

Q

ERROR

is a reserved name,

Please select another name,

O

15

#1o

(“ “ je vyhrazeny nazev.Vyberte
prosim jiny nazev.)

Nazev, ktery chcete
pouZzit, je rezervovan
strojem.

PouZijte jiny nazev.
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# Chybové hlaseni Vysvétleni Akce/opatieni

(X ERROR #19

Please raise the specimen holder

Stisknutim klavesy Enter
hiead before you press START,

potvrdte zpravu. Poté

Aby bylo mozné
pokracovat, musi byt

19 hlava drzaku vzork( v presunte hlavu drzaku
° Ok horni poloze. vzork{ do horni polohy.
(Pred stisknutim Start zvednéte
hlavu drzaku vzorkd.)
(%] ERROR 123
The method is used for process.
Some functions are not allowed, Metoda se pouZiva a Stisknéte Enter pro
93 nékteré parametry nelze POtvrzenizpravy.
o Dk Zménit a nékteré funkce Poékejte na dokonéeni
jsou nedostupné. procesu.

(Metoda se pouziva pro proces.
Nékteré funkce nejsou
povoleny.)

Stisknutim klavesy Enter
potvrdte zpravu a vyberte
mazivo, které je
kompatibilni s vybranou

i i . . - suspenzi, nebo zménte t
Suspension and lubricant are not do skupin produktt, je uspenzi z yp

i . . magziva na uzivatelem
compatible. mozné kombinovat . , .
24 definované mazivo. To se

uzivatelem definovanou -
o ik USenZi S provadi na obrazovce User
P S lubricant configuration
nekompatibilnim .. . .
) ) (Uzivatelska konfigurace
(Suspenze a mazivo nejsou
kompatibilni.)

#7 | Protoze uZivatelem
definovany spotrebni
material neni rozdélen

(%] ERROR

uzivatelem definovanym .
maziva) v menu

mazivem. Configuration
(Konfigurace).

n

(] ERROR #25

PFi vytvafeni metody

Surface and suspension are nof .
nelze kombinovat

) Potvrdte zpravu stisknutim
compatible,

25

O

(Povrch a zavésSeni nejsou

kompatibilni.)

uzivatelem definovanou
suspenzis
nekompatibilnim
povrchem.

klavesy Enter a vyberte
jinou suspenzi (nebo
povrch).
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# Chybové hlaseni

Vysvétleni

Akce/opatieni

(X ERROR 827

Specimen holder cannot be moved
up.

Proces v rezimu drzaku
vzorku je dokoncen, ale
kvili chybé v systému

Stisknéte Enter pro
potvrzeni zpravy.

27 regulace tlaku se Restartujte stroj.
o Ok zvednuti drzaku Pokud chyba pretrvava,
nezdafilo. kontaktujte servis Struers.
(Drzéak vzorkd nelze posunout
nahoru.)
(%] ERROR #28
apecimen holder cannot be moved St':k';f:t'm kl,avesy Enter
down. Drzak vzork( nelze potvrate zpravu.
28 spustit kvali chybé v Restartujte stroj.
° 0k systemu regulace tlaku. Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.
(Drzéak vzorkd nelze posunout
dol.)
Q ERROR #35
Consumable name is already in L
use, Please select another name. , , Stisknéte Enter pro
Nazelv, ktery chcete potvrzeni zpravy.
35 pouzit pro spotiebni " L
° Ok materidl, jiZ existuje. Pouzijte pro spotfebni
material jiny nazev.
(Nazev spotfebniho materialu
se jiz pouziva. Vyberte prosim
jiny nazev.)
Q ERROR #38
Editing restricted by . .
i e Zmeénte provozni rezim na
38 CPCAN IRAE Development (Vyvoj) nebo

- Qi

(Upravy jsou omezeny
provoznim rezimem.)

Configuration
(Konfigurace).
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# Chybové hlaseni Vysvétleni Akce/opatieni

Postup aktivace Level
(%] ERROR 240 measuring in bottles
(Méfeni hladiny v lahvich):

Funkce Level v x .
3 Prejdéte do menu Options

Function disabled in the screen measuring in bottles N .
perrlt (M&Feni hladiny v (Moznosti) a vyberte
Options'. , y moZnost Yes (Ano). Poté se
40 lahvich) byla na )
. vratte do menu Bottle
Ok obrazovce Options , . .
. . configuration (Konfigurace
(Moznosti) nastavena na , <
No (C) lahvi) a nastavte skutec¢nou
(Funkce je deaktivovana na - zbyvajici hladinu kapaliny
obrazovce "MoZnosti".) pro vSechny
nakonfigurované lahve.
(x} ERROR w3
Stisknéte Enter pro
Manual dosing not allowed from potvrzeni zpravy.
this: menu. Funkce neni v aktualni
43 f . Vyberte metodu a vyberte
nabidce dostupna. krok obsahuijici spotiebni
° Ok materidl, ktery ma byt
davkovan.
(Rucni davkovani neni v této
nabidce povoleno.)
(%] ERROR 247
Tube(s) not selected for cleaning,
please use the furn-push-button Stisknutim klavesy Enter
to select tube(s), potvrdte zpravu.
47 Zatim nebyly vybrany . )
Q Ok adné hadicky k &isteni.  Vyberte hadicky, ktere

chcete vycistit, a poté

(Hadigka(y) nebyla(y) vybrana znovu vyberte Cisténi.

(y) pro Cisténi, pouZijte prosim
otoc¢né tlacitko pro vybér
hadicky(hadicek).)

(%) ERROR #56
Emergency stop activated, but
24y OC control power is not

i |
LEIE ; o Nouzové zastaveni bylo
Please call service technician, aktivovano, ale ovladaci . '
56 . , Kontaktujte servis Struers.
& napeti 24 V neni

odpojeno.
(Nouzové zastaveni bylo
aktivovano, ale Fidici napéti 24 V
DC neni odpojeno! Zavolejte
prosim servisniho technika.)
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# Chybové hlaseni Vysvétleni Akce/opatieni

Q ERROR 157
Emergency stop activated, but

24¢ OC control power is
constantly disconnected!

Please call service technician, Nouzovy vypinac byl
aktivovan, ale ovladaci . .
57 & napéti 24 V je stale Kontaktujte servis Struers.
odpojeno.
(Nouzové zastaveni je
aktivovano, ale Fidici napéti 24 V
DC je neustale odpojeno!
Zavolejte prosim servisniho
technika.)
Q ERROR #59
No air or air pressure too loy! Stisknéte Enter pro
59 Doslo k poruse pfivodu  Potvrzeni zpravy.
stlaceneho vzduchu. Zkontrolujte a obnovte
o Ok privod stlaceného vzduchu.
(Zadny vzduch nebo pili§ nizky
tlak vzduchu!)
(%} ERROR #60)
Zkontrolujte privod
Pressure regulating error! DoElo K boru stlaceného vzduchu a
60 0Sio K poruse restartujte stroj.
regulatoru tlaku.
Pokud chyba pretrvava,
O Ok kontaktujte servis Struers.
(Chyba regulace tlaku!)
Q ERROR 8]
Stisknéte Enter pro
Pressure system not calibrated! potvrzeni zpravy.
61 TlaKOVX systgm ne;m Restartujte stroj.
spravné zkalibrovan.
o 0k Pokud chyba pretrvava,

kontaktujte servis Struers.

(Tlakovy systém neni
kalibrovan!)

80 Tegramin



10 Reseni problém

#

Chybové hlaseni

Vysvétleni

Akce/opatieni

64

Q ERROR

64

Disc motor not stopped!

o

(Motor disku neni zastaven!) .

Po stisknuti Stop nebo
po uplynuti doby
pripravy se pfipravny
kotou¢ nezastavil.

Stisknéte Enter pro
potvrzeni zpravy.

K zastaveni kotouce
pouZijte nouzové zastaveni.
Restartujte stroj.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

65

(] ERROR #65

Specimen holder motor not
started or the motor is stopped
due to an error!

O

(Motor drzaku vzork( se

nespustil nebo se motor zastavil

kvéli chybd!)

Motor drzaku vzorkd
nebylo mozné spustit
nebo zastavit pred
uplynutim doby pfipravy.

Stisknéte Enter pro
potvrzeni zpravy.

Restartujte stroj. Snizte silu
a znovu spustte proces.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

66

(X ERROR

#6656

Specimen holder motor
overloaded, please reduce the
force,

O

(Motor drzaku vzorkd je
pretiZzeny, snizte prosim silu.)

Motor drzaku vzorkd je
pretiZzeny a prehriva se.

Stisknutim klavesy Enter
potvrdte zpravu.

Chvili poc¢kejte, nez motor
vychladne, snizte silu a
pokracujte v procesu
pfipravy.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

67

(%] ERROR #67

Specimen holder motor driven by
disc motor, ELOC motor voltage
critically high!

o

(Motor drzaku vzork( pohanény

kotouovym motorem, napéti
motoru BLDC kriticky vysoké!)

Motor drzaku vzorkd je
pohanén pfipravnym
kotoucem.

Stisknéte Enter pro
potvrzeni zpravy.

Umistéte drzak vzork( vice
doleva (pro snizeni tfeci
sily), nebo snizte silu
a/nebo rychlost motoru
disku. Znovu stisknéte
tlacditko START. Pokud
chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.
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#

Chybové hlaseni

Vysvétleni

Akce/opatieni

68

(X ERROR

#60

BLOC motor requlator output is
zern, motor driven by disc motor,

O

(Vystup regulatoru motoru
BLDC je nulovy, motor je

pohanén kotouCovym motorem.)

Motor drzaku vzorkd je
pohanén pfipravnym
kotoucem.

Stisknéte Enter pro
potvrzeni zpravy.

Umistéte drzak vzorkd vice
doleva (pro snizeni tfeci
sily), nebo snizte silu
a/nebo rychlost motoru
disku.

Znovu stisknéte START.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

69

Q ERROR

Left or right end stop of

#Ed

specimen mover head not adjusted!

O

(Levy nebo pravy koncovy doraz

hlavy pohybu vzork{ neni
nastaven!)

Koncové dorazy hlavy
unasece vzork{ nejsou
spravné nastaveny.

Kontaktujte servis Struers.

70

(X ERROR

The following dosing pump moto

=

/0

r

has a bad electrical connection;

Pump motor O
o

(Nasledujici motor davkovaciho

Cerpadla ma Spatné elektrické

pfipojeni:)

K uvedenému Cerpadlu

neni elektrické pripojeni.

Stisknutim klavesy Enter
potvrdte zpravu.

Vypnéte stroj. Vyjméte
pFislusny modul ¢erpadla a
zasunte jej zpét na misto.
Restartujte stroj.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

71

Q ERROR

Specimen mover motor power
supply out of range or missing!

O

#71

(Napajeni motoru unasece
vzork{ je mimo rozsah nebo
chybi!)

Napajeni motoru
pohyblivé desky pro
vzorky je pfilis vysoké
nebo prilis nizké (24 V
DC +/- 10 %).

Stisknutim klavesy Enter
potvrdte zpravu.

Restartujte stroj.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.
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# Chybové hlaseni Vysvétleni Akce/opatieni

(X ERROR #72

Stisknutim klavesy Enter

I r G ‘.
244 OC supply out of range o Napajeci nap&ti 24V DC  potvrdte zpravu,

migsing! o i 0
72 e ml,r.no ,1.0 % rozsah. Restartujte stroj.
Napajeni je nutno
o Ok upravit, nebo vyménit. Pokud chyba pFetrvava,
kontaktujte servis Struers.
(24V DC napajeci zdroj je mimo
dosah nebo chybi!)
Q ERROR #73
Stisknutim klavesy Enter
12y OC supply out of range or e -
o PR ] Napajeci napéti 12V DC potvrdte zpravu.
LY je mimo 10% rozsah. . .
73 “ o Restartujte stroj.
Deska plosnych spoju
o Ok muZe byt poskozena. Pokud chyba pfetrvava,
kontaktujte servis Struers.
(Napajeni 12V DC je mimo
dosah nebo chybi!)
Q ERROR #74
Stisknéte Enter pro
a%¥ OC supply out of range or o ‘o
B PPy . Napajeci napéti 5V DC  potvrzeni zpravy.
iz mimo 10% rozsah. . .
74 . . ‘o Restartujte stroj.
Deska plosnych spoju
Q Ok muZe byt poSkozena. Pokud chyba pretrvava,
- J kontaktujte servis Struers.
(Napajeni 5V DC je mimo dosah
nebo chybi!)
Q ERROR #80)
Stisknéte Enter pro
Frequency inverter error! potvrzeni zpravy.
50 An undervoltage state is detected, Byla zji¥t&na chyba ve Zkontrolujte zdroj napajeni

o frekvenénim ménici. Restartujte stroj.
Ok

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

(Chyba frekvencniho ménice! Je
detekovan stav podpéti.)
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10 Re$eni problémd

#

Chybové hlaseni

Vysvétleni

Akce/opatieni

81

(%] ERROR

Frequency inverter error!

An overvoltage state is detected,

- Qi

(Chyba frekvencéniho ménice! Je

detekovan stav prepéti.)

Sitové napajenti je pfilis
vysoké, nebo je vadny
frekvencni ménic.

Stisknéte Enter pro
potvrzeni zpravy.

Zkontrolujte zdroj napajeni.
Restartujte stroj.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

82

Q ERROR

Frequency inverter error!
The disc motor is overloaded.

O

(Chyba frekvencniho ménice!
Kotoucovy motor je pretizeny.)

Motor kotouce je
pretiZzeny, ale jesté neni
prehraty.

Stisknéte Enter pro
potvrzeni zpravy.

Snizte silu a pokracujte v
procesu pfipravy.

83

(%] ERROR

Frequency inverter error!
The safety signal is not
activated,

O

(Chyba frekvencéniho ménice!

Bezpecnostni signal neni
aktivovan.)

Bezpecnostni signal ve
frekvencnim ménici
(fizeném pomoci desky
plosnych spojl stroje)
nebyl aktivovan.

Stisknéte Enter pro
potvrzeni zpravy.

Restartujte stroj.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

84

(X ERROR

Frequency inverter error!
Alarm code: 0
Fault code: 0

ollk

(Chyba frekvencniho ménice!
Kaod alarmu: 0Chybovy kod: 0)

Byla zjiSténa chyba ve
frekvencnim meénici.
(Zobrazené kody jsou
uvedeny v pfirucce
frekvenéniho ménice.)

Stisknéte Enter pro
potvrzeni zpravy.

Restartujte stroj.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

Poznamenejte si chybové
kody, které vam pomohou
pfi hledani zavady.

84
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# Chybové hlaseni

Vysvétleni

Akce/opatieni

(%) ERROR 137

The cover is not closed
completely or cover sensor
87 defective,

O

(Kryt neni uplné zavieny nebo
je vadny senzor krytu.)

Snimag krytu neni

aktivovan nebo je vadny.

Stisknéte Enter pro
potvrzeni zpravy.

Otevrete a zavrete kryt,
zkontrolujte mozné
prekazky.

Restartujte stroj.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

Zkontrolujte, zda je kryt
zcela zavreny, a stisknéte
tlacitko START.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

U modeld bez
bezpecnostniho krytu
muUZete stroj provozovat
i béhem cekani na servis.

Prejdéte na Options
(MozZnosti) a nastavte
Allow operation with
cover open (Povolit provoz
s otevfenym krytem) na
Yes (Ano).

(] ERROR

#5Y

# bad electrical connection for
the following output is detected:
¥-motor

89 ° ok

(Bylo zjisténo Spatné elektrické
pFipojeni pro nasledujici vstup:)

Motor X

Chyba elektrického
vystupu, napf. “Motor
X",

Stisknéte Enter pro
potvrzeni zpravy.

Restartujte stroj.

Za urcitych okolnosti (v
zavislosti na tom, ktery
modul selhal) mize byt
stale mozné stroj
provozovat.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

Poznamenejte si chybové
kody, které vam pomohou
pfi hledani zavady.
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# Chybové hlaseni

Vysvétleni

Akce/opatieni

(X ERROR

#90)

Mo communication to frequency
inverter!

Stisknéte Enter pro
potvrzeni zpravy.

90 Restartujte stroj.
Q 0k Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.
(Za4dna komunikace s
frekvenénim ménicem!)
(%] ERROR 892
Prilis nizky tlak vzduchu  Zkontrolujte pfipojeni
Mo air or air pressure too Low! pro provedeni stlateného vzduchu a
92 Adjustment of stisknutim klavesy Enter
. specimen mover plate  provedte nastaveni, nebo
_E“_ Cancel o Ok height (Uprava vysky stisknutim klavesy ESC
unasece vzork(). nastaveni preruste.
(Zadny vzduch nebo pFilis nizky
tlak vzduchu!)
) ERROR Res Stisknéte Enter pro
potvrzeni zpravy.
RS E”;Ur or 4ir Tlak stlaceného vzduchu Zkontrolujte pfipojeni
93 pressure too Low! je pfilis nizky, nebo stlateného vzduchu (tlak
doslo k poruse v by mél byt mezi 6 a 10
o Dk systému regulace tlaku.  bary).
) ) Pokud chyba pretrvava,
(Vynucena chyba systému nebo kontaktuijte servis Struers.
prilis nizky tlak vzduchu!)
(%] ERROR 194
& bad electrical connection for Stisknéte Enter pro
the following input is detected: potvrzeni zpravy.
L, troj maz vt zit k
BP 2 Chyba elektrického Stroj miize byt pouzi
94 manualnim pfipravam, ale

-

(Bylo zjisténo Spatné elektrické
pfipojeni pro nasledujici vstup:)

BP 2

vstupu, napf. ,,BP-2°.

nebude schopen provadét
automatické pfipravy.

Kontaktujte servis Struers.
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# Chybové hlaseni

Vysvétleni

Akce/opatieni

(%) ERROR #97

start denied, an emergency stop
matfunction is detected, Please
call serwice technician,

97 o Ok

(Start zamitnut. Byla zjisténa
porucha nouzového zastaveni.
Zavolejte prosim servisniho
technika.)

Porucha funkce
nouzového zastaveni.

Stisknéte Enter pro
potvrzeni zpravy.

Restartujte stroj.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

Nepokousejte se
provozovat stroj s vadnym
nouzovym zastavenim.

(%] ERROR 99

Start denied. Cover not installed
properly. Please call service
technician,

O

99

(Start zamitnut. Kryt neni
spravné nainstalovan. Zavolejte
prosim servisniho technika.)

Bezpecnostni kryt byl
odstranén. K obnoveni
nastaveni v menu
Options (Moznosti) je
nutny technik Struers
Service.

Kontaktujte servis Struers.

11 Technické udaje

11.1 Technické udaje

Tegramin-25

Kapacita Individualni vzorky

Prdmér: 6 x 40 mm / 3 x 50 mm

Drzak vzorkd

Prdmér: 140 mm

Tegramin
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88

Tegramin-25

Kotoué

Pramér

250 mm (10")

Rychlost otaceni

40-600 ot./min., variabilni v
krocich po 10 ot./min.

Smér otaceni

Proti sméru hodinovych rucicek

Vykon motoru

- kontinualni (51)

750 W (1,0 HP)

- Maximum (S3)

1125 W (1,5 HP)

Hlava unaseée vzorkl

Individualni vzorek

- Sila

5-50 N v krocich po 5N

- Vyska vzorku

8-35mm (0,31-1,37")

Drzék vzorkU

- Sila

30-300 N v krocich po 10 N

- Vy$ka vzorkd

12-31 mm (0,45-1,22")

Rychlost otaceni

50-150 ot./min., variabilni v
krocich po 10

Smér otaceni

Po sméru hodinovych rudicek /
proti sméru hodinovych rucicek

Motor

120 W

Tocivy moment

7,5 Nm (5,6 ft-lbf)

Funkce Senzor Ubéru materialu 50-5 000 pum v krocich po 10
(vestavény) pm
Zahrnuté metody Metody Struers Metalog Guide
(Pr@vodce metalografii): 10
Vlastni pfipravené metody:
max. 200
MoZnosti Automatické davkovani, az7 Ano
Cerpadel
Prihledny kryt Ano
Bezpecnostni kryt Ano

Recirkulacni chladici systém

Chladici systém 3
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Tegramin-25

Software a elektronika Ovladaci prvky Dotykova podlozka, tlacitko
Otocit/stisknout

Displej LCD, TFT barevny 5,7", 320 x

240 bod0 s LED podsvicenim

Bezpeénostni normy Znaceni CE podle smérnic EU
REACH Pro informace o smérnici

REACH kontaktujte mistni
zastoupeni Struers.

Provozni prostiedi Okolni teplota 5-40 °C (41-104 °F)
Vlhkost 35-85% RV bez kondenzace
Zdroj proudu Napéti/frekvence 200-240V (50-60 Hz)
Napajeni, vstup 1 faze (N+L1+PE) nebo 2 faze
(L1+L2+PE)

Elektricka instalace musi
odpovidat kategorii instalace II

Vykon, jmenovité zatizeni 1060 W
Napajeni, zatéz naprazdno 13 W
Proud, maximalni zatizeni 53A
Proud, maximalni zatiZzeni 10,0 A
Aktudlni, nejvétsi zatizeni 3,0A
Pfivod vody Tlak, voda z kohoutku 1-9,9 baru (14,5-143 psi)
Pratok, voda z vodovodu Min. 1 l/min. (0,3 g/min.)
Privod vody, pfipojeni Primér: 3/4"
Vystup vody, pfipojeni Primeér: 40 mm (1 1/2")
Pfivod dodavky Tlak, stlaceny vzduch 6-9,9 baru (87-143 psi)
vzduchu
Pratok, stlac¢eny vzduch Min. 3,5 I/min. (0.9 g/min.)
Kvalita vzduchu, stlaceny Dodéavany vzduch musi byt tfidy
vzduch 5.6.4. nebo lepsi, jak je

uvedeno v ISO 8573-1

Pfivod vzduchu, stlaceny Prdmér: 6 mm (¥4")
vzduch, pfipojeni
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90

Tegramin-25

Odtah (pouze s krytem)

Pripojeni

Prdmér: 50 mm (2")

Doporucena kapacita

50 m3/h (1750 ft3/h) pfi 0 mm
vodniho sloupce

Kategorie
bezpeénostniho obvodu
/ Groven vykonu

Nouzové zastaveni

Kategorie zastaveni 0,
EN60204-1

PL c, kategorie 1, EN13849-1

Kryt

Pouze softwarové ovladani.

Bez hodnoceni bezpecnosti.

Bezpecnostni kryt

Kategorie zastaveni 0,
EN60204-1

PL c, kategorie 1, EN13849-1

Proudovy chranié
(RCCB)

Pozaduje se typ A, 30 mA (nebo
lepsi)

Hladina hluku

Mérena hladina akustického
tlaku A u pracovnich stanic

LpA = 66 dB(A) (namérena
hodnota). Nejistota K = 4 dB(A)

Méreni provedena v souladu s
normou EN ISO 11202

Uroven vibraci

Deklarovana hodnota vibraci

Celkové vystaveni hornich Casti
téla vibracim neprekracuje 2,5
m/s2.

Rozméry a hmotnost
(bez krytu)

Vyska 56 cm (22")
Sitka 67,5 cm (26,6")
Hloubka 75 cm (29,5")
Hmotnost 90 kg (198 lb)

Rozméry a hmotnost (s
krytem / bezpeénostnim
krytem)

Vyska — kryt zavreny [ kryt
otevreny

58,2cm (22,9") / 90 cm (35,4")

Sitka 67,5 cm (26,6")
Hloubka 75 cm (29,5")
Hmotnost 98 kg (216 lb)
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11.2 Technické udaje

Tegramin-30
Kapacita Individualni vzorky Primér: 6 x 50 mm
Drzak vzork( Prdmér: 160 mm
Kotouc Prameér 300 mm (12")

Rychlost otaceni

40-600 ot./min., variabilni v
krocich po 10 ot./min.

Smér otaceni

Proti sméru hodinovych rucic¢ek

Vykon motoru

- kontinualni (S1)

750 W (1,0 HP)

- Maximum (S3)

1125 W (1,5 HP)

Hlava unaseée vzorkl

Individualni vzorek

- Sila

5-65 N v krocich po 5 N

- Vyska vzorku

8-35mm (0,31-1,37")

Drzak vzorkul

- Sila

30-400 N v krocich po 10 N

- Vyska vzork(

12-31 mm (0,45-1,22")

Rychlost otaceni

50-150 ot./min., variabilni v
krocich po 10

Smér otaceni

Po sméru hodinovych rucicek /
proti sméru hodinovych rucic¢ek

Motor

160 W

Tocivy moment

10,2 Nm (7,6 ft-lbf)

Funkce

Senzor Ubéru materialu
(vestavény)

50-5 000 um v krocich po 10
um

Zahrnuté metody

Metody Struers Metalog Guide
(Privodce metalografii): 10

Vlastni pfipravené metody:
max. 200

Tegramin
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Tegramin-30
Moznosti Automatické davkovani,az7 Ano
cerpadel
Prihledny kryt Ano
Bezpecnostni kryt Ano

Recirkulacni chladici systém

Chladici systém 3

Software a elektronika

Ovladaci prvky

Dotykova podlozka, tlacitko
Otocit/stisknout

Displej

LCD, TFT barevny 5,7", 320 x
240 bodt s LED podsvicenim

Bezpecnostni normy

Znaceni CE podle smérnic EU

REACH

Pro informace o smérnici
REACH kontaktujte mistni
zastoupeni Struers.

Provozni prostredi

Okolni teplota

5-40 °C (41-104 °F)

Vlhkost

35-85% RV bez kondenzace

Zdroj proudu

Napéti/frekvence

200-240V (50-60 Hz)

Napajeni, vstup

1 faze (N+L1+PE) nebo 2 faze
(L1+L2+PE)

Elektricka instalace musi
odpovidat kategorii instalace II

Vykon, jmenovité zatizeni 1060 W
Napajeni, zatéz naprazdno 13 W
Proud, maximalni zatizeni 53A
Proud, maximalni zatizeni 10,0 A
Aktualni, nejvétsi zatizeni 3,0A

Pfivod vody

Tlak, voda z kohoutku

1-9,9 baru (14,5-143 psi)

Pratok, voda z vodovodu

Min. 1 l/min. (0,3 g/min.)

Privod vody, pfipojeni

Prdmér: 3/4"

Vystup vody, pfipojeni

Prdmér: 40 mm (1 1/2")
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Tegramin-30

Pfivod dodavky
vzduchu

Tlak, stlaceny vzduch

6-9,9 baru (87-143 psi)

Pratok, stlac¢eny vzduch

Min. 3,5 l/min. (0.9 g/min.)

Kvalita vzduchu, stlaceny
vzduch

Dodavany vzduch musi byt tfidy
5.6.4. nebo lepsi, jak je
uvedeno v ISO 8573-1

Pfivod vzduchu, stlaceny
vzduch, pfipojeni

Prdmér: 6 mm (¥")

Odtah (pouze s krytem)

Pripojeni

Prdmér: 50 mm (2")

Doporucéena kapacita

50 m3/h (1750 ft3/h) pfi 0 mm
vodniho sloupce

Kategorie
bezpeénostniho obvodu
/ trovei vykonu

Nouzové zastaveni

Kategorie zastaveni 0,
EN60204-1

PL c, kategorie 1, EN13849-1

Kryt

Pouze softwarové ovladani.

Bez hodnoceni bezpecnosti.

Bezpecnostni kryt

Kategorie zastaveni 0,
EN60204-1

PL c, kategorie 1, EN13849-1

Proudovy chranié
(RCCB)

Pozaduje se typ A, 30 mA (nebo
lepsi)

Hladina hluku

Mérena hladina akustického
tlaku A u pracovnich stanic

LpA = 66 dB(A) (namérena
hodnota). Nejistota K = 4 dB(A)

Méreni provedena v souladu s
normou EN ISO 11202

Uroveii vibraci

Deklarovana hodnota vibraci

Celkové vystaveni hornich Casti
téla vibracim neprekracuje 2,5
m/s2.

Rozméry a hmotnost
(bez krytu)

Vyska 56 cm (22")
Sitka 67,5 cm (26,6")
Hloubka 75 cm (29,5")
Hmotnost 90 kg (198 lb)
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Tegramin-30

Rozméry a hmotnost (s
krytem / bezpeénostnim

krytem)

Vyska — kryt zavreny [ kryt

58,2cm (22,9") / 90 cm (35,4")

otevieny

Sifka 67,5 cm (26,6")
Hloubka 75 cm (29,5")
Hmotnost 98 kg (216 lb)

11.3 Bezpecnostni soucasti Fidiciho systému (SRP/CS)

A

VYSTRAHA
Soucasti kritické z hlediska bezpecnosti musi byt vyménény po maximalni dobé
Zivotnosti 20 let.

Kontaktujte servis Struers.

Poznamka

SRP/CS (bezpecnostni soucasti Fidiciho systému) jsou soucasti, které maji vliv na
bezpecny provoz stroje.

Poznamka

pneumatika atd.).

Soucasti kritické pro bezpecnost se smi vyménovat pouze za soucasti s minimalné

stejnou Urovni bezpecnosti.
Kontaktujte servis Struers.

Vyménu soucastek kritickych pro bezpecnost smi provadét pouze technik Struers
nebo kvalifikovany technik (elektromechanika, elektronika, mechanika,

J
Cast souvisejici s Vyrobce/popis Katalogové ¢. Katalogové Cislo
bezpeénosti vyrobce vyrobce spoleénosti Struers
Pilz PNOZ XV1P
Bezpecnostni relé 2 kanaly se 3/24VDC 2n/o 2KS10007
zpozdénim 3's 1n/ot
Schlegel
Nouzovy vypinac Zapadkové vypouklé  ES @22 typ RV 2SA10400
tlacitko
. H Schlegel
Kontakt nouzového
sastaveni Modularni kontakt, 1 NCtyp MTO 25B10071
momentovy
Solenoidovy ventil
Invesys
Vodni ventil trojity 24 V DC 2YM12311

Vodni ventily fady V

Gn.311

94

Tegramin



11 Technické udaje

Cast souvisejici s

Vyrobce/popis

Katalogové c.

Katalogové Cislo

bezpeénosti vyrobce vyrobce spoleénosti Struers
Omron
« 1wy Frekvenéni ménic 1 x
Frekvenéni ménic 200V VZAB1P5BAA 2PU12150
750 W
Omron 14-01-
Relé stykace J7KNG-14-01 2KM71411
Styka& 24 V DC 24D
Zaveés interlock Pizzato
HPABO50D-KAM 25548086

(Pouze pro
bezpecnostni kryt)

Bezpecnostni zaveés
sw, M12

11.4 Schémata

Poznamka
Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do
online verze tohoto navodu.

Tegramin
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C.

Blokové schéma

16013052 =96

Vodni schéma

16011001 =97

Vzduchovy diagram

16011000 = 98
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12 Vyrobce

11.5

12

Pravni a regulacni informace

Upozornéni FCC

Toto zafizeni bylo testovano a vyhovuje limitdm pro digitalni zafizeni tfidy B podle ¢asti 15
smérnic FCC. Tyto limity jsou navrzeny tak, aby poskytovaly pfimérenou ochranu pred
$kodlivym rudenim v obytnych budovach. Toto zafizeni generuje, vyuziva a mlze vyzafovat
vysokofrekvencni energii, a pokud neni instalovano a pouZivano v souladu s pokyny, mlize
zpUsobit skodlivé ruseni radiové komunikace. Neexistuje vSak zaruka, Ze v konkrétni instalaci k
ru$eni nedojde. Pokud toto zafizeni zplsobuje Skodlivé ruseni pfijmu rozhlasového nebo
televizniho vysilani, coz lze ovéfit vypnutim a zapnutim zafizeni, doporucujeme uZivateli, aby
se pokusil odstranit rueni jednim nebo nékolika z nasledujicich opatreni:

. Pfesmérujte nebo premistéte pfijimaci anténu.
«  ZvétSete vzdalenost mezi zafizenim a pfijimacem.

«  Pripojte zafizeni do zasuvky v jiném okruhu, nez ke kterému je pfipojen pfijimac.

Vyrobce

Struers ApS

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dansko
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Odpovédnost vyrobce

Je tfeba dodrzovat nasledujici omezeni, protoZe poruseni omezeni mdze zpUsobit zruseni
zakonnych povinnosti spolecnosti Struers.

Vyrobce neprejima zadnou odpovédnost za chyby v textu a/nebo ilustracich v tomto navodu.
Informace v tomto navodu mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni. Tento navod se
mUZe zminovat o pfisluenstvi nebo dilech, které nejsou soucasti dodané verze zafizeni.

Vyrobce je odpovédny za Ucinky na bezpecnost, spolehlivost a vykon zafizeni pouze za
predpokladu, Ze bude zafizeni pouZivano, servisovano a jeho Udrzba bude provadéna v souladu
s navodem k pouZiti.
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/% struers Na zakladé: 16037901 D

Ensuring Certainty

Prohlaseni o shodé

Vyrobce Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Dansko
Nazev Tegramin-20
Tegramin-25
Tegramin-30
Model Neni relevantni
Funkce Brusné/lestici stroje
Typ 601, 602, 603
Kat. C. 06016127, 06026127,06016227, 06026227, 06016327,

06036127, 06016427,06036227

V kombinaci s:

06016905, 06036910, 06026905, 06036904, 06036905,
06016906, 06036900, 06036906, 06036901, 06016903,
06036902 06036903

Sériové ¢.

c E Modul H, v souladu s globalnim pristupem EU

Prohladujeme, Ze uvedeny vyrobek je v souladu s nasledujicimi pravnimi predpisy, smérnicemi a normami:

2006/42/ES ENISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN 60204-
1:2018, EN 60204-1-2018/0pr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/0pr.:2005, EN
61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Dal$i normy NFPA 79, FCC 47 CFR ¢ast 15, oddil B

Opravnéni k sestaveni technické Datum [Release date]

dokumentace/

Opravnény k podpisu







/& Struers Na zéklads: 16037902 F

Ensuring Certainty

Prohlaseni o shodé

Vyrobce Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Dansko

Nazev Tegramin-30 s bezpe€nostnim krytem
Tegramin-25 s bezpe€nostnim krytem

Model Neni relevantni
Funkce Brusny/lestici stroj
Typ 602, 603

Kat. ¢. 06026527, 06036527

V kombinaci s:
06016905, 06036902, 06026905, 06036910, 06036905,
06036904, 06036900, 06016906, 06036901, 06036906

Sériové ¢.

c E Modul H, v souladu s globalnim pristupem EU

Prohladujeme, Ze uvedeny vyrobek je v souladu s nasledujicimi pravnimi predpisy, smérnicemi a normami:

2006/42/ES EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN ISO
14119:2013, EN ISO 14120:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/0pr.:2020,

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/0pr.:2005, EN
61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Dal$i normy NFPA 79, FCC 47 CFR ¢ast 15, oddil B

Opravnéni k sestaveni technické Datum [Release date]

dokumentace/

Opravnény k podpisu
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