/) Struers

Ensuring Certainty

StructureExpert Weld-6
StructureExpert Weld-12

Verze 3.30

Navod k pouziti

Preklad originalniho navodu

C€

Dokument ¢.: CLWE17177025-01_A _cs
Datum vydani: 2025.05.22



Autorska prava

Obsah tohoto navodu je majetkem spolecnosti Struers ApS. Reprodukce jakékoli Casti tohoto navodu bez
pisemného svoleni spolecnosti Struers ApS je zakazana.

VSechna prava vyhrazena. © Struers ApS.

StructureExpert Weld-6/-12



Obsah

H W N R

O 0 N &

O tOMEO NAVOUU ...
O StructureExpert Weld-6/-12 ... ... .. .

INStAlACe ..

A1 Panel nabidky ...
4.2 Hlavni pohled (pohled kamery) ...
4.3 Ovladaci panel —prehled ...
4.4 Ovladaci panel ...

4.4.1 Karta Camera (Kamera) ...

4.4.2 Effects Karty (Efekty) ...

4.4.3 Karta Plan (PLAN) ..o

4.4.4 Karty Annotations (ANOTaCe) ...
4.5 MEeNU Pro reZiM SPIrAVY ...
4.6 Menu pro reZim mMEFeNT ...
Konfigurace softwaru ... ...
5.1 Vytvareni nové konfigurace softwaru ...
SPUSTEE SOFEWAIE ...
VytvaFeni dilli a svarll ...
Upravadiliasvarl ... .

Duplikovani soUCASti ...

10 Vytvoieni a sprava operatortl ...
T1 Kalibrace ...

11.1 Zpravy o kalibraci a kalibrace ...

12 MEFICE NASEIOJ@ ...

12.1 Rovnobézné linie s vice MEFenimi ...
12.2 Jednotlivé rovnob&zZné linie ...
12.3 Jedna linie oo
12.4 SoustFedn@ KruZnice ...
12.5 SIFKA PIOVAIU ..o
12.6 Priivar — efektivni SIFKa ...
12.7 URELSPOJENI ...
12.8 Throat (pfedznacend KruZniCe) ...
12.9 Linie (ve skute€nosti KruZnice) ...

12.10 Trojuhelnik (pravouhly rovnoramenny trojuhelnik) ...................................

StructureExpert Weld-6/-12

O OV VUV 00 0 N N 6o& o

B A B PAM DB DD DD DWW W®WWWNRNERRIEREERRP PR
PP O OMNONPRPPRPPRPOVIGAGREO®GNRRIOGCGGHEDNDRDN



12.20 Nastavit CtVereC 46
12.12 Zaskrtavaci poliCKo ... 47
12,13 Vstup KLAVESNICE. . o 48
12.14 Porosity (POr€zn0oSt) ... 49
12.14.1 Krok za krokem méreni porovitosti ... 50

L2 A5 VZOIEC ..o 54
12,06 Volnd linie ... 54
1207 Lomend linie ... 54
12.18 Délka obloukuU . 55
12,09 DALKA NONY .o 56
12.20 Polomer KrUZniCe ... ... 56

A3 MEFeNi SVAFU ... 56
13.1 Vlastnosti NAKresT ... 57
14 Postupna pFiprava na mEFeni ... 59
A A Vyberte dil ..o 60
A, 2 Nyberte SVar 60
4.3 Vyberte Stro) ... 60
4.4 Zvolte typ MEBFONI. ... 61
14.5 ZAzNam SNIMKU .o 61
14.6 Nastaveni kamery a osvetleni ... .. 62
14.7 Velikost snimKu ... 62
14.8 Méfeni svarl s preddefinovanou Sablonou ... 62
14.9 DalSi INfOrMACE ... 62
14.10 Pridavani komentard a zaskrtavacich poli ... 63
14.11 Pridavani textu a SiPeK ... 63
14.12 PFidani vysledkl méfeni do obrazu ... 65
14.23 UloZeni vysledKO ..o 67
15 Soubory s VYsledKyY ... 68
DO ZPFAVY ..o 70
16.1 Vygenerovani HTML seStavy ... 70
16.2 Vytvoreni exCelove Sestavy . ... ... 70
16.3 GENEroVANT ZPrAVY O SVAIU ... 73
16.4 Prace s Excelem a Sablonamizpravo svarech ... 74
16.5 Vygenerovani sestavy dilll ... 76
16.6 Uprava zpravy 0 SVAreCh ... 77
16.7 Zobrazenisestavy dilll ... 81
16.8 Monitorovani a sledoVani ProCeSsU ...t 82
16.9 UKIAdAni vysledKO a Zprav ... 85

StructureExpert Weld-6/-12



17 Modul DataView (voliteln®) ... 20

17. 1 Funkce DataView ... 93
18 Modul Report Generator (Generator zprav) (moznost) ................................ 95
19 Modul QDas (voliteln@) .. ... . ... . 95
19.1 SEW _QDas NaStaVeNT ... o 96
19.2 Vysledky QDas ... 99
20 Modul DXF (voliteln@) ... . 100
20.1 Provozni reZim DXF oo 100
21 Modul XML/JISON (voliteln€) ... 103
22 P¥iloha 1: Zména cesty k ulozeni sité ... 103
23 Pfiloha 2: Vizualni kontrola svaru ... 108
24 P¥iloha 3: Minimalni a maximalni meze akce (volitelné) ................................ 114
25 Pfiloha 4: Nastaveni méfeni odolnostisvaru ... 118
25.1 Specifické vykresy a mEFeni ... ... 118
25.2 Nastaveni méreni odolnosti svaru ... 119
26 VYIODC® oo 125

StructureExpert Weld-6/-12



1 O tomto navodu

1 O tomto navodu

UPOZORNENI
Zafizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouZziti dodanym se
zafizenim a zplsobem popsanym v tomto navodu.

Poznamka

l c Pred pouzitim si peclivé pfectéte navod k pouziti.

Poznamka
Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online
verze tohoto navodu.

2 O StructureExpert Weld-6/-12

StructureExpert Weld je zobrazovaci nastroj urCeny pro kontrolu svarovych housenek.

Funkce:

. inverzni opticky systém

«  vestavény digitalni fotoaparat

+  automatické osvétleni

«  zaostreni

»  kalibrace s nastavenym zvétSenim

«  softwaroveé fizené nastaveni zvétseni

«  StructureExpert Weld-6: vnitfni svételny systém se 4 rampami LED, které lze ovladat
soucasné nebo jednotlivé

»  StructureExpert Weld-12: kruhovy svételny systém a volitelné koaxialni osvétleni

StructureExpert Weld-6
Zorné pole od ~ 82 do 1,8 mm (~ 3,2" az ~ 0,07")

Ekvivalent optického zvétseni ~ 2,5x - ~ 120x
StructureExpert Weld-12

Zorné pole od ~ 7,7 do ~ 0,71 mm (~ 0,3" az ~ 0,03")

Ekvivalent zvétSeni ~ 20x - ~ 240x

6 StructureExpert Weld-6/-12



3 Instalace

3 Instalace

Tip
Informace o instalaci hardwaru a softwaru naleznete v samostatné instala¢ni
prirucce, ktera je dodavana se systémem pro vas pocitac.

StructureExpert Weld

A Panel nabidky

, C Ovladaci panel
B Hlavni pohled (pohled kamery)

StructureExpert Weld-6/-12 7



4 Displej

4.1 Panel nabidky

A
B
C
D
A Administration (Sprava) C General Measurements (Obecna
B Weld Bead Measurements (Méfreni méreni)
svaru) D Exit (Ukonceni)

4.2 Hlavni pohled (pohled kamery)

V hlavnim okné se zobrazi snimek, s nimz chcete pracovat. Zobrazuji se zde také efekty
ovladaciho panelu a jeho nastaveni.

8 StructureExpert Weld-6/-12



4 Displej

4.3 Ovladaci panel - prehled

Ovladaci panel pouzivejte k praci se zaznamenanym snimkem.. Viz také Ovladaci panel =9.

Camera

Live image Off

4.4 Ovladaci panel

4.4.1 Karta Camera (Kamera)

Live image Off (Live image Off)/Live On (Live On)

Toto tlacitko pouzivejte k prepinani zobrazeni snimku jako
Zivého nebo stabilniho.

V Zivém rezimu se ovladaci panel pfepne ze ztmaveného na
aktivni. Méfeni lze provadét pouze v pfipadé, Ze je aktivovana
funkce Live image Off (Live image Off).

Camera (Kamera)

Na tuto zalozku kliknéte pro pfistup k ovladacim prvkim
kamery.

Effects (Efekty)
Na tuto zalozku kliknéte pro pfistup k nastaveni efektd.
Plan (Plan)

Na tuto zalozku kliknéte pro zobrazeni nakresu spojeného s
vybranym svarem.

Annotations (Anotace)

Na tuto zalozku kliknéte pro pridavani textd a Sipek do snimku.
Viz Pridavani textu a Sipek =63.

Kdyz se kamera zapne v rezimu Live On (Live On), ovladaci panel je aktivni a mdzete
pFistupovat k ovladacim prvkim kamery.

StructureExpert Weld-6/-12



4 Displej

10

Settings (Nastaveni)

Auto exp. (Auto
exp.)

Camera

Live image Off

Gain

Foom ¥ 8.6

Focus

. E—

# Auto focus

& MNong @ Negative

Automatické nastaveni jasu kamery.

Gain (Citlivost)

Citlivost elektronické kamery.

Iris (Clona)

vvvvv

Zoom (Zoom)

Globalni zvétseni

Focus (Zaostien)

Ruéni zaostreni snimku.

Auto focus (Auto.
zaostreni)

Automatické zaostreni snimku.
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4 Displej

Light (Osvétleni)

Systém osvétleni se ovlada prostrednictvim softwaru. Intenzitu svétla
mUZete nastavit posuvnikem.

Pro StructureExpert Weld-6):

Chcete-li pouzivat ¢tyfi posuvniky pod hornim posuvnikem, zaskrtnéte
zaskrtavaci policko.

Pozijte Ctyfi Uchytky k nastaveni intenzity svétla samostatné pro kazdy ze
¢ty segmentd, od O (Zadné svétlo) po plnou intenzitu.

Jednotky oznacuji ¢tyfi hlavni svétové strany.

N(orth) (N), S(outh) (S), W(est) (W), E(ast) (E).

Pro StructureExpert Weld-12):

Systém osvétleni je prstencové svétlo a koaxialni osvétleni je volitelné.

Image transformation (P¥evod snimku)

None (Zadny)

Zadna barva

B&W (Cerna a bila)(B&W) Cernobily obraz

Negative (Negativni) Obraceny kontrast.

Construction lines (Konstrukéni linie)

Pro usnadnéni procesu méfeni mlzZete na Zivy snimek i na zaznamenany snimek pridavat

konstrukcni linie.

Vyberte jednu z konstrukénich linii a pretahnéte ji na zivy nebo zaznamenany snimek.

Za timto Ucelem kliknéte na ikonu, pro kterou chcete nastavit nebo zménit nastaveni. V
pripadé potfeby zopakujte postup pro vSechny ikony.

StructureExpert Weld-6/-12
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4 Displej

« -Construction lines « -Construction lines

» -Construction lines

Line 0 Set sguare

Color

Thickness

Color

Sty'l =

) =
Thickness

4.4.2 Effects Karty (Efekty)
Tato zaloZzka je aktivni pouze v pfipadé, Ze kamera je v rezimu Live On (Live On)

Color saturation (Sytost barvy)

Color saturation

-64 — 0

Sharpness

0 — 15

Pro nastaveni intenzity barvy.

- 64: Z4dna barva

+ 64 : Barva vysoké intenzity
Sharpness (Ostrost)
Pro nastaveni Grovné detailll na snimku.
Vychozi hodnota: 7
Reset (Resetovat)
Pro obnoveni hodnot na vychozi hodnoty.

Associate Zoom/Weld Bead (Pridruzit zoom / svar) / Dissociate Zoom/Weld Bead Zrusit
pridruzeni zoomu / svaru)

Ke kazdému svaru mlzete pridruzit idealni faktor zoomu. Pfi kazdém vybéru svaru se zoom
kamery pfesune do polohy zaznamu.

Toto nastaveni vyZzaduje prava spravce systému.

Associate graphic overlay (pridruzit graficky prekryv) / Dissociate graphic overlay (zrusit
pridruzeni grafického prekryvu)

Pokud je pro svar nastaveno zvétSeni, je toto tlacitko aktivni.
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4 Displej

MiZete uloZit konstrukéni linie pro svar. Kdyz je svar znovu stazen k méfeni, zoom se pfesune
do spravné polohy a zobrazi se ulozené konstrukéni linie.

Toto nastaveni vyzaduje prava spravce systému.

Definovand poloha zvétseni s uloZenymi prekryvy:

Otaceni snimku

Po zaznamenani snimku ho lze zrcadlové obratit, aby jeho orientace byla podobna skute¢nému
vzorku.

Rotate image (OtoCeni snimku)
None (Zadné)
Mirror vertical (Zrcadlo vertikalni)

Mirror horizontal (Zrcadlo vodorovné)

1. Kliknéte na snimek pravym tlacitkem mysi.

2. Zvolte mozZnost Rotate image (Otoceni snimku)

3. Definujte vodorovnou osu a pustte tlacitko mysi.

Snimek je nyni ve vodorovné poloze.

StructureExpert Weld-6/-12 13



4 Displej

Leds mode eco (rezim LED EKO osvétleni)

V pfipadé zaskrtnuti zaskrtavaciho poli¢ka: Po zaznamenani
snimku se osvétleni vypne.

V pfipadé nezaskrtnuti zaskrtavaciho policka: Osvétleni je stale
zapnuto.

4.4.3 Karta Plan (Plan)

MdlzZete si zobrazit ndkres spojeny s vybranym svarem: Jednim kliknutim na nakres mizZete zménit
jeho velikost.

Camera I Effects | Plan | Annotations

4.4.4 Karty Annotations (Anotace)

Viz také Pridavani textu a Sipek =63

4.5 Menu pro rezim spravy

Rozhrani aplikace je prehledné a opakované ukony lze nakonfigurovat pro rychlé pouZzivani.

V rezimu Administration (Sprava) mizete definovat hesla a vytvaret a spravovat operatory a
meéfici nastroje.
1. Na panelu nabidky kliknéte na polozku Administration (Sprava).

2. Vychozi heslo pro vstup do tohoto rezimu je: “admin®

3. Kdispozici jsou nasledujici funkce:

14 StructureExpert Weld-6/-12



4 Displej

A General Description (Obecny popis): Definice obecnych
nastaveni softwaru vztahujici se ke konkrétnim zakaznik(m.
Dopliikové definice méreni. PFesnost

B New Part (Novy dil): Kompletni definice konkrétnich dild se
vSemi svary.

C Modify Part (Upravit dil): Upravy libovolného svaru z dilu.
D New Operator (Novy operator): Vytvoreni nového operatora
E Operator Management (Sprava operatord):

— Sprava hesel (pfidavani, odstranovani, Upravy)

— Sprava operatord (pridavani, odstranovani, Gpravy)

F Calibrate (Kalibrovat): Nastaveni postupl automatické
kalibrace.

G Back (Zpét): Ukonceni rezimu spravy.

H Zobrazeni vyrobniho cisla zafizeni, verze softwaru a
aktivovanych moznosti.

4.6 Menu pro rezim méfeni

1. Kliknéte na Weld Bead Measurements (Méfeni svarQ).

o

StructureExpert Weld-6/-12 15



5 Konfigurace softwaru

2. Kdispozici jsou nasledujici funkce:

Change Configuration (Zménit konfiguraci)
Save Results (Ulozit vysledky)

Print Weld Report (Vytisknout zpravu o svaru)
Excel Report (ZpravaV Excelu)

DataView (DataView)

Monitoring (Monitorovani)

Reset (Reset)

O M m O O W >

5 Konfigurace softwaru

Prvnim krokem v ramci konfigurace softwaru je vytvoreni jedné nebo vice konfiguraci softwaru
podle pozadovanych specifikaci.

Napriklad jedna konfigurace musi spliiovat standardy jednoho zakaznika, dalsi konfigurace musi
spliiovat standardy jiného zakaznika atd.

VW

Software configuration standard

(_l_\ '_._".
Parts Part1 | Part2
;._/ .
- I P I T 1 ST A N T 1 ~ -
Welds weld1 Weld2 Weld3 | Welds Weldx | weld weld
. = . = » = L »
Measurements
weid | [ weid | [ wed | weld | weld weld weld
Repo rts { Report Report report | report | report report report
Part Report
Statistics
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5 Konfigurace softwaru

5.1

Vytvareni nové konfigurace softwaru

Vychozi konfigurace softwaru je: Welding_config.

Definujte volna pole

Fixed data associated with weld bead
INFO_1
INFO_3
INFO_S

INFO_7

Operation

Designation
Material 2

Info2

Part_class
Material 1

Infol

K dispozici je sedm volnych poli. Je nutno definovat nazev kazdého volného pole.

Tato volna pole se pouZiji pozdéji pro pfidavani informaci o kazdém svaru.

Definujte méFeni

Measureme
Thickness
Throat

Joining angle 1

Min penetration sheet 1

‘Weld Bead penetration width 1

Penetration sheet metal 1

il
Throat
Alpha
MiniP1
Legl

Penet

Thickness sheet metal 2 vl
Gap
Beta
MiniP2
Leg2

et metal 2 Pene2

V softwaru je 12 vychozich méfeni pfedstavujicich nejbéznéjsi méreni svard.

Kazdy nazev méFeni mlzZete zménit v oblasti Measurements glossary (slovnik pojm0 méfeni)
tak, aby byl v souladu s poZadovanymi normami.

ey
L e/10
[
2
B
{ 1\
™~ ‘0
| ‘ \ o
(EL 8
/ W Fa] =T TR®
\JQ," R ;[ (
¥ L S—

Doplitkova méfeni

V pfipadé potfeby mlizete vytvaret dopliikova méreni v oblasti Enter extra measurement
number (Zadat ¢islo doplitkového méreni).

Cilem je vytvofit veskera méfeni umozniujici zpracovani véech vzorkd.

Napfiklad byl vytvorfen dostatecny pocet méreni, aby bylo moZno zpracovat nasledujici vzorky.

Zone fondue

)
; 7 I3
& \ Y L
| g/ °

Mlizete pridavat neomezeny pocet dopliikovych méreni.

StructureExpert Weld-6/-12 17



5 Konfigurace softwaru

Kazdé nové méfeni lze definovat nasledujicim zplsobem:

Nazev Popis

Parallel (Soubézné) Vzdalenost mezi 2 liniemi

Line (Linka) Délka rovné linie

Angle (Uhel) Ve stupnich

Region (Area) (Oblast

(Misto) Plocha
Parallel H H
: Clrclve .(Dlam?tet) Kruznice vytvorena mezi 3 body
Line (Kruznice (prmér)

Angle

Kruznice vytvorené ze stiedu (po uvolnéni

Radius (Polomér v . . . ,
( ) tlaCitka mysi se kruznice odstrani)

Region (Area)

Circle (Diameter)

Triangle (Trojuhelnik)  Vyska trojuhelniku

Circle (center) -
Set square (Nastavit

N Vy$ka nastaveného Ctverce
¢tverec)

Triangle

Set Sgquare

Checkbox (Zaskrtavaci

Checkbox Pro vytvoreni zaskrtavaciho poli¢ka

policko)
keyboard input
Porosity Keyboa.rd input (Vstup Pro vytvoreni vstupu klavesnice v tabulce
klavesnice) méreni
Formula
lfa e Porosity (Poréznost) Pro hodnoceni poréznosti uvnitf svaru v %
PolyLine Pro vytvoreni méreni, které je vysledkem
Formula (Vzorec) . . o oy .
Arc length vypoctu mezi dvéma nebo nékolika mérenimi.
Leg length Line free (Volna linie)  Délka ru&né& nakreslené linie

Circl dius e , e
circle (radius) Polyline (Lomena linie) Délka lomené linie

AlS

Arc length (Délka Délka kruhového oblouku

oblouku)

Leg length (Délka MéFeni mezi 2 body

nohy)

Circle (radius) KruZnice vytvorené ze stifedu (po uvolnéni
(Polomeér (polomér) tlacitka mysi se kruznice zobrazi)

AIS Nerealizovano (Automatic Image Segmentation)

Dalsi informace o mérenich naleznete v ¢asti Méfici nastroje =39.

. Pridejte Cislo dopliikového méreni.

Undercut1

Weld_length

‘ Unit

18 StructureExpert Weld-6/-12



5 Konfigurace softwaru

Optional comments (Volitelné poznamky)

V oblasti Optional comments (Volitelné poznamyk) mdzete pridavat informace o svaru do tFi
poli Title (Nazev). Napf. vyrobni Cislo, datum vyroby atd.

Pokud chcete tfidit vysledky po procesu méreni, napr. podle poradi dat, vytvoreni zpravy,
statistiky, jsou zde tfi velmi ddlezita pole.

Kazdé pole Title (Nazev) vytvari oblasti informaci k vyplnéni béhem procesu méreni.

Prvni pole pro komentare, Casto definované jako Cislo Sarze, je klicem k tfidéni a umoziuje
vytvorit zpravu, nap¥. pro toto Cislo Sarze.

Chcete-li nastavit pole jako povinné, zaskrtnéte zaskrtavaci policko Mandatory (Povinné).
Béhem procesu méreni nelze vysledky ukladat, dokud pole neni vyplnéno.

Machine description list (Seznam s popisem stroje)

V oblastMachine description list (Seznam s popisem stroje) mUzZete zadat nazev kazdého
svarovaciho strje, kaZzdvarovaciho zafizeni atd....

Machine description list (1 machine by line)

B Mandatory

Welding Machinel
Welding Machine2
Welding Machine3
Welding Machine4

Tuto oblast mlzZete pouzit jako kli¢ pro tridéni, kdyz vytvarite zpravu.

Chcete-li nastavit pole jako povinné, zaskrtnéte zaskrtavaci policko Mandatory (Povinné).
Béhem procesu méreni nelze vysledky ukladat, dokud pole neni vyplnéno.

Zaskrtavaci policka pro vizualni vady

V oblasti Enter extra check box number (Zadat Cislo doplikového zaskrtavaciho tlacitka)
muUZete zadat kvalitu svaru po provedeni vizualni kontroly vzorkd.

StructureExpert Weld-6/-12 19



5 Konfigurace softwaru

20

MiZete definovat neomezeny pocet vad, které je b&éhem procesu méfeni nutno ovéfit. Poréznost,
praskliny atd...

Enter extra check boxes number:

Porosities
Cracks
Other

Je-li b&hem procesu meéreni aktivovana vizualni vada, pfidruzeny svar bude v softwaru, zpravach
atd. automaticky povaZovan za NEVYHOVUJICI.

Chcete-li nastavit pole jako povinné, zaskrtnéte zaskrtavaci policko Mandatory (Povinné). Béhem
procesu méreni nelze vysledky ukladat, dokud pole neni vyplnéno.

Measurements type (Typ méfeni)
Typ méfeni predstavuje dileZity parametr pro tfidéni pro Gpravy zprav.

MlzZete identifikovat kaZzdou fadu méFeni: Sména 1, Sména 2, Série 1, Série 2, Prototyp, Zadatek
vyroby atd.

Measurements type (1 per line)
B Mandatory

[shift 1
Shift 2
Shift 3

Chcete-li nastavit pole jako povinné, zaskrtnéte zaskrtavaci policko Mandatory (Povinné). BEhem
procesu méreni nelze vysledky ukladat, dokud pole neni vyplnéno.

UloZeni konfigurace

Poznamka )
0 Nekopirujte data z jedné konfigurace do druhé, protoze by vznikla fada
softwarovych problémd.
J
Poznamka )
0 UloZenou konfiguraci nelze upravovat. Je ji nutno uloZzit pod jinym nazvem.
J
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6 Spustte software

Po definovani nové konfigurace kliknéte na tlaéitko Save Config (UloZit konfiguraci) a uloZte
konfiguraci.

K vybéru pozadované konfigurace pouZijte rozbalovaci seznam.

Zména konfigurace

Konfiguraci lze upravovat ve zobrazenych oblastech.

ist (1 machine by line)

Modify additional informations

U zaskrtavacich policek lze upravovat pouze nazvy, nikoli jejich pocet.

Provedte pozadované zmény a kliknéte na moznost Modify additional information (Upravit
doplikové informace).

6 Spustte software

«  Software spustite kliknutim na ikonu na pracovni plose.

7 Vytvaieni dilti a svart

Vytvoieni dilli
1. Kliknéte na New Part (Novy dil).

&

2. Zadejte nazev dilu do pole Enter new part identification (Zadat Identifikaci nového dilu).

3. Kliknéte na tlacitko Validate (Ovéfit).
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7 Vytvareni dild a svar(

VytvoFeni nebo uprava svaru

U sloZitého dilu s mnoha svary obvykle existuje ,,x hlavnich“ svar(, které se na dilu x-krat opakuiji.
Proto doporucujeme vytvofit tyto hlavni svary a zménit jejich ndzvy a vytvorit dalsi svary se
stejnymi charakteristikami.

Po vytvoreni dilu se zobrazi konfiguraéni tabulka.

Fixed data associated with weld bead

INFO_1 Operation Part_class

INFO_3 Designation Material 1

INFO_S Material 2 Infol

INFO_7 Info2

1. Identifikujte svar a, v pfipadé potreby, volna pole pfipojena ke svaru.

Jedinym povinnym polem je Weld bead identification (Identifikace svaru), kam je povoleno
zadavat Cislice a pismena.

DalSi pole jsou volitelna.

Poznamka
0 Nazev svaru nesmi zacinat 0 (software 0 automaticky odstrani, pokud je pouzita
jako prvni znak).

Klasifikace nazvi svart se provadi alfanumericky, takze abyste predesli problémim s tfidénim v
softwaru i ve zpravach, doporu¢ujeme, abyste pfed nazvy svarl predrazovali nasledujici systém
Cislic.

_001

_002

_003

_012

111

_223

2. Kliknéte na veskera méreni vyzadovana pro dany svar.

T 2 Throat Gap
Sel. v v v 4 v v 4
Mandatory | | [ | | | | | [ | | | | |

Line

MiniP1 MiniP2 g Pene2

3. Podle potreby zaskrtnéte policka Mandatory (Povinné).

4. Zvolte mozZnosti nakres(: Thickness 1 (Tloustka 1), Thickness 2 (Tloustka 2), Throat
Measurement (Méreni tloustky).

Thickckness 1 Thickckness 2 ‘Throat Measurement Minimun penetration 1 Minimun penetration 2

@ Relative 20 © Relative

© Lines measurements © Lines measurements
© Radius ®Fied @ Fired

@ Triangle (T
50

@ Circular measurements @ Circular ments

W Full shape W Full shape

W Ask to make all measurements M Thinnest penetration

5. V pfipadé potfeby zadejte kritéria pfijeti.
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7 Vytvareni dild a svar(

Line 2 Throat Gap t: MiniP1 MiniP2
Sel v

Mandatory |

Min. 2 =0.7*min(TLT2, 0.00 0.00
Max. 3 | =0.5*max(T1,T2 0.00

6. Pokud je se systémem zakoupena moznost ,,Min & Max Action Limit“, mate také pfistup
do Action Limit Mininimum and Action Limit Maximum poli Act. Lim Min (zakon ¢. min.
lim) a Act. Lim Max (max. lim.).

Act. Lim Min 0.00

Act. Lim Max 0.00

7. Kliknéte na moznost Add weld bead (Pridat svar).

Part identification: Tweld Add weld bead Modify weld bead

Nebo

8. Zvolte ze seznamu stavajici svar. Podle potfeby ho upravte. PouZijte novy nazev. Kliknéte
na moznost Add weld bead (Pfidat svar). Je definovan novy svar.

Nebo
9. Zvolte ze seznamu stavajici svar. Podle potifeby ho upravte. Kliknéte na moznost Modify
weld bead (Upravit svar)

Odstranéni svaru

1. Chcete-li odstranit svar, zvolte ze seznamu stavajici svar. Kliknéte na moznost Delete
weld bead (Odstranit svar).

Funkce minimalni hloubky privaru

Nasledujici nazvy méreni jsou pouzity jako priklady:
R1/R2: Linie minimalniho prlvaru
L1/L2: TlousStka plechu
PS1/PS2: Prinik svaru do plechu.

Linie R1 a R2 se nakresli automaticky pfi kresleni L1 a L2.

Vzhledem k tlouStce desky

R1 a R2 jsou definovany jako zlomky tloustky plechu.
R1 a R2 jsou definovany podle L/n z L1 a L2 (obvykle 1/7 nebo 1/10).

v v

Pfi pouzivani této funkce zmérte L1 a PS1 a poté okamzité L2 a PS2. Nakonec kliknéte na
ikonu Min (Min) a zobrazi se hloubka privaru rovnajici se tenc¢i hodnoté. Dokoncete Ukony pro
dal3i méreni ($ifka prlvaru, Uhly atd.).

«  ZaSkrtnéte poli¢ko Thinnest penetration (Nejtenci prinik).
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7 Vytvareni dild a svar(

Minimun penetration 1 Minimun penetration 2

© Relative [ 20 (5%) © Relative [20(5%) |

® Fixed 1.2 @ Fixed 15
@ dependent @ dependent
50  %of 50 | %of]|

B Thinnest penetration

Pevnd hodnota

R1 a R2 Ize také definovat pevné danou hodnotou.

Minimun penetration 1 Minimun penetration 2
@ Relative . @ Relative
O Fixed © Fixed

@ dependent @ dependent
50 % of 50

Zavisld hodnota pro prichod s efektivni Sitkou

Plochy plech nebo kruhovy plech)

Minimun penetration 1 Minimun |_':|:'r1|'_~T_r._'111-::| na

@ Relative 20 (5%) ® Rel

® Fixed 1 ® Fixed

Q dependent

50  %of

Postup - béhem vytvaFeni svaru

1.  Pro minimalni priivar aktivujte dependent (zavislost) poloZzky a zvolte ji z rozbalovaciho
seznamu pro dal§i méreni. V naSem prikladu niZze jde o LEG1.

Zmérte LEG1.
Nakreslete linii L1 a upravte linii PS1.
Software automaticky nakresli linii R1 o Sifce odpovidajici 60 % méreni LEGL.

Presunte linii R1 co nejhloubéji do svaru.

o g s WD

Vysledek méreni R1 je vzdalenost mezi linii R1 a povrchem.
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7 Vytvareni dild a svar(

V grafice se hlavni méreni zobrazuje jako Rmini.

Tloustka plechu
Pro méfeni tloustky jsou k dispozici 3 moznosti:
. Liniova méfeni

. Kruhova méreni

«  Kruhova méreni s plnym tvarem

Liniova méreni Kdyz jsou plechy ploché.
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Kruhova méreni Kdyz jsou plechy kruhovité.

Kruhova méreni s plnym tvarem: Plech a kompletni ty¢

0 e2

b<1Zincl 2
<08incl1

Pfi definovani méreni tyCe provedte nasledujici:

1.

P oW

Aktivujte Circular measurements (Kruhova meéreni).

Zaskrtnéte poli¢ko Full shape (Cely tvar) (pod tloustkou 1 nebo 2).
Aktivujte Fixed (Stabilni) pod privarem 1 nebo 2).

Definujte privar v mm.

PFi méreni dilu museji hranu tyCe definovat 3 body (obvod). Software automaticky nakresli az
3 soustiedné kruznice (hrana, minimalni prlvar a skutecny privar, ktery je nutno nastavit).
Dané 3 kruznice maji stejny stred.

Méfeni Throatu

Pro méreni Throatu jsou k dispozici 2 moznosti:

26
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7 Vytvareni dild a svar(

DalSi podrobnosti viz Linie (ve skutecnosti kruznice) =44 a Trojuhelnik (pravouhly
rovnoramenny trojuhelnik) =44.

Méfeni poloméru Méreni trojuhelniku

Kritéria pfijeti

V softwaru mdlzete ovladat méfeni podle kritérii pfijeti.

Vysledky méfeni se zobrazi:

Zelené V radmci kritérii pFijeti / bez kritérii pfijeti

Cervend Mimo kritéria pfijeti

Kritéria pfijeti lze definovat podle maximalni nebo minimalni hodnoty nebo podle obou.
Stabilni kritéria prijeti

Pfi vytvafeni nového svaru mizete zadat vlastni kritéria pfijeti do Min. (Min.) nebo Max. (Max.).

. Mlzete zadat minimalni a maximalni hodnotu, nebo jenom minimalni, nebo maximalni
hodnotu.

Nezadate-li kritéria pfijeti, hodnoty méreni se vzdy zobrazi zelené.

Act. Lim Min 0.00 0.00 0.00 0.00

Act. Lim Max 0.00 0.00 0.00 0.00

Kritéria prijeti se vzorci

Kritéria prijeti lze definovat i s pouZitim vzorc(.

Poznamka
0 Nedodrzeni téchto pokynl mUze mit za nasledek chyby ve vysledcich

zpracovani v zaloznich souborech i ve zpravach v Excelu a statistikach.
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Vzorce museji za¢inat znakem ,,=“ (rovna se).

Povolena aritmeticka znaménka: +
*
/

Matematické faktory: Priklad: Pouzivejte desetinnou tecku (.), nikoli ¢arku
(,), napt¥. 0.7

Povolené matematické funkce: Min (minimalné 2 hodnoty) — viz tabulka niZe.

Max (maximalné 2 hodnoty) — viz tabulka nize.
Sqrt (druhd odmocnina), oznaceno jako =sqrt(l1)
Calc (vypocet), =0.7*calc(t1+t2+t3)

Pow (mocnina), oznaceno jako = pow(x,y) Priklad
=pow(l1,2) pro definici druhé mocniny L1

Cos (kosinus)
Sin (sinus of )

Vzorce museji odkazovat na nazev méreni.

Poznamka
c V nazvech méreni nepouzivejte mezery ani specialni znaky

Priklad: =0.7*min (L1,L2).
. Min (minimalné 2 hodnoty)
—  Vypocet min. hodnoty mezi L1 a L2
- Vypocitana min. hodnota se vynasobi 0.7 (70 %)
« Dana 2 méfeni, kterd se maji porovnat, je nutno oddélit , (éarkou)

«  Pokud je k porovnani vice méreni, v zavorkach museji byt hodnoty funkce. Je-li k dispozici
jen jedno méreni, zavorky nepouZivejte zavorky Priklad: 0.5*L1

Poznamka
NedodrZeni téchto pokynl mUze mit za nasledek chyby ve vysledcich zpracovani v
zaloznich souborech i ve zpravach v Excelu a statistikach.

J
VW STANDARD StructureExpert Weld VZOREC
A =0,7 Tmin A Min. hodnota =0.7*min(T1,T2)
B > Tmin B Min. hodnota =min(T1,T2)
H = Tmin H Min. hodnota =0.25*min(T1,T2)
H < 0,5 Tmin H Max. hodnota =0.5*max(T1,T2)
B<0,3T1 B Max. hodnota =0.3*T1
B <0,3T2 B Max. hodnota =0.3*T2
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FIAT STANDARD StructureExpert Weld VZOREC
LP1 >60% T1 LP1 Min. hodnota =0.6*T1
PS1>215%T1 PS1 Min. hodnota =0.15*T1

Line

Sel

T
4
Mandatory |

Min. 2 2 =0.7*min(TLT2. 0.00 0.00
Max. 3 | =0.5Tmax(T1T2 0.00

Jakékoli nasledné zmény kritérii prijeti budou mit vliv na pouzivani soubor( aplikace Excel pro
statistické ucely.

Doporucujeme 2 FesSeni:

1. Upravte cely soubor aplikace Excel pro vyhrazenou dvojici dil/svar tak, aby nové statistiky
zahrnovaly Upravy.

2. Cely soubor dil/svar zkopirujte do nového prazdného konfiguraéniho souboru. Upravy
budou pouzity pouze pro budouci méreni.

Min. a max. akéni limity

Byl-li se systémem zakoupen volitelny modul Min & Max Action Limit, jsou k dispozici dalsi
nastaveni.

Act. Lim Min (Akt. Lim. akce)
Act. Lim Max (Akt. lim.).

Line MiniP1 MiniP2

m
Sel. 4
Mandatory B

Min. 2 2 =0.7*min(T1,T2 0.00 0.00
Max. 3 | =0.5*max(T1,T2| 0.00
Act.LmMin | 0.00 0.00 0.00 0.00
Act.LimMax | 0.00 0.00 0.00 0.00

Stejna pravidla plati pro definici hodnot. Pevné dané hodnoty, vzorce atd. viz prechozi ¢ast.
S minimalnimi a maximalnimi kritérii pfijeti se vysledky méreni zobrazi:
Zelené V ramci kritérii prijeti / bez kritérii prijeti
Cervené Mimo kritéria pfijeti
Vysledky méfeni s modulem Min. a max. akéni limit se zobrazi zluté, pokud jsou:
Mezi: Min. (Min.) hodnota / Act. Lim Min (Act. Lim. akce)
Mezi: Max. (Max.) hodnota / Act. Lim Max (Akt. lim.)
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[ - ] [ p—
[ Lt} [ | - b
1| L - |'HE|.IFHL1|
— |27 : _ __
e 19 ETTI
M ). i
* otk e

t1
12

MinPene1
MinPene2
f1{ActPene1) 0.27
f2{ActPene2)

Under Min

Action Limit Min

Between Min and Max

Action Limit Max

Above Max

Je-li soucasti softwaru modul min. a max. akéni limit, v softwaru jsou k dispozici dalSi zpravy.
. Part_batch_number_report.xls

. Welds_report.xls
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Existuji dvé specifické zpravy, kde se bere v Uvahu zluta

. Pouzivaji-li se dalSi zpravy, berou se v
uvahu pouze Cervena a zelena.

Report

Weld bead Part  Display report

Spedfic report
Selected template

Welds_report_Part123.ds

Template list

Part_batch_number_report. s
‘\Welds_report.xds

Pfifazeni planu ke svaru

U kazdého svaru mlzete k méfeni pridat schematicky nakres. Obrazek musi byt ve formatu
.jpg, idedlné o Sifce 200 pixeld.

V Casti méreni se tento obrazek musi zobrazovat na zalozce Plan (Plan).

StructureExpert Weld-6/-12
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8 Uprava dil(i a svar

8 Uprava dilt a svaru

Odebrani dilu z konfigurace
1. Zaviete software SEW 6 nebo 12.

2. Prejdéte do sloZzky software v Prizkumniku Windows, napfiklad "C:\Struers\StructureExpert
Weld-6 v3 30".

3. Prejdéte do slozky se stejnym nazvem, jako ma vase konfigurace, napriklad
"C:\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30\Your_own_config".

Your_own_config 16/12/2024 17:00

4. Otevrete adresar a najdete 3 slozky:

8 Cordons
BB Results

@8 Stdrapports de fichiers

BB newpiece
Bl part1

BB your_part1

6. Chcete-li odstranit jednu z Casti, zaskrtnéte ¢ast, kterou chcete odstranit, a kliknéte pravym
tlagitkem mysi na ikonu Remove to trash (Odstranit do koSe).

Pokud si nejste jisti, je lepsi pouZit Cut (StFih) a pFesunte soubor do jiné slozky. Pokud jej
presunete do slozky Cordons (Kordony) , mizZete dil v budoucnu pouzit

PFidani nového dilu

1. Kliknéte na New Part (Novy dil).

&
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Duplicate part

Material 1 Material 2

Info1 info2

Line ) Gap Alpha MiniP1 Minip2 o g2 en indercu indercut2 Weld_length

Beta
Sel v v [] ] v v
|

e n

| |
Min. 000 ! 000
Max. 000 ! 000

Act.LimMin 000 ! 0. 000

Act.LimMax 0,00 ! 000

Formula

Thickckness hickckness Throat Measurement

W Full shape

W Ask to make all measurements

Part identification: Add weld bead

] 2 Throat

14 / o/oL
ofoT
o/oL
o/oL
o/oL
o/oL
o/oL
o/oT
ofoT
o/oL

PFidani svaru

Viz postup pro vytvoreni svaru.

prava stavajiciho svaru

U
1. Zvolte z vySe uvedené tabulky stavajici svar.
2. Provedte zmény.

3.

Kliknéte na moznost Modify weld bead (Upravit svar)

Zmény minimalnich a maximalnich kritérii pfijeti pro svary, které jiz maji soubor s vysledky,
budou mit disledky pro statistiku. Software vas vyzve, zda chcete minimalni a maximalni
hodnotu v souboru s vysledky zménit, nebo nikoli, a vtomto pfipadé doporuci vytvofit novou
konfiguraci.

Odstranéni svaru

Zvolte z vySe uvedené tabulky stavajici svar a kliknéte na moznost Delete weld bead
(Odstranit svar).

9 Duplikovani soucasti

1. Chcete-li duplikovat dil, vyberte dil, ktery chcete duplikovat.
2. Kliknéte na moznost Duplicate part (Duplikovat dil).

3. Zadejte nazev nového dilu.
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10

34

Poznamka
0 Dojde pouze ke zméné nazvu dilu, nikoli svar(.

Vytvofeni a sprava operatori

Kazdy operator potiebuje pro pfistup k méfenému dilu prihlasovaci jméno a heslo.

Vytvofeni operatora

1. Kliknéte na mozZnost New Operator (Novy operator)

N

«  User have permission to change the results

Zadejte heslo operatora do pole Enter new password (Zadat nové heslo).
4. Potvrdte heslo v poli Confirm new password (Potvrdit nové heslo).

5. Chcete-li operatorovi udélit pfistup k odstranovani méreni a opakovani méreni v modulu
DataView, zaskrtnéte zaskrtavaci policko User to have permission to change the results
files (UZivatel ma mit opravnéni ménit soubory s vysledky). Viz také Modul DataView
(volitelné) =90

Uprava pfistupovych prav operatora

1. Kliknéte na mozZnost Operator Management (Sprava operator().

2. Vyberte operatora z rozbalovaciho seznamu Operator list (Seznam operator()

3. Kliknéte na Modify (Upravit).
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11

4. Chcete-li zménit heslo operatora, zadejte aktualni heslo operatora do pole Enter
password (Zadat heslo).

5. Zadejte nové heslo operatora do pole New password (Nové heslo).
6. Potvrdte heslo v poli Confirm new password (Potvrdit nové heslo).

7. Pokud je v poli User have permission to change the results files zaskrtnuto (UZivatel
ma opravnéni ménit vysledkové soubory), je operator opravnén méreni v modulu pro
prohlizeni dat odstranit a méreni predélat. Viz Modul DataView (volitelné) =90.

Odstranéni operatora

1. Kliknéte na moznost Operator Management (Sprava operator().

.
v

®!

2. Vyberte operatora z rozbalovaciho seznamu Operator list (Seznam operatord)

3. Kliknéte na Delete (Vymazat).

Kalibrace

Systém je vybaven krokovym motorizovanym optickym zoomem. Optiku Fidi software.
Kalibra¢ni desticka dodavana se systémem je nasledujici:
StructureExpert Weld-6 50 mm dlouha s 1mm oddily

StructureExpert Weld-12 10 mm dlouha s 0,2mm oddily

Software automaticky vypocita kalibraci pro kazdou polohu zoomu.

Rozsah zoomu pokryva zorné pole (FOV) od 82

StructureExpert Weld-6 mm do 1,8 mm

Rozsah zoomu pokryva zorné pole (FOV) od 7,6

StructureExpert Weld-12 mm do 0,7 mm
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11 Kalibrace

Software a haredware musi byt po instalaci hardwaru a softwaru zkalibrovan spravcem.

StructureExpert Weld

Camera
Live image Off

» Auto exp.

1. Nastavte zoom kamery na nejvétSi mozné zvétSeni.

2. Umistéte kalibracni desticku tak, aby nakresy byly ve
svislém sméru.

3. Upravte nastaveni osvétleni a kamery, aby existoval o

dobry kontrast mezi pozadim mikrometru a ¢ernymi B —— ———
liniemi, pfipadné aktivujte funkci automatické expozice. < Auto focus

Chcete-li automatickou kalibraci usnadnit, nastavte
svétlo témeér na maximum a vyberte nastaveni Auto exp.
(Auto exp.)

Pokud zapnete svétlo na 2/3 maxima, clona se zavre a
hloubka pohledu se zvysi.

4. Ujistéte se, Ze zaostieni je spravné. Po provedeni tohoto
kroku zruste zaSkrtnuti funkce automatického ostreni.

Line

Color

5. Nastavte zoom kamery na nejmensi mozné zvétseni. Style
Thidmes:
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6. Kliknéte na ikonu Calibrate (Kalibrovat).

&

7. Vyberte OK (OK).

FOV (zorné pole)

Detekci svislych Cernych pruhi a kresleni zelenych linii podél detekovanych ¢ernych linii se
provadi automaticky. Software automaticky opakuje proces kalibrace pro vSechny kroky
zoomu.

Pokud automaticka detekce neni spravna (musi byt detekovan kazdy uplny svisly pruh),
zobrazi se zprava.

Upravte nastaveni kamery a/nebo podminky osvétleni, aby byl zajiStén lepsi kontrast, a vratte
se k ikoné Calibrate (Kalibrovat) (pruhy se musi jevit jako tmaveé Cerné bez jasnéjsich okrajl
nebo mezer). Doporucuji se B&W (Cernobilé) podminky. Viz Ovladaci panel =9.

dalsi kroky. Viz dokument ,,Optimising Settings WeldingExpert-11.pdf“

Poznamka
0 Pro systémy StructureExpert Weld-12 jsou pred kalibraci systému vyzadovany
(Optimalizace nastaveni systému WeldingExpert-11.pdf).

Zpravy o kalibraci a kalibrace

CalibrationHistory.exe se nachazi v instalacni sloZce softwaru.
Postup zobrazeni zprav o kalibraci:

1. Spustte soubor CalibrationHistory.exe.

o
Calibration history

Result Date Time Report file
1553
15:59

Lze prochazet vSechny pokusy o kalibraci (Uspésné i nelispésné).
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2. Otevrete zpravu o kalibraci.

Result

Calibration history

Report file

201802 54.pdf

3. Kliknéte dvakrat na fadek a otevre se zprava o kalibraci.

StructureExpert

/4 Struers

Report of calibration

Pfidavani dalSich informaci do zpravy o kalibraci

Calibration date 02/14/2018
Calibration time: 15:563
Calibration plate serial number
Calibration certification number
Date of issue 14/02/2018
Date of next calibration 14/02/2018
Calibration points Calibration curve
F.S(mm) |ZP(steps)
9.267 0 o
8741 1000
815 2000 9 W
7577 3000 N
7034 4000 8 .
6504 5000 R &
5901 6000 1 N
55 7000 %
5038 8000 E:
4583 8000
4157 10000
3748 11000 "
3368 12000 :
3011 13000 3 %
2684 14000
2406 15000 2 - -
2.155 16000 el
1.935 17000 1 -
175 18000
1584 19000 0 t +—— + + + + t
1442 20000 [} 5000 0000 5000 20000 26000 20000
132 21000
1214 22000 X-axis =Zoom position(Z_Pjmm
1118 23000 i L e W
1038 24000 -anis =Field size(F S)steps
0.961 25000
0804 29000
0.832 27000

Do zpravy o kalibraci mzete pridavat dalsi informace (napf. kalibracni Stitek, Cislo certifikatu

atd.)

1. Vinstalacni sloZce systému spustte soubor Settings.exe.

38
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12 Méfici nastroje

2. Kliknéte na kartu Calibration (Kalibrace) pfidejte informace.

B Settings X

Calibration

03/05/2018 -
03/05/2019 =

Link of ficate

N -

Frekvence kalibrace

Je-li to nutné, v polich Calibration frequency (Frekvence kalibrace) nastavte frekvenci
kalibrace.

Pokud platnost kalibrace vyprsi, dostanete vyzvu k provedeni opétovné kalibrace systému.

Ukonéeni rezZimu spravy

1. Kliknutim na tlacitko Back (Zpét) ukoncite rezim spravy.

R

12 Mé¥ici nastroje

kresleni na klavesnici klavesu Shift.

Tip
l @ Mé&feni lze upravovat s pouzitim bilych rukojeti nakres(.

Tip
l @ Kliknuti mimo oblast méfeni umozni vybér jiného méficiho nastroje.

Tip
l @ Chcete-Lli nakreslit perfektni vodorovnou nebo svislou ¢aru, stisknéte pfi
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12 Méfici nastroje

obrazku. Nemusite presouvat Stitky na obrazovce, ale je mozné je presouvat podle

Tip
@ Popisek méreni se zobrazi v blizkosti prvniho ,,bodu”, ktery si vybereme na
potieby.

12.1 Rovnobézné linie s vice mérenimi

1. Kliknéte na nazev L1 v datovém listu (Tloustka plechu 1).
2. Nasnimku:
—  Kliknéte na prvni bod.
—  Presunte mys$ na druhy okraj plechu.
— Uvolnéte drzeni mysi. Linie je nakreslena.
Podle zvoleného typu méreni je nakresleno nékolik linii (od 2 do 4).

Nejvice posunutou linii je nutno posunout, aby probéhlo méreni tloustky plechu.

A Tloustka C Minimalni hloubka priivaru
B Hloubka prlivaru

Pokud byla v nastaveni svaru zvolena hodnota pro Minimum penetration depth (Minimalni
hloubku pravaru), linie se zobrazi automaticky (od 1/10 do 1/2 tloustky plechu). Tuto linii
nemUzZe posunout uZivatel.

Pokud byla zvolena hloubka prlvaru, linie se zobrazi automaticky. Aby bylo mozno zméfit
skutecny pravar do plechu, uZivatel musi linii posunout. Linie pro méfeni tloustky kovu nelze
posouvat.

Opakovani méfeni

Pokud chcete zopakovat méreni, kliknéte na nazev méreni v tabulce. VSechny linie pro méreni a
vysledky jsou odstranény.
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12 Méfici nastroje

12.2 Jednotlivé rovnobézne linie

MéFeni mezery (b) a dal$i méfeni

P

Kliknéte na prvni bod.

2. Presunte mys$ na druhy okraj.

3. Uvolnéte drzeni mysi. Linie je nakreslena jako protilehla linie.
4

Pro provedeni spravného méreni posuiite linie (nastaveni prostoru).

12.3 Jedna linie

MéFeni Throatu a dalsi méFeni
1. Kliknéte na prvni bod.
2. Presunite mys na druhy okraj.

3. Uvolnéte drzeni mysi.

12.4 Soustfedné kruznice

1. Kliknéte na nazev L1 v datovém listu (Tloustka plechu 1).
2. Nasnimku:

— Kliknéte na 3 body okolo vnéjsiho obvodu plechu. Je nakreslena prvni kruznice.
Podle nastaveni bude nakreslena sada 2 az 4 kruznic.

—  Vyberte bilou rukojet a presunite kruznici, aby probéhla definice tloustky plechu.

—  Vyberte bilou rukojet a pfesuiite kruznici, aby prosla definice skute¢ného privaru.
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A Tloustka C Minimalni pravar
B Prdnik

Pokud byla v nastaveni svaru zvolena hodnota pro Minimum penetration depth (Minimalni
hloubku privaru), odpovidajici kruZnice se zobrazi automaticky (od 1/10 do 1/2 tloustky
plechu). Tuto kruznici nemiZe posunout uZivatel.

Pokud byla zvolena hodnota pro Penetration measurement (Méreni priivaru), kruznice se
zobrazi automaticky. Aby bylo mozno zméfit skuteény pridvar do plechu, uzivatel musi
kruznici posunout. Kruznici pro méreni tloustky kovu nelze posunout.

X rw o
12.5 Sitka pravaru
1. Kliknéte na ndzev L1 v datovém listu. Sitka privaru se obvykle mé&Fi na Grovni minimalni
hloubky privaru.
2. Nasnimku:

—  Kliknéte postupné na 2 body oznadujici kfizeni mezi linii minimalni hloubky privaru a
oblasti prdvaru. Zobrazi se linie. Méfeni se zobrazi okamZité.

—  Kliknéte na linii a posunte ji, ¢imzZ ziskate lepsi prezentaci.
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12 Méfici nastroje

A Siika priivaru

12.6 Pruvar - efektivni Sirka

Podrobné informace naleznete v ¢lanku Prostup — efektivni $itka v ¢asti Vytvareni dil( a svar(

=21

12.7 Uhel spojeni

1. Kliknéte na nazev Alpha nebo Beta na datovém listu, ¢imzZ zvolite méreni.

2. Nasnimku:

Kliknéte na vrchol uhlu.
Posunutim mysi nakreslite prvni stranu. Poté kliknéte mysi.

Presunte mys na druhou stranu a poté kliknéte mysi. Na nakresu se zobrazi 3 bilé
rukojeti.

V pfipadé potieby upravte Uhel.
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12 Méfici nastroje

A 127,15°

12.8 Throat (pfedznacena kruznice)

12.9

Toto je obvykle oznaceno jako G.

1.
2.

V rezimu spravy vyberte na strance definice svaru typ nakresu.

Aktivujte bud Radius (Polomér), nebo Triangle (Trojuhelnik).

Linie (ve skutecnosti kruznice)

Méreni predstavuje maximalni polomeér predznacené kruZnice uvnitf svaru.

1.

P oW

Kliknéte na bod kfizeni dvou desticek.

ZvétSete polomér kruznice na Uroven celé predznacené kruznice.

Uvolnéte drzeni mysi.

Na finalnim nakresu predstavuje Throat rovnou ¢aru.

12.10 Trojuhelnik (pravouhly rovnoramenny trojuhelnik)

44

Méreni sestava z maximalni vysky predznaceného pravouhlého rovnoramenného trojuhelniku.
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7 v

Doporucujeme provést kroky (1, 2 a 3), jak je zobrazeno v nasledujici ¢asti.
1. Nakreslete hranu tohoto kusu.

2. Nakreslete trojuhelnik se zacatkem v hornim bodé. Protahnéte bod k hrané a nakonec
nahotre uvolnéte drzeni mysi.

3. Upravte vysku, aby doslo k vyznaceni trojuhelniku na Throat.

4. Upravte vysku trojuhelniku. Méfeni sestava z vysky trojuhelniku.

Vyberte spodni linii a upravte vysku.

6. Je-lito nutné, pouZijte k orientaci trojuhelniku 3 bilé rukojeti — pokud poloha plechd neni
na 90°.

7.  Stisknutim klavesy Tab miZete trojuhelnik otodit doleva/doprava/nahoru/dold.
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12.11 Nastavit ¢tverec

v e . .

Chcete-li zméfit délku linie kolmé k referencni linii, provedte nasledujici:

1. Zvolte méreni.
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2. Kliknéte mysi do snimku a podrZzte ji pro nakresleni referencni linie.

A Referencni linie

B Linie méfeni

3. Po uvolnéni drzeni mysi se referencni linie zobrazi.

4. Kliknéte dvakrat a nakreslete linii méfeni.

12.12 Zaskrtavaci policko

Vizualni kontrola svaru

Nékteré standardy svafovani nevyzaduji geometrické hodnoceni svaru, ale pouze vizualni
kontrolu, aby bylo ovéreno, zda svar je spravny, nebo nikoli.

Pro zjednoduseni tohoto typu kontroly obsahuje software nastroj.
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Pfi vytvareni nové konfigurace softwaru, je v rozbalovacim seznamu k dispozici novy nastroj,
Checkbox (Zaskrtavaci policko).

| Parallel
I Line
Angle
! Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle
Thickness sheet metal 2 Set Square
Gap Checkbox
keyboard input

loining angle 2
Porosity

Min penetration sheet 2 Ermh

Weld Bead penetration width 2 Line Free

Penetration sheet metal 2 gclvine
Arc length
Leg length
Circle (radius)

Al5

Undercut2 ‘ Checkbox v |

Chcete-li hodnotit svar, vytvorte jedno zaskrtavaci policko.

— Je-li zaskrtavaci policko nezaskrtnuté, svar neni v poradku — vysledek se zobrazuje
CERVENE.

Je-li zaskrtavaci policko zaskrtnuté, svar je v poradku — vysledek se zobrazuje ZELENE.

Zména barev textu

V pfipadé potfeby mlzete text, ktery se zobrazi, kdyz jsou svary spravné nebo nespravné, zménit,
a to spusténim souboru Settings.exe ve sloZce instalace softwaru.

2(ActPene2) [ Undercut2. ———
(] f2 7 Conformi
O 0 0 (ActPene2) Conformity fhciPened) il
0.20 CHK:OK 0.00 — = oK
0.00 CHK:NCK 0.00 — - ET"‘"DK A i nuofaljﬂ"
0.00 0.00 0.00 OO R0 OB o C 7
0.00 0.00 0.00 3 cfeL i . i >

12.13 Vstup klavesnice.

.

K zadavani Ciselnych hodnot do tabulky méfeni mlzete pouzit klavesnici.
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12.14

1. V poli Enter extra measurements number (Zadat Cislo dopliikového méreni) zvolte

Keyboard input (Vstup z klavesnice).

| Parallel
I Line

Angle

: Region (Area)

Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle
Thickness sheet metal 2 Set Square
Gap Checkbox
keyboard input

Joining angle 2
Porosity

Min penetration sheet 2 [E—

Weld Bead penetration width 2 Line Free

PolyLi

Penetration sheet metal 2 olyLine
Arc length
Leg length
Circle (radius)
AlS

Undercut2 | keyboard input v

2. Pfiprovadéni méfeni mlzete nyni zadavat Ciselné hodnoty.

PouZivejte desetinnou tecku (.), nikoli ¢arku (,)

Part selection | Tweld v Weld bead selaction| 14 Machine selection

1

T Throat MiniP1

000/000 0.00/0.00 0.00/0.00 0.00/0.00
Max. 4 / -+ -+ <+

(> Batch_number: Field2 :

Porosity (Poréznost)

M
Infol :

Penel

0.00/0.00

S nastrojem pro méfeni pérovitosti mizZete provadét nasledujici méreni:

. % porovitosti ve svaru (v %)
- Area (plocha) pori ve svaru (v mm’)
«  Count (Pocet), tj. pocet pori ve svaru

. Max (Max) (Max), tj. velikost nejvétSiho poru ve svaru (v mm)

Porosity ‘ Porosity V| Area

%
Area
Count
Max

n. Diam. (um) 500

Mlzete také pouzit filtr velikosti, abyste zvazili pory pouze do uréité velikosti.
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12.14.1 Krok za krokem méfeni porovitosti

r

Porosity

to draw a region of interes

original image

Manually (Rucné)

Pokud je kontrast mezi svarem a zakladnim materialem pfilis nizky, provedte ruc¢ni korekci pro

zjisténi celého svaru.

50
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1. Nakreslete obrys svaru ru¢né.

Auto (Auto)

Detekujte svar automaticky, pokud je kontrast mezi svarovym Svem a zakladnim materialem
dobry.

. Nakreslete obdélnik kolem svarového Svu.

StructureExpert Weld-6/-12 51



12 Méfici nastroje

Threshold (Prah) - vybér porovitosti
1. Kliknéte na tlac¢itko Threshold (Mez)b.

2. Rucné nastavte posuvnik detekce tak, aby se péry zbarvily zelené.

3. Po nastaveni Urovni meze kliknéte na tlac¢itko Validate (Ovéfrit).
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Rucni korekce — porovitost

Delete objects Menu (Smazat objekty)

«  Pouzijte minimalni velikost filtru: Odstrante viechny péry nize na urcity primér podle
nastaveni konfigurace.

. Rucni ¢isténi: Kliknéte na ikonu a kliknéte na objekt, ktery chcete odstranit.

»  plocha Odstrafite vSechny objekty uvnitf sledované oblasti.

Add Objects menu (Pridat objekty)

«  Vyplite otvory: Vypliite otvory ve vSech neotevienych objektech, pokud je objekt
otevreny, otvor neni vyplnén.
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12.15 Vzorec

Pro vytvoreni nového ,méreni, které je vysledkem vypoctu mezi dalsimi dvéma nebo nékolika
meérenimi, pouZijte vzorec.

Priklad

Formula V‘ =calc(L1+L2+L3+L4+L5)

Dalsi informace o pouZivani vzorcl jsou uvedeny v sekci Kritéria pfijeti se vzorci v ¢asti Vytvareni
dilG a svard =21.

12.16 Volna linie

1. Nakreslete do snimku volnou linii, aby bylo mozno zméfit délku linie

12.17 Lomena linie

1. Nakreslete do snimku lomenou linii, aby bylo moZno zmeéfit délku linie.

54 StructureExpert Weld-6/-12



12 Méfici nastroje

2. Tvar linie lze zménit kliknutim mysi.

12.18 Délka oblouku

MuUzZete méFit délku oblouku.

1. Kliknutim na 3 body definujte kruhovy oblouk.
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2. Je-li to nutné, posuite linii.

12.19 Délka nohy

Viz Sitka prévaru =42.

12.20 Polomér kruznice

Méreni poloméru kruznice se zobrazi po méreni spolu s kruznici.

13 Méreni svaru

Méfeni svar( je hlavni reZzim. Autorizovani uzivatelé mohou méfit dily s pouzitim nastaveni
definovanych spravcem, aby bylo mozZno porovnat vysledky s kritérii prijeti.

Pro zvoleny dil a svar se zobrazuji pouze definovana méreni.

1. Vyberte moznost Weld Bead Measurements Mé&feni svara).
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2.V poli Operator (Operator pole) vyberte operatora.

3. V poli Password (Heslo) zadejte heslo.

Pofadi méfeni
S vyjimkou zvlastnich pripadd je méfeni nutno provadét v logickém poradi:
L1, PS1
L2, PS2
LP1, LP2
Alfa a Beta...

13.1 Vlastnosti nakresu

MizZete ménit barvu a tloustku vech kreslicich nastroju.
1. Kliknéte pravym tlacitkem mysi napfiklad na nazev nastroje pro popisky méreni T2.

2. Zobrazi se okno Graphical properties (Grafické vlastnosti)

Thickness :  [2 a

T2 LIGE

0.00/ 0.00 0.00/0.00 0.70/0.00
-+ + -

Zména velikosti popisku a grafické upravy

1. Prejdéte na, Anotace*
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2.  Chcete-li zménit pismo, zvolte Font (Pismo) a provedte Upravy.
Annotations
m &

Font

ont.

psition and color

Color :

Margins :

Justification :

3.

Annotations

4. Chcete-li zménit fadek, zvolte moznost Line (Radek) a provedte Upravy.
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14 Postupna pfiprava na méreni

Ujistéte se, Ze je zvolena spravna konfigurace.

«  Vyberte dil =60

. Vyberte svar =60

. Vyberte stroj =60

«  Zvolte typ méreni. =61 (volitelné)

«  Zaznam snimku =61

«  Nastaveni kamery a osvétleni =62 (volitelné)
«  Velikost snimku =62

. Méfeni svar( s preddefinovanou $ablonou =62
- Dalsiinformace =62

. Pridavani komentarl a zaskrtavacich poli =63
. Pridavani textu a Sipek =63

. Pridani vysledk( méreni do obrazu =65.

«  Ulozeni vysledkd =67
Pofadi méfeni

S vyjimkou zvlastnich pfipadl je méfeni nutno provadét v logickém poradi:
L1, PS1
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14.1

14.2

14.3

60

L2, PS2
LP1

LP2
Alfala2
Hrdlo atd.

Mezera, podriznuti atd.

Vyberte dil

«  Vyberte dil z rozbalovaci nabidky.

Weld bead selection| Machine selection |

Vyberte svar

«  Vyberte svar, ktery chcete méfit, z rozbalovaci nabidky.

Weld bead selection| Machine selection |

Vyberte stroj

Vybér svafovaciho stroje je dileZity pro data o sledovani.

1. Vyberte svarovaci stroj z rozbalovaci nabidky.

Machine selection | Welding_Machinel V‘

2. Je-li k dispozici nékolik svafovacich strojli, miZete stroj pfifadit ke svaru. Kliknéte na
rozbalovaci nabidku a vyberte spravny nazev stroje.
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14 Postupna pfiprava na méreni

Machine selection

Welding Machinel

Welding Machine2
Welding Machine3

Welding Machine4

Tip
l @ Stroj miZete pFejmenovat ve své konfiguraci.

Poznamka
0 Zprava v Excelu m{ze prezentovat data roztfidéna podle vybraného

svarovaciho stroje.

14.4 Zvolte typ méieni.

Vybér typu méFeni je dalezity pro sledovani dat.

1. Zrozeviraci nabidky vyberte typ méreni.

Machine select‘ion\ V| Type| Shift 1 v

RGzné typy méreni jsou definovany pomoci nastaveni obecného popisu. Umoziuji tfidit data
podle typu (napf. vyroba, vyvoj, audit).

Poznamka

Zprava v Excelu m(Ze prezentovat data roztfidéna podle vybraného
svarovaciho stroje.

14.5 Zaznam snhimku

1. Kliknéte naLive On (Live On).

Tim dojde k aktivaci Zivého snimku a bude k dispozici nastaveni kamery.
2. Snimek zaznamenate kliknutim na Live image Off (Live image Off)
3. Po prepnuti na Live On (Live On) dostanete vyzvu k uloZeni vysledka.

Kdyz uloZite vysledky, tabulka vysledk( se vymaze.
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14.6

14.7

14.8

14.9

62

Nastaveni kamery a osvétleni

1. Upravte nastaveni kamery a osvétleni, aby bylo mozno ziskat jasny a kontrastni snimek

svaru.
A
A Hodnota zvétSeni vypocitana na 23” obrazovce s B orné pole (mm nebo
rozliSenim 1920 x 1080. Je nutno zvazit toleranci. palce).

Velikost snimku
Pomoci funkéni klavesy mizete F2 prepinat mezi Fit to window (PfizpUsobit velikosti okna) nebo
100% resolution image (100% rozliSeni pro snimek).

Tento software je vybaven megapixelovym rozliSenim. VétSina obrazovek PC/LCD nema
dostatecné rozliSeni pro zobrazeni snimkd s takovym rozlisenim.

Pfi pouzivani moznosti Fit to window (Prizplsobit velikosti okna) doporucujeme pouzivat oblast
zvétseni, aby bylo dosazeno presnéjsiho méreni.

Poznamka
0 K uloZeni snimku mimo slozku tohoto softwaru pouzijte funkéni klavesu F5

Kliknéte na snimek a stisknéte F5.
Pokud to provedeme po kliknuti na Save result (Ulozit vysledek), ulozeny obrazek
se uloZi se vSemi méFenimi sloucenymi na tomto obrazku.

Méfeni svarid s preddefinovanou $ablonou

Méreni je nutno provadeét v konkrétnim hierarchickém poradi: méfeni tloustky (prostor mezi
dvéma ¢arami nebo kruznicemi), privar atd.
+  Vysledky méfeni se zobrazuji v tabulce

»  Méfeni mimo rozsah se v tabulce zobrazuji ¢ervené

. Pro nakresleni rovné ¢ary stisknéte na klavesnici klavesu Shift

Dalsi informace

Spravce miZe vytvorit maximalné 3 oblasti s dalSimi informacemi, které je nutno vyplnit, napf.:

. Cislo garze
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14 Postupna pfiprava na méreni

«  Sériové Cislo dilu
«  Datum vyroby
«  Atd.

Pro zpravy, pokud chcete tfidit vysledky po procesu méfeni, napf. podle porfadi dat, vytvoreni
zpravy, statistiky atd., jsou zde tfi velmi dlleZita pole.

14.10 Pfidavani komentafit a zaskrtavacich poli

Pfed uloZenim vysledkl mdzete pridat komentare o svaru.

K charakteristice vychozich hodnot svaru midzete také pouzit zagkrtavaci policka definovana
spravcem.

. Porovitosti
. Praskliny
« Atd.

B Porosities

¥ Merge drawings ¥ Merge measurements

Komentare a zaskrtavaci policka se zobrazuji ve zpraveé a v sesitu aplikace Excel.

14.11 Pridavani textu a Sipek

Na panelu na pravé strané obrazovky se zobrazuji zalozka Camera (Camera) a Annotations
(Anotace).
Graficky presah lze kdykoli posunout, zmeénit nebo odstranit.

Pfed anotaci je nutno nakonfigurovat barvy a velikost pisma.

1. Vyberte kartu Annotations (Anotace).
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14 Postupna priprava na méreni

2. Chcete-li nakonfigurovat pismo, Sipky a definice ¢ar, vyberte kartu Font (Pismo), Arrow kartu
(Sipka) a Line kartu (Radek).

Annotations
Annotations
Annotations

Position

Begin

Color

osition and color Color : E
Thickness

Justification :

» Show borders

@ Ajust borders

3. Pokud chcete Sipku presunout nebo zménit, pouzijte posuvniky.

Text

1. ProvloZeni textu kliknéte na ikonu textu. Text bude umistén do textového rdmecku.
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14 Postupna pfiprava na méreni

2. Pro umisténi textového ramecku kliknéte na poZzadovanou polohu na snimku a podrzte
levé tlacitko mysSi pfi pohybu mysi a kresleni obdélniku.

Kdyz tladitko mysi uvolnite, miZete psat text na misto blikajiciho kurzoru.
4. Chcete-li oblast textu prfesunout, zvolte ji a pfetahnéte ji na poZadované misto.

Chcete-li zménit text, stisknéte na klavesnici klavesu Ctrl a kliknéte do textového
ramecku.

Tyto vlastnosti plati i pro $titky méreni na snimcich. Viz takéPridani vysledk( méreni do obrazu
=65 To plati i pro méfici stitky, u kterych mlzZete upravit jejich velikost.

e 4 ’ ’ (] v ’
14.12 Pridani vysledku méreni do obrazu
Vybrané méreni mdlzete pridat ruéné presné na misto na snimku, kde je potfeba. Kliknéte na
vysledek méreni a na obrazku se zobrazi Stitek s vysledkem méreni.
Barva textu zavisi na kritériich pfijeti (Cervena nebo zelena).
Barva pozadi zavisi na obecném nastaveni.

1. Kdyz prejedete kurzorem mysi pres oddil vysledk(, zméni se ze standardniho kurzoru na
zavienou ruku. Pokud v tomto bodé kliknete do odpovidajiciho pole méfeni, mizete
precist méreni a jeho zahlavi.

2. Polohu mlzZete zménit pfetazenim polozky.

3. VsSechna méreni mizete do snimku pfidavat automaticky kliknutim na tlacitko

Measurements (Méreni).
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14 Postupna priprava na méreni

i i

4. Vsechna méreni se zobrazuji na snimku (vychozi poloha je bod, na ktery bylo kliknuto jako na
prvni).

5. VSechny popisky méFeni mlZete na obrazek automaticky pfidat kliknutim na tlacitko
Measurements (Méreni).

Popisek je umistén v misté, kde uzivatel zac¢ina nastroj kreslit (paralelal, linie...).

Measurements
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14 Postupna pfiprava na méreni

14.13 UlozZeni vysledku

Po dokonceni méreni uloZte jejich vysledky. Data budou k dispozici pro pouZiti pro statistické
Ucely.

1. Vyberte moZnost Save Results (Ulozit vysledky).

Pred uloZzenim vysledku lze zvolit tyto moznosti:

«  Merge drawings (Sloucit ndkresy)
. Merge measurements (Sloucit méreni)
«  Merge scale bar (Sloucit méfitko)

. Merge construction lines and texts (Sloucit konstrukéni linie a texty)

Merge drawings (Sloucit nakresy)

V8echny nakresy méreni budou na snimku slouceny.

Merge measurements (Slouéit méfeni)

Tabulka méreni se zobrazuje v levém hornim rohu snimku spole¢né s Nazvem dilu a Nazvem
svaru.

Ford C344 MCA Wagon |Maht 3_2
SE 2.11 y
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15 Soubory s vysledky

Merge scale bar (Sloucit méfitko)

Méfitko se slouéi automaticky v levém dolnim rohu snimku. MéFitko a grafické vlastnosti nelze
upravovat.

Slouéeni konstrukéich iniia textd

Kdyz sloucite méreni, vSechny nazvy méreni se zobrazuji ve stejné barvé jako ta, ktera jsou
definovana pro nakresy. Kromé toho budou hodnoty méreni v barvé odpovidajici kritériim pfijeti.

. Zelena: V ramci rozsahu

.  Cervené Mimo rozsah

15 Soubory s vysledky

Vsechny vysledky méreni a snimky se ukladaji do vyhrazené slozky.

Pro kazdou konfiguraci softwaru je vytvorena slozka na vysledky, a to véetné nasledujicich:
+  Nastavenidilu

«  Nastaveni svaru

»  Soubory s vysledky

+  Snimky

+  Atd.

Ve vychozim nastaveni jsou tyto sloZky vysledk{ vytvoreny ve sloZzce C:\Struers\StructureExpert
Weld-6 nebo C:\Struers\StructureExpert Weld-12.

Chcete-li zmeénit vychozi cestu k ukladani, viz Priloha 1: Zména cesty k uloZenf sité =103

Konfigurace softwaru

Configuration : Ford MCA 18_01_201L.ini
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15 Soubory s vysledky

Slozka Instalace

Slozka Konfigurace

Slozka Cordons (Cordons) obsahuje veskera nastaveni pro cesty a svary.

Slozka Results

cri
. Configurations
Doc
| Eord MCA 18 01_3011
| Icones
log
. plans

Cordons
Rapports
J Results

. Stdrapports

. Ford C344
. Ford C344 MCA Grand
Ford C344 MCA Wagon

Ford C344 MCA Wagen_Naht 3_1
Ford C344 MCA Wagon_Naht 3 2
Ford C344 MCA Wagoen_Naht 3_3
Ford C344 MCA Wagon_Naht 4 1
Ford C344 MCA Wagon_Naht4_2
Ford C344 MCA Wagon_Naht4 3
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32 1

. Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_2

30/04/201316:3
29/04/201310:5

29/04/201310:5
29/04/201310:5
29/04/2013 10:5

[ ] Maht31
|| Maht3.2
| | Naht33
|| Maht3. 4
|| Maht35
| | Mahts1
|| Mahts2
[ ] Maht4_2
|| Mahte 4
|| Mahtss
|| Maht51
|| Naht5_2
| | Naht5.3
|| Maht5_4
|| Maht5.5

5 Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_1ds
EH Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_2.xls
Ei] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_3.xls
E‘_’] Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_1.xls
&) Ford C344 MCA Wagon_Naht4_2.xls
5] Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_3xis
EH Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_1.xs
\El] Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_2.xls

Slozka Results obsahuje veskeré vysledky méreni a snimky.

«  Pro kazdy svar se vytvori slozka, kam se budou ukladat veskeré snimky.

. Pro kazdy svar se vytvofi soubor Excel, kam se budou ukladat veskeré vysledky.

Kazda slozka a soubor se identifikuji nasledujicim zpsobem: Cislo dilu_Cislo svaru

zmény. Nespravné provedené zmény mohou zabranit vytvoreni zpravy.

Poznamka
0 Ve slozce se snimky ani v souborech Excel s vysledky nejsou dovoleny ru¢ni

Pfistup ke zmé&nam v souborech vysledk( naleznete zde. Modul DataView (volitelng&) =90.

StructureExpert Weld-6/-12

69
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16 Zpravy

16.1 Vygenerovani HTML sestavy
Tuto funkci pouzivejte k tisku vysledk(l na stranku HTML.

Pro pfistup k této funkci kliknéte na polozku Print Weld Report (Vytisknout
Zpravu o svaru).

Sablona HTML je pevné dané a nelze ji ménit.

Je-li v poditaci k dispozici generator PDF, miZete zpravu ulozit jako soubor .PDF.

Zména loga ve zpravé v HTML

Postup pfidani vlastniho loga do zpravy v HTML:
1. Prejdéte do ... \Welding\Reports\En\XmI\HTMLBead (En = jazykova slozka).

2. Zameénte soubor .jpg loga za vlastni soubor s logem, pfiCemz pouzijte stejny nazev.

16.2 Vytvoreni excelové sestavy

Tuto funkci pouZivejte k tisku vysledkl do souboru aplikace Excel.

1. Pro pristup k této funkci kliknéte na polozku ZExcel Report (Zprava v Excelu).

Autorizace maker v aplikaci Excel

Aby bylo mozno pouzivat zpravy v Excelu, musite zménit volbu aplikace
Excel.

1. Vyberte File (Soubor) > Options (MozZnosti) > Trust Center (Centrum ddvéryhodnosti).
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16 Zpravy

Excel Options 7 X
General =
Help keep your documents safe and your computer secure and healthy.
Formulas
Data Security & more
Feiing, Visit Office.com to learn more about protecting your privacy and security.
S Microsoft Trust Center
Language
Microsoft Excel Trust Center
Accessibility

The Trust Center contains security and privacy settings. These settings help keep your -
Advanced computer secure, We recommend that you do not change these settings. Trust Center Settings...
Customize Ribbon
Quick Access Toolbar

Add-ins

Trust Center

oK H Cancel .

2.  Vyberte Trust Center Settings (Nastaveni centra diivéryhodnosti).

3. Vyberte Macro settings (Nastaveni maker).
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16 Zpravy

Trust Center ? X

Trusted Publishers Macro Settings

Trusted Locations

Disable VBA macros without notification
Trusted Documents
Disable VBA macros with notification
Torsis o A (R L Disable VBA macros except digitally signed macros

Add-ins (o] Enable VEA macros (not recommended; potentially dangerous code can run)

ActiveX Settings

- ] Enable Excel 4.0 macros when VBA macros are enabled
Macro Settings

Protected View Developer Macro Settings

Message Bar Trust access to the VBA project object model
External Content
File Block Settings
Privacy Options

Form-based Sign-in

[ oK ] | Cancel

4. Zaskrtnéte zaskrtavaci pole Trust access to the VBA project object model (Divérovat
pristupu k objektovému modelu projektu VBA).

Zména loga ve zpravé v aplikaci Excel

Postup pridani vlastniho loga do zpravy v aplikaci Excel:

1. Prejdéte do C:\Struers\StructureExpert Weld\Welding\Reports\En\Xml\ExcelBead
(En = jazykova slozka).

2. Oteviete soubor Weld_bead_report_template.

BB Reports

I:H Weld_bead_report_template

3. Kliknéte pravym tlacitkem mysi na logo Struers, vyberte Change Picture, zvolte This device
a nakonec otevrete vlastni logo z pocitace.

4. Nahrajte tento novy soubor pod stejnym nazvem a vase dalsi zprava bude s vasim vlastnim
logem.
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Zpravy

. Ready T Accessibility: Unavailable

16.3 Generovani

O—Dx-

Page Layout Formulas Data Review View Automate Developer Add-ins Help Acrol

@ Autosave @) [H D¢ C - &~ 5 Welde - Savedton v pel

File  Home Insert

0 ] = /O 0O | =
A = % b
Clipboard  Font  Alignment  Number % Cells  Editing
. . - . B - .
Styles Add-ins ~

Image 1 ~ D x -~
g BE 1
Style Crop
A g 3 F G H i

J 3 L 2 a

: e 00

£ nent report

3 Search the menus

:

& General infor

7| [Date X cut

& User

al [Pant [ copy

10

| [Detamedmior [ Paste Options: [infommation - [ Wawe -]

i — E—

4 I I

15 ﬁj I I

1%

ja [E Placein Cel

il e

| Tape # D ResetPictured Size Visual defeots | = VYalue |~

Fal

& & Change Picture >| &3 ThisDevice.

3

# i) PO From Mobile Device...

26 =

) T, Bring to Front Al From Stock Images...

2%

2 B4 Sendta Back F& From Online Sources...

30

i @ Link 5 | %5 Fromlcons..

33 L]

£l [iws]

35

S

* Save as Picture..

E

] Assign Macro...

40

+

pes 2 View Alt Text...

43 -

& 11 size and Properties...

» Uy Format Picture..,

48

48

50

51

52

53 v
»

< > Feull ' Feuiiz  Feuil3 Sl H |

[~

&

g Display settings H oM -—a——+ 70% |

zpravy o svaru

Tuto funkci pouZijte k vytvoreni zpravy o svaru.

1. Pro pristup k této funkci kliknéte na polozku ZExcel Report (Zprava v Excelu).

2. Pokliknuti na

i

zalozku Weld bead (Svar) vytisknete vysledky aktivniho svaru.

Tato funkce vyZaduje verzi Excel 2003 Professional Edition nebo vyssi.

Vyberte $ablonu, kterou chcete pouZit.
4. Kliknéte na OK (OK).

Ve vybrané Sabloné se v8echny vysledky automaticky zaktualizuji.
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l¢ struel's Measurement report

General informations

Date 032018 11n32m: Machine

User Type

Part New _Part Weld beac T weld with triangle

Detailed informations Information T Value -
oP

Class
Design.
Mat. 1
Mat. 2
Width 1

Results ~ |Visual defects | »|  Value ~

Type w |Min + |Max - |Measure ~

t 0)- 2,05 Porostties
t2 0|- 3,94

a(throat) 143)-
higap} 0{2.00

minpenet of-

minpene2 0f-

b1 (penewth1 205(-
b2 {penawth?’ 304|-
fl({actpenel) 02|
f2{actpene?) 02|-

-1.000

16.4 Prace s Excelem a Sablonami zprav o svarech

1. Spustte aplikaci Excel.

Open XML ? X

Please select how you would like to open this file:
(O As an XML table

() As a read-only workbook
©Use the XML Source task pane;

2. Kliknéte na kartu Developer (Vyvojar) pro pristup ke zdroji XML.

3.V Excelu zvolte File (Soubor) > Option (MoZnost) > Customize the ribbon (Pfizplsobit pas
karet) > Check Developer (Zaskrtnout vyvojare).

4. Kliknéte na zdroj.

Mapovani XML
1. Kliknéte na Add (Pridat).

2. Prejdéte do...\Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead\data.xml, kde En oznacuje sloZku pro
anglictinu.
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16 Zpravy

3. Kliknéte na OK (OK).

4. Pretadhnéte informace XML ze seznamu do tabulky aplikace Excel, aby bylo moZno
sestavit poZzadovanou Sablonu.

0 ki @00 H D~ O O v Wkl b par emplaess - CompuityMode - SomdiotiebCy | D Serch @ - .
Gn T G mE T G e N mmrn (em d) s & commens | (CEEEE

2 =] [3RecordMacro ¢ o= [E] Propertes Bm tes @impart
@E}Euwm‘m @I‘_‘E Sigl@vm‘ @aa‘vh@an
Vel Macres 8 Use Relative Refrences Bt COM | oot Do DS View! Source] 3 Expansion Pl po
Baic A MacroSecurty Addns Addins |~ Mode [IRun Diskog
Coe Addins Controns o v
i fiv] %

A8 G o e PR S I
|’ m Measurement report

XML Source voX
XML maps in this workbook:
\WELDING_MESURES Mp. -

23 WELDING MESURES.
23 GENERAL

)
2

[opbens =] [ am bope-. |
[ r—

CBRUSEaaEELRSEB8YSHEBRLSBRNNNENN

-
£ Feuill ' Feuil2  Feuild o i e »
o e Gospiaysewnss B — =

@ rostor mgpng 0.

@ Autosme @00) [l D~ T O T Weld besd report templatesls - Compatisity Mode » Saved to this PC v £ Search @ - - «x
e Home bawt Pegelayou fomwes Dsia Favew View Aomas Devioper e Amcbet [ conmens | (XD

BB O8 B NI %‘ s B

Visual Macrns 3 Use Relative References el COM | lnsert Design [JVeewCode vee| 9 Expansion Packs - € Export
Basic A\ Macro Security Add-ins Add-ins ~ Mode [Z!Run Dislog &
coce Addins Controls o
o8 vlE o] =
o : : c "

A’j Slnll;ls Measurement report
i i —

.
XML Source vox

XML maps n this workbook:

\WELOING_MESURES Msp -

(29 WELDING_MESURES

walovann -

21

BB Cgsa b bRE8RUSREBRLSHRNUNYNNNE

—=
Toimport aat,
optons » | | 1t Maps..
Venty wap forExpo.

PR Feulll | Feuiz  Fewild o e v tostormapinoa

Reay 8 Accesivity. inaaable Goswysetwngs B B -———= &%

5. Po dokonceni Sablony ji uloZte do nasledujici slozky:
... \Welding\Report\En\XML\Excel bead/ xxxx

Nova Sablona se nyni zobrazuje v poli pro vybér pod vlastnim nazvem.
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16.5 Vygenerovani sestavy dill
Software obsahuje kompletni generator zprav o dilech. Sablona je uréena k tomu, aby pokryvala
vétsinu pozadavkd. Sablonu nelze zménit.
K dispozici jsou 2 Sablony:
. Part_batch_number_report.xls

. Weld_report.xls

1. Pro pfistup k této funkci kliknéte na polozku ZExcel Report (Zprava v Excelu).

2. Pro pfistup k této funkci kliknéte na zalozku Part (Dil).
Tato funkce vyZaduje verzi Excel 2003 Professional Edition nebo vyssi.
Vyberte Sablonu, kterou chcete pouzit.

4. Kliknéte na moznost Execute (Spustit).

Dalsi Sablony
Je-li soucasti softwaru modul Min. a max. akéni limit, k dispozici jsou 2 dalSi Sablony.
. Part_batch_number_report_ActL.xls

. Welds_report_ActL.xls

Postup

Poznamka
0 K vytvareni vlastnich zprav je nutny modul Report Generator (Report Generator)

1. Vyberte svij dil a filtry.

Selaction x

Part

[ =l
TEADRCE 1
partl

Startdste |11 || Fetruary  w| | 2is -]

End date U || Febrary ]| 2m |

# all messures

£ Batch_rumber “ =]
[ Mochine
- =
——
™ save inpaf
—
Cancel O

2. Kliknéte na OK (OK).

Zprava se rozdeéli na dvé c¢asti (zalozky):
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Prvni ¢ast Souhrn vSech naméfenych hodnot a zaskrtavacich polic¢ek
Druha éast Obrazky véech mérenych svard s hodnotami méfeni a komentafi

/é Slrllels Measurement report
(General informations
Date 25/07/2024 18h58m48s Machine
User admin Type
Part MNew_Part ‘Weld bead

informations [ M| hd |

op | |

Type - |Min v‘ActMin + |Act Max | ~ an ~ |Measure ~ |Results ~ |Visual defec ~ Value ~
1l o0|- - -
2 |-
a(throat) 424 - -
h(gap) |- - 2.00
minl 0|-
minpene2 |-
bl{penewthl) 8,76|-
b2(penewth2) 6,05 -
f1 1.75|-
f2{actpene2) 02-

16.6 Uprava zpravy o svarech

VSimnéte si, Ze tato ¢ast neni o sestavé dill, kterd obsahuje nékolik svar(.

1. V zavislosti na vybraném jazyce oteviete soubor XLS ve sloZce jazykd: En je pro anglictinu,
Sp pro Spanélstinu a Fr pro francouzstinu.
Otevrena "welds.xls" se nachazi v \Welding\Reports\En\models.

Welding » Reports » En » models

Mame

(8] logo.bmp
@ monitor.xls
g Partxls

Bl weldsaxls
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78

2.

Importujte poZadovany obrazek na prvni strance.

A D c o E F a H [ 1__EL
1 WELDING EVALUATION
2 PARRT M
a
a
a Canhgurabon
7 a1 e
] nfo 2 ko &
[ a3 rha ¥
m infia_4
I
1| Mles . | Othe fikers
13 Srart clabe:
1 [ Codadaie
13 .
1L g
1" Marring
%
1
1]
&l
)
2
-
&
m
&1
=
-]
o
Ell
=

Poznamka
Nic dal$iho ve zpravé neupravuijte.

3.

4.

UloZte soubor na stejnou cestu s novym Nazvem, v tomto piikladu "welds_Part123.xls".

Welding » Reports » En * models

™~ Mame

|&] logo.bmp
Bl manitorxls
$-1 Partxls

E} welds.xls

welds_Part123.xls

Otevrete zpravu.

Welding » Reports » Part

[& Mame -

i) AppDataini
Ell_-‘l Part_batch_number_reportxls
H:I Welds_reportxls
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5. Prejdéte na kartu Developer (Vyvojar). (Ujistéte se, Ze je aktivovan v nastaveni aplikace
Exel).
Fichier Accueil Insertion Mise en page Formules Données Révision Affichage | Développeur | Compléments
3?2 S [&) Enregistrer une macro {C:}}‘ E"@ S& \|_ (] propriétés
=] hicer les réfé : = N
Visuall Macros FEH Utiliser les références relatives S s @ s || et | @Vlsualnulewdr |
Basic M Sécurité des macros Excel COM - El Exécuter la boite de dialogue
Code Compléments Contriles
@ AVERTISSEMENT DE SECURITE Les macros ont été désactivées, Actrver le contenu
514 = I
A B c D E F G H I J K L M
6. Kliknéte na Visual Basic (Visual Basic).
7. Kliknéte na Module 1 (modul 1).
ﬁ Microsoft Visual Basic pour Applications - [Modulel {Code]]
# Fichier Edition Affichage Insettion Format Débogage Exécution Outils Compléments Fenétre 7
- » 5%~ @
Projet - VBAProject X| [ [iceneran <] [ie
] E Public ConfigArchive As String
H"E VBAPFoj Welds Ftxls Puklic OnPdfRepc As Boolean
= ﬁMiumémelohJ-':;pn ) Public pdfFile As String
i m Feuil1 (Feull) Public piece As String
H Feuil2 (Feul2) Puklic OnlyWidthResult As Boolean
) Public MONITORING As Boolean
5123 Modules Public PrintMesBeads As Integer
Public PiecePath As Scring
Dim lstCordon() As String
Public TitleStrlotl As String
Public TitleStrlot2 As String
Public TitleStrlot3 As String
8. Kliknéte na CTRL + F najit "welds.xls".
UElETEVOLOMPONENT "ULlgoelecrH= e
End Sub Rechercher L
Public Sub Perform Report()
Dim newName As String Rechercher : |welds,xis v| Suivant
L Dans = 1
LogoRatio = -1# . ) procidretenicnns Sens : ous Annuler
Set macroBook = ThisWorkboo
If MONITORING = True Then @ Module en cours [t entier Rempiacer
piece = monitor (O Projeten cours [JRespecter la cagse — -
End If Texte sélectionné ] Critéres spéciaux Aide
'"Cpen Model worksheet
path = ThisWorkbook.Path
Model pathLang & "\models\Welds.xls"
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9.

PFejmenujte Nazev souboru "Welds.xls" na nazev, ktery jste definovali dFive.

AT L Y ST DAY aTe e
End Sub Rechercher X L
Public Sub Perfoxm_Reporc()

Dim newName As String Rechercher : | Welds.xis v T

X Dans T 1T

LogoRatio = -1% ] o | Tous v Annuler

Set macroBook = ThisWorkboo =

If MONITORING = True Then @ Module en cours [CJwiot enter & ]

piece = monitor  (JProjeten cours [Respecter la casse 1=

End If Texte sélectionné [ Critéres spécaux Aide

'Open Model worksheet

path ThisWorkbook.Path

athLlang & "\m

10. Zavrete Visual Basic okna (Visual Basic).

11. Ulozte soubor aplikace Excel pod novym Nazvem, napf. "Welds_report_Part123.xls".

80

ﬂ Erwegistrer sous:

L w OSC) » Shruesm ¢ Strochorebdpert Weld-3 3291 » Welding » Reports &

Cirganiser = Howveau dossier

€z *  Mom - it be

Os 1) Part_Batch numbar repertals

tn ] Welds_reportars

Evoluti

Fr

Genery

Hu

i

g

Han Lt~

Frewille de <alcul

Feuille de calcul

Blom de fichier | | Welds_report Part123ls

Type: | Classeos Excal 97 - 2003 ["aki)

Atears:  Wour User Mame Mliots chiz;  Agouter un mat-ché

2] Encegistres les
miniatue

o~ Masguer les dossiers

Tt

e

Aijoutes un tine

Annuler
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16 Zpravy

12. Nova zprava je nyni k dispozici v softwarovém rozhrani.

Report
Weld bead  Part  Display report

Spedfic report

Selected template
Welds_report_Part123.xs

Template list

Part_batch_number_report.xis
‘\Welds_report.:ds

Execute

13. Spustte hlaseni jako obvykle.

16.7 Zobrazeni sestavy dild

1. Pro pfistup k této funkci kliknéte na polozku ZExcel Report (Zprava v Excelu)

Pro pristup k této funkci kliknéte na zalozku Display report (Zobrazit zpravu)

Chcete-li zobrazit konkrétni sestavu, mizZete ji sefadit podle (daji Date (Datum), Type
(Typ), Part (Dil) a Machine (stroj).

Kliknéte na Reports list (Seznam zprav) a vyberte zpravu.

4. Kliknéte na mozZnost Open report (Otevrit zpravu).
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16 Zpravy

Report X

PART N° nEwpiece

AB c D E F s
WELDING EVALUATION
/4 Struers

Configuration Welding_config

Cordon Weld1 Material 1
Operation Material 2
Part_class Info1

) Designation Info2

t Filters | Other filters

1 Start date 06-Apr-21 Comment_0

I End date 08-Apr-21

[

5 Type All

r Machine Al

b

[

]

16.8 Monitorovani a sledovani procesu

Monitorovani a sledovani procesu je volitelna funkce.

Tuto moznost pouzijte ke sledovani postupu méreni na jednom nebo vice svarech v daném
¢asovém obdobi.

1. Pro pfistup k této funkci kliknéte na polozku Monitoring (Monitorovani).

”
K filtrovani vysledkd mdzete pouzit véechny filtry.

Vybér dilu
1. V poli Part selection (Vybér dilu) vyberte dil, ktery chcete monitorovat.
2. Vyberte svary a méfeni svard.

3. Kliknéte na moznost Apply filters (Pouzit filtry)
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16 Zpravy

B Wweld bead

Measure

Apply filters

Vybér data

1. V polich Start date (Pocatecni datum) a End date (Koncové datum) vyberte ¢asové
obdobi, které chcete pokryt.

2. Kliknéte na moznost Apply filters (Pouzit filtry).

Weld bead Measure

(B OOEEEEEEN: | B§
V“‘ L = .. rl' v
Seeeees: -
] 8 Bl

Vybér filtru
1. Vyberte filtry, které chcete pouZit:
— Machine (Stroj)
- Type (Typ)
—  Conformity (Shoda)
—  Number of cycles (Pocet cykl()
— Ref. product (Ref. produkt)
— Equipment (Zafizeni)
— Visual defects (Vizualni vady)

2. Kliknéte na moznost Apply filters (Pouzit filtry).
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16 Zpravy

Béhem zpracovavani dat (coz mizZe v pripadé velkého objemu dat néjakou dobu trvat) se
zobrazuji vyvojové diagramy a statistické hodnoty.

Partscicton Cortouche sougee EC v

Statcate end e
[(hnd 1 jowver 208 O] [wd 5 mes 2
achne Type
[= ¥ [=

5]

[l

Conformty

£ weidbead 0 vessure

=]

Nombee de cydes Refprodut

Eape

[ ]
] visual defects
[ seuthirs

(m (Y

] 1Paier Gaushe

2Paler brot mpe]

| 3Fisaue Gauche (] vt
Fissaue Orod G

1 Palier Gauche

Statistické informace

D E

B _largeur cordon

— 1.065

n=134

Spec. Min : Formula
Spec. Max T

Min value . 0.460
Max value . 1,085
Mean - 0.064
Std Dev . 0.073
895% Conf Interv: 0.007
Cp : Offtopic
Cpk : Offtopic

A Pocet vyfiltrovanych méreni

D Nazev svaru

B Definovana minimalni hodnota (je-li

nastavena)

C Vyvoj méfeni

E Definovana maximalni hodnota (je-li

nastavena)

84
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16 Zpravy

Hodnota

Popis

Spec. Min (Spec. min.)

Definovana minimalni hodnota (je-li nastavena)

Spec. Max (Spec. max.)

Definovana maximalni hodnota (je-li nastavena)

Min value (Min. hodnota)

Minimalni namérena hodnota

Max value (Max. hodnota)

Maximalni namérena hodnota

Mean (Stredni)

Stfedni hodnota

Std Dev (Std. odch.)

Standardni odchylka

95% Conf Interv. (95% int.

95% interval spolehlivosti

spol.)

Cp (Cp) Hodnota Cp

Cpk (Cpk) Hodnota Cpk

CpU (CpL) Hodnota CpU (je-li definovana pouze maximalni hodnota)
CpL (CpL) Hodnota CpL (je-li definovana pouze minimalni hodnota)
Hodnota Popis

Formula (Vzorec)

Vzorec se pouziva k vypoc¢tu min. a/nebo max.

Off topic (Mimo téma)

Hodnotu nelze vypocitat. Pro Cp a Cpk nelze hodnoty
vypocitat, pokud se vzorce pouzivaji pro min. a max.

16.9 Ukladani vysledkl a zprav

VytvoFeni kompletni zpravy o dilu

1. Pro vytvoreni kompletni zpravy o dilu s veskerymi vyfiltrovanymi daty kliknéte na moznost

Part report (Zprava o dilu).

StructureExpert Weld-6/-12

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

85



16 Zpravy

86

Repor L\\)

Part

Sel=cted template

Specific report

Template list

Part_batch_number_report.xls

Welds_report.xls
Walds_report_ActL.xs

Pert_batch_number_report_Actl.xls

/ Measurements Report Date
/7 Struers v oswsans
kj Tvpe of measurements
Par: artouche soudée E User Kij
Machine identification:
Batch number :
Yisual a-cirim
@
b
=
Velded " 2 E E
landmar S, 2 5|2
BiE H £ B
K @i 5§ T Ela
=T E 2%
E I_I 5 E e =
e Slgie =2
EeEE 2 Hialk
£did dd £13s
lasque D Q o
I o o
o o
o -]
o o
. o o
Qo o
] o
O o
ol | °
X| B X
o o
o o
o o
o o
Qo o
(] o
o o
o -]
o o
o o
" 1 o o
o o
o o
m Q o
Qo o
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16 Zpravy

Vytvofeni kompletni zpravy o monitorovani

1. Pro vytvoreni kompletni zpravy o monitorovani s vesSkerymi vyfiltrovanymi daty kliknéte
na moznost Monitoring report (Zprava o monitorovani).

Export dat

1. Chcete-li exportovat hrubéa data jako soubory

(Exportovat data).

StructureExpert Weld-6/-12

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

MONITORING
FART Cartouche soudée EC
From
Cardan 2 Palier Droit Machine Visual defects:
Infil Confarmity
Info2 erIzREEIREE  User
Infe3 ] Tupe
Infod " Eisteh number
Info§ ]
Infiok 3
GFETR TZ_ep_palier Meszure B _Targeur_cordon

ey J(,A‘i e L i

r‘r‘""\"’!‘-"'hﬁ‘f‘"f"}'\”ww"lf;

R

n 132 n 132
Spec. Ma _ Spec. May _
Spec. Min - Spec. Min Formuia
Min value 0542 Min value 07z
Pazualue 017 Mt ualue 1033
Mean e Mean 080
SiDew 0043 StDeu 0,056
953 Conf. Intery 0,004 953 Conl. Interv 0005
Cp Oiftapic Ccp O topic
Cpk Oif topic Cpk. O topic
Teasure F_Targeur_pene Measure T _pene
i Al r"‘."‘"ql""\!f 1‘&,1.*,- ) b \lf“\ ,J[
T e ety S U A e
e oy iy "'\."{\""'11'
n 132 n 132
Spec. May _ Spec. May _
Spee. Min 03 Spee. Min 03
1lin value 0325 Minvalue 0368
Tila walue 0505 s value 0,715
Mean 0425 Mean 0509
002 tOiau 0,054
953 Conf. Intery 0,003 953 Conl. Intery 0005
cp Oif topic cp O topic
Cpk Off topic Cpk Off topic

.csv, kliknéte na moznost Export data
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16 Zpravy

Excel

Part report

| Monitoring report

Export data

= §
Save statistics
VSechny snimky se uloZi do zvlastnich slozek
Cartouche soudée EC_1 Palier Gauche 05/03/2018 1211
Cartouche soudée EC_2 Palier Droit 05/03/2018 1211
Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche 05/03/2018 12:11
Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit 05/03/2018 1211
El.| Cartouche soudée [C_1 Palier Gauche.csv 05/03/2010 12:11
f:] Cartouche soudée EC 2 Palier Droit.csv 05/03/2018 1211
| Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche.csv 05/03/2018 12:11
ﬂ | Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit.csv 05/03/2018 12:11
| Cartouche_EC_Cartouche soudée EC__All_Mes.csv 05/03/2018 12:11
Soubor .csv se vytvori pro kazdy vybrany svar
w
o WOl el bl Wed e e el
kG 1 22  i— s s {
= Mo T T2 Teew Gaw Rk Bwa Ml W2 el Let Peel  Fed et B ieonbionaiSome el Ubed U3 Souhas Poset Machioe Commars e
c 2 (Y e | S B A R A R [ SRR T
e : 3 - 5 e B 3 - Z : 3 - 5 S = o
- s o s o o o P S S our com  am s B0 0 o ke
- 3 F N S S - © 0 o o o o oums com e o 50 0 0 ok
- 3 6 @ o o o o 0 o 6 o 8 oum s om  oun B0 00 Okt
) 3 o s o o o ST R oare vomn e owm B0 0 0 ke
| 3 E N N N S A R TS T R oo o os Y S S 1T}
y 3 B TR R S o oo 6 o8 oum Gomn om0t T [ e
W 3 o 8 o o o o 9§ o o o oum o™ oes  osm B0 0 8 ke
u 3 R S R - s & 5 5 o oo o oso F A R ] Kaphid
u 3 o ¢ 0 0 0 A S SR S S o uem ooy om  oam 0 0 o Faed
W 3 © 8 o o o & & & o o o  omm o 048 B0 0 8 okt
hy H EAR R TR o o o o o o oam oom  om oo A Vorked
- H N S R v 0 9 o o o ouwm o ows U0 0 o Ok
- b s 8 o o o I ST S I S ) comm  oam  oum 50 0 8 ok
- i o e o o 0 o o 6 8 & b oaa Goms o o T N T 17
- s E N TR TR ¢ 0 0 o o u oum vomr  om  oim U0 0 o Ok
- H o 8 o o o R TR S I S oz comn  ome A R S 111
- s ¢ @ o 0 0 o o 9 0 o o oums Gome 0% o 00 00 Okl
W s ¢ 8 9o 0 0 P R R TR S sum soms  oum 0w F A TR Fopderd
by H o 8 o o o © 0 9 o o o oam om  oee  pw R Y 1
u 6 ¢ @ 0 0 o o o 9 o o 9 o Gome  owe  oe 00 08 Ok
W v F TR S S F A ST ST T S ourz voma  ows  osm U0 0 o Ok
by H ¢ & o o o o & & 8 3 o oot oan  osi L R S Va1
4 3 o & o 0 0 o o 0 0 0 0 owm GomE  0en 0 60 0o Okl
u 3 E TN /R N v 0 o o o u o cows o ogw U0 0 9 Okmmd
) 3 B IS T 0 9 o o o oam voms ez B0 0 8 ok
B a ¢ & o o 0 0 o 6 & 8 0 Goms  oen  oes 00 00 Omems
- a F TR TS ¢ 0 o o o o oum vomr  oaz  osn U0 0 o ket
- a L S S E I TR S S S sose  oem B0 0 8 ok
- a ¢ & o 0 o R S S SR 1) Gomn Qe o B0 0 0 ke
- a E TR R P S S T ouss gam  om  on [ R ) Yot
W u F N IS S — © 0 9 8 o o onem e o B0 08 ke

Globalni soubor .csv se vytvofi s hodnotami véech vybranych svarg.
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16 Zpravy

Corluamien  Cam L
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Swdes s 208
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Machee M

Conomay M

Uem )

e " ==

Commane 0

Commare.t
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® 3w 270 o FILY TR o o o o o 0 o ] o o [ ooz wome 0% 0 o 0 o 0
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*® ok n 200 CanFHLE Dba3m [} [ o o o 9 o e ] (] 0 oo 0088 0adh o ] () (]
B4 . " S Fon P10 Y0 a a o a o a o o a " A ante anan e " a a a

Ukladani statistik

1. Chcete-li ulozit statistiky jako soubor .xml, kliknéte na moznost Save statistics (Ulozit
statistiky).

Excel

Fart report

Monitoring report

Export data

Save statistics

| <Measures Nams

Spec. Min : Formula <wE>134</xE>

<weldname>1 Palisy Gauche</wsldname>

Spec. Max ; “Speciaxs0.000</Spectiaxs

<SpecMin®_¢/Speclin>

Min walue : Eq.ﬁ.[:l <Spechctiax>-1</SpecActiax>

<SpecActMin>-1</SpecActMin>

Max value -1 0BR <Min>0.202¢/in>

<Max>0.840</Max>
5 <Mean>0.737</Mean>
Mean : 0.864 ST D
. i £>0.005</1 f:
Std Dev (0073 bl R i o

85% ConfIntens: 0.007 <DEOEE topiec/epk

"t2_ep palier" curve:

"1 Baliex Gauche t2 ¢

l</Measures>
& - J<Measures Name="B largeur cordon" curve="1 Ralier Gauche
Cp : Dfftopic presepyhytii = i
'E- |{ i Dﬁtﬂl il: <weldname>1 Palier Cauche</wsldname>
P . P PO s Sl

<SpecMin> </SpecMin>
<SpechctMax>-1</SpechctMax>
<SpecActMin>-1</SpecActMin>
<Min>0.460</Min>
<Max>1.065</Max>
<Mean>0.864</Mean>
<stdev>0.073</stdev>
<icon£>0.007</icont>
<cp>Off topict/cp>
<cpk>Off topie</cpk>

</Measures>

?(Measuxes Nam

"b_largeur pene" curve

1 Ralier Gauche b
<NB>134</NB>
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17 Modul DataView (volitelné)

17 Modul DataView (volitelné)

Tento modul je k dispozici jako volitelné pfislusenstvi k softwaru
Tato funkce nabizi nasledujici funkce:

«  ProhliZzeni soubor( se starymi vysledky

«  Odstranovani starych vysledk( (konkrétniho radku)

«  Opakovani méreni na jiz ulozenych snimcich

«  Nahrazeni starych méreni opakovanym mérenim

Sprava operatord

Aby byl umoznén pfistup ke vSéem funkcim ,,kontroly dat”“, operator musi mit pfistup k Gpravam
soubort s vysledky.

Pristupova prava operatora lze zménit v Casti softwaru s nazvem Administration (Sprava).

8" Change password X

Confirm new password

~| User have permission to change the results

Cancel

Okno DataView

V hlavnim okné se zobrazi ikona DataView .
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17 Modul DataView (volitelné)

1. Pro pfistup k této funkci kliknéte na ikonu DataView (DataView).

Klice pro tfidéni

User : admin Date : 25/07/2024 17:32:58 Configuration : CAN.ini

Start date End date
jeudi 25 juilet 2024 jeudi 25 juillet 2024 ke Al

Machine Type Conformity
All All

date_j_m_a

I

Apply Filters
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17 Modul DataView (volitelné)

Vybér dilu a svaru

Weld bead :

Part name :

cadre_moduleSR
CAN_duplicate
CAN_ type

Tabulka s vysledky vyfiltrovanych dat

REREEREN .

Ll

Measurements raport/ Print proviews [ Pt

StructureExpert Weld /f stI'I,IEI'S
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17 Modul DataView (volitelné)

171

Funkce DataView

Verify (OvéFit)

Znovu nahrajte snimek RAW (s mérenim), ktery byl zaznamenan k datu méreni a poté
zopakujte méreni.

Verify (Ovérit) je aktivni pouze v pfipadé, Ze existuje snimek RAW. Pokud neexistuje snimek
RAW, tladitko zOstava neaktivni.

Delete (Smazat)

Po potvrzeni od operatora vymazte aktivni fadek méreni.

Excel report (Zprava v Excelu)

Vytvorte zpravu v Excelu pro aktivni fadek méreni.

Reset (Resetovat)

Resetujte vybéry (dil, svar....).

Ovéieni méfeni se zobrazenim dat

Kdyz kliknete na moznost Verify (Ovérit), snimek RAW se automaticky nahraje na zalozku
Video Live (Zivé video).

«  Nazev dilu a nazev svaru se nahraji automaticky a nelze je zménit.

«  Vybér stroje, typ a Cislo SarZe se také nahraji automaticky, oviem lze je zménit.
«  Nahraje se spravna kalibrace.

«  Zobrazi se fadky plvodniho méfeni.
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17 Modul DataView (volitelné)

Opakovani méreni

Pokud chcete zopakovat méfeni, kliknéte na nazev méfeni. Plvodni fadky/vysledky se vymazou.
Zopakujte méreni.

UloZeni starého méreni

Kdyz kliknéte na moznost Save results (Ulozit méfeni), nové méfeni nahradi staré méfreni v
globalnich souborech aplikace Excel s plivodnim datem.

Vyrazeni novych vysledku

Nechcete-li ulozit nové vysledky, kliknéte na tlacitko Back (Zpét) a poté kliknéte na Ano.

QA

Snimky RAW a datovy kos.
RAW obrazky jsou umistény ve sloZce .../Configuration name/Results/Backup

eden soubor .JPG pro kazdy snimek, jeden textovy soubor obsahuijici kalibraci a jeden textovy
soubor obsahujici pozice Fadkd méreni.

Datovy kos je umistén ve slozce .../Configuration name/Results/Backup

» u - " . ' w n . s " v m n u " u n N . " v
Deeted by Record : p=i 14 September am pLL P a1 B 000 B.oo 0.00 o0 0 01y oo 000 L %
Replaced by Fecord ¢ 37 14 sSeptember o wmsem 000 oo 0 033 000 0. a0 om om 00 am 0
Deteted by Fecord: 27 14 Seprember 2m1 whim ags 136 546 oo .00 0 020 o oo a00 0.8 26
Rephacad by Fcord : 7 14 Septamber 2011 Whim 000 0 00 334 200 0.0 000 [ [T 00 200 000
Replaced by Seo Record : 7 14 September 2011 welzm 539 23 228 B om .0 030 o om 00 L1z 039
Replaced by Seb Record : =57 14 September 011 10m02m 619 138 0.00 000 0.00 L a3 o o0 000 1.52 0

VSechny odstranéné nebo upravené vysledky se automaticky ukladaji do souboru dataTrash.xls.

» WETES™ AVRIL » CONFIGL b Results » backup EE
Igeravec v Graver Nouveau dossier

Nom ° Modifiéle T Taille
dataTrash 14/09/2011 10:28 Feuille Microsoft E... 1Ko
4| PARTI_1_ 257 2011 _10h02ml4s 14,/09/2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko
|| PARTL_1_ 257 2011 _10h02m14s 14,/09/2011 10:02 Image IPEG 289 Ko
4 | PARTL_1_ 257 2011 _10h02m35s 14/09/2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko
|i=| PART1_1_ 257_2011_10h02m36s 14/09/2011 10:02 Image IPEG 290 Ko
4| PARTL_2_ 257 2011 10h27ml5s 14/09/201110:27 Paramétres de co... 1Ko
[&=| PARTL_ 2_ 257 2011 _10h27miSs 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko
4 PART1_2_ 257 2011 _10h27m49s 14,/09/2011 10:27 Paramétres de co... 1Ke
| PARTL_2_ 257 2011 10h27mdds 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko

StructureExpert_Weld

o Do you want to quit without saving 7

Yas

1=
o
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18 Modul Report Generator (Generator zprav) (moznost)

Tisk sestavy v DataView modulu

Chcete-li vytisknout zpravu v modulu DataView, mdzZete si vybrat ze dvou nasledujicich
moZnosti:

1. Kliknéte na Print (Tisk) v horni Casti sestavy.

Measurements report / Print previews| Print | |

StructureExpert Weld /é Stl'uel's

2. Nebo kliknutim na Excel report (Excel report) vygenerujte excelovy report.

Verify
Delete

Reset

Excel report

18 Modul Report Generator (Generator
zprav) (moznost)

Podivejte se do specializované uzivatelské prirucky.

19 Modul QDas (volitelné)

Uvod
Software nabizi feSeni pro ukladani méreni svar(l ve formatu QDas.

Pomoci softwaru SEW_QDas_Settings.exe m{Zete spravovat nastaveni QDas v programu
StructureExpert Weld (SEW):

. Pfifazeni znaek QDas (K1xxx, K2xxx, KOxxx) k datdim SEW.

«  Definice slozky pro ukladani dat.

StructureExpert Weld-6/-12
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19 Modul QDas (volitelng)

Znacky dat dilu / K1

Znacky QDas v rozmezi K1xxx (znamé jako Data dilu) budou pfifazeny k nasledujicim
polozkam:

Nazev konfigurace
Nazev dilu
Nézev svaru

Provoz, Trida_dilu, Oznaceni, Material 1, Material 2, Info 1, Info 2.

Salsction - DupBcate part
Weld bead identiication : Operation

Pan_class Desigration

Material 1 Matarial 2

Infot | | Inis2

Znacky Charakteristika/K2

Znacky QDas v rozmezi K2xxx (znamé jako Data charakteristik) budou pfifazeny k nasledujicim
polozkam:

ID méfeni

Popis

Jednotka

Min / Min. ak¢ni limity
Max / Max. akéni limity

Vzorec

Znacky Hodnota/k0

Znacky QDas v rozmezi KOxxx (znamé jako Hodnoty) budou pfifazeny k nasledujicim polozkam:

Uzivatel

Datum

Stroj

Typ

Textovy komentar

Komentar 1 (Cislo Sarze), komentar 2, komentar 3)

19.1 SEW_QDas nastaveni

SEW_QDas_Settings.exe se nachazi v korenovém adresafi instalacni slozky softwaru.

96

Tento software se pouziva k nastaveni a spojeni kazdého Stitku s daty SEW.

Pouzijte 3 obrazovky, jak je zndzornéno v nasledujici ¢asti:

1. Pfifazeni Part data (dat dilu)
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19 Modul QDas (volitelng)

Part data

il

m“*ﬂ—

K1001 Part_class Configuration name

Part name
Info2
Infol
Material 2
Material 1

Designation
‘Weld Bead Id
Operation
Prifazeni Characteristics data (dat charakteristiky)
Characteristic data
201 [P
o Msocated . . Desrption
K2001 Megasure Id Min Warn
K2002 Description Max Warr
K2011 Min Farmula
k2012 Max
k2019 Unit
Pfifazeni Values (hodnot)
Values
s |
K002 User Comment2
K0003 Date Comment3

K0004 Machine

K0006 Text comment

K007 Comment1

Pfifazovani dat SEW ke stitku QDas:

1.

w ™

&

Vyberte obrazovku odpovidajici datGm/stitkam.
Zadeijte Cislo Stitku pro dil. (A).

Kliknutim na moznost Add tag (Pridat $titek) uloZte novy kéd do K Tags seznamu (Stitky
K). (B).

Kliknéte na text na datovém listu Description (Popis), (D)
Pretahnéte text na seznam Associated (Pfifazeno). (C)

V nasledujici grafice se Stitek k1001 zobrazi jako jiZ pfidruzeny k datdm SEW s nazvem
Trida_dilu (B) a (C).
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19 Modul QDas (volitelng)

| fonfguration na

1001 % Fart_class _‘-“)

Fast name
mhoz
Infal
Matenial 2
Material 1

Designation

Odstranéni §titkl / pfifazenych dat

. Chcete-li odstranit Stitek a pfifazena data SEW ((B) a (C)), kliknéte dvakrat na stitek K, ktery
chcete odstranit. (B)

«  Chcete-li odstranit pouze pfifazena data ((C)), pretahnéte text na seznam popist. (D)

Dal$i moZnosti
. K dalSim mozZnostem pfistoupite po kliknuti na More Options (Vice moznosti).
Pfi ukladani souboru QDas lze hodnoty méreni uloZit dvéma rdznymi zplsoby:

«  Najeden rfadek s oddélujicim znakem

©.00] 0.00] 6.00] 0.00] 0.00] 6.56] 0.60] 0.00] 1.00] ©.00] 0.0
K004/0 20.03.20/09:45:00

K006 /0

Koees/e 1

K0083/0

Kee1e/e @

.00 ©.000 ©.08] ©.00] 7.44] ©.08] ©.00] ©.00] 0.000 0.8 ©.0elelele
Keee4/o 20.03.20/89:45:87

Keees/e |

Keees/e 1

K0ees /e

Keel10/e @

.00l @.000 ©.00] 0.00] @.00] 3.13] ©.00] ©.001 1.00] ©.00] ©.00l0I0I0

nebo

+  KaZdou hodnotu méfeni lze pridruzit k ¢islu méreni, Poli K

Keeea/e 20.83.20/1@:51:47
Keeae/@
Keoes/e 1
Keeas/e
Keele/e e
Keeal/1 ©.ea@
Keoel/2 ©.ge
Keeal/3 ©.8@8
Keeal/4 ©.8@8
Keeel/s 2.el
Keoel/18 .08
Keeal/11 ©.e8
Keeel/12 ©.e9
kKeeal/13 1.88
Keeal/14 ©.0@
Keeal/15 ©.0@
Keeel/16 @
Keeal/17 @
Keea1/18 @
Keea4/e 20.83.20/10:51:52
Keoas/0
Keeas/e 1
Keeas/e
Kee1e/e e
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19 Modul QDas (volitelng)

19.2

Pole Part / Bead Special char (Dil / Spoc. znak svaru)

Kdyz v softwaru SEW vytvarite dily a svary, nejCastéji pouZivany specialni znak je podtrzitko, ,,_
“, jako pfedpona nazvu dilu nebo ¢astéji nazvu svaru, napf. _001, _025, _0136....Tim se zaruci
spravné razeni v softwaru i ve zpravach v Excelu.

Part / Bead Special char:

Specialni znak podtrzitko, ,,_“, mlZe predstavovat problém pfi ukladani dat ve formatu QDas, a
proto tato moZnost umoZiuje ukladani véech vysledkl bez ,,_“ ve véech nazvech dill a svard.

Part / Bead Special char:

Zadejte specialni znak, ktery chcete odstranit.

UloZeni souboru QDas

Saving structure:
] File

® Folder

Pfi ukladani souboru QDas se soubor obvykle uklada do podslozky.

Soubor lze ovSem uloZit i do dané slozky s pouZzitim volby pro soubor, a tak dochazi k ukladani
souborl do pevné stanoveného umisténi.

Config_demo2_NewPart_Convex1_00000001.dfq
Struktura nazvl soubord

Configuration name_Part_name_weld identification_000000x.dfq
Definovéani slozky pro uloZeni QDas

. Chcete-li definovat slozku pro ukladani dat QDas, kliknéte na moznost Browse
(Prochazet).

Vysledky QDas

Pokud mate uloZena nastaveni, mizete pomoci SEW uloZit vysledky QDas.

Kdykoli chcete ulozZit vysledky, budou obvykle uloZzeny ve forméatu aplikace Excel a podle
nastaveni také ve formatu QDas.
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20 Modul DXF (volitelné)

20

20.1

100

SEW pouziva slozku QDas k ukladani dat QDas. Kazdy vysledek bude uloZen do podslozky
definované jako:

QDasFolder/ConfigurationName/BeadName/xxxxxxxx.dfq

Vysledky budou ulozZeny jako struktura DFQ. Nazev bude definovan jako 8 Cislic od 00000001.dfq.
Jak je uvedeno ve specifikaci QDas, nazev se zvySuje s kazdou Upravou popisného dilu (znamého
jako DFD).

Modul DXF (volitelne)

Modul DXF umoziiuje import soubor( .DXF do softwaru SEW . Je podporovan od verze softwaru
V3.20

Soubory .DXF se oteviraji v zaznamenaném snimku a nakresy lze posouvat a orientovat podle
polohy vzorku.

Nakresy se chovaji podle zvétSovani zaznamenaného snimku, protoze meéfitko je soucasti souboru
.DXF.

Modul DXF je velmi uZite¢ny pro zobrazovani sloZitych nakres( na snimcich SEW. Hlavnim cilem je
ziskat referencni linie pro provadéni presnych méreni.

Provozni rezim DXF

1. Zaznamenejte snimek vzorku svaru.

2. Kliknéte na snimek pravym tlacitkem mysi a zvolte DXF (DXF)
Nebo

3. Vyberte kartu Effects (Efekty) a vyberte DXF (DXF).

4. \Vyberte soubor ..DXF, ktery chcete otevfit ve snimku.
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20 Modul DXF (volitelné)

*
v | @ || O SearchDXF
E~- @ @
=
ey 28RCs_CROSS.C ACTT dxf ARAQEPT dhef Azt
OLORS_ Offset_fa
todxf
Arc0002 b BrA_FORD ErA_FORD CIP1.dxf F14PTK.def
Lspaina.dxf Pspaina.duf
LEP1.chef PIVT2P3, chef
v| [ oty <

[open ]| conen

5. Soubor .DXF se automaticky otevie a nastavi se podle levého horniho rohu.

6. Kliknéte na nakres DXF a posuiite ho do pozadované polohy na vzorku.
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20 Modul DXF (volitelné)

7. PouZijte CTRL + funkci rolovani mysi a nastavte orientaci nakresu.

8. V pfipadé spravného nastaveni nakresu DXF se nakresy zobrazuji v softwaru v pravém
hornim okné zvétseni, aby byla usnadnéna méreni.

9. Provedte méfeni obvyklym zplsobem.

10. Chcete-li zahrnout nakres .DXF do ulozeného snimku, zaskrtnéte zaskrtavaci policko Merge
construction lines and texts (Sloucit konstruk¢ni linie a texty). Pokud tomu tak nebude,
nakres DXF bude pred ulozenim snimku odstranén.
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21 Modul XML/JSON (volitelné)

21

22

Modul XML/JSON (volitelné)

Chcete-li zjednodusit integraci vygenerovanych dat do softwaru tfeti strany, pouzijte modul
XML/JSON (Moznost) uloZeni dat ve formatu .XML nebo .JSON

Software pokracuje v ukladani dat obvyklym zplsobem, jak je popsano v této pfirucce, a ulozi
nékolik dalSich soubord.

V pripadé aktivace této moZnosti se zobrazi nova zalozka, XML/JSON (XML/JSON) v
Settings.exe.

V tomto modulu mizZete definovat

»  Cesta pro ukladani soubor( (mistni disk nebo sitova jednotka)

»  Pravidla pro nazev souboru

MClzete definovat i pfedponu a nezbytné informace v nazvu souboru.
Kazda informace je oddélena podtrzitkem: _

File Mame Construction

Prefix |T35t

[ Configuration [ Machine
[v Part [ Twpe
¥ Bead v Date
[ User ¥ Hour:

Ve vySe uvedeném prikladu bude nazev souboru Test (Test)_Part (Dil)_Bead (Svar)_Date
(Datum)_Hour (Hodina).

Pokud soubor jiz ve slozce pro ukladani existuje a novy soubor ma stejny nazev, novy soubor
automaticky nahradi stary.

. Format souboru: XML z JSON.
«  Je-li s uloZzenym souborem nutna kopie uloZzeného obrazku:
VSechny vygenerované soubory jsou uloZeny s pouzitim vybrané cesty.

Zadny z téchto souborl nebude vymazan, s vyjimkou automatického nebo ruéniho zasahu
operatora.

Priloha 1: Zména cesty k ulozeni sité

Zména cesty k uloZeni v systému sité /sitovych systémi StructureExpert Weld

Sitovy disk musi byt pfistupny, aby bylo mozné ukladat data StructureExpert Weld v siti nebo
sdilet data mezi nékolika systémech StructureExpert Weld.
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22 Priloha 1: Zména cesty k ulozeni sité

Chcete-li zménit cestu k ulozeni StructureExpert Weld, postupujte takto:

1. Béhem procesu instalace zméfite cestu ukladani na konci procesu instalace.

B Settings X B Settings X
Langage | color | Check Box | Extra taols | Lengage | color | Check Box | Exta tooks |
Choose language Choose language
Engish - Engsh -
Saving folder Saving folder

C:\stn tructures: t Weld-5 v ) MWi:\Test WE 5
CGiruers\SmichureEpert Weld-5 v2) W Tes I

Save settings j Close | I Close

2. Poinstalaci zkopirujte stavajici data na sdilenou sitovou jednotku.

Konfigurace slozky

Data ke kopirovani nebo k presunuti:

[ Name Date modified Type Size
Archives File folder
Calibration File folder
cci File folder
Compenentes File folder
Config_demo2 File folder
Nermalmanse File folder

File folder
File folder
File folder
File Mulder
File folder
File folder
File folder
pians File folder
Rears 2013 File folder
Rears part services File folder
Renault File folder
Welding File folder
Welding cenfig File folder
[#5 CalibrationHistory.exe Application 42KB

Application 167 KB

& Cam eraSettings.exe
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22 Priloha 1: Zména cesty k ulozeni sité

SloZky v rliznych konfiguracich

~

[ Name Date modified Type Size

Archives File folder
Calibration File folder
cci File folder
Componentes File folder
Config_demo2 File folder
Configurations File folder
Demolrages File folder
L File folder
ENSAMBLES File folder
Ford MCA 18_01_2011 File folder
Frunls (service parls) File fulder
hockf File folder
lcones File folder
log File folder

_ plans File folder
Rears 2013 File folder
Rears part services File folder
Renault File folder

File folder

File folder

Le=[ CalibrationHistory.exe Application 42 KB
.i& Cameraettings.exe Application 167 KB
V8echna pozadovana data jsou nyni na sitové jednotce:
.
[ MName Date modified Type Size

Archives File folder

Componentes File folder

Config Porosity File folder

Configurations File folder

ENSAMBLES File folder

Ford MCA 18 01_2011 File folder

Fronts (service parts) File folder

hecki File folder

Rears 2013 File folder

Rears part services File folder

3. Vinstalacni slozce softwaru StructureExpert Weld oteviete Settings.exe a zméiite cestu
k ulozeni sitové jednotky.

[ Setngs *

Langage | Caior | ChedkBon | Extra toois

Chise language:
o -

Saning foider

WiThest Wil

L settrgs Closer

Pfi pouzivani softwaru StructureExpert Weld se data nahraji a uloZi na sitovou jednotku.

Sitové systémy StructureExpert Weld

V tomto pfikladu je StructureExpert Weld nainstalovan na Computer 1, Computer 2 a
Computer 3.

Data jsou na serveru.
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22 Priloha 1: Zména cesty k ulozeni sité

106

Kazdy pocita¢ ma pfistup k serveru prostiednictvim sitové jednotky.

SEW-5

sl

Computer 1

Saving foider
W Test WEY,

Poznamky k datiim softwaru StructureExpert Weld

The 3 systems will use the same configurations
located on the server

The 3 systems will save the data on the server

SEW-11

Computer 2

Saving foider

¥ Test !

11

SERVER

The shared saving folder is located on the server
And Computer 1, 2 &3 get access to that saving
folder through a network drive eg : W:\Test WEL

SEW-5

-

Computer 3

Sanang foider
WiTTest WE|

SloZzka Configuration

Slozka Configuration obsahuje vSechny vytvorené konfiguracni soubory.

L] Air Suspension.ini

[z] Componentes.ini

1] Config Porosity.ini

2] Config_demoZini

£] ENSAMBLES.ini

£2] Ford MCA 18 01_2011.ini
1] Fronts (service partslani
1] hockB.ini

2] Rears 2013.ini

1] Rears part services.ini
2] Renault.ni

L] Welding_config.ini

Configuration s
Configuration s
Configuration s
Configuration s
Configuration s
Configuration s
Conhguration s
Configuration s
Configuration s
Configuration s
Configuration s

Configuration s

ett..,
ett...
ett...
ett...
ett...
ett...
att...
ett...
ett...
ett...
ett...
ett...

2KB
2KB
2KB
2KB
2KB
1KB
ZKB
2KB
2KB
2KB
2KB
2KB
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22 Priloha 1: Zmeéna cesty k ulozeni sité

Slozky konfiguraci

Kazda slozka ma 3 podslozky.

Cordons 141172017 File folder
Results 1471172007 File folder
Stdrapports 14/11/2017 09:43 File folder

Slozka Cordons

Slozka Cordons obsahuje slozku pro kazdy vytvoreny dil.

Kazda slozka dilu obsahuje vSechny svary daného dilu.

_'| Convexl

J- Convex2

[ Lap Weld

] Tweld

|| T weld withtriangle

Mew_Part

Mew_Part 2
_] Convexl
_-] Convexd
[ Lap Weld
] Tweld

|| T weld with triangle

Slozka Results

backup 147117201 Fiefolder

Mew_Fart_Convex2 14711/ Fiefolder

Mew_Fart_T weld 14711/ Filefolder
B Mew_Fart_Convex2axls 14/11 Microsoft Excel 97... 2KB
58 Mew_Fart_Convex2 extraxls 14711 Microsoft Excel 97... 1KB
58 Mew_Fart_T weld xls 14711 Microsoft Excel 97... 2KB
BT Mew_Fart_T weld_extra.xls Microsoft Excel 97... 1KB

Slozka Backup (pouze s modulem Dataview)

Tato slozka obsahuje vSechny snimky RAW bez slou¢enych méreni a pfidruzené kalibrace.

Tyto obrazky se pouzivaji v softwaru StructureExpert Weld pro méreni svard.

. O

detajpg atazem!

New_Part Conve  New Part Conve
2017 00h  2_318 2017 Sh

Hmstips

A

Hew Pat Conve  Mew Part Come  New
h b
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23 P¥iloha 2: Vizualni kontrola svaru

23

108

Slozka Snimky

Slozka se vytvori automaticky pro kazdy svar pro ukladani snimkd.
Nazev snimku se vytvari s pouzitim struktury ,,Nazev dilu_Nazev svaru®.
Mew_Part_Conwvex?
Mew_Part_T weld

Kazdy snimek se uklada automaticky.

Nazev snimku se vytvaFi s pouzitim struktury ,,Nazev dilu_Nazev svaru_uzivatel_datum_
hodina“.

MNew_Part_Conve Mew_Part_Conve Mew_Part_Conwve
x2_ 318 2017 0%  xZ_ 318 2017.0%  x2_ 318 2017_0%h
44m50s jpg 43m01s.jpg 45md7s.jpg

Soubory s vysledky v Excelu

VSechny vysledky stejného svaru se ukladaji do souborl aplikace Excel.

= Chss Desgn Wl WALl wethD  wamel

i
B§
2
3
H
g
£

o v em am ™
2 ® am a0 an e am ate
] o

¥
]
§

ate ox om

Extra excelové soubory (pouze s modulem Action limit)

Dopliikovy soubor .xls obsahuje nastaveni akénich limitd pro svar.

Type 2

N 14

000 000 3,26 0,00 0.00 0.00 000 no0 000 0,00 0.20 0.20 0.00 .00
59950000 SOSG0S.00 90500900 98905O.0) GOG9SN00 9005000 9AGSHS.00  GOOSOO.00  S00905.00 SOSOS9.00 90905000 05005000  030S99.00 59059900

Priloha 2: Vizualni kontrola svaru

Zaskrtavaci policko

Nékteré standardy svafovani nevyZaduji geometrické hodnoceni svaru, ale pouze vizualni
kontrolu, aby bylo ovéreno, zda svar je spravny, nebo nikoli.

Z dlvodu usnadnéni tohoto typu kontroly byl do softwaru StructureExpert Weld zahrnut
specificky nastroj.
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23 P¥iloha 2: Vizualni kontrola svaru

KdyZ vytvaFite novou konfiguraci softwaru (Administration (Sprava) > General Description
(Obecny popis)), nastroj je dostupny v seznamu Enter extra measurements number (Zadat
¢islo méreni navic) > Check Box (Zaskrtavaci poli¢ko) je v seznamu k dispozici nastroj.

Enter extra mea

Undercutl

Weld_length

Validate

Measurements glossary

Thickness sheet metal 1
Throat

Joining angle 1

Min penetration sheet 1

Weld Bead penetration width 1

Penetration sheet metal 1

Enter extra measurements number

Checkbox

Weld_length

Undercut2 Parallel

Parallel

Parallel

Line

Angle

Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free
PolyLine

Arc length

Leg length
Circle (radius)

| Checkbox v |

‘ Vkeyboard input V|

1. Chcete-li hodnotit svar, vytvorte zaskrtavaci policko.

— Je-li zaskrtavaci poli¢ko nezaskrtnuté, svar neni v poradku — vysledek se zobrazuje

CERVENE.
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23 P¥iloha 2: Vizualni kontrola svaru

—  Je-li zaskrtavaci poli¢ko zaskrtnuté, svar je v poradku — vysledek se zobrazuje ZELENE.

, )
Poznamka
Text, ktery se zobrazi, kdyZ jsou svary spravné nebo nespravné, mizete
zmeénit, a to spusténim souboru Settings.exe ve sloZce instalace softwaru.
J

Soubor nastaveni se sklada z 5 nabidek:

B Settings

ving folder

Calibration

Calibration certificate :

Calibration plate serial number l:l
Certification number |
Link of ces e

[ oo |
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23 P¥iloha 2: Vizualni kontrola svaru

Under Min

Limit Man

Above Max

e S

played when

played when th

L ]

T e
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23 P¥iloha 2: Vizualni kontrola svaru

Pfiklad konfigurace: Bez méfeni — pouze vizualni kontrola.

Nastaveni nového dilu

Vizualni kontrola — spravny svar

Policko je zaskrtnuto a zobrazuje se zelené, a to i na snimku.
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23 P¥iloha 2: Vizualni kontrola svaru

Checkbox
v

0.00/ 0.00
-/-

Vizualni kontrola — nespravny svar

Policko neni zasSkrtnuto a zobrazuje se Cervené, a to i na snimku.

) -

B A S )
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24 Priloha 3: Minimalni a maximalni meze akce (volitelné)

24

114

Checkbox
W NOK

0.00/0.00
-/-

Priloha 3: Minimalni a maximalni meze
akce (volitelné)

Nékteré normy pro svafovani vyzZaduiji pro kritéria pfijeti dal$i parametry (min. a max. hodnoty),
min. a max. akéni limity.

Abychom splnili poZadavky nejmodernéjsich norem pro svarovani, integrovali jsme do softwaru
StructureExpert Weld min. a max. akéni limity.

1.

V ¢asti Administration (Sprava) softwaru zvolte mozZnost New Part (Novy dil) a/nebo Modify
Part (Upravit dil).

Kromé kritérii pfijeti mdzete definovat i min. a max. akéni limity.

PFi provadéni méreni se vysledky zobrazi v nasledujicich barvach:

Under Min (Pod min.) CERVENA
Between Min & Max (Mezi min. a max.) ZELENA
Above Max (Nad max.) CERVENA
Mezi Min & Min Action limit (Min. a max. ZLUTA
akénim limitem)

Mezi Max & Max Action limit (Min. a max. ZLUTA

akénim limitem)

Poznamka

” Barvy lze ménit v souboru Settings.exe ve sloZce instalace softwaru.
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24 Priloha 3: Minimalni a maximalni meze akce (volitelné)

Under Min

Action Limit Min

Between Min and Max

Action Limit Max

Above Max

Font Size :

Nastaveni dilu s pouZitim min. a max. akénich limitd

Poznamka

Od verze 3.0: Min. a max. akéni limity lze definovat danymi hodnotami i vzorci.
Podrobnosti o vzorcich naleznete v ¢asti Vzorec =54 a Vytvareni dild a svard =
21.

. Hodnoty min. akénich limitd museji byt vy$$i nez min. hodnota.

. Hodnoty max. ak¢nich limitl museji byt nizsi nez max. hodnota.

V pfipadé nesplnéni téchto podminek se vysledky mezi akeni limity min./max. zobrazi zelené.
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24 Priloha 3: Minimalni a maximalni meze akce (volitelné)

Méfeni s pouzitim min. a max. akénich limitd

TEST|WELD" i5

T

™

MiniP1 0.27
MiniP2 025
Fenel 1.08
PeneZ 0.00

Vysledky se automaticky porovnavaji s kritérii pfijeti a min./max. akénimi limity a zobrazuji se
v nasledujicich barvéach:

—  Under Min (Pod min.) CERVENA
- Between Min & Max (Mezi min. a max.) ZELENA

- Above Max (Nad max.) CERVENA
—  Mezi Min & Min Action limit (Min. a max. ZLUTA

akénim limitem)

—  Mezi Max & Max Action limit (Min. a max. ZLUTA
akénim limitem)

Poznamka
a Barvy lze ménit v souboru Settings.exe ve sloZce instalace softwaru.

Tisk zpravy

Moznost Min & Max action limit (Min. & Max. ak¢ni limit) vyZzaduje specifickou Sablonu zpravy
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24 Priloha 3: Minimalni a maximalni meze akce (volitelné)

. Part_batch_number_report_ActL.xls
. Welds_report_ActL.xls

1. Vyberte zpravu, kterou chcete vytvofit.
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25 Priloha 4: Nastaveni méreni odolnosti svaru
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25 Priloha 4: Nastaveni méreni odolnosti

svaru

25.1 Specifické vykresy a méreni

O

i

' Wizl Englreerny
150

Matl Thk 1 e -
-\zé: ®/‘\®
i e

Mat’l Thk

G

Body shéru
— A aBpro ziskani tloustky materialu T1.

— CaD pro ziskani tloustky materialu T2.

— EaF pro ziskani priméru svaru.

Z toho lze vygenerovat obdélnik, ktery je 10 procent od kazdého okraje (E a F) svaru, aby bylo

mozno urcit, kde se nachazeji strany.
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25 Priloha 4: Nastaveni méreni odolnosti svaru

Horni ¢ast je 0 20 % T1 (tloustka horniho plechu) od stfedové linie svaru (sty¢né plochy 2
plechd ke svafeni) generované body E a F.

Spodni ¢ast obdélniku je 0 20 % T2 od stfedové line mezi body E a F. Obdélnik nastavuje
minimalni linie pravaru (na obrazku vySe zeleny obdélnik). Pro Glely pfijeti musi byt zeleny
obdélnik uvniti zobrazeného svaru.

Z vy$e uvedenych bodd sbéru se vygeneruji 2 modré linie umisténim modrych linii na Groven
80 % A a B (tloustka materialu) nad linii E a F. Jde o maximalni prévar materialu. Svar nesmi
presahovat tuto linii.

Spodni modra linie je na Urovni 80 procent C a D (tloustka materialu) pod linii E a F. Jde o
maximalni privar materialu 2.

25.2 Nastaveni méreni odolnosti svaru

K vytvoreni konkrétnich méficich nastroji pouzijte Settings.exe.

. Kliknéte na kartu Extra tools (Dalsi nastroje).
" Settings X

Tool Name
Nb spaced lines =

o parallel lines which add Ine spacing

Cilem je vytvoreni nasledujicich méreni:
- AaB, tloustka materialu T1.
- CanD, tloustka materialu T2.
- EaF, primér svaru.
Pro kazdé méreni definujte referencni linie ve vztahu k vySe uvedenym méfenim.
Pro A a B: 1 linie na Urovni 20 % T1 a 1 linie na trovni 80 % T1
Pro C a D: 1 linie na Urovni 20 % T1 a 1 linie na urovni 80 % T2

- Pro E aF 1 linie na Grovni 10 % prdméru svaru a 1 linie na Grovni 90 % priméru svaru.

Postup

1. Definujte nazev nastroje, barvu a tloustky.
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25 Priloha 4: Nastaveni méreni odolnosti svaru

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing

2. Definujte pocet referencnich linii (spaced lines (linie s prokladem)).

Extra tools

Tool Name AB

*Extra tools are defined by two parallel lin h add line spacing

3. Oveérte pomociikony Sipky podle obrazku.

4. Definujte umisténi kazdé referencni linie v %.
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25 Priloha 4: Nastaveni méreni odolnosti svaru

s ( for line 2)

s ( for line 2)

Extra tools

Tool Name AB

Nb spaced lines = Thickness

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spadng

5. Definujte vSechna potfebna feseni.

Tool Name Colors

Nb spaced lines = Thickness
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25 Priloha 4: Nastaveni méreni odolnosti svaru

Line

Angle

Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)

Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free
PolylLine

Arc length
Leg length
Circle (radius)

AB
CD
EF

cD

Parallel

6. Ulozte nastaveni.

Tato ,,nova méreni“ jsou nyni k dispozici pro vytvareni a Upravy obecné konfigurace softwaru.
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25 Priloha 4: Nastaveni méreni odolnosti svaru

Pfiklad konfigurace softwaru

Méfeni

. Méfeni T1: Automatické umisténi referencni linie.
. Mérfeni T2: Automatické umisténi referencni linie.

. Mé&reni svaru: Automatické umisténi referencni linie.
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25 Priloha 4: Nastaveni méreni odolnosti svaru

 Wargs masursments

 Barps scale bar

Inags ransfernssen

1. Vizualni kontrola Zkontrolujte, zda je zeleny obdélnik uvnitf svaru.

2. Ulozte vysledky.
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26 Vyrobce

26

Vyrobce

Struers ApS

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dansko
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Odpovédnost vyrobce

Je tfeba dodrzovat nasledujici omezeni, protoze poruseni omezeni mlze zpUsobit zruseni
zakonnych povinnosti spolecnosti Struers.

Vyrobce neprejima Zadnou odpovédnost za chyby v textu a/nebo ilustracich v tomto navodu.
Informace v tomto navodu mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni. Tento navod se
muZe zmifovat o pfisluSenstvi nebo dilech, které nejsou soucasti dodané verze zafizeni.

Vyrobce je odpovédny za ucinky na bezpecnost, spolehlivost a vykon zafizeni pouze za
predpokladu, Ze bude zafizeni pouzivano, servisovano a jeho udrzba bude provadéna v souladu
s navodem k pouziti.
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For translations see

3a npeBoau BUXTeE

Preklady viz

Se oversaettelser pa
Ubersetzungen finden Sie unter
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Para ver las traducciones consulte
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Pour les traductions, voir

Za prijevode idite na
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Vertimai patalpinti

www.struers.com/Library

Tulkojumus skatit

Voor vertalingen zie
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Pentru traduceri, consultati
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Ensuring Certainty
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