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1 Om denne vejledning

1

1.1

2.1

Om denne vejledning

FORSIGTIG
Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den medfelgende
brugsvejledning.

Bemaerk

l c Lees brugsvejledningen grundigt inden brug.

Bemaerk
0 Se onlineversionen af denne brugsvejledning, hvis du gnsker at se specifikke

detaljerede oplysninger.

Tilbehor og forbrugsmaterialer

Tilbehor
Information om udvalget findes i Discotom-100 brochuren:

. Struers websted (http://www.struers.com)

Forbrugsmaterialer

Denne maskine er kun beregnet til at blive brugt med forbrugsmaterialer fra Struers, der er specielt
designet til dette formal og denne type maskine.

Andre produkter kan indeholde aggressive oplgsningsmidler, som oplgser f.eks. gummiforseglinger.
Garantien daekker muligvis ikke beskadigede maskindele (f.eks. forseglinger og rar), hvor skaden
kan vaere direkte relateret til brugen af forbrugsmaterialer, der ikke er fra Struers.

Information om udvalget findes pa: Struers websted (http://www.struers.com).

Sikkerhed

Tilsigtet brug

Til professionel semi-automatisk eller manuel materialografisk praeparation (vad abrasiv skaering) af
materialer til yderligere materialografisk kontrol og ma kun betjenes af uddannet personale.
Maskinen er kun beregnet til brug med kaleveesker og afskeeringshjul, der er udviklet til dette formal
og denne type maskine.

Maskinen er beregnet til brug i et professionelt arbejdsmiljg (f.eks. et materialografilaboratorium).

Discotom-100
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2 Sikkerhed

Brug ikke maskinen til Skeering af andre materialer end faste materialer, der er egnede
folgende til materialografiske undersggelser. Navnligt ma maskinen ikke

bruges til at skaere nogen form for eksplosivt og/eller braendbart
materiale, eller materialer, der ikke er stabile under bearbejdning,
opvarmning eller tryk.

Maskinen ma ikke anvendes med skaerehjul, der ikke er
kompatible med maskinens krav (f.eks. savklinge).

Model — Discotom-100 med fast bord

— Discotom-100 med automatisk x-bord

2.2 Sikkerhedsforskrifter for Discotom-100

221 A Laeses omhyggeligt for brug

1.

10.

11.

12.
13.
14.

Discotom-100

Veelger man at ignorere disse oplysninger, og handteres udstyret forkert, kan dette medfgre
alvorlige fysiske skader samt materielle skader.

Maskinen skal installeres i overensstemmelse med lokale sikkerhedsforskrifter.
Maskinen skal anbringes pa et sikkert og stabilt bord.

Nar maskinen lgftes ved brug af en gaffeltruck, |oftes fra for- eller bagsiden — Igft aldrig
maskinen fra siden.

Nar maskinen lgftes ved brug af Iaftestropper, skal stropperne vaere krydsede og ikke trykke
ind mod siderne pa maskinen.

Brugeren/brugerne skal laese afsnittene om sikkerheds- og brugervejledning i denne manual
samt de afsnit i manualen, der er relevante i forhold il tilsluttet udstyr og tilbehgr. Bruger(ne)
skal leese vejledningen for brug og, hvis det er relevant, sikkerhedsdatablade for de
anvendte forbrugsmaterialer.

For at opna hgjeste sikkerhed og maskinlevetid bar man udelukkende bruge originale
Struers-forbrugsmaterialer.

Anvend kun intakte skaereskiver. Skeereskiverne skal vaere godkendt til brug med
rotationshastigheder mellem 1500 og 3000 omdr./min.

Maskinen ma ikke bruges med savklinge-lignende skeereskiver.

Brug ikke maskinen til at skeere materialer, der er braendbare eller ustabile under
skeeringsprocessen (f.eks. brandfarlige eller eksplosive materialer). Brug ikke maskinen til at
skaere materialer, der ikke er egnede til materialografisk skaering.

De gaeldende sikkerhedsforskrifter skal overholdes i forbindelse med handtering, blanding,
fylding, tamning samt bortskaffelse af additivet til kalevaesken.

Brug ikke breendbar kglevaeske.
Alle sikkerhedsfunktioner og daekskaerme skal veere i orden.

AEndring eller deaktivering af beskyttelsesdaekslet kan forarsage alvorlig fare.



2 Sikkerhed

15. Emnet skal spaendes fast i en hurtig-fastspeendeanordning eller lign. Store eller skarpe emner
skal handteres pa en sikker made.

16. Anvend arbejdshandsker, da emnet kan blive bade meget varmt og have skarpe kanter. Det
anbefales at baere handsker ved rensning og renggring af maskinen.

17. Det anbefales at anvende sikkerhedssko ved handtering af store/tunge emner, eller nar
maskinen flyttes.

18. Det anbefales at bruge beskyttelsesbriller ved brug af skylleslangen.
19. Kolevaeske kan blive varm.

20. Arbejd ikke pa eller omkring skaerebordet, mens bordet positioneres ved hjeelp af
positioneringsjoysticket.

21. Skeerearmen skal traekkes langsomt og forsigtigt ned for at undga at skaereskiven kneekker.

22. Laserstraling. Undga at se direkte ind i stralen eller udsaette brugere for teleskopisk optik.
Klasse 2M laserprodukt.

23. Struers anbefaler, at man anvender et udsugningssystem, da de materialer som skaeres kan
udsende farlige gasser eller stgv.

24. Maskinen larmer ikke meget. Dog kan selve skeereprocessen larme, afhaengigt af emnets natur.
Brug hgrevaern, hvis brugeren udseettes for stgj, der overstiger de niveauer, der er angivet i de
lokale forskrifter.

25. Huvis nogle af skaerekammerlagets pneumatiske fijedre beskadiges (bag pa maskinen), skal de
udskiftes, far maskinen bruges igen

26. Standardkomponenter som meatrikker, bolte, fiedre osv. skal vaere af samme kvalitet og
egenskaber som dem, der leveres af Struers.

27. Brug altid en recirkulationsenhed. De geeldende sikkerhedsforskrifter skal overholdes i
forbindelse med handtering, blanding, fylding, temning samt bortskaffelse af kgleveeske med
additiver. Brug kun egnede kgleveesker, der er kompatible med skaeremaskinens materialer og
funktion. Det anbefales at bruge handsker og beskyttelsesbriller.

28. ltilfeelde af brand skal du alarmere omkringstaende, tilkalde brandveesenet og afbryde
strammen. Brug en pulverslukker. Brug ikke vand.

29. Maskinens skal frakobles fra den elektriske streamforsyning f@gr enhver service.

30. Forud for enhver service skal man afbryde maskinen og vente i 10 minutter, indtil restydelsen i
kondensatorerne er afladet.

31. Undga at genstarte Discotom-100 eller skifte den elektriske stremforsyning mere end én gang
hvert tredje minut. Dette kan resultere i beskadigelse af frekvensomformeren.

2.3 Sikkerhedsmeddelelser

Struers anvender de fglgende tegn til at angive potentielle farer.

ELEKTRISK FARE
A Dette tegn angiver elektrisk fare, som kan resultere i dadsfald eller alvorlige skader,

hvis ikke faren undgas.

8 Discotom-100



2 Sikkerhed

FARE
Dette tegn angiver en fare i kategorien hgijrisiko, som kan resultere i dgdsfald eller

alvorlige skader, hvis ikke faren undgas.

ADVARSEL
Dette tegn angiver en fare i kategorien mellemhgj risiko, som kan resultere i

dedsfald eller alvorlige skader, hvis ikke faren undgas.

FORSIGTIG
Dette tegn angiver en fare i kategorien lavrisiko, som kan resultere i mindre eller

moderate skader, hvis ikke faren undgas.

FARE FOR KNUSNING
Dette tegn angiver fare for knusning, som kan resultere i mindre, moderate eller

alvorlige skader, hvis ikke faren undgas.

VARMEFARE
Dette tegn angiver fare for varme, som kan resultere i mindre, moderate eller

alvorlige skader, hvis ikke faren undgas.

iG>l

Ngdstop

l @ Ngdstop

Generelle meddelelser

Bemaerk
c Dette tegn angiver risiko for skade pa ejendom eller behov for at fortsaette med

seerlig omhu.

Tip
l @ Dette tegn angiver, at yderligere oplysninger og tip er tilgeengelige.

24 Sikkerhedsmeddelelser i denne brugsvejledning

Specifikke sikkerhedsforanstaltninger - resterende risici

ELEKTRISK FARE

Sluk for den elektriske stramforsyning, for du installerer elektrisk udstyr.
Maskinen skal veere jordet (jordforbundet).

Den anvendte stramforsyning skal svare til den spaending, der er angivet pa
typepladen bag pa maskinen.

Forkert spaending kan resultere i skader pa det elektriske kredslab.

Discotom-100 9



2 Sikkerhed

10

> BB BBk PP

ELEKTRISK FARE
Frakobling af enheden fra stramforsyningen ma kun udferes af en kvalificeret
tekniker.

ADVARSEL
Maskinen ma ikke bruges til nogen form for eksplosivt og/eller braendbart materiale,
eller materialer, der ikke er stabile under maskinbearbejdning, opvarmning eller tryk.

ADVARSEL

PETG-skaermen skal udskiftes hvert femte ar for at opretholde dens tilsigtede
sikkerhed. En maerkat pa skaermen angiver, hvornar den skal udskiftes.
Udskiftning af skaermen er ngdvendig for at leve op til sikkerhedskravene i den
europeeiske standard EN 16089.

ADVARSEL
Udskift skeermen med det samme, hvis den er blevet sveekket grundet kollidering

med projektilemner, eller hvis der er synlige tegn pa forringelse eller skader.

ADVARSEL
Hvis en af falgende kontroller mislykkes, ma du ikke bruge maskinen, far problemet
erlgst.

ADVARSEL
Brug ikke maskinen med defekte sikkerhedsanordninger.

ADVARSEL
Sikkerhedskritiske komponenter skal udskiftes efter en maksimal levetid pa 20 ar.

FORSIGTIG
Denne maskine ma kun betjenes og vedligeholdes af uddannet personale.

FORSIGTIG
Denne maskine er kun beregnet til at blive brugt med forbrugsmaterialer fra Struers,

der er specielt designet til dette formal og denne type maskine.

FORSIGTIG
Beskyttelseslaget minimerer risikoen for udslyngning, men eliminerer den ikke helt.

FORSIGTIG

Laserstraling. Se ikke direkte A CAUTION
ind i laserstralen eller udszet

brugere for teleskopoptik. LASER
Klasse 2M laserprodukt. 2 M

Discotom-100



2 Sikkerhed

FORSIGTIG

Langvarig eksponering for hgje lyde kan forarsage permanent skade pa harelsen,
Brug hareveaern, hvis brugeren udseettes for stej, der overstiger de niveauer, der
er angivet i de lokale forskrifter.

FORSIGTIG

Risiko for vibrationer fra hand til arm under manuel skaering.
Laengerevarende udseettelse for vibrationer kan forarsage ubehag, ledskader
eller endda neurologiske skader.

FORSIGTIG
Et utilstraekkeligt fastspaendt emne kan blive drevet fremad og forarsage skader.
Emnet skal speendes fast i en hurtig-fastspaendeanordning eller lignende.

FORSIGTIG
Undga hudkontakt med kgleveeskeadditivet.

FORSIGTIG
Brug passende handsker og beskyttelsesbriller, nar du handterer kelevaeske.

FORSIGTIG
Start ikke rensningen, far spulepistolen peger ind i skeerekammeret.

FORSIGTIG
Brug kun spulepistolen til renggring inde i skeerekammeret.

FORSIGTIG
Brug altid handsker og beskyttelsesbriller, nar du bruger spulepistolen.

FARE FOR KNUSNING
Pas pa dine fingre, nar du handterer maskinen.
Beer sikkerhedssko, nar du handterer tunge maskiner.

> BBk P

Generelle sikkerhedsforskrifter

ADVARSEL
Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den

medfalgende brugsvejledning.

ADVARSEL
Sluk for maskinen, frakobl stramkablet og vent 5 minutter, far du skiller maskinen

ad eller installerer yderligere komponenter.

> B

Discotom-100 11



3 Kom godtigang

3.1

12

ADVARSEL
A | tilfaelde af brand skal du alarmere omkringstaende, tilkalde brandvaesenet og

afbryde strammen. Brug en pulverslukker. Brug ikke vand.

Kom godt i gang

Enhedsbeskrivelse

Discotom-100 er en manuel/automatisk skaeremaskine med et motoriseret Y-bord og valgfrit X-bord.
Maskinen er designet til vad, abrasiv skaering af alle stabile og ikke-eksplosive metaller.

Maskinen skal tilsluttes et passende recirkulationssystem, som tilfgrer kglevaeske til emnet og
skeereskiven under skeeringen.

Skaereprocessen starter med at fastggre emnet til skaerebordet med fastspaendeanordning.
Operatgren veelger skeereparametrene (f.eks. skeereskive, RPM, fremfaring og skeereleengde).
Beskyttelseslaget laser, nar operatgren starter maskinen, og den forbliver Iast under skaeringen. Nar
skaereskiven stopper, udlgses lasen, og emnet og praven kan fiernes.

Til sidst afbryder kategori B-ngdstoppet strammen til skaereskiven. Beskyttelseslaget kan abnes, nar
skaereskiven star stille.

Maskinen kan tilsluttes til en ekstern ududsugning for at fierne dampe fra skaereprocessen.

Bemaerk
0 | tilfeelde af stramsvigt under en skaereproces, skal du bruge den seerlige nagle til at

abne beskyttelseslaget.

Discotom-100



3 Kom godtigang

3.2 Oversigt

Forsiden

F G H I J
Skeerehandtag F Spulepistol
Ngdstop G Hold-for-kgrsel-knap
Kontrolpanel H Skeserearm

Drej-/Tryk-knap |

m oo w >

Joystick til flytning af bord

Beskyttelsesdaeksel

Frigivelse af sikkerhedslas

Nadstop

Tryk pa den rgde knap for aktivering.

Ngdstop-knappen findes pa forsiden af maskinen.

Drej den rgde knap med uret for at udlgse.

Bemaerk

Beskyttelseslaget kan kun abnes, nar maskinen er tilsluttet strem og teendt. Hvis
stremmen afbrydes, skal du felge disse trin for at deaktivere lasen og abne laget:
1. Seettrekantngglen i sikkerhedslasens udlgser.

2. Drejforsigtigt trekantsngglen 180° med uret for at lase op.

3. Husk at genaktivere sikkerhedslasudlgseren, far maskinen betjenes.

Discotom-100 13



3 Kom godtigang

Skarekammer

A Beskyttelsesskeerm til skeereskive D Y-bord
B Flanger til skaereskiver E X-bord (valgfrit)
C Nggle til sikkerhedslas

Bemeerk
0 Undlad at bruge ngdstop til driftsstop ved normal drift af maskinen.

Bemaerk
Inden udlgsning (frakobling) af n@dstop, skal du undersgge arsagen til aktivering af
ngdstoppet, og derefter udfer alle pakraevede handlinger.

14 Discotom-100



3 Kom godtigang

Bagside
@
L
A\
B ~—
C
D=
@
E 5
F >
T
A AUX-udgang, 24 VDC, 0,5A F Hovedafbryder
B Tilslutning af kaleenhed G Aflgbsflange
C Servicemuffe H Flange til aflgb af kalevaeske
D USB-port til softwareopdatering I Koleveeskeindlgb
E Boks for terminaler for J Spulepistol
strgmtilslutning
Hovedafbryder

. Drej hovedafbryderen med uret for at taende for strammen.

Bemaerk
0 AUX-udgangen er teendt under skaereprocessen.

Discotom-100 15



3 Kom godtigang

Hold-for-kersel-knap

. For at positionere skaerebordet, mens beskyttelsesdaekslet er abent, skal du trykke pa hold-for-
karsel-knappen, mens du betjener joysticket.

16 Discotom-100



3 Kom godtigang

3.3 Dimensioner

Set fra siden

1080 mm (42.5")

(.£2) ww gg9

A
v

890 mm (35")

Discotom-100 17



3 Kom godtigang

Footprint

k:
890 mm (35")

A
v

977 mm (38.5")

18 Discotom-100



3 Kom godtigang

3.4 Kontrolpanelfunktioner

A  Display

Str“e,s Discotom-100

B F1-F4 Menuafheengige
multifunktionstaster. Se

bunden af de enkelte A
skaermbilleder.
B
C Drej-/Tryk-  Multifunktionsknap.
knap *  Tryk pa knappen for
at vaelge en funktion.
. Drej pa knappen for
at justere
indstillingerne. C
*  Tryk pa knappen for
atgemme de
g&ndrede
indstillinger.
D  Joystick . Flyt opad eller nedad
for at placere Y-
bordet. D

. Flyt til venstre eller
hgjre for at placere
X-bordet (valgfrit)

D) 1500-3000 rpm

Discotom-100 19



4 Transport og opbevaring

Starter og stopper pumpen til skylning af

I
Spu skaerekammeret.
AxioWash Starter funktionen AxioWash.
Aktiverer og deaktiverer streglaseren, s emnet
Streglaser .
placeres preecist.
Skaerearmlas Laser/udigser skaerearmen.
Escape Gar et trin tilbage i menuen.
Starter maskinen og recirkulationsenheden og/eller
Start o e
bandfilteret.
Stop Stopper maskinen og recirkulationsenheden og/eller

bandfilteret.

4 Transport og opbevaring

Hvis du pa noget tidspunkt efter installationen skal flytte eller opbevare enheden, er der en raekke
retningslinjer, som vi anbefaler, at du falger.

20 Discotom-100



4 Transport og opbevaring

. Indpak enheden forsvarligt fgr transport. Utilstraekkelig emballage kan forarsage skade pa
maskinen og vil ugyldiggere garantien. Kontakt Struers Service.

. Vi anbefaler, at al original emballage og fittings opbevares til fremtidig brug.

41 Opbevaring

ELEKTRISK FARE
Frakobling af enheden fra stramforsyningen ma kun udfares af en kvalificeret
tekniker.

FARE FOR KNUSNING
Pas pa dine fingre, nar du handterer maskinen.
Beer sikkerhedssko, nar du handterer tunge maskiner.

A\
VAN
@

Bemaerk
Vianbefaler, at al original emballage og tilbehgr opbevares til fremtidig brug.

—_

Frakobl enheden fra den elektriske stramforsyning, recirkulationsenheden og

udstgdningssystemet.

N o o M e DD

Fjern alt tilbehar.

Renger og tar enheden inden opbevaring.

Placer maskinen pa blokkene pa pallen.

Fastger maskinen ved hjeelp af transportbeslagene.
Byg kassen.

Placer maskinen og tilbehgret i den originale emballage. For at holde maskinen tar skal du

pakke maskinen ind i plastik og placere en pose tgrremiddel (silicagel) sammen med den.

4.2 Transport

A\
VAN

ELEKTRISK FARE
Frakobling af enheden fra stramforsyningen ma kun udfgres af en kvalificeret
tekniker.

FARE FOR KNUSNING
Pas pa dine fingre, nar du handterer maskinen.
Beer sikkerhedssko, nar du handterer tunge maskiner.

Bemeerk
Vi anbefaler, at al original emballage og tilbehgar opbevares til fremtidig brug.

Falg disse instruktioner for at transportere maskinen sikkert.

Discotom-100
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5 Installation

5.1

5.2

22

Klargering til transport

1. Frakobl enheden fra den elektriske streamforsyning, recirkulationsenheden og
udstagdningssystemet afbryd forbindelsen

Fjern alt tilbehgr.
Fastger skeerearmen med transportstetten.
Flyt recirkulationsenheden.

Placer lgftestropperne pa de angivne lgftepunkter pa maskinen.

2
3
4
5
l Bemaerk
0 Kranen og stropperne skal vaere godkendt til mindst det dobbelte af belastningens
veaegt.

Installation

Pak maskinen ud

FARE FOR KNUSNING

Pas pa dine fingre, nar du handterer maskinen.
Beaer sikkerhedssko, nar du handterer tunge maskiner.

Bemaerk
0 Vi anbefaler, at al original emballage og tilbehgr opbevares til fremtidig brug.
1

Abn og fjern siderne og toppen af kassen forsigtigt. Fjern de transportbeslag, som fastger
maskinen til pallen.

2. Fjern boltene fra alle transportbeslagene, der fastgar maskinen til transportpallen.

3. Fjern bgjlerne.

Transportstatte
En transportstatte er monteret for at understgtte spindeltransmissionen under transport.

. Fjern transportstgtten, for du flytter skaerebordet.

Kontrollér emballagelisten

Valgfrit tilbehar kan medfglge i emballagen.

Emballagen indeholder fglgende genstande:
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Stk. Beskrivelse

1 Discotom-100

1 Gaffelnggle til skeerehjul: 24 mm

1 trekantnagle til udlgsning af sikkerhedslas
1 Aflgbsslange til vandaflgb

1 Vinkelrer til vandaflab

1 Udlgbsslange til tilslutning til ekstern kgleenhed: 2 m
1 Tilslutningsseet til filterrar

1 Speendeband: 70-90 mm

1 Fedtpistol

1 Brugsvejledningsseet

5.3 Loft maskinen

FARE FOR KNUSNING

Pas pa dine fingre, nar du handterer maskinen.
Baer sikkerhedssko, nar du handterer tunge maskiner.

Bemaerk
0 Stropperne skal vaere godkendt til mindst to gange maskinens vaegt.

Bandene skal veere tilstreekkeligt lange, sa de ikke lzegger pres pa
maskindaekslet.

stremforsyningen og hovedafbryderen er slaet til.

For at &bne Iaget, nar strammen ikke er tilsluttet, indsaettes trekantngglen i
adgangshullet pa fronten for at fa adgang til sikkerhedslasudlgseren.
Husk at genaktivere sikkerhedslasudigseren for betjening af maskinen.

Bemaerk
0 Kabinetlagen pa Discotom kan kun abnes, nar maskinen er sluttet il

Vagt

Discotom-100 204 kg (450 Ibs).

Transportstotte

En transportstatte er monteret for at understgtte spindeltransmissionen under transport.

. Fjern transportstatten, far du flytter skaerebordet.

Brug af en kran

Du har brug for en kran og to lgftestropper for at Igfte maskinen fra forsendelsespallen.
Far du lgfter maskinen til dens endelige position, skal du ggre falgende:

1. Fjern skruerne i bunden af kassen, og fiern den gverste del af kassen.
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2.

Fjern de metalbeslag, der fastger maskinen til pallen, ved hjaelp af en Torx bit T30-nggle.

]
Js0es]

- & -
"
_ [

3.

Placer de to stropper under maskinen.
4,

Placer stropperne uden for fadderne pa maskinen.

Uden lgftestang

5.

Med lgftestang

6.

7.

Struers anbefaler brug af en lgftestang for at holde stropperne adskilt under Igftepunktet.
Laft maskinen op pa bordet.

Left maskinens front, og flyt den pa plads ved hjeelp af rullerne.
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Brug af en gaffeltruck

Du kan bruge en gaffeltruck til at Igfte maskinen fra pallen.

Far du Igfter maskinen til dens endelige position, skal du ggre falgende:

1. Fjern skruerne i bunden af kassen, og fjern den gverste del af kassen.

2. Fjern de metalbeslag, der fastggr maskinen til pallen, ved hjaelp af en Torx bit T30-nggle.
3. Lgft maskinen fra pallen ved hjeelp af en gaffeltruck.
4

Placer gaflerne, sa massens centrum er mellem gaflerne.

5. Left maskinen op pa bordet.

Laft maskinens front, og flyt den pa plads ved hjeelp af rullerne.

6
Bemaerk
c Vi anbefaler, at al original emballage og tilbehgr opbevares til fremtidig brug.

54  Sted

FARE FOR KNUSNING

Pas pa dine fingre, nar du handterer maskinen.

Beer sikkerhedssko, nar du handterer tunge maskiner.
Sorg for, at felgende faciliteter er tilgeengelige:

—  Stremforsyning

Maskinen skal placeres pa et sikkert og stabilt bord med en passende arbejdshgjde.Bordet skal
mindst kunne beere veegten af maskinen og tilbehgret . Et arbejdsbord designet til Struers
skaeremaskiner kan fas som tilbehgr.
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Anbefalede dimensioner for arbejdsbordet

X: 92 cm (36,2")
Y: 90 cm (35,4") Z
v Y
X S
Z: 80 cm (31,5")

. Maskinen skal placeres taet pa el-forsyning, hovedvandforsyning og spildevandsaflgb.
. Maskinen skal placeres i et godt ventileret rum eller tilsluttes et udsugningssystem.

. Maskinen skal hvile sikkert med alle 4 fadder pa bordet.

. Maskinen skal veere helt plan.

. Sarg for, at der er plads nok bag maskinen til indlgbs- og aflgbsslanger.

. Sarg for, at der er tilstrackkelig plads bag maskinen til at abne daekslet helt.

. Serg for, at der er plads nok til at komme til hovedafbryderen.

. Searg for, at der er tilstreekkelig plads omkring maskinen til serviceadgang.

. Sarg for, at der er tilstreekkelig plads foran maskinen. 100 cm (40").

Udsugningssystem (valgfrit)
. Sarg for, at der er mindst 17 cm (7") plads til slangen.

Forleengelsestunnel (ekstraudstyr)

. Searg for, at der er mindst 1 m (40") til venstre for maskinen for at fa adgang til
forleengelsestunnelen.

Belysning

. Searg for, at arbejdsstationen har tilstraekkelig belysning. Undga direkte blaending (blaendende
lyskilder inden for operatgrens synsfelt) og reflekteret bleending (refleksioner af lyskilder).

Der anbefales mindst 300 Lumen til at belyse betjeningselementerne og andre arbejdsomrader.
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Omgivelsesforhold

Driftsmilja Omgivende temperatur Anvendelse: 5-40°C/40-105°F

Opbevaring: 0-60°C/32-140°F

Fugtighed Anvendelse: 35-85RH ikke-
kondenserende

Opbevaring: 0-90RH ikke-
kondenserende

5.5 Stremforsyning

ELEKTRISK FARE
Sluk for den elektriske stramforsyning, for du installerer elektrisk udstyr.
Maskinen skal vaere jordet (jordforbundet).

Den anvendte stremforsyning skal svare til den spaending, der er angivet pa
typepladen bag pa maskinen.
Forkert spaending kan resultere i skader pa det elektriske kredslab.

5.5.1 Forbindelse til maskinen

Procedure

1. Abn den elektriske tilslutningsboks.

2. Tilslut stremkablet som beskrevet nedenfor:

EU-kabel UL-kabel
L1: Brun: L1: Sort:
L2: Sort: L2: Rad.
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5.5.2

5.5.3

28

EU-kabel UL-kabel

L3: Sort:/Gra L3: Orange/Turkis

Jord (jordforbindelse): Gul/Grgn Jord (jordforbindelse): Gran (eller Gul/Grgn)
Neutral: Bla - Bruges ikke Neutral: Hvid - Bruges ikke

Den anden ende af kablet kan have et godkendt stik eller fast forbindelse til stikkontakten i henhold til
de elektriske specifikationer og lokale bestemmelser:.

Stremforsyningskabel - anbefalede specifikationer

Lokale standarder kan tilsidesaette anbefalingerne for el-ledning til stramforsyning. Kontakt altid en
autoriseret elektriker for at afgare, hvilken Igsning der passer til den lokale installationsopsaetning.

Min. Minimum Maks. Minimum
Spanding/frekvens  storrelse kabelstorrelse ved storrelse kabelstgarrelse ved
sikring minimum sikring sikring maksimum sikring
3x200-240V 30 3XxAWG12/2,5mm? 50 3x AWG10/4 mm?+
+PE PE
3 x380-480V 15 3x AWG14/1,5mm? 50 3x AWG10/4 mm?+
+PE PE

Elektriske data

Den anden ende af kablet kan have et godkendt stik eller fast forbindelse til stramforsyningen i
henhold til de elektriske specifikationer og lokale bestemmelser.

Bemaerk
G Maskinen skal altid veere beskyttet af eksterne sikringer.Se den elektriske tabel for
detaljer om den ngdvendige sikringsstarrelse.

Spanding/frekvens Nominel belastning Maks. belastning
3 x200-240V 16 A 30A
3 x380-480V 8A 15A

Ekstern kortslutningsbeskyttelse

Bemaerk
0 Maskinen skal altid veere beskyttet af eksterne sikringer.Se den elektriske tabel for

detaljer om den ngdvendige sikringsstarrelse.
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5.54 Afbryder til overskydende strom

Bemaerk
G Lokale standarder kan tilsidesaette anbefalingerne for el-ledning til

stramforsyning. Kontakt altid en autoriseret elektriker for at afgere, hvilken
l@sning der passer til den lokale installationsopsaetning.

Krav til el-installationer

Med afbryder til overskydende strem - Type B forsinket tid, 30 mA (EN
Pakravet 50178/5.2.11.1)

5.6 Recirkulationskgleenhed

ELEKTRISK FARE

Sluk for den elektriske streamforsyning, far du installerer elektrisk udstyr.
Maskinen skal veere jordet (jordforbundet).

Den anvendte streamforsyning skal svare til den spaending, der er angivet pa
typepladen bag pa maskinen.

Forkert spaending kan resultere i skader pa det elektriske kredslab.

For at sikre optimal kaling skal du udstyre maskinen med en recirkulationsenhed.

Minimumskrav

Pumpekapacitet 125 I/min (33 gal/min) ved 1 bar

Bemaerk

0 Far tilslutning af keleenheden til maskinen skal du falge anvisningerne i
brugsvejledningen for at ggre den klar til brug.

Tip
Ved intensiv brug og til materialer, der genererer mange spaner, anbefaler vi, at
du bruger en recirkulationsenhed med bandfilter.

Sadan tilsluttes maskinen til en recirkulationsenhed:

1. Seetrecirkulationsenhedens kommunikationskabel i maskinens kontrolstik.
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5.7

30

2.  Forbind vandindigbsslangen til pumpen ved hjaelp af lynkoblingen.

3. Tilslutden anden ende af slangen til maskinens vandindlgb.

Filterrorsseet

Folg vejledningen, der fglger med filterrgrseettet.
Ved forste skeering:

. Kontroller, at filterposen udvider sig i sin fulde laengde, nar det fyldes med vand.

Brug ikke kelesystemer uden passende filtre, da det kan forarsage tilstopning og
overlgb.

Bemaerk
0 Hvis filterrgret er snoet eller foldet, skal du stoppe skaeringen og omplacere posen.
Brug ikke filterrgr uden en passende kglevaeske.

. Tilslut keleenheden til hovedstremforsyningen.

Udsugning (valgfrit)

Vi anbefaler, at man anvender et udsugningssystem, da emner kan udsende farlige gasser, nar de
skaeres. Udsugningssystemet vil ogsa reducere vandkondensationsniveauet pa siderne af laget.
Minimumskapacitet:50 m*/t (1766 fod>/t).

Sadan tilsluttes maskinen til et udsugningssystem:
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&

50 mm (2")

. Monter en udsugningsslange fra det lokale udsugningssystem pa flangen (50 mm (2") dia.).

ud af skeerekammeret og traenge ind i andre omrader af kabinettet. Dette kan

Bemaerk
0 Uden et udsugningssystem kan fugtig luft (frembragt ved skeereprocessen) slippe
beskadige komponenterne og forkorte maskinens levetid.

5.8 Stoj

Se dette afsnit for at fa oplysninger om lydtryksniveauet: Tekniske data »91.

Forskellige materialer har forskellige stgjegenskaber. At reducere omdrejningshastigheden
og/eller den kraft, med hvilken skeereskiven presses mod emnet, vil reducere stgjen. Procestiden
kan blive forleenget.

FORSIGTIG

Langvarig eksponering for hgje lyde kan forarsage permanent skade pa harelsen,
Brug hgrevaern, hvis brugeren udsaettes for stgj, der overstiger de niveauer, der
er angivet i de lokale forskrifter.

5.9 Vibration

Se dette afsnit for at fa oplysninger om den samlede vibrationseksponering for hand og arm:
Tekniske data »>91.

Manuel skeering af emner forarsager vibrationer. Nedbring vibrationerne, hvis det er muligt -
reducer trykket pa handtaget, eller brug en vibrationsreducerende handske.
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FORSIGTIG

Risiko for vibrationer fra hand til arm under manuel skaering.

Laengerevarende udsaettelse for vibrationer kan forarsage ubehag, ledskader eller
endda neurologiske skader.

6 Betjen enheden

6.1 Skift skaereskiven

Bemaerk

l ” Spindlen pa Discotom-100 er et venstredrejet gevind.

Bemeerk
c For at beskytte skaereskiven og flangerne skal du placere konventionelle skaereskiver
1

S

~

baseret pa Al203- eller SiC-abrasiver mellem to papflanger.
Brug ikke papflanger for maks. praecision med diamant- eller CBN-skaereskiver.

Brug skaerehandtaget til at beveege skeereskiven til gverste position og aktiver
skaerearmbremsen.

2. Tryk og hold spindlens lasehandtag inde pa skeereskivens hgjre side, og drej skaereskiven, indtil
spindellasen faestnes.

Fjern mgtrikken med en gaffelnggle.

Fjern flangen, papflangerne og den gamle skeereskive.
Monter den nye skaereskive.

Monter flangen og mgtrikken.

Fastspaend forsigtigt og udlgs lasehandtaget.

© N o g ke

Udlas skaerearmbremsen.

6.2 Spaend emnet fast

FORSIGTIG
Et utilstraekkeligt fastspaendt emne kan blive drevet fremad og forarsage skader.
Emnet skal speendes fast i en hurtig-fastspaendeanordning eller lignende.

Fastspaend emnet med en fastspaendeanordning efter eget valg. En hurtigspaendeanordning, f.eks.
1. Anbring emnet mellem spaenderen og modholderen.
2.  Tryk spaenderen mod emnet og las handtaget pa hurtigspaenderen ved at presse det nedad.

Generelt anbefaler vi at fastspande emnet sa langt tilbage pa skaerebordet som muligt.
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6.3

6.4

6.4.1

Sadan fastspandes uregelmassige emner

Du skal bruge seerlige fastspeendningsveerktgjer til at fastgare uregelmeaessige emner uden flade
fastspaendingsflader. Forkert fastspaendte emner kan bevaege sig under skaering og beskadige
skaereskiven eller emnet.

. Brug T-sporene til at montere de saerlige fastspaendeanordninger.

. For hurtigere skaering skal emnet placeres saledes, at skaereskiven skeerer det mindste
mulige tveersnit.

Placer skaerebordet

Far du begynder at skeere, skal du placere bordet med joysticket.

Sadan skarer du lange arbejdsemner

Sadan skeeres emner, der er bredere end skaerekammerets bredde i venstre side:
1. Fjern en plade i laget, og erstat den med en forleengelsestunnel.

2. Placer emnet forlaengelsestunnelen, og spaend det godt fast.

Betjening

Spulepistol

FORSIGTIG
Undga hudkontakt med kglevaeskeadditivet.

FORSIGTIG
Start ikke rensningen, far spulepistolen peger ind i skaerekammeret.

FORSIGTIG
Brug kun spulepistolen til renggring inde i skeerekammeret.

FORSIGTIG
Brug altid handsker og beskyttelsesbriller, nar du bruger spulepistolen.

> B B P

1.  Fjern spulepistolen fra holderen.

2. Retpistolenind i skyllekammeret.
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™

3. Abn ventilen pa spulepistolen.

4. For at undgéa vandsprgjt under renggringen skal du bruge ventilen lige fer spulepistolen til at
reducere det maksimale vandtryk.

5. Tryk pa Flush for at starte vandpumpen.

59
& ‘

6. Tryk pa bagsiden af dysen, og rengar skeerekammeret.

\)

7. Tryk pa Stop for at stoppe rensningen.
8. Lukventilen, og seet spulepistolen tilbage i holderen.

9. Lad sikkerhedsskaermen sta aben, sa skeerekammeret kan t@rre, og sa du undgar korrosion.

Bemaerk

0 Seet altid spulepistolen tilbage i holderen, nar du er feerdig med at bruge den.
Brug ikke spulepistolen til at rengare sikkerhedsskaermen, da det kan resultere i, at
Vi anbefaler, at spulepistolen betjenes ved et tryk pa maks. 3 bar.
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Tip
For at fa vejledning om, hvordan man bruger spulepistolen til at rengere
maskinen, kan du se Skeerekammer »74.

6.4.2 Skarebord

Y-bord

Y-bordet er et motordrevet, bevaegeligt bord, der anvendes ved automatisk skeering. Brug
joysticket til at flytte bordet frem og tilbage. Se: Kontrolpanelfunktioner »19.

Bemaerk
Nar maskinen taendes, advarer en pop-op-meddelelse dig om, at skeerebordet
bevaeger sig til den forreste referenceposition. Tryk pa Enter for at fortseette.

6.4.3 Display

Displayet pa forpladen har forskellige niveauer af statusinformation. Nar der eksempelvis teendes
for maskinen ved brug af hovedafbryderen, viser displayet maskinens fysiske konfiguration og
den softwareversion, der er installeret:

Struers

Discotom—100 Version 1.20

SERVICE IHFOD:

Total operating time: 0h

Time since last service: Oh
Time until next service: 1500 h

Displayet er hovedsageligt opdelt i to omrader. Disse omraders position og den information, de
indeholder, beskrives i nedenstaende illustration, der anvender Options (Indstillinger)-menuen
som eksempel:
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36

Options

Operation mode

Diefautt
w

Display brightness 100 |

Language English
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Configuration

<+—A

<+—8B

A Overskrift: angiver, hvor du befinder dig i softwarens hierarki. Et ikon viser, om handtaget er last

eller ulast:
E.-' M Last
5 |
[
; b Ulast

B Informationsfelter: Dette vil enten vaere numeriske veaerdier eller tekstfelter, der giver information
associeret med processen vist i overskriften. Den fremhaevede tekst viser markgrens position.

Sadan vaelges elementer i denne menu:

1. Drej knappen for at veelge menu, metodegruppe eller parameter.

2.  Tryk paknappen for at abne eller aktivere valget.

3. Tryk pa Esc for at vende tilbage til Main menu (Hovedmenu).

Lydsignaler

Nar du trykker pa en tast, indikerer et kort bip, at kommandoen er accepteret, hvorimod et langt bip
indikerer, at tasten ikke kan aktiveres i gjeblikket. Du kan sla denne lyd til eller fra i Configuration

(Konfiguration), under Options (Indstillinger).
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6.4.4

Rediger vaerdier

Rediger numeriske vardier

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound

Units
Time
Date
Operation mode

Default

English

On

Metric
00:00:00
0000-00-00
Configuration

1. Drej knappen for at veelge den veerdi, du vil &endre.

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Default

English
On
Metric
00:00:00
0000-00-00
Configuration

2. Tryk pa knappen for at redigere vaerdien. En positionsknap omkring veerdien kommer til

syne.

alternativer ved at trykke pa knappen (Enter).

Bemaerk
0 Hvis der kun er to alternativer, vises pop-up-boksen ikke. Du skifter mellem de to
3.

Drej pa knappen for at gage eller mindske den numeriske vaerdi eller for at skifte mellem to

alternativer.

4. Tryk pa knappen for at acceptere den nye veerdi. Hvis du trykker pa Esc, tilbagefares

gndringerne til den oprindelige veerdi.

Discotom-100
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6.4.5

38

Rediger alfanumeriske verdier

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Oefault

100
English
. 0On|
Metric
00:00:00
2000-00-00
Configuration

1. Drej knappen for at veelge den tekstvaerdi, du vil &endre.

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Oefault

100

English
Metric
00:00:00
2000-00-00
Configuration

Tryk pa knappen for at skifte mellem de 2 alternativer.

korrekte indstilling.

2
Bemaerk
0 Er der mere end to alternativer, vises en pop-up-boks. Drej knappen for at vaelge den
3

Tryk pa Esc for at acceptere indstillingen og vende tilbage til den forrige menu, eller drej pa
knappen for at veelge og redigere andre indstillinger i menuen.

Softwareindstillinger

Nar maskinen teendes for farste gang, vises skaermen Select language (Valg sprog). Hvis du vil

skifte sproget efter dette, skal du se Skift sprog »-40).
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Select language
English

Deutsch
Francais
Espaiiol

. Veelg det sprog, du foretraekker.

Du bliver nu bedt om at indstille tid.

fidjust time
15: 48 : [

Save & exit

. Brug knappen til at justere og acceptere indstillingerne.

Du bliver nu bedt om at indstille dato.

fidjust date

2022 - 11 -
Save & exit

1. Brug knappen til at justere og acceptere indstillingerne.

2. Velg Save & Exit (Gem og afslut).

Main menu (Hovedmenu) vises nu pa det sprog, du har valgt.

Nar du starter maskinen, abnes den sidste skeerm, der blev brugt, far maskinen blev slukket.

Tryk pa Esc for at ga til Main menu (Hovedmenu).
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N h..‘
Main menu RN

@’] futomatic cutting methods

S Manual cutting method

\ Maintenance

T‘H’ Configuration

Skift sprog

Main menu
@’] futomatic cutting methods
S Manual cutting method

\ Maintenance

T

1. Abn menuen Configuration (Konfiguration).

40
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Configuration &

= [

User defined cut-off wheels

2. Abn Options (Indstillinger)-menuen.

Options

Display brightness 100
Language
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Operation mode Configuration

Default

3. Abn pop-op-menuen Language (Sprog).
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Options

HENELN Splect language

L.angua romrrs

Keyboa Deutsch

Units  Francais

Time  Espaiiol

Date

Operation mode Configuration

Oefault
v ¥ ¥ W |

4. Veelg det sprog, du foretraekker.

6.4.6 Betjeningstilstand
Der er 3 forskellige brugerniveauer:
Production (Produktion): Metoder kan veaelges og ses, men andring er ikke mulig.
Development (Udvikling): Metoderne kan veelges, ses og redigeres

Configuration (Konfiguration): Metoderne kan veelges, ses og redigeres, og alle funktioner under
Configuration (Konfiguration) er tilgeengelige.

Skift driftstilstand

Skift driftstilstand

1.  Gatil menuen Options (Indstillinger) under Configuration (Konfiguration).
2. Veelg Operation mode (Driftstilstand).

3. Veelg Pass code (Adgangskode).

[ Enter pass code |
2750
Hlae— r)—

4. Brugtastene F1 og F2 til at veelge cifre.

5. Drej knappen for at eendre cifrene, og tryk pa knappen for at indtaste adgangskoden.
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Operation mode
Operation mode Configuration
Pass code EEEE

New pass code —-——=

6. Veelg Configuration (Konfiguration).

SEIE[:t operation mode

Production
Development

Configuration

7. Veelg den gnskede driftstilstand.

Ny adgangskode

Sadan indstiller du en ny adgangskode:

Operation mode
Operation mode Configuration
Pass code AEEE

New pass code |

1.  Veelg New pass code (Ny adgangskode).

Indtast den nye adgangskode.

2
Bemaerk
0 Nar du indstiller en adgangskode, har du 5 forsag til at indtaste den korrekte kode,

hvorefter maskinen vil blive Iast.
Genstart maskinen ved hjeelp af hovedafbryderen, og indtast derefter den
korrekte adgangskode.

6.4.7 Skift skaeretilstand og parametre

Skaeredisplay

Skeaeredisplayet viser to typer oplysninger:
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Cutting process

Set feed speed

Auto+Rel. pos,

A Skareparametre

B Motoroplysninger

Skaereparametre

| automatisk skaretilstand viser den gverste del af displayet oplysninger om skaereparametrene:
— Fremferingshastighed
—  Stop-position

Skaereparametrene kan indstilles bade fer og under skeering.

Den indstillede vaerdi vises til venstre for bjeelkediagrammet. Den faktiske veerdi (under skaering)
vises inde i bjeelkediagrammet.

Motoroplysninger

Den nederste del af displayet viser motoroplysninger:
— Belastning % (Belastning %): Motorbelastning
—  Temp % (Temperatur %): Motortemperatur.

De viste veerdier er i relative (%) veerdier.

Skift skaeretilstand

Discotom-100 har to skeeretilstande: Automatisk og Manuel.
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5]
- [ %
Main menu RN

@ Automatic cutting methods

S Manual cutting method

q\ Maintenance

T'H' Configuration

. Veelg den tilstand, du vil bruge i Main menu (Hovedmenu).

Skift skaereparametre
| automatisk skeeretilstand anvender maskinen de valgte skaereparameterveerdier for:
—  Skivetype
—  Skivehastighed
—  Skeeretilstand
— Fremferingshastighed
—  MultiCut (kun med automatisk x-bord)
— Stoptilstand
Sadan justeres vaerdierne for disse parametre:
1. Brug knappen til at vaelge en skeereparameter.
2. Drej pa knappen for at eendre parameterens veerdi.

3. Tryk pa knappen for at gemme den nye veerdi.

Skareskive

Sadan vaelges eller @endres skaereskive:
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Hew method

60A30 |
2775m 2.

—

©) 1 .OOmmfs

Select cut-of f wheel

1. Veelg skaereskive-parameter.

Hew method

ﬂl Select wheel category
Struers wheels, 300 mm
L)

Struers wheels, 250 mm

E User defined wheels

@)

Select cut-of f wheel

2. Veelg en skivekategori.
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] Select cut-off wheel
@ 60830 @) 2775m

E 66830 [B)] 2775m B

50830 @) 2775

400830 @) 2775m

|§ Intelligent speed adjustment:
i) Enable intelligent adj.
Sel

3. Veelg en skaereskive fra listen.

Nu vises den valgte skaereskive, og skivens rotationshastighed indsaettes.

Intelligent hastighedsjustering

Sadan bruger du den intelligente foruddefinerede justering af omdrejninger pr. minut:

] Select cut-off whesl

@ 60830 @) 2775m D) 2.0m
@ 66A30 [ 2775m BJ] 2.0m

50830 @) 27275m B, 2.0m
40830 @) 2775qm B, 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment: D
1) Enable intelligent adj.

1. Tryk pa F1iSelect cut-off wheel Veaelg skaereskive menuen for at aktivere den intelligente
justering.
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Select cut-off wheel

@ 66830 @) 2775m D), 2.0m
E 50830 @) 2775w D), 2.0m
20830 ()] 2775rm EX] 2.0m

30830 @) 2775w B, 2.0m
Ig Intelligent speed adjustment:

lJ Disable intelligent adj.
Selar

2. Veelg en skaereskive for at justere omdrejningstallet.

K

Adjustment of wheel speed

I I I I I =Hl“l
400 G000 GO0 YO0 800

@) 1950:pm

Mowe the cursor Left or right to select the
Ig approximate Yickers hardness [HY] of wour
material,

Selen

3. Veelg Vickers hardhed for det materiale, du vil skeere. Skaereskiveindstillingen for omdr./min.

andres i overensstemmelse hermed.
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New method

) o
©) 1950 RJ Auto
B — -

©)1.00mss 1Y 200m

Select cut—off wheel

4. Tryk pa knappen for at gemme veerdien.

Skivehastighed

Sadan aendres skaereskivehastigheden:

New method

1 .OOmmJ’s

Set cut-of f wheel rotation speed

1. Veelg hastighedsparameteren.
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Hew method

40A30 U
1825/ 2.

—

) 1.00mmfs

Set cut-off wheel rofation speed

2. Brug knappen til at justere skivehastigheden (1500 - 3000 o/min).

Skaretilstand

Sadan eendres skeeretilstanden:

Hew method

60A30 [
2775m R
-~

e) 1 .OOmmfs

Select cutting mode

1. Veelg parameteren for skeeretilstand.
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New method

® 60A30 .
@ 2775 L Auto
T

0)3 1 .OOmmJ’s

Select cutting mode

200mun

2.  Tryk paknappen for at 2endre skaeretilstanden.

Direkte skaering Direkte skeering er den normale og mest skonomiske skeerefunktion og
kan bruges til de fleste skeeringer.

F

Slagskaring Slagskeering kan bruges, nar det ikke er muligt at finde den korrekte
skeaereskive til et bestemt materiale, og det skarne emne klemmer og
o blokere skiven, eller hvis skiven ikke fierner materiale.

Slagskeering vil ofte saette skaerebordet i bevaegelse og dermed
bevaege emnet med hgjere hastighed mod skaereskiven. Dette vil
nedbryde skiven og frigare nye og skarpe slibekorn, som kan fungere
ordentligt.

Slagskeering kan slide mere pa skiven, men vil reducere risikoen for
overophedning af emnet, hvilket ellers kan ske ved
uoverensstemmelse mellem skive- og/materiale.

Fremfaringshastighed

Sadan indstilles fremfgringshastigheden:
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Hew method

60A30 .
2775m 2.

—

)

Set feed speed

1. Veelg parameter for fremfgringshastighed.

Hew method

60A30 .
2775m 2.

—

© 0.65

Set feed speed

2. Brug knappen til at justere og acceptere indstillingerne.

MultiCut (Valgfrit)

Sadan veelger du tilstanden MultiCut :
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1.

2.

.|

New method

56A25
©) 3000w PJAuto
54 —» .

©) 1.00mss (LY 200um

Select MultiCut mode

Veelg parameteren MultiCut.

Select MultiCut mode
- 1R - Single cut

@. FEEN Hode 1
oi7i Mode 2

-I:*

oiti?

Mode 3
Mode 4

OI’I‘II‘I‘I

Select MultiCut mode

Veelg den gnskede indstilling.

-
-y

-

Discotom-100

-

-

-y

Single cut Fra:
(Enkelt skeering)

Mode (Tilstand)1 Skaer op til 10 skiver med samme tykkelse

Mode (Tilstand)2 Skaer op til 10 skiver med forskellig tykkelse
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fi' bag Mode (Tilstand) 3
T.~ 0| Mode (Tilstand) 4
L

MultiCut 1

Skeer op til 10 skiver med forskellig tykkelse talt fra en feelles 0-
position

Skeeringernes tykkelse indstilles ved at bevaege joysticket og
derefter trykke pa Enter for at indstille skaeringens position

Med MultiCut1-tilstanden kan du skaere op til 10 praver i forskellige bredder.

[ MultiCut mode 1 |

+—F

a
[ ]

-

Sample width:

Mo of samples: 3
Initial cut:
Req. X—displacement: 29.9 mm

a
1

-

Parametre

Sample width (Prgvebredde)

Antal praver (Antal praver)

Initial cut (Indledende snit)

Pakravet X-forskydning
(Pakreevet X-forskydning)

MultiCut 2

Indstiller bredden pa de praver, der skal skaeres.

Indstiller antallet af prgver, der skal skeeres.

Veelg denne parameter, hvis du har brug for at foretage et
indledende snit, far du begynder at skeere praverne. Her skaeres
en skrotprgve, som du ikke skal bruge. Hvis emnet f.eks har en
ujeevn kant, der ggr det uegnet som fagrste prave.

Denne parameter beregnes automatisk, og den viser den
ngdvendige beveegelse af X-bordet for at skaere praverne, baseret
pa parameterindstillingerne.

Med MultiCut2-tilstanden kan du skaere op til 10 praver i forskellige bredder.
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[ MultiCut mode 2 |

i3 1. 20m
Z. 9.9 mm

Sample width: 3. 185 mm

Mo of samples: 3
Initial cut:
Req. X—displacement: 32.0 mm

f1 ) Clear all

Parametre

Sample width Indstiller bredden pa de prever, der skal skeeres.
(Pravebredde)

Antal praver (Antal prgver) Indstiller antallet af prover, der skal skeeres.

Initial cut (Indledende snit)  Veelg denne parameter, hvis du har brug for at foretage et
indledende snit, far du begynder at skeere praverne. Her skaeres
en skrotprgve, som du ikke skal bruge. Hvis emnet f.eks har en
ujeevn kant, der gar det uegnet som ferste prove.

Pakraevet X-forskydning Denne parameter beregnes automatisk, og den viser den
(Pakreevet X-forskydning) ngdvendige beveegelse af X-bordet for at skaere proverne,
baseret pa parameterindstillingerne.

Tip
Tryk pa F1 for at rydde alle eksempelvaerdier og vende tilbage til
standardmenuen.

MultiCut 3

Med MultiCut 3-tilstanden kan du skeere op til 10 praver i forskellige relative afstande fra nul eller
startposition.

Afstandene indtastes manuelt.

Sadan indstilles afstandene:

Discotom-100 55



6 Betjen enheden

[ MultiCut mode 3 |
S (1. ——]

Cutting position:

[Relatiwvel
Cut at zero pos.:
Ho of samples: 0
Req. X—displacement: 0.0 mm
lj Clear

1.  Veelg Mode (Tilstand)3 i Select MultiCut mode (Valg MultiCut-tilstand)-menuen.

MultiCut mode 3
|
SHTE
2. 11.6 mm
Cutting position: | 3. 25.0 m
(Relative) 4. 35.3 mm
2. D25 mm
Cut at zero pos.:
Ho of samples: 2
Req. X—displacement: 22.9 mm
i) Clear
2. Veelg skeereindstillingerne.
Parametre
Skeereindstilling (relativ) Denne parameter indstiller placeringen af udskaeringerne.
(Skeereindstilling (relativ)) Veerdierne viser den relative afstand til nulpositionen.

Skaer ved nul pos. (Skaerved Veaelg denne parameter for at foretage et indledende snit pa
nul-position) nulpositionen. Ellers begynder maskinen at skaere i position 1.

Antal prgver (Antal praver) Indstiller antallet af praver, der skal skeeres.
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Tip
Tryk pa F1 for at slette den markerede vaerdi i denne menu.
Hvis markgren er placeret uden for skeereindstillingen, vil F1 slette alle positioner.

Pakraevet X-forskydning Denne parameter beregnes automatisk, og den viser den
(Pakraevet X-forskydning) ngdvendige beveegelse af X-bordet for at skaere praverne,
baseret pa parameterindstillingerne.

MultiCut 4

Med MultiCut 4-tilstanden kan du skeere i forskellige relative afstande fra nul eller startposition.
Angiv afstandene ved hjaelp af X-bordet for at placere emnet foran skaereskiven, hvor du vil skaere
praven, og registrer derefter denne position.

Sadan indstilles afstandene:

[ Multicut mode 4

+— =
5= (]

[ 1

Cutting position:

fibsolute X pos.: 20.0 mm

X table start pos.: m

Mo of samples: 0
Clear Mowe to Edit

1] all EJ start pos @ positions

1. Placer emnet relativt teet pa skaereskiven, og fastspaend det.

2. Brugjoysticket til at flytte X-bordet til den position, hvor det farste snit skal foretages.

[ MultiCut mode 4
THH (1. 0.0m]
[
Z, 9.5 mm
Cutting position: | 3. 29.0 mn
| 60.0 mm
fibsolute X pos.: 60.0 mm
X table start pos.: 0.0 mm
Ho of samples: 4
Insert Mowe to
Q position EJ Clear EJ start pos
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3.  Tryk pa knappen for at indseette den aktuelle position som skaereindstilling.

4. Gentag trinnene for at angive skeereindstillingerne for alle prgver.

Parametre

Skaereindstilling (relativ) Denne parameter indstiller placeringen af udskeeringerne.
(Skeereindstilling (relativ)) Veerdierne viser den relative afstand til nulpositionen.
Absolut X pos. (Absolut X- Faktisk absolut position af X-bordet

position)

X-bord start-pos. (X-bordets Her kan du finjustere startpositionen, hvis emnet er lidt forkert
startposition) justeret under fastspeending.

Nar du aendrer vaerdien af denne parameter, korrigeres alle
andre positioner i overensstemmelse hermed.

Antal praver (Antal praver) Indstiller antallet af praver, der skal skeeres.

Tip
Tryk pa F1 for at slette den markerede veerdi i denne menu.
Hvis markgren er placeret uden for skaereindstillingen, vil F1 slette alle positioner.

Tip
l @ Tryk pa F2 for at flytte X-bordet, indtil praven er i startposition.

6.4.8 Stoptilstande

Sadan vaelger du en stoptilstand:

Hew method

60A30
2773

—

©) 1 .OOmmfs

Select stop mode

1. Veelg parameteren for stoptilstand.
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New method

—_—

) select stop mode |
o2 NN

. Relative
E N fibsolute
@ 1.

Select stop mode

2. Veelg den gnskede indstilling.
Discotom-100 har 3 stoptilstande:
—  Auto (Auto)
— Relativ (Relativ)
— Absolut (Absolut)

Auto (Auto)

Nar Auto (Auto)-stoptilstand er valgt, stopper maskinen automatisk, nar emnet er skaret
igennem. Vi anbefaler, at du bruger denne tilstand til normal skaering.

emner, der ikke er meget taette eller stive. Brug enten Relativ (Relativ)- eller

Bemaerk
0 Vi anbefaler ikke at bruge Auto (Auto)-stop ved skaering af slanger eller andre
Absolut (Absolut)-stop i stedet for.

Den automatiske stopfunktion er baseret pa overvagning af den elektriske stream, der bruges af
skaereskivemotoren. To kriterier skal vaere opfyldt, for at automatisk stop kan fungere korrekt:

. Den stram, der anvendes i starten af en skaering, skal overstige en minimumvaerdi. Hvis den
ikke gar det, vil automatisk stop ikke vaere aktiveret.

. Den strem, der anvendes under en skaering, skal forblive over en minimumveerdi. Hvis den
falder under denne veerdi, stopper skaeringen.

Ved visse prgver, for eksempel rgr, kan stremmen falde under minimumvaerdien, nar rgrets vaeg
er blevet skaret igennem, og rarets midterste (hule del) nas under skeeringen. Hvis dette sker,
standser skaeringen, selvom prgven ikke er skaret heltigennem.
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60

Cutting process
Y4 060
mmfs

PR — | —

TEHMFP %,

fiuto

-

ﬂﬂ!m&t"g

Set feed speed
Auto-+Rel pos,
-

Nar du starter skaereprocessen, er bjeelken, der angiver skeerebordets bevaegelse, gra, indtil
motorstreammen overskrider den pakraevede veerdi. Bjeelken bliver herefter gran, hvilket angiver, at
Auto (Auto)-tilstand er aktiveret.

Cutting process

20

rvd NOSONNN
Auto I 10

PP — I —

TEMF %

ﬂﬂ!ﬂﬂbi‘"g

—

Set feed speed

Alto-+Rel

-

Nar motorstrammen derefter falder under den angivne minimumvaerdi, bliver bjeelken igen gra, og
skeeringen stopper.

Hvis der kun er et meget lille tveersnit tilbage, kan skaeringen stoppe, far emnet er helt skaret
igennem. Her er det muligt at angive en ekstra skeeringsafstand i Configuration
(Konfiguration)/Options (Indstillinger) for at sikre, at emnet skaeres helt igennem. Dette er isaer
nyttigt ved brug af MultiCut.

Relativ (Relativ)

Y-bordet er indstillet til at stoppe i en position i forhold til der, hvor skeeringen starter. Nar
stoppositionen er angivet (omtrentlig pravesterrelse + slid pa skive), vil skeereprocessen stoppe, sa
snart den angivne position er naet. Positioneringsomradet (bordets bevaegelse) er 0-200 mm.
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Method 01

©]60A30 .
©)2775m R,
B — -
@) 0.50mmss

Set relative stop position

Hvis du indstiller den relative stopposition til en veerdi, der overstiger den mulige bordbeveegelse,
reduceres den viste veerdi automatisk til det maksimalt mulige, nar du trykker pa Enter. Hvis Y-
bordet flyttes mod forkanten af skaerekammeret gges maengden af bevaegelse, og dette
opdateret automatisk de relative stopdata.

Absolut (Absolut)

Y-bordet er indstillet til at stoppe ved en fast position malt fra nulpunktet, hvor skeerebordet
befinder sig helt forrest ved skaerekammeret. Positioneringsomradet er 0-200 mm.

Method 01
©|60A30 Wu/us

© 2775 2J[ENN
D+ — soo]  120mm
©)0.50mss MY 80mm

Select stop mode

6.4.9 Visning af motorbelastning og temperatur

De viste veerdier for motorbelastning og temperatur er relative procent (%)-veerdier.
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6.4.10

62

Manuel skeeretilstand

Belastning % (Belastning %) og Temp % (Temperatur %) indikerer, hvor meget kraft der anvendes
til emnet, og hvor varm motoren er. Efterhdnden som der tilfgres mere kraft, gges
motorbelastningen, hvilket gger temperaturen.

Hvis der anvendes hgj kraft i lsengere tid, kan motorens temperatur overstige den sikre
arbejdsgraense. Maskinen stopper sa automatisk skeeringen for at forhindre skade pa motoren.

Anvendelse af hgj kraft i lzengere tid kan ogsa forkorte skaereskivens levetid.

Automatisk skaeretilstand

Fremfaringshastigheden reduceres automatisk ved overbelastning af OptiFeed-funktionen.

OptiFeed

Denne funktion beskytter maskinen mod skade som fglge af kontinuerlig overbelastning af motoren.
Hvis fremfaringshastigheden er indstillet for hgjt, og motoren er overbelastet:

. Fremfaringshastigheden reduceres med 20%.

. Hvis motorbelastningen stadig er for hgj, reduceres fremfgringshastigheden igen med 20%.

. Dette vil ske op til fire gange, indtil fremfaringshastigheden er nede pa 20% af den
forudindstillede veerdi.

. Hvis motoren stadig er overbelastet, standses skaeringen.

. Hvis motoren igen karer med normal belastning, ages fremfaringshastigheden gradvist i trin pa
10% af den oprindelige fremfaringshastighed, indtil den forudindstillede fremfgringshastighed
nas, uden at motoren overbelastes.

Start skareprocessen

ADVARSEL
Maskinen ma ikke bruges til nogen form for eksplosivt og/eller braendbart materiale,
eller materialer, der ikke er stabile under maskinbearbejdning, opvarmning eller tryk.

VARMEFARE
Beer egnede handsker for at beskytte fingrene mod slibende midler og varme/skarpe
prover.

FORSIGTIG
Kontrollér, at beskyttelseslaget er i fuld funktionsdygtig stand, inden skeering.

> B B P>

FORSIGTIG

Laserstraling. Se ikke direkte A CAUTION
ind i laserstralen eller udszet

brugere for teleskopoptik. LASER
Klasse 2M laserprodukt. 2 M
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Automatisk skaring Skaereskiven er stationeer, og skaerebordet beveeges.

Manuel skaering Skeerebordet er stationaert og brugeren bevaeger skaereskiven.

Automatisk skaering

1. Spaend emnet fast.
2. Udlgs skeerearmbremsen.

3. Saenk skaereskiven ved at traekke skaerehandtaget nedad indtil skaereskiven er i position til
at skaere emnet.

4. Aktiver skeerearmbremsen.

5. Foratjustere emne og skeereskive skal du trykke pa Hold-for-karsel-knappen og bruge
joysticket til at placere skeerebordet.

6. Luk daekslet pa maskinen.
7. Veelg en metode i menuen Automatiske skaeremetoder.

8. Tryk pa Start. Skaereskiven begynder at rotere, og kelevandet begynder at Iabe.
Skeerebordet flyttes mod skeereskiven i den forudindstillede fremfaringshastighed.

9. Naremnet er skaret igennem eller den indstillede stopposition er naet, standser
skaereskiven automatisk. Afhaengigt af returpositionsindstillingen vender skaerebordet
tilbage til der, hvor skeeringen startede (Start (Start)), eller forbliver, hvor det er (Stay (Bliv)).

Tip
@ Under skeaering er det er muligt at flytte praven vaek fra skaereskiven ved at trykke
Y-bordets joystick nedad.

Manuel skaering
1. Spaend emnet fast.

2. Udlgs skeerearmbremsen.

w

For at justere emne og skeereskive skal du trykke pa Hold-for-karsel-knappen og bruge
joysticket til at placere skeerebordet.

Tip
@ Placer emnet lidt foran midten af skaereskiven.

Luk deekslet pa maskinen.
Veelg en metode i menuen Manuelle skaeremetoder.

Tryk pa Start. Skeereskiven begynder at rotere, og kalevandet begynder at lgbe.

N o 0 > S

Treek skeerehandtaget forsigtigt nedad, og lad skaereskiven arbejde sig gennem emnet.
Forhgj kraften og pabegynd skaeringen.

®

Reducer kraften, nar skaereskiven naesten har skaret igennem emnet.

9. Nar skeereskiven har gennemskaret emnet, skubbes handtaget tilbage til dets
udgangsposition.
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10. Tryk pa Stop for at stoppe maskinen.

Bemeerk
l 0 Ved manuel skaering skal motorbelastningsinformation bruges for at overvage trykket
pa emnet.

Kombiner manuel og automatisk betjening

Sadan kombineres manuel og automatisk skeering:
1. Skeerind i emnet ved hjaelp af den manuelle skaeremetode.
2. Tryk pa Stop for at stoppe maskinen.

3. Aktiver skeerearmbremsen for at fastgare armen i denne position, veelg en automatisk
skaremetode og fortseet i automatisk tilstand. Arbejdsemnet bevaeger sig mod skaereskiven.

Bemaerk
0 Tjek, at der er et stabilt flow af kalevaeske fra dyserne.

6.4.11 Stop skaereprocessen

Du kan stoppe skeereprocessen nar som helst under skaereprocessen.

Bemaerk

” Skeereskiven kan holde op med at rotere, hvis hastigheden er indstillet til det laveste
niveau.
Brug ikke denne funktion til at stoppe skaereprocessen.

Tryk pa Stop for at stoppe skaerehjulet.

6.5 Configuration (Konfiguration)
6.5.1 Options (Indstillinger)

Main menu
@ fAutomatic cutting methods
"2 Manual cutting method

\ Maintenance

fht
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1. Veelg Configuration (Konfiguration) i Main menu (Hovedmenu).

Configuration

2. Abn Options (Indstillinger)-menuen.

Parametre

Display brightness
(Lystyrke for display)

Language (Sprog)

Keyboard sound
(Tastaturlyd)

Discotom-100

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Dlefault

<

Z —Noptions |

User defined cut-off wheels

English

On

Metric
00:00:00
2000-00-00
Configuration

Displayets kontrastindstillinger kan justeres, sa de passer til
individuelle praeferencer (interval 0-100).

Sproget kan indstilles til engelsk (standard), tysk, fransk, spansk,

japansk, kinesisk, italiensk, russisk eller koreansk.

Tastaturlyden kan indstilles til On ellerOff (Fra). Standard: On

(Til).
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Parametre
Units (Units) Feed- og Stop-veerdierne i displaypanelet kan indstilles til at blive
visti mm (standard) eller tommer.
Time (Tid) Indstil tidspunktet for at fa korrekte aflaesninger fra logfilerne.
Date (Dato) Indstil datoen for at f& korrekte aflaesninger fra logfilerne.
Operation mode Der er 3 forskellige driftsformer, som giver forskellige niveauer af
(Driftstilstand) adgang til parametre:
— Configuration (Konfiguration): Fuld funktionalitet,
adgang til alle parametre.
— Development (Udvikling): Begraenset adgang til
parametre i menuen Options (Indstillinger).
—  Production (Produktion): Ingen adgang til parametre
undtagen Display brightness (Lystyrke for display),
Keyboard sound (Tastaturlyd) og Yderligere
skaereafstand (Yderligere skaereafstand).
Retur-position (Retur- Efter skeering eller efter tryk pa Stop kan skaereskivens
position) returbevaegelse indstilles til to forskellige tilstande:

—  Start (Start): Y-bordet treekkes automatisk tilbage til den
oprindelige position, nar du trykker pa Start.

—  Stay (Bliv): Y-bordet bevaeger sig ikke efter skaering.

Bemeerk
c Brug funktionen Stay (Bliv) til bakelitbundne diamant- eller CBN-skaereskiver, da
tilbagetreekning kan gdeleegge skaereskivens kant.

Yderligere Nar du bruger Auto (Auto)-stoppet, stoppes skaeringen, nar
skareafstand motorstremmen falder under et bestemt niveau.
(Yderligere

Nar du skeerer sma emner med et lille tvaersnit, vil Auto (Auto)-stop
stoppe skaereprocessen for tidligt pa grund af en meget lav motorstrgm. |
sa fald kan du angive en ekstra skaereafstand for at sikre, at emnet
skeeres helt. Den ekstra skaereafstand kan angives mellem 0-25 mm.

skaereafstand)

6.5.2 User defined cut-off wheels (Brugerdefinerede skaereskiver)
Sadan opretter du en ny skeereskive:

1.  Veelg Ny i menuen User defined cut-off wheels.
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6 Betjen enheden

Text editor

Current text:

Edited text:

HBEDEFGHIJKLMHDP QRSTUYMWEYZESA & _

abedefghijklmnop qrstuvuxyrazsipl@h
01239456789 +—%/. (L0143 1 2%

2. Indsaet et navn til skaereskiven, eller tryk pa F4 for at acceptere forslaget (UCW: User
defined cut-off wheels).

User defined cut-off wheels

Rename

3. Veelg den nyoprettede skeereskive.

Discotom-100 67



6 Betjen enheden

6.5.3

6.6

68

User defined cut-off wheesls

Edit wheel data

27 7Orpn

2.0nm

Rename

4. Brug knappen til at justere og acceptere indstillingerne.

5. Tryk pa Esc for at gemme aendringerne.

Nulstil funktioner

Hvis du vil nulstille funktioner til fabriksindstillingerne, skal du ga til Reset functions (Nulstil
funktioner) fra menuen Maintenance (Vedligeholdelse):

Nulstil metoder

Veelg for at slette alle skaeremetoder pa én gang.

Bemaerk
0 Denne handling kan ikke fortrydes.

Nulstil konfiguration

1. Veelg Reset configuration (Nulstil konfiguration) for at indstille alle konfigurationsparametre
tilbage til deres standardindstillinger.

2. Sluk for maskinen, teend den derefter igen, og konfigurer indstillingerne igen.

Optimer skareresultaterne

Question Svar Kommentarer

Reducer rotationshastigheden. Forarsager oget

Hvordan kan jeg undga hjulslid.
misfarvning eller breending  Hyis reduceret rotationshastighed ikke
af preven? lzser problemet, skal du skifte til en

bladere skaereskive.
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Question

Svar

Kommentarer

Hvordan kan jeg undga
ujeevne snit?

Reducer rotationshastigheden.

Forarsager gget
hjulslid.

Reducer fremfaringshastigheden.

Hvordan kan jeg undga at
udtveering?

Reducer rotationshastigheden.

Forarsager aget
hjulslid.

Hvordan kan jeg undga
afgratninger?

Brug en blgdere skeereskive

Forarsager gget
hjulslid.

Fastgar emnet pa begge sider af
skeereskiven.

Hvordan kan jeg forhindre,
at skaereskiven slides for
hurtigt?

g rotationshastigheden.

Kan forarsage
misfarvning af praven
0g ujaevne snit.

Brug en hardere skaereskive.

Hvordan kan jeg skaere
hurtigere?

Placer skeaereskiven sa lavt som muligt.

Placer emnet i en position, hvor
skaereskiven kan skaere det mindst mulige
tveersnit.

Jg fremferingshastigheden.

Kan forarsage
misfarvning af praven
0g ujaevne snit.

Hvordan kan jeg undga
maskinvibrationer?

Ved mindre vibrationer gges
fremfgringshastigheden i trin p4 0,1 m/s.

Kan forarsage
misfarvning af prgven
0g ujaevne snit.

Ved starre vibrationer skal

rotationshastigheden gges med 500 o/min.

Kan forarsage
misfarvning af prgven
0g ujeevne snit.

Vedligeholdelse og service

Korrekt vedligeholdelse er pakraevet for at opna maksimal oppetid og driftslevetid for maskinen.

Vedligeholdelse er ogsa vigtig for at sikre din maskines fortsatte sikre drift.

De vedligeholdelsesprocedurer, som er beskrevet i dette afsnit, skal udfgres af fagleerte eller

instruerede personer.

SRP/CS (Sikkerhedsrelaterede dele af et kontrolsystem).

For specifikke sikkerhedsrelaterede dele skal du se afsnittet "SRP/CS (Sikkerhedsrelaterede dele
af et kontrolsystem)." i afsnittet "Tekniske data" i denne brugsvejledning.
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71

711

70

Tekniske spergsmal og reservedele

Hvis du har tekniske spargsmal, eller nar du bestiller reservedele, skal du angive serienummer og
speending/frekvens. Serienummeret og spaendingen er angivet pa maskinens typeplade.

Rengoring

Bemaerk
0 Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplgsningsmidler.

Bemaerk
G Ophobet snavs og spaner kan begraense bevaegelse og beskadige skaerebordet.

Bemaerk
0 Undlad at bruge en tgr klud, idet overfladerne ikke er modstandsdygtige over for

ridser.

. Rengar maskinen og alt tilbehar grundigt.

Hvis maskinen ikke skal bruges i laengere tid

Vi anbefaler regelmaessig renggring af maskinen for at sikre en laengere levetid.

Recirkulationshed
1. Rengar recirkulationstanken og de tilsluttede rar grundigt.

2. Hvis du bruger en saebeoplasning til at rengaere skalen eller recirkulationstanken, skal du skylle
med rent vand, fgr du fylder recirkulationstanken.

kalevaesken.

Bemaerk
o Hvis kalevaesken er forurenet af alger eller bakterier, skal du straks udskifte
3

Hvis recirkulationsvandet er inficeret med bakterier eller alger, skal du renggre tanken og rarene
med et egnet antibakterielt desinfektionsmiddel.

4. Renger det statiske filter: Fjern filteret, og skyl det med vand.

Udskift recirkulationsvandet

FORSIGTIG

ff Undga hudkontakt med kglevaeskeadditivet.
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7 Vedligeholdelse og service

spildevandsaflgbet.
Recirkulationsvand skal bortskaffes i overensstemmelse med de lokale

Bemaerk
0 Recirkulationsvandet indeholder additiver og sliberester, og det ma ikke ledes ud i
sikkerhedsforskrifter.

7.1.2 AxioWash
FORSIGTIG

fi Undgéa hudkontakt med kalevaeskeadditivet.

Bemaerk )
0 Rengar skeerekammeret grundigt, hvis du ikke skal bruge maskinen i laengere tid.
J
Bemaerk )
0 Brug kun AxioWash til renggring af skeerekammeret.
g
Bemaerk )
Du behgver ikke at fierne skeereskiven eller fastspandningsveaerktgjerne under
brug af AxioWash.
W

AxioWashAxioWash-renggringsprogrammet er en effektiv metode til automatisk rengering af
skaerekammeret. Du kan indstille veerdier mellem 1-30 min. i trin pa 30 sekunder. Standardvaerdi:
3 minutter.

Sadan startes AxioWash-funktionen:
1. Fjern emnet og veerktgj fra skeerekammeret.
2.  Lukde justerbare renggringsdyser.

3. Luklaget.

fixioWash

e

Please remove workpiece and clamping
tools before starting the cleaning
programme.

Set washing time in [im:ss]
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7.2

7.21

72

4. Tryk pa AxioWash-tasten pa kontrolpanelet.

5. Tryk pa F1 for at starte renggringen. Programmet AxioWash kgrer i den forudindstillede tid.
Dagligt

Maskinen

Bemaerk
Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplgsningsmidler.

Bemaerk
Undga at sprajte kelevaeske eller vand ind i sikkerhedslasemekanismen.

Bemaerk
Undlad at bruge en ter klud, idet overfladerne ikke er modstandsdygtige over for

ridser.

Tip
Fedt og olie kan fiernes med ethanol eller isopropanol.

= - - A

. Rens alle tilgeengelige overflader med en blad, fugtig klud.

. Rengar skeerekammeret bade automatisk (ved hjeelp af AxioWash) og derefter manuelt (ved
brug af spulepistolen).

Automatisk rengering: AxioWash
Se AxioWash »71

Manuel rengoring

FORSIGTIG
Undga hudkontakt med kaleveeskeadditivet.

FORSIGTIG
Start ikke rensningen, far spulepistolen peger ind i skaerekammeret.
Brug kun spulepistolen til renggring inde i skeerekammeret.

FORSIGTIG
Brug altid handsker og beskyttelsesbriller, nar du bruger spulepistolen.

> B B
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7 Vedligeholdelse og service

7.2.2

7.23

FORSIGTIG
Hvis man bruger spulepistolen til at renggre indersiden af beskyttelsesdaekslet,
kan det medfare spild af kalevaeske pa gulvet.

Nar AxioWash er feerdig:
1. Tag spulepistolen, og ret den mod bunden af skaerekammeret.
Abn ventilen pa spulepistolen.
Tryk pa Flush for at starte vandpumpen.
Tryk pa knappen bag pa mundstykket, og renger skaerekammeret grundigt.
Tryk pa Stop for at stoppe rensningen.
Luk ventilen.

Placer spulepistolen i holderen.

Bemaerk
Lad laget sta aben efter skaering, sa skeerekammeret kan tarre helt.

AR N 9 bk » Db

Beskyttelsesdaksel

ADVARSEL
PETG-skaermen skal udskiftes hvert femte ar for at opretholde dens tilsigtede

sikkerhed. En maerkat pa skaermen angiver, hvornar den skal udskiftes.
Udskiftning af skaermen er ngdvendig for at leve op til sikkerhedskravene i den
europeeiske standard EN 16089.

ADVARSEL
Udskift skeermen med det samme, hvis den er blevet svaekket grundet kollidering

med projektilemner, eller hvis der er synlige tegn pa forringelse eller skader.

ADVARSEL
Hvis en af falgende kontroller mislykkes, ma du ikke bruge maskinen, for
problemet er lgst.

FORSIGTIG
Beskyttelseslaget minimerer risikoen for udslyngning, men eliminerer den ikke

helt.

> BB P

Beskyttelseslaget bestar af en metalramme og en skaerm af kompositmateriale (PETG), der
beskytter brugeren. | tilfeelde af skade svaekkes skaermen og giver mindre beskyttelse.

. Inspicér visuelt Iaget og skeermen for tegn pa forringelse, slid eller skader (f.eks. buler,
revner, skader pa kantforseglingen).

Skivebeskyttelse

Kontrollér visuelt, at skaereskivens beskyttelse er intakt.
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7.2.4 Sikkerhedslas
Lasetungen skal kontrolleres regelmaessigt for skader og perfekt montering.

. Kontroller lasetungen for korrekt funktion. Den skal glide uhindret ind i lasemekanismen.

7.2.5 Renggar spulepistolens dyse
Spulepistolens dyse kan samle skeereslam, hvilket haammer flowet af kglevaeske.
Nar det er ngdvendigt:

. Skru dysehovedet af og skyl det under rent vand.

7.3 Ugentligt

7.3.1 Maskinen

Renggr maskinen regelmaessigt for at undga skader pa maskinen samt prgver fra slibekorn eller
metalpartikler.

. Renggr lakerede overflader og kontrolpanelet med en fugtig, blad klud og almindelige
renggringsmidler. Ved kraftig rengaring anvendes Struers Cleaner.

. Rens deekslet med en fugtig, blgd klud og almindelig antistatisk vinduesrens.

Brug ikke harde eller abrasive renggringsmidler.

Bemaerk
G Sorg for, at der ikke skylles vaskemiddel eller renggringsmiddel ind i kgleenhedens
tank, da dette vil forarsage overskydende skumdannelse.

7.3.2 Skarekammer

Rengor skarebordet

1.  Fjern fastspaendingsanordning(erne).
2. Renger fastspaendeanordning(erne) grundigt.

3. Fastspeendingsanordning(erne) opbevares pa et tort sted eller udskiftes pa skaerebordet efter
renggring.

Rens skarekammeret grundigt.

1. Beveeg skaerebordet frem og tilbage for at fa adgang til hele skaeerekammeret.

2.  Renger langs styreakslen med spulepistolen og en bgrste for at fierne ophobede spaner.
3. Renger under skaerebordet med spulepistolen og en barste for at fierne ophobede spaner.

4. Tegrrenden paindersiden af skeerekammerets lag og fiern ophobede spaner.

7.3.3 Recirkulationshed
. Kontrollér kglevandsniveauet efter 8 timers brug eller mindst én gang om ugen.

. Kontroller og, om ngdvendigt, rengar filtrene.
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7.4

7.41

7.4.2

743

7.5

7.5.1

Manedligt

Kolevaeske

FORSIGTIG
f:i Brug passende handsker og beskyttelsesbriller, nar du handterer kalevaeske.

Udskift kelevaesken mindst en gang om méaneden.

Smoar skarebordet

Smer skeerebordet med jaevne mellemrum (ca. hver 100. time) for at opretholde maskinens
optimale ydeevne.

1. Flyt skaerebordet til sin position ved hjeelp af hold-for-kersel-knappen og joysticket.

2. Placer smgrepistolen pa niplen foran spindlen til skaerebordet, og tryk to gange for at smare
fgringsakslerne.

En smarepistol med fedt til smaring af bordspindlen leveres med maskinen. Genopfyld
smgrepistolen, nar alt fedtet er brugt.

Fastspandingsanordninger

Det anbefales at renggre og smgre hurtigspandeanordningen og den lodrette
lynfastspaendingsanordning med jaevne mellemrum.

Arligt

Test sikkerhedsanordningerne

ADVARSEL
fi Brug ikke maskinen med defekte sikkerhedsanordninger.

Kontakt Struers Service.
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Bemaerk
0 Testning ma kun udferes af en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk,
mekanisk, pneumatisk osv.)

Sikkerhedsenhederne skal testes mindst en gang om aret.
Laget har et sikkerhedsafbrydersystem for at forhindre, at skaereskiven starter, mens laget er abent.

Skeerebord og armbevaegelser blokeres, hvis beskyttelseslaget er abent. Du kan bruge hold-for-
karsel-knappen til at flytte skaerebordets position. En lasemekanisme forhindrer brugeren i at abne
laget, indtil skeereskiven ikke leengere karer.

Nodstop

Test 1
1.  Start skeeringsproces.

2. Aktiver ngdstoppet. Hvis maskinen ikke stopper skeereprocessen, skal du trykke pa Stop og
kontakte Struers Service.

Test 2
1. Aktiver ngdstoppet.

2. Tryk pa Start. Hvis maskinen starter skaereprocessen, skal du trykke pa Stop og kontakte
Struers Service.

Beskyttelsesdaksel

Test 1
1.  Start skeeringsproces.

2. Prgv at dbne beskyttelseslaget - brug ikke magt. Hvis laget abnes, skal du trykke pa Stop og
kontakte Struers Service.

Test 2
1. Abnlaget.

2.  Tryk pa Start. Hvis maskinen starter skaereprocessen, skal du trykke pa Stop og kontakte
Struers Service.

Test 3

1.  Start skeeringsproces.

2. Tryk pa Stop. Hvis det er muligt at abne laget, mens skaereskiven stadig roterer, skal du
kontakte Struers Service.

Las til lag

. Kontrollér, at sikkerhedslasen fungerer korrekt. Sikkerhedsspaerren skal glide uhindretind i
lasemekanismen. Hvis den ikke gar det, skal du ringe til Struers service.
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7.6

7.7

Vaskesystem

Test 1
1. Abnlaget.

2. Startvandpumpen, og aktiver spulepistolen. Hvis der begynder at Igbe kglevaeske fra
skaereskivens afskeermning, skal du trykke pa STOP og kontakte Struers Service.

Test 2

1. Aktiver ngdstoppet.

2. Start vandpumpen ved at slippe spulepistolen. Hvis der begynder at Igbe kalevaeske, skal du
trykke pa Stop og kontakte Struers Service.

Hold-for-kersel-knap
1. Abnlaget.

2. Brugjoysticket til at bevaege skeerebordet og/eller skaerearmen uden at trykke pa hold-for-
karsel-knappen. Hvis skaerebordet og/eller skeerearmen beveeger sig, skal du kontakte
Struers Service.

Skaerebord

Bandene i rustfrit stal fas som reservedele og skal udskiftes, hvis de bliver slidte eller
beskadigede.

Det anbefales at lade laget sta abent, nar maskinen ikke er i brug, séa fugt kan slippe ud af
skaerebordet og kammeret.

Smering

Smer skeerebordet med jaevne mellemrum (ca. hver 100. time) for at opretholde maskinens
optimale ydeevne. Se Smgr skaerebordet B 75.

Skareskiver

Opbevaring af bakelitbundne Al203-skaereskiver

Bakelit-bundne skeereskiver er falsomme over for fugtighed. Derfor ma nye, terre skaereskiver
ikke blandes med brugte, fugtige skiver. Opbevar skaereskiverne pa et tert sted, vandret pa en
flad overflade.

Vedligeholdelse af diamant- og CBN-skaereskiver

Folg disse instruktioner for at bevare preecisionen og kvaliteten af snittet for diamant- og CBN-
skeereskiver:

. Udsaet aldrig skaereskiven for tung mekanisk belastning eller varme.
. Opbevar skeereskiven pa et tart sted, vandret pa en flad overflade, fortrinsvis under let tryk.

. Rengear og ter skeereskiven fgr opbevaring for at undga korrosion.
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. Brug almindelige rengaringsmidler til at rengere skaereskiven.

. En ren og ter skeereskive korroderer ikke. Derfor skal skeereskiven renggres og t@rres inden
opbevaring. Brug om muligt almindelige renggringsmidler til rengaring.

. Afret skaereskiven regelmaessigt.

Reservedele

Tekniske spgrgsmal og reservedele
Hvis du har tekniske spargsmal, eller nar du bestiller reservedele, skal du angive produktionsaret.
Produktionsaret er indgraveret pa cylinderrammen.

For at fa yderligere information, eller for at tjekke tilgaengeligheden af reservedele, kan du kontakte
Struers Service. Kontaktoplysninger er tilgaengelige pa Struers.com.

SRP/CS (Sikkerhedsrelaterede dele af et
kontrolsystem).

ADVARSEL

fi PETG-skeaermen skal udskiftes efter en levetid pa 5 ar. En maerkat pa skaermen
angiver, hvornar den skal udskiftes.
Gasfjedrene til laget skal udskiftes efter en levetid pa 1 ar og 7 maneder.

ADVARSEL
Sikkerhedskritiske komponenter skal udskiftes efter en maksimal levetid pa 20 ar.
Kontakt Struers Service.

Bemaerk
0 SRP/CS (sikkerhedsrelaterede dele af et kontrolsystem) er dele, der kan have en
indflydelse pa sikker betjening af maskinen.

Bemaerk
Udskiftning af sikkerhedskritiske komponenter ma kun udfgres af en Struers-

0 medarbejder eller en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk, mekanisk,
pneumatisk osv.)
Sikkerhedskritiske komponenter ma kun udskiftes med komponenter med mindst det
samme sikkerhedsniveau.
Kontakt Struers Service.
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10 In-line filter

Sikkerhedsrelateret Fabrikant/fabrikant- Fabrikants Elektrisk Struers

del beskrivelse kat.nr. ref. katalognr.

Ngdstop, Schlegel Rondextype  S1 2SA10400

Trykknap 22 mm RV

Ngdstopafbryder- Schlegel Rondex type  -S1 2SB10071

element MTO

Sikkerhedsrelae Omron G9SB-3012-A -KS1o0g- 2KS10006

KS2

Las m. lasning Schmersal AZM161SK-  -YS1 2SS00121
12/12RK-024

Sikkerhedssensor Schmersal BNS 120-02Z2 -SS1 2SS00130

Hold-for-kgrsel-knap Schurter MSM 22 DP -S2 2SA00023
ST

Magnetventil Sirai D132A22 -Y1o0g9-Y2 2YM10132
GVax9 2F

Frekvensinverter 380-  Omron 3G3MX2- -A1 2PU17550

480 V/50-60 Hz) A4055-E

Frekvensinverter 200-  Omron 3G3MX2- -A1 2PU16550

240 V/50-60 Hz) A2055-E

PCB (printkort) Struers -A3 16013000

10 In-line filter

Sadan renses in-line filteret:
1. Skrufilterhuset af.
2. Rensfilteret.

Genmonter filteret.

pumpe. Sarg for, at in-line filteret er monteret, sa flowpilene viser vandstremmen

3

Tip

Du kan ogsa montere in-line filteret pa lynkoblingen pa recirkulationsenhedens
mod skaeremaskinen.

11 Service og reparation

Vi anbefaler, at der udfgres regelmaessige serviceeftersyn arligt eller efter hver 1500 timers brug.
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11.1

80

Nar maskinen startes op, viser displayet information om den samlede driftstid og maskinens
serviceinformation.

Efter 1500 timers driftstid vil displayet vise en meddelelse, der minder brugeren om, at et servicetjek
skal planlaegges.

mekanisk, pneumatisk osv.)

Bemaerk
0 Service ma kun udfgres af en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk,
Kontakt Struers Service.

Serviceoplysninger

Service information &

Device information

Statistics
Inputs
Outputs

Power supplies
Functional tests
fidjustment, Calibration and Settings

Software wersiom 120

Du kan finde omfattende oplysninger om tilstandene for alle forskellige komponenter i Service
information (Serviceoplysninger)-menuen, som findes i Maintenance (Vedligeholdelse)-menuen.

Der kan veelges forskellige emner for at fa oplysninger om forholdene for de forskellige komponenter.

Serviceoplysninger kan ogsa anvendes i samarbejde med en Struers-servicetekniker for
fierndiagnosticering af udstyret.

Denne menu indeholder skrivebeskyttede oplysninger, maskinindstillinger kan ikke aendres.

Bemaerk

I a Menuerne med serviceoplysninger er kun pa engelsk.
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12 Bortskaffelse

Struers

Discotom—100 VYersion 1.20

SERYILE IHFO:

Total operating time: 0 h

Time since last service: Oh
Time until next service: 1500 h

Der vises en popup-meddelelse efter 1.000 timers driftstid (eller et angivet antal maneder) for at
minde dig om, at en servicekontrol skal planlaegges. Overskrides de 1.500 timers driftstid, skifter
pop-up-beskeden for at advare dig om, at det anbefalede serviceinterval er overskredet.Kontakt
Struers Service.

12 Bortskaffelse

Udstyr maerket med WEEE symbolet indeholder elektriske og elektroniske
komponenter og ma ikke bortskaffes som normalt affald.

Kontakt de lokale myndigheder for at fa oplysninger den korrekte metode til
bortskaffelse i henhold til den nationale lovgivning.

I rFeogrl(l;):thskaffeIse af forbrugsstoffer og recirkulationsveeske skal du fglge lokale

ADVARSEL
A | tilfaelde af brand skal du alarmere omkringstaende, tilkalde brandvaesenet og

afbryde strammen. Brug en pulverslukker. Brug ikke vand.

Bemaerk

Recirkulationsvaesken vil indeholde additiv og skzere- eller slibespaner.
Recirkulationsvaesken ma ikke ledes ud i et hovedaflgb.

Folg de geeldende sikkerhedsforskrifter for handtering og bortskaffelse af spaner
og additiv til recirkulationsveeske.

Hold styr pa, hvilke metaller du skeerer eller sliber, og hvor mange spaner der produceres.

Afhaengigt af hvilke metaller du skaerer eller sliber, er det muligt, at kombinationen af metalspaner
fra metaller med en stor forskel i elektropositivitet kan resultere i eksoterme reaktioner under
gunstige betingelser.
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Eksempler:

Foelgende er eksempler pa kombinationer, der kan resultere i eksoterme reaktioner, hvis en stor
maengde spaner produceres under skeering/slibning pad samme maskine, og nar gunstige forhold er

til stede:
. Aluminum og kobber.

. Zink og kobber.

13 Fejlfinding

13.1 Maskinproblemer

Fejl Arsag

Handling

Maskinen er stoppet med Autostop-funktionen er aktiv.
at skeere.

Sluk og teend maskinen pa
hovedafbryderen for at
nulstille Autostop.

Under skaeringen stopper  Autostop-funktionen er aktiv.
skeerebordet, nar det nar et
bestemt punkt.

Sluk og teend maskinen pa
hovedafbryderen for at
nulstille Autostop.

Kammerlyset virker ikke. Udskift lampen. Fjern plastikdeekslet for at fa
adgang til lysstofrgret. Treek
lampen ud, og udskift den.

Vand laekker. Laekage i en slange til Kontroller slangen, og stram

recirkulationskgleenheden.

slangeklemmen.

Vandoverlab i kglevandstanken.

Fjern det overskydende vand i
tanken.

In-line filter skal rengares Filterrgret skal skiftes.
ofte.

Udskift filterraret. | nogle
tilfelde vil In-line filteret kreeve
hyppigere rengaring. For at
gere denne proces nemmere
kan den flyttes til lynkoblingen
pa Cooli-pumpen. Se In-line
filter »79.

82

Discotom-100



13 Fejlfinding

Fejl

Arsag

Handling

Arbejdsemnerne eller
skaerekammeret er ru

Utilstraekkeligt additiv i kglevaesken.

stne.

Brug et additiv til keleveeske i
kglevandet i den korrekte
koncentration som angivet pa
etiketten. Tjek med et
refraktometer.

Se Tilbehgr og
forbrugsmaterialer »6.

Laget efterlades lukket efter brug.

Lad lagen sta aben, for at
skaerekammeret kan tgrre
helt.

Skeerekammeret viser tegn

pa korrosion.

Emnet er lavet af
kobber/kobberlegering.

Brug et kglemiddeladditiv, der
er seerligt formuleret til kobber
og kobberlegeringer.

Glemt adgangskode.

Kontakt Struers Service.

Det er ngdvendigt at vende
tilbage til fabriksindstillingerne
i softwaren for at fa adgang til
maskinen igen.

Bemaerk: Gemt information og
foruddefinerede processer vil
ga tabt.

13.2 Skaereproblemer

Fejl

Arsag

Handling

Misfarvning eller
breending af emne.

Skeereskivens hardhed passer ikke
til emnets hardhed/dimensioner.

Reducer rotationshastigheden eller
skift skaereskiven. Se Tilbehar og
forbrugsmaterialer » 6.

Utilstreekkelig kaleveeske.

Kontrollér, at der er tilstraekkeligt
vand i kegleenheden.

Ugnskede
afgratninger.

Skaereskiven er for hard.

Reducer rotationshastigheden eller
skift skaereskiven. Se Tilbehar og
forbrugsmaterialer » 6.

Fremfgringshastigheden er for hgj
ved slutningen af operationen.

Reducer fremfaringshastigheden
mod slutningen af operationen.

Manglende statte til emnet.

Hvis det er muligt, skal du
understgtte emnet pa begge sider.

Skaerekvaliteten
varierer.

Kglevandslangen er tilstoppet.

Renger kelevandslangen og
kolergret. Kontroller
vandstremmen ved at dreje
kalevandsventilen til
renseindstillinger.

Discotom-100
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Fejl Arsag Handling
Skeereskiven Skeereskiven er monteret forkert. Searg for, at boringen/centerhullet
knaekker. har den korrekte diameter.

Kontrollér papflangen pa begge
sider af skeereskiven, og udskift
dem, hvis de er slidt. Mgtrikken
skal spaendes ordentligt.

Emnet er fastspeendt forkert.

Searg for, at kun den ene side af
emnet er fastspaendt. Den anden
side bgr kun fastgares let.

Brug stattevaerktgj (valgfrit), hvis
emnets geometri gar stgtte
ngdvendig.

Skeereskiven er for hard.

Reducer rotationshastigheden eller
skift skaereskiven. Se Tilbehar og
forbrugsmaterialer » 6.

Fremfgringshastigheden er
indstillet for haijt.

Reducer fremfgringshastigheden.

Utilstraeekkelig kalevaeske.

Kontrollér, at der er tilstraekkeligt
vand i kegleenheden.

Skeereskiven slides
for hurtigt.

Rotationshastigheden er for lav..

Jg rotationshastigheden.

Fremfgringshastigheden er
indstillet for hgit.

Reducer fremfgringshastigheden.

Utilstraekkelig keleveeske.

Kontrollér, at der er tilstraekkeligt
vand i kgleenheden.

Skeereskiven
skeerer ikke
gennem emnet.

Rotationshastigheden er for lav.

Jg rotationshastigheden.

Skeereskiven er for blad til opgaven.

Veelg en hardere skaereskive.

Forkert skeereskive.

Veelg en passende skaereskive.

Skeaereskiven er slidt.

Udskift skeereskiven med en ny
skeereskive.
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13 Fejlfinding

Fejl

Arsag

Handling

Skeereskiven
vibrerer under

skaereprocessen.

Emnet er fastspaendt forkert.

Sarg for, at kun den ene side af
emnet er fastspzendt. Den anden
side bgr kun fastgeres let.

Brug stetteveerktgj (valgfrit), hvis
emnets geometri gar statte
ngdvendig.

Skaereskiven er for blgd til opgaven.

Veelg en hardere skaereskive.

Ikke tilstraekkelig skeerekraft.

Udgav mere kraft pa skaereskiven.

Bemaerk: Store og/eller meget
harde emner kan kreaeve styrke fra
operatgren at skeere igennem.

Skeerekraften er for hg.

Reducer kraften pa skeereskiven.

Lejerne er slidt.

Kontakt Struers Service.

Emnet knaekker,
nar det
fastspaendes.

Skeereskiven bliver fanget i emnet
under skeering.

Understat emnet og speend det fast
pa begge sider af skeereskiven, sa
snittet forbliver abent.

Emnet er skart.

Placer emnet mellem to polysteren-
plader.

Bemeerk: Skeer altid skare emner
forsigtigt.

Praven er
korroderet.

Praven har staet for laenge i
skaerekammeret.

Fjern praven direkte efter skeering.
Lad laget sta abent, nar du forlader
maskinen.

Utilstreekkeligt additiv til kalevaeske.

Brug et additiv til kaleveeske i
kglevandet med den korrekte
koncentration. Tjek med et
refraktometer.

Se Tilbehgr og forbrugsmaterialer
> 6.

13.3

Fejlmeddelelser

Fejl skal rettes, far driften kan fortsaettes. | nogle tilfeelde kan skeereprocessen ikke fortseette, for
en autoriseret tekniker har rettet fejlen. Sluk straks for maskinen pa hovedafbryderen. Fors@g ikke
at betjene maskinen, fgr en tekniker har lgst problemet.

Discotom-100
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86

Nr.

Meddelelser Arsag

Handling

Fatal error #4

Jowstick activated or disconnected
during poter an!

Please call a Service Technician,

(Alvorlig fejl)

(Joystick aktiveret eller
frakoblet med tilsluttet strgm!

Ring til en servicetekniker.)

Rar ikke ved joysticket, mens
stremmen er teendt.

Genstart maskinen.

Fortsaetter fejlen, skal du
kontakte Struers Service.

10

Information

Mot enough space, there must be at
least the width of the cut-off wheel
between each cut position!

& ok

Information (Oplysninger)

(Ikke tilstraekkelig plads, der
skal vaere mindst skaereskivens
bredde mellem hver
skeereposition!)

Angiv tykkere snit.

20

| Question

éire wou sure You want to delete all
cutting methods?

Esc] Mo @ Yes

(Spergsmal)

(Er du sikker pa, at du vil slette
alle skeeremetoder?)

Tryk pa Enter for at slette alle
metoderne.

Bemaerk: Denne handling
kan ikke fortrydes.
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Nr. Meddelelser Arsag Handling
21 [ Guestion w21 Tryk pa Enter for at nulstille
konfigurationsparametrene
ATE I e LR AL oS til fabriksindstillingerne.
configuration data’
MNote: Calibration data are not affected, Bemaerk: Kun parametre fra
Option-menuen pavirkes.
Ez;] Mo Q Yes
(Spergsmal)
(Er du sikker pa, at du vil
nulstille konfigurationsdata?
Bemeerk: Kalibreringsdata
pavirkes ikke).
34 [Esiailarror | Softwarefejl for Genstart maskinen.
handtering af las til lag. .
& safety lock malfunction was detected Fortszstter fejlen, skal du
when locking the cover! kontakte Struers Service.
Please call a Service Technician,
P ok
(Alvorlig fejl)
(Der blev registreret en fejl i
sikkerhedslasen, da laget blev
last!
Kontakt en servicetekniker.)
35 Der blev registreret Kontrollér vandstanden og

utilstreekkeligt vandtryk

The water pressure sensor is not
ved processtart.

activated! Check water lewvel and all
water filters dfitter tube, pump filter,
in-line fittery,

lj Stop monitoring

eller

Vandtrykssensoren eller
kabler kan veere defekte.

QP ok

(Advarsel)

(Vandtrykssensoren er ikke
aktiveret! Kontrollér
vandstanden og alle filtre
(filterrgr, pumpéefilter, in-line
filter).)

filtrene.

For nogle installationer vil in-
line-filteret kreeve hyppigere
rengering. For at ggre denne
proces nemmere kan den
flyttes til lynkoblingen pa
Cooli-pumpen. Se In-line
filter »79.

Kontrollér vandtrykket, og
tryk derefter pa F1 for at
fortseette driften.

Hvis fejlen fortsaetter efter
naeste genstart, skal du
kontakte Struers Service.
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Nr. Meddelelser Arsag Handling
54 eIl MultiCut bateh- Skift en af de foreslaede
The saiple batch exceeds the Unit of the parametrene kreever procesparametre, eller flyt X-
ﬁahm Pl s mere beveegelse af X- bordet.
, Too many samples,
2. Too large samples or position values. bordet, end der er
3. Cut-off wheel too wide, tllgaengellgt
D ok
&l
Information (Oplysninger)
(Pravepartiet overskrider
graensen for X-bordet!) Mulige
arsager:
1. Formange pragver.
2. For store prover eller
positionsveerdier.
3. Skeereskiven er for bred.)
67 ' Question wed§ Den valgte metode er Tryk p& Enter for at gemme
ikke blevet navngivet. 0g havngive metoden.
Do you want to create this method by
giving it & name?
Esc] No Q Yes
(Spergsmal)
(Vil du oprette denne metode
ved at give den et navn?)
69 [ Error el Skeeremotoren kan ikke  Fjern enhver forhindring fra

The cutting matar has failed to rotatel rotere eller roterer
Please check the following:
1 The cut-off wheel is not blocked,

2. The motor temperature is not excessive. startes.

y Stop monitoring Q (114

(Fejl)
(Skeeremotoren roterer ikke!)
Kontrollér fglgende:

1. Skeereskiven er ikke
blokeret.

2. Motortemperaturen er ikke
for hgj).

langsomt, nar skaeringen

skaereskiven.
Lad skeeremotoren kgale af.

Hyvis fejlen fortseetter efter
neeste genstart, skal du
kontakte Struers Service.
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Nr. Meddelelser Arsag Handling
77 T Al Deninterne Hvis fejlen fortseetter efter
Emergency stop released, but overvégnlngslsontakt til naeste genstart, skal qu
monitaring switch stil on! ngdstop er aktiv, men kontakte Struers Service.
der trykkes ikke pa Stop-
Please call a Service Technician, knappen som forventet.
P ok
(Alvorlig fejl)
(Nadstop frigivet, men
overvagningskontakten er
stadig teendt!
Ring til en servicetekniker.)
90 [iriarnaiien MultiCut 4: Nar du bruger MultiCut 4,
N o skeereindstillingssaettet  skal du indstille
I e L 2 G A har en lavere x-position  skeereindstillingerne i
IS TR end den forrige. stigende raekkefglge.
P ok
Information (Oplysninger)
(Positionsveerdier skal
defineres i stigende
reekkefglge.)
92 ]

Error Belastningen p4 motoren Reducer belastningen.

én over—current is defected in the er for hgj.
cutting motor! Pleage reduce the load,

Fault code; 1

P ok

(Fejl)

(Der registreres en overstrgm i
skeeremotoren! Reducer
belastningen.

Fejlkode:1)

Discotom-100
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90

Nr. Meddelelser Arsag Handling
93 Belastningen pa motoren Reducer belastningen.
The cutting motor is overloaded! er for haj. Lad skeeremotoren kgle af.
Please reduce the load, . .
It might be necessary to let the Hvis fejlen fortseetter efter
frequency inverter cool down, naeste genstart, skal du
& ok kontakte Struers Service.
(Feil)
(Skeeremotoren er
overbelastet!
Reducer belastningen.
Det kan veere ngdvendigt at
lade frekvensomformeren kale
af.)
106 | Laget er abent, og Hold-  Slip knappen, eller aktiver
Two-hand operating button has been for-.kﬂrse!-knappen er Joysticket.
activated for more than 30 sec. aktiveretimereend 30 |, .. o 4delelsen vises uden
Please release the button, sek_unde_r udeﬁ at . at aktivere knappen, er der
aktivere joysticket en fejl.Kontakt Struers
@ ok hverken x- eller y- Service.
retning.
(Advarsel)
(Tohands-betjeningsknappen
har veeret aktivereti mere end
30 sekunder.
Giv slip pa knappen).
107 | Genstart maskinen.

Cowver lock feedback signal error!
Flease call a Service Technician,

QP ok
(Feil)
(Fejl i feedback-signal for Ias til
lag!

Ring til en servicetekniker)

Fortsaetter fejlen, skal du
kontakte Struers Service.
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14 Tekniske data

14.1 Tekniske data

Kapacitet Hgjde x Leengde 65 x 160 mm (2,6 x
6,3")
Diameter 119 mm (4,7")
Skeereleengde 195 mm (7,7")
Skaereskive Diameter 300 mm (12")
Diameter pa bor 32 mm (1,26")

Skareskivemotor Rotationshastighed 1500-3000 o/min.
Hgjdejustering af 165 mm (6,5")
skaereskive

Skaerebord Bredde 538 mm (21,2")

Dybde 270 mm (10,6")

T-spor 10 mm (0,39")

Maks. Y =20 mm/s (0,8"/s).

positioneringshastighed X=10 mm/s (0,4"/s)

Fremfgringshastighed 0,05-2,5 mm/s i trin pa
0,05 mm (2-200 mils/s i
trin pa 2 mils)

Laser Valgfrit (laserklasse op

til 2 M)

Software og elektronik Taster Folieforplade

Display LCD, TFT-farve, 5,7",

320 x 240 dots med
LED-
baggrundsbelysning

Sikkerhedsstandarder

CE-meerket i henhold til
EU-direktiver

REACH

Kontakt det lokale
Struers-kontor for at fa
oplysninger om
REACH.

Discotom-100
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Driftsmiljo

Omgivende temperatur

5-40°C (41 - 104°F)

Fugtighed

35 -85 RH ikke-
kondenserende

Stremforsyning 1

Speaending/frekvens

3 x200-240V /50-60
Hz

Stremindgang 3L+ (N)+PE
Strem S1 4 W (5,4 hp)
Strem, nominel 16 A
belastning

Current, maks. 30A
Ampereveerdi for den 14,7A

starste motor eller
belastning

Stremforsyning 2

Speaending/frekvens

3 x380-480V /50-60
Hz

Stremindgang 3L+ (N)+PE
Stregm S1 4 W (5,4 hp)
Strem, nominel 8A
belastning

Current, maks. 15A
Ampereveerdi for den 85A

starste motor eller

belastning
Kolesystem Kolesystem 4
Udsugning Anbefalet kapacitet 50 m®/t (1750 fod>/t)
ved 0 mm (0")
vandmaler.

Avancerede funktioner

X-bord, automatisk

Ja, starrelse 240 x 270
mm (9,4" x 10,6")

X-chassis, manuel

Nej

Roterende stativ

Nej

92
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Kategorier for
sikkerhedskredslgb/Ydelsesniveau

Ngdstop PL ¢, Kategori 1
Stopkategori 0

Sikkerhedskaerm PL d, Kategori 3
Stopkategori 0

Sikkerhedslas PL a, Kategori B

Stopkategori 0

Utilsigtet start af
recirkulationsvaeske

PL b, Kategori 1

Hold-for-ka@rsel-funktion

PL d, Kategori 3
Stopkategori 0

Afbryder til overskydende strom

Type B, 30 mA (eller
bedre) er pakreevet

Lydniveau

A - veegtet lydtryksniveau
ved arbejdsstationer

LwA =79.5 dB(A) (malt
veerdi). Usikkerhed K =
4 dB(A)

Malinger foretaget i
henhold til EN ISO
11202

Vibrationsniveau

Erkleeret
vibrationsemission

Den totale
vibrationseksponering
for gvre dele af kroppen
overstiger ikke 2,5 m/s?.

Dimensioner og vaegt

Bredde (hoveddel)

92 cm (36,1")

Bredde (med handtag og
spulepistol)

105 cm (41,4")

Bredde (en tunnel)

Venstre: 140 cm (55,1")

Bredde (to tunneler)

Ikke relevant

Dybde

89 cm (34,9")

Hgjde (afskaermning
lukket, handtag
inkluderet)

87 cm (34,2")

Hgjde (afskeermning
aben)

108 cm (42,5")

Veegt

204 kg (450 Ibs).

14.2 Skaerekapacitet

Grafen viser den forventede skaerekapacitet under fglgende forhold:

Discotom-100
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14 Tekniske data

— Enny skeereskive.
— Veerktojet leegges direkte pa skeerebordet, med overhaeng, hvor det er relevant.

— Vertikal fastspeendning anvendes.

Bemeerk
0 Den faktiske skeerekapacitet afheenger af emnematerialet, skaereskiven og
fastspeendingsteknikken.

Height of
cut (mm)

120
110
100
90
80
70
60
50
40
30
20
10

Discotom-100

Discotom-10

Depth of
150 160 185 1% cut (mm)

14.3 Diagrammer

Bemaerk
Se onlineversionen af denne brugsvejledning, hvis du gnsker at se specifikke
detaljerede oplysninger.

Titel Discotom-100 nr.

Blokdiagram 16153053 »95

Vanddiagram 16151000 »96

Kredslgbsdiagram Se diagramnummeret pa udstyrets typeplade, og kontakt

Struers Service via Struers.com.

94 Discotom-100
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15 Producent

14.4

15

Regler og lovgivning

FCC-meddelelse

Dette udstyr er testet, og det overholder kravene for en Klasse B digital enhed, i fglge afsnit 151
FCC-reglerne. Disse krav er udarbejdet med henblik pa at give rimelig beskyttelse mod skadelig
interferens ved installationer i boligomrader. Dette udstyr producerer, anvender og kan udstrale
radiofrekvensenergi, og er det ikke installeret og anvendt i henhold til brugsvejledningen, kan det
forarsage skadelig interferens pa radiokommunikationer. Der er dog ingen garanti for, at der ikke
vil forekomme interferens i en bestemt installation. Hvis dette udstyr forarsager skadelig
interferens pa radio- eller tv-modtagelse, hvilket kan fastslas ved at slukke og teende for udstyret,
opfordres brugeren til at forsgge at korrigere interferensen ved hjzelp af en eller flere af falgende
foranstaltninger:

. Skift modtagerantennens retning eller placering.
. g afstanden mellem udstyret og modtageren.

. Tilslut udstyret il en stikkontakt pa et andet kredslgb end det, som modtageren er tilsluttet.

Producent

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Fabrikantens ansvar

Foelgende restriktioner skal overholdes, da overtreedelse af restriktionerne kan medfgre en
annullering af Struers juridiske forpligtelser:

Fabrikanten patager sig intet ansvar for fejl i teksten og/eller illustrationerne i denne
brugsvejledning. Struers forbeholder sig ret til 2endringer uden varsel. | brugsvejledningen kan
vaere omtalt tilbehgar eller dele, som ikke medfalger med den nuveerende udgave af udstyret.

Producenten skal kun betragtes som ansvarlig for indvirkning pa udstyrets sikkerhed,
palidelighed og ydeevne, hvis udstyret bruges, serviceres og vedligeholdes i overensstemmelse
med brugsvejledningen.
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Overensstemmelseserklaering

Producent Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup » Danmark
Navn Discotom-100

Model Ikke relevant

Funktion Skaeremaskine

Type 615

Kat.nr.: 06156129, 06156146, 06156229, 06156246

Tilbeher til udstyr:
06156901, 06156913

Serienr.

c E Modul H, i henhold til global tilgang EU
Vi erkleerer, at det naevnte produkt er i overensstemmelse med faglgende love, direktiver og standarder:
2006/42/EF EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN ISO
16089:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020
2011/65/EU EN 63000:2018
2014/30/EU EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN 61000-6-4:2007, EN 61000-6-4-A1:2011
Yderligere NFPA 79, FCC 47 CFR afsnit 15 underafsnit B
standarder

Autoriseret til at kompilere den tekniske fil/ Dato: [Release date]
Autoriseret underskriver
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For translations see
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