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1 Om denne vejledning

1 Om denne vejledning

Denne softwaremanual indeholder en oversigt over den grundlaeggende funktionalitet i Dura-
serien. Manualen skal leeses sammen med brugsvejledningen til maskinen, da begge indeholder
vigtige oplysninger om sikkerhed og brug af maskinen.

FORSIGTIG

Laes ogsd manualen for maskinen
Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den

medfglgende brugsvejledning.
Maskinmanualen indeholder ogsa vigtige advarsler til brugen af maskinen.

Bemaerk
Laes brugsvejledningen grundigt inden brug.
Oplysninger om de tilgaengelige hardwaretaster til at skabe en sikker situation,

sdsom bevaegelig spindel, er beskrevet i den dedikerede maskinbrugermanual.

N\

Bemaerk
0 Softwaren kan sendres pa grund af lebende udvikling. Vi forbeholder os retten til at
foretage eventuelle ngdvendige endringer i softwaren uden forudgaende varsel.

Kontakt din lokale Struers-repraesentant vedrgrende en mere avanceret brug af softwaren.

2 Sikkerhed

2.1 Tilsigtet brug

Denne kontrolsoftware er beregnet til brug med maskiner til hardhedstest af praver i Struers
Dura-serien.

Maskinen er beregnet til hardhedstest af primaert jernholdige og ikke-jernholdige metaller og
keramiske praver.

Maskinen skal bruges i et professionelt arbejdsmiljg (f.eks. et materialografisk laboratorium eller
et industrielt miljg).

Maskinen er beregnet til at blive brugt af voksent, kvalificeret personale.
Maskinen ma kun betjenes som beskrevet i DuraSoft og i brugsvejledningen til maskinen.

Struers er ikke ansvarlig for skader forarsaget af inkompetent brug (utilsigtet brug). Brug kun
maskinen, nar den er i teknisk god stand og til den tilsigtede brug. Veer altid opmaerksom pa
sikkerheden og de potentielle farer, der er naevnt i DuraSoft og i maskinens brugsvejledning.

Bemaerk

l c Se den specifikke brugsvejledning til din maskine.
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2 Sikkerhed

2.2 Ngdstop

FORSIGTIG
A Inden udlasning af nedstop undersgg da arsagen til aktivering af ngdstoppet,

og udfgr dernaest alle pakreevede handlinger.

FORSIGTIG
A Sarg for, at situationen er sikker, fgr du genstarter testsoftwaren.

Bemeerk
0 Undlad at bruge n@dstop til driftsstop ved normal drift af maskinen.

A

/ \
/
[
|
\
\
L.

|
N4

1. I nadstilfeelde skal du trykkes pa ngdstoppet pa maskinen. Se brugsvejledningen for den
maskine, du bruger.

2. Maskinen stopper med det samme.

N&r du slipper ngdstoppet

1. Softwaren viser en ngdstopmeddelelse Emergency switch pressed, release switch for
further action (Ngdkontakt trykket ned, slip kontakt for yderligere handling):

Emergency switch
pressed, release

switch for further
action

2. Softwaren skifter til ngdtilstand, hvor du kun kan styre maskinens beveegelser manuelt.

Brug om ngdvendigt kontrolknapperne til at bringe maskinen i en sikker tilstand.

DuraSoft 9



2 Sikkerhed

2.3

10

Afhaengigt af din hardware og motoriserede konfiguration af testeren, kan du se falgende
taster i kontrolpanelet pa skaeermen (se Kontrolpanel = 90):

Auto
focus

Light

In
| focus ¥ Vv

3.  Veelg OK (OK) for at forlade ngdtilstanden og vende tilbage til Windows.

For at genstarte softwaren, se Start og afslut softwaren =15

Sikkerhedsmeddelelser til software

Struers anvender de fglgende tegn til at angive potentielle farer.

ADVARSEL
A Dette tegn angiver en fare i kategorien mellemhgj risiko, som kan resultere i

dedsfald eller alvorlige skader, hvis ikke faren undgas.

FORSIGTIG
Dette tegn angiver en fare i kategorien lavrisiko, som kan resultere i mindre eller
moderate skader, hvis ikke faren undgas.

Ngdstop

l @ Ngdstop

Generelle meddelelser

Bemaerk
0 Dette tegn angiver risiko for skade pa ejendom eller behov for at fortsaette med

seerlig omhu.

Tip
l @ Dette tegn angiver, at yderligere oplysninger og tip er tilgeengelige.

DuraSoft



2 Sikkerhed

2.4 Sikkerhedsmeddelelser i denne brugsvejledning

FORSIGTIG

Laes ogsd manualen for maskinen

Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den
medfalgende brugsvejledning.

Maskinmanualen indeholder ogsa vigtige advarsler til brugen af maskinen.

FORSIGTIG
Inden udlesning af nadstop undersgg da arsagen til aktivering af ngdstoppet,

og udfer dernzest alle pakraevede handlinger.

FORSIGTIG
Sarg for, at situationen er sikker, fgr du genstarter testsoftwaren.

FORSIGTIG
Hvis du bruger en netvaerksplacering som eksportdestination, kan maskinens

ydeevne blive pavirket, hvis netveerksforbindelsen afbrydes.

ADVARSEL
Sluk ikke for maskinen efter at have afsluttet softwaren. Fglg den normale

procedure for nedlukning af Windows.

FORSIGTIG
Hvis du springer proceduren for udskiftning af indentoren over, kan du

forleenge maletiden eller beskadige systemet under den naeste maling.

FORSIGTIG
Afmontering af dele af udstyret i forbindelse med service eller reparation skal

altid udfares af en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk,
mekanisk, pneumatisk, osv.)

FORSIGTIG
En forkert tilbagetraekningsindstilling kan beskadige din del eller maskinen.

ADVARSEL
Nar du eendrer kameravisningen, kan det involvere en bevaegelse af XY-bordet,

hvis det er tilgeengeligt, og/eller testhovedet.

FORSIGTIG
Serg altid for, at revolverhovedet kan rotere frit.

> BB BBk PE P
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3 Kom godtigang
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3.1

3.2

3.2.1

3.3

12

Kom godt i gang

Beskrivelse af DuraSoft

DuraSoft-softwaren er et avanceret brugeroperativsystem til maskiner i Dura-serien. Det er et
veerktgj til opsaetning og udfgrelse af manuel og automatisk hardhedstestning for almindelige
hardhedsmetoder og til handtering af billedregistrering, manuel og automatisk fokusering,
fillagring, billedlagring, rapportudskrivning, betjening af revolverhoved og en raekke avancerede
funktioner.

Softwaren DuraSoft kombineret med et XY-bord gar det muligt at kare case depth-
hardhedsprogrammer, foruddefinerede testmgnstre og en reekke brugerdefinerede opgaver.

Softwaren DuraSoft kan konvertere hardhedsveerdier til 5 forskellige hardhedsskalaer i
overensstemmelse med internationale standarder (ISO/ASTM).

Testdata kan gemmes og eksporteres som CSV, PDF og med det valgfrie modul til ©PAS°-formater.
Testdata kan tilgas via USB- eller netveaerksforbindelser.

Installation

Struers Service

Vi anbefaler pa det kraftigste, at installation af DuraSoft og traening udfgres af Struers Service.

Bemaerk
0 Se den specifikke brugsvejledning til din maskine.

Netvaerksforbindelse

For at dele resultater og rapporter kan du tilslutte hardhedsmaleren til et netvaerk. Maskinen
understgtter bade kablede og tradlese netveerksforbindelser.

Hvis du har brug for netvaerksadgang til resultater og rapporter, anbefaler Struers, at du tilknytter
mappen Saved Measurements eller hele D:-drevet til netveerket.

FORSIGTIG
A Hvis du bruger en netvaerksplacering som eksportdestination, kan maskinens

ydeevne blive pavirket, hvis netveerksforbindelsen afbrydes.

. Brug den Wi-Fi-dongle, der fulgte med din maskine, til at oprette forbindelse til et tradlgst
netveerk.

»  Brug Ethernet-porten pa bagsiden af maskinen til en kablet netveerksforbindelse.

. Hvis der er en tilgeengelig netvaerksforbindelse, kan Struers yde teknisk support via
fiernadgang til maskinen ved hjaelp af den forudinstallerede TeamViewer QuickSupport.

. Hvis du har en netveerksforbindelse, kan fjernstyring af testudfgrelse implementeres. Dette
kreever et fjernbetjeningsmodul (varenummer 06703007). Kontakt din Struers-repraesentant
for at fa yderligere oplysninger. Se Tilfgj softwaremoduler = 13.
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3 Kom godtigang

34

3.5

DuraSoft

Operativsystem

Hardhedsmalernes interne pc leveres med Microsoft Windows forudinstalleret.

Microsoft Windows-installationen er baseret pa en single-purpose-licens. Det betyder, at du
ikke ma installere andre programmer pa pc'en.

Microsoft Windows-installationen (placeret pa C:-drevet) er beskyttet af UWF (Unified Write
Filter). Det betyder, at alle sendringer pa C:-drevet, inklusive skrivebordet, fjernes, hver gang
du genstarter systemet.

Dine testresultater, rapporter osv. gegmmes som standard pa D:-drevet pé pc'en.

Hvis du har spgrgsmal til softwaren, skal du kontakte Struers Service.

Tilfgj softwaremoduler

Tilfgjelse af et ekstra softwaremodul til softwaren pa din maskine kan kraeve en ekstra licens.

Find oplysninger, for du bestiller

Nar du bestiller en licens til et softwaremodul, skal du angive oplysninger om maskinen. Fglg
disse trin for at finde disse oplysninger:

1. Iden gverste menulinje skal du vaelge Tester (Tester) > Info (Info).

Eksempel:

INFO
General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 411.2.0

Mechanical version

Dongle

Ip address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

2. Veelg Export info (Eksportoplysninger) for at eksportere info-filen til skrivebordet pa
hardhedsmaleren.
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14

Info file is now
available on the

desktop

Ok

3. Medtag info-filen (info.tar), nar du bestiller nye softwaremoduler.

Tilgengelige softwaremoduler

Falgende softwaremoduler er tilgeengelige. Afhaengigt af hardhedsmalerens type eller model
installeres nogle af disse moduler som standard. Kontakt din Struers-repreesentant for at fa
yderligere oplysninger.

Elementnr. Navn Beskrivelse
06703001 Malemodul for Dedikeret malemodul for svejsehardhed til at
svejsning definere mgnstre i henhold til basismateriale, HAZ
og svejsezone.
06703002 Modul for brudsejhed Modul til méaling af brudsejhed Kc ved hjeelp af
(Kc) Niiharas formel.
06703003 Modul til test af Modul til test af patronhylstre i henhold til
patronhylstre ammunitionsindustriens krav.
06703004 CHD-testmodul CHD-testmodul til maskiner med automatiske
borde. Aktiverer CHD-, SHD- og NHD-testmgnstre.
06703005 Test Point Editor Modul til at definere og opseette grundlaeggende
testmgnstre (linje, firkant, zigzag, trekant) pa
testere med motoriseret bord.
06703006 (De)-carb test iht. Modul til pavisning og analyse af fastggrelsesgevind
1S0898-1 med henblik pa at finde passende teststeder for et
trepunktsISO 898-1-mgnster.
06703007 Fjernbetjeningsmodul Modul til at muliggare fiernbetjening af
hardhedsmaleren ved hjeelp af TCP/IP.
06703008 Automatisk Modul til kantregistrering til oprettelse af
kantregistrering testmgnster parallelt med pragvekanten.
06703009 Automatisk Modul til scanning af prgvens fulde kontur.
konturscanning
06703010 Automatisk Modul til 2D- eller 3D-hardhedskortleegning over
kortleegningsmodul omrader eller scannede konturer.
06703012 Q-DAS certif. Modul til eksport af testresultater i QDAS-format
Connect.Protocol (Aq def eller Dfd/Dfx).

DuraSoft




3 Kom godtigang

Elementnr. Navn Beskrivelse
06703013 Duramin Modul til eksport af testresultater, skala og
hjelpesoftware tidsstempel direkte til Microsoft Excel pa en ekstern
pc.
06703015 CHD Test.Module, Man. | Modul til aktivering af CHD-, SHD-, NHD-mg@nstre pa
XY-bord manuelle borde.
06703016 Test Point Editor, Modul til oprettelse af testpunktmgnstre
manuelt XY-bord (inkluderer+CHD, SHD, NHD) pa manuelle borde.
06703017 Tegnings- og Modul til annoteringer og manuelle malinger til
malemodul enkle ikke-hardhedsmalinger (afstande og vinkler).
06703018 Modul til Modul til scanning og sammenfgjning for et komplet
billedsammenfgjning overblik eller detaljerede billeder af stgrre omrader
af en testprave.
06703019 Diagram over Modul til visning af diagram for kraft/dybde/tid for
kraft/dybde/tid en indentering (kun for testere med Rockwell-
funktioner).
06703021 Skruegevindmalinger. Modul til fuldautomatisk testning iht.ISO 2702 for
(IS02702) skruegevindmaling af (de)-karboniserede dele.

3.6

Start og afslut softwaren

Nar du teender for maskinen, starter softwaren automatisk.

Hvis softwaren er startet med aktiveret nadstop, se Nadstop = 9.

Start softwaren manuelt

Hvis softwaren ikke blev startet automatisk, eller efter et ngdstop, skal du starte softwaren

manuelt.

1. For at starte softwaren skal du veelge Struers-ikonet p& proceslinjen i Windows eller i
Windows Start-menuen.

2. Flere systemfunktioner og parametre kontrolleres nu.

DuraSoft

PROCESSING
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Hvis der er problemer, vises en fejlmeddelelse (se Meddelelser og fejl = 165).

3. Indtast Username (Brugernavn).

LOGIN

Usemame

Password

‘ shift

Bemaerk

Standard-legitimationsoplysningerne er:

Username (Brugernavn): "admin" (skelner ikke mellem store og sma bogstaver)
Password (Adgangskode): Lad dette felt vaere tomt (standardbrugernavnet har
ingen adgangskode).

4. Velg OK (OK) at fortsaette eller Exit (Afbryd) for at afslutte programmet.

Hvis du veelger OK (OK), vises fglgende advarsel (Testeren begynder at initialisere, hold
heenderne veek):

Tester starts
initializing,

keep hands away

Cancel Ok

5. Veelg OK (OK) for at starte initialiseringsprocessen.
Maskinen begynder at bevaege sig for at finde sine referencepositioner.

De dele, der bevaeger sig, er akserne i XY-bordet, spindlen og hovedet.

Klar til test
Maskinen er klar til brug, nar Start/Stop (Start/Stop) er gran.

16 DuraSoft
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3.7

3.7.1

DuraSoft

Dette kan tage et stykke tid afhaengigt af de aktive processer.

Afslut softwaren, og sluk for maskinen

1. Iden gverste menulinje skal du veelge System (System) > Exit (Afbryd) for at vende
tilbage til Windows.

ADVARSEL
A Sluk ikke for maskinen efter at have afsluttet softwaren. Fglg den normale

procedure for nedlukning af Windows.

2. Hvis du vil lukke pc'en ned, skal du vaelge Power (Strgm) og Shut down (Luk ned) i
Windows-menuen.

,(D Sleep
t:!:]l Shut down

Restart

3. Vent p4, at pc'en slukker.
4. Nar pc'en er slukket, vises No Signal (Intet signal) pa displayet.

5. Sluk for maskinen ved hjeelp af strgmafbryderen pa maskinen.

Opsaet softwaren fgrste gang

Bemaerk
0 Denne vejledning deekker software til flere maskiner, og nogle dele kan derfor
veere forskellige eller deaktiveret.

Systemindstillinger

Hvis du vil indstille sprog, brugerniveau, nye brugere og andre systemindstillinger, se System
(System) =45,

17



4 Navigation

4 Navigation

4.1 Oversigt over display for DuraSoft

Bemaerk
0 Skeaermbillederne vist i denne vejledning kan afvige fra de faktiske skeermbilleder i
softwaren.

Vi?l::;rs Archive ‘ Tester Visual ‘ System ‘ Operator: admin  [Administrator]

R TR AVTET TR LT

Automatic

Seftings | Pattem ‘ngram ‘ Delete ‘ Tools Measure | Save Escape

CHD DIAGRAM X:00000mm  Y:00000mm  Z:0.0000 mm JOBS FORCE
kgt

| H G
A Diagram F Kontrolpanel
B Testmenu G Kontrolknapper til kamera
C Omrade for testmetode H Indikator for anvendt kraft
D @verste menu I Jobs
E Hovedvisning

4.2 Genveje

Du kan bruge en raekke genveje til at fa adgang til flere funktioner.

18 DuraSoft



4 Navigation

DuraSoft

Fokus

Genvej

Funktion

Anvendelse

Shift + Autofocus
(Autofokus)

Kun visuel autofokus (ingen
bergringsfokus).

Gaelder kun maskiner med et
nedadgaende revolverhoved.

Knappen GUI
Autofocus (Autofokus)

Musens rullehjul

Finjustering af fokus for
objektivkameraet.

Placer musemarkgren
over
oversigtskameraets
visning.

Musens rullehjul

Finjustering af fokus for

Placer musemarkaren
over

oversigtskameraet. oversigtskameraets
visning.
Mgnster
Genvej Funktionalitet Anvendelse

Ctrl + venstreklik

Tilfgj punkt til et
brugerdefineret punktmgnster.

Tilfgj punkter direkte i editoren
eller i live-visningen (Objektiv,
Oversigt).

Mgnstereditor/Live-
visning

Ctrl+ Venstreklik pa bla
linje

Tilfgj et punkt mellem
eksisterende brugerdefinerede
punkter.

Tilfgj punkter direkte i editoren
eller i live-visningen (Objektiv,
Oversigt).

Mgnstereditor/Live-
visning

Hgajreklik

Slet et brugerdefineret punkt.

Slet punkter direkte i editoren
eller live-visningen (Objektiv,
Oversigt).

Mgnstereditor/Live-
visning

Shift+ Venstreklik + Traek

Flyt hele mgnsteret.

Klik hvor som helst pa selve
mansteret.

Mgnstereditor/Live-
visning

Venstreklik pa punkt +
traek

Flyt punkt inden for
brugerdefineret punktmgnster.

Mgnstereditor/Live-
visning

Shift+ Ctrl + traek

Zoom til valgt omrade.

Zoom vil blive anvendt til det
omrade, der er indeholdt i den
oprettede boks.

Mgnstereditor
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5 Archive (Arkiv)

Genvej Funktionalitet Anvendelse

. Zoom til et bestemt punkt.
det valgte punkt.

Indstillinger

Genvej Funktionalitet Anvendelse

F12 . Skjul/vis musemarkgren. GUI

. Skift mellem rad prik/grant

sigtekorn for malepunkt.
Klik med musens rullehjul GUI
Rad prik/grant sigtekorn vises i

zoomvinduet i malevinduet.

5 Archive (Arkiv)

I den gverste menulinje kan du bruge Archive (Arkiv) til at gemme testresultater, snapshots og
testindstillinger til senere gennemgang.

Archive

View

Save

Du kan se, gemme og slette et arkiv.

Bemeerk
0 Gem op til 70 arkiver i én mappe.

Abn et arkiv

Bemeaerk
0 Du kan ikke udfgre en test, mens et arkiv er abent.
1.

I menuen Archive (Arkiv) skal du veelge View (Visning).

2. Arkivlisten vises.
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5 Archive (Arkiv)

DuraSoft

OPEN ARCHIVE

— O

. April 15, 2024
CKCHD April 15, 2024

CV-Joint chd April 15, 2024

DEMO_3XLINES April 15, 2024

Caontrol2018 Edgescan April 15, 2024

DEMO_3XWELD Apnl 15, 2024

Location - Cancel Select

Fra denne menu kan du ogsa:
«  abne et arkiv fra en anden placering, veelge Location (Placering), eller
«  slette et arkiv, vaelg Delete (Slet).

3. Veelg om ngdvendigt den dobbelte pil pa arkivposten for at se flere detaljer (operatgr,
metode, antal malinger osv.).

OPEN ARCHIVE

I N

. April 15, 2024 JIB

April 15, 2024

admin
HV1

{Count 15
TestPatterns 1
Snapshots o]
M[K1002] PartDescripil

Control2018 Edgescan April 15, 2024

4. Velg Select (Veelg) for at dbne arkivet.

Archive (Arkiv) blinker for at angive, at et arkiv er abent.

5. Du kan manuelt gennemga resultaterne fra arkivet og eksportere og rapportere dem efter
behov.

6. Hvis du vil lukke arkivet, skal du trykke pa Close (Luk). Arkivknappen stopper med at
blinke.
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6 Tester (Tester)

22

Gem et arkiv

Du kan gemme malinger i et arkiv.

farste data i arkivet.

Bemaerk
” Du kan ikke gemme et eendret arkiv under samme navn. Dette er for at beskytte de
1

I menuen Archive (Arkiv) skal du veelge Save (Gem).

2. Indtast et unikt navn for dit arkiv.

SAVE ARCHIVE

Description

Name

Operator

Scale

Test Pattem Single point

S -

Location Cancel 0] ¢

Veelg OK (OK) for at gemme arkivet.

4. Du kan tilfgje en beskrivelse til dit arkiv. Tryk pa Add (Tilfgj). Hvis du vil slette beskrivelsen,
skal du trykke pa Delete (Slet).

5. Huvis det er ngdvendigt, kan du veelge en anden mappe.

Tester (Tester)

Denne menu (gverste menulinje >Tester (Tester)) giver mulighed for generel opsaetning af
maskinen.
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6 Tester (Tester)

6.1

DuraSoft

Afhaengigt af hvilken maskine du har, er den udstyret med enten et motoriseret testhoved
eller en spindel.

Tester

Tester

Turret

Turret -
configuration

configuration

Test head retraction Spindle retraction

Working distance Working distance
Auto save

Info

Turret configuration (Konfiguration af revolverhoved)

TURRET CONFIGURATION

Her skal du andre konfigurationen, nér du har andret eller tilfgjet en indentor eller et objektiv.

Bemeerk
0 Se brugsvejledningen for den specifikke maskine for at fa detaljerede

instruktioner om, hvordan du aendrer eller tilfgjer en indentor eller et objektiv.

Skifte en indentor

FORSIGTIG
A Hvis du springer proceduren for udskiftning af indentoren over, kan du

forleenge maletiden eller beskadige systemet under den naeste maling.
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6 Tester (Tester)

FORSIGTIG

udfares af en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk, mekanisk,

A Afmontering af dele af udstyret i forbindelse med service eller reparation skal altid

pneumatisk, osv.)

1. Placer en testblok eller en anden helt flad prgve pa ambolten eller bordet.

2. Bring overfladen i fokus med det kraftigste objektiv.

3. Klik f.eks. p& den indentor, du gnsker at skifte til (A).

TURRET CONFIGURATION

4. Veelg den nye indentortype i menuen Indenter selection (Valg af indentor), der vises.

INDENTER SELECTION

Rockwell

Diamond
1/16" Ball
1/8" Ball
1/4" Ball

1/2" Ball

Serial number

5. Velg OK (OK).

24

Brinell Vickers/Knoop

1mm Ball Vickers
2.5mm Ball Knoop
5mm Ball

10mm Ball

Empty

Cancel
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6 Tester (Tester)

6. Idialogboksen Indenter length (Indentorleengde), skal du vaelge OK (OK).

INDENTER LENGTH

40 81 | Auto measure indenter length
Head

0

Cancel

7. Veelg OK (OK) i dialogboksen Turret configuration (Konfiguration af revolverhoved).

Veelg knappen Start og vent, indtil proceduren er afsluttet.

8
Bemaerk
0 Maskinen udferer en indentering som en del af leengdemalingsprocessen.

Skifte et objektiv
1. Veelg det objektiv, du @nsker at skifte til, f.eks. (A).

TURRET CONFIGURATION
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6 Tester (Tester)

2. Veelg objektivet igen i pop op-dialoghoksen Select objective (Vaelg objektiv).

SELECT OBJECTIVE

Camera Only

Empty

Cancel

Revolverhovedet placerer det valgte mal til den forreste position.

3
Bemaerk
0 Se maskinens brugervejledning for at skifte objektivet.

6.2 Efter montering af en indentor

Bemaerk
0 Du kan finde en detaljeret vejledning i, hvordan du monterer en indentor, i
brugsvejledningen til den specifikke maskine.

Nar du har monteret indentoren, skal du felge disse trin:

Kontroller indentorens leengde
1. Start softwaren.
2. Fokuser pa en jeevn testprave ved hjeelp af den hgjeste tilgeengelige forstarrelse.

3. Veelg Tester (Tester) > Turret configuration (Konfiguration af revolverhoved).
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6 Tester (Tester)

4. Veelg den gnskede indentor-position, f.eks. (A).

TURRET CONFIGURATION

5. Velg den nye indentortype i menuen Indenter selection (Valg af indentor).

INDENTER SELECTION

Rockwell Brinell Vickers/Knoop

Diamond 1mm Ball Vickers
1/16" Ball 2.5mm Ball Knoop
1/8" Ball 5mm Ball
1/4" Ball 10mm Ball

1/2" Ball Empty

Cancel

6. Veelg OK (OK).
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6 Tester (Tester)

7. Idialogboksen Indenter length (Indentorleengde) skal du veelge OK (OK).

INDENTER LENGTH

40 8 1 Auto measure indenter length
Head .

8. Veelg OK (OK) i dialogboksen Turret configuration (Konfiguration af revolverhoved).

9. Veelg knappen Start og vent, indtil proceduren er afsluttet.

6.3 Test head retraction (Tilbagetraekning af testhoved) eller
Spindle retraction (Tilbagetraekning af spindel)

FORSIGTIG
A En forkert tilbagetraekningsindstilling kan beskadige din del eller maskinen.

Bemaerk
Afhaengigt af hvilken maskine du har, er den udstyret med enten et motoriseret
testhoved eller en spindel.

Tilbagetraekningsafstanden er den afstand, hovedet bevaeger sig op, eller spindlen beveaeger sig
ned til en position, hvor revolverhovedet kan rotere frit.

Denne funktion er til maling af ikke-parallelle dele, uregelmaessige dele eller huller.

. Indstil tilbagetraekningsafstanden for hovedet eller spindlen, nar du a&ndrer en
revolverhovedposition.

For maskiner med et fast revolverhoved flytter bordet denne afstand ned, far revolverhovedet
roterer.

1. Fraden gverste menulinje skal du veelge Tester (Tester) > Test head retraction
(Tilbagetraekning af testhoved) eller Spindle retraction (Tilbagetraekning af spindel)
afheengig af den maskine du har.

2. Indstil tilbagetraekningsafstanden, og tryk pa OK (OK).
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6 Tester (Tester)

6.4

DuraSoft

RETRACTION DISTANCE

— 0mm 4

Cancel

3. Fjern enhver prave fra testeren og prgv den nyligt indstillede tilbagetraskningsafstand.
Juster, hvis det er ngdvendigt.

Working distance (Arbejdsafstand)

Denne parameter bruges til test pa ikke-parallelle eller uregelmaessigt formede objekter - til at
indstille spindelens arbejdsafstand mellem indenteringerne.

1. @verste menulinje > Tester (Tester) > Working distance (Arbejdsafstand).

2. Indstil afstanden, og veelg OK (OK).

WORKING DISTANCE

— 015 +

Cancel

Nar du efterfglgende veelger Start, beveeger indentoren sig farst ned i hgj hastighed og
derefter i lav hastighed. Arbejdsafstanden er den afstand, som indentoren bevaeger sig med
lav hastighed.

Under normal drift rgrer indentoren aldrig objektet ved hgj hastighed. Hvis den gar det, far du
vist meddelelsen "Object detected (Objekt registreret)". I sa fald skal du age
arbejdsafstanden.

Bemaerk
Nar du @ger arbejdsafstanden, gger du testtiden.
Af sikkerhedsmaessige arsager er minimumsafstanden sat til 0,10 mm.
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6 Tester (Tester)

6.5 Auto save (Gem automatisk)

Tester Visual

Turret
configuration el HEWRII

Test head retraction

Working distance

Auto save

Info

1. For at aktivere Auto save (Gem automatisk) skal du veelge On (Til).
2. Nu gemmes malingerne i en batch umiddelbart efter afslutningen af en test.

Vi anbefaler, at du aktiverer Auto save (Gem automatisk) under test af Rockwell.

6.6 Info (Info)

Via den gverste menulinje > Tester (Tester) > Info (Info) kan du fa oplysninger om maskinens
hardware og software.

INFO
General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 41120

Mechanical version

Daongle

Ip address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

«  Hvis du vil eksportere info-filen til skrivebordet p& hardhedsmaleren, skal du veelge
Export info (Eksportoplysninger).
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7 Visual (Billede)

Info file is now
available on the

desktop

Ok

Dette er relevant, hvis du gnsker at bestille ekstra software, se Tilfgj softwaremoduler = 13.

7 Visual (Billede)

Udfgr alle indstillinger for kameravisning i @verste menulinje > Visual (Billede).

Visual
Contrast

Autofocus

Illumination

Edge detection

7.1 Contrast (Kontrast)

Her indstiller du kameraets kontrastniveau.

. Nar emnet er i fokus, skal du veelge dit kamera, objektiv- eller oversigtskamera, pa
oversigtsknappen:

Nar objektivkameraet er live

. Med skyderne kan du &ndre kontrasten og lysstyrken pa objektivkameraet. Du ser alle
a&ndringer i live-billedet.
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7 Visual (Billede)

CAMERA CONTROL

Contrast

W Automatic

. Marker Automatic (Automatisk), hvis du vil have systemet til at bestemme de bedste
indstillinger.

Nar oversigtskameraet er live

. Med skyderne kan du andre de visuelle indstillinger for oversigtskameraet. Du ser alle
aendringer i live-billedet.

OVERVIEW CAMERA CONTROL

Brightness Contrast
o
40 60 8
Hue v Saturation
o
40 60 8
Sharpness Gamma
o
40 60 8

White balance Exposure

0 20 40 60 s

Backlight compensation

Default

. Veelg Default (Standard), hvis du vil seette alle parametre tilbage til standardindstillingerne.

For lys-indstillinger, se Light (Lys) = 94.

7.2 Autofocus (Autofokus)

Med denne funktion finder kamerabilledet det optimale fokus.

Bemeerk
a Den optiske autofokus fungerer kun, nar du er taet pa fokusplanet.
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7 Visual (Billede)

Hvert objektiv har sine egne indstillinger for autofokus. Veelg det korrekte objektiv, der skal
a&ndres. Det aktive objektiv veelges altid.

Bergringsfokus

Maskiner med et faldende revolverhoved kan udfere bergringsfokus. Denne funktion bruger
10x-objektivet eller en sonde til at rare overfladen og beregner automatisk fokusafstanden.
Bergringsfokus efterfglges automatisk af optisk autofokus.

Autofocus settings (Autofokus-indstillinger)

AUTOFOCUS SETTINGS

Obie gs

Focus Delay Frames

Disable autofocus during test Disable autofocus after probing

Autofocus objective between jobs  [ETa M Ignore noise

Parametre Beskrivelse

Object settings (Indstillinger for

objekt) Veelg objektivet.

Definer starrelsen pa det trin, som Z-aksen beveeger sig
Search speed (Sggehastighed)  for at finde fokus. Lavere vaerdier gger ngjagtigheden,
men gger tiden til at finde fokus.

Begraens fokussggeomradet for Z-aksen. En gget vaerdi
gger ikke autofokustiden. Hvis det bedste fokus findes
inden slutningen af intervallet, stopper sggningen.

Udvid segeomradet, hvis indledende scanninger ofte ikke
finder et optimalt fokus, hvilket indikerer, at det optimale

Search range (Sogeomrade) kan ligge uden for det aktuelle omrade.

Reducer sggeomradet, hvis resultaterne ofte er
ungjagtige, eller hvis du arbejder med kombinationer, der
er kendt for at kraeve preecis fokusering inden for et
mindre Z-interval.

DuraSoft 33



7 Visual (Billede)

7.3

34

Parametre

Beskrivelse

Focus correction (Korrektion af
fokus)

Brug denne indstilling, hvis der er en statisk forskydning
mellem det faktiske fokus og det fokus, der er defineret
af Autofocus (Autofokus)-funktionen.

Det anbefales ikke at indstille denne parameter. Hvis du
har brug for at foretage en fokuskorrektion, skal du i
stedet reducere sggeomradet.

Focus Delay (Fokusforsinkelse)

Forgg for at kompensere for sma vibrationer. Forggelse
vil bremse autofokus.

Disable autofocus during test
(Deaktiver autofokus under test)

Anbefales kun til enkelte indenteringer og objektiver med
lav forstgrrelse.

Disable autofocus after
probing (Deaktiver autofokus
efter undersggelse)

Anbefales kun til lave forstarrelser, hvor sonden eller
bergringsfokus giver et godt nok resultat.

'‘Deaktiver' reducerer fokustiden, men kan forringe
fokuskvaliteten.

Autofocus objective between
jobs (Autofokus-objektiv mellem
job)

Veelg det objektiv, der skal bruges til en indledende
autofokus mellem hvert job, der udfares.

Ignore noise (Ignorer stgj)

Kompenser for tilfaeldig variation af lysstyrke eller
farveinformation i kamerabilledet. Anbefales kun til
meget marke samples, hvor kameraets lysstyrkeniveauer
er tvunget til maksimale niveauer.

Reset (Nulstil)

Vend tilbage til standardindstillingerne.

Resolution (Oplgsning)

Veelg oplgsningen, enten Half (Halv) eller Full (Fuld).

Visual

Contrast

Autofocus

Resolution Half resolution

IHumination Full resolution

Edge detection

Stitching
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7 Visual (Billede)

Parametre Beskrivelse
Half (Halv) oplgsning Standardtilstand
Full (Fuld) oplasning Langsom tilstand

7.4 Illumination (Belysning)

1. Serg for, at Autofocus (Autofokus) er indstillet, far du fortsaetter (se Autofocus
(Autofokus) = 32).

2. Veelg derefter Visual (Billede) > Illumination (Belysning).

AUTO ILLUMINATION

W Automatic
Auto brightne

Darker 8 Brighter

3. Foretag manuelle indstillinger, eller indstil lysniveauet/lysstyrken til Automatic
(Automatisk).

Bemaerk
0 Hvis du veelger Automatic (Automatisk), kan dette pavirke
h&rdhedsafleesningens veerdi. Et bedre alternativ er at have en god homogen

finish af testoverfladen og justere lyset manuelt med knapperne pa
kontrolpanelet.

7.5 Edge detection (Kantregistrering)

Effektiviteten af Edge detection (Kantregistrering) bestemmes af flere faktorer. Det mest
relevante er belysning og god overfladefinish.

Registreringsmetoden er baseret pa en robust global taerskel-algoritme. Denne algoritme
fungerer bedst, hvis praven er lysegrd mod en sort baggrund. 2,5x- eller 5x-objektiverne er de
bedste til kantregistrering/scanning.

Bemaerk

0 Andring af parametrene for kantregistrering anbefales kun til brugere, der er
fortrolige med parametre for computersyn.
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7 Visual (Billede)

36

Bemeerk
” Du kan altid vende tilbage til fabriksindstillingerne ved at trykke pa knappen
Defaults (Standarder).

Fanen 'Camera’' (Kamera)

. Konfigurer kameraindstillingerne til kantregistrering.

EDGE DETECTION

Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera

Enabled

Region of interest

Line width

Averaged frames

Snap-to-edge radius

Indstilling

— T - %
_—|— Pixels
— _|_

_ + Pixels

Cancel

Beskrivelse

Camera (Kamera)

Velg kamera, enten Objective (Objektiv) eller Overview
(Oversigt) i rullemenuen.

Indstillingerne i de andre faner geelder for det kamera,
du veelger her.

Enabled (Aktiveret)

Aktiver eller deaktiver kantregistrering for det valgte
kamera.

Overview-kameraet (oversigtskameraet) er deaktiveret
som standard

Region of interest
(Interesseomrade)

Reducer veerdien for at begraense kantregistrering til den
indre del af billedet (som er mindre deformeret).

Line width (Linjebredde)

Bredden af den registrerede kant.

Averaged frames (Gennemsnitlige
rammer)

Gennemsnit af efterfglgende kamerabilleder for at
reducere stgj.

Snap-to-edge radius (Snap-til-kant
radius)

Et anker pa skaermen viser snap-placeringen.

Defaults (Standarder)

Gendan fabriksveerdierne for indstillingerne i denne
fane.
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7 Visual (Billede)

Indstilling Beskrivelse
Cancel (Annuller) Veelg denne knap for at afbryde.
OK (OK) Velg denne knap for at acceptere.

Fanen 'Contour' (Kontur)
. Konfigurer valg af kontur til kantregistrering.

En kontur er defineret som en lukket graense. Et billede kan indeholde mere end én kontur, og
billedgraensen kan vaere en del af konturen (f.eks. betragtes sorte pletter pa preven generelt
som en kontur). Derfor er det vigtigt at ignorere irrelevante konturer i billedet.

EDGE DETECTION
Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera Objective
Minimum perimeter _ —|— %
Minimum circularity - —|— %
Selection type
Nesting level _“+

Nesting depth *“—i_

Indstilling Beskrivelse

Du har allerede foretaget denne indstilling under fanen

Camera (Kamera) ‘Camera’ (Kamera)

Minimum perimeter (Minimum Et udveelgelseskriterium for stagrrelsen.

omkreds) Angivet som en procentdel af billedets omkreds.

o Et udveelgelseskriterium for formen.
Minimum circularity (Minimum

cirkularitet) Angivet som procentdel af en perfekt rund cirkel (100

%).
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7 Visual (Billede)

Indstilling

Beskrivelse

Selection type (Valg af type)

Veelg en udveelgelsestype i rullemenuen.

None (Ingen) Veelger alle konturer, der opfylder
minimumskriterierne.

Max perimeter (Maks. omkreds): Standardindstilling.
Veelger den kontur, der har stgrst omkreds.

Max Area (Maks. areal): Veelger konturen med det
starste omrade.

Minimum Distance (Minimumsafstand): Kun til service
(ikke til test).

Nesting level (Indlejringsniveau)

Konturer kan omsluttes af andre konturer.

Indlejrede konturer har et hgjere niveau. En ekstern
kontur har niveau 0 (= standard).

Nesting depth (Indlejringsdybde)

En Nesting depth (Indlejringsdybde) lig med O (=
standard) veelger konturer med samme niveau.

Kort sagt veelges alle konturer, der opfylder kravene: Nesting level (Indlejringsniveau ) < Nesting

level (Indlejringsniveau ) + Nesting depth (Indlejringsdybde).

Contour level 0

Nesting depth: 0

Fanen 'Thresholding' (Teerskelvaerdi)

Contour level 1

Contour level 0

Contour level 0

Nesting depth: 1

. Indstil algoritmen for kantregistrering , og juster lyskilden i henhold til den globale

teerskelvaerdi.

Dette er baseret pa global teerskelvaerdi, som antager, at prgven er lysegrd mod en mark

baggrund eller omvendt.
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EDGE DETECTION
Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera Objective

Downsample strategy First Found

Downsample factor _+

Morphing size _—|— Pixels

Morphing type Closing

Auto-threshold mode

Bemaerk
a Selv om belysningen er optimal, kan en ujaevn overfladefinish pa prgven give
problemer.

Indstilling Beskrivelse

Du har allerede foretaget denne indstilling under fanen

Camera (Kamera) ‘Camera’ (Kamera)

Veelg den rigtige Downsample strategy
(Downsample-strategi) for at kompensere for en darlig
overfladefinish.

None (Ingen) Den angivne Downsample factor
(Downsample-faktor) anvendes pa billedet. Det er den

Downsample strategy hurtigste metode, men den kan sla fejl.

(Downsample-strategi) First Found (Farst fundet): Downsamplingen
fortseetter, indtil der er fundet en kontur, som opfylder
kriterierne.

Matching Shape (Matchende form): Som First Found
(Fgrst fundet), men udfgrer endnu en downsampling
og kreever, at konturen ser ud som den forrige.

Indstiller niveauet for den valgte down-sample-
strategi. Forggelse kan forbedre ydeevnen, men vil
gore systemet langsommere.

Downsample factor (Downsample-
faktor)
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40

Indstilling Beskrivelse

Overfladefinishen kan veere sa darlig, at det er
ngdvendigt med yderligere morphing af det

downsamplede billede.
Morphing size (Morphing starrelse)
En stor Morphing size (Morphing stgrrelse)

deformerer kanten. Dette er ikke gnsket i Snap-to-
edge mode (Snap-to-edge mode).

Juster Morphing size (Morphing stgrrelse) for at fa et
godt resultat.

Closing (Afslutning): Lukker mgrke ridser pa en lys

Morphing type (Morphing-type) prove.

Opening (Abning): Abner marke ridser pa en mark
prave.

Hvis belysningen er indstillet, sa billedet har et
bimodalt histogram, skal du indstille Auto-threshold
mode (Automatisk teerskel-tilstand).

Minimum (Minimum): Standard for objektivkameraet.

Bimodal (Bimodal): Tving algoritmen til bimodal
tilstand for at identificere to forskellige toppe i
histogrammet, hvilket ggr det muligt at adskille
forgrunds- og baggrundselementer. Dette kan
forbedre objektdetektering og segmentering.

Auto-threshold mode (Automatisk
teerskel-tilstand)

Iso Data (Iso data): Anbefalet indstilling for
oversigtskameraet.

Otsu (Otsu): Anbefalet indstilling for
oversigtskameraet.

Fanen 'Contour tracking' (Kontursporing)

. Indstil, hvordan konturerne af prgverne skal spores.
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7 Visual (Billede)

DuraSoft

EDGE DETECTION

Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera

Enable tracking

Select points

Douglas-Peucker tolerance

Point Equality Window

Indstilling

Objective

Move Clockwise

Autofocus i

Normal

— + Pixels

_ ‘I‘ Pixels

Cancel

Beskrivelse

Camera (Kamera)

Du har allerede foretaget denne indstilling under fanen
'Camera' (Kamera).

Enable tracking (Aktivér sporing)

Aktivér kontursporing.

Move clockwise (Bevaegelse med
uret)

Aktivér kontursporing enten med uret eller mod uret.

Autofocus (Autofokus)

Deaktiver Autofocus (Autofokus), hvis
overfladehgjden pa prgvens kontur er inden for
objektivkameraets fokusdybde.

Brug ikke autofokus til oversigtskameraet, da det er
meget tidskreevende.

Select points (Veelg punkter)

Normal (Normal): Hvis Douglas-Peucker tolerance
(Douglas-Peucker-tolerance) er deaktiveret, og Select
points (Vaelg punkter) er indstillet til Normal (Normal),
konverteres alle pixels til punkter i konturen.

Antallet af konturpunkter kan vaere meget stort, hvis
Douglas-Peucker tolerance (Douglas-Peucker-
tolerance) er deaktiveret.

Exit points (Exit-punkter): Tilstanden Exit points
(Exit-punkter) gemmer kun den sidste pixel i hver del.

Douglas-Peucker tolerance
(Douglas-Peucker tolerance)

Douglas Peucker-algoritmen retter konturer ud ved at
tjekke afstanden fra en pixel til den linje, der forbinder
nabo-pixels. Pixels med en afstand, der er mindre end
eller lig med tolerancen, fjernes.

Point Equality Window (Point
Equality-vindue)

Udvid Point Equality Window (Point Equality-vindue),
hvis sporingen ikke stopper ved startplaceringen.

41



7 Visual (Billede)

Procedure for kontursporing

1. Serg for, at XY-bordet er placeret i det omrade, hvor den kontur, der skal scannes, befinder
sig.

2. Spindlen/hovedet justeres, hvis Autofocus (Autofokus) er aktiveret.
Et snapshot optages pa dette sted og scannes for en kant.

4. Resultatet gemmes som en del af konturen, og XY-bordet bevaeger sig til det sted, hvor
denne del af konturen slutter.

5. Sporingen stopper, nar den sidste scanning er taet nok pa den allerfarste scannede kant. Nar
sporingen er slut, samles alle dele af konturen, og alle midlertidige snapshots fjernes.

7.6  Turret light (Lys for revolverhoved)

«  Teend og sluk det ekstra Rockwell-lys, hvis maskinen har det.

7.7 Stitching (Sammenfgjning)

Nogle maskiner har funktionen for billedsammenfgjning, som giver mulighed for at kombinere
flere billeder for at skabe en starre visning af praven.

Stitching Overview

Autofocus

Stitch selection

Bemaerk
0 Dette modul er en licenseret mulighed.

Billedsammenfgjning ved hjzelp af oversigtskameraet

1. Huvis du vil oprette et billede af hele det motoriserede bord, skal du vaelge Yes (Ja) i den
dialogboks, der vises, nar du veelger Overview (Oversigt).
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7 Visual (Billede)

Stitch overview of
XY table ?

2. Maskinen bruger derefter oversigtskameraet til at oprette billedet.

3. Hvis du vil se det seneste sammensatte oversigtsbillede, skal du veelge Last Overview
Stitch (Sidste oversigt - sammenfgjning).

Billedsammenfgjning ved hjzelp af objektivkameraet

1. Hvis du vil oprette et billede af en del af praven, skal du vaelge Stitch selection (Valg af
sammenfgjning).

STITCH SELECTION

(142 mm, 1.77 mm)

Cancel

2. Maskinen bruger objektivkameraet til at oprette billedet.
Veelg det objektiv, du gnsker at bruge.

4. For at veelge det gnskede omrade, der skal sammenfgjes, skal du klikke og traekke i
objetiv-visningen.

5. For at begynde at sammenfgje det gnskede omrade af praven skal du vaelge OK (OK).

6. Hvis du vil se det seneste sammenfgjede billede, skal du veelge Last Detail Stitch (Sidste
detalje - sammenfgjning).

Bemaerk
0 Kun det seneste sammenfgjede billede gemmes. Tag et snapshot af

sammenfgjningerne, hvis du vil gemme dem eller medtage dem i en rapport. Se
Snapshot-knap = 89

Autofokus — sammenfgjning

Hvis overfladen af praven ikke er plan nok, kan sammenfgjnings-funktionen miste fokus.

. Aktiver Autofocus (Autofokus)-funktionen (On (Til)) for at udlgse autofokus for hver
billedoptagelse og sikre et skarpt sammensat billede.
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7 Visual (Billede)

Visual

Contrast

Autofocus

Resolution

Hlumination

Edge detection

Stitching Overview

Autofocus

Stitch selection

Bemaerk
Procestiden gges bemaerkelsesvaerdigt, nér autofokus for sammenfgjnings-

funktionen er aktiveret.

AUTOFOCUS SETTINGS

Search speed
0

N R R R R R

-10

Search range [times initial range]
0.100

o I

[ R S T T
0.1
Focus comection

0

R N R R R

-10 [}

Focus Delay Frames

M Disable autofocus during test M Disable autofocus after probing
Autofocus objective between jobs Disabled M Ignore noise

Cancel

Se ogsa Autofocus (Autofokus) = 32,

44 DuraSoft



8 System (System)

8 System (System)

System

Language

User Levels

Users

Password

Logout

Settings...

Exit

. For at konfigurere softwaren skal du ga til den gverste menulinje > System (System).
8.1 Language (Sprog)

Skift til en anden sprogindstilling

1. Veelg det sprog, du gnsker at bruge i softwaren, ved at ga til den gverste menulinje >
System (System) > Language (Sprog).
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46

LANGUAGE

L
Albanian
L]
Armenian
Azen
L
Belarusian
Bulgarian
L
Croatian
Czech
Danish
Dutch
English
Estonian

Farsi

Finnish
Faroese
French
®
German
Greek
Hebrew
Hindi
Hungarian
Icelandic
®
ltalian
Japanese
Korean
Konkani

Kyrgyz

Latvian

Lithuanian

Marathi
Mongolian
Morwegian
Polish
Portuguese
Romanian
Russian
Serbian
Setsuana
Slovak
Slovenian

Spanish

Swedish
Syriac
Tamil

Tatar

Thai
Turkish
Ukrainian
Vietnamese

Yiddish

Select

Bemaerk, at kun fglgende sprog er tilgaengelige som standard:

English (Engelsk)
French (Fransk)
German (Tysk)
Spanish (Spansk)

Chinese (Kinesisk)

Japanese (Japansk)

Klik pé Select (Vaelg) for at lukke dialogboksen.

Genstart systemet.

Tip

Skaermtastaturet eendres i henhold til det valgte sprog.
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8 System (System)

8.2

DuraSoft

User levels (Brugerniveauer)

USER LEVELS

Administrator

Default

Level

Title

Description

Forbidden action

Highest access level =
Use with care !
-

Allowed actions
Mode
Select scale
Delete
Save
Overview
Semwice
Snapshot
Quick controls
Start
Turret
Head
Focus
Auto focus Button
XY Stage
Light
Settings
Grid
Dwell time

DD Conversions

. Hvis du vil administrere brugerniveauerne, skal du ga til den gverste menulinje > System
(System) > User levels (Brugerniveauer).

Visse brugerhandlinger er grupperet under en overordnet brugerhandling. Grid (Gitter) og
Dwell time (Opholdstid) er f.eks. grupperet under Settings (Indstillinger).

Hvis en overordnet handling er deaktiveret, deaktiveres alle underliggende handlinger ogsa.

Hvis en underliggende handling for en overordnet handling er aktiveret, aktiveres dens
overordnede handling ogsa, da dette er obligatorisk for at fa adgang til den underliggende

handling.

Opret brugerniveauer

1. Veelg knappen +, sa tastaturet dbnes.

2. Indtast navnet pa brugerniveauet i Title (Titel).

3. Veelg tilladte handlinger og forbudte handlinger:

— Veelg de enkelte pile for at flytte enkelte handlinger efter behov til og fra sgjlerne
Forbidden actions (Forbudt handling) og Allowed actions (Tilladte handlinger).

— Veelg dobbeltpilene for at flytte alle handlinger til den anden sgijle.

4. Tilfgj den nye bruger til listen: Veelg Add (Tilfgj).

5. Veelg OK (OK) for at gemme zndringerne og afslutte dialogboksen.
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8 System (System)

Rediger brugerniveauer

1. Veelg det brugerniveau, du vil redigere.

2. Veelg Forbidden actions(Forbudt handling) og Allowed actions (Tilladte handlinger):

— Veelg de enkelte pile for at flytte enkelte handlinger efter behov til og fra sgjlerne.

— Veelg dobbeltpilene for at flytte alle handlinger til den anden sgijle.

3. Veelg OK (OK) for at gemme eendringerne og afslutte dialogboksen.

Slet brugerniveauer

Du kan kun slette ubrugte brugerniveauer.

E

Veelg det brugerniveau, du vil slette.

2.  Veelg knappen -.

3. Veelg Yes (Ja) for at slette det valgte brugerniveau.

USER LEVELS

Administrator Level
Default Title
Specialist tester

Specialist tester

Description -
-

Forbidden action Allowed actions

Select scale -~ q
Delete

Remove selected
level ? "Specialist
tester", Are you sure?

No Yes

Settings
Gnd
Dwell time
Conversions
Limits

4. Veelg OK (OK) for at gemme eendringerne og afslutte dialogboksen.
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8.3 Users (Brugere)

. Hvis du vil administrere brugere i systemet, skal du ga til den gverste menulinje >
System (System) > Users (Brugere).

USERS
A (s

admin

Highest access level -
Use with care !
-

Opret brugere

1. Velg knappen +.

2. Indtast brugernavn og adgangskode for den nye bruger.
3.  Veelg brugerniveau i rullemenuen.

4. Velg Save (Gem) for at fgje den nye bruger til listen.

5. Veelg OK (OK) for at afslutte dialogboksen.

Rediger brugere
1. Veelg den bruger, du vil redigere, f.eks. brugerniveau, og veelg Edit (Rediger).

2. Veelg Save (Gem) nar du har redigeret brugeroplysningerne.

3. Veelg OK (OK) for at afslutte dialoghboksen.

Slet brugere

Bemaerk
0 Du kan ikke slette Admin (Admin)-brugeren.
1.

Veelg den bruger, du vil slette.

2.  Veelg knappen -.
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8 System (System)

3. Veelg Yes (Ja) i pop op-vinduet for at slette den valgte bruger.

Remaove user
"Jane Doe", Are
you sure?

No Yes

4. Veelg OK (OK) for at gemme aendringer og afslutte dialogboksen.

8.4 Password (Adgangskode)

PASSWORD

Old password

Mew password

Confirm

1. Huvis du vil oprette eller @ndre din adgangskode som aktiv bruger, skal du ga til den gverste
menulinje > System (System) > Password (Adgangskode).

2. Indtast din Old password (Gammel adgangskode).
3. Indtast din New password (Ny adgangskode) og gentag den i Confirm (Bekrzeft).

8.5 Logout (Log ud)

1. Forat logge ud skal du ga til den gverste menulinje > System (System) > Logout (Log ud).

2. Dulogges ud, og login-vinduet vises.

8.6 Settings (Indstillinger) — systemindstillinger

. Du kan tilpasse indstillingerne ved at ga til den gverste menulinje > System (System) >
Settings (Indstillinger).
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8.6.1

DuraSoft

General (Generelt)

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Sensors

W ASTM E29 rounding W Student Mode
XY Stage Statistics
W Scales only with indenter Enable "In Focus” button

Suggest Job creation Show image scale

M Interruption detection Point Cycle

Archive path
D:\lmpressions\Archive _

Start delay
0 1 P

0 Seconds
Decimal Places

— IR

Cancel

Indstilling Beskrivelse

ASTM E29 Hardhedsveerdierne afrundes ud fra den metode, der er beskrevet i ASTM
rounding E29. Som standard preesenteres hardhedsveerdien med 2 decimaler.
(ASTM_E29 Markeret = 1 decimal.

afrunding)

XY stage (XY- Aktivér dette punkt, hvis maskinen er udstyret med et motoriseret XY-
bord) bord.

Markeret = XY-bordet er motoriseret/aktiveret.

Scales only
with indenter
(Skalerer kun
med indentor)

Hvis der ikke er installeret en indentor i systemet, kan veegten ikke vaelges
i skalavalget.

Markeret = skalaen kan ikke vaelges, hvis indentoren ikke er til stede.

Suggest Job
creation
(Foresla
oprettelse af
job)

Nar den er aktiveret, bliver du bedt om at rydde dine malinger, sa snart
dataene er gemt i et arkiv.

Hvis den er deaktiveret, skal du rydde dataene for et nyt job manuelt.
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8 System (System)

Indstilling Beskrivelse

Interruption Nar den er aktiveret, registrerer maskinen pludselige fald i

detection testbelastningen, som kan forekomme under test af skare prgver. I
(Registrering af tilfeelde af en brudprave vil testeren stoppe testcyklussen og ophare med
afbrydelse) at anvende den valgte testbelastning.

Student mode  Denne tilstand er til uddannelsesmaessige formal.

(studerende- Kun laengden af diagonalerne er synlige. Der vises ingen

tilstand) hardhedsresultater, og du skal selv beregne hardhedsvaerdien.
Statistics Teaender for statistik-linjen i kameraets live-visning. Dette pavirker ikke
(Statistik) beregning af statistikken i rapporten.

Enable "in Dette giver dig mulighed for at bestemme fokus (Z = 0) manuelt uden at
focus" button  bruge autofokus, hvilket kan tage leengere tid end manuel fokusering.
(Aktivér

knappen "I

fokus")

Show image Tilfgj en billedskala i objektivkameraets live-visning.

scale (Vis

billedskala)

Point cycle Aktivér brugen af tastaturets piletaster til hurtigt at hoppe fra et punkt til

(Punktcyklus) et andet i et mgnster.

Archive path Angiv den sti, hvor du vil gemme arkiverede filer.
(Sti til arkiv)

Start delay Definer, hvor mange sekunder starten skal forsinkes, far testen starter.
(Forsinket start) Den veerdi, du veelger, er det antal sekunder, du skal trykke pa og holde
startknappen nede for at starte testen.

X sekunder = Tryk og hold startknappen nede i mindst X sekunder for at
starte testen.

Denne funktion er praktisk, hvis der trykkes pa startknappen ved et uheld,
men den er hovedsageligt beregnet til arbejde med en fodkontakt.

Decimal places Som standard er hardhedstesteren indstillet til 2 decimaler. Indstil tallet
(Decimaler) her, hvis du gnsker at zendre dette. Se ogsd om ASTM E29 rounding
(ASTM E29 afrunding) ovenover.
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8.6.2  Units (Units)

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Sensors

Units

o Millimetres Inches

Diameters Check

e lso

Indstilling

Standard deviation

W Sample based

Shape correction

e Iso

Cancel

Beskrivelse

Units (Units)

Velg den maleenhed, du gnsker at bruge.
Hvis du skifter fra mm til tommer, er
diagonalerne pa indenteringerne stadig i
mm.

Diameter check (Kontrol af diameter)

Diametre kontrolleres i henhold til ISO-
eller ASTM-standarder.

Diameterkontrollen for Vickers er ikke den
samme for ISO og ASTM.

I1SO-diagonalkontrol: Forskellen mellem
diagonalernes leengder ma ikke veere
stgrre end 5 %. Hvis det er tilfeeldet, skal
du angive det i testrapporten.

ASTM-diagonalkontrol for en Vickers
indentering: Hvis den ene halvdel af en
diagonal er mere end 5 % leengere end den
anden halvdel af diagonalen, eller hvis
indenteringens fire hjgrner ikke er skarpt
fokuserede, er testoverfladen muligvis ikke
vinkelret pa indentor-aksen.

DuraSoft
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Indstilling Beskrivelse

Standard deviation (Standardafvigelse) Du kan veelge to forskellige metoder til at
beregne standardafvigelsen, prgvebaseret
(Sample based (stikprgvebaseret)) eller
ikke-prevebaseret.

Ikke-prgvebaseret (Sample based
(stikprgvebaseret) er ikke valgt): En
maling af spredningen mellem tallene i et
dataseet. Variansen maler, hvor langt hvert
tal i seettet er fra gennemsnittet. Varians er
forskellen mellem hvert tal i saettet og
gennemsnittet, idet man kvadrerer
forskellene (for at ggre dem positive) og
dividerer summen af kvadraterne med
antallet af veerdier i seettet.

Prgvebaseret (Sample based
(stikprgvebaseret) er valgt): Identisk med
Sample based (stikprgvebaseret) ikke
valgt, men dividerer summen af
kvadraterne med antallet af veerdier i
seettet minus 1.

Shape correction (Korrektion af form) Veelg hvilken Shape correction (Korrektion
af form) du vil bruge, ISO eller ASTM.
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Export (Eksport)

SYSTEM SETTINGS

General Units Expot Sensors

W Auto Export

Enable live csv

W Clear measurements after export

Export path

C-\Saved Measurements _

Qdas export format

Dfd/Dfx

W Custom export filename

Indstilling

Cancel

Beskrivelse

Auto export (Automatisk
eksport)

Eksportér automatisk resultaterne til eksportstien, nar
testen er afsluttet.

Enable live CSV (Aktivér live
CsSvV)

Eksporter malinger til filen LiveExport, sa snart den enkelte
maling er afsluttet. Filen er placeret i den angivne
eksportsti.

Clear measurements after
export (Ryd mélinger efter
eksport)

Mélingerne slettes automatisk efter eksport.

Export path (Eksport sti)

Angiv den sti, hvor du gnsker at g¢emme eksporterede data.
Det kan ogsé vaere en netvaerksplacering.

QDas export format (QDas-
eksportformat)

Veelg det format, du gnsker at bruge, enten Aqdef eller
Dfd/Dfx.

Custom export filename
(Brugerdefineret
eksportfilnavn)

Ger det muligt at veelge et brugerdefineret filnavn, nar
testresultater eksporteres.
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8.6.4

8.7

56

Sensors (Sensorer)

Bemaerk
o Indstillingerne, der er tilgaengelige pa denne fane, afhaenger af maskinen,
modellen og de installerede softwaremoduler.

SYSTEM SETTINGS

General Units ot Sensors

Temperature th

Vibration threshold

Cancel

Indstilling Beskrivelse
Temperature threshold Indstiller de specifikke temperaturpunkter, minimum og
(Temperaturgreense) maksimum, der udlgser temperaturalarmen.
Humidity threshold Indstiller de specifikke fugtighedspunkter, minimum og
(Fugtighedsteerskel) maksimum, der udlgser fugtalarmen.
Vibration threshold Indstiller det specifikke vibrationsniveau, der udlgser
(Vibrationstaerskel) vibrationsalarmen.

Afslut

. Hvis du vil afslutte softwaren og vende tilbage til Windows, skal du ga til den gverste
menulinje > System (System) > Exit (Afbryd).
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9 Help (Hjeelp)

ADVARSEL
A Sluk ikke for maskinen efter at have afsluttet softwaren. Falg den normale

procedure for nedlukning af Windows.

Se mere i afsnittet Start og afslut softwaren = 15.

9 Help (Hjeelp)

Help

Manual

Service

Brugsvejledning

»  Hvis du vil abne brugsvejledningen, skal du ga til den gverste menulinje >Help (Hjelp) >
Manual (Manuel).

No manual could
be found

Ok

Service

. Kun til service: Hvis du vil abne servicemenuen, skal du vaelge Service (Service) og logge
ind med din adgangskode.

SERVICE
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10 Testmetodeomrade

10.1 Testmetode og valg af skala

58

1. Itestmetodeomrddet skal du veelge feltet Testmetode. Metodelisten er vist.

£ Archive Tester Visual
Vickers 1gf 7 gf 25 gf 300 gf 5 kgf 30 kgf
Knoop 2gf 8 gf 50 gf 1 kgf 10 kgf 60 kgf
Brinell 3 of 9 gf 100 gf 2 kgf 20 kgf 100 kgf
Rockwell 4 of 10 gf 200 gf 2.5 kgf 25 kgf 120 kgf
HBT 5 gf 15 gf 300 gf 3 kaf 30 kgf 150 kaf
HVT 6 gf 20 gf 4 kgf 40 kgf

Ball 2039/1

DIN 51917

Kic

Bemaerk
0 De tilgaengelige metoder afhaenger af maskine, model, indentorer og de
installerede softwaremoduler

2. Veelg den metode og skala, du gnsker at bruge.

3. Dukan nuse dine valg i feltet Testmetode.

Vickers
1 kgf

0.00 HV 1

RESULTS

Bemaerk
Nar du eendrer hardhedsskalaen, anbefaler vi, at du gennemgar testindstillingerne
(se Settings(Indstillinger) — testindstillinger = 67).

Om malinger med KC-skalaen (brudsejhed), se Test af brudsejhed = 133.
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10 Testmetodeomrade

10.2

DuraSoft

Automatiske eller manuelle malinger

. Hvis du vil skifte fra automatisk til manuel tilstand, skal du ga til Testmetode >

Automatic (Automatisk).
Automatic

Manual mode

Automatic mode

Bemaerk
G Automatisk eller manuel indstilling pavirker ikke Rockwell.

Manual mode (Manuel tilstand)

Nar du har udfert en indentering, skal diametermaling af indenteringen foretages manuelt.

1. Udfgr en hardhedsindenterding i henhold til de indtastede krav.

2. Placer revolverhovedet med det korrekte objektiv til indenteringsvisning over indenteringen.
3. Fokusér, indtil billedet er skarpt.

4. Veelg nu Measure (Mal).

5. Efter kort tid vises 4 krydslinjer i visningen.

6. Placer manuelt de krydsede linjer pa kantene af indenteringen.

7. Nar de 4 krydslinjer er behandlet, vises hardhedsvzerdien pa skaermen.

Automatic mode (Automatisk tilstand)

Nar du har udfert en indentering, foretages diametermaling af indenteringen automatisk.
1. Udfgr en hardhedsindenterding i henhold til de indtastede krav.

2. Nar indenteringen er faerdig, positioneres revolverhovedet til objektivet for billedvisning.
3. Efter et kort stykke tid vises 4 krydslinjer i den optagede objektivvisning.

4. De krydsede linjer placeres derefter automatisk pa kantene af indenteringen.

5. Efter behandling vises hardhedsvaerdien pa skaermen.
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10.3

10.3.1

60

Report (Rapport)

En rapport kan indeholde statistik, diagrammer, testindstillinger, malte vaerdier, snapshots osv.

. Konfigurer, udskriv eller eksporter en rapport via omradet Testmetode > Report (Rapport).

Snapshots

Print

Template
Editor

Export

Snapshots (Snapshots)
1. Hvis du vil administrere dine snapshots, skal du veelge Snapshot (Snapshot) i menuen.

2. Nukan du veelge snapshots, du vil medtage i rapporten, og slette ugnskede snapshots.

Captured IDENG . BepihaGollian_280 by HVE= admin = Tatal 235

RESULTS
539.68 HV 5/2
51.7HRC /1 537. Hv ?/
XXX HBS500 g TED
XXX Mpa 4
;:

SNAPSHOT OVERVIEW

g et e e e gperferferer
SEEEEEEEEREEEEREE]

snap_131441-001 snap_131601-694

50 pim
ZOOMT20 %
500.26 e 258

Measure Sa\

X:0.0000 mm

¥:0.0000 mm  Z:-10.0000 mm

| 1. V0.2
" o aun |22 Hvo2

Hardness|Hy 5]

- Selectall  DeselectAl Cancel
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3. Dukan ogsé eksportere snapshots til en mappe.

Browse For Folder =

Archive ~
Config
v Data
lobs
Metalloscope
Snapshot
Database
Language
Leg
Programs
TestPatterns
x64
Eanvte Data

Make New Folder Cancel

Bemaerk
c Der er en begraensning pa 12 snapshots pr. job.

Se, hvordan du opretter et gjebliksbillede via Snapshot-ikonet i Vaerktgjslinjen til kameraets
betjeningselementer, Snapshot-knap = 89.

10.3.2 Print (Print)

1. For at abne en forhandsvisning af rapporten skal du veelge Print (Print).

June 11,2024

admin
DURAVISTA40AC3

VICKERS
HV'5

2sec.

Test Pattem

Diagrams

2. Veelg Print (Print) for at sende udskriftsjobbet til en printer.
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10 Testmetodeomrade

3. Veelg Export (Eksport) for at generere rapporten i .PDF- eller .XLSX-format.

EXPORT

= to Pdf

to MS Excel (.xlsx)

4. Veelg og rediger Company Info (Virksomhedsoplysninger).

COMPANY INFORMATION

/Y Struers

Change Logo Set Default

Pederstrupvej 84
750 Ballerup
Denmark

+45 44 600 800

Email

Webpage

Cancel

5. Veelg Templates (Skabeloner) for at navngive og gemme din rapport som en skabelon. Eller
du kan importere en skabelon fra et bibliotek.

TEMPLATE SETTINGS
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10 Testmetodeomrade

10.3.3 Template Editor (Skabelon-editor)

. Hvis du vil tilpasse rapportskabelonen, skal du vaelge Template Editor (Skabelon-editor).
Skabelonen abnes derefter.

Designer x

e o e ua-a-Hzae NANBOEEEN 2N dZ@BE B RS =S

[ReportDate]
[Operator]
[ProductType]

oda

[Programinol Name] @
aninfo Descriptars

Valuel o

[Programinfo] Method g
[Programinfol (Scale, ]
[Programinfol DwelTime] ]

M Designer| [ Preview | Report { Paperkind: A4 % - —4

I editoren kan du eendre layout, indhold osv. i skabelonen.

\
Tip
@ Struers kan hjaelpe dig med at tilpasse dine rapporter. Kontakt din Struers-
repraesentant for at fa yderligere oplysninger.
J
Tip )
@ De to standardskabeloner [Main] og [Basic] kan ikke slettes.
W

10.3.4 Export (Eksport)

Bemaerk

0 Det tilgeengelige valg afhaenger af maskinen, modellen og de installerede
softwaremoduler.
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10 Testmetodeomrade

1. Veelg Export (Eksport) for at eksportere en rapport med malingerne i Q-DAS-format. Hvis du
vil @ndre indstillingerne for rapporten, skal du ga til systemindstillinger til eksport: Export

(Eksport) =55

QDAS EXPORT

Description

k1001] Parthumber |
[K1002] PartDescription

Add Delete

Cancel

2. Find din rapport i den placering, der er defineret i dine systemindstillinger (se Export

(Eksport) = 55

10.4 Results (Resultater)

I testmetodeomradet kan du se resultater og malinger:

A B C

RESULTS

58 5HRC
XXX HBS500
XXX Mpa

41782
13 788.21
114 763.94

15 660.88

116 2167
1" 813.68
118 763.97
119 680.36
110 637.03
Rk 813.65
112 817.33
113 788.25
1114 73449
1115 67191
116 41951
"7 799.00
118 809.95
119 795.35
1120 781.22
121 757.33
1122 652.77
123 27168
1124 82114
125 806.27
1126 806.24

127 760.67

S 1128 725.03

HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13
HY 13

B GIREARIN G L4 RECOINAR B Vi Paarmn e ot A as!

B0jim

14 BB AVETage 606 28 S G1a eV b G20 MITHes B s S ax-Re0 98 S hangeso] 47

A Liste over seneste
resultater =

Viser resultaterne af den sidste maling.

Diameterboks =

Viser diametervaerdierne og den gennemsnitlige diagonal.

Batchliste =

Viser alle andre mal. Denne fane ggr det muligt at se og sendre
individuelle malinger.

64
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10 Testmetodeomrade

DuraSoft

Verdier
Skift mellem 3 visninger ved at klikke pa diameterboksen:

1. ISO-visning med D1 og D2 diagonale vaerdier i millimeter.

D1: 0.051880 mm

D2:- 0.052534 mm

2. Gennemsnitlig ISO-visning, der viser de gennemsnitlige D1- og D2-diagonalveerdier i
millimeter.

Average diagonal:
0.047739 mm

3. ASTM-symmetrivisning, der viser de diagonale leengder i mikron fra midten og beskytter
ASTM-symmetrikravene.

D1.=26.59pm D1-=25_29um

D2,=25_07pm D2:=27 47pm

Eksempler pa beskrivelser Definitioner

D1 Diameter 1 af indentering
D2 Diameter 2 af indentering
HV Hardhedsveerdi

pa Konverteret veerdi

M
Tip
@ Hvis du vil se den gennemsnitlige diagonal, skal du vaelge D1 eller D2.

Farvekoder

170.16 HV 0.5

— Gren: Resultatet ligger inden for de fastsatte greenser, og diagonalforholdet er i
overensstemmelse med standarderne.

165.80 HV 0.5

— Orange: diagonalforholdet ligger uden for standarderne.
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10 Testmetodeomrade

159.84 HV 0.5

— Rad: Resultatet ligger uden for de fastsatte graenser.

Visning af indenteringer
—  Klik pa et resultat fra batchlisten for at se det optagne malebillede.

— Dobbeltklik pa et resultat fra batchlisten for at fa en live visning af indenteringen..

Rediger en méling
1. Veelg et resultat fra batchlisten.

2. Veelg en tveerlinje i objektivkamera-visningen, og flyt den til en ny position.
Nar leengden af en diagonal resulterer i et forkert forhold i henhold til den anvendte
standard, bliver diameterboksen rgd.

DEMGIBEARING:

RESULTS

D1: 0.051880 mm

Earre 813.69 HV 1/3

3. Narendringen er udfart, skal du veelge enten Save (Gem) eller Escape (Escape).
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11 Settings(Indstillinger) — testindstillinger

11 Settings(Indstillinger) —
testindstillinger

Alle specifikke testindstillinger er konfigureret i Test-menulinjen > Settings (Indstillinger).
Disse indstillinger kan gemmes i et job (se Jobs (Jobs) = 96) eller i et program (se Program
(Program) = 77).

Settings

Dwell time

Conversions

Limits

Diagrams

Shape
correction

Grid

11.1 Limits (Graenser)

1. Veelg Settings (Indstillinger) > Limits (Graenser), og markér Active (Aktiv) for at aktivere
graenseindstillingerne.

LIMITS

Active

Upper limit e -!_—1—
Tolerance - —m+

Lower limit —m-'—
Tolerance + —m—'—

Cancel

2. Angiv indstillingerne Upper limit (Jvre graense) og Lower limit (Nedre greense).
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11 Settings(Indstillinger) — testindstillinger

De sidste malte veerdier og veerdierne i batchlisten bliver rgde, hvis veerdien ligger uden for
disse greenser. Se farvekoder i afsnittet Results (Resultater) = 64.

Nar graenserne er angivet, vises en gvre og nedre greenselinje i diagrammet.
3. Dukan ogsé indstille en tolerance for disse graenseindstillinger.

Hardhedsveerdien bliver orange, hvis den mélte hardhed er inden for denne tolerance, hvilket
indikerer, at veerdien er taet pa graenseindstillingerne som en advarsel. Se farvekoder i
afsnittet Results (Resultater) = 64.

11.2 Diagrams (Diagrammer) - testindstillinger

. For at veelge, hvordan du gnsker at se hardhedsveerdier, skal du veelge mellem de forskellige
diagramtyper og indstillinger.

Settings Pattern

THIET T S DIAGRAM

Conversions

Limits

Diagrams Hardness diagram

Shape

correction Case depth diagram

Grid Jominy test

Multiple lines

Color mapping

Hardness diagram (Diagram over hardhed)

Viser hardhedsveerdierne for alle efterfglgende testpunkter.
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11 Settings(Indstillinger) — testindstillinger

Eksempel:

HARDNESS DIAGRAM

X:0.0000 mm Y:0.0000 mm Z:0.0000 mm
750+
fgp—a—1 T —
é 530+
é 420 ==
3104
200 .
1 6 1
Pointhr
Case depth diagram (Diagram over dybde)
Viser hardhedsveerdierne som funktion af dybden.
Dybdeveerdien er afstanden til kanten af det objekt, der testes.
Eksempler:
CHD DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
7504
40— e 8
= 4 T,
% 530 HEB58
T 420
= i
310 CHD-362 \ 13— 5
200 : . . | © — !
1] 1.08 2.16 324 432 54 6.48
Depth (mm)
NHD DIAGRAM X:00000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
700
640 —
iy e 2
= i s HL 600
% =50 \\\ CH 550.0
£ 520 \\
B 460 MHE-E-78 \\; 5
R I A
400 T T T T = T |
0 0.42 0.84 1.26 1.68 21 252
Depth (mm)
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11 Settings(Indstillinger) — testindstillinger

SHD DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
450
30— '—*me — HY Max 400

. H\\ 5

Z 2904 H‘“‘-\\

g N

= 2104 g

= \ N . HY Min 200
&7 — HL 180
50 T T i \:_ _.z—i_ :_; 3

0 0.9 1.8 27 36 45 54
Diepth (mm)

Jominy test (Jominy test)
Hvis der er udfgrt en test i henhold til ISO-642, er dette diagram passende.

Eksempel:

JOMINY TEST X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
750

2 &

N e s e

530 b

420 —

3104 \ 13 15
el . ——

200

Hardness[HY 1]

0 1.08 216 324 4.32 54 6.48
Depth (mm)

Multiple lines (Flere linjer)

Til visualisering af flere magnstre i én graf.

Eksempel:

HARDNESS DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
200
190
1804

170+

Hardness[HY 1]

160

150 T T T T T T . T T T |
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
PointMNr
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11 Settings(Indstillinger) — testindstillinger

Force time (Kraft tid)
Viser i 2 separate linjer testkraftens forlgb pa indentoren og indenteringens dybde (for

Rockwell).
Eksempel:
W lpa 15 sec @ lra 34 sec G lr 40 sec
@ler 20 sec @IE 40 sec
“ 3 A : |

Force (kgf)
&
0

Time (sec)

Color mapping (Farvekortlaegning)
Viser forlgbet af hardhedsveerdierne for et omrade-testmgnster ved hjzelp af et farvekort.

Malinger med testmgnstertype Area (Omrade) kan vises i et 2D/3D-diagram med
farvekortleegning (se Omrademgnstre = 120).

DuraSoft
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11 Settings(Indstillinger) — testindstillinger

Eksempel:

COLOR MAPPING
20
® 3D
Live

Contou

W Show

W Autoranging

steps — +
& Auto limits

Startlimit  — [HENN -+
End limit — +

Measurements
W Wireframe

Legend

j-

11.3 Shape correction (Korrektion af form)

SHAPE CORRECTION

o 5o

Convex Concave & Sphere

Diameter

Cancel

. Indstil formkorrektionen til enten konvekse, konkave eller kugleformede materialer.

. Nar det materiale, du tester, har en af disse former, kan du indtaste radius i mm. Denne
radius tages derefter i betragtning, nar hardhedsveerdien bestemmes.
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11 Settings(Indstillinger) — testindstillinger

11.4 Grid (Gitter)

GRID

W Visible

[l Follow XY stage
Il Global gnid

Grid size — + mm

Grid angle v e 45.0 B
Opacity —+

Line Color I |-

. Juster indstillinger for visning af et gitter i objektivkameraets visning.

Indstilling

Beskrivelse

Visible (Synlig)

Skifter gitterets synlighed.

Gitteret vil falge XY-bordet bevaegelse, som om gitteret var en

Follow XY stage (Folg XY- delaf praven.

bordet)

Nar gitteret er deaktiveret, forbliver det statisk inden for
kameraet visning.

Global grid (Globalt gitter)

Nar gitterindstillingerne er aktiveret, geelder de for alle
forstarrelser.

Grid size (Gitterstarrelse)

Brug skyderen eller knapperne =/+ for at justere
gitterstarrelsen.

Grid angle (Gittervinkel) Brug skyderen eller knapperne =/+ for at justere gittervinklen.

Opacity

(Uigennemsigtighed)

Angiv gennemsigtighedsniveauet for gitterlinjerne.

Line color (Linjefarve) Indstil gitterlinjernes farve.

DuraSoft
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11 Settings(Indstillinger) — testindstillinger

11.5 Conversions (Konverteringer)

Veelg en eller flere konverteringer af resultaterne til forskellige standarder/skalaer.

Settings ‘ ‘ Program ‘ Delete

SR X:0.0000 mm ¥:0.0000 mm  Z:-10.000(

Conversions
Limits 15018265

- (B.2) Quenching and tempering steels in the
Dlagrams SRR quenched tempered conditions

Shape T (B.3) Quenching and tempering steels in the untreated,
correction : soft annealed or normalized conditions

Grid (B.4) Quenching and tempering steels

in quenched conditions

(C.2) Cold working steels
(D.2) High speed steels

(F.2) Non-ferrous metals and alloys

Pa resultatlisten ser du konverteringerne under det faktiske maleresultat (se Results
(Resultater) = 64).

Udfer brugerdefinerede konverteringer

1. Opret en fil med navnet Conversions.txt i mappen DuraSoft p& hardhedsmalerens D:-drev.

2. Indtast de konverteringer, du gnsker at tilfgje.

Konverteringsveerdier skal formateres pa fglgende made:

En overskrift, der beskriver den skala (HV, HB, HR, HK), der skal anvendes, efterfulgt af
et semikolon.

De veerdier, du @nsker at tilfgje. Hver veerdi i en kolonne skal adskilles af et semikolon.

HV1;MAR;
164;2
171;4
179;6.5
188;9

Adgang til brugerdefinerede konverteringer
1. Veelg Settings (Indstillinger) > Conversions (Konverteringer).

2. Veelg et af de tomme konverteringsfelter (None (Ingen)).
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12 Pattern (Manster) — Pattern editor (M@nstereditor)

3. Veelg en konvertering for at tildele den til brugerdefinerede konverteringer.

11.6 Dwell time (Opholdstid)

Konfigurer alle indstillinger for opholdstid, Preload (Forudindlaesning), Main load
(Hovedbelastning) og Recovery (Genopretning).

Preload dwelltime (Forudindlees opholdstid) er kun aktiveret for alle dybdeskalaer (HR, HBT,
HVT), hvor Main load (Hovedbelastning) er tilgeengelig for alle skalaer. Den mindste indstillede
tid er 1 sekund, og den maksimale er 999 sekunder i trin pa 1 sekund.

« Veelg knappen + eller - for at gge eller mindske opholdstiden.

Settings Pattern ‘ Program

Dwell time

Mainload

Conversions :
dwelltime

Limits

Diagrams

Shape
correction

Grid

12 Pattern (Mgnster) — Pattern editor
(Mgnstereditor)

Bemazerk
0 Funktionen Pattern (Manster) (valgfri) er tilgeengelig, hvis den understgttes af
h&rdhedsmaleren, og hvis modulet er blevet tilfgjet til softwaren.

Brug Pattern editor (Mgnstereditor) til at oprette testmgnstre ud fra en reekke
foruddefinerede mgnstre.

Sadan far du adgang til Pattern editor (M@nstereditor):

. Ga til Test-menulinjen , og veelg Pattern (Mgnster) > Test pattern (Testmanster).
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12 Pattern (Mgnster) — Pattern editor (Manstereditor)

Settings Pattern Program Delete

HARDNESSILEER T X:0.0000 mm Y:0.0000 mm

Test Pattern

Oversigt
PATTERN EDITOR
A ® + - Pattern
B —#@7 D
E
Single poit Pattern name
it ond Graph color F
Start at [
S lnosnon Stored patterns
c Pattem properties : Test pattemns
Modify pattem L 2LE2
All Pattems M Indent and Measure
- Cancel
A Handtering af mgnstre D Rullepanel for rotation
B Mansterviser E Rotationsvinkel
C Mgnsterindstillinger F Z-akse kontrol

12.1 Mgonstertype

For enkelhedens skyld beskriver dette afsnit kun linjemansteret. For alle de andre mgnstre, se
Testning = 102.

Sadan veaelger du din mgnstertype:

1. Gatil Pattern (Manster) > Test pattern (Testmgnster) > det gverste felt i Pattern editor
(Mgnstereditor) for eksempel Single point (Enkelt punkt).
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13 Program (Program)

Teksten i dette felt eendres, hvis du veaelger en anden mgnstertype pa det naeste
skeermbillede.

Pattern name

i T

1x 1 Grd
Pattern Graph color

Start at
current position
Stored patterns
Pattern properties Test pattems

S Delet
Modify pattern Ve S

All Pattemns Il Indent and Measure

2. Idendialogboks, der vises, Pattern (Mgnster), skal du veelge den manstertype, du gnsker
at bruge.

PATTERN

® Single point Circle Welding
CHD pattem Square Edge
Line ZigZa Area

Triangle Custom pattemn IS0 898-1

13 Program (Program)

Program
View

Save

Close

Et program er en skabelon til test, der indeholder alle testindstillinger (objektivindstillinger,
maenstre, lysindstillinger osv.) Et job er en forekomst af et program.
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13 Program (Program)

Bemeerk
0 Du kan gemme op til 70 programmer i en mappe.

Opret et program

Hvis du udfarer en reekke test ofte, kan du gemme disse test og deres indstillinger som
programmer.

Hvis der allerede er job aktive i softwaren, kan du bruge programmet til at oprette et nyt job. Eller
overskrives det aktive job.

Vi anbefaler, at du starter med at oprette et job, og derefter gemmer det som et program. Se Jobs
(Jobs) = 96.

1. IJobs (Jobs) skal du markere afkrydsningsfeltet, der angiver det job, du gnsker at bruge til
at oprette et program.

JOBS

w1 Hv0.2
[]2. HV0.2

2. Veelg Program (Program) > Save (Gem) for at gemme programmet.

SAVE PROGRAM

Description Add Delete

Name Hv0.2
N

Operator

Scale _V 02
Test Pattern Single point

Measure Sav

1

Cancel

| shift z

Hvis programmet allerede eksisterer, bliver du bedt om at overskrive eller annullere.
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13 Program (Program)

Indlaes et program
1.  Hvis du vil dbne programlisten, skal du veaelge Program (Program) > View (Visning).

OPEN PROGRAM

Name (A to Z)

HV0.2

Operator admin Scale HV D02
Test Pattern Single point Dwvell 10 Sec

Description

Cancel Select

Brug rullepanelet til at navigere pa listen.
Brug dobbeltpilen pa programmet for at se standardmal og beskrivelser.

Veelg det program, du vil indleese, og veelg Select (Velg).

o~ wwn

Klik pa Yes (Ja) i dialogboksen for at oprette et job baseret pa det valgte program.

Jobbet tilfgjes til joblisten.

JOBS

« 1. HV0.2
2. HVD.2

Slet et program

1. Se programlisten i Program (Program) > View (Visning).
2. Brugrullepanelet til at navigere pa listen.

3. Veelg det program, du vil slette, og klik pa Delete (Slet).
4

Veelg Yes (Ja) for at slette programmet.
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14 Delete (Slet)

14

15

80

Delete (Slet)

Nar en maling er foretaget, er den opfart i batchlisten med malinger (se ogsa Results (Resultater)
= 64).

I Test-menulinjen > Delete (Slet) > Delete results (Slet resultater), kan du fjerne individuelle
eller alle méalinger fra batchlisten.

RESULTS

S
=i
268.37 HV 1

25.4HRC 1 i }

XXX HBS500
XXX Mpa 104

EAEAE FAEA B e e

Report
Nr 14 Averagai 633

Settings ‘ Pattern ‘ Delete Measure Save

X:0.0000mm  Y:0.0000mm  2:-10.0000 mm Caez] el -

a = |

CHD DIAGRAM

750-

. Hvis du vil slette en valgt individuel maling fra batchlisten, skal du vaelge den pa listen, og
trykke pa Delete one (Slet en).

«  Hvis du vil slette alle malinger pa batchlisten, skal du veelge Delete all (Slet alle).

. Hvis du vil forlade menuen uden at slette en maling, skal du vaelge Cancel (Annuller).

Tools (Veerktgjer)

Brug funktionerne i Test-menulinjen > Tools (Veerktgjer) for at foretage afstands- og
vinkelmalinger og annoteringer pa billedet.

Bemaerk
0 Dette modul er en licenseret mulighed.

DuraSoft



15 Tools (Veerktaijer)

A B C D
I [ l I

Vv oy oy

Ling 4

H E
A Afstandsmaling B Linje-til-linje maling
Trekantsmaling D Valgmuligheder
E Valgt/indtastningsfelt (du kan eendre F Abner
navnet pa den valgte maling) veerktgjsindstillingerne (se
Veerktgjsindstillinger = 81)
G Gatil valgt maling i H Slet markeret maling

objektivvisningen/testmgnstereditoren

Veaerktgjsindstillinger

TOOLS SETTINGS

Minimum distance — . —|—
Precision distance *—l—
Precision angle *—l_
Selection color I | -
Highlight diameter *—l—
Normal line

Highlighted line
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15 Tools (Veerktgijer)

82

Vearktgjsindstillinger

Beskrivelse

Minimum distance
(Minimumsafstand

Angiv den mindste afstand, der skal méles.

Precision distance
(Preecisionsafstand)

Angiv det antal decimaler, du gnsker at bruge.

Precision angle
(Preecisionsvinkel)

Angiv det antal decimaler, du gnsker at bruge.

Selection color (Veelg
farve)

Angiv den farve, du gnsker at bruge til den valgte maling.

Highlight diameter
(Fremhaev diameter)

Angiv diameteren for det valgte malepunkt.

Normal line (Normal li

nje)

Konfigurer den normale linje.

Highlighted line
(Fremheevet linje)

Konfigurer den fremhaevede linje.

Arbejde med veerktgje

r

1. ITest-menulinjen skal du veelge Tools (Veerktgjer).

2. Veelg det veerktgj, du @nsker at bruge.

TOOLS

Line_1
Line_2

Angle 3
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16 Measure (Mal)

3. Afstands- eller vinkelmalingerne vises i objektiv-visningen.

4. Placer markgren for enden af linjen. En rad stiplet cirkel vises for enden af linjen.

5. Treek stregen til den gnskede position.

16 Measure (Mal)

«  Start en optisk maling i Test-menulinjen > Measure (Mal).
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16 Measure (Mal)

Den optiske maletilstand er angivet med fire krydslinjer.

Capfired
RESULTS
D1.=27.25)m D1.=26.40pm 644 27 HV 1
:
57 6HRC
12 65136 HV1
XXX HBS500 13 66012 HV1
XXX Mpa 14 62539 HV1
15 67667 HV1
116 66491 HV1
17 666.38 HV 1
18 62193 HV1
19 59525 HV1
1/10 44564  HV 1
[ osar v ]
112 26287 HV1
113 28220 HV1
114 26837 HV1
1/15 276.51 HV1
i |
Settings | Pattern ‘ ‘ Delete ‘ Measure ‘ Save Esca

Krydslinjerne placeres automatisk pa de korrekte positioner.

Hvis malingen skal udfgres manuelt, eller hvis det automatiske resultat ikke er tilfredsstillende,
skal du placere krydslinjerne manuelt.

« ITest-menulinjen skal du vaelge Escape (Escape) for at stoppe malingen eller Save (Gem)
for at gemme malingen.

Rediger en maling

I dette eksempel er den hgjre krydslinje ikke i den korrekte position:

RESULTS
60.1HRC e WV
12 65136 HV1
TR 13 §8012 HV1
XXX Mpa U 62539 HV1
U5 B7EE7 HV1
UG BG4S HV1
T 86638 HV1
1B 62193 HV1
s 5925 HV1
M0 MsE HV1
U1 40547 HVA
2 26287 HV1
M3 26220 HV1
4 26837 HVA
115 27651 HV1
JOBS FORCE
kgf
a V2 HVO2

v
2l 8
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17 Save (Gem)

Diagonal D1 og D2 har et forkert forhold i henhold til den anvendte standard, som er angivet
med den rgde farve i resultatlinjen.

I Measure controls (Malingskontrol), kan du flytte den markerede krydslinje med
markgrkontrollen med 4 pile.

En krydslinje har en marker i form af en lille red prik. Dette vises ogsa i forstarrelsen i
kameravisningens gverste venstre hjgrne.

Den rede prik kan placeres pa hjgrnet af indenteringen med de 4 pile i Measure controls
(Malings kontroller) med musehjulet eller ved at traeekke det med musen.

17 Save (Gem)

Brug Save (Gem) for at beholde:
«  resultatet af en maling pa batchlisten (se Results (Resultater) = 64)
. det aktive job

. de nye resultater af en ny maling af en indentering (erstatter tidligere resultater).

18 Escape (Escape)

«  Veelg Escape (Escape) for at vende tilbage til hovedskaermen efter eller under en maling.
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19 Kontrolknapper til kamera

19

19.1

86

Kontrolknapper til kamera

Brug kontrolknapper til kameraet for at 2endre det, du ser, nar du bruger visningen
objektivkamera og oversigtskamera.

Qe 6

Du kan enten bruge zoomfunktionen, farvevisningen, sendre visningen, tage et snapshot eller
forbedre visningen i displayet.

Zoom-knap

1. Veelg Zoom-knappen i vaerktgjslinjen for kameraets betjeningselementer.

2. Visningen Zoom controls (Zoom controls) abnes.

3. Enskyder giver dig mulighed for at forstarre kameraets visning. Knappen + forstgrrer
billedet, og knappen = formindsker billedet.

4. Pilene giver dig mulighed for at rulle gennem billedet, nar dette forsterres.

5.  Hvis du vil ga tilbage til den oprindelige visning, skal du veelge det foruddefinerede
zoomniveau 1x.

6. Vealg Zoom-knappen for at afslutte zoomtilstanden.
Det sidst indstillede zoomniveau forbliver aktivt i det aktuelle billede, s laenge det er aktivt.
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19 Kontrolknapper til kamera

Foruddefineret visning Forstgrret visning Rul for at sendre position

19.2 Knap for farvevisning

- -
4 4

Farve Graskala

. Veelg knappen for farvevisning for at skifte mellem en kameravisning i farver eller i
gratoner.

19.3 Oversigtsknap (Licenseret mulighed)

ADVARSEL
A Nar du sendrer kameravisningen, kan det involvere en bevaegelse af XY-bordet,

hvis det er tilgaengeligt, og/eller testhovedet.

Struers-hardhedsmalere er udstyret med et objektivkamera. Nogle hardhedsmalere er ogsa
udstyret med et oversigtskamera. Kameraets visning vises i visningsomradet (se Oversigt
over display for DuraSoft = 18).

«  Veelg knappen oversigt for at skifte mellem objektivkamera og oversigtskamera.

Bemaerk
0 Pa en konfiguration med dobbeltskaerm vises oversigtskamera-visningen altid

pa den anden skaerm.

19.3.1 Objektivkamera-visning
«  Praven kan ses gennem det valgte objektiv (med forstarrelse).
«  Veelg visningen Objektivkamera for bade live og optagede malebilleder.

- Brug denne visning til at bringe praven i fokus, dvs. at bringe prgven til den korrekte
afstand og position fra indentoren.
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19 Kontrolknapper til kamera

« Iden gverste del af objektivkamera-visningen er visningen og den valgte hardhedsskala
synlig.

LEMGIEEARING 4BE by HV=admin = Tatali 468

SRl

19.3.2 Oversigtskamera-visning (valgfrit)
. Nar preven er i fokus, kan du veelge oversigtskameraet.

. Prgven kan ses gennem oversigtskameraet i en makrovisning, som i de fleste tilfeelde viser
hele prgven eller en stor del af den.

«  Veelg denne visning for nemt at finde den korrekte position til at udfere malingerne.

. Bevaegelse af kameraet kan ggres ved at treekke sigtekornet til den gnskede position (en rad
pil vil indikere beveegelsen) eller ved at dobbeltklikke pa den gnskede position.
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19 Kontrolknapper til kamera

19.4 Snapshot-knap

Tag et snapshot

1. Brug knappen Snapshot til at tage et billede fra et live-billede eller at optaget billede fra
objektivkameraet eller oversigtskameraet.

2. Hvis du arbejder med en enkelt skeerm, optages snapshottet af live-visningen automatisk.
3. Hvis du arbejder med 2 skaerme, kan du veelge, hvilken visning der skal optages:

1 = Objektiv-visning
2 = Oversigtsvisning.

Select the image

Cancel

Snapshots gemmes i det aktive job og/eller installationsmappen, f.eks.
D:\DuraSoft\Data\Snapshots\.

Bemaerk
c Der er en begraensning pa 12 snapshots pr. job.

Se, hvordan du administrerer snapshots i Report (Rapport) = 60).

19.5 Khnap til forstarrelse

1. Huvis du vil forstarre kameraets visning, skal du veelge ikonet for forstgrrelse.

2. Kameravisningen forstarres og daekker kontrolpanelet.
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20 Kontrolpanel

For

S A
(R M
oA f< 9

A f‘tl /)

Auto
focus

Measure | Save | Escape

20 Kontrolpanel

Brug tasterne pa kontrolpanelet til at styre hardhedsmalerens bevaegelser og belysning.

» K3

<10 | >

L v 4
fﬁios A|lA

Light

focus V v
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20 Kontrolpanel

20.1 Revolverhoved
FORSIGTIG

A Serg altid for, at revolverhovedet kan rotere frit.

Med revolverhovedet kan du styre indentoren/testhovedets position.

«  Angiv revolverhovedets (og testhovedets) indhold i Turret configuration (Konfiguration af
revolverhoved) = 23

Testhoved med flere placeringer

Eksemplet viser, at testhovedet har méalet 10x p& position 2.
«  Veelg Turret (Revolverhoved) i midten, sa revolverhovedet roterer til naeste position.

»  Velg et objektiv eller en indentor, sa tarnet flytter sig til den position.

Bemaerk

0 Softwaren antager, at den angivne indentor er installeret. Hvis det ikke er
tilfeeldet, vil der blive beregnet forkerte hardhedsveerdier.

20.2 Laser (Laser)

Bemaerk
o Laserfunktionen er ikke inkluderet i alle vores hdrdhedsmalere.

«  Veelg knappen Laser (Laser) for at aktivere positioneringslaseren (hvis den findes), som
angiver midten af kameravisningen.

Laser
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20 Kontrolpanel

20.3 Virtuelt joystick

. Brug det virtuelle joystick til at styre det motoriserede XY-bord.

T~
<10 >
L v id
Funktioner Handling
Pileknapper Flyt bordet i alle retninger (bevaegelse af motoriseret bord)

Veelg og hold nede for at vende tilbage til

Hjem-k i midt " ) .
jem-knap (i midten) startpositionen/midterpositionen

Fysisk joystick (hvis

tilgaengeligt) Flyt bordet med joysticket

Bemaerk
0 Hjem-knappen (i midten) er deaktiveret i ngdstilstand.

Bemaerk
0 Motoriserede borde er ikke inkluderet i alle vores h&rdhedsmalere.

20.4 Fokus

For korrekt betjening af testeren er det vigtigt, at kameraet altid er i fokus.

. For at fa maskinen til at fokusere pa praven skal du bruge enten Autofocus (Autofokus) eller
foretage en manuel fokusering efterfulgt af en bekraeftelse med In focus (I fokus)-knappen.

Auto
focus

| focus

20.4.1 Autofokus
1. Veelg farst det objektiv, du gnsker at stille skarpt pa, i revolverhoved-kontrollen.

2. Anvend derefter Autofocus (Autofokus).
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20 Kontrolpanel

3. Udfgr en manuel fokusering.
4. Bekreeft med knappen In focus (I fokus).
Maskinen anvender autofokus ved at bevaege bordet op og ned i trin over et bestemt omrade.

Hvis maskinen har et nedadgaende revolverhoved, justeres fokus ved at bevaege
revolverhovedet op og ned.

Knappen Autofocus (Autofokus) starter autofokuscyklussen med det valgte objektiv.

20.4.2 1In focus (I fokus)

Ude af fokus

Nar du flytter Z-aksen manuelt, er kameraets visning ude af fokus. In focus (I fokus) begynder
at blinke, og Start (Start) deaktiveres.

Sadan fokuserer du pa prgven
1. Juster Z-aksens position manuelt, indtil emnet er i fokus.
2. Veelg derefter In focus (I fokus) for manuelt at bekraefte, at kameraets billede er i fokus.

Hvis du bruger Autofocus (Autofokus) i stedet, stopper In focus (I fokus) med at blinke.

Tip
l @ For at finde fokus manuelt skal du altid starte med den laveste forstarrelse.

20.5 Head (Hoved)/Spindle (Spindel) taster (Z-akse)

Afhaengigt af hvilken maskine du har, styrer disse op- og ned-knapper bevegelsen af Head
(Hoved) eller Spindle (Spindel).

Nl N A

v, NA

v | Vv v |V
Funktioner Handling
Dobbeltpile Bevaeg spindel/hoved op/ned i store trin/hgj fart (groft fokus)
Enkelte pile Bevaeg spindel/hoved op/ned i sma trin/langsomt (fin fokus).
Musehjul Bevaeg spindel/hoved op/ned i sma trin/langsomt (fin fokus).
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20 Kontrolpanel

Bemeerk
0 Nogle modeller hardhedsmaler har yderligere hardwaretaster til Z-aksen. Se din
hardwaremanual for at fa flere detaljer.

20.6 Light (Lys)

1. Indstil lyskilden og intensiteten for objektiver og kameraer via Light (Lys).

Light

2. Indstil lysintensiteten for objektivlyset (direkte lys rettet mod prgven gennem objektivet).
Brug + eller - til at justere veerdien.

LIGHT INTENSITY

53

Obj.
light

3. For at skifte til oversigtslys skal du veelge Obj. light (Obj. lys).

LIGHT INTENSITY

47
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21 Diagram (Diagram)

4. Indstil nu lyskilden og intensiteten for oversigtslyset (omgivende lys, der lyser bordet op.
Kun tilgaengelig, nar oversigtskameraet er aktivt). Brug knappen + eller - til at justere
veerdien.

20.7 Start (Start)/Stop (Stop)

Denne knap andres fra Start (Start) til Stop (Stop) og omvendt afheengigt af situationen.
= Gren betyder Start (Start). Veelg dette for at starte testen.

Rad betyder Stop (Stop). Veelg dette for at stoppe testen og maskinen.

@

«  Gra betyder, at maskinen ikke er klar til at starte. Kontroller fokus, indstillinger osv. for at
forberede maskinen til testen.

21 Diagram (Diagram)

Omradet Diagram (Diagram) viser en visuel repraesentation af testresultaterne.

CHD DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:-10.0000 mm
S
15 |8
A 749 11 13y
oD I\ ™ el
sl LYY YT
z e 4t e L
] * |
< 920
= CHO 264
)f 718 20012223045
= ol M IS Y M T
18 ===y gt o
- e e
0 072 144 216 288 36 432

Du kan veelge mellem en reekke foruddefinerede diagrammer (se mere i Diagrams
(Diagrammer) - testindstillinger = 68).
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22 Jobs (Jobs)

XY-bord - skift koordinaterne
Du kan @ndre koordinaterne X, Y og Z for bordet i den gverste del af diagrammet.

1. Veelgikonet X eller veerdien Y pa skeermen.
2. Dervises et tekstfelt, og du kan angive bordets nye placering.

3. Nar du veelger OK (OK), bevaeger bordet sig til den nye position.

XY STAGE

xpostion T

22 Jobs (Jobs)

I Jobs (Jobs) kan du veelge, redigere, slette og oprette nye job.

Et job indeholder alle de ngdvendige indstillinger for at udfare malingerne. Du kan ogsa oprette et
job fra et program (se Program (Program) = 77).

Det aktive job er markeret med orange. Udvalgte jobs er markeret med et afkrydsningsmaerke pa
opgavelisten.

JOBS

v 1. HV0.2
»|2. HVD.3

+ |- E

Det aktive job er ogsa angivet gverst i Objektivkamera-visningen.
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22 Jobs (Jobs)

GHGRTETREVIE S = T s

Gaptred GrGHENdIREVARaTmin e igtalil S

Nar du veelger Start (Start) i automatisk tilstand, udfgres alle malinger af det aktive job.

Nar du afslutter (System (System) > Exit (Afbryd)), gemmes de aktuelle jobs pa harddisken og
indleeses ved neeste opstart.

Efter den naeste opstart er det farste job pa listen aktivt. Du kan bruge dette job, vaelge et job
fra listen eller oprette et nyt job.

Opret et job

1. I panelet Testmetode, skal du veelge den testmetode du, vil bruge. Se
Testmetodeomrade » 58.

2. Pajoblisten skal du veelge knappen +.

JOBS

w2, HVD.3
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22 Jobs (Jobs)

3. Job editor (Job-editor) &bnes.

JOB EDITOR

Add Delete

HV0.2

Description

o |

Default objective Show job info

Cancel

I rullemenuen Default objective(Standardobjekt) skal du angive det objekt, du vil bruge.
Hvis det er ngdvendigt skal du skifte jobnavnet og tilfgje beskrivelser.

Tilfgj om ngdvendigt yderligere oplysninger i tekstfeltet Job info (Job info).

No o k&

Velg Load info (Indlaes info) for at indleese indholdet af en tekstfil i feltet Job info (Job info).

JOB EDITOR

Description

Nr

Job info

Default objective Show job info

Load Info Cancel

8. Aktivér Show job info (Vis job info) for at vise alle jobbeskrivelser, fgr jobbet startes.
9. Klik pa OK (OK) for at gemme aendringerne.

10. Jobbet er nu oprettet, og du kan fortsaette med at definere testindstillingerne (objektiv-
indstillinger, manstre, lysindstillinger osv.), som vil blive gemt i jobbet. Se Testning = 102.

11. Huvis du bruger jobbet ofte, skal du gemme det som et program. Se Program (Program) = 77.
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22 Jobs (Jobs)

Slet et job

1. P& joblisten skal du aktivere afkrydsningsfelterne for de job, du gnsker at slette.

JOES

v 1. HV0.2
w2 HV03

+|— 8 E

2. Veelg knappen -, sa skaermen Delete job(Slet job) vises.

Delete job

HV0.3 ?

3. Klik pa Yes (Ja) for at bekraefte, at du gnsker at slette de valgte job.

Rediger et job - Job editor (Job editor)

Pa joblisten skal du markere det job, du vil redigere.

Veelg E (for 'Editor (Editor)') for at abne Job editor (Job editor) og redigere jobbet.
Rediger jobbet efter behov.

Veelg Add (Tilfg)) for at tilfgje en beskrivelse.

Velg Delete (Slet) for at slette den valgte beskrivelse.

Tilfgj om ngdvendigt yderligere oplysninger i tekstfeltet Job info (Job info).

No o s~ e

Veelg Load info (Indlaes info) for at indlaese indholdet af en tekstfil i feltet Job info (Job
info).

©

Aktivér Show job info (Vis job info) for at vise alle jobbeskrivelser, far jobbet startes.

9. Klik pa OK (OK) for at ggmme aendringerne og forlade dialoghoksen.
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23 Indikator for anvendt kraft

23 Indikator for anvendt kraft

FORCE FORCE FORCE
kgf of af

0.0 92.4 500.0

Nar indentoren er aktiv, viser indikatoren for anvendt kraft, Force (Kraft), den kraft, der
anvendes pa indentoren. Dette giver en indikation af den faktiske kraft pa indentoren under
forbelastning, hovedbelastning og genopretning for dybdeskalaer, og kun hovedbelastning for alle
andre skalaer.

24 Betjening af det automatiske XY-bord

Der er flere metoder til at betjene det automatiske XY-bord:

100

Den virtuelle joystick pa skeermen (se Virtuelt joystick = 92).

Med en fysisk joystick, hvis din tester er udstyret med en.

Skift X- eller Y-koordinater (se Diagram (Diagram) = 95).

Dobbeltklik i live-visningen pa den gnskede position, sa XY-bordet flyttes til denne position.

Klik og treek med musen over live-visningen. XY-bordet fglger markarens retning. Jo leengere
pilen er, jo hurtigere bevaeger bordet sig.
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25 Malingsalgoritmer til Brinell-testning

25

Malingsalgoritmer til Brinell-testning

For at bestemme placeringen af kanterne for en indentering, bruger hdrdhedsmaler-softwaren
en computer visions-algoritme pa det optagede billede.

De 3 malealgoritme-knapper vises ved siden af kameraets kontrolknapper.

olo] |

For Brinell-indenteringer skal der, afhaengigt af prgvens overfladehgjde/reflektion, anvendes
en anden algoritme for at opna korrekte indenterings-registreringer, dvs. indenterings-
registreringer med malelinjerne placeret pa indenteringernes kant.

Objektivlys- eller ringlys-algoritme
Som standard har DuraSoft-Met 2 algoritmer, du skal indstille, fgr du foretager en visuel

maling. Disse algoritmer, "Objektivlys" og "Ringlys", afhaenger af udseendet/resultatet af
indenteringen i billedet som en konsekvens af materialets refleksivitet og typen af anvendt lys.

Objektivlys

Denne algoritme bruger objektivlys, eller intern méale detektionsalgoritme, til marke
indenteringer med en lille bleending i midten af indenteringen.

Ringlys

Denne algoritme bruger Ringlys, eller ydre maledetekterings-algoritme, for indenteringer, der
er klarere belyst som basismateriale og har den typiske lyssteerke ringlysrefleksion.
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26 Testning

26

26.1

102

AI (AI) algoritme

Denne algoritme oprettes gradvist ved at leere, nar du foretager indenteringer. AI (AI) vil forsgge
at finde indenteringens kanter ved hjzelp af et neuralt netveerk.

Dette moduls tilgaengelighed afhaenger af instrumentets konfiguration.

Testning

Udforelse af enkle test

Du kan udfgre enkelte indenteringer med enkle, geometriske mgnstre.

1.

2
3
4.
5

Placer prgven pa bordet.

Veelg testmetoden og den skala, du @nsker at bruge
Veelg objektivet.

Fokuser pa praveoverfladen.

Hvis du vil anvende et mgnster for hardhedstesten, skal du veaelge Pattern (Mgnster). Se
Pattern (Mgnster) — Pattern editor (Mgnstereditor) = 75.

Som standard er mgnsteret Single point (Enkelt punkt) valgt. Dette mgnster bestar af et
enkelt testpunkt.

Hvis du vil veelge en anden mgnstertype, skal du se Mgnstertype = 76.

Veelg indstillingerne for den valgte mgnstertype. Se Generelle mgnsterindstillinger = 125

Nar testopsaetningen er fuldfert, skal du veelge Start.

Nar testen er feerdig, vises hardhedsveerdierne pa resultatlisten.
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26 Testning

9. Gem eller eksporter testresultaterne i en rapport. Se Export (Eksport) = 63

26.2 CHD-test (Case Hardening Depth)

CHD-mgnstre er beregnet til at teste dybdeprofilen af overfladehardhed.

Forbered dig til test
«  Opretetjob. Se Jobs (Jobs) = 96.

Opret mgnsteret

1. ITest-menulinjen skal du veelge Pattern (Manster) > Test pattern (Testmgnster) > CHD
pattern (CHD-mgnster).

CHD TYPE

® Case Hardening Depth Limits

Limit1
Surface Hardening Depth

Limit2
Nitriding Hardness Depth

IS0 _2702 - tapping screw

Limit1 Limit2
Min depth *—i— e 0.000 + mm
Max depth b 0000 RS 0.000 SRR

Termination value
® Terminate within 3 poi er reaching limit

Terminate when 3 points after reaching limit are equal

2. Veelg en CHD type (CHD-type):
— Case Hardening Depth (Hzerdningsdybde)
— Surface Hardening Depth (Dybde af overfladehaerdning)
-  Nitriding Hardness Depth (Nitreringens hardhedsdybde)
— 1S0_2702 - tapping screw (ISO_2702 - tapskrue)
I felterne Limits (Graenser) skal du indstille hardhedsgraenserne.

4. 1Termination values (Vaerdier for afslutning) skal du angive, hvornar hardhedsmaleren
stopper:

— Terminate within 3 points after reaching limit (Afslut inden for 3 punkter efter at
have ndet graensen)

Hardhedstesteren stopper efter maksimalt 3 indenteringer, nar den graense, der blev
sat i Limitd (Graensel) er néet.
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26 Testning

104

Terminate when 3 points after reaching limit are equal (Afslut, nér 3 punkter efter at
have ndet graensen er lige)

Hardhedsmaleren stopper, nar hardhedsveerdierne ikke laengere sendres (+/- 3 %)
inden for et omrade pa 3 indenteringer.

5. Indstil dybdegraenserne (Min depth (Min. dybde)/Max depth (Maks. dybde)).
6. Veelg OK (OK).

Tilpas mgnsteret

POINTS POSITIONS

Edge

Distance to edge  — [USEN + mm

Point distance et 0.500 —l—mm

Line distance | 1.000 + mm

Total depth | 0.000 —l—mm

Rows — -

Edge

Add

1. I Pattern editor (Mgnstereditor) skal du veelge Points positions (Punkter positioner).

I dialogboksen Points positions (Punkter positioner) oprettes mgnsteret baseret pa en
reekke parametre:

Distance to edge (Afstand til kant)
Afstanden fra startpunktet til farste indentering.

Point distance (Punktafstand)
Den lodrette afstand mellem hvert punkt.

Line distance (Linjeafstand)
Den vandrette afstand mellem hver linje i mansteret.

Total depth (Total dybde)
Bestemmer mgnsterets samlede dybde og dermed hvor mange punkter mgnsteret
indeholder.

Rows (Rakker)
Veelg det antal reekker, mgnsteret skal besta af.

Disse indstillinger anvendes pa hver sektion af mgnsteret.
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26 Testning

26.3

DuraSoft

2. Brug om ngdvendigt Add (Tilfgj) for at tilfgje flere sektioner til mgnsteret.

Hver sektion kan konfigureres med sin egen Point distance (Punktafstand), Line
distance (Linjeafstand), Total depth (Total dybde) og antal Rows (Reekker).

3.  Veelg OK (OK) for at oprette mgnsteret.

Mgnsteret vises i Pattern editor (Mgnstereditor) og i live-kameravisningen.

Tip
I @ Veelg forstarrelsesglas-ikonet for at se alle punkter i mgnsteret.
4

Veelg Save (Gem) for at gemme indstillingerne.

Veelg startpunktet

1. I menuen Pattern (Mgnster) skal du vaelge Start at current position (Start pa nuvaerende
position).

2. Hvis du vil veelge startpositionen, skal du klikke pa Select edge (Velg kant).

3. Veelg det gnskede udgangspunkt i objektiv-visningen eller oversigtsvisningen. Dette
placerer mgnsterets startpunkt pa det valgte sted.

Udfer testen

«  Veelg Start for at starte testen.

Testresultaterne vises i diagramomradet. Se Diagram (Diagram) = 95.

Linjemgnstre

1. Velg Normal (Normal) i Pattern editor (Mgnstereditor).
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26 Testning

106

Line

Mormal

5 Points per line

Switch point

1lines
1.00 mm

Start at
current position

Patiern properties

Modify pattern

All Patterns

2. Indstil det generiske linjemgnster til falgende kanttilstande:

EDGE MODE
Edge Mode No Edge
» No Edge W Mirror Xaxis
Single Edge W Mirror Yaxis
Frame Il Centre
Vertical Position Horizontal Position

°
®
®

No edge (Ingen kant)

Dette er standardindstillingen, der indstiller et linjemgnster bestdende af 5 testpunkter.

Single edge (Enkelt kant)
Brug denne tilstand, hvis mgnsteret skal have en forskydning fra kanten af prgven.

Sadan placeres kanten:

. Traek start- eller slutpunktet for kantreferencelinjen (rad cirkel) i m@nsterviseren.

DuraSoft



26 Testning

Bemaerk
0 Ved brug Edge to edge (Kant til kant) som vandret position sendres Point
distance (Punktafstand), hvis kantreferencelinjen er strakt.

Frame mode Rammetilstand

Brug denne tilstand til at fordele linjerne i mgnsteret jeevnt mellem to kanter af prgven.
Du andrer rammen pa fglgende made:

«  Treekietaf hjgrnerne (rad cirkel) i mgnsterviseren.

Linjen bevaeger sig og skaleres med rammen.

Skift punkt
1. Fra Pattern editor (Mgnstereditor) skal du veelge menuen Switch point (Skift punkt).

SWITCH POINT

Group -

Ul
Nr of points —+

Point distance 1500 + mm

2.  Veelg en Group (Gruppe).
3. Indstil Nr of points (Antal punkter) og Point distance (Punktafstand).

Bemeaerk

l 0 En sektion bliver inaktiv, hvis antallet af punkter er nul.

Nr of lines (Antal linjer)

Denne menu er til at indstille antallet af linjer i mgnsteret og afstanden mellem linjerne.

Yderligere indstillinger
Startposition = 128

Punktindstillinger = 128
Rediger et mgnster =131

Alle mgnstre = 131
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26.4 Trekantede mgnstre

Brug Triangle (Trekant)-manstertilstand for at indstille en sti med lige store testpunkter.

Eksemplet viser et mgnster af 3 linjestykker med 4 punkter pa hvert linjestykke.

Et enkelt linjestykke defineres af den vandrette linjeafstand mellem den fgrste og den sidste
punkt, og den lodrette punktafstand mellem dem.

Den faktiske punktafstand er lig med (x2 + y2) / (n - 1), hvor n = Points per line

Bemaerk
o Undga at forveksle Point distance (Punktafstand) med den faktiske punktafstand.
(Punkter pr. linje).

Yderligere indstillinger
Spejlindstillinger =129

Punktindstillinger =128
Antal linjer =129

Udfar testen

«  Velg Start for at starte testen.

Testresultaterne vises i diagramomradet. Se Diagram (Diagram) = 95.

26.5 Cirkelmgnstre

Brug Circle (Cirkel)-manstertilstand til at arrangere lige store testpunkter i en cirkelform.
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Cirkelmgnsterets sti er angivet af antallet af Points per line (Punkter pr. linje)” (n > 3) og

Point distance (Punktafstand) (d) mellem dem.
Cirklens diameter er lig med: d / Sin (180°/ n).

Yderligere indstillinger
Punktindstillinger =128
Spejlindstillinger = 129
Indstillinger for gitter = 130

Udfer testen

»  Veelg Start for at starte testen.

Testresultaterne vises i Diagram-omradet. Se Diagram (Diagram) = 95.
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26.6 Firkantmgnstre

Indstillinger
Punktindstillinger = 128

Spejlindstillinger = 129
Indstillinger for gitter = 130

Udfeor testen

= Veelg Start for at starte testen.

Testresultaterne vises i diagramomradet. Se Diagram (Diagram) = 95.
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26.7 Zigzag-mgnstre

@ £ g #

Zig-zag (Zig-zag)-mansteret arrangerer testpunkter i parallelle, men forskudte linjer.
Switch point (Skift punkt)

SWITCH POINT

Group -

il
Nr of points —+
Point distance 1500 + mm

Veelg menuen Switch point (Skift punkt).
Veelg en Group (Gruppe).

Indstil Nr of points (Antal punkter) og Point distance (Punktafstand).

1.
2.
3.
l Bemaerk
0 En sektion bliver inaktiv, hvis antallet af punkter er nul.

Yderligere indstillinger
Spejlindstillinger = 129
Startposition = 128

Punktindstillinger » 128
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Antal linjer = 129
Rediger et mgnster =131

Alle mgnstre » 131

Udfeor testen

= Veelg Start for at starte testen.

Testresultaterne vises i diagramomradet. Se Diagram (Diagram) = 95.

26.8 Brugerdefinerede mgnstre

112

Testpunkterne i en Custom pattern (Brugerdefineret mgnster) skal placeres en efter en.

En nyoprettet Custom pattern (Brugerdefineret mgnster) starter med et enkelt testpunkt pa den
aktuelle position.

Tilfaj et nyt testpunkt Hold Ctrl nede, og klik p& malplaceringen.

Hold Ctrl nede, og klik pa linjen mellem to

Tilfej et testpunkt mellem to eksisterende testpunkter.

eksisterende punkter.
Testpunkterne omnummereres.

Flyt et testpunkt Treek testpunktet.
Flyt hele mgnsteret Hold Shift nede, og traek mansteret.
Fjern et testpunkt Hgjreklik pa et testpunkt, og klik pa Yes (Ja).
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Modify pattern (Redigere mgnster)

MODIFY PATTERN

Enabled  Limits Onfal  Info B
Limits On fail

Nr

Limits On fail

<l %1€

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

<l X1 <] A

Limits On fail

Limits On fail

<

O o = o U s W o

<|

Limits On fail

=

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

X
0
2
4
4
T
4
4
2
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

2 o e o e o e o e o8 o8 o0 ol e o o o <o

ol el

Limits On fail

Brug Modify pattern (Redigere mgnster) til at indtaste koordinaterne manuelt:
1. Indtast koordinaterne for hvert enkelt testpunkt.

2. Klik pa afkrydsningsfeltet Enabled (Aktiveret) for enten at medtage eller udelukke hvert
testpunkt.

Limits (Graenser)
Se Settings(Indstillinger) — testindstillinger = 67.

On fail (Ved fejl)

ON FAIL
No action
= Abort

Remeasure

New test fm-l- mm
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Brug On fail (Ved fejl) for at bestemme den handling, der skal udferes, hvis testen mislykkes.

No action (Ingen handling)
Abort (Afbryd)

Remeasure (Gentag maling)

New test (Ny test)

Yderligere indstillinger
Spejlindstillinger = 129
Punktindstillinger = 128

Udfer testen

»  Veelg Start for at starte testen.

Testresultaterne vises i Diagram-omradet. Se Diagram (Diagram) = 95.

26.9 Svejsemgnstre

Svejse-testmgnsteret er designet i henhold til ISO 9015-standarderne:
— IS0 9015-1: Hardhedstest pa lysbuesvejsede samlinger.
— IS0 9015-2: Mikrohardhedstest pa svejsede samlinger.
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Forbered dig til test

1. Opretetjob.Se Jobs (Jobs) = 96.

se fusionslinjerne og den varmepavirkede zone (HAZ) pa praven.

Bemaerk
0 Vi anbefaler, at du veelger den lavest mulige forstarrelse for tydeligt at kunne

Forskydning

OFFSETS [MM]

To edge
To fusion line

W Mirror

. Brug menuen Offsets (Forskydninger) til at indstille forskydningerne af kant og

fusionslinje.

Parametre

To edge (Til kant)

To fusion line (Til fusionslinje)

Mirror (Spejl)

ISO-standarderne definerer to maksimale forskydninger for testpunkter:

— 2 mm fra kanten af det svejsede objekt.

— 0,5 mm fra fusionslinjen.

Type

POINTS CONFIGURATION

Type
® Al

Left (M1/ HAZ1)

Points in Zone

Extra Points

Point distance (mm)

Zone Distance

DuraSoft

Weld (W)

Right (HAZ2 / M2)

M1 HAZ1
—HE-+ —HE+
N2
— I+ — @+

1.50 mm

HAZ2 M2

—HE+ —HE+
N2

St Lt

0.00 mm
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116

«  Brug menuen Points configuration (Konfiguration af punkter) til at indstille mgnsteret Type
(Type).

Parametre

Bruges til svejsninger langs en lige kant. I dette tilfaelde straekker mg@nsteret
All (Alle) sig fra side til side af grundmaterialet og krydser bade varmepavirkede
zoner (HAZ - Heat Affected Zones) og svejsemateriale.

Welq . Daekker kun selve svejsningen.

(Svejsning)

Left Stopper ved den venstre varmepavirkede zone (HAZ)
(Venstre) PP P )

Right (Hgjre) Stopper ved den hajre varmepavirkede zone (HAZ).

De testdata, der er angivet for en zone, geelder for alle undergrupper. Hvis man
veelger en delmaengde, der kun udelukker en eller flere zoner, bevares
testdataene for de(n) udelukkede zone(r).

Bemazerk
0 Left (Venstre), Right (Hgjre) og Weld (Svejsning) er delmaengder af All (Alle).

Placer mgnsteret pa kanten

1. Placer den stiplede rade linje pa kanten af det svejsede objekt.

Tip
Alle testpunkter i svejse-testmgnsteret har samme forskydning i forhold til denne
kantlinje.

2. Treek i kantlinjens endepunkter, sa kantlinjen er lige over objektets kant.

Antal punkter

Sadan indstilles antallet af punkter i testmgnsteret og afstanden mellem dem:
1. Abn menuen Points configuration (Konfiguration af punkter).

2. Indstil veerdierne i afsnittet Zone (Zone).

Parametre
Points in zone (Punkter i zone)
Extra points (Ekstra punkter)
Point distance (Punktafstand)
Zone distance (Zoneafstand)
M Grundmateriale
HAZ Varmepavirket zone
w Svejsning
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Indstil fusionslinjen

Et fusionspunkt er fremhaevet som en stiplet bla cirkel.

. Treek fusionspunktet ind pa fusionslinjen, og hold den fuldt optrukne rade linje parallel
med fusionslinjen.

Afstanden mellem smeltelinjen og testpunkterne i den varmepavirkede zone skal veere
mindre end 0,5 mm i henhold til ISO 9015.

Denne forskydning af fusionslinjen er vist som en stiplet r@d linje, der forbinder
fusionspunktet og det fgrste testpunkt i den varmepavirkede zone.

Bemaerk
0 Hvis der er to ekstra fusionspunkter, skal de tre fusionspunkter have samme
fusionslinjeforskydning.

«  Traek de ekstra punkter til den korrekte placering, hvor den markerede stiplede cirkel er i
kontakt med fusionslinjen.

Yderligere indstillinger
Startposition = 128

Rediger et mgnster =131

Alle mgnstre = 131

Udfar testen

= Veelg Start for at starte testen.

Testresultaterne vises i diagramomradet. Se Diagram (Diagram) = 95.
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HARDNESS DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm

250
230
L3
ZTIN
W L
g - . /c\,/'
= "/'\ 7 8 1/
170 N
150
1 6 11 16
Painthr
Grgn Gul Rad.
Grundmateriale HAZ

Svejsning

26.10 Kanttest

Brug Edge (Kant) til at placere testpunkter med lige afstand langs kanten af en prgve.

Forbered dig til test
1. Opretetjob.Se Jobs (Jobs) = 96.

Opret mgnsteret

1. I menuen Testveerktgjer skal du veelge Pattern (Mgnster) > Edge (Kant).
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Edge

PATTERN

Edge Offset
2
Lo Single point Circle Welding

2 PaTs pRrlE CHD pattem Square ® Edge

Start at

) Line Area
current position

Triangle Custom pattern 1SO 8981

Scan

2. Huvis du vil justere afstanden til kanten for mgnsteret, skal du vaelge Edge offset
(Kantforskydning).

EDGE OFFSET
Distance to edge —+ mm

3. Hvis duvilindstille det gnskede antal point eller afstanden mellem punkterne, skal du
veelge Points per line (Punkter pr. linje).

4. Hyvis du vil have adgang til scannings-dialogboksen, skal du veelge Scan (Scan).

SCAN

Start at End at

Clockwise

M Begin is end

Tip
@ Scanning fungerer bedst med objektiver med lav forstgrrelse (2,5x, 5x, 10x).

5. Hvis du vil angive startpunktet for scanningen ved at veelge Start at (Start pa).

6. Klik pa kanten af prgven for at definere, hvor scanningen skal starte. Hvis du vil veelge
slutpunktet for scanningen, skal du veelge End at (Slut ved).

7. Klik pa kanten af prgven for at definere, hvor scanningen skal ende.

8. Hvis du vil scanne pravens fulde omkreds, skal du veelge Begin is end (Begyndelse er
slut).

9. Huvis du vil starte scanningen af konturen, skal du veelge Start.

10. Huvis du vil acceptere scanningskonturen, nar scanningen er afsluttet, skal du veelge OK
(OK).
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Den scannede kontur vises i Pattern editor (Mgnstereditor).

11. Juster Edge offset (Kantforskydning) og Points per line (Punkter pr. linje), hvis det er
ngdvendigt.

12. For at afslutte megnsterindstillingerne skal du vaelge Save (Gem) > OK (OK).

Udfar testen

*  Veelg Start for at starte testen.

Testresultaterne vises i diagramomradet. Se Diagram (Diagram) = 95.

26.11 Omrademegnstre

. Brug dette mgnster, hvis du har brug for at deekke et omrade af en prgve med et gitter af
testpunkter.

Omrademgnsteret har en kontur, der vises som et antal rede punkter, der er forbundet med rede
streger. Dette gitter er begreenset inden for konturen.

Forbered dig til test
«  Opretetjob.Se Jobs (Jobs) = 96.

Indstil konturen

Tilfgje et nyt konturpunkt Hold Ctrl nede og klik p& konturlinjen.

Fjerne et konturpunkt Hgjreklik pa et konturpunkt, og klik pa Yes (Ja).
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Handlinger
Flytte et konturpunkt Treek i konturpunktet.
Flyt hele mgnsteret Hold Shift nede, og traek mgnsteret.

Tip
@ Konturen roterer omkring mgnsterets startpunkt.

CONTOUR MODE

# Custom points

Scanned contour (Scannet kontur) kun tilgeengelig, hvis hele kanten af pregven er blevet
scannet.

- Veelg denne indstilling for at angive skaeringspunktet mellem scannet og brugerdefineret
kontur som graense for testpunkterne.

«  Rediger den brugerdefinerede kontur, sa den deekker det relevante omrade af den
scannede kontur.

Indstil gitteret

GRID SETTINGS

Column distance —— MY —I— mm
Row distance | 1.000 + mm

Distance To Edge — IEIY + mm

Show point numbers

Parametre

Column distance (Afstand til sgjle)

Row distance (Raekkeafstand)

Distance to edge (Afstand til kant)

Show point numbers (Vis punktnumre)
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Bemaerk
0 Antallet af testpunkter er ubegreenset. For mange testpunkter vil bremse
systemet.

Normalt skal gitteret justeres meget ngjagtigt med en basislinje, for eksempel en kant af prgven.

Sadan justeres gitterets retning og forskydning:

GRID STARTPOINT OFFSET

Column offset b -0.256 —|— mm
Row offset 0.513 + mm

Grid angle bl -149.5 —I— °

Reset

Parametre

Column offset (Kolonneforskydning)

Row offset (Raekke forskydning)

Grid angle (Gittervinkel)

. Brug menuen Grid startpoint offset (Forskydning af startpunkt for gitter).

Du kan ogsa:

Pattern name
Contour

Custom points Graph color

Area

Grid points
0.50 x 0.50 mm
d offset
,0.00) mm

Start at
current position M Indent and Measure

Stored patterns
Test pattemns

Pattern properties

Modify pattemn

All Patterns

1. Markere Rotate pattern (Roter magnster) for at skifte til Rotate grid (Roter gitter)-tilstand.
Knappen begynder at blinke.

2. Brugrullepanelet til at rotere gitteret.

Yderligere indstillinger
Startposition = 128

Rediger et mgnster = 131
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Alle mgnstre = 131

Udfer testen

= Veelg Start for at starte testen.

Testresultaterne vises i Diagram-omradet. Se Diagram (Diagram) = 95.

26.12 ISO 898-1-mgnstre
Dette menster bruges til at kontrollere, om en prgves skruegevindshardhed er i
overensstemmelse med kravene i ISO 898-1.

Karbureringspunktet er pa gevindets stigningslinje, ved siden af det gevind, hvor der foretages
bestemmelser for afkarburering og referencepunkter.

Afkarbureringpunktet er placeret i en vis afstand fra referencepunktet (den ikke-afkarburerede
zone).

Tip
I @ Se ISO 898-1-standarden for at fa flere oplysninger.

Scan gevindet pa prgven

SCAN

Start at End at

M Clockwise

Cancel

1. Veelg Scan (Scan).

2. Flyt XY-bordet til det sted, hvor du vil starte scanningen.

3. Veelg Start at (Start pa), og veelg en startposition.

4. Ggr det samme for positionen End at (Slut ved), eller veelg Begin is end (Begyndelse er
slut) for at scanne hele praven.

5. Brug Clockwise (Med uret) til at veelge scanningsretningen.

6. Velg Start (Start).
Den resulterende scanning vises i mgnstereditoren.

Farven pa den scannede kontur skifter fra orange til rad.
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gor ikke den eksisterende scanning ugyldig. Start at (Start pd) er rotationens

Tip
@ Positionerne Start at (Start pad) og End at (Slut ved) er faste under rotationen og
omdrejningspunkt.

Bemaerk

For ikke-flade praver kan det vaere ngdvendigt at autofokusere under
kantscanningen.

For flere scanningsmuligheder, se Edge detection (Kantregistrering) = 35.

Analyser gevindet

ANALYZE THREAD

Analyze
Cutoff \ 4
LI T T T O IO O

Filter

Annot.
L L O e e |
Class 8.8

Edge 0 .
W inv.

Carburization

Reference

Parametre

Analyze (Analyser)

Cutoff (Afskaering)

Filter (Filter)

Annot. (Annotering)

Class (Klasse)

Edge (Kant)

Inv. (Inverter)

Carburization (Karburering)

Reference (Reference)

1. Indstil materialets egenskab Class (Klasse), som defineret i ISO 898-1.

2. Indstil Edge (Kant)-vaerdien med afstanden fra karbureringspunktet til gevindkanten.
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Kantafstanden kan sendres, men hvis man ggr det, er man ikke i

Bemeerk
” ISO 898-1 angiver en kantafstand pa 0,12 mm. Dette er standardvaerdien.
overensstemmelse med ISO 898-1.

Veelg Analyze (Analyser) for at starte analysen.

afkarburerings-testpunktet ligger inden for en vis margen af

3

Tip )

@ Testen er bestaet, hvis hardhedsveerdierne for karburerings-testpunktet og
referencetestpunktet, i henhold til ISO 898-1.

Bemaerk

Hvis analysen mislykkes:
. Prgv at optimere lysniveauet pa prgven, og analyser den igen.

«  Juster fglgende parametre:

— Annot. (Annotering): Gennemga alle trin af algoritmen.

—  Cutoff (Afskaering): Juster registreringsniveauet for et nyt gevind.

—  Filter (Filter): Juster algoritmens bestemmelsesniveau for
hovedlinjer, underlinjer og noder.

4. Efter analysen kan referencepunktet (og dermed afkarbureringspunktet) flyttes til et
andet gevind med Reference (Reference). Karbureringspunktet kan flyttes til et andet
gevind (tand) med Carburization (Karburering).

5. Veelg OK (OK) for at acceptere analysen og inkludere den i testmgnsteret.

Yderligere indstillinger
Generelle mgnsterindstillinger = 125

Alle mgnstre = 131

Udfoar testen

= Veelg Start for at starte testen.

Testresultaterne vises i diagramomradet. Se Diagram (Diagram) = 95.

26.13 Generelle mgnsterindstillinger

Administrer mgnstre
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= Huvis duvil tilfgje et andet mgnster, skal du veelge +.
= Huvis du vil slette den valgte beskrivelse, skal du veelge -.

. Hvis du vil oprette en kopi af det valgte mgnster, skal du vaelge C.

Navngiv et mgnster

+  Veelg feltet Pattern name (Mgnsternavn), og indtast navnet pd mgnsteret.

Veelg en graf-farve

Pattern name
Single point
1x 1Grid
Pattern

Start at
current position

Pattem properties

Modify pattem

All Pattems

Cancel

Sadan indstilles farven pa mgnsteret i hardhedstesten:
1. Veelg Graph color (Farve for graf).

2. Veelgen farve.

Gem et mgnster

3. Markér det mgnster, du vil gemme.

Pattern name

SES ]
1x 1 Grid
Pattemn Graph color
Start at I~
current position
Stored patterns

Pattern properties Test pattems

s Delet
Modify pattem ave See

All Pattemns W Indent and Measure

4. Velg Save (Gem) i feltet Stored patterns (Gemte manstre).

5. Indtast et navn til mgnsteret.
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Gemte mgnstre

Fra menuen Stored patterns (Gemte manstre) kan du indlaese, slette, importere og
eksportere et mgnster. Sadan dbnes menuen:

1. Veelg Test patterns (Testmgnstre) i feltet Stored patterns (Gemte mgnstre).

STORED PATTERNS
I S

Pattern 1 Pattern 2 Pattern 3 Pattern 4

KN RN EE S

Delete Import Export

2. Velg et mgnster.

Indentering og maling

Pattern name

il |
1x 1Grid
Pattern Graph color
Start at T
current position
Stored patterns

Pattern properties Test pattems

S Delets
Modify pattern e Sl

All Pattems M Indent and Measure

- (:anCEI

. Hvis Indent and Measure (Indentering og maling) afkrydsningsfeltet er deaktiveret,
oprettes alle indenteringer og males efterfalgende.

. Hvis afkrydsningsfeltet Indent and Measure (Indentering og maling) er aktiveret, vil hver
indentering blive udfart og malt, fgr du fortsaetter til det naeste. Denne indstilling forsinker
processen, da maskinen skifter mellem objektivet og indentoren mellem hvert testpunkt.

Roter et mgnster

Du kan rotere et mgnster ved hjzelp af rullepanelet i venstre side af Pattern editor
(Mgnstereditor).

For at opna en bestemt rotationsvinkel skal du indtaste veerdien direkte i feltet under
rullepanelet.
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26.13.1 Startposition

Et mgnsterbatch har en feelles startposition, og hvert enkelt mgnster i batchet har en
startposition i forhold til den faelles startposition.

Hvert testpunkt i et enkelt mgnster har koordinater i forhold til mgnsterets startposition.

Sadan indstilles megnsterets relative startposition:

START POSITION

Relative startpoint

X ! 0.300 +mm
hs e 0.000 +mm

Edge Offset 0000 +mm

". Snap to edge mode

1. I Pattern editor (Mgnstereditor) skal du veelge Start at current position (Start pa
nuveerende position).

Angiv veerdierne for Relative startpoint (Relativt startpunkt).

2

Tip

@ Du kan ogsa indstille startpositionen ved at trackke den, mens du holder Shift
nede.

Kantforskydning
« Indstil Edge offset (Kantforskydning)-veerdien.

Fastgor til kant

+  Velg boksen Snap to edge mode (Snap-til-kant tilstand), og veelg retningen i forhold til
kanten.

+  Velg Select edge (Velg kant).

. Dobbeltklik i kameravinduet nzer kanten, der er dit anskede startpunkt. Kontroller, at
startpunktet fastggres til kanten af prgven, og at retningen justeres i den retning, du har
valgt.

26.13.2 Punktindstillinger

Brug Points per line (Punkter pr. linje) til at indstille antallet af punkter i en enkelt linje og
afstanden mellem punkterne.
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POINTS PER LINE

Points per line — I
Distance between points 1,000 —|— mm

Bemeerk
Denne menu er kun tilgeengelig for foruddefinerede mgnstre.

26.13.3 Antal linjer

NR OF LINES

Nr of lines —+
Distance between lines — + mm

Brug Number of lines (Antal linjer) for at indstille antallet af linjer i mgnsteret og afstanden
mellem linjerne.

26.13.4 Spejlindstillinger
Sadan aendres spejlindstillingerne:

1. Veelg Normal (Normal) for at &bne menuen Mirror (Spejl).

MIRROR

W Mirrored Xaxis

W Mirrored Yaxis

M Centre pattem

2. Veelg en mulighed:
— Mirrored Xaxis (Spejlet X-akse): inverter X-aksen for alle testpunkter.
— Mirrored Yaxis (Spejlet Y-akse): inverter Y-aksen for alle testpunkter.

— Centre pattern (Mgnster i midten): flyt tyngdepunktet til den relative startposition.
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26.13.5 Indstillinger for gitter

Brug denne funktion til at gruppere flere praver i en almindelig matrix:

7(;) H 2 H g s
? * ? & 2 s
i} i i # s .
i # 2 e ) -

1. Indstil farst mansteret til den fgrste preave i samlingen.

2. Veelg Grid pattern (Gittermanster).

GRID

Rows — I -
Row distance 5010 +mm

Columns _+
Column distance 3403 —|—mm

Parametre

Rows (Reekker)

Row distance (Rakkeafstand)

Columns (Kolonner)

Column distance (Afstand til sgjle)

3. Veelg dine indstillinger.
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26.13.6 Rediger et mgnster

MODIFY PATTERN

Enabled  Limits  On fail e - |
Limits On fail

Nr

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

(2= R R T S R

Limits On fail

=

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

X
0
2
4
4
T
4
4
2
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

S oo o e o e o e o e o e o e o e o e o =
A o AR B R S SR S IV RS

Limits On fail

Brug Modify pattern (Redigere manster) til at indtaste koordinaterne manuelt:
1. Indtast koordinaterne for hvert enkelt testpunkt.

2. Klik pa afkrydsningsfeltet Enabled (Aktiveret) for enten at medtage eller udelukke hvert
testpunkt.

Limits (Graenser)
Se Settings(Indstillinger) — testindstillinger = 67.

26.13.7 Alle mgnstre

ALL PATTERNS SETTINGS

Start point

X — o -
v — . -

Enabled

Working

0.10 mm

[l Focus between pattems

W Sample Amray

W Group numbering
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1. Veelg All patterns (Alle magnstre).
2. Hvis du vil definere de generelle egenskaber og formen for alle mgnstre, skal du veelge
Settings (Indstillinger).
3. Angiv veerdierne for fglgende:
Parametre

Start point (Startpunkt) Angiv udgangspunktet for mgnsteret.

Enabled (Aktiveret)

Retraction distance Se Test head retraction (Tilbagetraekning af testhoved) eller

(Tilbagetraekningsafstand) Spindle retraction (Tilbagetraekning af spindel) = 28

Working distance
(Arbejdsafstand)

Se Working distance (Arbejdsafstand) = 29.

Focus between patterns Aktivér en indledende (bergring) autofokus mellem hvert
(Fokus mellem mgnstre) manster, der udfares.
Sample array Anvend mgnsteret pa en raekke prgver, og mal den
(Praveopstilling) gennemsnitlige hardhedsvaerdi.
Group numbering Fortseet med at nummerere testpunkterne i samlingen i stedet
(Nummerering af gruppe) for at starte fra 1 for individuelle mgnstre.

Form

Settings... Jelete Quit

Parametre
Compare (Sammenlign) Se et eksempel pa det endelige resultat.
+ 180° Roter det endelige resultat.
Hide (Skjul) Skjul visningen af formen.

Sadan definerer du formen pa alle mgnstre:

1.
2.
3.

Veelg Shape (Form).
Flyt XY-bordet til en position, hvor en del af kontur er synlig.

Veelg Scan (Scan).

Den scannede kontur vises med orange.

Hvis scanningen mislykkes:

132
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Veelg Quit (Afslut).
Sarg for, at praven er godt oplyst.
Sarg for, at praven er lysegra pa en sort baggrund i objektivkameraets visning.

Scan prgven.

Bemaerk
c Hvis der allerede var en form til dette mansterbatch, erstattes denne form af

den scannede version, og alle mgnstre i samlingen flyttes til den nye placering.

Scan

Se Edge detection (Kantregistrering) » 35.

26.14 Test af brudsejhed

En brudsejhedstest er en manuelt udfart test af skgrt materiale. En brudsejhedstest bestar
altid af enkeltmalinger.

Kc-maling

En Kc-maling er en manuelt udfart procedure.

1.

2
3.
4

Veelg Kc-skala.
Indent det skare materiale.
Mal (Vickers) indenteringen, og veelg Accept (Accepter).

Placer krydslinjerne p& enden af revnerne, og veelg OK (OK).

Forbered dig til test

Opret et job.Se Jobs (Jobs) = 96.

26.14.1 Udfer testen

DuraSoft

1.

I testmetodelinjen skal du veelge Kic (Kic).
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26 Testning

Vickers

Knoop

/| Brinell

Rockwell

HBT

HVT

Ball 2039/1

DIN 51917

20 of

30 kgf

3gf 259f | S00gf | 4kgf | 40kgf

5 f 50 of 1kgf Skgf | 50kgf

10 of 100 gf 2 kgf 10kgf 100 kgf

15 of 2009t | 25kgf | 20kgf | 120 kgf

2. Veelg et objektiv pa kontrolpanelet med revolverhoved-tasterne, og fokuser pa overfladen af
pragven.

3. Veelg Start for at starte testen.

TEST PROGRESS

Start new test

4. Sgrgfor, at der er synlige revner i alle fire hjgrner af indenteringen.
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26 Testning

Archive

Tools

5. Veelg Accept (Accepter) for at acceptere resultaterne.

KC METHOD

Indentation R Crack Length From Corner To ..
Diam

HY

Kc Method
Miihara Palmgist
53000

Dialog visible during movements

a Hvis bruddet fglger Palmqvist-modellen, skal du vaelge Niihara Palmqvist-metoden.
Veelg ikke dette, hvis Median-revnemodellen bruges.

KC METHOD

Indentation Result

Diam 0
HV 0

K thod

Niihara Palm -

ihara Median W Dialog visible during movements
Anstis Median

b Indtast materialets Young-modul E-mod (E-mod) i MPa.

c Veelg OK (OK) for at starte malingen af revnelaengden.
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6.

KC METHOD

Indentation Result ength From Corner To ..

Diam 0
HV 0

Kc Method
Miihara Palmquist
- ._ Y
s L A [l Dialog visible during movements

Der vises fire markarer i objektiv-visningen.

Placer de rgde prikker pa krydslinjerne pa revnernes endepunkter. Det gagres bedst ved at
traekke prikkerne med musen langs revnerne, mens man kigger pa zoomvinduet i gverste
venstre hjgrne af skaermen. Resultaterne opdateres, nar du slipper den venstre museknap.

Veelg OK (OK) for at generere resultatet for brudsejhed (udtrykt i MPa/m?).

26.15 Se resultaterne

136

I omradet Testmetode skal du veelge Results (Resultater).
Klik en gang pa hvert resultat for at se et billede af hvert indent.

Hold markaren over hvert hjgrne af indentet for at sikre, at alle hjgrner er blevet registreret
korrekt.

Hvis et hjarne ikke er blevet registreret korrekt, skal du klikke pa det og manuelt
genpositionere malelinjen. Du kan bruge den forsterrede visning i gverste venstre hjgrne til
at placere malelinjen ngjagtigt.

Klik pa Save (Gem) for at gemme resultaterne.
I omradet Testmetode kan du se resultaterne.
—  Klik pa et resultat for at se billedet.

— Dobbeltklik pa et resultat for at se en live-visning af den valgte maling.
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Tip
@ Brug venstre og hgjre piletasterne pa tastaturet til at skifte fra et indent til det
naeste (kun live-visning).

7. Gem testresultaterne: I den gverste menulinje skal du veelge Archive (Arkiv) > Save
(Gem).

26.16 Rapporter testresultater

Testresultaterne kan medtages i en rapport, se Report (Rapport) = 60.
Kort sagt:

1. Huvis du vil medtage snapshots i rapporten, skal du veelge Report (Rapport) > Snapshots
(Snapshots).

2. Huvis du vil udskrive rapporten, skal du veelge Report (Rapport) > Print (Print).

3. Huvis du vil tilpasse rapportskabeloner, skal du veelge Report (Rapport) > Template Editor
(Skabelon-editor).

4. Huvis du vil eksportere méleresultater til CSV-format, skal du veelge Report (Rapport) >
Export (Eksport).

26.17 Gentaget indentering af et punkt i et mgnster

1. Veelg punktet i resultatlisten, og dobbeltklik pa det for at ga til punktet.
2. Serg for, at praven er i fokus.

3. Gatil den position, hvor du gnsker at placere den nye indentering.

4

Hvis du vil abne menuen Select test option (Vaelg testindstilling), skal du veaelge Start
(Start).

SELECT TEST OPTION

@ Start new test (deleting all readings)
Retest cumrent point
Remeasure all points

L]
Add extrapoint

Add extrapoints

Cancel

5. Velg Retest current point (Test nuveerende punkt igen).

6. Veelg OK (OK) for at starte mélingen.
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26.18 Arbejde med flere pragver

27

138

Hvis du arbejder med flere praver, f.eks. hvis du bruger en prgveholder med flere positioner,
anbefaler Struers, at du opretter et job for hver prgve.

Forbered dig til test
1. Opret et job for hver preve. Se Jobs (Jobs) = 96.

Markér afkrydsningsfelterne for jobbene i den reekkefglge, de skal udfares i.

et objekt, der skal bruges til autofokus mellem udfgrelsen af opgaverne.
Hvis praverne ikke er i samme fokusplan, skal du veelge et lavere

2

Tip

@ I den gverste menu skal du veelge Visual (Billede) < Autofocus (Autofokus). Vaelg
forstarrelsesobjektiv for at gge sggeomradet for autofokus.

DuraSoft-Met - software til metallurgi

Beskrivelse og funktion

Nogle maskiner i Dura-serien leveres med softwaremodulet DuraSoft-Met.

De dimensioner, som DuraSoft-Met tilfgjer til hardhedstest af produkter, er:

Metode Normer Beskrivelse

1SO 9042 Punkttaellingsmetode til statistisk estimering af

Volume fraction volumenfraktion
(Volumenfraktion) ASTM Standardtestmetode til bestemmelse af

E562 volumenfraktion ved systematisk manuel punktteelling
Coating thickness DIN EN

(Belzegningens tykkelse) 1SO 1463 Maling af belaegningens tykkelse

DIN EN Mikrografisk bestemmelse af den tilsyneladende

Grain size ISO 643  kornstgrrelse
(Kornstarrelse) ASTM Standardtestmetoder til bestemmelse af gennemsnitlig
E112 kornstgrrelse

Fordele ved DuraSoft-Met

e Automatisk konturering
«  Mal bade substratets hardhed og tykkelsen af lag, kornstarrelse eller faser
«  Bredt udvalg af malbare belaegninger

. Resultaterne er sammenlignelige med standardmodul-mikroskopet

DuraSoft



27 DuraSoft-Met — software til metallurgi

Sikkerhed
Nar du gar ind i DuraSoft-Met-softwaren ...
«  deaktiveres alle taster til motoriserede dele (hoved, spindel, revolverhoved, XY-bord).

»  forlader du DuraSoft, og kun ngdbetjeningen er stadig tilgeengelig.

27.1 Start og afslut softwaren

Abn DuraSoft-Met

1. Find DuraSoft-Met-ikonet i testmetode-omradet.

Archive ‘ Operator: admin  [Administrator]

RESULTS

3143 HV 1 ;

L S i s
Settings ‘ Pattern ‘ Delete Escape

HARDNESS DIAGRAM X:A205107mm  Y:456580mm  2:0.0000 mm FORCE

700 — kof
s Vs

2. Veelg DuraSoft-Met-ikonet for at abne programmet.

3. DuraSoft-Met abner, og du er klar til test.

Afslut DuraSoft-Met

«  Forat vende tilbage til DuraSoft skal du veelge Close (Luk) i gverste hgjre hjgrne.

Close

Bemaerk
0 Alle malinger af alle billeder eksporteres automatisk.

DuraSoft 139



27 DuraSoft-Met — software til metallurgi

27.2 \Vis oversigt over DuraSoft-Met

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness ‘ Grain size Settings Close

Lmgw 2 :
N — A

N
N

Otsu method

A Diagram D Hovedvisning
B Testoplysninger E Metodevalg og indstillinger
C Overste menu F Image (Billede)

27.3 Indlees billede

1. Tryk pa Load (Belastning) for at veelge billeder.

2. Hvis nogle billeder allerede er tilgaengelige, skal du besvare meddelelsen Clear the existing
images?(Clear the existing images?) (Slet de eksisterende billeder?) med No (Nej) eller Yes
(Ja).

LOAD IMAGES

Clear the existing images?

No Yes

Bemaerk
0 Hvis du sletter de eksisterende billeder, sletter du ogsa deres malinger.

3. Derefter dbnes en browser i den mappe, du sidst abnede. Du kan a&ndre mappen, hvis det er
ngdvendigt.
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& Fiteimport x
4 | > ThisPC > Data(D) > Saved Measurements v © | SearchSaved Measurements 0
Organize ¥ New folder f=v ™M @
0 This PC * O Name Date modified Type Size A
[7] Export_AISIN_CHD_20240419163012.c5v SV File 0ke
[7] Export_AlSi_20240507131621 csv Csv File 2KB
[7] Export_ HVD.025_20240618142349.cov sV File 2B
[7] Export_HV0.025_20240618142416.c5 Csv File 2kB
[7] Export_HV0.025_20240618142530.c5 sV File 2KB
[7] Export_HVD.025_20240618142634.cov sV File 2B
[7] Export_HV10_20240502094533.csv Csv File 2KB
i Local Disk (C) (111 Export_PE P10 Blue 0240618121558 csv SV File 2k8
sa Data (D) [7] Export_PE P10 Blue 20240613133451.csv Csv File 2kB

[ LiveExport.csy

[7] Export_AISIN_CHD_20240419163012.dfq
[7] Export_HV0.025_20240618142530.dfq
[7] Export_HV0.025_20240612142634.dfq

CSV File 2KB
DFQFile TR
DFQFile 1KB
DFQ File 1KB

Master 03-05-2024

Duramin - Metaloscope

Metalloscope [7] Export_HV10_20240502084533.dffq DFQFile K8
Saved Measurements %] Bxport_HV0.025_202406 18142854 pdf Foxit Reader PDF ... 1,386 KB
- USR Drive (F:) h (] Fenart HUS JMANR1Q135477 nelf Frvit Reacler PNF wTeR ¥
File name: | <] anFies 9 -

4. Velg en eller flere filer.
5. Velg Open (Aben).
6. De valgte billedfiler fgjes til Image list (Billedliste).

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

S o 7
adon/Gastn e ad ,

MEASUREMENT LIST X “ i
< ’
y : -1

7. Det sidste billede pa listen vaelges og vises i hovedvisningen.

Indleaes bhilleder fra et DuraSoft
1. I DuraSoft skal du veelge et arkiv via .tar-filen.

2. Indlaes derefter et billede i DuraSoft-Met.

Indlaes billeder og malinger fra et DuraSoft-Met

Du kan indleese eksporterede billeder, herunder deres malinger.

«  Hvis du vil have alle malinger og deres billeder ind pa listerne, skal du veelge Load
(Belastning).
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Tip
Nar et malingsnavn findes i arkivet, far du fejlmeddelelser.
. No data was imported (Ingen data blev importeret)

1
2. Measurement name is already being used (Malenavnet bruges allerede).

27.4 Save (Gem)

. For at tilfgje de beregnede metodevaerdier for det aktive billede til Measurement list (Liste
over malinger) skal du veelge Save (Gem).

Black fraction: 0.5%
0.5% /99.5% White fraction: 99.5%

MEASUREMENT LIST
snap_123529-047.png GridCounter 1

snap_123347-585.png x GridCounter 2

snap_123520-212.png GridCounter 3

Tip

Hvis der ikke er nogen billeder tilgaengelige eller indleest, kan du ikke gemme
nogen malinger, og du far vist fejlmeddelelsen No images loaded! (No images
loaded!) (Ingen billeder indlaest).

27.5 Export (Eksport)

1. Hvis du vil gemme alle malinger fra alle billeder i Image list (Billedliste), herunder deres
billeder, i én ekstern arkivfil, skal du veelge Export (Eksport).

measurements saved (Ingen malinger gemt).

Tip
l @ Hvis Measurement list (Liste over malinger) er tom, far du vist fejlmeddelelsen No
2

Hvis der er mindst én maling pa listen, skal du ga til den gnskede eksportplacering.

3. Indtast et navn, med eller uden endelsen "tar", og tryk pa Save (Gem).
Standardfiltypenavnet er "tar".
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Bemaerk
0 Billeder uden malinger eksporteres ikke.

Bemaerk
0 Nar du starter DuraSoft-Met fra DuraSoft, udfares en eksport automatisk, nar
du veelger Close (Luk) i DuraSoft-Met.

Bemaerk
0 Nar du har eksporteret en fil, kan du senere indlaese den tilbage til DuraSoft-
Met (med Load (Belastning)).

27.6 Settings (Indstillinger)

Settings (Indstillinger) folder sig ud til falgende menu:
— About (Om)
— Colors (Farver)
— Decimals (Decimaler)

— Pix per mm (Pix pr. mm)

27.6.1 About (Om)

+  Veelg About (Om) for at se oplysninger om programmets version og licens.

B b}

DuraSoft-Met

Software version: 1.3.0.0
Release date: 2024-05-03

Build date: 2024-05-03 14:23:20
Build number: 49

License: perpetual

Copyright 2024 Struers ApS All rights reserved.

(0]

27.6.2 Colors (Farver)
«  Velg Colors (Farver) for at:

- Indstille farverne pad méaleoverlejringer i hovedvisningen. Det ggr du i Image panel
(Billedpanel)

- Indstille farven pa datalinjen i Chart panel (Diagram-panel).

DuraSoft
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Image panel

Chart panel

27.6.3 Decimals (Decimaler)

«  Veelg Decimals (Decimaler) for at indstille antallet af decimaler, nar du gemmer en maling.

o

Pixel counter
Grid counter
Calipers
Coating contour

Line profile

Hexagonal grid

Single grains

Bemaerk
0 Nar en maling allerede er gemt, kan du kun zndre antallet af decimaler ved at
gemme malingen som et andet element pa listen over malinger.

27.6.4 Pix per mm (Pix pr. mm)

Bemaerk
0 Nar du overfgrer et billede fra DuraSoft, har det allerede en oplgsning.
1

Veelg Pix per mm (Pix pr. mm) for at indstille eller a&ndre pixel pr. milimeter-oplgsningen for
det aktive billede i hovedvisningen.

En veerdi pa -1 betyder, at der ikke er indstillet nogen opl@sning.
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27.7

27.8

DuraSoft

2.

Horizontal (x) -5.000

Vertical (y) -2.000

Cancel

Velg Apply to all images (Gzelder alle billeder) for kun at indstille pixels pr. mm for de
billeder, der vises i gjeblikket (men ikke for billeder, som du indleeser i fremtiden).

Hvis den valgte metode kraever data om pixelstgrrelse:

1. En tekstoverlejring med teksten Please calibrate pix per mm (Kalibrer pix pr. mm) vises
i hovedvisningen.
En kE - T %} NGRS i
.v.._’.'.-. | : | . % g P | -‘ I. -
. . =T " » ’ .
2. Les problemet pa en af to mader:
- Klik pa tekstbeskeden for at abne dialoghoksen Pix per mm (Pix pr. mm) og lgse
problemet, eller
- Klik pa teksten, eller ga til Settings (Indstillinger) og Pix per mm (Pix pr. mm).
Close (Luk)

I den gverste menu skal du veelge Close (Luk) for at vende tilbage til DuraSoft.

Alle malinger eksporteres automatisk til DuraSoft.

Close

(Afbryd) og bringer dig tilbage til Windows.

Bemaerk
0 Hvis du startede DuraSoft-Met selvsteendigt, er denne knap i stedet Exit

Hovedvisning

I hovedvisningen kan du se det billede, du veelger i Image list (Billedliste).
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Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

EE L e
_— fj*'
b

Overlejring
Billedet kan have en overlejring:
«  Overlejring af linjer/punkter afhaenger af den malemetode, du veelger

»  Hvis billedet ikke har nogen oplgsning, vises teksten Please calibrate pix per mm (Kalibrer
pix pr. mm). Se mere om Pix per mm (Pix pr. mm) i Settings (Indstillinger) = 143.

o . ; g -~ A . T ;
; .” .- | '. I- | ll 2 j _-r.. i ; | -
il . . & Y » 22

Justering i Image (Billede)

Du kan justere billedvisningen i Image (Billede) via Crop (Beskeer), Color (Farve) eller Show (Vis).
Se Billede = 160.

Otsu method
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27.9 Testoplysninger

27.9.1 Results (Resultater)

I Results (Resultater) kan du se de faktiske malinger baseret pa den aktive metode og
indstillinger.

27.9.2 Image list (Billedliste)

I Image list (Billedliste) far du vist en liste over alle indleeste billeder.

Struers Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

»
RESULTS - “

MEASUREMENT LIST

1-1
N

Den post, der er valgt, kan ses i hovedvisningen.

. Du kan indleese billeder manuelt, eller de importeres automatisk fra listen over optagne
billeder, nar DuraSoft-Met startes fra DuraSoft.

. Hvis du vil slette et billede fra listen, skal du veelge krydssymbolet ud for billednavnet.
Nar du gar dette, sletter du ogsa mélene pa billedet.

27.9.3 Measurement list (Liste over malinger)

I Measurement list (Liste over mélinger) kan du se alle gemte malinger af det billede, der er
valgt i Image list (Billedliste).
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Struers

RESULTS

33. 46% f 66. 5 4% Black fraction: 33.46%

White fraction: 66.54%

snap_084204-970.png x GridCounter 1

Nar du veelger en maling, kan du se den relaterede visning i hovedvisningen og testresultaterne i
Results (Resultater).

Bemeerk
” Hvis du aendrer metoden eller en indstilling, anvendes andringen i realtid i

hovedvisningen og i Results (Resultater), men gemmes ikke automatisk. Dette
medfarer en forskel mellem den valgte (gemte) maling og den synlige méling.

Skift navnet pd en maling

Navnet p& en maling bruges i en rapport eller en eksport. Du kan tilpasse dette for at undga
problemer med duplikerede navne.

1. Veelg redigeringssymbolet.
2. Ettastaturvises.

3. Skift navn, og veelg pileikonet Enter (indtast).

Slet en méaling
. Hvis du vil slette en maling permanent, skal du vaelge krydssymbolet ud for malingsnavnet.

1. Huvis du vil slette alle malinger af det aktive billede permanent, skal du veelge krydssymbolet
ud for overskriften Measurement list (Liste over malinger) (se ovenfor).

Slet alle malinger
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CLEAR MEASUREMENTS

Clear all measurements?

No Yes

2. Bekreeft (Yes (Ja)) eller annuller (No (Nej)) i meddelelsen Clear measurements (Tydelige
malinger).

27.10 Metodevalg og indstillinger

1. Iden gverste menu skal du fra metodegruppen veelge den metode, du @nsker at bruge,
dvs. Volume fraction (Volumenfraktion), Coating thickness (Belaegningens tykkelse)
eller Grain size (Kornstarrelse).

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

2. Du foretager derefter yderligere valg for metoderne i metodevalg og indstillinger.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Grid counter

N

Hver metode har forskellige metodeindstillinger, der gemmes i malingen, nar den er indstillet.

27.10.1 Volume fraction (Volumenfraktion)
Med denne metode kan du beregne fraktionen af 2 faser i en prave.

1. Veelg det billede, du @gnsker at inspicere, fra Image list (Billedliste).

DuraSoft 149



27 DuraSoft-Met — software til metallurgi

150

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

-~
RESULTS . "

2. Iden gverste menu skal du veelge Volume fraction (Volumenfraktion)
3. I metodevalg og indstillinger, skal du veelge enten Grid counter (Gittertzeller) eller Pixel
counter (Pixelteeller).

Pixel counter (Pixelteeller)

Pixel counter

Dette valg er til beregning af volumenfraktion, der er baseret pa en histogramstyret
billedtaerskelvaerdi.

Dette tilbyder 2 automatiske taerskelalgoritmer (Otsu method (Otsu-metode)og Triangle method
(Trekant-metode)) ud over manuel (og Band Pass (Bandpas)) teerskelvaerdi.

1. Veelg Pixel counter (Pixelteeller).

2. Velg og hold nede pa Show (Vis) for at se resultatet af opteellingen (Black fraction (Sort
fraktion) og White fraction (Hvid fraktion)) i hovedvisningen.

3. Idiagrammet Du kan se billedoplysningerne:
— Vandret akse: farveintensitet fra mark til lys
— Lodret akse: (normaliseret) antal
Den eller de lodrette linjer: taerskel/taerskler, der anvendes til maling.
4. 1Threshold (Teerskel) skal du indstille det punkt, hvor sort adskiller sig fra hvid.

5. Inverter logikken for teersklen i Invert (Inverter).
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6.

I Results (Resultater) kan du se den beregnede veerdi af Black fraction (Sort fraktion) og
White fraction (Hvid fraktion). Dette er baseret pa:

« dine valgte filtre i Color (Farve)
. dit valg af Threshold (Taerskel)-type
. Placeringen af teersklen/taerskerne i diagrammet.

7. Gem maélingen.

Grid counter (Gittertaeller)
Dette valg er til beregning af volumenfraktion ved hjeelp af et overlejret gitter.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings Close

N

Hvert gitterpunkt kan tildeles det sorte materiale eller det hvide materiale.

Startveerdier (sort eller hvid) tildeles automatisk, men kan skiftes manuelt af brugeren.
Gitterpositioner beregnes ved at definere antallet af gitterpunkter eller gitterafstanden.

1. Velg Grid counter (Gitterteller).
2. Velg Point count (Antal point) eller Spacing (Mellemrum).

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings Close
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3. For punktplacering baseret pa fordeling i X og Y skal du vaelge Point count (Antal point).
4. For punktplaceringer baseret pa afstand i um skal du veaelge Spacing (Mellemrum).

5. Indstil det ngdvendige antal punkter i X- og Y-retning pa billedet.

dette &endre X- og Y-veerdierne.

Bemaerk
c Hvis du skifter mellem Spacing (Mellemrum) og Point count (Antal point), kan
6

I Results (Resultater) kan du se den beregnede veerdi af Black fraction (Sort fraktion) og White
fraction (Hvid fraktion). Dette er baseret pa:

« dine valgte filtre i Color (Farve)
« dit valg af Threshold (Taerskel)-type
. Placeringen af teersklen/taerskerne i diagrammet.

7. Indstil gitterpunkterne. Punkterne placeres i hovedvisningen baseret p& den metode, du
veelger, og dens indstillede vaerdier.

Punkternes farve (sort/hvid) visualiserer den automatiske maling af hvert punkt.
8. Gem billedet.

27.10.2 Coating thickness (Belaegningens tykkelse)

Med denne metode kan du beregne tykkelsen af et belaegningslag. Dette kan vaere en enkelt
tykkelse (fgrste metode; Calipers (Skydere)) eller en gennemsnitlig tykkelse med
standardafvigelse (anden metode; belaegningskontur).

1. Veelg et billede fra Image list (Billedliste).
2. I metodegruppen skal du veelge Coating thickness (Beleegningens tykkelse).

3. Velg enten Calipers (Skydere) eller Coating contour (Belaeegningskontur).

Calipers (Skydere)

Med denne metode beregnes beleegningstykkelsen ved hjelp af to parallelle linjer. Den
resulterende belaegningstykkelse er afstanden mellem disse linjer. Skydere kan roteres, sé
vandrette (0°) og lodrette (90°) belaegninger kan males, sdvel som enhver vinkel derimellem.

Bade automatiske og manuelle tilstande er tilgaengelige.
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Load Save Export Volume fraction

Struers

RESULTS

=00 pm
=00 pm

MEASUREMENT LIST

GridCounter 1

Coating thickness Grain size Settings

Roter med flyt eller roter

1. Veelg Calipers (Skydere).

2.

DuraSoft

Hvis du vil rotere linjerne, skal du skifte fra flyt til roter.

Flyt

Roter

—>

—

Q

Roter ved at treekke

1. Markér linjen.
2. Klik og treek.

Rotation sker omkring midten af den valgte linje.

Roter ved at indstille vinklen
1. Veelglinjen
2. Veelg knappen + eller -

3. Juster skyderen.

Flyt stregen i visningen
1. Markér linjen.
2. Klik og treek.
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Flyt en linje for trin

1. Markér linjen.

2. Veelg knappen + eller = én gang for at flytte linjen 1 trin.

Auto (Auto)

Aktiverer automalings-funktionen, hvor softwaren forsgger at finde beleegningen baseret pa de
valgte parametre.

Reset (Nulstil)

Indstiller skyderlinjerne tilbage til standardpositionen.

Results (Resultater)

I Results (Resultater) kan du se den beregnede veerdi af Coating thickness (Beleegningens
tykkelse) baseret pé skydernes placeringer (linjerne).

S‘[mg[s Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

se5870pm i

MEASUREMENT LIST  x - ,
—r l 100 l
snal png X . 2

——

704

—
=

Coating contour (Beleegningskontur)

Med denne metode er beregningen af belaegningstykkelsen baseret pa en reekke malepunkter.
Middeltykkelse med standardafvigelse beregnes. Konturkanter tegnes halvautomatisk, og antallet
af malepunkter kan vaelges af brugeren.

154 DuraSoft



27 DuraSoft-Met — software til metallurgi

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Coating contour

1. Velg Coating contour (Beleegningskontur).
2. I hovedvisningen tegnes konturen af den ene side:
— Klik og hold nede pa startstedet.

— Mens du holder nede, skal du flytte musen, sa linjen traeekkes automatisk.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Coating contour

Bemaerk
c Flyt musen bagud for at rette den automatisk tegnede linje.

3. I hovedvisningen skal du tegne den anden linje pa samme méade som den farste linje.

Hvis du vil fijerne begge linjer, skal du veelge Reset (Nulstil).

Results (Resultater)
Nar linje nr. 2 tegnes, beregnes beleegningstykkelsen ud fra:

— skydernes placering (linjerne)
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27.10.3

156

— meaengden af point som fastsat via Point count (Antal point)

I Results (Resultater) kan du nu se den beregnede veerdi af beleegningstykkelsen.

Grain size (Kornstgrrelse)

Med denne metode beregnes kornstgrrelses-indekset ved hjeelp af en 1-dimensionel metode (ud
fra antallet af kornskeeringer pr. mm) eller en 2-dimensionel metode (ud fra antallet af korn pr.
mm?2).

Struers Volume fraction ‘ Coating thickness Grain size Settings

RESULTS

P,=13.801 mm" ) .
4.285 G=4285 ! Line profile

MEASUREMENT LIST

snap_153201-686.png X LineProfile 1 4 Valley
%

LineProfile 2

LineProfile 3

1. Veelg et billede fra Image list (Billedliste).

2. Velg Grain size (Kornstgrrelse) fra metodegruppen.

3. Velg 1 af 3 metoder:Line profile (Linjeprofil), Hexagonal grid (Sekskantet gitter) eller
Single grains (Enkelte korn).

Line profile (Linjeprofil)

Med denne metode beregnes det dimensionelle kornstarrelses-indeks ved at teelle antallet af
kornskaeringer pa en linje.

Du kan placere testlinjen hvor som helst pa billedet, sa tzelles antallet af kornskaeringer pa
testlinjen automatisk.

1. Veelg Line profile (Linjeprofil).
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Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

GRAIN SIZE

Line profile

LINE PROFILE

Peak

2. Flyt den linje, du nu ser i hovedvisningen ved at flytte dens endenoder. Eventuelle
fundne skeeringspunkter er illustreret som prikker pa linjen.

— Klik pa linjen for at tilfgje en prik.

— Klik pa en prik for at fjerne den.

Diagrammet

I diagrammet kan du se billedoplysningerne:
— Vandret akse: indikator for (normaliseret) placering pa den tegnede linje
— Lodret akse: (normaliseret) lysintensitet for billedet pa tveers af linjen.

Den vandrette linje: anvendt teerskel for skaeringspunkter.

Flyt teerskellinjen nedad for at angive, at en kornkant har en lavere lysintensitet
— Fa feerre prikker pa linjen

Flyt teerskellinjen opad for at angive, at en kornkant har en hgjere lysintensitet

- Fa flere prikker pa linjen

Line profile (Linjeprofil)

Definer, hvilken lysintensitet der definerer korn-separationen: Valley (Valley) eller Peak
(Hgjdepunkt).

Indstil typen Line profile (Linjeprofil) til Valley (Valley) nar kornet er omgivet af lave
lysintensiteter.

GRAIN SIZE
Line profile

LINE PROFILE

Valley
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Indstil linjeprofiltype til Peak (Hgjdepunkt), nar kornet er omgivet af hgje lysintensiteter.

Line profile

LINE PROFILE

Peak

Results (Resultater) viser den beregnede veerdi af Black fraction (Sort fraktion) og White
fraction (Hvid fraktion), ogsa baseret pa placeringen af taersklen/teersklerne i diagrammet.

+  Gem malingen.

Hexagonal grid (Sekskantet gitter)

Beregning af 2-dimensionel kornstarrelse-indeks ved hjeelp af et overlejret sekskantet gitter.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

GRAIN SIZE
Hexagonal grid
HEXAGONAL GRID

Apothem (um) 11259

Apothem (um)

4 Visible

Du kan justere stgrrelsen pa gitteret, sa det visuelt matcher kornstgrrelsen i billedet.

1. Veelg metoden Hexagonal grid (Sekskantet gitter). Hovedvisningen er nu fyldt med et
sekskantet gitter.

2. Juster hexagonernes apothem, sa starrelsen svarer til stgrrelsen pa kornene i billedet.

apothem
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DuraSoft

- +/-
- Rediger veerdi
- Skyder

I Results (Resultater) kan du se kornstgrrelsens beregnede veerdi baseret pa hexagonernes
stgrrelse.

3. Gem malingen.

Single grains (Enkelte korn)

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Single grains

Reset bounding box
Auto threshold (Otsu)

RZE =N

Visible

1. Velg metoden Single grains (Enkelte korn) i metodevalg.

2. I hovedvisningen vises nu en boks. Du kan justere starrelsen ved at traekke i hjgrnerne.
Hvis du fortryder, kan du bruge Reset bounding box (Nulstil afgreensningsfelt).

3. Idiagrammet ser du Histogram (Histogram) af hele billedet.
— Vandret akse: farveintensitet fra mark til lys
— Lodret akse: (normaliseret) antal
Eventuelle lodrette linjer bruges som teerskler for malinger.
4. Threshold (Taerskel)
— Automatisk taerskel (Otsu)
— Show (Vis)
5. Teelkorniafgraensningsrammen:
— Auto (Auto) for automatisk at placere prikker midt i kornet
— Reset (Nulstil) for at fjerne alle prikker
- Tilfgj punkter

6. Results (Resultater) viser den beregnede kornstarrelse pr. mm?2
—m =100 mm=2=> 100 korn per mm?

7. Gem maélingen.
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27.11 Billede

27.11.1 Tilpasning af billede

Med den farste knap i Image (Billede), kan du veelge mellem Crop (Beskaer) og Stretch (Straek)
og Pad (Pad).

Crop (Beskeer): Viser billedets maksimum, mens vandret/lodret-forholdet 1:1 bevares ved at
'fierne kanter'.

Stretch (Straek): Viser hele billedet og ignorerer billedets vandret/lodret-forhold.

Pad (Pad): Viser hele billedet, mens vandret/lodret-forholdet 1:1 bevares ved at 'krympe'.

27.11.2 Farvefilter for billede
Med den anden knap i Image (Billede) kan du andre billedets farve.
Color (Farve) (standard): Ingen filtrering.
Grayscale (Gratoner): Vis kun lysintensiteten.
Blue (Bl&): Vis kun den bld komponent.
Green (Grgn): Vis kun den grgnne komponent.

Red (Rgd): Vis kun den rade komponent.

Bemeerk
” Nar du eendrer farven pa billedet, kan det pavirke malevaerdien.

27.11.3 Teerskel-algoritme

Antallet af tilgaengelige taerskel-algoritmer varierer fra malemetode til malemetode.

Bemaerk
0 Nar du eendrer taerskel-algoritmer, gar de aktuelle vaerdier for teersklen tabt.
Overvej at gemme en maling, fgr du eendrer algoritmen.

Manual (Manuel): Teerskel, der kan indstilles af brugeren.

Otsu method (Otsu-metode): Automatisk billedtaerskel.
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Triangle method (Trekant-metode): Automatisk billedteerskel.

Band Pass (Bandpas): Teerskler, der kan indstilles af brugeren. Alle farveintensiteter inden for
bandet ses som den samme brekdel (hvid).

Canny edge (Canny edge): Tzerskler, der kan indstilles af brugeren.
Sobel x (Sobel x): Automatisk billedtaerskel.
Sobel y (Sobel y): Automatisk billedtaerskel.

Laplacian (Laplacian): Automatisk billedtzerskel.

27.11.4 Inverter
Hovedvisnignen viser det aktive billede, som det er valgt i Image list (Billedliste).
Billedet far en overlejring af maleresultaterne.

Nar Invert (Inverter) ikke er aktiv, fortolkes pixels under teersklen som standard som White
fraction (Hvid fraktion), hvilket resulterer i hvide punkter.

Nar Invert (Inverter) er aktiveret, fortolkes pixels over teersklen imidlertid som White fraction
(Hvid fraktion), hvilket resulterer i hvide punkter.

Far Invert (Inverter) Efter Invert (Inverter)

Bemaerk
0 Et tidligere manuelt tilsidesat punkt nulstilles efter indstilling/brug af Invert
(Inverter).

27.11.5 Vis
Hovedvisnignen viser det aktive billede, som det er valgt i Image list (Billedliste).
Billedet far en overlejring af maleresultaterne.
Pixels under taersklen fortolkes som standard som White fraction (Hvid fraktion).

. For at se, hvad der er under (hvid) og over (sort) taerskelvaerdien, skal du holde nede pa
Show (Vis).

Bemaerk
0 Flytning af en teerskellinje i diagram aktiverer ogsa denne tilstand.
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27.12 Udfer en maling

Fzlgende eksempel beskriver en grundleeggende metallografimaling fra start til slut baseret pa
standard-softwareindstillinger.

1. Tag et snapshot i DuraSoft.

2. Find billedet i DuraSoft-Met via Load (Belastning).
3. Veelg billedet fra Image list (Billedliste).
a

Hvis den valgte metode kraever data for pixelstgrrelse, vises en tekstoverlejring med teksten
Please calibrate pix per mm (Kalibrer pix pr. mm) i hovedvisningen.

O, ,. Sy ~ i i
L3 P &
q'“ ; . ¥
4 a & - A 4

Se Settings (Indstillinger) = 143.

5. Hvis billedet allerede har en post i Measurement list (Liste over malinger), skal du ignorere
den indtil videre.

6. Veelg den gnskede metode i metodegruppen, f.eks. Volume fraction (Volumenfraktion),
Coating thickness (Belaegningens tykkelse) og Grain size (Kornstarrelse).

7. Folg de detaljerede trin i metoden.

8. Tryk pa Save (Gem) for at tilfgje denne maling til Measurement list (Liste over malinger).

27.13 Rapportering

28

28.1

28.2

162

Den metallografiske maling kan rapporteres via DuraSoft (se Report (Rapport) = 60).

Vedligeholdelse og service

Regelmaessig testning

Struers anbefaler, at du bruger en certificeret testblok til regelmaessigt at verificere maskinens
ydeevne.

Rydning af hukommelsen
Sluk maskinen regelmaessigt for at rydde softwarehukommelsen.

Kalibrering

Struers anbefaler en arlig kalibrering for at sikre maskinens ydeevne.

Kalibrering kan tilpasses til specifikke behov og krav. Kontakt Struers Service.
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29 Fejlfinding

29

29.1

DuraSoft

Fejlfinding

Fejlfinding — problemer og handlinger

Du kan lgse de fleste mindre fejl ved at genstarte maskinen.

Hvis du oplever fejl, kan du se nedenstaende tabel for grundleeggende fejlfinding. Fortsaetter

fejlen, skal du kontakte Struers Service.

Problem

Handling

Oversigtskameraet er forsinket/fryser.

Hvis indstillingerne for aktiv billedkorrektion er
indstillet til High (Hgj), kan kameraet ikke
behandle et live videofeed.

1.

Velg Visuals (Billeder) > Contrast
(Kontrast), mens oversigtskameraet er aktivt.

Veelg Default (Standard).

Objektivbilledet flimrer.

Veelg Visuals (Billeder) > Contrast
(Kontrast), og fraveelg Automatic
(Automatisk).

De fleste eller alle knapper bliver gra,
nar softwaren startes op.

Maskinindstillingsfilen er beskadiget pa grund af
ukorrekt lukning.

Meddelelsen Force too high (Kraften er
for hgj) vises, nar en indent startes.

Udfgr en kalibrering af indentor-laengden.

Meddelelsen Object detected (Objekt
registreret) vises, nar der foretages en
indent

Serg for, at preven er i fokus, fgr du starter
en maling.

Hvis fejlen ikke lgses, skal du kalibrere
indentor-laengden.

Meddelelsen COM port x does not exist
(COM port x findes ikke) vises.

Et digitalt mikrometer, der er forbundet til
maskinen, er blevet flyttet til en anden USB-port.

Flyt den tilsluttede enhed tilbage til den
oprindelige port.

Genstart softwaren.

Der mangler en metode i softwaren.
Vickers, Knoop, Brinell, KIC eller HVT
kan ikke veelges i dialogboksen for
skalering.

Serg for, at indentoren for den metode, du
gnsker, er installeret pa revolverhovedet.

Hvis du vil se metoden uden indentoren
installeret, skal du veelge System (System) >
Settings (Indstillinger). Sgrg for, at
indstillingen Scales only with indenter
(Skalerer kun med indentor) er deaktiveret.

Hvis fejlen ikke lgses, er metoden ikke blevet
aktiveret for denne maskine.

163



29 Fejlfinding

164

Problem

Handling

Det motoriserede XY-bord stopper
under referencesggning eller
bevaegelser under normal drift.

. Sarg for, at der ikke er noget, der hindrer
eller forhindrer bordet i at bevaege sig
(transportsikkerhedsbeslag, snavs osv.)

Meddelelsen Timeout (Timeout) vises.

. Trinamic timeout (Timeout for
Trinamic)

«  Timeout Depthmeter Readout
(Timeout for dybdemaler
udleesning)

. LCA Timeout (LCA-timeout)

1. Genstart softwaren.

2. Problemet kan skyldes, at en USB-enhed er
blevet fjernet, eller et defekt USB-drev. Brug
en anden USB-port til USB-drevet eller brug
et andet USB-drev.

Komethaler eller indentor-ridser er
synlige.

1. Serg for, at praveoverfladen er plan.
2.  Renggr indentoren.

3. Drejindentoren 180 grader for at se, om
komethalen/ridsen fglger indentorens
retning.

. Hvis halen/ridsen falger indentorens retning,
skal du udskifte indentoren med en ny.

. Hvis halen/ridsen ikke fglger indentorens
retning, skal du kontakte Struers Service.

Der er olierester pa bordet eller praven.

. Renggr preven og bordet.

Autofocus (Autofokus) kan ikke finde
det korrekte fokusplan.

Hvis Autofocus (Autofokus) bruger en
kombination af et hgjt segeomrade og en hgj
sggehastighed, kan trinene i autofokus-sggningen
veere for store til at finde fokusplanet.

. Reducer sggeomradet og sggehastigheden
for det specifikke objektiv: Vaelg Visual
(Billede) > Autofocus (Autofokus).

Vickers- eller Knoop-indents er ikke
symmetriske.

1. Sergfor, at prevens overflade er plan.

2. Udfaer et indent pa en testblok for at
verificere det asymmetriske indent.

. Hvis indentet pa testblokken er symmetrisk,
skal du kontrollere, at pravens overflade er
plan.

. Hvis indentet er asymmetrisk, skal du
kontakte Struers Service.

Mélemarkgren aendres fra et grant
sigtekorn til en rad prik.

. Brug musens rullehjul-klikfunktion til at
skifte mellem sigtekorn og rgd prik.
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Problem Handling

1. Sergfor, at skeermen er tilsluttet i henhold til
Bruger-graensefladen vises vandret, ikke meerkningen pa bagsiden af
lodret. hardhedsmaleren.

2. Genstart maskinen.

1. Serg for, at USB-kablet mellem skaermen og
maskinen er tilsluttet korrekt.

Skeermens bergringsfunktion virker ikke. 2 Hold knapperne Menu og Enter pa siden af
skaermen nede for at aktivere eller
deaktivere bergringsfunktionen.

Genstart softwaren.
Oprettelse af forbindelsen til AUX eller
LCA mislykkedes. 2. Fortsaetter fejlen, skal du kontakte Struers

Service.

Serg for, at objektivets lysniveau ikke er sat

Der er intet billede pa objektivkameraet. il o

29.2 Meddelelser og fejl

Fejl skal rettes, fgr driften kan fortseettes.

Collision switch active

«  Tryk pa OK (OK) for at anerkende fejlmeddelelsen.

Fortseetter fejlen, skal du kontakte Struers Service.

Fejlbesked Forklaring Handling

Serg for, at der ikke er nogen
hindring for revolverhovedets
bevaegelse.

Revolverhovedet har ramt en
Collision switch active genstand. Spindlen er for
(Kollisionskontakt aktiv) langt oppe, eller hovedet er

for langt nede. Serg for, at spindlen er

placeret korrekt.

DuraSoft-Met was not

installed Applikationen kunne ikke
(correctly)DuraSoft-Met var  findes.

ikke installeret (korrekt)

Kontakt Struers Service.
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Fejlbesked

Forklaring

Handling

Emergency switch pressed,
release switch for further
action (Ngdafbryder trykket
ned, slip afbryderen for
yderligere handling)

Korriger &rsagen til
ngdstoppet.

Udlgs ngdstoppet. Se den
specifikke brugsvejledning til
din maskine.

Hvis fejlen fortsaetter, eller
hvis meddelelsen opstar
uden aktivering af
ngdstoppet, skal du kontakte
Struers Service.

Failed moving to home
position (Mislykket
bevaegelse til
udgangsposition)

For maskiner med
belastningsmotor.

Under initialiseringen er
startkontakten i naerheden af
belastningsmotoren ikke
blevet aktiveret, og motoren
har ikke kunnet bevaege sig
til udgangspositionen.

Serg for, at der ikke er nogen
synlig hindring i Z-aksen.

Genstart maskinen.

Failed moving to safe
position (Mislykket
beveegelse til sikker position)

For maskiner med
motoriseret hoved.

Under initialiseringen kunne
det motoriserede hoved ikke
treekke sig tilbage ca. 1 cm
fra den aktuelle position.

Serg for, at der ikke er nogen
synlig hindring i det
motoriserede hoved.

Failed to find upper limit
(Kunne ikke finde gvre
graense)

For maskiner med
motoriseret hoved.

For en seerlig protokol (f.eks.
krumtapakslen) skal det
motoriserede hoved veere i
hgjeste position.

Fortsaetter fejlen, skal du
kontakte Struers Service.

Failed to initialize turret
(Kunne ikke initialisere
revolverhoved)

Under initialiseringen blev
startkontakten i
revolverhovedet ikke fundet
inden for den angivne tid.

Serg for, at der ikke er nogen
synlig hindring i
revolverhovedet.

Failed to initialize XY stage
(Kunne ikke initialisere XY-
bord)

For maskiner med
motoriseret XY-bord.

Under initialisering af XY-
bordet kan greenserne for X-
og Y-akserne ikke findes.

Serg for, at der ikke er nogen
synlig hindring.

Sluk for maskinen, og tilslut
kablet til XY-bordet igen.

Failed to move spindle
down (Kunne ikke flytte
spindlen ned)

For maskiner med
motoriseret hoved og
spindel.

Under initialiseringen kunne
spindlen ikke bevaege sig
lavere.

Sgrg for, at der ikke er nogen
synlig hindring i det
motoriserede hoved.
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Fejlbesked

Forklaring

Handling

Failed to open connection
to Com[nr] : Comport name
(Kunne ikke abne forbindelse
til Com[nr]: Comport name)

Kommunikation til den
angivne port mislykkedes.

Porten er til stede, men kan
ikke &bnes af
operativsystemet.

Genstart maskinen.

Force too high! (Kraften er
for hgij!)

Den malte kraft er ikke ens i
begge vejeceller.

Sgrg for, at der ikke er
synlige skader pa maskinen.

Indenter not present
(Indentor er ikke til stede)

Der er valgt en
hardhedsmetode, som ikke
er egnet til den valgte
indentor.

Veelg System (System) >
Settings (Indstillinger) >
Scales only with indenter
(Skalerer kun med indentor).

Eller udskift indentoren.

Invalid license key (Ugyldig
licensnagle)

Hvis du ikke har
licensngglen, skal du
kontakte Struers Service.

License expired (Licens er
udlgbet)

Kontakt Struers Service.

Loadcell not configured
(Vejecelle ikke konfigureret)

Konfigurationen af vejecellen
eller vejecellerne er forkert.

Genstart maskinen.

Measurement name is
already being used
(Malingsnavnet bruges
allerede)

Brug et andet malingsnavn.

Missing connection for Com
[nr] : Comport name
(Manglende forbindelse til
Com[nr] : Comport name)

Kommunikation til den
angivne port mislykkedes.

Porten er til stede, men kan
ikke bnes af
operativsystemet.

Genstart maskinen.

Motor timeout reading
position (Motor-timeout for
leesning af position)

Intern kommunikationsfejl.

Genstart maskinen.

No data was imported
(Ingen data blev importeret)

Importer data.

No images loaded! (Ingen
billeder indlaest!)

Det valgte filformat
understgttes ikke.

Brug kun understgttede
filformater.

No measurements saved
(Ingen malinger gemt)

Aktivt billede har ingen mal.

Udfar en maling.
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Fejlbesked

Forklaring

Handling

Object detected (Objekt
registreret)

Vejecellen registrerer en
ugnsket kraft i
revolverhovedet.

Indrykkeren rgrer objektet
med hgj hastighed.

Sgrg for, at der ikke er nogen
synlig hindring i
revolverhovedet.

Forgg arbejdsafstanden

Running low on diskspace
(Ved at lgbe tor for
diskplads)

D:-drevets harddisk er ved at
lgbe tar for diskplads.

Gennemga filerne og slet
overfladige filer.

System not initialized
(Systemet er ikke
initialiseret)

Brugergreensefladen frigives
af softwaren, for
initialiseringen er afsluttet.

Kontakt Struers Service.

This position cannot be
changed (Denne position kan
ikke andres)

I dette tilfeelde er det ikke
muligt at @ndre indentoren
eller objektivet, fordi dette er
beskyttet af et hgjere login-
niveau.

Timeout depthmeter
readout (Timeout for
dybdemaler-udlaesning)

Intern kommunikationsfejl
mellem dybdemaler og pc.

Genstart maskinen.

Unsupported scale (Tkke-
understgttet skala)

Du har valgt en
hardhedsmetodeskala, der er
uden for omradet for den
valgte indentor.

Veelg System (System) >
Settings (Indstillinger) >
Scales only with indenter
(Skalerer kun med indentor).

Eller udskift indentoren.

Unsupported tester (Ikke-
understogttet tester)

Den dongle, der bliver brugt,
understattes ikke af
softwaren.

Kontakt Struers Service.

Upper limit not reached
(@vre graense ikke naet)

For maskiner med
motoriseret hoved.

Nar det motoriserede hoved
er i hgjeste position, men den
gvre graense er ikke
aktiveret.

Kontakt Struers Service.

Kontakt Struers Service.

Nar du kontakter Struers Service, bedes du angive felgende oplysninger:

Maskinens serienummer

Firmwareversioner (LCA/AUX)

Softwareversion

Overskrift med en klar beskrivelse af problemet

Kan problemet reproduceres? Hvis dette er tilfeeldet, skal du beskrive trinene i detaljer
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29.4

DuraSoft

Hvis problemet er relateret til malinger, skal du inkludere filer, der viser problemet (bade
TAR- og DB-fil)

Hvis problemet er relateret til softwaren, skal du inkludere undtagelsen og
fejlfindingsfilen

Hvis det er muligt, skal du vedheefte billeder og/eller videoer, der viser problemet

Er en TeamViewer-forbindelse tilgeengelig? Dette gar det muligt for Struers for at udfere
fiernfejlfinding pa din maskine.

Find de ngdvendige oplysninger

1.

No o s~ b

I den gverste menu skal du markere Tester (Tester) > Info (Info).

INFO
General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 41120

Mechanical version

Dongle

Ip address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

Eksporter oplysningerne til skrivebordet p& Export info (Eksportoplysninger).
Send oplysningerne til Struers Service.

Gem enhver maling i et arkiv. Veelg Archive (Arkiv) > Save (Gem).

Navngiv arkivet, og veelg den placering, hvor du vil gemme det.

Kopier .tar og databasefiler.

Hvis det er ngdvendigt, placeres undtagelses- og fejlretningsfiler i maskinmappen pa D:-
drevet pa hardhedsmaleren. Filnavnene er:

— exceptions.txt
— debug.txt

Softwareopdateringer

Struers forbedrer labende DuraSoft-softwaren. Kontakt din Struers-repraesentant for at fa
yderligere oplysninger.

Hvis du har en aftale om forebyggende vedligeholdelse med Struers, bliver softwaren
opdateret ved hvert servicebesgg.
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Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Fabrikantens ansvar

Falgende restriktioner skal overholdes, da overtreedelse af restriktionerne kan medfere en
annullering af Struers juridiske forpligtelser:

Fabrikanten patager sig intet ansvar for fejl i teksten og/eller illustrationerne i denne
brugsvejledning. Struers forbeholder sig ret til &ndringer uden varsel. I brugsvejledningen kan
veere omtalt tilbehgr eller dele, som ikke medfglger med den nuvaerende udgave af udstyret.

Producenten skal kun betragtes som ansvarlig for indvirkning pa udstyrets sikkerhed,
palidelighed og ydeevne, hvis udstyret bruges, serviceres og vedligeholdes i overensstemmelse
med brugsvejledningen.
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