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1 Sellest juhendist

1

1.1

2.1

Sellest juhendist

ETTEVAATUST
A Struers seadmeid vdib kasutada vaid koos seadmega kaasasoleva

kasutusjuhendiga ja selles kirjeldatud viisil.

Markus

l c Enne kasutamist lugege hoolikalt kasutusjuhendit.

Markus
l 0 Kui soovite naha tapsemat ja Uksikasjalikumat teavet, vaadake selle kasutusjuhendi

veebiversiooni.

Lisaseadmed ja kulutarvikud

Lisatarvikud
Olemasoleva valiku kohta teabe saamiseks, vaadake TenuPol-5 brosSutiri.

. Struersi koduleht (http://www.struers.com)

Kulutarvikud

Seade on loodud kasutamiseks ainult Struers kulutarvikutega, mis on spetsiaalselt loodud selleks
otstarbeks ja seda titpi masinale.

Muud tooted vdivad sisaldada agressiivseid lahusteid, mis lahustavad nt. kummist tihendeid. Garantii
ei pruugi katta kahjustatud masinaosi (nt tihendeid ja torusid), kui kahjustust saab otseselt siduda
nende kulumaterjalide kasutamisega, mida ei tarninud Struers.

Olemasoleva valiku kohta teabe saamiseks vaadake Struersi koduleht (http://www.struers.com).

Ohutus

Ettenahtud kasutus

Seade on ette ndhtud kasutamiseks koos:

. TenuPol-5 Poleerimistiksus

Masin on ettendhtud kasutamiseks erialases td6keskkonnas (nt. materialograafika laboris).
TenuPol-5 on méeldud proovide automaatseks elektrollitilise 6hendamiseks.

Seadmed on mdeldud kvaliteedikontrolli rakendustes kasutamiseks, valmistades pinna ette
edasiseks materialograafiliseks kontrolliks transmissioonielektronmikroskoobiga (TEM).

Seade on ette nahtud elektrolldtiliseks stovitamiseks sobivate juhtivate materjalide to6tlemiseks.

TenuPol-5
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2 Ohutus

Seadme korrektseks ja ohutuseks té6tamiseks tuleb seda kasutada koos Struers spetsiaalselt
selleks otstarbeks ja seda tllpi seadmetele mdeldud tarvikud ja kulumaterjalid.

Masina Uksuseid ei tohi kasutamise ajal puudutada, liigutada ega nende asendit muuta.

Selle seadme kasutamisel peavad operaatoril olema taielikud juhised selle kohta, kuidas
elektroluute kasitseda ja kasutada.

Seadmega voib tdétada vaid koolitatud/oskustega personal.

Et see tdotaks ettenahtud viisil, peab lasin olema Uhendatud jahutusseadmega.

Arge kasutage masinat Muude kui materialograafilisteks uuringuteks sobivate
jargmiseks tegevuseks. materjalide t66tlemine.

Masinat ei tohi kasutada Uhtegi tliipi plahvatusohtliku ja/voi
pdleva materjaliga v6i nende materjalidega, mis on t66tlemisel,
kuumutamisel ja rohu all ebastabiilsed.

Arge kasutage masinat iima piisava ventilatsioonita.

Masinat ei tohi kasutada kulumaterjalide voi elektrollilitide ja
tarvikute kombinatsiooniga, mis ei sobi selle seadmega
kasutamiseks.

Mudel TenuPol-5

Poleerimisliksus

Vaadake selle Uksuse kasutusjuhendit.

2.2 TenuPol-5 ohutusalased ettevaatusabinoud

2.21 A Enne kasutamist lugege korralikult labi

1. Selle teabe eiramine vdi seadme valesti kdsitsemine vdib pdhjustata raskeid kehavigastusi
vOi materiaalseid kahjusid.

2. Seade tuleb paigaldada vastavalt kohalikele ohutusalastele maarustele. Kdik seadme
funktsioonid ja ihendatud seadmed peavad olema t66korras.Seade peab olema
maandatud.

3. Kasutaja peab labi lugema ohtusalased ettevaatusabindud ja kasutusjuhendi ning
igasuguste Uhendatud seadmete ja tarvikute kasiraamatute vastavad jaotised.

4. Selle seadme kasutamisel peavad operaatoril olema taielikud juhised selle kohta, kuidas
elektrollUte kasitseda ja kasutada.

5. Jargige kaiki elektroliitide kaitlemise, segamise, tiihjendamise ja kdrvaldamise
ohutusndudeid.

6. Masin tuleb paigutada hasti ventileeritavasse kohta.Vajadusel saab selle panna ka
tombekappi.

7. Masin tuleb asetada kindlale ja stabiilsele lauale, millel on piisav t66korgus.

TenuPol-5 7



2 Ohutus

8. Seade onloodud kasutamiseks ainult Struers kulutarvikutega, mis on spetsiaaselt loodud
selleks otstarbeks ja seda tllipi seadmetele.

9. Masin on ette nahtud kasutamiseks elektroltititidega, mida soovitabStruers.Elektrolltdid,
midaStruersei soovita, vbivad olla operaatorile ohtlikud vdi masinat kahjustada.

10. Keemiliste pdletuste oht. Jargige koiki elektrollltide kaitlemise, segamise, tihjendamise ja
kdrvaldamise ohutusndudeid.

11. Paljud elektroliilidid sisaldavad alkoholi vdi muid tuleohtlikke lahusteid. Seda tutpi
elektrollttidega toé6tades jargige alati kdiki ettevaatusabindusid.

12. Arge kunagi proovige poleerimisseadet selle tdétamise ajal avada.
13. Arge kasutage pumpa, kui elektroliititide mahutis ei ole elektroliiiti vai vett.

14. Struers soovitab jahutuse veevarustuse sulgeda voi lahti thendada, kui masin jaab
jarelevalveta.

15. Kasutage alati kaitseprille, kindaid ja muud soovitatud kaitseriietust.

16. Lisatarvikud: kasutage ainult spetsiaalselt seda tiilipi masinaga kasutamiseks valja té6tatud
tarvikuid.

17. Kui markate talitiushaireid voi kuulete ebatavalist mra, lilitage masin valja ja helistage
tehnilisse teenindusse.

18. Enne masina lahtivétmist vdi lisakomponentide paigaldamist lUlitage alati valja toiteallikas ja
eemaldage pistik voi toitekaabel.

19. Veenduge, et tegelik elektritoite pinge vastab pumba tiilbietiketil toodud pingele.

20. Enne teenindust peab masin olema elekiritoitest lahti ihendatud.Oodake 5 minutit, kuni
kondensaatorite jadkvool on kadunud.

21. Struers seadmeid vdib kasutada vaid koos seadmega kaasasoleva kasutusjuhendiga ja selles
kirjeldatud viisil.

22. Kuiseadet on valesti kasutatud, see on valesti paigaldataud, seda on muudetud, hooletusse
jaetud, sellega on toimunud dnnetus voi on seda valesti parandatud, ei
vastutaStruerskasutajale vdi seadmele tekitatud kahju eest.

23. Seadme mistahes osa demonteerimist teeninduse vdi remondi kdigus peaks alati tegema
kvalifitseeritud (elektromehaanika, elektroonika, mehaanika, pneumaatika jne) tehnik.

2.3 Ohutussonumid

Struers kasutab vdimalike ohtude téhistamiseks jargmisi marke.

ELEKTRILINE OHT
A See mark naitab elektrilist ohtu, mis tdhelepanuta jatmise korral péhjustab surma voi

raskeid vigastusi.

OHT
fi See mark naitab kérge tasemega ohtu, mis tdhelepanuta jatmise korral pdhjustab

surma voi raskeid vigastusi.

8 TenuPol-5



2 Ohutus

HOIATUS
See mark naitab keskmise tasemega ohtu, mis tahelepanuta jatmise korral vdib

pdhjustada surma voi raskeid vigastusi.

ETTEVAATUST
See mark naitab madala tasemega ohtu, mis tahelepanuta jatmise korral voib

pdhjustada kergemaid voi keskmisi vigastusi.

MULJUMISOHT
See mark naitab muljumisohtu, mis tahelepanuta jatmise korral vdib pdhjustada

kergeid, keskmisi voi raskeid vigastusi.

OHT KUUMUSEST
See mark naitab kuumusest tulenevat ohtu, mis tdhelepanuta jatmise korral voib

pohjustada kergeid, keskmisi voi raskeid vigastusi.

B B B P>

Hadaolukorranupp

l @ Hadaolukorra seiskamine

Uldised s6numid

Markus
0 See mark naitab, et esineb oht kahjustada vara vdi esineb oht, millesse tuleb

suhtuda erilise ettevaatusega.

Vihje

l @ See mark naitab, et saadaval on lisateave ja vihjeid.

2.4 Kasutusjuhendis kasutatavad ohutussonumid

HOIATUS
Struers seadmeid voib kasutada vaid koos seadmega kaasasoleva

kasutusjuhendiga ja selles kirjeldatud viisil.

HOIATUS
Jargige kdiki elektrollttide kaitlemise, segamise, tiihjendamise ja kdrvaldamise
ohutusndudeid.

HOIATUS

Keemiliste pdletuste oht.

Jargige koiki elektroltittide kaitlemise, segamise, tiihjendamise ja kdrvaldamise
ohutusndudeid.

ETTEVAATUST
Enne elektrollildiga té6tamist ndudke ja lugege alati iga elektrolitdi ohutuskaarti.

> B B P
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2 Ohutus

ETTEVAATUST
Paljud elektrollitidid sisaldavad alkoholi vdi muid tuleohtlikke lahusteid. Seda tulpi

elektroluutidega tootades jargige alati koiki ettevaatusabindusid.

ETTEVAATUST
Selle seadme kasutamisel peavad operaatoril olema taielikud juhised selle kohta,

kuidas elektrolliiite kasitseda ja kasutada.

ETTEVAATUST
Masin on ette nahtud kasutamiseks elektrollttidega, mida

soovitabStruers. Elektrollitidid, midaStruersei soovita, voivad olla operaatorile
ohtlikud v6i masinat kahjustada.

ETTEVAATUST

Tule- ja plahvatusoht

. 60% perkloorhape on vaga stdvitav ja okstideeriv toode. Selle kuumutamine
vOib pdhjustada plahvatuse ja kokkupuude pdlevate materjalidega vdib
pdhjustada tulekahju.

> BB P

«  Tuld tuleb kustutada olles kaitstud kohas. Kasutage ohutuskaardil kirjeldatud
kustutusvahendeid.

ETTEVAATUST
Kaik elektroliltide segamise, kasutamise, ladustamise, transportimise ja

utiliseerimisega seotud isikud peavad olema koolitatud teadmaks, kuidas
perkloorhapet nende Ulesannete taitmisel kasitseda.
+  Arge hingake sisse lahuse v6i selle komponentide auru.

. Valtige kokkupuudet nahaga.

HOIATUS
Perkloorhappega té6tades kandke alati taielikku ndokaitset vdi pritsmeprille,

kummikindaid ja laborikitlit véi kombinesooni.

HOIATUS
Veenduge, et segate lahustit perkloorhappe kasutamiseks méeldud keemilises

tdmbekapis.

HOIATUS
Arge kasutage perkloorhappega té6tamisel sittivaid voi susinikku sisaldavaid

mahuteid, reaktsioonianumaid, lekkeanumaid, laoriiuleid ega sarnaseid materjale.

ETTEVAATUST
Arge valmistage veevaba perkloorhapet selle sooladest ega vesilahustest, nt

kuumutades kdrge keevusega hapete voi dehiidreerivate ainetega nagu vaavelhape
voi fosforpentoksiid. Lisaks spontaansele plahvatusele plahvatab veevaba hape
silmapilkselt kokkupuutel okstideeritavate orgaaniliste materjalidega.

> BBk P
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2 Ohutus

ETTEVAATUST
Kasutage vdi ladustage perkloorhapet vaid kuni 500 g tdmbekapi kohta.

ETTEVAATUST
Arge kunagi keerake poleerimisiksust tagurpidi, eriti kui pumbas on elektroltiti.

MULJUMISOHT
Seadmega todtamisel olge oma sérmede suhtes tahelepanelik.

ELEKTRILINE OHT

Seade peab olema maandatud.

Enne elektriseadmete paigaldamist ltlitage elektritoide valja.

Veenduge, et tegelik elektritoite pinge vastab pumba tllbietiketil toodud pingele.
Ebadige pinge voib kahjustada elektriahelat.

ELEKTRILINE OHT

Elektriline Gihendus rikkevoolu kaitseliilitiga

Selle seadme jaoks on vaja jdakvoolu kaitselUlitit Taup B, Soovitatav on 30 mA
(voi parem) (EN 50178/5.2.11.1).

> BB P

Elektriline lihendus ilma rikkevoolu kaitselilitita
Seade peab olema kaitstud isolatsioonitrafoga (topeltmahisega trafo).

Lahenduse kontrollimiseks vétke thendust kvalifitseeritud elektrikuga.
Jargige alati kohalikke maaruseid.

ETTEVAATUST
Pikaaegne kokkupuude valju miraga vdib péhjustada pusivaid kahjustusi inimese

kuulmisele.
Kui mira tase Uletab kohalikes maarustes satestatu, kaitske oma kuulmist.

ETTEVAATUST
Arge kasutage masinat mittetihilduvate lisade véi kulutarvikutega.

ETTEVAATUST
Kasutage alati kaitseprille voi kaitsekilpi ja kemikaalikindlaid kindaid.

HOIATUS
Kasutamise ajal arge seadet puudutage, liigutage ega sellel midagi muutke.

> BB P
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2 Ohutus

2.5

12

> B B>

HOIATUS
Arge kasutage vigaste ohutusseadmetega masinat.
Voétke Ghendust ettevotte Struers teenindusega.

HOIATUS
Ohutuse jaoks kriitilised osad tuleb valja vahetada maksimaalselt 20 kasutusaasta

parast.
Vo6tke Ghendust ettevotte Struers teenindusega.

MULJUMISOHT
Seadmega tédtamisel olge oma sérmede suhtes tahelepanelik.
Raskete masinate kasitsemisel kandke kaitsejalatseid.

Tootamine elektroliiltitidega

> BB BB P

Saadavus

HOIATUS

Keemiliste pdletuste oht.

Jargige koiki elektrollitide kaitlemise, segamise, tiihjendamise ja kdrvaldamise
ohutusndudeid.

ETTEVAATUST
Enne elektrollldiga té6tamist ndudke ja lugege alati iga elektroliidi ohutuskaarti.

ETTEVAATUST
Paljud elektrollildid sisaldavad alkoholi vdi muid tuleohtlikke lahusteid. Seda tilpi

elektroluutidega té6tades jargige alati koiki ettevaatusabindusid.

ETTEVAATUST
Selle seadme kasutamisel peavad operaatoril olema taielikud juhised selle kohta,

kuidas elektrollilite kasitseda ja kasutada.

ETTEVAATUST
Masin on ette nahtud kasutamiseks elektroltiitidega, mida

soovitabStruers. Elektroliitidid, midaStruersei soovita, vdivad olla operaatorile
ohtlikud v6i masinat kahjustada.

ETTEVAATUST
Paljud elektroltitidid sisaldavad alkoholi vdi muid tuleohtlikke lahusteid. Veenduge, et

seda tuupi elektroliutide puhul jargitakse kéiki ohutusndudeid.

Struers elektrollilite USA-s ei turustata. Vajadusel tuleb elektroliitidi keemilised Gihendid osta eraldi.

Lisateabe saamiseks pd66rduge omaStruers esindaja poole.

Parast kasutamist

Arge laske elektroliitidil masina sees ega poleeritud materjalil kuivada ega kristalliseeruda.

TenuPol-5



2 Ohutus

Kasutusest korvaldamine

Vt Kasutusest korvaldamine » 66.

251 Perkloorhape

ETTEVAATUST
A Enne elektroliilidiga to6tamist ndudke ja lugege alati iga elektroliiidi ohutuskaarti.

Kdnealuste komponentide ohutuskaardi leidmiseks vaadake www.struers.com.

ETTEVAATUST

Tule- ja plahvatusoht
A . 60% perkloorhape on vaga sddvitav ja okstideeriv toode. Selle kuumutamine
vdib pbhjustada plahvatuse ja kokkupuude pélevate materjalidega vdib
pdhjustada tulekahju.

. Tuld tuleb kustutada olles kaitstud kohas. Kasutage ohutuskaardil kirjeldatud
kustutusvahendeid.

Koolitus

ETTEVAATUST
Kaik elektroliltide segamise, kasutamise, ladustamise, transportimise ja

utiliseerimisega seotud isikud peavad olema koolitatud teadmaks, kuidas
perkloorhapet nende Ulesannete taitmisel kasitseda.
+  Arge hingake sisse lahuse v6i selle komponentide auru.

>

. Valtige kokkupuudet nahaga.

Perkloorhappe segamine elektroliilidi lahusesse

Kui tootate Struers prefiksiga A tahistatud elektroliltidega, peate elektroliildilahusesse segama
teatud koguse perkloorhapet.

HOIATUS
Perkloorhappega t66tades kandke alati taielikku ndokaitset vdi pritsmeprille,

kummikindaid ja laborikitlit voi kombinesooni.

HOIATUS
Veenduge, et segate lahustit perkloorhappe kasutamiseks méeldud keemilises

tdmbekapis.

HOIATUS
Arge kasutage perkloorhappega té6tamisel sittivaid voi susinikku sisaldavaid

mahuteid, reaktsioonianumaid, lekkeanumaid, laoriiuleid ega sarnaseid
materjale.

HOIATUS
Lisateavet elektrollittide kohta leiate konkreetse toote ohutuskaardilt.

> BB P
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2 Ohutus

Protseduur

ETTEVAATUST
ff Komponente tuleb kasutada iges koguses, nagu allpool tapsustatud.

Elektroliiiit A2

1. Segage etanool, butokstietanool ja vesi.

2. Vahetult enne kasutamist lisage A2 Il - perkloorhape A2 | segule.

Valem A21 A21l

90 ml destilleeritud vett 78 ml perkloorhapet

730 ml etanooli

100 ml butokstietanooli

Kemikaalid Kdik kemikaalid on keemiliselt puhtad, eelistatavalt analtutilise puhtusega.

Kui muud ei ole 6eldud, tdhendab protsent kaalu protsenti.

Butoksuetanool Etlleenglikoolmonobutldleeter, CHs-

(CHy),-CH,-O-CH,-CH,OH

14

96%-line etanool CH5-CH,OH
Perkloorhape 60%, HCIO,
Destilleeritud vesi H,O

Tervis ja ohutus

kasutusjuhendile.

Enne segamist lugege materjali konkreetsete komponentide ohutuskaart pdhjalikult Iabi.

Kasutaja peab jargima nduetekohase to60protseduuri juhiseid vastavalt seadmega kaasas olevale

Markus

eeskirjadele.

l o Toode tuleb utiliseerida vastavalt ohtlikele kaupadele kehtestatud kohalikele

Elektroliiiit A3

1. Segage etanool ja butokstetanool.

2. Vahetult enne kasutamist lisage A3 | segule A3 Il - perkloorhape.

Valem

A3l

A3 ll

600 ml metanooli

60 ml perkloorhapet

360 ml butokslietanooli

TenuPol-5




2 Ohutus

Elektroliiiit A3

Kemikaalid

Kdik kemikaalid on keemiliselt puhtad, eelistatavalt anallitilise puhtusega.
Kui muud ei ole 6eldud, tdhendab protsent kaalu protsenti.

Butoksuetanool Etileenglikoolmonobuttileeter, CH;-
(CH;),-CH,-0O-CH,-CH,OH
Metanool 100% vol., CH;OH

Perkloorhape

60%, HCIO,

Tervis ja ohutus

kasutusjuhendile.

Enne segamist lugege materjali konkreetsete komponentide ohutuskaart pohjalikult Iabi.

Kasutaja peab jargima nduetekohase tdoprotseduuri juhiseid vastavalt seadmega kaasas olevale

Markus
0 Toode tuleb utiliseerida vastavalt ohtlikele kaupadele kehtestatud kohalikele
eeskirjadele.

Elektroliiiit D2

1. Segage fosforhape destilleeritud veega

2. Lisage etanool, propanool ja uurea.

Valem D2
500 ml destilleeritud vett
250 ml fosforhapet
250 ml etanooli
50 ml propanooli
5 g uureat

Kemikaalid Koik kemikaalid on keemiliselt puhtad, eelistatavalt analldtilise
puhtusega. Kui muud ei ole 6eldud, tdhendab protsent kaalu protsenti.
Etanool 96% vol., CH;-CH,OH
Fosforhape Ortofosforhape 85%, (HO);PO
Propanool 2-propanool 100%, CH3-CH,-

CH,OH
Uurea CO(NH,),
Destilleeritud vesi H,0O
TenuPol-5 15



3 Alustamine

3.1

16

Elektroliiiit D2

Tervis ja ohutus
Enne segamist lugege materjali konkreetsete komponentide ohutuskaart pdhjalikult [abi.

Kasutaja peab jargima nduetekohase tédprotseduuri juhiseid vastavalt ssadmega kaasas
olevale kasutusjuhendile.

eeskirjadele.

Markus
I G Toode tuleb utiliseerida vastavalt ohtlikele kaupadele kehtestatud kohalikele

Perkloorhappe voi lahuse hoiustamine

ETTEVAATUST

Arge valmistage veevaba perkloorhapet ei selle sooladest ega vesilahustest, nt
A kuumutades seda kdrge keemistemperatuuriga hapete véi dehldreerivate ainetega,

nagu vaavelhape voi fosforpentoksiid. Lisaks spontaansele plahvatusele plahvatab

veevaba hape silmapilkselt kokkupuutel okstideeritavate orgaaniliste materjalidega.

ETTEVAATUST
A Piirake perkloorhappe kasutamist véi ladustamist kogustes alla 500 g tdmbekapi
kohta.

3. Arge kunagi laske perkloorhappel pudelikaeltel, korkidel ega muijal kristalliseeruda.

4. Hoidke kemikaali turvalises, jahedas ja hasti ventileeritud kohas metallist, klaasist voi
keraamilises lekkekindlas ndus.

5. Hoidke kemikaali eemal teistest kemikaalidest voi pdlevatest voi orgaanilistest materjalidest.
6. Arge kunagi laske lahustel &ra kuivada.

Lisateabe saamiseks vaadake toote ohutuskaarti.

Alustamine

Seadme kirjeldus

Seadmeid kasutatakse materialograafiliseks ettevalmistamiseks, et neid kvaliteedikontrolli eesmargil
taiendavalt uurida. See on méeldud transmissioonielektronmikroskoopiaks (TEM) sobivate proovide
kiireks tootlemiseks.

ElektrolUltilist Shendamist saab teostada enamikel metallmaterjali pindadel. Elektrokeemiline
protsess on vdimalik elektrit juhtivatel materjalidel elektroliitidi ja elektri toimel. Protsessi kaigus
avaldab elektrolliiitidega kaetud proovipinnale toimet tugev lokaalne pinda séévitav vool. See
protsess muudab pinna sobivaks edasiseks materialograafiliseks analiitsiks.

Seade koosneb juhtimistiksusest ja poleerimisiiksusest.

TenuPol-5



3 Alustamine

3.2

Ohtlike aurude sissehingamise valtimiseks tuleb poleerimisiiksus asetada hasti ventileeritavasse
kohta, eelistatavalt tdmbekappi.

Operaator taidab ja tlihjendab elektroliidi mahuti poleerimitiksuses.

Enne protsessi alustamist asetab operaator proovi/naidise/tooriku proovi hoidikusse / naidise
hoidikusse. Operaator valib sobiva meetodi, tarviku ja elektrolidi. Eel- ja 16plikuks
6hendamiseks on 200 eelnevalt maaratletud poleerimis-/6hendusmeetodit.

Operaator hoolitseb selle eest, et materjalile oleks valitud sobiv elektrollitide ja
poleerimisparameetrite kombinatsioon. Operaator veendub, et poleerimisseadmes on dige
elektrollit.

Operaator alustab protsessi. Skannimisfunktsioon maarab automaatselt Shendusprotsessi jaoks
dige poleerimispinge. Elektrolldtilise séévitamise/6hendamise kdigus eemaldatakse proovi
molemalt kiljelt vaikesed materjalikihid. Protsessi ajal kuvatakse ekraanil vool ja elektroliudi
temperatuur.

Pinget ja voolutugevust jalgitakse ja reguleeritakse automaatselt. Liigse soojuse ja/voi liigse
energiatarbimise korral lllitub seade automaatselt valja.

Poleerimis-/6hendusprotsess peatub automaatselt, kui proovile tekib auk.

Parast kasutamist tuleb elektroliiuidi mahuti tihjendada ja veega puhastada. Elektrolldti tuleb
hoida turvalises kohas selleks sobivas suletud anumas. Puhastamiseks taidetakse elektrolltdi
mahuti veega.

Markus
Masina maksimaalse t6daja ja kasutusea saavutamiseks on vajalik korralik
hooldus.

Markus
Seade on loodud kasutamiseks ainult Struers kulutarvikutega, mis on spetsiaaselt
loodud selleks otstarbeks ja seda tiitpi seadmetele.

Ulevaade - TenuPol-5

A Juhtimisiiksus

B Poleerimisiiksus
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3 Alustamine

Juhtimisiiksus

C Eestvaade - Juhtimisiiksus
/ A Kuva
B Peallliti (tagakiiljel)

C Juhtpaneel

— T
M~
B

-
LL
LL
LL
LL
¢ Lo

Tagantvaade - Juhtimisiiksus

E
p 12 I LA TN A Pistikupesa - Toide
= B Pealiliti
:/ ‘ﬂ) Il C Kaitsmekamber
- - D Pistikupesa - Poleerimisiiksus
E Pistikupesa - Elektrooniline termoandur

Poleerimisiiksus
Vaadake konkreetse seadmega kaasasolevat kasutusjuhendit.

3.3  Juhtpaneeli funktsioonid

Kuva

Funktsiooniklahvid - F1 kuni F4
Kerige Ulesse/alla

Vali/sisesta

Vilju

Stopp
Start

@ Mmoo w >
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3 Alustamine

Funktsioon

Funktsiooniklahv

-
iy

EEE EEEEE

. Vajutage seda nuppu, et aktiveerida juhtnuppe erinevatel eesmarkidel.
Vaadake iga ekraani alumist rida.

F-N

Keri liles

. Ekraanil Ules kerimiseks ja satte vaartuse suurendamiseks, vajutage seda
nuppu.

Keri alla

. Ekraanil allapoole kerimiseks ja satte vaartuse vahendamiseks vajutage
seda nuppu.

Vilju
Kasutage juhtpaneelil seda nuppu, et eelmisele funktsioonile véi vaartusele
tagasi minna.

. Vajutage seda nuppu, et peamenulisse tagasi minna.

. Vajutage seda nuppu, et viimasele funktsioonile vdi vaartusele tagasi
minna.

. Vajutage seda nuppu, et muudatusi tihistada.

Vali/sisesta

*  Vajutage seda nuppu valjale (nt satte) sisestamiseks, vaartuse valimiseks ja
valiku kinnitamiseks.

Start

. Alustab 6hendamisprotsessi.

Stopp

. Peatab dhendamise protsessi.

3.4 Kuva

Mérkus
Selles kasutusjuhendis toodud ekraanipildid vdivad erineda tegelikest tarkvara
ekraanikuvadest.

Kui lulitate masina sisse, naitab kuva paigaldatud tarkvara konfiguratsiooni ja versiooni.

Parast kaivitamist ilmub ekraanile ekraanipilt, mis oli masina valjaltlitamisel viimati avatud.
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3 Alustamine

Kuva on jaotatud erinevateks piirkondadeks. Vaadake
naidet.

A Pealkirjariba
Pealkirjariba naitab, millise funktsiooni olete valinud.

Cofl s Flew BEdoMER

B Teabeviljad
Need valjad naitavad teavet valitud funktsiooni kohta.
Monel véljal saate vaartust valida ja muuta.

C Funktsiooniklahvi valikud
Naidatavad funktsioonid soltuvad kuvatavast ekraanist.

Ekraanil kuvatakse teave nagu mendiid, t66tluse satted voi todtlemise ajal toétlusprotsessi
edenemine.

Ekraanil navigeerimine

Kasutage ekraanil navigeerimiseks juhtpaneeli nuppe.

Vt Juhtpaneeli funktsioonid » 18.

Heli Kirjeldus

Klahvile vajutamisel tekkiv lUhike piiks naitab, et valik on kinnitatud.

Luhike piiks Piiksumist saab lubada véi keelata: valige Configuration
(Seadistamine).

Nupule vajutamisel tekkiv pikk piiks naitab, et klahvi ei saa hetkel
Pikk piiks aktiveerida.

Piiksumist ei saa deaktiveerida.

Ootereziim
Ekraani kasutusea pikendamiseks tuhmub taustvalgus automaatselt, kui masinat ménda aega ei
kasutata. (30 min)

. Kuva uuesti aktiveerimiseks vajutage mistahes nupule.
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3 Alustamine

3.4.1 Peameniii

MAIN MENU

EESNAAR
=_ °C

USER MANUAL  CONFIG.
METHODS  FUNCT.

Tl

Ekraanilt Main menu (Peamenu)saate valida jargmiste valikute vahel.

. Struers Methods (Struers meetodid)

. User Methods (Kasutaja meetodid)

Manual funct. (Kasitsi funktsioon)

7F A . Config. (Konfig.)

. Meetodid » 32
. Kasitsi funktsioonid » 56

. Konfigureerimise ekraan » 22

3.4.2 Protsessi ekraan

Siin on naide protsessi ekraani illustreerimiseks.
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3 Alustamine

A Voolu_aja graaﬂk 1.2 Stainl. steel o3mm
mgel S3mA  S8.8V -5.8°(
B Protsessiolek. Naide: Process running A- Sl
(Protsess kaib) " N

C Elektrolitdi temperatuur

3.43

Konfigureerimise ekraan

Time act.: 18s
Light act.: 8 Set: RAuto (25)
Current Pump flow rate 12

Use &4/¥ to adjust pump flow rate.
B——bPr‘ocess running

MenliUs Configuration (Seadistamine) saate muuta Uldisi seadeid.

1. Ekraanilt Main menu (Peament) valige Config. (Konfig.).

2. Ekraanilt Configuration (Seadistamine) valige jargnev.

— Display contrast (Ekraani kontrastsus)

— Language (Keel)

— Temperature unit (Temperatuuri thik)

— Temp. warning (Temperatuuri hoiatus)

— Max. Temperature (Maks. temperatuur)

—  Pump pre-time (Pumba eelaeg)

Meniiiielement

Kirjeldus

Display contrast
(Ekraani kontrastsus)

Vajadusel reguleerige ekraani kontrastsuse satteid.

Language (Keel)

Valige kasutatav keel.

Vajadusel saate keelt hiliem muuta.

Temperature unit
(Temperatuuri ihik)

Maarake kasutatav temperatuuritihik: Celsius voi Fahrenheit.

Temp. warning
(Temperatuuri
hoiatus)

Vajadusel maarake iga meetodi jaoks temperatuuri tase. Kui
eelnevalt seatud temperatuur on saavutatud, algab elektrolutdi
jahutamine.

Temperatuuri hoiatus naitab, et elektrollttide temperatuur on
Uletanud meetodis satestatud temperatuuri.

- 0-10°C(32-50°F)
vOi

— No Warning (Hoiatust pole)

22
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4 Transportimine ja ladustamine

Meniiiielement Kirjeldus

Max. Temperature *  Vajadusel seadke elektroliudile maksimaalne temperatuur. Kui

(Maks. temperatuur) see vaartus protsessi kaigus saavutatakse, peatub masin
automaatselt.

30 - 50 °C (86 - 122 °F)

Pump pre-time . Enne voolu rakendamist maarake aeg, mil pump peab t66tamist
(Pumba eelaeg) alustama. Seda kasutatakse elektrollititide tGhtlase voolamise
saavutamiseks kohe protsessi algusest peale.
- 4-15s

F1 - Def. value (Def. *  Vajadusel ldhtestage vaartused tehase vaikeseadetele:

vaartus) — Valige sobiv vaartus.
— Vajutage F1.
F2 - Elect. Formula Vaadake kdigiStruers elektroliiitide valemeid ja segamistingimusi.

(Elektrol. valem)

F3 - Edit Elect. Name | Kui kasutate oma elektroliilite, saate nimed muuta enda valitud
(Redigeeri elektrol. nimedeks.
nimetust)

Markus

Kui muudate kasutaja maaratletud elektrolitdi

o nime, muutub nimi automaatselt kdigis meetodites,
kus seda elektrollitti kasutatakse.

1. Valige elektrollt.
Redigeerimisfunktsiooni kaivitamiseks vajutage F3 .

Valige nimi.

A oD

Sisestage uus nimi.

Vt Meetodi Gmbernimetamine »44.

F4 - Adj. Pump . Enne esmakordset kasutamist tuleb pump reguleerida. Kasutage
(Reguleeri pumpa) seda funktsiooni pumba korraparaseks kontrollimiseks.

Vt Pumba kalibreerimine »63.

4 Transportimine ja ladustamine

Kui te peale paigaldamist peate seadet teisaldama vo6i hoiukohta viima, soovitame jargida neid
juhiseid.
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4 Transportimine ja ladustamine

. Enne transportimist pakkige Uksus hoolikalt. Ebapiisav pakkimine vdib pohjustada seadmele
kahjustusi ja garantii kehtetuks muuta. Vétke Gihendust ettevdtte Struers teenindusega.

. Soovitame kasutada originaalpakendit ja tarvikuid.

. )
Markus
c Rihmad peavad olema masinast vahemalt kaks korda suurema raskuse jaoks heaks
kiidetud.
J
Maérkus )
0 Transportige masinat alati plstises asendis.
J
Mérkus )
” Arge transportige masinat ilma digete pakkematerjalideta.
S
Transport

1. Tutvuge punktidega 1-14 TenuPol-5dokumendis Kuidas seadet lahti pakkida.
Uhendage masin vooluvdrgust lahti.

Asetage vahtplokk indentori ja alaosa vahele, et valtida seadme liikumist.
Asetage tdsterihmad kindlalt Gmber téstepoomi (vt punktid 9 ja 10).

Tdstke masin Ules ja (kui see on Ules tdstetud) eemaldage jalad.

o o r L N

Viige masin uude asukohta.

Pikaajaline ladustamine ja transportimine

7. Asetage masin alusele. Arge unustage joondada kaubaalusel olevad augud masina aukudega.
8. Kinnitage transpordipoldid.

9. Kinnitage ajam plastribaga (vt punkt 13).

10. Paigaldage kasti kiljed.

11. Asetage tarvikute karp ja muud lahtised esemed kasti.

12. Masina kuivana hoidmiseks asetage kasti kuivatusaine (silikageel).

13. Paigaldage kastile kaas.

41 Transport

1. Puhastage juhtimisiksus pehme niiske lapiga.
Puhastage poleerimistiksus pdhjalikult. Vaadake selle Gksuse kasutusjuhendit.
Uhendage elektritoide lahti.

Uhendage poleerimisiiksus veevarustusest véi jahutusseadmest lahti(valik).

o &~ N

Liigutage Uksused uutesse asukohtadesse.
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5 Paigaldamine

4.2 Ladustamine

kasutamiseks.

Markus
0 Soovitame alles hoida kdik originaalpakendid ja tarvikud hilisemaks

Uhendage (iksus elektritoitest lahti.
. Eemaldage kdik lisatarvikud.
. Enne ladustamist puhastage ja kuivatage Uksus. Vt Iga paev »-61.
. Pange masin ja selle lisad originaalpakendisse.
+  Asetage kasti kott kuivatusainet (silikageeli).

. Lisateavet sailitustemperatuuri ja -niiskuse kohta vt Tehnilised andmed - TenuPol-5 »67.

Poleerimisiiksus

Vaadake selle Uksuse kasutusjuhendit.

5 Paigaldamine

5.1 Masina lahtipakkimine

Markus

Soovitame alles hoida koik originaalpakendid ja tarvikud hilisemaks
kasutamiseks.

Seadmed tarnitakse kahes kastis.
. Juhtimisiksus

. Poleerimisiksus

Juhtimisiiksus
1. Ldigake pakketeip kasti peal lahti.
2. Eemaldage lahtised osad.

3. Votke Uksus kastist valja.

Poleerimisliksus

Vaadake selle Uksuse kasutusjuhendit.

Masina teisaldamine
Vt Transport »>24.
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5 Paigaldamine

5.2 Pakendi sisu kontrollimine

Seadmed tarnitakse kahes kastis.
. Juhtimistksus
. Poleerimisiiksus

Pakendis voivad olla valikulised tarvikud.

Juhtimisiiksus

Pakkekastis on jargmised esemed.

Tk. Kirjeldus

1 Juhtimistiksus

2 Elektritoite kaablid

1 Uhendusadapter

1 Elektrooniline termoandur, +35 kuni —50°C (95 kuni —-58°F)
1 Kasutusjuhendi komplekt

Poleerimisiiksus

Vaadake selle Uksuse kasutusjuhendit.

5.3 Asukoht

MULJUMISOHT
Seadmega té6tamisel olge oma sérmede suhtes tahelepanelik.
Raskete masinate kasitsemisel kandke kaitsejalatseid.

Juhtimisiiksus

. Asetage seade jaigale, stabiilsele horisontaalse pinna ja piisava kdrgusega tddlauale.

. Pange seade tdmbekapi lahedale, kuhu on paigutatud ka poleerimisiksus.

Maérkus
l 0 Arge asetage juhtimisiiksust tdmbekappi, kuna elektroliilitide keemilised aurud

voivad tundlikku elektroonikat kahjustada.

Poleerimisiiksus

Vaadake selle Uksuse kasutusjuhendit.
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5 Paigaldamine

5.4

5.4.1

Toide

A

Pistikupesa

ETTEVAATUST

Seade peab olema maandatud.

Enne elektriseadmete paigaldamist ltlitage elektritoide valja.

Veenduge, et tegelik elektritoite pinge vastab pumba tllbietiketil toodud pingele.
Ebadige pinge vdib kahjustada elektriahelat.

Elektrivoolu pistikupesa peab olema kergesti ligipaasetav.

Toiteallika pistikupesa peab asuma pdrandapinnast 0,6 m kuni 1,9 m (2%%” kuni 6') kdrgusel.
Soovitatavalt mitte kdrgemal kui 1,7 m (5'6”).

Toitekaablid

A\

ELEKTRILINE OHT

Seade peab olema maandatud.

Enne elektriseadmete paigaldamist ltlitage elektritoide valja.

Veenduge, et tegelik elektritoite pinge vastab pumba tllibietiketil toodud pingele.
Ebadige pinge voib kahjustada elektriahelat.

Markus
Seade tarnitakse 2 tllpi elektrikaablitega. Kui nende kaablite pistik ei ole teie

riigis heaks kiidetud, tuleb see asendada heakskiidetud pistikuga.

Uhefaasiline toide

Kahe kontaktiga pistik (Euroopa pistik) on mdeldud
kasutamiseks Uhefaasiliste elektritihenduste jaoks.

Juhtmed peavad olema thendatud jargmiselt:

Kollane/Roheline Maandus
Pruun Liin (pinge all)
Sinine Neutraal

2-faasiline toide

Kolme kontaktiga pistik (Pdhja-Ameerika NEMA) on méeldud _-
kasutamiseks 2-faasilistes elektritihendustes. s l\p\‘!é-L

Juhtmed peavad olema thendatud jargmiselt:

Roheline
Must
Valge

TenuPol-5

Maandus
Neutraal

Liin (pinge all)
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5 Paigaldamine

5.4.2

5.5

5.5.1

28

Uhendus masinaga

Uhendage toitekaabel juhtimisiiksuse tagakiiljel olevasse _«iﬁ
pistikupessa. .

Uhendage kaabel elektrivrku.

Pinge

ETTEVAATUST

Seade peab olema maandatud.
Enne elektriseadmete paigaldamist lulitage elektritoide valja.

Veenduge, et tegelik elektritoite pinge vastab pumba tllbietiketil toodud pingele.
Ebadige pinge vodib kahjustada elektriahelat.

Markus

- 115V:100-120 V/50/60 Hz

| 0 Riikides, kus on 100-120 V toiteallikas, peate seadme seadistust muutma.

— 230V:200-240 V/50/60 HzTehasesatted

Kuidas pinget muuta

1.

Kasutage vaikest lapiku otsaga
kruvikeerajat, et avada juhtimisiksuse
taga asuva kaitsmepesa kaas.

Votke kaitsmehoidik kaitsmekambrist
valja.

Pdorake kaitsmehoidik vajalikku
asendisse. A Kaitsmekamber

Likake see tagasi kaitsmepesasse.

Sulgege kaitsmepesa kaas. ,Aken”
peaks nuud naitama diget pinget.

Seadme ettevalmistamine tooks

HOIATUS

A Poleerimisiiksus tuleb asetada hasti ventileeritavasse kohta, eelistatavalt
tdombekappi.
Kasutamise ajal arge seadet puudutage, liigutage ega sellel midagi muutke.

Poleerimisseadme lihendamine

1.
2.
3.

HOIATUS
A Poleerimisiksus tuleb asetada hasti ventileeritavasse kohta, eelistatavalt

tdmbekappi.
Kasutamise ajal arge seadet puudutage, liigutage ega sellel midagi muutke.

Uhendage poleerimisiiksuse kaabel juhtimisiiksusega kaasas oleva adapteriga.
Uhendage adapteri kaabel juhtimisiiksuse tagakiiljele.

Pistiku kinnitamiseks pingutage kinnitusréngast.
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5 Paigaldamine

5.5.2

5.5.3

Pumba kalibreerimine

Masina esmakordsel sisseltlitamisel on soovitatav pumpa reguleerida. Vt Pumba kalibreerimine

»63.

Poleerimisiiksuse seadistamine

1. Asetage alusplaat koos pumba ja jahutusspiraaliga
isoleeritud mahutile.

2. Sisestage termoandur Apoleerimiskambri ja pumba
mootori vahele jaavasse auku.

ETTEVAATUST

Kasutage t66tlemise ajal alati
termoandurit.

3. Uhendage iiks poleerimisiiksusega kaasas
olevatest torudest jahutusspiraali ja
veevarustusega.

4. Uhendage teine toru jahutusspiraali teise otsaga ja juhtige see aravoolu.

5. Kuiseade on Ghendatud valise jahutusseadmega (valik), kasutage jahutusseadme ja
jahutusspiraali thendamiseks sobivaid isoleeritud torusid.

Markus
0 Vaadake selle Uksuse kasutusjuhendit.

Vihje

@ Kui elektrollitti ei ole vdimalik jahutada jahutusvee voi valise jahutusseadmega,
asetage isoleerimata anum jahutamiseks jaavanni.

Mahuti taitmine elektroliuilidiga

ETTEVAATUST

Jargige alati kehtivaid elektrollilitide kaitlemise ja kérvaldamise ohutusndudeid.
Selle seadme kasutamisel peavad operaatoril olema taielikud juhised selle kohta,

kuidas elektrollite kasitseda ja kasutada.
HOIATUS

Kasitsege elektrollitite alati hasti ventileeritud kohas.
Elektroliitide kasitsemisel kasutage alati kaitsekindaid, kaitseprille ja lehtrit.

Elektroluitide kaitlemise juhiseid vt To6tamine elektrolittidega »12.
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5 Paigaldamine

1. Eemaldage elektrolitdi mahutist alusplaat koos
pumba ja jahutusspiraaliga.

2. Taitke elektrolutdi anum elektrolitdiga kuni margini
(umbes 11).

3. Asetage alusplaat elektrolliidi mahuti peale.

5.5.4  Joahoidja paigaldamine

1. Asetage Uks joahoidja poleerimiskambrisse ja libistage
hiilss soonde, kuni hoidja on tihedalt vastu kambri
tagaseina.

2. Paigaldage teine joahoidja samamoodi kambri teisele
kiljele.

3. Unhendage kaks minipistikut joahoidjate vastavatesse
pesadesse.
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6 Seadmega tédtamine

5.6

6.1

4. Asetage kaitsekate poleerimiskambri peale.

Mura
Teavet mirarbhutaseme vaartuse kohta vaadake sellest jaotisest: Tehnilised andmed »67

ETTEVAATUST
A Pikaaegne kokkupuude valju miraga vdib péhjustada pusivaid kahjustusi inimese

kuulmisele.
Kui mira tase Uletab kohalikes maarustes satestatu, kaitske oma kuulmist.

Seadmega tootamine

Masina esmakordne kaivitamine

. Lilitage masin sisse juhtimisiksuse tagakdljel asuvast pealilitist.

Kaivitamine - esimene kord

Masina esmakordsel sisseltlitamisel kuvatakse Main menu (Peamentit) ekraan.
Kuval navigeerimise juhiste leidmiseks, vt.

. Juhtpaneeli funktsioonid » 18

. Kuva »19

Language (Keel)
Valige kasutatav keel. Vajadusel saate keelt hiljem muuta.
1. Ekraanilt Main menu (Peamenl) valige Config. (Konfig.) > Language (Keel).

2. Kerige loendis Ules voi alla, et valida keel.
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6 Seadmega to6tamine

Pumba kalibreerimine

Enne esmakordset kasutamist tuleb pump reguleerida.

See funktsioon kalibreerib poleerimisiiksuse pumba ja tagab, et voolukiiruse seadistused on Struers
meetodites on diged.

Vt Pumba kalibreerimine »63.

Kéivitamine - igapaevane téo6tamine

Kui lilitate masina sisse, iimub kohe peale kaivitusekraani sama ekraan, mis oli kuvatud masina
valjalllitamisel.

6.2 Meetodid

Voite tootada jargmist tilipi meetoditega:
. Struers Methods (Struers meetodid)

Need meetodid on eelnevalt maaratletud.Te ei saa seadistusi muuta.Vajadusel kopeerige need
kausta User Methods (Kasutaja meetodid) ja muutke seadeid.

. User Methods (Kasutaja meetodid)

Neid meetodeid saate vajadusel kopeerida ja muuta.

Proovide tootlemine elektroliiiitiliseks poleerimiseks ja so6vitamiseks

Proovid peavad enne elektroliiditilist poleerimist ja sddvitamist olema lihvitud. Mida peenem on
pinnaviimistlus, seda [ihem on poleerimisaeg ja see annab tavaliselt parema I6pptulemuse.

Uksikasjad mehaanilise proovi ettevalmistamise kohta leiate siit:

. Struersi koduleht (http://www.struers.com)

6.2.1 Struers Methods (Struers meetodid)

Eeldohendamine ja vialjaléikamine

Eeldhendamiseks ja valjaldikamiseks on 8 eelseadistatud meetodit. Need on naidatud elektrolidi
nimetuse kdrval 10 mm labimddduga vaikese kellasiimboliga.

Valige soovitud meetod.

Meetodid
0.1 Roostevaba teras @10 mm @
Electrolyte (Elektroliit) A8
Voltage (Pinge) 90V
Temperature recomm. (Soovitatav +15°C (+19,8°C)
temperatuur)
Polishing time (Poleerimise aeg) 3mOs
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6 Seadmega tédtamine

0.1 Roostevaba teras @10 mm

C)

Light stop value (Valguse tottu Ignoreeri
peatamise vaartus)

Graphic time scale (Graafiline Automaatne
ajaskaala)

Flow mode (Voolu reziim) Uhekordne vool
Pump flow rate (Pumba voolukiirus) 19

0.3 Madala susinikusisaldusega teras 310 mm

Electrolyte (Elektrolttt) A2

Voltage (Pinge) 40V
Temperature recomm. (Soovitatav +5°C (+19,8 °C)
temperatuur)

Polishing time (Poleerimise aeg) 3mOs

Light stop value (Valguse tottu Ignoreeri
peatamise vaartus)

Graphic time scale (Graafiline Automaatne

ajaskaala)

Flow mode (Voolu reZiim)

Uhekordne vool

Pump flow rate (Pumba voolukiirus)

23

0.6 Impax 45HRC @10 mm

Electrolyte (Elektroliiit) A2

Voltage (Pinge) 46V
Temperature recomm. (Soovitatav +20°C (+19,8 °C)
temperatuur)

Polishing time (Poleerimise aeg) 3mOs

Light stop value (Valguse tottu Ignoreeri
peatamise vaartus)

Graphic time scale (Graafiline Automaatne

ajaskaala)

Flow mode (Voolu reZiim)

Uhekordne vool

Pump flow rate (Pumba voolukiirus)

20
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34

0.9 Titaan @10 mm

Electrolyte (Elektroltiit) A3

Voltage (Pinge) 35V
Temperature recomm. (Soovitatav +5°C (+19,8 °C)
temperatuur)

Polishing time (Poleerimise aeg) 3mO0s

Light stop value (Valguse tottu Ignoreeri
peatamise vaartus)

Graphic time scale (Graafiline Automaatne

ajaskaala)

Flow mode (Voolu reziim)

Uhekordne vool

Pump flow rate (Pumba voolukiirus)

30

0.11 Vask @10 mm

Electrolyte (Elektroltiit) D2

Voltage (Pinge) 10,5V
Temperature recomm. (Soovitatav +17°C (+19,8 °C)
temperatuur)

Polishing time (Poleerimise aeg) 3mOs

Light stop value (Valguse tottu Ignoreeri
peatamise vaartus)

Graphic time scale (Graafiline Automaatne

ajaskaala)

Flow mode (Voolu reziim)

Uhekordne vool

Pump flow rate (Pumba voolukiirus)

35

0.13 Messing @10 mm

Electrolyte (Elektrolttt) D2

Voltage (Pinge) 13V
Temperature recomm. (Soovitatav +5°C (+19,8 °C)
temperatuur)

Polishing time (Poleerimise aeg) 3mO0s

Light stop value (Valguse tottu Ignoreeri
peatamise vaartus)

Graphic time scale (Graafiline Automaatne

ajaskaala)
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0.13 Messing @910 mm

C)

Flow mode (Voolu reziim)

Uhekordne vool

Pump flow rate (Pumba voolukiirus)

25

0.15 Pronks @10 mm

ajaskaala)

Electrolyte (Elektrolttt) D2

Voltage (Pinge) 17V
Temperature recomm. (Soovitatav +5°C (+19,8 °C)
temperatuur)

Polishing time (Poleerimise aeg) 3mOs

Light stop value (Valguse tttu Ignoreeri
peatamise vaartus)

Graphic time scale (Graafiline Automaatne

Flow mode (Voolu reZiim)

Uhekordne vool

Pump flow rate (Pumba voolukiirus)

30

0.17 Alumiinium @10 mm

ajaskaala)

Electrolyte (Elektroliiit) A2

Voltage (Pinge) 40V
Temperature recomm. (Soovitatav +5°C (+19,8 °C)
temperatuur)

Polishing time (Poleerimise aeg) 3mO0s

Light stop value (Valguse tttu Ignoreeri
peatamise vaartus)

Graphic time scale (Graafiline Automaatne

Flow mode (Voolu reZiim)

Uhekordne vool

Pump flow rate (Pumba voolukiirus)

19

Loplik 6hendamine

Ldplikuks 6hendamiseks on 10 eelseadistatud meetodit. Need on naidatud 3 mm Iabimdddu ja
vaikese valgusallika simboliga elektrolliidi nimetuse kdrval.

Valige soovitud meetod.
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36

Meetodid
0.2 Roostevaba teras @3 mm *
Electrolyte (Elektroltitt) A8
Voltage (Pinge) 50V
Temperature recomm. (Soovitatav +15°C (+19,8 °C)
temperatuur)
Polishing time (Poleerimise aeg) Piirangut pole
Light stop value (Valguse t6ttu Automaatne
peatamise vaartus)
Graphic time scale (Graafiline Automaatne
ajaskaala)
Flow mode (Voolu reziim) Uhekordne vool
Pump flow rate (Pumba voolukiirus) 12
0.4 Madala siisinikusisaldusega teras @3 mm *
Electrolyte (Elektrolttt) A2
Voltage (Pinge) 43V
Temperature recomm. (Soovitatav +5°C (+19,8 °C)
temperatuur)
Polishing time (Poleerimise aeg) Piirangut pole
Light stop value (Valguse téttu Automaatne
peatamise vaartus)
Graphic time scale (Graafiline Automaatne
ajaskaala)
Flow mode (Voolu reziim) Uhekordne vool
Pump flow rate (Pumba voolukiirus) 20
0.5 Madala siisinikusisaldusega teras @3 mm %*
Electrolyte (Elektroltiit) A8
Voltage (Pinge) 50V
Temperature recomm. (Soovitatav +15°C (+19,8 °C)
temperatuur)
Polishing time (Poleerimise aeg) Piirangut pole
Light stop value (Valguse tottu Automaatne
peatamise vaartus)
Graphic time scale (Graafiline Automaatne
ajaskaala)
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0.5 Madala siisinikusisaldusega teras @3 mm 3
Flow mode (Voolu reziim) Uhekordne vool

Pump flow rate (Pumba voolukiirus) 16

0.7 Impax 45HRC @3 mm *
Electrolyte (Elektroltt) A2

Voltage (Pinge) 30V

Temperature recomm. (Soovitatav +20°C (+19,8 °C)

temperatuur)

Polishing time (Poleerimise aeg) Piirangut pole

Light stop value (Valguse tottu Automaatne

peatamise vaartus)

Graphic time scale (Graafiline Automaatne

ajaskaala)

Flow mode (Voolu reziim) Uhekordne vool

Pump flow rate (Pumba voolukiirus) 12

0.8 Impax 45HRC @3 mm ¥
Electrolyte (Elektroltiit) A8

Voltage (Pinge) 60V

Temperature recomm. (Soovitatav +15°C (+19,8 °C)

temperatuur)

Polishing time (Poleerimise aeg) Piirangut pole

Light stop value (Valguse tottu Automaatne

peatamise vaartus)

Graphic time scale (Graafiline Automaatne

ajaskaala)

Flow mode (Voolu reziim) Uhekordne vool

Pump flow rate (Pumba voolukiirus) 16

0.10 Titaan @3 mm *
Electrolyte (Elektroliiit) A3

Voltage (Pinge) 35V

Temperature recomm. (Soovitatav +5°C (+19,8 °C)

temperatuur)

Polishing time (Poleerimise aeg)

Piirangut pole
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0.10 Titaan @3 mm 3
Light stop value (Valguse tottu Automaatne

peatamise vaartus)

Graphic time scale (Graafiline Automaatne

ajaskaala)

Flow mode (Voolu reziim) Uhekordne vool

Pump flow rate (Pumba voolukiirus) 10

0.12 Vask @3 mm 3
Electrolyte (Elektrolttt) D2

Voltage (Pinge) 5V

Temperature recomm. (Soovitatav +5°C (+19,8 °C)

temperatuur)

Polishing time (Poleerimise aeg) Piirangut pole

Light stop value (Valguse tottu Automaatne

peatamise vaartus)

Graphic time scale (Graafiline Automaatne

ajaskaala)

Flow mode (Voolu reziim) Uhekordne vool

Pump flow rate (Pumba voolukiirus) 10

0.14 Messing 93 mm ¥
Electrolyte (Elektroltit) D2

Voltage (Pinge) 6V

Temperature recomm. (Soovitatav +5°C (+19,8 °C)

temperatuur)

Polishing time (Poleerimise aeg) Piirangut pole

Light stop value (Valguse tottu Automaatne

peatamise vaartus)

Graphic time scale (Graafiline Automaatne

ajaskaala)

Flow mode (Voolu reziim) Uhekordne vool

Pump flow rate (Pumba voolukiirus) 10

0.16 Pronks @3 mm ¥
Electrolyte (Elektrolutt) D2

Voltage (Pinge) 74V
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0.16 Pronks @3 mm *
Temperature recomm. (Soovitatav +5°C (+19,8 °C)

temperatuur)

Polishing time (Poleerimise aeg) Piirangut pole

Light stop value (Valguse tottu Automaatne

peatamise vaartus)

Graphic time scale (Graafiline Automaatne

ajaskaala)

Flow mode (Voolu reziim) Uhekordne vool

Pump flow rate (Pumba voolukiirus) 10

0.18 Alumiinium 93 mm 3
Electrolyte (Elektroliiit) A2

Voltage (Pinge) 40V

Temperature recomm. (Soovitatav +5°C (+19,8 °C)

temperatuur)

Polishing time (Poleerimise aeg) Piirangut pole

Light stop value (Valguse tottu Automaatne

peatamise vaartus)

Graphic time scale (Graafiline Automaatne

ajaskaala)

Flow mode (Voolu reziim) Uhekordne vool

Pump flow rate (Pumba voolukiirus) 13

6.2.2 Meetodi valimine
1. Ekraanilt Main menu (Peameniil) valige Struers Methods (Struers -
meetodid). l i
Iga materjali kohta on naidatud kahte erinevat tilpi meetodeid. Meetodid

sisaldavad koiki protsessi jaoks vajalikke seadeid.

— Eeldhendamine ja valjaldikamine

)

Eeldhendamiseks ja valjaldikamiseks on 8 eelseadistatud meetodit.
Need on naidatud elektroliitidi nimetuse kdrval 10 mm labimédduga

vaikese kellasimboliga.
— Loplik 6hendamine

Loplikuks 6hendamiseks on 10 eelseadistatud meetodit. Need on

naidatud 3 mm Iabimdddu ja vaikese valgusallika simboliga elektrolutdi

nimetuse korval.

2. Valige soovitud meetod.
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6.2.3

40

Meetodi loomine

Meetodi loomiseks:

Kopeeri Struers meetod Struers Methods (Struers meetodid) kausta ja salvestage see User

Methods (Kasutaja meetodid) kausta.

Valige tihi meetod vdi kopeerige olemasolev meetod kaustast User Methods (Kasutaja

meetodid).
Nimetage meetod Gimber. Vt Meetodi umbernimetamine »44.

Muutke meetodit ja salvestage muudatused. Vt Seadistuste muutmine »45.

Meetodi kopeerimine

1.

Valige ekraanil Main menu (Peamen(l)uks jargmistest ekraanidest.

—  Struers Methods (Struers meetodid)

VoI

— User Methods (Kasutaja meetodid)

Valige soovitud meetod.
Kopeeri meetod: Vajutage F1 - Copy (Koopia).

Valiku kinnitamiseks vajutage Enter .

Kui kopeerite meetodit ekraanilt Struers Methods (Struers meetodid):
— Vajutage Tagasi, et naasta ekraani Main menu (Peameniii) juurde.

— Valige ekraanUser Methods (Kasutaja meetodid).

Ekraanil User Methods (Kasutaja meetodid) valige vali, kuhu soovite uue
meetodi sisestada.

Sisestage meetod. Vajutage F2 - Insert (Sisesta).

Kui kasutate tiihja meetodit, muutub nimi automaatselt olekust Empty method
(Tdhi meetod) olekuks Unnamed method (Nimetu meetod).

Valiku kinnitamiseks vajutage Enter .
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6.2.4 Meetodil Struers mittepohineva meetodi loomine

Kui tootate materjalidega, mida Struers Methods (Struers meetodid) andmebaasis olevad
meetodid ei h6lma, saate luua uue meetodi. Selleks peate tegema skannimise.

Protseduur

1.

Ekraanilt Main menu (Peameniit) valige User Methods (Kasutaja
meetodid).

Valige meetod, mida soovite uue materjali jaoks kasutada, naiteks tihi
meetod voi kopeerige meetod ekraanilt Struers.

Vajutage Enter valitud meetodi satete vaatamiseks.

Vajadusel muutke Electrolyte (Elektroliitit) seadistades uue materjali jaoks
oige elektrolludi.

Vajutage F1 et valida Scan (Skaneeri) (Skaneeri) funktsioon. £l '

Valige Set max. volt. (Seadista maks volt.) seadistus ja maksimaalne pinge
mida skannimise ajal rakendatakse

10-100V

Valige ja maéarake Set flow rate (Maara voolukiirus) seadistus.
Alustage skannimist: Vajutage Start.

Skaneerimise tulemus

1.

Kui skaneerimine on |6petatud, vaadake voolutiheduse kdverat: Vajutage
Enter.

Néide - skaneerimise tulemus

Selles naites naitab graafik voolutiheduse kdverat. Selle tulemuse abil saate maarata

poleerimispinge ligikaudse vaartuse. Puutuja T I6ikab kdvera keskelt. Seda vaartust saate
kasutada poleerimispinge seadistuse optimeerimiseks.
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6 Seadmega todtamine

Skannimise filtreerimine

Kui skaneerimiskdveral on palju "mira", vdib dige poleerimispinge maaratlemine olla keeruline.

1. Vajutage skaneerimiskdvera puhastamiseks F3 Filter scan (Filtreeri

skaneering). F3 ’

Naéide - filtreeritud skaneerimiskéver

Ld

mH
79

e
et

s Sau
a .

Skaneerimise taiustamine

Kui biget poleerimispinget on ikka raske maarata, saate skaneerimiskdverat veelgi optimeerida.

1. Skaneerimiskdvera voimendamiseks vajutage F4 Enhance scan (Parandage

skaneerimist) . F4 '

Naéide - taiustatud skaneerimiskéver

mA
801

Naéide - ideaalne voolutiheduse kbver

Selles naites on naidatud erinevad poleerimise ja sdé6évitamise alad.
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Anodic dissolution

<+ Direct —»e—m—— Indirect

Current density : :
in :
Afem’? -4+—Best polishing

A e + __Formation of layer

<+ Etching »+——— Polishing

-D

' Formation of
© OXygen

— Voltage (V)

Poleerimispinge maaratlemine

Viskoosse kihi moodustumine on vajalik parimate
elektroliittilise poleerimistulemuste
saavutamiseks.

. Kihi tekkimine algab piirkonnast B — C.

. Poleerimiseks sobib kbige paremini ala C —
D.

. Kdige paksem viskoosne kiht on piirkonnas
C -D, kus on kérgeim pinge/voolu suhe.

Struers testid naitavad, et vdimalikult paks
viskoosne kiht annab Uhtlaseima
poleerimistulemuse.

. Piirkonnas D — E toimub hapniku

moodustumine. See tekitab takkeid ja ei sobi

poleerimiseks ega sddvitamiseks.

Puutuja abil saate maarata kdige paksema viskoosse alaga punkti.

1. Liigutage puutujat piki voolutiheduse kdverat piirkonnas C — D , kuni puutujal

on X-telje suhtes vaikseim nurk (punkt T,).
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2. Vajutage F2 poleerimispinge sisestamiseks meetodisse.

Pinge, kus puutuja puudutab voolutiheduse kdverat, kuvatakse ekraanil V. F2

Ly
U

3. Vajutage Tagasi meetodi juurde naasmiseks.

Poleerimispinge vaartused on nliiid meetodisse lisatud.

4. Salvestage uued pinge satted. Vajutage F4 - Save (Salvesta).

Skaneerimise kordamine

1. Kui soovite skaneeriimist korrata samal ajal, kui ekraanil kuvatakse
voolutiheduse kdver, vajutage F1 - Scan (Skaneeri).

Augu suuruse kontrollimine

Parast dhendusprotsessi saate tehtud augu suuruse kontrollimiseks seda uuesti
mobta. 3

-

1. Vajutage F3 Hole (Auk). Poleerimiskamber taidetakse elektrollldiga ja valguse
vaartust méddetakse uuesti.

6.2.5 Meetodi imbernimetamine

Saate meetodi Umber nimetada enda valitud nime jargi.

Markus
Meetodite nimesid ei saa redigeerida ega muuta Struers Methods (Struers
meetodid)andmebaasis.
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1. Ekraanilt Main menu (Peamenil) valige User Methods (Kasutaja
meetodid).

2. Valige meetod, mida soovite Umber nimetada.

3. Vajutage F4 - Rename (Nimeta Umber).

4. Teil palutakse kuvatud tekstiga ndustuda véi vajutada
redigeerimisfunktsiooni valimiseks Alla. v@

Vt Teksti muutmine »45.

6.2.6 Teksti muutmine

Teksti muutmiseks valige teksti sisestamise vali.

1. Asetage kursor mérgile, mida soovite muuta. [RECOEFGHLIKLINOF GRSTUVIAYZESAEs_
abcde foghi jk Imnop qrstuvuxyzagip@Eh

T . Q1234567589+-%/ ., ;=Q<X04G """ 1?8

F1: Liigutab kursorit vasakule. AABRRACEPEEEETTTT ROABADAON0FVEEe
3333ag3kEcEE i 11 nododosulllyiZef

F3: Liigutab kursorit paremale.

2. Minge markide komplekti juurde.
3. Liigutage kursorit ja valige margid, mida soovite
sisestada.
—  FA1: Liigutab kursorit vasakule.
—  F2: Kustutab tekstis Uihe tahemargi.
—  F3: Liigutab kursorit paremale.
—  F4: Sisestab teksti tihiku.
4. Lisage uus mark teksti ja ligutage kursorit.
5. Korrake protseduuri iga margi jaoks.

6. Salvestage muudatused.

7. Valjuge tekstiredaktorist.

6.2.7 Seadistuste muutmine

Markus
” Andmebaasis Struers Methods (Struers meetodid) olevate meetodite nimesid ei
saa muuta.

Saate muuta meetodi satteid, et see sobiks teie vajadustega.
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. Kui muudate meetodi satet, kuvatakse ekraani alumisel realF4 Save (Salvesta).

. Kui teete muudatusi olemasolevas meetodis, kirjutatakse algne meetod muudatuste
salvestamisel lle.

. Kui soovite sailitada nii algse meetodi kui ka uue versiooni, tehke meetodist koopia uue nimega
ja tehke muudatused kopeeritud meetodis.

Protseduur

Seadistuse muutmiseks valige seadistuse muutmise vali.

1. Valige seadistus, mida soovite muuta.

3. Salvestage muudatused.
4. Kinnitage muudatused.

Seaded

— Kuitegemist on arvvaartusega, kuvatakse vaartuse imber kaks
nurksulgu [].

—  Kui see on tahtnumbriline vaartus, kuvatakse hlipikmeniu.

2. Valige soovitud vaartus.

— Kui vaartusi on kaks, vahetage vaartuste vahel imber.

Electrolyte (Elektroliiiit)

Standard Struers elektroliitidid on kaasas. Lisada saab 10 kasutaja maaratud elektrolliti.

Voltage (Pinge)

0,1-100,0 V sammuga 0,1 V.

Temperature recomm. (Soovitatav temperatuur)

Soovitatav temperatuur: —=50°C kuni +45°C (—58°F kuni +113°F).
Elektrollldi tegelik temperatuur on naidatud soovitatava temperatuuri kérval sulgudes.

Juhiseid Temp. warning (Temperatuuri hoiatus)seadistamise kohta vaata Max. Temperature
(Maks. temperatuur), Konfigureerimise ekraan » 22
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Polishing time (Poleerimise aeg)

Kui seadistus Light stop value (Valguse téttu peatamise vaartus) on seadistatud Auto
(Automaatne) (Automaatreziim), kus auk tuvastatakse automaatselt, tuleb kasutada seadistust
No Limit (Piiranguta).

Seadistused Polishing time (Poleerimise aeg) jaoks

1 s sammud 5 s sammud 10 s sammud

No Limit (Piiranguta) | 0-30 s 30-60s 60 s-30 min

Light stop value (Valguse tottu peatamise vaartus)

. Auto (Automaatne)
Poleerimisiiksus on varustatud infrapunasensoriga, mis méddab pidevalt proovi
vastaskiiljele paigutatud infrapuna valgusallikast kiirgavat valgust. Kui proov on valguse
labilaskmiseks piisavalt dhuke, st on tehtud auk, peatub poleerimisprotsess automaatselt
ja saavutatud vaartus kuvatakse ekraanil. Kuna augud arenevad monikord vaga kiiresti,
on naha suhteliselt kdrget vaartust.

* Time (Aeg)
Kui poleerimisprotsess kohe peatada, véib auk olla liiga vaike. Sel juhul saate maarata
Light stop value (Valguse tottu peatamise vaartus) kasitsi seadistamine. Vaartus peaks
olema suurem kui vaartus, mis saavutati seadistusega Auto (Automaatne), mis tavaliselt
on madalaim vaartus, kui tdéddeldud materjali jaoks on véimalik saavutada.

Seadistused Light stop value (Valguse tottu peatamise vaartus) jaoks
1s 2s 5s 10s 25s 50s
sammud | sammud |[sammud |sammud |sammud |sammud
Auto 0-50 50-100 100-500 500-1000 | 1000- 2000-
(Automaatne) 2000 4096

Graphic time scale (Graafiline ajaskaala)

10 s kuni 30 min.

Protsessi ajal uuendatakse voolu-aja graafikut pidevalt. Kui seadistus Graphic time scale
(Graafiline ajaskaala) on seadistatud Auto (Automaatne), kuvatakse protsessi vimased kolm
minutit. Kui kuvatakse lihema voi pikema ajagraafikuid, saate satet muuta.
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6.2.8

6.3

48

Flow mode (Voolu reziim)

On olemas kolm erinevat voolureziimi.

«  Single flow (Uhekordne vool)
Kogu poleerimisprotsessi valtel kasutatakse sama voolukiirust.

Kui kogu poleerimisaeg on teada, kasutage protsessi |6pu poole voolu vahendamiseks
kaksikvoolu. See vdib vdhendada vaga dhukeste servade kahjustamist liiga suure
elektrolitdi voolu tdttu. On kaks véimalust.

. Dual flow, step mode (Kaksikvool, astmeline reziim)
Voolu vahendatakse algvoolust I6ppvooluni Gihes etapis.

. Dual flow, ramp mode (Kaksikvool, sujuv reziim)
Voolu vdhendatakse jark-jargult algvoolust I6ppvooluni.

Pump flow rate (Pumba voolukiirus)

0-50

Meetodi lahtestamine

Saate lahtestada meetodi vaikevaartustele.

vahetada.

Markus
l ” Andmebaasis Struers Methods olevate meetodite nimesid ei saa muuta ega
1

Ekraanilt Main menu (Peamentit) valige User Methods (Kasutaja meetodid) .

2. Valige meetod, mida soovite lahtestada.

3. Lahtestage meetod: VajutageF3 - Reset.

4. Valiku kinnitamiseks vajutage Enter .

Elektroluitiline tootlus
Elektrollltiliseks 6hendamiseks mdeldud proovide 1abimddt peab olema 3 mm ja paksus 0,1-0,5
mm.

Proove saab t60delda sademega to6tluse, mehaanilise treimise voi [dikamise teel. Lisavdimalusena
kasutage proovide eeldhendamiseks TenuPol-5, et saada vajaliku suurusega kettad.

Ohendamise valikud

Seadet TenuPol-5 vdib kasutada kolme erinevat tllpi elektrolldtilise dhendamise jaoks.

. Eeldhendamine. Vt Proovi eeldhendamine »49.
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6 Seadmega tédtamine

Valjaldikamine. Vt Valjaldikamine/Augustamine » 50.

Loplik Bhendamine. Vt Loplik 6hendamine »52.

Oksilidatsioon

Markus
a Oluline on valtida proovide oksudeerumist, kuna see hairib elektrollutilist

poleerimisprotsessi.
Fooliumist valja pressitud proovid tuleb enne t66tlemist okstdatsiooni
eemaldamiseks molemalt poolt peeneks lihvida.

6.3.1 Proovi ettevalmistamine eelohendamiseks

o &~ N

Loigake tappisldikeseadmega valja proov labimddduga maks. 21 mm (nt Accutom).
Kasutage kahepoolset teipi, et kinnitada ketas lamedale metallplokile.

Kasutage ketta lihvimiseks lihvimis-/poleerimismasinat (nt Tegramin) koos SiC Paper.
Lihvige ketast vastaskdljelt, kuni proov on paksusega maks. 1 mm.

Vajadusel kasutage seadet AccuStop proovikehade tasapinnaliseks paralleelseks
lihvimiseks.

Lépetage ettevalmistus kasutades SiC Paper # 1000.

6.3.2 Proovi eelohendamine

HOIATUS

f} Kasutamise ajal arge seadet puudutage, liigutage ega sellel midagi muutke.

ETTEVAATUST

A Kasutage alati kaitseprille voi kaitsekilpi ja kemikaalikindlaid kindaid.

Vihje

l @ Nii proovihoidja kui joad on saadaval lisatarvikutena.

Eeldhendatavad proovid peavad olema maks. 1 mm paksused ja maks. 21 mm labimddduga.

Proovid dhendatakse paksuseni maks. 0,1-0,5 mm.

Poleerimisaeg sdltub proovi esialgsest paksusest ja see tuleb maarata iga materjali jaoks.

Kasutage 10 mm proovihoidjat ja 2,5 mm juga (valik).

Protseduur

1.
2.
3.

TenuPol-5

Asetage proov 100 mm proovihoidjasse. Vt Proovi asetamine proovihoidjasse » 50
Kasutage proovi poleerimiseks eelseadistatud aja jooksul 2,5 mm juga.

Poleerimisaeg tuleb maarata valitud materjalist Iahtuvalt ja see varieerub sdéltuvalt proovi
esialgsest paksusest.
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Parast eelohendamist peaks paksus olema 0,1 - 0,5 mm.

6.3.3 Viljaléikamine/Augustamine

Elektrollltiliselt saab ekstraheerida 3 mm (v6i 2,3 mm) proove, kasutades 10 mm proovihoidjat ja
2,5 mm juga (valik).

Proovi vastavad alad kaetakse happekindla teibiga (valik).

1.

>

© N o o

10.
11.

12.
13.
14.

Valmistage ette vaike vann naiteks etanoolist voi destilleeritud veest ja pange see
poleerimistksuse lahedale.

Eemaldage proovil alkoholiga rasv.
Katke proovi Uks kilg happekindla teibiga (valik).

Proovi teisele kiljele asetage 10 mm labimddduga ringi sisse 1-4 happekindlast teibist 3 mm
vdi 2,3 mm labimddduga ketast.

Vajutage teip kindlalt vastu metalli.
Asetage proov 10 mm suurusesse proovihoidjasse.
Asetage proovihoidja poleerimiskambrisse.

Uhendage lahti katood sellel killjel, kus proov on taielikult kaetud, tdmmates minipistiku vélja.

HOIATUS

A Kasutamise ajal arge seadet puudutage, liigutage ega sellel midagi muutke.

Poleerige proovi, kuni avatud ala on kadunud, jattes happekindlate teibiketaste alla 3 mm vai
2,3 mm suurused proovid.

Poleerimisaeg tuleb maarata valitud materjalist I1ahtuvalt ja see varieerub séltuvalt proovi
esialgsest paksusest.

Peatage protsess.

V6tke proovihoidik poleerimiskambrist vélja ja avage see keemilise s6dvitamise peatamiseks nt
etanooli voi destilleeritud vee vannis.

Proovi panemiseks etanoolivanni kasutage pintsette.
Asetage proov filterpaberile ja jatke see hetkeks kuivama.

Proov on 16plikuks 6hendamiseks voi ladustamiseks valmis.

6.3.4 Proovi asetamine proovihoidjasse

Proovihoidjasse pandav proov peab olema 3 mm Iabimé6duga ja 0,1 - 0,5 mm paksusega. Vt Proovi
ettevalmistamine eelohendamiseks »49.

50

TenuPol-5



6 Seadmega toéotamine

6.3.5

6.3.6

TenuPol-5

Vétke proovihoidja kaks osa lahti, keerates
neid vastassuundades. A

Eemaldage diafragma. B

Pange kaks proovihoidja osa uuesti kokku
(kuulete kidpsatust). Arge sisestage
diafragmat.

Asetage proovihoidja valjaldigatud osaga
Ulespoole.

Asetage proovihoidja plaatinaribas oleva
ava kohale.

7

C
I

Vajutage diafragma ettevaatlikult A

valjaldigatud osasse, kuni see sobitub

tihedalt prooviga. A Proovi hoidja
B Diafragma

Ohendusprotsessi alustamine

ETTEVAATUST

HOIATUS
Kasutamise ajal arge seadet puudutage, liigutage ega sellel midagi muutke.

5 i

A Kasutage alati kaitseprille voi kaitsekilpi ja kemikaalikindlaid kindaid.

Valmistage ette vaike vann naiteks etanoolist voi
destilleeritud veest ja pange see poleerimistiksuse
l&hedale.

Veenduge, et olete elektrolliidi mahuti taitnud diget tudpi
ja koguse elektrollidiga.

Asetage proovihoidja poleerimiskambrisse nii, et
proovihoidja kontaktosa on suunatud poleerimiskambri
kontaktosa poole.

Valige 6ige meetod. Vt Meetodi valimine »39.

Veenduge, et elektroliitidi temperatuur on digesti
seadistatud.

Vajutage juhtimisiiksuse juhtpaneelilStart. “

Proovi jareltootlus

ETTEVAATUST

fi Kasutage alati kaitseprille vdi kaitsekilpi ja kemikaalikindlaid kindaid.
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6.3.7

6.3.8

52

HOIATUS
A Kasutamise ajal arge seadet puudutage, liigutage ega sellel midagi muutke.

Markus
Valmistage ette vaike vann naiteks etanoolist voi destilleeritud veest ja pange see
poleerimisiiksuse lahedale.

Kui 6hendusprotsess on I6ppenud, siis vool katkeb ja kuulete piiksu.

1. Votke proovihoidik poleerimiskambrist valja ja avage see keemilise sddvitamise peatamiseks nt
etanooli vdi destilleeritud vee vannis.

2.  Proovi panemiseks etanoolivanni kasutage pintsette.

3. Asetage proov filterpaberile ja jatke see hetkeks kuivama.

Proovide kaitsmine oksiidatsiooni eest

. Sailitage dhendatud proove vaakumis silikageeliga eksikaatoris.

. Tavaliselt saate proove sailitada gliitseroolis.

Loplik 6hendamine
. 3 mm (véi 2,3 mm) labimbdduga proovide poleerimiseks kasutage 1 mm jugasid.

Poleerimine toimub seni, kuni ilmub vaike auk. Protsess peatatakse tavaliselt seadistuse Light
stop value (Valguse t6ttu peatamise vaartus) abil (proovi l&biv valgus tuvastab augu
tekkimisel).

Augu suuruse muutmiseks muutke satet Light stop value (Valguse t6ttu peatamise vaartus).

Vihje
Ohendatud proove véib hoida vaakumis silikageeliga eksikaatoris. Enamikul juhtudel
voite dhendatud proove hoida ka glitseroolis, et kaitsta neid okslidatsiooni eest.

Ohendusprotsessi peatamine

ETTEVAATUST
f} Kasutage alati kaitseprille vdi kaitsekilpi ja kemikaalikindlaid kindaid.

HOIATUS
A Kasutamise ajal arge seadet puudutage, liigutage ega sellel midagi muutke.

. Kui olete maaranud seadistuse Light stop value (Valguse t6ttu peatamise vaartus), peatub
protsess automaatselt, kui proovi tehakse auk. Seda kasutatakse tavaliselt I6plikuks
ohendamiseks.
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6 Seadmega tédtamine

. Kui olete maaranud seadistuse Polishing time (Poleerimise aeg), peatub protsess
automaatselt, kui eelseadistatud aeg saab tais, olenemata sellest, kas auk on tehtud véi
mitte. Taimerit kasutatakse tavaliselt eeldhendamiseks ja valja I6ikamiseks.

1. Saate protsessi igal ajal peatada, vajutades Stopp.

Vt Proovi jareltdotlus »51.

6.3.9 Elektrolutitide mahuti tiihjendamine

ETTEVAATUST
A Elektroliltide kasitsemisel kasutage alati kaitsekindaid, kaitseprille ja lehtrit.

1. Eemaldage isoleeritud elektroliitide mahutist alusplaat koos pumba ja jahutusspiraaliga.

2. Kuikavatsete elektroluuti uuesti kasutada, valage see lehtri abil ettevaatlikult tagasi
elektrolGiitide anumasse.

Kui kdérvaldate elektroliilidi, taitke see kdorvaldamiseks sobivasse anumasse.

3.
Maérkus
0 Jargige alati kehtivaid elektroltltide kaitlemise ja kdrvaldamise ohutusndudeid.

6.3.10 Poleerimiskambri puhastamine

ETTEVAATUST
fﬁ Kasutage alati kaitseprille voi kaitsekilpi ja kemikaalikindlaid kindaid.

MANUAL FUNCTIONS

ey CHENGE ECECTRUCVTE
i CLEANING

(shey PUMP

Kui olete elektrolutdi reservuaari tihjendanud, peate poleerimisiiksuse veega puhastama,
pumbates vett Iabi poleerimiskambri.

1. Taitke reservuaar veega.
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2. Ekraanilt Main menu (Peamenii) valige Manual funct. (Kasitsi funktsioon) > Cleaning
(Puhastamine).

3. VtPuhastamine »59.

6.4 Tulemuste optimeerimine

Kui elektroluitilise poleerimise kvaliteet ei ole rahuldav, saate poleerimistingimusi muuta.
Kvaliteeti vbivad mdjutada jargnevad aspektid.

. Elektrolttdi tidp

. Elektroluudi voolukiirus

. Temperatuur

. Elektrilised tingimused

Kui tulemused ei parane, ei sobi elektrollit tdendoliselt tdddeldava materjali Shendamiseks, kuigi
see elektropoleerib materjali. Proovige teist tiitipi elektrollti.

6.4.1 Elektrolutidid
Elektrolutdi keemiline koostis on poleerimiskvaliteedi seisukohalt vaga oluline.

Sobimatu elektrollit pdhjustab madalama kvaliteediga poleerimist, okstideeritud voi s6ovitatud
pinda, takkeid voi Uhepoolset poleerimist, kus Uks proovi pool on poleeritud ja teine on must ning
oksudeerunud.

Elektroludt, mis muudel seadmetel kasutades annab tulemuseks materjali hea poleerimise, ei pruugi
selle masinaga nii haid tulemusi anda.

Elektroliidid

. Kontrollige segatud elektroltitidi vanust. Segu ei tohi olla vanem kui 3 kuud.

. Kontrollige elektroliitidiga tehtud poleerimiste arvu. Liiga palju poleerimisi vdivad elektrolliidi
ara kulutada.

. Veenduge, et kasutatakse materjali ja elektrolliidi 6iget kombinatsiooni.

. Veenduge, et elektroliiiit oleks to6tamise ajal piisavalt jahtunud.

6.4.2 Voolukiirus
Voolukiirus maarab, kas poleerimise ajal sailib viskoosne anoodiline kiht.
Poleeritavale materjalile ja elektrolildile tuleb valida dige voolukiirus.
Parim voolukiirus on igal tksikjuhul erinev ja see tuleb maarata individuaalselt.

Joaga poleerimisel on tulemuseks sageli kihti eemaldamine.

6.4.3 Temperatuur

Ménel juhul annab madalamale temperatuurile seadistamine paremaid tulemusi. Madalam
temperatuur aeglustab poleerimisprotsessi ning vahendab sddvitamist ja okstideerumist.
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6.4.4

6.4.5

Elektrilised tingimused

Elektritingimused maaravad, kas poleerimine iildse saavutatakse. Qiged tingimused
saavutatakse ainult teatud voolutiheduse vahemikus.

Poleerimise defektid
Selle masina poleerimisvead jagunevad jargmistesse klassidesse.

. Defektne poleerimine, kus poleerimistingimuste téttu ei ole tulemus proovi tihel véi mdlemal
poolel peeglisarnane. Vdib tekkida stivendeid.

. Poleerimine toimub, kuid augu servas ei ole 6hukest ala.

Defektne poleerimine

Elektriliste tingimuste muutmine vdib protsessi parandada.

. Pinge vdis olla poleerimisvahemiku saavutamiseks liga madal.
. Liiga suure voolu korral véivad tekkida slvendid.

. Temperatuuri alandamine véib poleerimisprotsessi pingemuutuste suhtes vahem tundlikuks
muuta.

. Voolukiirust saab muuta. Liiga suur voolukiirus vdib I6hkuda poleerimiskihi, mis vib
takistada proovi tUhe kilje poleerimist. Aeglasema voolukiirusega voib poleerimiskiht tekkida.

Kui tulemused ei parane, ei saa tdddeldavat materjali tdendoliselt elektroliitidiga poleerida.
Proovige teist tllpi elektroltditi.

Poleerimise vooluahel

ETTEVAATUST

A Kasutage alati kaitseprille voi kaitsekilpi ja kemikaalikindlaid kindaid.
HOIATUS
ff Kasutamise ajal arge seadet puudutage, liigutage ega sellel midagi muutke.

*  Veenduge, et kdik pistikud on korralikult thendatud.

. Veenduge, et roostevabast terasest proovihoidja kontaktis olev osa on terve ja ihendatud
plaatinast ribaga.

. Veenduge, et proovihoidja oleks kambrisse paigaldamisel Gihendatud poleerimiskambri
vedrukontaktiga.

. Kontrollige pinget vedrukontakti kohal.
. Kontrollige joahoidja minipistikuid.

. Kontrollige jugades olevat plaatinatraati.
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6.4.6

7.1

56

Auk on liiga suur

Auk vo6ib olla muutunud liiga suureks, nii et esimesena moodustunud &huke foolium on kadunud.
Elektroludtiline poleerimine rindab pinnakareduste tippe ja rindab ka augu serva, nagu oleks see
karedus. Kui joaefekt on tugev, on vaga oluline protsess peatada siis, kui auk on vaike.

. Vajadusel reguleerige voolukiirust. Tugev juga voib mdjutada liiga vaikest ala.
. Vajadusel muutke elektrivoolu tihedust.

. Maarake Light stop value (Valguse tdttu peatamise vaartus) satte vaartuseks Auto
(Automaatne).

. Madalama temperatuuri seadistamine annab viskoossuse muutumise tdttu parema profiili augu
Umber.

Hooldus ja teenindus

Masina maksimaalse tddaja ja kasutusea saavutamiseks on vajalik korralik hooldus. Masina pusiva
ohutu td6tamise tagamiseks on oluline selle hooldamine.

Selles jaotises kirjeldatud hoolduse peab labi viima oskustega vdi koolitatud personal.

Kontrollsiisteemi ohutusega seotud osad

Spetsiifiliste ohutusega seotud osade kohta vaadake selle kasutusjuhendi jaotist ,,Kontrollstisteemi
ohutusega seotud osad" jaotises , Tehnilised andmed".

Tehnilised kiisimused ja varuosad

Kui teil on tehnilisi kiisimusi voi kui tellite varuosi, markige ara seerianumber ja pinge/sagedus.
Seerianumber ja pinge on ara toodud masina tlubietiketil.

Kasitsi funktsioonid

Tarkvaras on olemas mitmed manuaalsed funktsioonid.
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711

MANUAL FUNCTIONS

ol el CHRNGE ECECTROLCVIE |
e CLERANING

ey PUMP

1. Ekraanilt Main menu (Peamentl) valige Manual funct. (Kasitsi funktsioon).

Ekraanilt Manual Functions (Kasitsi funktsioonid) saate valida jargmiste valikute vahel.
(TS0 ¢ Change electrolyte (Vaheta elektrolliiti). Vt Elektrollitidi vahetamine »57.
m‘ﬁ/’ . Cleaning (Puhastamine). Vt Puhastamine »59.

. Pump (Pump). Vt Pumba kasutamine kasitsi »61.
(ke

Elektroliiidi vahetamine

Kui vahetate meetodit, mis kasutab Uhte tllpi elektrolliti, meetodiks, mis kasutab teist tlilpi
elektroluiti, peate elektroliiti muutma. Teil palutakse vahetada elektrollit ja puhastada
stisteem. Vajadusel saate selle funktsiooni kasitsi kaivitada.

ETTEVAATUST
Kasutage alati kaitseprille voi kaitsekilpi ja kemikaalikindlaid kindaid.

HOIATUS
Kasutamise ajal arge seadet puudutage, liigutage ega sellel midagi muutke.

> B
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1.

58

Ekraanilt Main menu (Peameniit)valige Manual funct. (Kasitsi funktsioon).

Ekraanilt Manual Functions (Kasitsi funktsioonid) valige Change electrolyte
(Vaheta elektroluiti).

Jatkamiseks vajutage Enter.

Jargige ekraanil olevaid juhiseid. Ekraanil kuvatavad juhised on loetletud allpool.

Sammude jada jatkamiseks vajutage Enter.

Saate protsessiigal ajal tihistada. Selleks vajutage Vailju.

Kuvatakse jargmised teated.
[ Remove Electrolyte: ]

1. Lift the polishing unit.

2. Place it in the container with water
3. Remove the present elec.

([ Eemaldage elektrollt: ]

1. Tdstke poleerimistksus Ules.

2. Asetage see veega mahutisse

3. Eemaldage praegune elekir.)

[ Cleaning... ]

The system is being cleaned now.
Please wait 54s

([ Puhastamine... ]

Siisteemi praegu puhastatakse.
Palun oodake 54s)
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[ Cleaning done ]

1. Lift the polishing table.

2. Use alcohol to remove water.

3. Clean off the remaining alcohol.
([ Puhastamine tehtud ]

1. Tdstke poleerimislaud ules.

2. Vee eemaldamiseks kasutage alkoholi.

3. Puhastage ara llejaanud alkohol.)

[ Remove water ]
Remove the water.
([Eemalda vesi]

Eemaldage vesi.)

[ Select new Electrolyte ]
A2
A3
A8

10% oxalic

USER 1

([ Vali uus elektroltiit ]
A2

A3

A8

10% oksaalhapet
KASUTAJA 1)

7.1.2 Puhastamine

Kui olete masina kasutamise |6petanud, tuleb slisteem puhastada.

A
A

TenuPol-5

ETTEVAATUST

HOIATUS

Kasutage alati kaitseprille voi kaitsekilpi ja kemikaalikindlaid kindaid.

Kasutamise ajal arge seadet puudutage, liigutage ega sellel midagi muutke.
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60

1.

Ekraanilt Main menu (Peameniit)valige Manual funct. (Kasitsi funktsioon).

Ekraanilt Manual Functions (Kasitsi funktsioonid) valige Cleaning
(Puhastamine).

Jatkamiseks vajutage Enter.

Jargige ekraanil olevaid juhiseid.Ekraanil kuvatavad juhised on loetletud allpool.

Sammude jada jatkamiseks vajutage Enter.

Saate protsessi igal ajal tihistada. Selleks vajutage Valju.

Kuvatakse jargmised teated.
[ Remove Electrolyte: ]

1. Lift the polishing unit.

2. Place it in the container with water
3. Remove the present elec.

([ Eemaldage elektroluit: ]

1. Tostke poleerimisiiksus Ules.

2. Asetage see veega mahutisse

3. Eemaldage praegune elektr.)

[ Cleaning... ]

The system is being cleaned now.
Please wait 54s

([ Puhastamine... ]

Siisteemi praegu puhastatakse.

Palun oodake 54s)

TenuPol-5
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[ Cleaning done ]

1. Lift the polishing table.

2. Use alcohol to remove water.

3. Clean off the remaining alcohol.

([ Puhastamine tehtud ]

1. Tostke poleerimislaud Ules.

2. Vee eemaldamiseks kasutage alkoholi.

3. Puhastage ara llejaanud alkohol.)

[ Remove water ]
Remove the water.
([Eemalda vesi]

Eemaldage vesi.)

71.3 Pumba kasutamine kasitsi

Pumba saab aktiveerida ja voolukiirust reguleerida kasitsi.

1. Ekraanilt Main menu (Peamenul)valige Manual funct. (Kasitsi
funktsioon).

2. Ekraanilt Manual Functions (Kasitsi funktsioonid) valige Pump {8185
(Pump).

3. Vajutage Enter.
4. Reguleerige voolukiirust.

5. Pumba seiskamiseks vajutage Enter voi Valju.
- |

7.2 lga paev

Puhastage masinat iga paev parast t66 |6petamist, kuna kéik elektrolitdijaagid
poleerimiskambris voivad mdjutada jargnevaid to6tlusi.

Poleerimisiiksus

Loputage poleerimiskamber ja pumbake sellesse enne uue elektroliiidiga taitmist ja iga téopaeva
I6pus hoolikalt vett.
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7.21

62

HOIATUS

A Arge kunagi kasutage atsetooni vdi sarnaseid lahusteid.

ETTEVAATUST

Arge kunagi keerake poleerimisiiksust tagurpidi, eriti kui pumbas on elektroliiti.

Markus

Arge kunagi jatke masinat elektroliiiidiga taidetuna pikemaks ajaks seisma, kuna see

l 0 voib pdhjustada vedeliku all olevate osade korrodeerumist.

Markus

Veenduge, et mootori korpus ei puutuks kunagi kokku elektroltdiga.

Markus

Kui tdotasite vase voi vasesulamitega, voib katoodidele olla sadestunud vaske Enne

l 0 loputamist eemaldage see paari tilga lAmmastikhappega.

1.  Ekraanilt Main menu (Peameniiii) valige Manual funct. (Kasitsi funktsioon).

2.  Ekraanilt Manual funct. (Kasitsi funktsioon) valige ekraan Pump (Pump). Vt

Pumba kasutamine kasitsi »61.

3. Kaivitage pump ja seadke voolukiirus 50 peale.

Veenduge, et jugade vool on vordne ja et ei oleks ummistusi.

Kui avastate ummistuse voi lekke, peatage pump ja puhastage duitsid
pdhjalikult enne pumba taaskaivitamist.

Korrake, kuni vool diilsidest on rahuldav.

Peatage pump.

Asetage proovihoidja poleerimiskambrisse.

Jargige puhastamise juhiseid: Vt Puhastamine »59.

Kui puhastusprogramm on I6ppenud, puhastage niiske lapiga kdik
ligipaasetavad pinnad, sealhulgas elektroliiidianuma sisemus.

7. Peske kbéik kasutatud proovihoidjad hoolikalt puhtaks.

Juhtimisiiksus

. Valtige elektrollitidi sattumist korpusele vdi juhtimisiiksuse esikiiljele.

. Puhastage esikllg parast kasutamist niiske lapiga.

(shes
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7.3

7.4

7.41

Iga nadal

Puhastage juhtimisiksust niiske lapiga.

Kord kuus

Ringlusiiksus

Vaadake selle Uksuse kasutusjuhendit.

Mérkus
c Vahetage jahutusvedelik vélja kohe, kui markate, et see on saastunud vetikate voi
bakteritega.

Pumba kalibreerimine

Masina esmakordne sisseliilitamine
Enne esmakordset kasutamist tuleb pump reguleerida.

Pumba reguleerimise alustamiseks toimige jargmiselt.

1. Masina esmakordsel sisselilitamisel kuvatakse jargmine teade:

The pump must be adjusted. (Pumpa tuleb reguleerida.)

—_

Sisestage kalibreerimishoidik poleerimiskambrisse.
Asetage must toru termoanduri auku.

Uhendage kalibreerimishoidik.
Valige Adjust with tube (Kohandage toru).

L

Pumba reguleerimisprotseduuri jatkamiseks vt Reguleerimise
labiviimine P64 selles jaotises.

Hilisem kasutamine
Kui tulemused ei ole diged voi kui te ei saa tulemusi taasesitada, reguleerige pumpa.

See funktsioon kalibreerib poleerimisiiksuse pumba ja tagab, et voolukiiruse seadistused on
Struers meetodites on diged.

1. Sisestage kalibreerimishoidik poleerimiskambrisse.
Asetage must toru termoanduri auku.

Uhendage kalibreerimishoidik.

W N

Ekraanilt Main menu (Peameniil) valige Configuration
(Seadistamine).

Vajutage F4 -Adj. Pump (Reguleeri pumpa).

Pumba reguleerimisprotseduuri jatkamiseks vt Reguleerimise
labiviimine P64 selles jaotises.
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64

Reguleerimise labiviimine

10.
11.

12.
13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

Kuvatakse jargmine teade:

Insert container

Please insert a container filled with 1.5 litre water.
Add a drop of detergent.

(Sisestage anum

Palun sisestage 1,5 liitri veega taidetud anum.

Lisage tilk detergenti.)
Taitke anum 1,5 liitri veega.

Lisage uks tilk detergenti, et vabastada vee pindpinevus.

Jatkamiseks vajutage Enter. o
Kuvatakse jargmine teade:

Insert tubes

Insert jet holder with ascending tube, return tube and specimen
holder with specimen.

(Sisestage torud

Sisestage tbusva toruga joahoidja, tagasivoolutoru ja proovihoidja koos
prooviga.)

Tehke vastavalt juhistele.
Jatkamiseks vajutage Enter.

Valige Maximum pump flow (Pumba maksimaalne vool).
Pumba t66le panekuks vajutage Enter.

Reguleerige veetaset lilemise margini. Maksimaalne seadistus peaks j
olema u. 120. Al v
Vaartuse salvestamiseks vajutageEnter.

Valige Minimum pump flow (Min. pumba vool).
Reguleerige veetaset alumise margini. Minimaalne seadistus peaks j
olemau. 75. Al v

Vaartuse salvestamiseks vajutageEnter.

Kui olete reguleerimise I6petanud, vajutage Vilju.
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7.5

7.51

7.6

7.7

Igal aastal

Ohutusseadmeid tuleb testida vahemalt kord aastas.

Ohutusseadmete testimine

HOIATUS
Arge kasutage vigaste ohutusseadmetega masinat. Votke Uhendust ettevotte
Struers teenindusega.

Kaitsekate

Ohutusseadmeid tuleb testida vahemalt kord aastas.

HOIATUS

Arge kasutage vigaste ohutusseadmetega masinat.
Votke Ghendust ettevotte Struers teenindusega.

Protseduur

1. Kaitsekatte ja to6tsooni blokeeringu kontrollimiseks eemaldage kaitsekate ja
t66tsooni blokeering.

2. Vajutage Start.
3. Veenduge, et ei kdivituks poleerimine.

Varuosad

Tehnilised kiisimused ja varuosad

Kui teil on tehnilisi kisimusi vi kui tellite varuosi, tooge valja tootmisaasta. Tootmisaasta on
graveeritud silindri raamile.

Lisateabe saamiseks voi varuosade saadavuse kontrollimiseks votke (ihendust ettevotteStruers
teenindusega. Kontaktinfo on leitav lehekiiljel Struers.com.

Teenindus ja parandamine

Soovitame regulaarset hoolduskontrolli teha kord aastas vdi iga 1500 kasutustunni jarel.
Kui masin on kaivitatud, naitab kuva teavet kogu t66aja ja masina teeninduse kohta.

Peale 1500 to66tundi ilmub ekraanile sdnum, mis tuletab kasutajale meelde, et tuleks teha
hooldusteenus.

Maérkus

Teeninduse peab labi viima vaid kvalifitseeritud (elektromehaanika, elektroonika,
mehaanika, pneumaatika jne) tehnik.

Vétke Uhendust ettevotte Struers teenindusega.

TenuPol-5 65


https://www.struers.com/

8 Torkeotsing

7.8

66

Kasutusest korvaldamine

WEEE margisega varustatud seade sisaldab elektrilisi ja elektroonilisi komponente
ja seda ei tohi visata tavajaarmete hulka.

Riikliku seadusandluse jargi kasutusest kdrvaldamise 6ige meetodi kohta teabe
saamisekse votke Uhendust vastava kohaliku avaliku sektori asutusega.

Elektroliilidid

Kulutarvikute ja ringlusvedeliku utiliseerimisel jargige kohalikke maaruseid.

Riikliku seadusandluse jargi kasutusest kdrvaldamise dige meetodi kohta teabe saamisekse votke
Uhendust vastava kohaliku avaliku sektori asutusega.

Torkeotsing

Juhtimisiiksus

Viga

Pohjus

Tegevus

Toitepinge on liiga madal.

Toitepinge on liiga madal
vorreldes juhtimistksuse

tagakuljel margitud pingega.

Vajadusel muutke pinge
seadistust. Vt Pinge »28.

Elektrilihendus puudub.

Poleerimisiiksusega pole
Uhendust.

Veenduge, et poleerimistksus
on tihendatud juhtimisiiksuse
tagakuljega.

Elektrolildi mahutis on liiga
vahe elektrolliti.

Suurendage elektroliddi
kogust mahutis maksimaalselt
1,5 I-ni.

Kaitsekatte lUliti ei ole
aktiveeritud.

Veenduge, et kaitsekate on
bigesti soonde asetatud ja
kuulete juhtseadmes relee
kidpsatust.

Temperatuur on tle maks. piiri.

Elektrollldi temperatuur on
Ule eelseadistatud piiri.

Uhendage seade kraanivee voi
valise jahutusseadmega ja
oodake, kuni temperatuur on
alla maaratud piiri.

Seade on sisse lulitatud, kuid
ekraan on tihi.

Ekraani taustvalgus on valja
[Ulitatud.

Taustvalgustuse
taasaktiveerimiseks vajutage
mis tahes nuppu.

Vaadake ka Tulemuste optimeerimine »54.
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9

9.1

9.2

9.3

Tehnilised andmed

Tehnilised andmed - TenuPol-5

Valdkond Omadused
Tarkvara ja elektroonika Kuva 128 x 240 punkti (16 x 40
tahemarki)
Juhtnupud Puutetundlik ekraan
Andmebaas 18 Struers meetodit + 200

kasutaja maaratletavat
meetodit (muutumatu)

Toide

50/60 Hz - Maks. koormus: 4 1x100-120 V
A
50/60 Hz - Maks. koormus: 2 1x220-240V

A

Viljund: Pinge/Vool

Poleerimine

0-100V (0,1 V sammud)/2,5 A

Ohutusstandardid

Vt vastavusdeklaratsiooni

Mo66dud ja kaal

Laius 385 mm (15,2")
Sligavus 350 mm (13,8")
Kérgus 160 mm (6,3")
Kaal 14,7 kg (32,4 Ibs)

Tookeskkond

Umbritsev 8hutemperatuur

5-40°C (41-104°F)

Niiskus

0-95 % suhteline 6huniiskus,
mittekondenseeruv

Ladustamis- ja
transporditingimused

Umbritsev 8hutemperatuur

-25-55°C (13-113°F)

Niiskus

0-95 % suhteline dhuniiskus,
mittekondenseeruv

Miira ja vibratsiooni tasemed

Miira tase

A-kaalutud
muraemissiooni rohu
tase tookohtades

ISO 11202

Loa = 55,4 dB(A) (mbbdetud vaartus)
Mootemaaramatus K= 4 dB

Mootmised on tehtud vastavalt standardile EN

Vibratsioonitase

N/A

Ohutusahela kategooriad/Tohususe tase

Vaadake seadme TenuPol-5Poleerimisiiksus kasutusjuhendit.

TenuPol-5

67



9 Tehnilised andmed

9.4 Kontrollsiisteemi ohutusega seotud osad
HOIATUS
Ohutuse jaoks kriitilised osad tuleb vélja vahetada maksimaalselt 20 kasutusaasta
parast.
Votke Ghendust ettevotte Struers teenindusega.
Markus
Kontrollsisteemi ohutusega seotud osad on osad, mis mdjutavad masina ohutut
tootamist.
Markus
c Ohutuse jaoks kriitiliste osade valjavahetamist vdib teostada ainult Struersi insener
voi kvalifitseeritud (elektromehaanika, elektroonika, mehaanika, pneumaatika jne)
tehnik.
Ohutuse jaoks kriitilised osad tuleb asendada ainult sama ohutustasemega
komponentide vastu.
Votke Ghendust ettevotte Struers teenindusega.
Ohutusega seotud Tootjal/tootja Tootja kataloogi Elektriline Struersi
osa kirjeldus nr. ref. kataloogi
nr.
Blokeerimislliti Schmersal BNS33-11Z-2M SS1 2SS00140
voolur|.ng. T Kodeeritud
Poleerimislksus magnetandur
Blokeerimisluiliti Schmersal BPS33 SS1 25500141
vooluring - Anduri kodeeritud
Poleerimistksus magnet (ajam).
Blokeerimisliliti Finder 62.32.9.024.4800 K1 2KL46680
voolur|.ng. i Toiterelee
Poleerimisiiksus
9.5 Diagrammid
Markus
Kui soovite ndha tapsemat ja Uksikasjalikumat teavet, vaadake selle kasutusjuhendi
veebiversiooni.
9.5.1 Diagrammid - TenuPol-5

Juhtimisiiksus

Pealkiri Nr.
TenuPol-5, Ploki diagramm 15393051 A
TenuPol-5, Uhendusadapter 15393508 B

68
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Poleerimisiiksus

Vaadake selle Uksuse kasutusjuhendit.
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9.6

10

72

Seadusandlik ja regulatiivne teave

Teade FCC kohta

Seda seadet on testitud ja on leitud, et see vastab FCC reeglite 15. osas B-klassi digitaalseadmetele
kehtestatud piirangutele. Need piirangud on loodud selleks, et pakkuda maistlikku kaitset kahjulike
hairete eest kodustes paigaldises. See seade genereerib, kasutab ja voib kiirata raadiosageduslikku
energiat ning kui seda ei paigaldata ega kasutata vastavalt juhistele, vdib see pdhjustada kahjulikke
haireid raadiosides. Sellegipoolest ei ole mingit garantiid, et teatud paigalduses haireid ei esine. Kui
see seade pohjustab raadio- voi televisioonivastuvétule kahjulikke haireid, mida saab kindlaks teha
seadme valja- ja sisselllitamisega, soovitatakse kasutajal proovida héireid kérvaldada the vdi mitme
jargmise meetmega.

. Suunake vastuvétuantenn imber véi paigutage see mujale.
. Suurendage seadme ja vastuvdtja vahelist kaugust.

. Uhendage seade vooluringi pistikupessa, mis erineb sellest, millega on (ihendatud vastuvétja.

Tootja

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Taani
Telefon: +45 44 600 800
Faks: +45 44 600 801
www.struers.com

Tootja vastutus

Oluline on jargida jargmisi piiranguid, sest nende eiramine vdib viiaStruers seaduslike kohustuste
tihistamiseni.

Tootja ei vastuta selles kasutusjuhendis olevate tekstivigade ja/véi vigaste illustratsioonide eest.
Kasutusjuhendis vbidakse teha muudatusi ilma sellest teavitamata. Kasutusjuhendis vbidakse
mainida lisatarvikuid voi osasid, mis ei kuulu selle tarnitud seadmeversiooni hulka.

Tootja vastutab seadmete ohutuse, tdokindluse ja toimimise eest ainult siis, kui seadet kasutatakse
ja hooldatakse vastavalt kasutusjuhendile.
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Ensuring Certainty

Vastavusdeklaratsioon

Tootja Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Taani
Nimetus TenuPol-5 Juhtimistksus

Mudel N/A

Funktsioon Elektrokeemiline dhendamine

Tudp 539

Kat. nr. 05396233 Juhtimistiksuskombinatsioonis tootega 04086002

Poleerimisiiksus

Seerianr. —‘

c E Moodul H, ildise lhenemise jargi EL

Kinnitame, et nimetatud toode vastab jargmistele digusaktidele, direktiividele ja standarditele.

2006/42/EL ENISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012
2011/65/EL ENIEC 63000:2018
2014/30/EL EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011,
EN 61000-6-3-A1-AC:2012
Taiendavad
. NFPA 70, NFPA 79, FCC 47 CFR osa 15 alaosa B
standardid
Tehnilise faili koostamise digus/ Kuupaev: [Release date]

volitatud allkirjastaja
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For translations see
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Za prijevode idite na

A forditasok itt érhetdk el
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www.struers.com/Library
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