/) Struers

Ensuring Certainty

Tegramin-30
Tegramin-25

Kayttoohje

Alkuperaisten ohjeiden kaannos

C€

Asiak. nro.: 16037025-03_A_fi
Julkaisupaiva: 2024.10.07



Tekijanoikeus

Taman ohjekirjan sisalto on yrityksen Struers ApS omaisuutta. Taman ohjekirjan minkaan osan
kopioiminen ilman Struers ApS -yrityksen kirjallista lupaa ei ole sallittua.

Kaikki oikeudet pidatetaan. © Struers ApS.

Tegramin



Sisallysluettelo

Tegramin

1

Tietoja tasta ohjekirjasta ...

1.1 Lisavarusteet ja kulutustarvikkeet ... .

Turvallisuus ... ..

2.1 Tarkoitettu kaytté ..........

2.2 Tegramin turvallisuusvarotoimet ...

2.2.1 Lue huolellisesti ennen Kaytt0a ...

2.3 Turvallisuusviesti ...........

2.4 Taman ohjekirjan turvallisuusviestit ... ...

Aloita ................................

3.3 Hatapysaytys ................
Asennus ...
4.1 Pura kone pakkauksesta
4.2 Tarkista pakkausluettelo
4.3 Nostakone ...
4.4 Sijainti ...

4.5 TehonsyOttd ..................

4.5.1 Yksivaihesyotto ...

4.5.2 2-vaihesyottod ...

4.5.3 Liitanta koneeseen

4.6 Vedensyottdojaveden lahtd ... .

4.6.1 Kytke kone vedensyottoon ... .

4.6.2 Kytke kone jateveden poistoon ... ...

4.6.3 Asenna vaihtoventti

ili-Valinnainen ...

4.6.4 Saada veden virtausta ...

4.7 Kierratysyksikko ............

4.7.1 Liita kierratysyksikko veden tuloon ...

4.7.2 Liita kierratysyksikko veden lahtoon ...

4.7.3 Liita tietoliikennekaapeli ... ..

4.8 Paineilma ......................

4.9 Ulkoinen poistoilmajarjes

telma

4.10 Asenna annostelumoduulit ...

4.11 Kiinnita preparointilaikka

O 00 N 9 o0 6 O &

N N D N DN N DN DN DNDDNDNDDNDMDNDNDNDMDNDMDNDMDNODMDNPEPE PR P R PP PR
0 o0 o0 0O OO AR W W N DNMNDNDNDMDNDP O OOWOWOWNNSN WDNMNDN



AA2 MelU oo 28
Kuljetus ja sailytys ... ... 29
D L KU tUS oo 29
5.2 Pitkdaikainen sailytys tai Kuljetus ... 29
MY S 30
6.1 Laitteen valmistelu ... 30
6.1.1 Ohjauspaneelin toiminnot ... .. 30
6.1.2 Kaynnista kone ensimmaisen kerran ... 32
6. L3 NAYHO .o 33
6.1.4 AANisignaalit ... 34
6.1.5 Muokkaa arvoja ... ... 34
6.2 Vaihda kielta ... . 36
6.3 Muutaasetuksia ... 37
6.4 KAy Otila . 37
6.5 Uusi tunnuskoodi ... . 38
6.6 Pullokokoonpano ... ... . 39
6.7 MaAArita valmistelUProSESSI .. ... 41
6.7.1 Valitse valmistusmenetelma ... . 41
6.7.2 Valitse valmistusmenetelma ... . 43
6.7.3 Luo valmistusmenetelma ... 44
6.7.4 Muokkaa valmistelumenetelmaa ... 48
6.7.5 Aseta annostusasteet ... ... 48
6.7.6 Lukitse ja avaa valmistelumenetelma ... ... 49
6.8 Nollaa toiminnot ... 50
6.8.1 Nollausmenetelmat ... 51
6.8.2 Nollaa asetukset ... ...l 52
Kayta laitetta ... ... 53
7.1 Aloita valmistelUproSESSi. .......oove i 53
7.2 PYSAYIA PrOSESSI oo 54
7.3 Pyoritystoiminto ... 54
7.4 Naytteen Slirrin . 54
7.4.1 Asenna naytteet Siirtolevyyn ... 54
7.4.2 Aseta naytepidike tai naytteensiirtolevy ... . 55
7.4.3 Kayta taipuisaa naytepidiketta (valinnainen) ......................................... 55
7.4.4 Laske naytteensiirtopaad ... 55
7.4.5 Saada naytteen siirtimen levyn korkeutta ... 56
7.4.6 Saada naytepidikkeen tai siirtolevyn vaakasuoraasento ......................... 57
7.4.7 Suositukset yksittaisten naytteiden hiontaan ... ... 57
7.5 Manuaalinen preparointi ... 58

Tegramin



8 Kunnossapitojahuolto ... ... 60

8.1 Puhdistakone ... ... ... 61
8.1.1Yleinen puhdistus ... 61

8.2 PaIVITIAIN L 61
8.2.1 Puhdista kulho ... 61

8.3 Viikoittain ... 62
8.3.1 Puhdista putket ... ... . 62

8.3.2 Puhdista naytteen siirrinpaa ... 63

8.3.3 Tyhjenna veden-/6ljynsuodatin ... ... 64

8.4 VUOSIttaIN . 64
8.4.1 Testaa turvalaitteet ...l 64

8.5 TarVIttaesSa ... 65
8.5.1 Kalibroi pumpun kapasiteetti ... 65

8.5.2 Saada putken puhdistusaika ... 68

8.5.3 Vaihda putket ... ... 69

8.6 Service information (Huoltotiedot) -valikko ............................................... 71
8.7 VaraoSal ... ... 72
8.8 Huolto ja Korjaus ... 72

9 Havittaminen ... 72
A0 VianNMaAANI Y S 73
10.1 Hionta- ja kiillotusongelmia ... ... . 73
10,2 Virheviestit . 74
11 Tekniset tiedot .. ... . 85
11.1 Tekniset tiedot ... 85
11.2 Tekniset tiedot . ... .. 89
11.3 Ohjausjarjestelman turvallisuuteen liittyvat osat (SRP/CS) .......................... 92
114 KaaVIOt Lo 93
11.5 Lainsdaadant6a ja maarayksia koskevia tietoja ... 98

A2 Valmistafa ..o 98
Vaatimustenmukaisuusvakuutus ... 29
Vaatimustenmukaisuusvakuutus ... 101

Tegramin



1 Tietoja tasta ohjekirjasta

1

1.1

2.1

Tietoja tasta ohjekirjasta

HUOMIO
A Struers -laitteita saa kayttaa vain silla tavalla ja siihen liittyen, kun laitteiston

mukana toimitetussa kayttoohjeessa on kuvattu.

Huomautus )
G Lue tama ohjekirja huolellisesti ennen kayttoa.
y
D
Huomautus
Jos haluat tarkastella tiettyja tietoja yksityiskohtaisemmin, katso taman ohjekirjan
verkkoversiota.
V.

Lisavarusteet ja kulutustarvikkeet

Lisavarusteet
Saadaksesi lisatietoja kaytettavissa olevasta alueesta, katso:

. Tegramin-esite (https://www.struers.com).

Kulutustarvikkeet

Struers -kulutustarvikkeiden kayttoa suositellaan.

Muut tuotteet voivat sisaltaa voimakkaita liuottimia, jotka liuottavat esim. kumitiivisteita. Takuu ei
ehka kata vaurioituneita koneen osia (esim. tiivisteita ja putkia), kun vaurio liittyy suoraan
sellaisten kulutustarvikkeiden kayttoon, joita Struers ei ole toimittanut.

Saadaksesi lisatietoja kaytettavissa olevasta alueesta, katso:

. Struers-kulutustarvikeluettelo (osoitteessa https://www.struers.com)

Turvallisuus
Tarkoitettu kaytto

Tegramin-25 / Tegramin-30 ja Tegramin-25 /Tegramin-30 kannen kanssa

Kone on tarkoitettu kaytettavaksi ammattimaisessa tydymparistossa (esim. materialograafisessa
laboratoriossa).

Kone on suunniteltu kaytettavaksi vain erityisesti tahan tarkoitukseen suunniteltujen Struers -
kulutustarvikkeiden ja tamantyyppisten koneiden kanssa.
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2 Turvallisuus

2.2

2.2.1

Kone on tarkoitettu materiaalien ammattimaiseen manuaaliseen tai puoliautomaattiseen
materialograafiseen valmisteluun (hiontaan tai kiillotukseen) materialograafista
lisatarkastusta varten.

Konetta saa kayttaa vain ammattitaitoinen/koulutettu henkildsto.

Tegramin-25 / Tegramin-30 turvakannen kanssa

Kone on tarkoitettu kaytettavaksi ammattimaisessa tydymparistossa (esim.
materialograafisessa laboratoriossa).

Kone on suunniteltu kaytettavaksi vain erityisesti tahan tarkoitukseen suunniteltujen Struers -
kulutustarvikkeiden ja tamantyyppisten koneiden kanssa.

Kone on tarkoitettu materiaalien ammattimaiseen puoliautomaattiseen materialografiseen
valmisteluun (hiontaan tai kiillotukseen) materiaalien myohempaa materialografista
tarkastusta varten.

Konetta saa kayttaa vain ammattitaitoinen/koulutettu henkildsto.

Al3 kidyti konetta Muiden kuin materialograafisiin tutkimuksiin soveltuvien
seuraavaan tarkoitukseen kiinteiden materiaalien valmistelu (hionta tai kiillotus).

Konetta ei saa kayttaa minkaanlaisille rajahdysherkille ja/tai
syttyville materiaaleille tai materiaaleille, jotka eivat ole
stabiileja koneistuksen, kuumennuksen tai paineen alaisina.

Malli Tegramin-25, Tegramin-30
Tegramin-25, Tegramin-30 kannen kanssa

Tegramin-25, Tegramin-30 turvakanne kanssa

Tegramin turvallisuusvarotoimet

A Lue huolellisesti ennen kayttoa

1. Naiden tietojen huomiotta jattaminen ja laitteiston vaara kasittely voi aiheuttaa vakavia
henkildvahinkoja ja aineellisia vahinkoja.

2. Kone on asennettava paikallisten turvallisuusmaaraysten mukaisesti. Kaikki koneen ja
siihen liitettyjen laitteiden toimintojen on oltava toimintakunnossa.

3. Varmista, etta todellinen sahkonsyottojannite vastaa koneen tyyppikilvessa ilmoitettua
jannitetta. Kone on maadoitettava (kytkettava maahan). Noudata paikallisia maarayksia.
Sammuta aina sahkdnsyo6tto ja irrota pistoke tai virtakaapeli ennen kuin purat konetta tai
asennat lisakomponentteja.

4. Kayttdjan on luettava turvaohjeet ja kdyttoopas seka kaikkien liitettyjen laitteiden ja
lisavarusteiden kayttooppaiden asiaankuuluvat kohdat. Kayttajan on luettava
kayttdohjeet ja, soveltuvin osin, kaytettyjen kulutustarvikkeiden
kayttoturvallisuustiedotteet.

5. Konetta saa kayttaa ja yllapitaa vain ammattitaitoinen/koulutettu henkildsto.
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2 Turvallisuus

2.3

10.

11.

12.

13.
14.
15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Konetta on aina kaytettava roiskesuoja paikoillaan.

Kone on sijoitettava turvalliselle ja vakaalle poydalle sopivalle tyoskentelykorkeudelle.
Poydan taytyy kestaa vahintaan koneen ja lisavarusteiden paino.

Kone on sijoitettava turvalliselle ja vakaalle pdydalle sopivalle tyoskentelykorkeudelle.
Poydan taytyy kestaa vahintaan koneen ja lisdvarusteiden paino.

Kytke laite kylmavesihanaan. Varmista, etta vesiliitannat eivat vuoda ja vedensy6tto toimii.

Struers suosittelee, ettd paavedensyottdé sammutetaan tai irrotetaan, jos kone jatetaan ilman
valvontaa.

Kulutustarvikkeet: kayta vain kulutustarvikkeita, jotka on erityisesti kehitetty kayttoon
tamantyyppisessa materialograafisessa koneessa. Alkoholipohjaiset kulutustarvikkeet:
noudata voimassa olevia turvallisuussaantoja alkoholipohjaisten nesteiden kasittelysta,
sekoittamisesta, tayttamisesta, tyhjentamisesta ja havittamisesta.

Kun laikka pyorii, varmista, etta kadtesi ovat taysin erossa sen reunoista ja poissa
roiskekulhosta. Kun teet manuaalista hiomista tai kiillotusta, varo ettet kosketa laikkaan. Ala
koskaan yrita ottaa naytetta levyn viela pyoriessa. (mallit ilman kantta tai turvakantta)

Kayta sopivia kasineitda suojaamaan sormia hiovilta ja kuumilta/teravilta naytteilta.
Ala koske naytepidikkeeseen tai ndytteensiirtimeen, kun liikutat niitd alaspain.

Kun tydskentelet koneilla, joissa on pydrivia osia, varo, etteivat vaatteet ja/tai hiukset jaa
Kiinni pyoriviin osiin. Kayta asianmukaista suojavaatetusta.

Jos huomaat toimintahairioita tai kuulet epatavallisia aania, sammuta kone ja ota yhteytta
tekniseen palveluun.

Kone on irrotettava sahkovirran sy6tésta ennen huoltotéiden suorittamista. Odota 5
minuuttia, kunnes kondensaattorien jadnndsvaraus purkautuu.

Ala kytke konetta palle ja pois paaltd useammin kuin kolmen minuutin vélein.
Sahkdkomponenteille voi aiheutua vaurioita.

Tulipalon sattuessa halyta sivulliset, palokunta ja katkaise sahkot. Kayta jauhesammutinta.
Ala kayta vetta.

Struers -laitteita saa kayttaa vain silla tavalla ja siihen liittyen, kun laitteiston mukana
toimitetussa kayttdohjeessa on kuvattu.

Jos laitetta kaytetaan vaarin, se on asennettu vaarin, sita on muutettu, laiminlyéty, on
tapahtunut onnettomuus tai laitetta on korjattu virheellisesti, Struers ei ole vastuussa
kayttajalle tai laitteelle aiheutuneista vahingoista.

Laitteen minka tahansa osan purkaminen huollon tai korjauksen aikana taytyy aina suorittaa
patevan asentajan toimesta (sahkdmekaaninen, elektroninen, mekaaninen, pneumaattinen
jne.).

Turvallisuusviesti

Struers kayttaa seuraavia merkkeja ilmaisemaan mahdollisia vaaroja.

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA

A Tama merkki ilmaisee sahkoista vaaraa, joka, jos sita ei valteta, aiheuttaa

kuoleman tai vakavia vammoja.
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2 Turvallisuus

VAARA
Tama merkki ilmaisee korkean vaaran riskia, joka, jos sita ei valteta, aiheuttaa

kuoleman tai vakavia vammoja.

VAROITUS
Tama merkki ilmaisee keskitason vaaran riskia, joka, jos sita ei valteta, voi
aiheuttaa kuoleman tai vakavia vammoja.

MURSKAUTUMISVAARA
Tama merkki ilmaisee puristumisvaaraa, joka, jos sita ei valteta, voi aiheuttaa

pienia, keskivakavia tai vakavia vammoja.

LAMMON AIHEUTTAMA VAARA
Tama merkki ilmaisee lampodvaaraa, joka, jos sita ei valtetd, voi aiheuttaa lievia,

keskivakavia tai vakavia vammoja.

HUOMIO
Tama merkki ilmaisee matalan vaaran riskia, joka, jos sita ei valteta, voi

aiheuttaa pienia tai keskivakavia vammoja.

> B > B>

Hatapysaytys

l @ Hatapysaytys

Yleiset viestit

Huomautus
c Tama merkki ilmaisee, etta on olemassa omaisuusvahinkojen vaara tai on

edettava erityisen varovasti.

Vihje

l @ Tama merkki ilmaisee, etta lisatietoja ja ohjeita on saatavana.

2.4 Taman ohjekirjan turvallisuusviestit

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA

Sammuta sahkovirran sy6tté ennen sahkoélaitteiden asentamista.

Kone on maadoitettava (kytkettava maahan).

Varmista, etta todellinen sahkénsyottéjannite vastaa koneen tyyppikilvessa
ilmoitettua jannitetta.

Virheellinen jannite voi vaurioittaa sahkopiiria.

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA

Kiertovesijaahdytysyksikdn pumppu on maadoitettava.
Varmista, ettda sahkon syottéjannite vastaa pumpun tyyppikilvessa ilmoitettua

Virheellinen jannite voi vaurioittaa sahkopiiria.

Tegramin 9



2 Turvallisuus

10
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MURSKAUTUMISVAARA
Varo sormiasi kun kasittelet konetta.
Kayta turvajalkineita kun kasittelet raskaita koneistoja.

VAROITUS

Ala kayta hatapysaytyskytkinta koneen toiminnan pysayttamiseen normaalin
kayton aikana.

Ennen kuin vapautat hatapysaytyksen, selvita hatapysaytystoiminnon aktivoinnin
Syy ja suorita tarvittavat korjaustoimenpiteet.

VAROITUS
Struers -laitteita saa kayttaa vain silla tavalla ja siihen liittyen, kun laitteiston

mukana toimitetussa kayttdohjeessa on kuvattu.

VAROITUS
Kayttajan on luettava turvaohjeet ja kayttoopas seka kaikkien liitettyjen laitteiden

ja lisdvarusteiden kayttdoppaiden asiaankuuluvat kohdat.

VAROITUS
Kun laikka pyorii, varmista, etta katesi ovat taysin erossa sen reunoista ja poissa

roiskekulhosta.

VAROITUS
Ala koske kasillasi joustavaan naytepidikkeeseen laskiessasi naytteen siirtimen

alas.

VAROITUS
Kun teet manuaalista hiomista tai kiillotusta, varo ettet kosketa laikkaan.

VAROITUS
Ala yrita kerata naytetta alustalta laikan pyoriessa.

VAROITUS
Sammuta kone, irrota sahkdnsyottdokaapeli ja odota 5 minuuttia ennen koneen

purkamista tai lisskomponenttien asentamista.

VAROITUS
Ala kayta konetta viallisilla turvalaitteilla.
Ota yhteytta Struers -huoltoon.

VAROITUS
Turvallisuuskriittiset komponentit on vaihdettava 20 vuoden enimmaiskayttoian

jalkeen.
Ota yhteytta Struers -huoltoon.

Tegramin



2 Turvallisuus

VAROITUS
Pakojarjestelma vaaditaan, kun tyoskentelet alkoholipohjaisten suspensioiden
tai voiteluaineiden kanssa.

VAROITUS
Tulipalon sattuessa halyta sivulliset, palokunta ja katkaise sahkot. Kayta
jauhesammutinta. Ala kayta vetta.

HUOMIO
Jos tyoskentelet alkoholipohjaisten kulutustarvikkeiden kanssa, letkut on

vaihdettava DP-annostelumoduulin mukana toimitettuihin silikoniletkuihin.

HUOMIO

Pitkittynyt altistuminen koville danille voi aiheuttaa pysyvia vaurioita henkilén
kuulolle.

Kayta kuulon suojausta jos melulle altistuminen ylittaa paikallisissa
maarayksissa ilmoitetut arvot.

HUOMIO

Kadesta kasivarteen tarinan vaara manuaalisen valmistelun aikana.

Pitkittynyt altistus tarinalle voi aiheuttaa epamukavuutta, nivelvaurioita tai jopa
neurologisia vaurioita.

HUOMIO

Pysy etaalla pyorivista osista kayton aikana.

Kun tydskentelet koneilla, joissa on pydrivid osia, varo, etteivat vaatteet ja/tai
hiukset jaa kiinni pyoriviin osiin.

HUOMIO
Varmista, etta MD-Disc on taysin kuiva ennen MD-pinnan asentamista. Kayta

liinaa kuivaamaan MD-Disc.

HUOMIO
Kayta aina suojalaseja, kasineita ja muita suositeltuja suojavaatteita.

HUOMIO
Kayta sopivia kasineitd suojaamaan sormia hiovilta ja kuumilta/teravilta
naytteilta.

> BB BB BBk PkP
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3 Aloita

3

3.1

12

Aloita

Laitteen kuvaus

Tegramin on puoliautomaattinen tai manuaalinen kone materiaalinkasittelyyn
(hiontaan/kiillotukseen). Tegramin-25 halkaisijaltaan 250 mm preparointilaikalle ja Tegramin-30
halkaisijaltaan 300 mm preparointilaikalle.

Kayttaja valitsee valmistelumenetelman, hionta-/kiillotuspinnan ja jadhdytysnesteen/hankaavan
suspension automaattisesti kaytettavaksi.

Puoliautomaattinen valmistelu alkaa kiinnittamalla naytteet naytepidikkeeseen tai asettamalla ne
naytteensiirtolevyyn.

Manuaalinen esivalmistelu (ei saatavilla malleissa, joissa on suojakansi) voidaan valita
erikoissovelluksiin. Naytteita pidetaan kasissa valmistuksen aikana.

Puoliautomaattisessa prosessissa kayttaja paattaa, mita pitolaitetta kaytetaan:

« Naytepidike, joka on kiinnike, joka pitaa naytteet paikoillaan.

+ Naytteiden siirtolevy, jossa siirrinpadn paineistetut jalat pitavat naytteet paikallaan.
Kayttaja kaynnistaa koneen manuaalisesti painamalla kaynnistyspainiketta.

Kone pysahtyy automaattisesti, ja kayttaja puhdistaa naytteet ennen seuraavaa
valmisteluvaihetta tai tarkastusta.

Konetta on aina kaytettava roiskesuoja paikoillaan.
Suosittelemme koneen liittamista pakojarjestelmaan savujen poistamiseksi tydalueelta.

Kannellisissa malleissa kone pysahtyy, jos kansi avataan, ellei Salli kaytto kansi auki -asetusta
ole valittu.

Suojakannellisissa malleissa kone pysahtyy, jos kansi avataan.

Jos hatapysaytys aktivoidaan, kaikkien liikkuvien osien virta katkaistaan.

Tegramin mallit:
« kannellinen
« kanneton

« turvakannellinen
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3 Aloita

3.2 Yleiskatsaus

Etundakyma
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A Annostelusuutin D Kulhon ja kulhon vuoraus
B Naytepidikkeen/naytteensiirtolevyn E Hatapysaytys

vapautuspainike F Ohjauspaneeli
C Roiskesuoja
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3 Aloita

Jalanjalki

A Naytteensiirtolevyn korkeudensaatéruuvi
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3 Aloita

Ndakyma takaa
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A Vaihtoventtiilin ilmanpoistoaukko J Pistorasia kannen liittamista

B Paineilman sisdantulo varten

P

C Vapauta paineilman poistoventtiili Veden tulo (vedensydtts %)
vesi-/6ljysuodattimesta
Paakytkin

Sulakelaatikko

-

Veden tulo
(kiertojadhdytysyksikosta)

OP-S-moduuli, huuhteluvesi

Virtalahteen liitanta Veden poistoletku

USB-portti huoltotarkoituksiin
Kiertovesijaahdytysyksikon liitanta

Pidikkeet annosteluputkille

T O 2 X

Kuristusventtiili, huuhteluvesi
OP:lle

Kaasuventtiili, laikan jaahdytys
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Vaihtoventtiilin liitanta

©

R Vesiventtiili markahiontaan
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3 Aloita

Kansi
;’[_
f - 1
r ' N ‘
j © ) @ @ ||l
o
‘f’ L
[
Y

)
O

I S8 &
' = ' - BRO® :’l,n ®80 ®
= ' % 0 T 3 s o'ﬁ‘
— { r u{ & b ‘
' ﬂ\ 8 ‘
I ] e ‘
D =<7 i T T

o [
S

‘ — ) i { /\o.‘; d
Km TP Lgi_,}" =

o =
slgloYa
al)

Jig—y -
o
e

Vakiokansi on saatavana lisdvarusteena.

Turvakannet ovat saatavilla vain tuotteeseen Tegramin, jossa on turvakansimallit

Pistorasia kannen liittamista varten

E;; LS"LTLJQJY‘N

A Tyhja pistoke

Tyhjan pistokkeen on oltava paikallaan, jotta kone toimii ilman kantta.
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4 Asennus

3.3 Hatapysaytys

VAROITUS
Ala kayta hatapysaytyskytkinta koneen toiminnan pysayttamiseen normaalin
A kayton aikana.
Ennen kuin vapautat hatapysaytyksen, selvita hatapysaytystoiminnon
aktivoinnin syy ja suorita tarvittavat korjaustoimenpiteet.

]
I 1 =n
=

TLE T =

. Aktivoi hatapysaytys painamalla punaista hatapysaytyspainiketta.

. Vapauta hatapysaytys kiertamalla punaista hatapysaytyspainiketta myotapaivaan.

4 Asennus

4.1 Pura kone pakkauksesta

Huomautus
Suosittelemme, etta sailytat kaikki alkuperaiset pakkaukset ja liittimet tulevaa
kayttda varten.

Tarvitset nosturin ja 2 nostohihnaa koneen nostamiseen kuormalavalta.

Huomautus
0 Hihnojen on kestettava vahintaan kaksi kertaa koneen paino.
1

Kierra pakkauslaatikon pohjassa olevat ruuvit irti.

2. Nosta laatikon ylaosaa.

Tegramin 17
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4.2

4.3

18

3. Irrota 4 mm:n kuusiokoloavaimella metallikiinnikkeet, joilla kone on kiinnitetty

kuormalavoille.

Tarkista pakkausluettelo

Pakkauslaatikossa voi olla valinnaisia lisavarusteita.

Pakkauslaatikko sisaltaa seuraavat osat:

Kpl. Kuvaus

Tegramin

Mallit:

1 — Ilman kantta: Tyhjennystulppa asennettuna.

— Kannen kanssa: Kansi asennettuna.

— Turvasuojuksen kanssa: Turvasuojus asennettu. (Katso kannen etiketti)

2 Sahkonsyottokaapelit

1 Roiskesuoja

1 Veden tuloletku. Lapimitta: 19 mm (34"). Pituus: 2 m (6,6")
1 Suodatinkori

1 Supistusrengas tiivisteella, ¥"-%2"

1 Veden poistoletku. Lapimitta: 40 mm (1.6"). Pituus: 1,5 m (4,9")
2 Letkunkiristimet

1 Liitoskappale paineilmalle 6 mm: (1/8") Lapimitta -letkuun.
1 Kuusiokoloavain ristikahvalla, 6 x 150 mm (0,2 x 6")

1 Kayttoohjesarja
Nosta kone

MURSKAUTUMISVAARA
é Varo sormiasi kun kasittelet konetta.

Kayta turvajalkineita kun kasittelet raskaita koneistoja.

Paino

Tegramin-30 ilman kantta / turvakantta

90 kg (198 b)

Tegramin-30 kannen / turvakannen kanssa

98 kg (216 lb)

Tegramin-25 ilman kantta / turvakantta

90 kg (198 b)

Tegramin-25 kannen / turvakannen kanssa

98 kg (216 Lb)

Tegramin



4 Asennus

1.
10-11,5 ft).
N d
r';
\ (» =S \\\w“ J
) \\__///7

n

Aseta 2 nostohihnaa koneen alle jalkojen ulko-osaan.
Varmista, ettd hihnat ovat riittdvan pitkat, jotta ne eivat paina suojusta (noin 3—-3,5 m/

Nostohihnat koneessa, jossa on turvasuojus

Nostohihnat koneessa ilman suojusta

2.
3. Aseta kone tyopdydalle.

4.

Tegramin

Kayta nostotankoa pitdmaan 2 hihnaa erillaédn nostokohdan alapuolella.

Nosta koneen etuosaa ja siirra se varovasti paikalleen telojen avulla.



4 Asennus

4.4 Sijainti
MURSKAUTUMISVAARA

Varo sormiasi kun kasittelet konetta.
Kayta turvajalkineita kun kasittelet raskaita koneistoja.

1. Irrota ruuvi, joka pitaa kuljetuslukkoa kartioakselissa.
2. Paina mustaa vapautuspainiketta ja poista kuljetuslukko.

. Kone on sijoitettava turvalliselle ja vakaalle pdydalle sopivalle tyéskentelykorkeudelle.
Poydan taytyy kestaa vahintaan koneen ja lisdvarusteiden paino.

Suositellut tyopoydan mitat

X: 92 cm (36,2”)

Y: 90 cm (35,4”)

Z: 80 cm (31,5") X \

. Kone on sijoitettava lahelle sahkonsy6ttoa, vedensyottoa ja jatevesiviemaria.

- Jatariittavasti tilaa koneen ymparille, jotta huoltoteknikot paasevat helposti koneeseen
kasiksi.

- Siirtaaksesi konetta nosta koneen etuosaa ja siirra se varovasti paikalleen rullien avulla.

. Koneen on levattava poydalla vankasti kaikilla neljalla jalallaan.

. Varmista, etta koneen takana on riittavasti tilaa kannen avaamiseksi kokonaan.

. Varmista, etta koneen takana on riittavasti tilaa tulo- ja poistoletkuille.

. Kone on sijoitettava hyvin ilmastoituun tilaan tai kytkettava pakojarjestelmaan.

. Varmista, ettda koneen takana on riittavasti tilaa poistoilmaletkulle.

. Varmista, etta koneen molemmilla puolilla on riittavasti tilaa pullotarjottimelle.

Valaistus

. Varmista, etta tyopisteessa on riittava valaistus. Valta suoraa haikaisya (haikaisevia
valonlahteita kayttajan ndkoalueella) ja heijastunutta haikaisya (valonlahteiden heijastuksia).

Saatimien ja muiden tydalueiden valaisemiseen suositellaan vahintaan 300 lumenia.
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4.5

Ymparistoolosuhteet

Kayttoymparistod Ympariston lampaotila Kaytto: 5-40°C/40-105°F

Varastointi: 0-60°C/32-140°F

Kosteus Kayttd: 35-85% RH, ei
kondensoituva

Varastointi: 0-90% RH, ei
kondensoituva

Tehonsyotto

A\
A\

VAROITUS
Sammuta kone, irrota sahkdnsyottdokaapeli ja odota 5 minuuttia ennen koneen

purkamista tai lisikomponenttien asentamista.

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA

Sammuta sahkovirran sy6tté ennen sahkélaitteiden asentamista.

Kone on maadoitettava (kytkettava maahan).

Varmista, etta todellinen sahkdnsyottéjannite vastaa koneen tyyppikilvessa
ilmoitettua jannitetta.

Virheellinen jannite voi vaurioittaa sahkopiiria.

Huomautus
Automaattinen muuntaja tarvitaan maissa, joissa sahkdverkon sy6ttdjannite on
110 V.

Sahkotekniset tiedot

Jannite/taajuus 200-240 V/50-60 Hz
1-vaihe (N+L1+PE) tai 2-vaihe (L1+L2+PE)
Teho, sy6ttd Sahkdasennusten on vastattava asennuskategoriaa
II
Teho, 1060 W
Tehonsyéttd nimelliskuorma
Teho, tyhjakaynti 13 W

Virta, nimelliskuorma 5,3 A

Virta,

maksimikuorma 1004

Virta, suurin kuorma 3,0 A

Virtapistorasia

Sahkdnsyoton pistorasian on oltava helposti tavoitettavissa. Virransy6ton pistorasian taytyy
sijaita 0,6 m—1,9 m / 2%"-6" korkeudella lattiasta. Suurempaa korkeutta kuin 1,7 m /5’ 6” ei

suositella.

Tegramin
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4 Asennus

mukana toimitettua pistoketta ei ole hyvaksytty maassasi, pistoke on vaihdettava

Huomautus
0 Laitteen mukana toimitetaan 2 erilaista virtakaapelia. Jos naiden kaapeleiden
hyvaksyttyyn pistokkeeseen.

4.5.1 Yksivaihesyotto

Yksivaihesyotto

2-nastaista pistoketta (eurooppalainen suko) kadytetaan
yksivaiheisen virtakaapelin liitantaan.

Johdot on kytkettava seuraavasti:

Keltainen/Vihrea Maa (maadoitus)
Ruskea Linja (jannitteinen)
Sininen Neutraali

4.5.2 2-vaihesyotto

3-nastaista pistoketta (pohjoisamerikkalainen NEMA) kaytetaan
2-vaiheisen virtakaapelin liitantaan.

Johdot on kytkettava seuraavasti:

Vihrea Maa (maadoitus)
Musta Linja (jannitteinen)
Valkoinen Linja (jannitteinen)

4.5.3 Liitanta koneeseen

. Kytke sdhkokaapeli koneeseen (C14 IEC 320 -liitanta).

o< -p

. Kytke kaapeli sahkovirran syottoon.

4.6 Vedensyotto ja veden lahto

Markahiontavesi sy6tetaan paavedensyotosta tai kierratysjadhdytysyksikdsta (valinnainen).

4.6.1 Kytke kone vedensyottoon

Huomautus
0 Kylman veden sy6ton paineen on oltava alueella:1-10 baaria/14,5-145 psi
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4.6.2

4.6.3

Vihje

Uuden vesiputken asennus:
Jata vesi juoksemaan muutamaksi minuutiksi huuhdellaksesi roskat putkesta

ennen kuin kytket koneen vedensyottoon.

Veden tuloletkun kytkeminen

Liita veden tuloletku 90° kulmapaa vesiliitantaan koneen takana:
1. Aseta suodatintiivisteen littea puoli veden tuloletkua vasten.

2. Kirista liitanta tiukalle.

Liita veden tuloletkun suora paa kylman veden vedensyoéttdhanaan.
1. Tarvittaessa liitd sovitinkappale tiivisteineen vedensyo6ttdhanaan.

2. Kirista liitanta tiukalle.

Kytke kone jateveden poistoon
1. Liita kulmaputki jateveden poistoputkeen.

2. Liita jateveden poistoletku kulmaputkeen. Tarvittaessa voitele se rasvalla tai saippualla,
jotta putki on helpompi asettaa letkuun. Kayta letkunkiristinta kiinnittaaksesi letkun
putkeen.

Veda jatevesiletkun toinen paa jatevesiviemariin.Tarvittaessa lyhenna letkua.

3
Huomautus
c Varmista, etta letkut kallistuvat alaspain kohti viemaria koko pituudeltaan.

Varmista, etta jatevesiletkussa ei ole teravia taitoksia.

Asenna vaihtoventtiili - Valinnainen
1. Kiinnita veden poistoletku koneen veden poistoputkeen.

2. Asenna veden poistoletkun vastakkainen paa putkeen, joka on merkitty From Tegramin
vaihtoventtiiliin.

3. Asenna 1,5 metrin letkunpatka putkeen, jonka merkinta on Cooli, ja johda letkun
vastakkainen paa kiertovesijaahdytysyksikkoon.

4. Kiinnita letku letkunkiristimella.

Asenna toinen 1,5 metrin letkunpatka putkeen, johon on merkitty Drain, ja aseta letkun
vastakkainen paa tyhjennykseen.

6. Kiinnita letku letkunkiristimella.

7. Kytke paineilmaletku koneen paineilman tuloaukkoon ja sovita toinen paa
vaihtoventtiiliin, jossa on merkinta Connect to Tegramin.

8. Kytke pistoke koneen takaosassa sijaitsevaan pistorasiaan, jossa on merkinta Shift valve.

Huomautus

Varmista, etta letkut kallistuvat alaspain kohti viemaria koko pituudeltaan.
Varmista, etta jatevesiletkussa ei ole teravia taitoksia. Tarvittaessa lyhenna
letkua.
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Vihje
@ Tegramin -sarjan vaihtoventtiiliin sisaltyy joitakin ylimaaraisia osia, joita ei kayteta
Tegramin-25 / Tegramin-30-malleissa (1 lyhyt letkunpatka ja 2 letkunkiristintd)

4.6.4 Saada veden virtausta

- ©
MHE@ T T T e
N @/

Q)|

A Kaasuventtiili, huuhteluvesi OP:sta C Vesiventtiili

B Kaasuventtiili, laikan jaahdytys

. Kayta vesiventtiilia jaahdytysveden virtauksen saatamiseen jauhamisen aikana.

. Kayta kaasuventtiileja veden virtauksen saatamiseen levyn jadhdytysta ja huuhtelua varten
OP:n jalkeen.

4.7 Kierratysyksikko

Optimaalisen jadhdytyksen varmistamiseksi asenna koneeseen kiertovesijadhdytysyksikko.

SAHKON AIHEUTTAMA VAARA

Kiertovesijaahdytysyksikdn pumppu on maadoitettava.
Varmista, ettda sahkon syottéjannite vastaa pumpun tyyppikilvessa ilmoitettua

jannitetta.
Virheellinen jannite voi vaurioittaa sahkopiiria.

Huomautus
0 Ennen kuin liitat kierratysyksikdon koneeseen, sinun on valmisteltava se kaytt6a
varten. Katso taman laitteen kayttdopas.

Jos ndin ei tehda, kiertovesijadahdytysyksikko voi tyhjentya tai ylivuotaa.

Huomautus
0 Kun kytket koneen seka veden sy6ttdon etta kiertovesijaahdytysyksikkdon, sinun
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4 Asennus

4.7.1 Liita kierratysyksikko veden tuloon
Kierratysvesijaahdytysyksikon kytkeminen tapahtuu seuraavasti:
1. Asenna keltainen korkki (mukana toimitettu) paavedensyoton vedenottoaukkoon.
2. Irrota pikaliitin pumpun mukana toimitetun letkun toisesta paasta.

3. Liu'uta letkunkiristin letkuun ja liita se koneen takaosassa sijaitsevaan kiertoveden
tuloaukkoon. Kirista letkunkiristin.

4. Liita tuloletkun toisessa paassa sijaitseva pikaliitin suoraan jaahdytysyksikon pumpun
ulostuloon.

4.7.2 Liita kierratysyksikko veden lahtoon

A Staattinen suodatinyksikkd

1. Liita veden poistoletku veden poistoputkeen. Kiinnita letku letkunkiristimella.

2. Vie letkun toinen paa staattisen suodatinyksikon paalla sijaitsevassa kiinnikkeessa
olevaan asennusreikaan.

3. Varmista, etta letkut kallistuvat alaspain kohti viemaria koko pituudeltaan.Tarvittaessa
lyhenna letkua.

Tegramin 25



4 Asennus

4.7.3

4.8

4.9

Liita tietoliikennekaapeli

. Kytke tietoliikennekaapeli kiertovesijaahdytysyksikon ohjausrasiasta koneen takana
sijaitsevaan pistorasiaan.

Paineilma

Huomautus
G Kone vaatii jatkuvaa paineilmavirtaa saatoventtiilin kautta. Heikko sihiseva aani ei
tarkoita, etta jarjestelmassa on ilmavuoto.

Asenna liitoskappale paineilmaletkuun.

Kiinnita liitoskappale mukana toimitetulla letkunkiristimella.

won ke

Liitd ilmanottoletku pikaliittimeen.

Kytke letkun toinen paa koneen paineilman tuloaukkoon.

4,
Huomautus
Ilmanpaineen on oltava 6-10 bar (87-145 psi).
Ilmavirran on oltava 3,5-4,0 L/min (0,9-1,1 gal/min).

Suositeltava ilmanlaatu: Syotettavan ilman on oltava luokkaa 5.6.4 tai parempaa
ISO 8573-1 -standardin mukaisesti..

Ulkoinen poistoilmajarjestelma

Vain Tegramin, jossa on kansi ja suojakansi.

VAROITUS
A Pakojarjestelma vaaditaan, kun tyoskentelet alkoholipohjaisten suspensioiden tai

voiteluaineiden kanssa.

Liita halkaisijaltaan 50 mm (2") putki laitteen takaosassa olevaan ulostuloaukkoon. koneen
kannessa tai suojakannen kannattimessa ja liita se poistojarjestelmaan.

Vahimmaiskapasiteetti:50 m3/h(1 766 ft3/h) 0 mm:n (0") vesimittarilla.

4.10 Asenna annostelumoduulit

26

HUOMIO
A Jos tyoskentelet alkoholipohjaisten kulutustarvikkeiden kanssa, letkut on

vaihdettava DP-annostelumoduulin mukana toimitettuihin silikoniletkuihin. Katso
Vaihda putket = 69.

1. Irrota kansilevyt.

2. Tyodnna annostelumoduulit oikeaan paikkaan koneen takana alla olevan kuvan mukaisesti.

Tegramin
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3. Kiinnita moduulit mukana toimitetuilla ruuveilla.
4. Liita lyhyt 90° kulmassa oleva putkenpala ja kirkas putki koneen takaosan liittimiin.

Johda pitkat putket pumpuista voiteluaine-/suspensiopulloihin ja liitd ne pullon paalla
sijaitsevaan liittimeen.

A Putken pidikkeet

6. Aseta putket putken pidikkeeseen.

OP-annostelu

=T S ’ s s Sw HEANA
Y)Y e/ S
A OP-huuhteluvesiliitin B Korkki
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OP-pumpun asentaminen moduuliin:

1. Tyonna liitinlevya sisdanpain ja irrota sininen kansi OP-huuhteluvesiliittimesta.
2. Johda putki OP-pumpusta (Pump No. 7).

3. Paina liitinlevya sisaanpain.

Tyonna putki liittimeen.

4
Vihje
Putket 2 DP annostelumoduulista on numeroitu 1/3 tai 2/4.
Annostelumoduulien sijainnista riippuen poista numerot, jotka eivat tismaa,

putken molemmista paista.

4.11 Kiinnita preparointilaikka

HUOMIO
Varmista, etta MD-Disc on taysin kuiva ennen kuin asennat MD-pinnan. Kayta
liinaa kuivaamaan MD-Disc.

puhtaita.

Huomautus
0 Varmista, etta asennuskolo preparointilaikan alapuolella ja koneen kartio ovat
Varmista, etta allassuoja on puhdas ja etta tyhjennys on asemoitu oikein.

Menettely

. Aseta preparointilaikka varovasti kayttotappiin.Kierra sita hitaasti, kunnes se on turvallisesti
kytkeytynyt.

4.12 Melu

Katso tietoja aanenpainetasoarvoista tasta osiosta: Tekniset tiedot = 85.

HUOMIO

Pitkittynyt altistuminen koville aanille voi aiheuttaa pysyvia vaurioita henkilén
A kuulolle.

Kayta kuulon suojausta jos melulle altistuminen ylittaa paikallisissa maarayksissa

ilmoitetut arvot.

Miten hallita melua kayton aikana

Eri materiaaleilla on erilaiset melun ominaispiirteet.

Manuaalinen preparointi Vahentaaksesi melua, yrita vahentaa voimaa, jolla naytetta

painetaan valmistelupintaa vasten. Preparointiaika voi kasvaa.
Puoliautomaattinen Vahentaaksesi melua, vahenna pyoérimisnopeutta ja/tai voimaa,
preparointi jolla naytetta painetaan preparointipintaa vasten.

Preparointiaika voi kasvaa.
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5 Kuljetus ja sailytys

5 Kuljetus ja sailytys
Jos milloin tahansa asennuksen jalkeen yksikk®a on siirrettava tai se on asetettava

sailytykseen, on joukko ohjeita, joita suosittelemme noudatettavan.

. Pakkaa yksikko turvallisesti ennen kuljetusta. Riittamatdn pakkaus voi aiheuttaa vaurioita
yksikoélle ja mitatoi takuun. Ota yhteytta Struers -huoltoon.

. Suosittelemme, etta kaytat alkuperaista pakkausta ja liittimia.

5.1 Kuljetus

1. Puhdista kone ja kaikki lisavarusteet perusteellisesti.

2. Irrota suspensiot tai voiteluaineet ja varmista, etta putket ovat tyhjia.

3. Poista preparointilaikka.

4. Aseta liikuttimen paan kuljetuskiinnike ja kiinnita se ruuvilla.

5. Irrota yksikko sahkoévirran syotosta.

6. Irrotaveden tulo ja veden lahto.

7. Irrota paineilman syo&tto.

8. Irrota jaahdytysjarjestelma, jos se on asennettu. Katso kyseisen yksikon ohjeet.
9. Aseta kulhoon liina keradamaan jaljella oleva vesi (jos sita on).

10. Poista roiskesuojus, valmistelulaikka ja allassuoja.

11. Kayta koneen nostamiseen nosturia ja kahta nostohihnaa.

12. Kohdista hihnat koneen alla siten, etta ne ovat jalkojen ulkopuolella.

13. Jarjesta hihnat ja nostotanko kohdassa kuvatulla tavalla. Nosta kone = 18.
14. Siirrd kone uuteen paikkaan.

5.2 Pitkaaikainen sailytys tai kuljetus

Huomautus
0 Suosittelemme, etta sailytat kaikki alkuperaiset pakkaukset ja liittimet tulevaa
kayttda varten.

. Lisatietoja koneen valmistelemisesta kuljetusta varten, katso myos. Kuljetus = 29.
. Aseta kone ja lisavarusteet alkuperaiseen pakkaukseensa.

. Kiinnita laatikot lavalle hihnoilla.

Uudessa sijainnissa

Varmista uudessa sijainnissa, etta tarvittavat jarjestelmat ovat valmiina.
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6 Maaritys
6.1 Laitteen valmistelu

6.1.1 Ohjauspaneelin toiminnot

HUOMIO
Pysy etaalla pyorivista osista kayton aikana.

HUOMIO

A Kun tydskentelet koneilla, joissa on pydrivia osia, varo, etteivat vaatteet ja/tai

hiukset jaa kiinni pyoriviin osiin.

stI'lIBI'S Tegramin-30
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Painike Toiminto

Toimintopainikkeet

& l Palvelee eri tarkoituksia. Katso naytdn alaosasta lisatietoja kunkin
toimintonappaimen toiminnasta.

' Laikan kierto
. Kaynnistaa laikan pydrinnan (Pydritys -toiminto).

Vesi

Manuaalinen ohitus

. Paina painiketta syottaaksesi vetta. Vetta syotetaan, kun mikaan prosessi ei

= ’ ole ajossa.

. Paina painiketta uudelleen lopettaaksesi veden sy6ton.
Veden virtaus katkaistaan automaattisesti 5 minuutin kuluttua.

Jos kierratysyksikko on kytketty, kaytetdaan kierratysvetta.

Voiteluaine
Manuaalinen ohitus

. Levita voiteluainetta painamalla painiketta.

. Lopeta voiteluaineen levittaminen painamalla painiketta uudelleen.

Tama painike on aktiivinen vain, jos annostelumoduuli on asennettu.

Hionta-aine
Manuaalinen ohitus
ﬁj . Levita timanttisuspensiota painamalla painiketta.
. Lopeta timanttisuspension levittaminen painamalla painiketta uudelleen.

Tama painike on aktiivinen vain, jos annostelumoduuli on asennettu.
' Vasen kohdistusnappain
Siirtaa naytteensiirtopaata oikealle.

' Oikea kohdistusnappain

Siirtaa naytteen siirtimen paata oikealle.

e ' Laske/nosta

Laskee ja nostaa naytteensiirtopaata.
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Painike Toiminto

— Kierra
L
Pyorittaa naytteensiirtolevya.

Keskeyta

. Painamalla tata painiketta voit palata edelliseen nayttoon tai peruuttaa
toimintoja/muutoksia.

Kaynnistys

H B

. Aloittaa preparointiprosessin.

Seis

&

. Pysayttaa preparointiprosessin.

Kaanna/tyonna nuppia

. Valitse toiminto painamalla nuppia.

L

»  Saada asetuksia kaantamalla nuppia.

«  Tallenna muokatut asetukset painamalla nuppia.

6.1.2 Kaynnista kone ensimmaisen kerran

. Kytke kone paalle koneen takana sijaitsevasta paakytkimesta.

Valitse kieli ensimmaista kertaa

Kun kaynnistat laitteen ensimmaisen kerran, sinua pyydetaan valitsemaan haluamasi kieli. Kayta
kaanto-/painonuppia valitaksesi kieli ja hyvaksyaksesi muutokset.

Select language

Enqglish
Oeutsch
Francais
Espafiol
HAEE
o

Aseta paivamaara ja aika

Valitse ja saada paivamaara ja kellonaika kaanto-/painonupilla.
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6.1.3

fidjust Date fdjust Time
ERRl - 0 - 18 B&: 00:00
Save & Exit Save & Exit

Esc ’ Cancel Esc ‘ Cancel

Valitse Save & Exit (Tallenna ja poistu) palataksesi Main menu (Paavalikko).

Naytto
Kun kaynnistat koneen, naytéssa nakyy ohjelmiston kokoonpano ja versio.

Kaynnistyksen jalkeen naytt6 palaa siihen nayttéon, joka oli viimeksi nakyvissa, kun kone
sammutettiin.

Naytto on jaettu kahteen paaalueeseen:

s W

Option item Settings
Display brightness: 100 % I
Operation mode: Configuration

Auto continue mode: off
Keyboard sound: On B
Language: English

Grinding water source: Tap water

Level measuring in bottles: feg

Default value

A Otsikko: Tama alue nayttaa, missa vaiheessa ohjelmistoa olet.

B Tietokentat: Talla alueella ilmoitetaan kaikki otsikossa mainittuun prosessiin liittyvat
parametrit ja arvot.

Navigointi ndytossa
Kayta ohjauspaneelin painikkeita navigoidaksesi ndaytdssa.

Katso Ohjauspaneelin toiminnot = 30.
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Aanisignaalit

Aani

Kuvaus

Lyhyt aanimerkki

Lyhyt piippaus, kun painat nappainta, osoittaa, etta valinta on

vahvistettu.

Voit ottaa danimerkin kayttoon tai poistaa sen kaytosta: valitse

Configuration (Maaritys).

Pitka aanimerkki

Pitka piippaus, kun painat painiketta, osoittaa, ettei nappainta voi

aktivoida talla hetkella.

Tata aanimerkkia ei voi poistaa kaytosta.

Muokkaa arvoja

Muokkaa numeerisia arvoja

Options

Option item Settings
Display brightness: 100 % I
Operation mode: Configuration
Auto continue mode: 0ff
Keyhoard sound: On
Language: English
Grinding water source: Recirculation
Level measuring in bottles: fes

Default walue
w

1. K&anna nuppia valitaksesi arvon, jota haluat muuttaa.
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Option item

Options

Settinas
100 |5

Display brightness:
Operation mode:

Grinding wWatet source:
Level measuring in bottles:

Muokkaa arvoa painamalla nuppia. Arvon ymparille ilmestyy vieritysruutu.

Auto continue mode: off
Keyboard sound: On
Language:

(Enter) voit vaihtaa kahden vaihtoehdon valilla.

2
Huomautus
0 Jos vaihtoehtoja on vain kaksi, ponnahdusikkunaa ei nayteta. Painamalla nupia
3

Kaanna nuppia suurentaaksesi tai pienentadksesi numeerista arvoa tai vaihtaaksesi

kahden vaihtoehdon valilla.

4. Hyvaksy uusi arvo painamalla nuppia. Jos painat Esc-nappainta, muutokset palaavat

alkuperaiseen arvoon.

Muokkaa aakkosnumeerisia arvoja

Option item

Display brightness:
Operation mode:

Auto continue mode:
Kevboard sound:
Languane:

Grinding water source:
Lewvel measuring in bottles:

I:Iefaul.i_ walue

1. Valitse muutettava tekstiarvo kaantamalla nuppia.
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Options

Option item
Display brightness:
Operation mode:

Auto continue mode:
Kewboard sound:
Language:

Grinding water source:
Lewel measuring in bottles:

Elefau_lt }.!al_ue

Paina nuppia vaihtaaksesi kahden vaihtoehdon valilla.

Settings
P |
Configuration
off
English
Tap water
‘feg

oikea vaihtoehto kaantamalla nuppia.

2
Huomautus
o Jos vaihtoehtoja on enemman kuin kaksi, ponnahdusikkuna naytetaan. Valitse
3

Hyvaksy vaihtoehto ja palaa edelliseen valikkoon painamalla Esc-nappainta tai valitse ja

muokkaa muita valikon vaihtoehtoja kaantamalla nuppia.

Vaihda kielta

1. Valitse Main menu (Paavalikko)-valikosta Configuration (Maaritys).

2. Valitse Options (Vaihtoehdot).
3. Valitse Language (Kieli).

Options

Dption item
Display brightness:
Dperation mode:

Auto continue mode:
Keyboard sound:
Language:

Grinding water source:
Level measuring in bottles:

Default walue

-
i

4. Avaa kielivalikko painamalla nuppia.

Settings
O |
Configuration
0ff
0n
Recirculation
es

Tegramin



6 Maaritys

Select language
Display br Deutsch
DOperation .
Frangais
Auto conti p
Espanol
Keyboard
Language:
Grinding W
Lewvel measuring in bottles: Yfes

5. Valitse haluamasi kieli.

6. Paina nuppia vahvistaaksesi valintasi.

7. Palaa Configuration (Maaritys) -valikkoon painamalla Esc.

6.3 Muuta asetuksia

Tarvittaessa voit muuttaa useita asetuksia, kuten Display brightness (Nayton kirkkaus) tai
Keyboard sound (Nappaimistdn aani).

Menettely

1. Valitse Main menu (Paavalikko)-valikosta Configuration (Maaritys).
2. Valitse Options (Vaihtoehdot).

3. Muuta mita tahansa tarvitsemaasi asetusta.

4. Paina nuppia vahvistaaksesi valintasi.
5

Palaa Configuration (Maaritys) -valikkoon painamalla Esc.

6.4 Kayttotila

Voit valita 3 eri kayttajatasoa toimintatilassa:
. Production (Tuotanto): Voit valita ja tarkastella menetelmia, mutta et voi muokata niita.
. Development (Kehitys): Voit valita, tarkastella ja muokata tapoja.

«  Configuration (Maaritys): Voit valita, tarkastella ja muokata tapoja. Voit myds maarittaa
pulloja.

Toimintatilan vaihtaminen

1. Valitse Main menu (Paavalikko)-valikosta Configuration (Maaritys).
2. Valitse Options (Vaihtoehdot).

3. Valitse Operation mode (Kayttétila).
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4.

9.

10.

Valitse Pass code (Tunnuskoodi).

Operation mode

Oper  Enter pass code
Pass

o m—
000

T
F1 FZ2 —

Siirry vasemmalta oikealle nappaimillda F1 ja F2 ja vaihda numeroita nupilla.

Syo6ta nykyinen tunnuskoodi.
Oletusarvoinen tunnuskoodi on 2750.

Vaihda salasana haluttuihin numeroihin.

Select operation mode

Production
Development

Configuration

Valitse nupilla Configuration (Maaritys).
Valitse haluttu Operation mode (Kayttotila).

Tallenna asetukset painamalla nuppia.

Uusi tunnuskoodi

Uuden tunnuskoodin luominen:

1.
2.
3.

Valitse Main menu (Paavalikko)-valikosta Configuration (Maaritys).
Valitse Options (Vaihtoehdot).

Valitse Operation mode (Kayttotila).
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Operation mode

Option it Operation mode; Confiquration @tings
Display b Pass code:
Cperation

Auto cont

Keyboard
Languane:
Grinding b
Level me:

4. Valitse Pass code (Tunnuskoodi).

Huomautus

Sinulla on 5 yritysta sy6ttaa oikea tunnuskoodi, jonka jalkeen kone lukittuu.

Kaynnista kone uudelleen ja sydta oikea tunnuskoodi.

Vihje
Merkitse uusi tunnuskoodi muistiin.

6.6 Pullokokoonpano

Pullot on maaritettava voiteluaineilla ja suspensioilla ennen kuin voit aloittaa koneen kayton.

1. Valitse Main menu (Paavalikko)-valikosta Configuration (Maaritys).

2. Valitse Bottle configuration (Pullokokoonpano).

Tegramin
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User surface configuration
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Konfigurointimahdollisuuksien maara riippuu koneeseen asennettujen pumppujen maarasta
@a-7.

Valitse ensimmainen pullo nupilla.

4. Paina nuppia vaihtaaksesi Suspension (Suspensio), Lubricant (Voiteluaine), tai None (Ei
mitaan) valilla (jos annostelupulloa ei ole kytketty).

Bottle configuration

« Susp./Lub. Type Remaining
(B S uspension DP-Suspension, P15 pm 200-230ml
2 Mone Disabled
3 None Disabled
4 Mone Disabled
5 Mhone Disabled
& None Disabled
7 Disabled

5. Valitse tarvittava kulutustarvike ja kaanna nuppia valitaksesi Type (Tyyppi).

Select suspension type

p..
Hor DF—Susp.., A
nor DiaPro/Dialuo
wor User defined

6. Valitse kayttamasi kulutustarviketyyppi.
7. Paina nuppia tallentaaksesi valintasi.

8. Kaanna nuppia paastiksesi Remaining (Jaljelld)-valikkoon.
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Bottle configuration

. Susp.fLub
1 Suspension
2 None
3 Mone
4 Mone
o Mone
& Mone
7 Mone

Please estimate
remaining volume

=50l I
20 =100 ml

100 -130ml

150 =200 ml
Z200-Z230ml,
290-300ml

Remaining

0=50ml

Dizabled
Disabled
Disabled
Disabled
Disabled
Disabled

9. Valitse arvo, joka vastaa jaljella olevaa maaraa, ja tallenna asetus painamalla nuppia.

Tama ominaisuus edellyttaa, etta Level measuring in bottles (Tason mittaus pulloissa) -
toiminnon arvoksi on asetettu Yes (Kylla) Options (Vaihtoehdot)-valikossa, kohdassa

Configuration (Maaritys).

Jokaisen seuraavissa valmisteluissa kdytetyn suspension tai voiteluaineen maara

lasketaan automaattisesti ja vahennetaan kunkin pullon jaljella olevasta maarasta.
Naytolle tulee viesti, kun laskettu maara laskee liian pieneksi.

Bottle configuration

Ho. Susp.fLub.
1 Suspension
£ Suspension
3 Suspension
4 Suspension
S Suspension
6 Lubricant

7 Suspension

Type

DiaPro AllALar,

[iaPro Largo

[iaPro Plus

[iaPro Map-B
DP-Suspension, P & pm
DP-Lubricant, Blue
0P-5

10. Toista toimenpide muille pumpuille.

11. Paina Esc, kunnes palaat kohtaan Main menu (Paavalikko).

6.7 Maarita valmisteluprosessi

6.7.1 Valitse valmistusmenetelma

Remaining
400-450m
390 -400m!
450-500m!
250-300m!
390 -400m!
350 -400m!

B50-200m!

Kaytda Main menu (Paavalikko) valitaksesi valmistustilojen joukosta:

Tegramin
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«  Specimen holder methods (Naytepidikkeen menetelmat)
«  Single specimen methods (Yhden naytteen menetelmat)

Manual preparation (Manuaalinen preparointi) - (ei saatavilla suojakannelliselle tuotteelle
Tegramin).

Main menu

Specimen holder methods

Hi Single specimen methods

ff/‘ Manual preparation
\ Maintenance

T‘H Configuration

Valitse valmistustapa ja paina nuppia.

Method groups

A Struers Metalog Guide

Mew group

Del.ete Rename

. Menetelmat voidaan jarjestaa kayttajan maarittamiin ryhmiin.
. Jokainen ryhma voi sisaltaa jopa 20 erilaista valmistusmenetelmaa.
. Kussakin menetelmassa voi olla enintdan 10 vaihetta.

Menetelmaryhmien sisalto on identtinen, valitsitpa sitten Specimen holder methods
(Naytepidikkeen menetelmat) tai Single specimen methods (Yhden naytteen menetelmat).

Yhdessa valinnassa luotu menetelmaryhma tai menetelma luodaan automaattisesti myos
toisessa valinnassa.
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6.7.2

Kaikki menetelman parametrit ovat tasmalleen samat, kun luot menetelman alun perin,
lukuun ottamatta voimaa. Yksittdisen naytteen voiman ja naytepidikkeen voiman vélinen
suhde on 1 - 6, eli 30 N yksittaisen naytteen tilassa on 180 N naytteen pidiketilassa ja
painvastoin.

Kuitenkin kun muutat myéhemmin menetelmaparametria, kuten aikaa tai voimaa, toista
menetelmaa ei paiviteta uusilla arvoilla. Tama mahdollistaa yksilélliset muutokset naytteen
koon ja/tai lukumaaran vuoksi.

Jos muutat menetelmassa valmistelupinta tai suspensiota, tama heijastuu toiseen
menetelmaan.

Valitse valmistusmenetelma

1. Avaa Specimen holder methods (Naytepidikkeen menetelmat)- tai Single specimen
methods (Yhden naytteen menetelmat) -valikko.

— Specimen holder methods (Naytepidikkeen menetelmat)

-

*ﬂ Single specimen methods (Yhden naytteen menetelmat)
Vihje

@ Pieni kuvake oikeassa ylakulmassa osoittaa valitun menetelmatyypin.

Method groups

Struers Metalog Guide

Mew group

2. Valitse menetelmaryhma.
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Method groups
S Struers Metalog Guide

Method & Moal: CuZn
Method B: Cu; Ti
Method C: Mild steel
Method O: Cast iron
Method E: 100 Cr &
Method F: WC#Co
Method G: Ceramic
Method X: AlSi

3. Valitse menetelma.

= Struers Metalog Guide
S & Method & Moal; CuZn

Surface

Suspension Timedpm

100 min
00 min

SiC-Fap, #320 Water

2 Largo DiaP. All/Lar,

2 Mol CiaF, Mol 200 min
4 Chem 0P-U 100 min
o Mew step

Save functions

Copy step
. w

Oelete step
w

4. Valitse valmistusmenetelma.
6.7.3 Luo valmistusmenetelma

Luo menetelmaryhmia

1. Valitse menetelmaryhma Method groups (Menetelmaryhmat) -valikossa nupilla.
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2.

3.

Tegramin

Method groups

Mew methad

Valitse New method (Uusi menetelma).

= Hew group
hlew method
Surface

Suspension Timedpm

1 New step

Save functions

v

Valitse New step (Uusi vaihe).
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= Mew group

|— hew method
= Step Mo, 1 (Mew)

Surface & Dosing
MO~ Pian [ vater

Force & Timef/Remowal

Rotation speed & Direction

Tyypillisen valmistusprosessin oletusasetukset on jo valittu:

EJz40N Time 2:00 min

300 rpm 150 rpm Co-rotation

P on

Save functions

— Step No. 1 (Vaihe nro 1) on tarkoitettu tasohiontavaiheeksi.

— Step No. 2 (Vaihe nro 2) on tarkoitettu hienohiontavaiheeksi.

— Step No. 3 (Vaihe nro 3) on tarkoitettu kiillotusvaiheeksi.

I Mew graup
|- Mew method
= Step No. 1 (New)

Surface & Dosing

MD-Piana 220 5 water

Forre & Tima/Removal

1 240 |% Fﬂ Tine 2:00fin

Rotation speed & Direction

aoorpm 3150 rpm Co-rotation

4. Valitse muokattava parametri.

Save functions

5. Muokkaa asetusta nupilla ja vahvista uusi asetus painamalla nuppia tai hylkdaa muutokset

painamalla Esc.

Vihje

l @ Menetelman nimen vieressa oleva tahti osoittaa, etta muutos on tehty.
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= Mew group

| Mew method #
S Step Mo, 2 (Mew)

Surface & Dosing

MO-dlleqgro

[ DiaPro all/Lar, 245

Force & TimefRemowal

EX 240 N Time 200 min

Rotation speed, Direction & Cooling

150 rpm £ 150 rpm Co-rotation  [4 Off

Previous step Save functions
w

w

6. Paina F3 New step (Uusi vaihe).

Huomautus
0 F3 New step (Uusi vaihe) on kaytettadvissa vasta sen jalkeen, kun nykyista
valmistusvaihetta on muutettu vahintaan kerran.

= New group

= Mew method *
= Step No. 2 (New)

Surface & Dosing

MD-lleqro

[ niaPro alALar, 275

Force & Time/Remowal

X z40 N C Time 200 min
Rotation speed, Direction 8§ Save functions

150 rpm g 150 rpm Save method
Save method as

Previous step
w

7. Kun kaikki tarvittavat valmistusvaiheet on luotu ja muokattu, paina F4 Save (Tallenna).

8. Valitse Save method (Tallenna menetelma) tallentaaksesi menetelman nykyisella nimella
ja menetelmaryhmalla. Vaihtoehtoisesti voit valita Save method as (Tallenna menetelma
nimelld) ja maarittda uuden menetelmaryhman ja uuden menetelman nimen.

Vihje

@ Voi': luoda kokonaisen valmistusmenetelman vaihe vaiheelta. Helpompi tapa
olisi kuitenkin muuttaa olemassa olevaa valmistusmenetelmaa.
Kaikkia nykyisia valmistusmenetelmia, mukaan lukien Struers Metalog Guide -
menetelmat, voidaan muuttaa.
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6.7.4 Muokkaa valmistelumenetelmaa
1. Valitse haluamasi valmistelumenetelma.

2. Kay lapi eri valmisteluvaiheet ja tee tarvittavat muutokset.

= New group

I ne

Save method as

HETHOD GROUFP
Surface |

245

Force & °

EJza0N

Rotation

150 rp

Previous st.,
w

Text editor

Current text: Hew method
o o o

Edited text: Method ©1

EBCDEFGHIJKLMHDP OQRSTUYWXYZESARH _
abedefghijklilmnop qrstuvwxyzasiplh
0123456789+ —-%/t ., [:=01L>014("" 12X
AAAARACPPEEEEITIIY HNOOOODOS000UVYZER
43334cdPEEBETTTT NOdOGGSODNdUPYERS

3. Paina F4 Save functions (Tallenna toiminnot) ja valitse Save method as (Tallenna
menetelma nimelld) tallentaaksesi menetelman eri nimella ja tarvittaessa toisessa
ryhmassa.

6.7.5 Aseta annostusasteet

Kun kaytat suspensioita ja/tai voiteluaineita valmistusvaiheessa, sinun on ensin valittava
suspensio- tai voiteluainetyyppi ja sen jalkeen annostusaste.
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6.7.6

= new qroup

|- Mew method #

1 A

Surface & Dosing

MO-Largo 8 oP-Suspension.P oym - [TE/ S B
8 OP-Lubricant,Blue /8

Force & Time/Remowal

EX 240 0 Time 200 min

Rotation speed, Direction & Cooling

£ 150 rpm Edisorpm [ Co-rotation 3 Off

Previous step Mew step Save functions

w w w

A Esiannostelu B Annostelu

Esiannostelu

Esiannostelu on suspension tai voiteluaineen maara, joka levitetdan pinnalle ennen
varsinaisen vaiheen aloittamista. Tama parametri voidaan asettaa seuraavasti: 0 - 10.

Tata kaytetaan voideltuun pintaan, jotta valtetaan mahdolliset vauriot, jotka voisivat syntya,
jos naytteet ajettaisiin kuivalla pinnalla.

Aseta arvot kayttétiheyden ja pintatyypin mukaan. Kayta matalampaa asetusta usein
kaytetyille pinnoille ja korkeampaa arvoa pinnoille, joita kaytetaan vain silloin tallgin.

Annostelu

Koko valmistuksen ajan sailynyt annostusaste. Tama parametri voidaan asettaa seuraavasti: 0
- 20.

Aseta tama parametri pintatyypin mukaan. Pehmeat, nukalliset kiillotusliinat vaativat
enemman voiteluainetta kuin kovat, litteat kiillotusliinat tai hienot hiomalaikat. Hienot
hiomalaikat vaativat pienemman hankausaineen annostelun kuin kiillotusliinat.

Lukitse ja avaa valmistelumenetelma

Lukittavat menetelmat valmistelumenetelman tahattomien muutosten tai poistamisen
valttamiseksi.

1. Avaa Method groups (Menetelmaryhmat) -valikko.
2. Valitse menetelm4, jonka haluat lukita.

3. Paina F1 Change status (Vaihda tila).

Tegramin 49



6 Maaritys

6.8
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4.

Method groups
- Group o1

Method 01 QUESTION #3
Mew method

Lock method?
o'+ &

o~ Yes Bt‘ b

Rename
w

Oelete

Change status
— w

Method groups

Method 01
flew method

Change status
b 4

Lukitse menetelma painamalla nuppia. Vihrea avoin riippulukko muuttuu punaiseksi
suljetuksi riippulukoksi.

Menetelman nimen edessa oleva lukitussymboli on nyt muuttanut tilaa ja nayttaa lukitun
menetelman. Tama menetelma voi silti olla muokattu, mutta kun tallennat muutoksia, on
mahdollista valita vain Save method as (Tallenna menetelma nimell3).

Nollaa toiminnot

Saattaa olla tarpeen palauttaa tietyt toiminnot tehdasasetuksiin kayttamalla Reset functions
(Nollaa toiminnot) -valikkoa. Esimerkiksi vaihdettaessa annostelumoduuleja, joilla on erilainen

pumppukokoonpano (esim. asennetaan 1 DP-pumpullinen annostelumoduuli 2 DP:n

annostelumoduulin tilalle).

1.

Valitse Main menu (Paavalikko)-valikosta Maintenance (Huolto).
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Maintenance

"% Cleaning of tubes

M Cleaning of bowl
¥¥ Cleaning of specimen mover head

'\ Calibration and adjustments

Reset functions

i Service information

2. Valitse Reset functions (Nollaa toiminnot).

Reset functions

Reset methods

%’ Reset configuration

Reset functions (Nollaa toiminnot)-valikossa sinulla on seuraavat vaihtoehdot:

— Reset methods (Nollausmenetelmat)

— Reset configuration (Nollaa asetukset)

6.8.1 Nollausmenetelmat

Reset methods (Nollausmenetelmat) -ndytéssa on 2 eri vaihtoehtoa:

Tegramin
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Select reset function

Reset methods in one group
Reset mathods in all groups

. Reset methods in one group (Palauta menetelmat yhdessa ryhmassa)
»  Reset methods in all groups (Nollausmenetelmat kaikissa ryhmissa)

Valitse toiminto, jonka haluat nollata.

Huomautus
G Jos nollaat menetelmat, ne poistetaan, etka voi ottaa niita uudelleen kayttdoon.

6.8.2 Nollaa asetukset

Asetustietojen palauttaminen oletusarvoparametreihin:

Reset functions

B Rese QUESTION
RESE Reset cunfiguratiun data:

(calibration data not affected)
fre you sure?

E} Mo o Yes

1. Valitse Reset configuration (Nollaa asetukset).
2. Kaynnista kone uudelleen.

3. Maarita asetukset uudelleen.

52 Tegramin



7 Kayta laitetta

Huomautus
0 Kone on kytkettava pois paalta ja paalle uudelleen ennen asetustietojen
nollaamista.

Vihje

Suosittelemme, ettda merkitset muistiin omat raataloidyt asetuksesi kohdassa
Options (Vaihtoehdot) tai Bottle configuration (Pullokokoonpano), ennen kuin
nollaat maaritykset.

7 Kayta laitetta

7.1 Aloita valmisteluprosessi.

VAROITUS
A Kayttajan on luettava turvaohjeet ja kayttoopas seka kaikkien liitettyjen
laitteiden ja lisdvarusteiden kayttdoppaiden asiaankuuluvat kohdat.

VAROITUS
Kun laikka pyorii, varmista, etta katesi ovat taysin erossa sen reunoista ja
poissa roiskekulhosta.

HUOMIO
f} Kayta aina suojalaseja, kasineita ja muita suositeltuja suojavaatteita.

Tegramin ilman kantta
1. Valitse menetelma.

2. Paina Kaynnista-painiketta.

Tegramin kannen tai turvakannen kanssa

1. Valitse menetelma.
2. Sulje kansi.

3. Paina Kaynnista-painiketta.
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7.2

7.3

7.4

7.4.1

54

Naytteensiirtolevyn vaakasuora raja

H INFORMATION =10

Specimen mover too far to the left,
Move it to the right to start a
"Single specimen mode" process,

an

Single specimen methods (Yhden ndytteen menetelmat)-menetelman prosessi ei voi kdynnistya,
jos naytteensiirtolevy on liian kaukana vasemmalla.

. Siirrd naytteensiirtolevya oikealle niin, ettd naytteet tydntyvat enintdan 3 - 4 mm
preparointilaikan reunan yli.

Pysayta prosessi

Prosessi pysahtyy automaattisesti, kun asetettu valmisteluaika on kulunut umpeen.

« Jos haluat pysayttaa prosessin ennen asetetun valmisteluajan umpeutumista, paina Pysayta.

Pyoritystoiminto

Kayta sisaanrakennettua linkoustoimintoa:
- Poistaaksesi veden tuotteesta SiC Foil/SiC Paper ennen kuin poistat tuotteen.

. Kuivataksesi valmistelulaikan tai MD-Chem -kiillotusliinan.

Aloita pyoritystoiminto painamalla ja pitamalla Laikan pyoritys -painiketta.

o)

Pysayttadksesi pyoritystoiminnon vapauta Laikan pyoritys -painike.

Naytteen siirrin

Naytteen siirtimen kanssa voidaan kayttaa naytteensiirtolevyja yksittaisille naytteille tai
naytteenpidikkeita useille naytteille.

Asenna naytteet siirtolevyyn
1. Aseta nadytteet edessa oleviin reikiin.
2. Kayta ohjauspaneelin Kierra-nappainta kaantaaksesi siirtolevya 180°.

3. Toista, kunnes kaikki naytteet on asetettu ja kaikki reiat on kaytetty.
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7.4.2

7.4.3

7.4.4

Esimerkiksi nayte, jonka halkaisija on 30 mm, ei saa olla suurempi kuin 21 mm

Huomautus
0 Naytteen korkeuden on oltava 8 - 35 mm ja enintaan 0,7 x naytteen halkaisija.
(30x0,7).

Aseta naytepidike tai naytteensiirtolevy

1. Paina Lower/Raise -painiketta varmistaaksesi, ettda naytteen siirrinpaa paa on ylimmassa
asennossa.

2. Painaja pida painettuna naytteensiirtopaan mustaa painiketta.

3. Aseta naytepidike tai naytteensiirtolevy paikalleen ja kierra sita, kunnes kolme tappia
ovat kohdakkain.

4. Tyonna naytepidiketta tai naytteensiirtolevya ylospain, kunnes se lukittuu paikalleen.

5. Vapauta naytteen siirrinpaan musta painike. Varmista, etta naytepidike tai
naytteensiirtolevy on kiinnitetty tukevasti.

N

%
Fe A
N

Huomautus

G Jos tyoskentelet naytepidikkeiden kanssa, varmista, etta kiinnitysruuvit eivat
tyonny ulos naytepidikkeesta.
Kayta eripituisia ruuveja eri kokoisille naytteille.

Huomautus

l 0 Varmista, etta korkeus naytepidikkeen pohjasta naytteen ylaosaan ei ylita 25
mm (0,8").

Kayta taipuisaa naytepidiketta (valinnainen)

Katso Joustava naytepidike-kayttéohjeet.

Laske naytteensiirtopaa

VAROITUS
fi Pida katesi poissa naytepidikkeesta tai naytteensiirtolevysta, kun lasket

naytteensiirtimen alas.

Naytteensiirtopaan laskeminen, kun kaytat naytteensiirtolevya:
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= Paina Nosta/Laske-painiketta laskeaksesi naytteensiirtopaan asentoon, joka on valmis

valmistelua varten. Valmistelulevyn ja ndytteensiirtolevyn valisen etdisyyden on oltava noin 2
mm.

Jos haluat saataa etaisyytta, katso Saada naytteen siirtimen levyn korkeutta = 56.

7.4.5 Saada naytteen siirtimen levyn korkeutta

Main menu (Paavalikko)

1. Valitse Main menu (Paavalikko)-valikosta Maintenance (Huolto).

2. Valitse Calibration and adjustments (Kalibrointi ja saadot).

Calibration and adjustments

Calibration of pump capacity

»f¢ Adjustment of tube cleaning time

fdj. of specimen mover plate height

3. Valitse Adj. of specimen mover plate height (Naytteen siirtolevyn korkeudensaato).

fidj. of specimen mover plate height

1. Mount a disc, a MO grinding surface, and a specimen mover plate,

2. Press F1 to move the head to the right,

3. Insert a & mm Allen key in the hole at the back of the top
Cover,

4. Press FZ to lower the specimen mover plate,

3. Turn the Allen key until the gap between the grinding surface and
the specimen mover plate is approx, 2 mm.

6. Remove the Allen key and press Esc to leave the menu,

Holder down
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1. Asenna kiekko, MD-hiomapinta ja naytteensiirtolevy.

2. Paina F1 siirtaaksesi paata oikealle.

3. Aseta 6 mm:n kuusiokoloavain ylakannen takana sijaitsevaan reikaan.

4. Paina F2 laskeaksesi naytteensiirtolevya.

5. Kaanna kuusiokoloavainta, kunnes hiontapinnan ja naytteensiirtolevyn valinen rako

on noin 2 mm.

6. Poista kuusiokoloavain ja poistu valikosta painamalla Esc.

4. Seuraa nayton ohjeita.

5. Kaanna kuusiokoloavainta myotapaivaan suurentaaksesi rakoa.

Kaanna kuusiokoloavainta vastapdivaan pienentaaksesi rakoa.

. Mount a disc, 1’_'&.‘_"‘. WARNING #70

fidj. of specimen mover plate height

mover plate,

. Press F1 to1 Please remember to remove the

(INSEPLABM ) on key, else the top cover e P
COVET night be danaged.

. Press F2 to

. Turn the dAlle o Ok surface and

the specimen

. Remove the &llen key and press Esc to leave the menu,

Muista poistaa kuusiokoloavain ennen koneen kayttoa.

7.4.6 Saada naytepidikkeen tai siirtolevyn vaakasuora asento

Saada vaaka-asentoa Vasen ja Oikea -painikkeilla.

Aseta naytepidike tai siirtolevy niin, etta naytteet kulkevat 3 - 4 mm preparointilaikan reunan

yli.

7.4.7 Suositukset yksittaisten naytteiden hiontaan

Ala kayta tasohiontaa karkeilla hioma-aineilla valmisteltaessa yksittaisia naytteita. Se ei
yleensa ole tarpeen, ja karkeiden hioma-aineiden kaytto voi johtaa epatasaisiin naytteisiin.

Jos sinun on hiottava karkeilla hioma-aineilla, noudata naita suosituksia parantaaksesi

naytteiden tasoisuutta:

. Kayta pienintd mahdollista raekokoa (muista, ettd tama pidentaa

kokonaisvalmisteluaikaa).
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7.5

58

. Kayta kiinnityshartsia, jonka kulutuskestavyys on samanlainen kuin naytteiden
kulutuskestavyys.

. Kayta 150 kierrosta minuutissa seka hiomalaikalle etta naytteen siirtimelle. Kun kaytat
pienempia nopeuksia, vahenna seka laikan etta naytteensiirtimen nopeutta.

. Kayta rinnakkaiskiertoa. Seka laikka etta naytteensiirtopaa pyorivat vastapaivaan.

. Kayta pienta voimaa.

. Sijoita naytteensiirtopaa niin, etta naytteet eivat kulje preparointilaikan keskustan yli.

. Laske naytteensiirtolevya niin alas kuin mahdollista, joutumatta kosketuksiin
esikasittelypinnan kanssa.

Manuaalinen preparointi

Jos et voi preparoida naytetta vakiomallisella ndytteen siirtimen levylla tai ndytteen pitimelld, voit
preparoida sen manuaalisesti

Kun suoritat manuaalista valmistelua, pida naytetta kadessasi ja purista sita tiukasti
valmistelupintaan sen poikki.

VAROITUS
Kayta sopivia kasineita suojaamaan sormia hiovilta ja kuumilta/teravilta naytteilta.

VAROITUS
Kun teet manuaalista hiomista tai kiillotusta, varo ettet kosketa laikkaan.

VAROITUS
Ala yrita kerata naytetta alustalta laikan pyoriessa.

VAROITUS
Kun laikka pyorii, varmista, etta kadtesi ovat taysin erossa sen reunoista ja poissa
roiskekulhosta.

VAROITUS
Kayta aina suojalaseja, kasineita ja muita suositeltuja suojavaatteita.

o> B B B P

Huomautus
Et voi suorittaa manuaalista valmistelua, jos kaytat Tegramin suojakantta.
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Menettely

Main menu

. Specimen holder methods

Single specimen methods
Manual preparation
'\ Maintenance

TH‘ Configuration

1. Valitse Main menu (Paavalikko)-valikosta Manual preparation (Manuaalinen preparointi).

Manual preparation

Surface & Dosing

MO-Dac [4 DiaPro Dac ]

Rotation speed & Cooling

150 rpm off

2. Aseta parametrit ja kulutustarvikkeet, joita haluat kayttaa.
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Running
Manual preparation

Surface & Dosing

WO-Diac. [ DiaPra Dac

Time

' .
1:20 min
Rotation speed & Cooling

150 rpm £ oft

3. Paina Kaynnista-painiketta.
— Levy alkaa kaantya ennalta asetetulla nopeudella ja annostelu alkaa.

— Valmistelu pysahtyy automaattisesti, kun ennalta asetettu aika paattyy.

Huomautus
0 Jos haluat lopettaa levyn ja/tai annostelun ennen kuin aika on kulunut umpeen,
paina Stop.

8 Kunnossapito ja huolto

Oikeaa kunnossapitoa vaaditaan koneen maksimaalisen kayttdajan ja kayttdian saavuttamiseksi.
Kunnossapito on tarkeaa koneesi jatkuvan turvallisen kaytdn varmistamiseksi.

Tassa osiossa kuvatut kunnossapitotoimenpiteet on suoritettava ammattitaitoisen tai koulutetun
henkildston toimesta.

Ohjausjarjestelman turvallisuuteen liittyvat osat (SRP/CS)

Turvallisuuteen liittyvien osien osalta katso kohta ”Ohjausjarjestelman turvallisuuteen liittyvat
osat (SRP/CS)” taman ohjekirjan osassa "Tekniset tiedot”.

Tekniset kysymykset ja varaosat

Jos sinulla on teknisia kysymyksia tai jos haluat tilata varaosia, ilmoita sarjanumero ja
jannite/taajuus. Sarjanumero ja jannite on ilmoitettu koneen arvokilvessa.
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8.1 Puhdista kone

8.1.1 Yleinen puhdistus

Koneesi pitkan kayttéian varmistamiseksi suosittelemme vahvasti saannéllista puhdistusta.

Huomautus
a Ala kayta kuivaa liinaa, koska pinnat eivat ole naarmuja hylkivia.

Rasva ja 0ljy voidaan poistaa etanolilla tai isopropanolilla.

Huomautus

I 0 Al kayta asetonia, bentseenié tai vastaavia liuottimia.

Jos konetta ei kdyteta pitempaan aikaan

. Puhdista kone ja kaikki lisdvarusteet perusteellisesti.

8.2 Paivittain

. Puhdista pehmealla, kostealla liinalla kaikki nakyvat pinnat.

. Tarkista allassuoja ja puhdista tai havita se, jos se on taynna likaa.

8.2.1 Puhdista kulho

1. Valitse Main menu (Paavalikko)-valikosta Maintenance (Huolto).

Cleaning of bowl

Time

Rotation speed Additional water

300 rpm B4 off

Start cleaning

2. Valitse Cleaning of bowl (Kulhon puhdistus).
Aseta puhdistusaika, levyn nopeus ja lisdvesi tarvittaessa.

4. Paina F1 aloittaaksesi puhdistusprosessin.
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Huomautus
0 Jos kaytat kulhon vuorausta, poista se ennen kuin aloitat Cleaning of bowl
(Kulhon puhdistus)-toiminnon, mika estaa roskien huuhtelemisen viemariin.

8.3 Viikoittain

1. Puhdista kaikki nakyvat pinnat pehmealla, kostealla liinalla ja tavallisella
kotitalouspuhdistusaineella.
Kayta raskaaseen puhdistukseen Struers-puhdistusainetta.
Irrota valmisteluputki ja kulhon vuoraus. Katso Puhdista kulho = 61.
Poista kaikki lika tyhjennysputkesta.
Puhdista tai vaihda kulhon vuoraus ja aseta puhdas tai uusi.

Aseta preparointilaikka paikoilleen.

No o s Wb

Puhdista painejalat ja mannat, jotka kohdistavat voimaa naytteisiin ja naytepidikkeeseen.
Katso myds: Puhdista naytteen siirrinpaa = 63.

Tyhjenna vesi/dljysuodatin. Katso myds: Tyhjenna veden-/dljynsuodatin = 64

8.
Huomautus
0 Varmista, ettei puhdistusvetta valu kierratysyksikkéon (jos sellainen on).

Tegramin kannella tai turvakannella

. Puhdista kansi tai turvakansi kostealla, pehmealla liinalla ja kodin antistaattisella
ikkunanpesuaineella.

8.3.1 Puhdista putket

Puhdista putket viikoittain tai joka kerta, kun vaihdat tai vaihdat pullot, jotta jaljella oleva
suspensio tai voiteluaine ei hairitse valmisteluprosessia.

Menettely

1. Valitse Main menu (Paavalikko)-valikosta Maintenance (Huolto).
2. Valitse Cleaning of tubes (Letkujen puhdistus).
3. Valitse F4 valitaksesi kaikki kaytetyt putket.

Jos haluat valita yhden putken tai poistaa sen, siirry kohdistimella vastaavaan putkeen ja
paina nuppia.
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Cleaning of tubes

Ho. Susp./Lub. name Status Select

1 DiaPro AllfLar, Clean Mo
2 DiaPro Largo Clean Mo
3 DiaPro Dac Used Yes
4 [DiaPro Dur Clean 0]
5 DP-Suspension, P 3 pm Used P
6 DOP-Lubricant, Blue Uszed

7 OP-5 Clean 0]

Start cleaning Select "Used"

4. Kun olet valinnut puhdistettavat putket, aloita puhdistusprosessi valitsemalla F1.

5. Suorita toiminto loppuun noudattamalla naytdn ohjeita.

8.3.2  Puhdista naytteen siirrinpaa

Kayta Cleaning of specimen mover head (Naytteen siirrinpaan puhdistus) jalkojen
puhdistamiseen kohdistamalla naytteisiin voimaa ja lukkoon, joka kiinnittaa
naytteensiirtolevyn yksittaisia naytteita varten.

Menettely
1. Valitse Main menu (Paavalikko)-valikosta Maintenance (Huolto).

2. Valitse Cleaning of specimen mover head (Naytteen siirrinpaan puhdistus).

Cleaning of specimen mover head

The purpose of this screen is to make it possible to clean certain
mechanical parts of the specimen mover head.

Lower feet Activate lock

3. Valitse F1 laskeaksesi jalat ja puhdistaaksesi tai voidellaksesi mannat.

4. Aktivoi lukitus valitsemalla F2.
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Huomautus
0 Ala yrita pakottaa mitaan liikkeista. Jos osat eivat liiku niin kuin pitaisi, ota
yhteytta Struers huoltoon.

8.3.3  Tyhjenna veden-/dljynsuodatin
Koneessa on veden-/6ljynsuodatin, joka poistaa liian veden ja 6ljyn paineilman syotosta.

Tyhjenna suodatin saannoéllisesti.

Menettely

A Vapauta poistoventtiili

1. Paikanna vapautusventtiili koneen takaosasta.

2. Pida liinaa poistoventtiilin alla ja paina venttiilia tyhjentadksesi veden-/6ljysuodattimen.

8.4 Vuosittain

8.4.1 Testaa turvalaitteet

Turvalaitteet on testattava vahintaan kerran vuodessa.

VAROITUS
Ala kayta konetta viallisilla turvalaitteilla.
Ota yhteytta Struers -huoltoon.

VAROITUS
Turvallisuuskriittiset komponentit on vaihdettava 20 vuoden enimmaiskayttdian

Ota yhteytta Struers -huoltoon.
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Huomautus
0 Testauksen saa tehda vain pateva asentaja (sahkdmekaaninen, elektroniikka,
mekaniikka, pneumatiikka, jne.).

Hatapysaytys
<D 1. Paina Kaynnista-painiketta.Kone aloittaa toiminnan.
!/-)—7 \\
{ | 2. Paina hatapysaytysta.
-

@ 3. Jos toiminta ei pysahdy, paina Seis-painiketta.
4. Otayhteytta Struers -huoltoon.

Jos sinulla on kone, jossa on suojakansi:

1. Paina Kaynnista-painiketta.Kone aloittaa toiminnan.

/ .\\ 2. Paina hatapysaytysta.

" 3. Avaasuojakansi.

@ 4. Jos toiminta ei pysahdy, paina Seis-painiketta.
Ota yhteytta Struers -huoltoon.

8.5 Tarvittaessa

8.5.1  Kalibroi pumpun kapasiteetti

Valmistelupinnalle toimitetun nesteen maara voi muuttua ajan myota. Voit kalibroida jokaisen
pumpun erikseen, jotta annosteluaste pysyy vakiona.
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Parhaan tarkkuuden saavuttamiseksi suosittelemme pumpun kapasiteetin kalibrointia kolmen
kuukauden valein seka aina, kun putket vaihdetaan.

Menettely

1. Valitse Main menu (Paavalikko)-valikosta Maintenance (Huolto).

Maintenance

"% Cleaning of tubes

M\ Cleaning of bowl

H Cleaning of specimen mover head
Calibration and adjustments

E Reset functions

-
1 Service information

2. Valitse Calibration and adjustments (Kalibrointi ja saadot).

Calibration and adjustments

Calibration of pump capacity

s fdjustment of tube cleaning time

fidj. of specimen mover plate height

3. Valitse Calibration of pump capacity (Pumppukapasiteetin kalibrointi).
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Calibration of pump capacity

Calibration item Calibration value

Dosing pump 2: 53,0 ml/ min
25 Dosing pump 2: 52,0 ml/min
Dosing pump 4: 53,0 ml# min
25 Dosing pump 5: 53.0 ml/min
Oosing pump 6: 53.0 ml/min
125 Dosing pump 7: 92,0 ml/min

605

Valitse kalibroitava pumppu.
Vaihda valitun pumppusijainnin pullo vesiastiaan ja kdynnista pumppu valitsemalla F1.

Kun suuttimesta tuleva vesi on kirkasta, pysayta pumppu painamalla F1.

No o k&

Aseta tyhja mittaussylinteri annostelusuuttimen alle. Korkeimman tarkkuuden
saavuttamiseksi punnitse mittaussylinteri.

©

Aloita kalibrointi painamalla F1. Pumppu kay 60 sekuntia.

9. Kun pumppu pysahtyy, mittaa veden maara sailiéssa tai punnitse mittaussylinteri
uudelleen.

Calibration of pump capacity

Calibraltit Enter the reading from the
B Dosing measuring glass

Dosing
| 53.0|¢I
ave & Exl

7% Dosing

10. Syo6ta mitattu vesimaara ja vahvista uusi arvo valitsemallaSave & Exit (Tallenna ja
poistu).

Laite laskee annosteluasteet uudelleen antamasi arvon perusteella.

11. Toista tarvittaessa prosessi muille pulloille.
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8.5.2 Saada putken puhdistusaika

Koneessa on toiminto, joka maarittaa putken koko pituudelta puhdistamiseen tarvittavan ajan.
Naita arvoja kaytetaan myo6s kun putki taytetaan suspensiolla tai voiteluaineella putken
puhdistuksen jalkeen. Siksi puhdistusaikoja voidaan saataa esim. jos putkia on lyhennetty
annosteluyksikoiden asennuksen jalkeen.

Putken puhdistusajan saataminen:

1. Valitse Main menu (Paavalikko)-valikosta Maintenance (Huolto).

Maintenance

"% Cleaning of tubes

M Cleaning of bowl

WY Cleaning of specimen mover head
Calibration and adjustments

& Reset functions

i Service information

2. Valitse Calibration and adjustments (Kalibrointi ja saadot).

Calibration and adjustments

Calibration of pump capacity

Adj. of specimen mover plate height

3. Valitse Adjustment of tube cleaning time (Putken puhdistusajan saato).
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8.5.3

fidjustment of tube cleaning time

Setup item Settings
Pump 1-6, time from empty to filled tube: 9.0
Pump -6, cleaning time: 30,03
Punp 7, time from empty to filled tube: 17058
Pump 7, cleaning time: 30,0 3
Pump 7, time from T-pipe to nozzle: 9.0s

L

Time from empty to filled tubes (Aika tyhjista taytettyihin putkiin) - pumput 1-6
Lisda aikaa, jos:

— Timanttisuspensiot tai voiteluaineet eivat paase annostelusuuttimiin
puhdistusprosessin jalkeen ennen kuin aloitat valmisteluvaiheen

Lyhenna aikaa, jos:

— Timanttisuspensio tai voiteluaine annostellaan ennen esiannostelun aloittamista.

Time from empty to filled tubes (Aika tyhjista taytettyihin putkiin)- pumppu 7
Lisda aikaa, jos:
— OP-suspensio ei paase annostelusuuttimiin puhdistusprosessin jalkeen ennen kuin
aloitat valmisteluvaiheen.

Lyhenna aikaa, jos:

— Liian paljon OP-suspensiota annostellaan ennen esiannostelun aloittamista.

Puhdistusaika

Voit asettaa kaikkien putkien puhdistusajan. Puhdistusaika maarittaa ajan, jonka pumppu kay
puhdistusjakson aikana.

Aika T-putkesta suuttimeen - vain pumppu 7
Voit my0s asettaa ajan T-putkesta, johon huuhteluvesi lisataan, suuttimeen.

Vaihda putket

Kun kaytat alkoholipohjaisia voiteluaineita, pumppuihin asennetut Novoprene-letkut
kovettuvat ajan my6ta. Silikoni kestaa paremmin alkoholia.

Voit korvata letkut laitteen mukana toimitetulla silikoniletkusarjalla.
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1. Erota annosteluputket valkoisesta liittimesta. Liittimen taytyy pysya koneeseen liitetyn
putken paalla.

2. Irrota putken vastakkainen paa koneesta.(A)

3. Paina kahta kielekettd pumpun pohjassa (B), ja irrota pumppu akselista.

4. Paina pumpun kahta kieleketta (C), ja irrota pohjakansi.
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5. Irrota kolme rullaa.

6. Poista Novoprene-letku.

7. Merkitse muistiin Novoprene-putken kahden valkoisen pidikkeen valinen etaisyys.
8. Siirra valkoiset pidikkeet ja liitin uuteen silikoniletkuun.
9. Aseta uusi letku koteloon ja paina se tiiviisti paikalleen.

10. Paina kolme rullaa pumppukoteloon.

11. Asenna pohjasuojus takaisin.
12. Paina pumppu takaisin akselin paalle.
13. Kytke letkut uudelleen.

14. Varmista, etta letkut on kytketty oikein, jotta nestettd pumpataan laitteeseen.

8.6 Service information (Huoltotiedot) -valikko

Huoltotiedot ovat vain luku -tietoja. Koneen asetuksia ei voi muuttaa.

Huoltotietoja voidaan kayttaa yhteistydssa Struers-huollon kanssa laitteiden
etadiagnostiikkaan.

Huoltotiedot ovat saatavilla vain englanniksi.

Tiedot koneen kokonaiskaytttajasta ja huollosta nakyvat naytolla kaynnistyksen yhteydessa.
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8.7 Varaosat

Turvallisuuteen liittyvien osien osalta katso kohta "Ohjausjarjestelman turvallisuuteen liittyvat
osat (SRP/CS)” taman ohjekirjan osassa "Tekniset tiedot”.

Tekniset kysymykset ja varaosat

Jos sinulla on teknisia kysymyksia tai jos haluat tilata varaosia, ilmoita sarjanumero ja
valmistusvuosi. Nama tiedot on ilmoitettu koneen tyyppikilvessa.

Saadaksesi lisatietoja tai varaosien saatavuuden tarkistamiseksi, ota yhteytta Struers -huoltoon.
Yhteystiedot loytyvat osoitteesta Struers.com.

8.8 Huolto ja korjaus
Suosittelemme saanndéllisten huoltotarkastusten suorittamista vuosittain tai aina 1500
kayttdétunnin jalkeen.
Kun kone kaynnistetaan, nayttd naytta tietoja kokonaiskayttdajasta ja koneen huollosta.

1500 kayttotunnin jalkeen naytdssa nakyy viesti, joka muistuttaa kayttajaa huoltotarkastuksen
ajoittamisesta.

mekaniikka, pneumatiikka, jne.).

Huomautus
0 Huollon saa tehda vain pateva asentaja (sahkotekniikka, elektroniikka,
Ota yhteytta Struers -huoltoon.

9 Havittaminen

WEEE-symbolilla merkityt laitteet sisdltavat sahko- ja
elektroniikkakomponentteja, eika niita saa havittaa sekajatteen mukana.

Ota yhteytta paikallisiin viranomaisiin saadaksesi tietoa kansallisen
lainsdadannon mukaisesta oikeasta havittamistavasta.

Noudata paikallisia maarayksia kulutustarvikkeiden havittamisessa ja nesteiden
kierratyksessa.

VAROITUS
Tulipalon sattuessa halyta sivulliset, palokunta ja katkaise sahkot. Kayta
jauhesammutinta. Ala kayta vetta.

Huomautus

Kiertoneste sisaltaa lisaaineita ja leikkaus- tai hiomalastuja.
Ala kaada kiertonestetta paaviemariin.

Noudata kiertonesteen lastujen ja lisdaineiden kasittelya ja havittamista koskevia
voimassa olevia turvallisuusmaarayksia.

Pida kirjaa leikkaamistasi tai hiomistasi metalleista ja tuotettujen lastujen maarasta.
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10

Riippuen siitd, mita metalleja leikkaat tai hiot, on mahdollista, ettd metallilastujen yhdistelma
metalleista, joilla on suuri ero sahkdpositiivisuudessa, voi johtaa eksotermisiin reaktioihin

suotuisissa olosuhteissa.

Esimerkkeja:

Seuraavat ovat esimerkkeja yhdistelmista, jotka voivat johtaa eksotermisiin reaktioihin, jos
samalla koneella leikkaamisen tai hionnan aikana syntyy suuri maara lastuja ja suotuisat

olosuhteet vallitsevat:
. Alumiini ja kupari.

. Sinkki ja kupari.

Vianmaaritys

10.1 Hionta- ja kiillotusongelmia

Virhe

Syy

Toimenpide

Melua koneen kaynnistyessa, tai
kaantopoyta ei kaannyt.

Hihna ei ole riittavan tiukalla.

Hihna on kiristettava.

Ota yhteytta Struers -
huoltoon.

Kone ei toimi, kun
kaynnistyskytkinta painetaan.

Paakatkaisin on pois paalta.

Kytke paakatkaisin
paalle.

Sulake on palanut (sijaitsee
koneen takana).

Vaihda sulake.

Vesi ei tyhjene pois.

Tyhjennysletku puristuksissa.

Oikaise letku.

Tyhjennysletku tukkeutunut.

Puhdista letku

Tyhjennysletku ei vieta alaspain.

Saada letku tasaiseen
kallistukseen.

Jaahdytysvesi pysahtyy.

Vedensy6ton vesihana on
suljettu.

Kytke vesi paalle.

Sisaanrakennettu vesihana on
suljettu.

Kytke vesi paalle.

Sisdanrakennettu vesihana
tukkeutunut

Puhdista vesihana.

Vedentulon suodatin
tukkeutunut

Puhdista suodatin vain
paineilman avulla.

Vaara ohjelmistoasetus.

Tarkista
ohjelmistoasetukset.
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10 Vianmaaritys

Virhe

Syy

Toimenpide

Riittamatén veden virtaus.

Sisaanrakennettu vesihana
tukkeutunut

Puhdista vesihana.

Vedentulon suodatin
tukkeutunut.

Puhdista suodatin.

Vesiventtiili on saadettava.

Katso Saada veden
virtausta = 24.

Jaahdytysvesi tiputtaa
pysaytyksen jalkeen.

Vika magneettiventtiilissa.

Magneettiventtiili on
vaihdettava.

Ota yhteytta Struers -
huoltoon.

Jatkuva, epasaannoéllinen
kuluminen hionta-
/Kiillotuspinnalla.

Kulunut liitanta joko
naytepidikkeessa/siirtolevyssa

tai koneen naytteensiirtopaassa.

Liitanta on
vaihdettava.

Ota yhteytta Struers -
huoltoon.

Preparointilaikka pyorii
epatasaisesti tai pysahtyy.

Voima on liian suuri.

Vahenna voimaa.

Preparointilaikka pysahtyy.

Taajuusmuuttaja on pysayttanyt
laitteen.

Sammuta kone. Odota
muutama minuutti ja
kaynnista sitten kone
uudelleen.

Jos virhe ei poistu, ota
yhteytta Struers-
huoltoon.

Naytteet ovat leveampia kuin
preparointilaikan sade.

Kayta pienempia
naytteita.

Epatasaiset ndytteet.

Naytteet kulkevat levyn
keskikohdan yli.

Aseta naytepidikkeen /
naytteensiirtimen
vaakasuora asento
uudelleen. Katso
Saada naytepidikkeen
tai siirtolevyn
vaakasuora asento =
57.

10.2 Virheviestit

Virheet on korjattava ennen kuin kayttoa voidaan jatkaa.

74

Paina Syota kuitataksesi virheen/viestin.
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10 Vianmaaritys

# Virheviesti

Selitys

Toimenpide

0 ERROR "

Emergency stop activated,

Hatapysaytys aktivoituu.

(Hatapysaytys
aktivoitu)

Kytke hatapysaytys pois
paalta.

(%) ERROR #13

Group name is already in use.
Please select another name,

o-

(Ryhman nimi on jo
kaytossa. Valitse toinen

Nimi, jota haluat kayttaa
menetelmaryhmalle, on jo
olemassa.

13

Kayta ryhmalle toista
nimea.

nimi.)
(%} ERROR 14
Method name is already in use,
Please select another name. Nimi. iota haluat kavttis
imi, jota haluat kayttaa I N .
J . . y Kayta menetelmalle toista
14 o Ok menetelmalle, on jo .
nimea.
olemassa.
(Menetelman nimi on jo
kaytossa.Valitse toinen
nimi.)
(%] ERROR #15
""ig a reserved name,
Please select another name,
Kone on varannut nimen, jota e
15 s Kayta eri nimea.
° o haluat kayttaa. y
(" " on varattu
nimi.Valitse toinen
nimi.)
(%) ERROR #19
Please raise the specimen holder
head befare you press START. . o . Paina Enter vahvistaaksesi
Naytepidikkeen paan on e
. viestin Ja siirra sitten
19 o ok oltava yldasennossa

jatkaaksesi.
(Nosta naytepidikkeen

paa ennen kuin painat
Kaynnistys-painiketta.)

naytepidikkeen paa
ylaasentoon.
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10 Vianmaaritys

#

Virheviesti

Selitys

Toimenpide

23

(x} ERROR 823

The method is used for process.
Some functions are not allowed,

O

(Menetelmaa
kaytetaan prosessiin.
Jotkin toiminnot eivat
ole sallittuja.)

Menetelma on kaytossa, eika
joitain parametreja voi
muuttaa, eivatka jotkut
toiminnot ole kaytettavissa.

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Odota, kunnes prosessi on
valmis.

24

Q ERROR #24

Suspension and lubricant are not
compatible,

o

(Jousitus ja voiteluaine

eivat ole
yhteensopivia.)

Koska kayttajan maarittamia
kulutustarvikkeita ei ole
jaettu tuoteryhmiin, on
mahdollista yhdistaa
kayttajan maarittelema
suspensio
yhteensopimattoman
kayttajan maarittaman
voiteluaineen kanssa.

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin ja valitse
voiteluaine, joka on
yhteensopiva valitun
suspension kanssa, tai
muuta voiteluainetyyppia
kayttdjan maarittamalle
voiteluaineelle. Tama
tehdaan User lubricant
configuration (Kayttajan
voiteluainekokoonpano)-
naytossa Configuration
(Maaritys)-valikosta.

25

(%] ERROR 42

Surface and suspension are not
compatible,

on

(Pinta ja jousitus eivat
ole yhteensopivia.)

i

Kun luot menetelman, ei ole
mahdollista yhdistaa
kayttajan maarittamaa
suspensiota
yhteensopimattoman pinnan
kanssa.

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin ja valitaksesi toisen
suspension (tai pinnan).

27

(] ERROR 227

Specimen holder cannot be moved
up.

°Uk

(Naytepidiketta ei voi
siirtaa ylos.)

Prosessi naytepidiketilassa
on paattynyt, mutta
paineensaatojarjestelman
virheen vuoksi pidikkeen
nostaminen epaonnistui.

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Kaynnista kone uudelleen.

Jos virhe ei poistu, ota
yhteytta Struers-huoltoon.
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# Virheviesti Selitys Toimenpide
() ERROR %28
Paina Enter vahvistaaksesi
Specimen holder cannot be moved viestin
down, Naytepidiketta ei voi laskea )
28 Q o paineensaatojarjestelman Kaynnista kone uudelleen.
virheen vuoksi. Jos virhe ei poistu, ota
(Naytepidiketta ei voi yhteytta Struers-huoltoon.
siirtaa alas.)
Q ERROR #35
Consumable name is already in . . .
use. Please select another name. o o s Paina Enter vahvistaaksesi
Nimi, jota haluat kayttaa viestin.
35 o ok kulutustarvikkeelle, on jo .
olemassa. Kayta kulutustarvikkeelle
(Tarvikkeen nimi on jo toista nimea.
kaytossa. Valitse toinen
nimi.)
(%) ERROR 138
Editing restricted by
operation mode, Vaihda toimintatilaksi
38 Development (Kehitys) tai
o L Configuration (Maaritys).
(Toimintatila rajoittaa
muokkaamista.)
Aktivoidaksesi Level
o ERROR P measurmg in bottleg
(Tason mittaus pulloissa):
i e i .. Siirry Options
func.tlun"dlsahled in the screen Level measuring in bottles .y P . .
Options". ) . (Vaihtoehdot) -valikkoon ja
(Tason mittaus pulloissa) - valitse Yes (Kyll4). Palaa
40 Q Ok toiminnon asetukseksi on yra).

(Toiminto poistettu
kaytosta naytdssa
"Asetukset".)

asetettu No (Nro.) Options
(Vaihtoehdot) -naytdssa.

sitten Bottle configuration
(Pullokokoonpano)-
valikkoon ja aseta
todellinen jaljella oleva
nestemaara kaikille
maaritetyille pulloille.
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10 Vianmaaritys

# Virheviesti Selitys Toimenpide
(%) ERROR #43
Manual dosing not allowed from . . .
this menu. Paina Enter vahvistaaksesi
o ) . viestin.
43 Q ok Toiminto ei ole kaytettavissa . o
nykyisessa valikossa. Yalltsg menetelma ja vaihe,
(Manuaalinen joka sisaltaa annosteltavan
annostelu ei ole kulutustarvikkeen.
sallittua tasta
valikosta.)
Q ERROR #47
Tube(s) not selected for cleaning,
please use the turn—push-button Paina Enter vahvistaaksesi
to select tube(s). viestin.
ok Putkia ei ole viela valittu . '
a7 o puhdistukseen. Valitse putket, jotka haluat
(Putkea (putkia) ei ole puhdistaa, ja valitse sitten
valittu puhdistukseen, puhdistus uudelleen.
valitse putki (putket)
kiertopainikkeella.)
Q ERROR 456
Emergency stop activated, but
24y OC control power is not
disconnected!
Please call service technician. L B o
A Hatapysaytys on aktivoitu, Ota vhievtta Struers -
56 mutta 24 V ohjausvirtaa ei ole huolS':oony
(Hatapysaytys katkaistu. ’
aktivoitu, mutta 24 V
DC:n ohjausvirtaa ei ole
katkaistu! Soita
huoltoteknikolle.)
(] ERROR #57
Emergency stop activated, but
244 DC control power is
constantly disconnected!
Please call service technician, o ) o
N Hatakytkin on aktivoitu, Ota vhtevits Struers -
57 mutta 24V ohjausvirta huolx’:oony ruer
(Hatapysaytys katkeaa jatkuvasti. ’

aktivoitu, mutta 24 V
DC:n ohjausvirta
katkeaa jatkuvasti!
Soita huoltoteknikolle.)
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# Virheviesti

Selitys

Toimenpide

Q ERROR #59

Mo air or air pressure too low!

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

59 Paineilmasy6tossa on vika. _ o
o Ok Tarkista paineilman syotto
' ja aseta se uudelleen.
(Ei ilmaa tai liian
alhainen ilmanpaine!)
(%) ERROR #60)
Tarkista paineilman sy6tto
Pressure regulating error! ja kaynnista kone
60 Paineensaatimessa on vika. uudelleen.
o Ok Jos virhe ei poistu, ota
yhteytta Struers-huoltoon.
(Paineen saatoévirhe!)
Q ERROR #l
Paina Enter vahvistaaksesi
Pressure system not calibrated! viestin.
Painejarjestelmaa ei ole i
61 . J . ) o Kaynnista kone uudelleen.
0 Ok kalibroitu oikein.
Jos virhe ei poistu, ota
(Painejarjestelmas ei yhteytta Struers-huoltoon.
ole kalibroitu!)
o ERROR #64 Paina Enter vahvistaaksesi
st motor ot stooned Painettuasi viestin.
RO SR pysaytyspainiketta tai kun Pysayta laikka
64 valmisteluaika paattyi, hatapysaytyspainikkeella.
Q L preparointilaikka ei Kaynnista kone uudelleen.
(Levymoottori ei pysahtynyt. Jos virhe ei poistu, ota
pysihtynyt!) . yhteytta Struers-huoltoon.
Q ERROR #65
Specinen holder motor not Paina Enter vahvistaaksesi
started or the motor is stopped viestin.
due to an error! Naytepidikkeen moottoria ei i
oty lfa nnistéd tai pysayttas | oynnista kone uudelleen.
65 o c y Pysay Vahenna voimaa ja aloita

(Naytepitimen moottori
ei kaynnisty tai moottori
on pysahtynyt virheen
vuoksi!)

ennen valmisteluajan
umpeutumista.

prosessi uudelleen.

Jos virhe ei poistu, ota
yhteytta Struers-huoltoon.
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# Virheviesti

Selitys

Toimenpide

() ERROR #66

Specimen holder motor
overloaded, please reduce the
force,

66 QO

(Naytepidikkeen
moottorin ylikuormitus,
vahenna voimaa.)

Naytepidikkeen moottori on
ylikuormitettu ja
ylikuumenee.

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Odota hetki, jotta moottori
jaahtyy, vahenna voimaa ja
jatka valmisteluprosessia.

Jos virhe ei poistu, ota
yhteytta Struers-huoltoon.

(%] ERROR #67

Specimen holder motor driven by
disc motor, BLOC motor voltage
critically high!

67 Q

(Naytepitimen moottori
pyorii levymoottorilla,
BLDC-moottorin jannite
kriittisen korkea!)

Naytepidikkeen moottoria
kayttaa valmistelulaikka.

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Sijoita naytepidike
enemman vasemmalle
(kitkavoiman
vahentamiseksi) tai
vahenna voimaa ja/tai
laikkamoottorin nopeutta.
Paina START uudelleen.
Jos virhe ei poistu, ota
yhteytta Struers-huoltoon.

(%) ERROR 269

BLOC motor requlator output is
zero, motor driven by disc motor,

68 O

(BLDC-moottorin
saatimen lahto on nolla,
moottoria kayttaa
levymoottori.)

Naytepidikkeen moottoria
kayttaa valmistelulaikka.

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Sijoita naytepidike
enemman vasemmalle
(kitkavoiman
vahentamiseksi) tai
vahenna voimaa ja/tai
laikkamoottorin nopeutta.

Paina START uudelleen.

Jos virhe ei poistu, ota
yhteytta Struers-huoltoon.

(X ERROR #£9

Left or right end stop of
specimen mover head not adjusted!

69 QO

(Naytteen siirrinpaan
vasenta tai oikeaa
paaterajoitinta ei ole
saadetty!)

Naytteensiirtopaan
paaterajoittimia ei ole
saadetty oikein.

Ota yhteytta Struers -
huoltoon.
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#

Virheviesti

Selitys

Toimenpide

70

Q ERROR #70

The following dosing pump motor
has a bad electrical connection:

Pump motor O
o

(Seuraavassa
annostelupumpun
moottorissa on huono
sahkoliitanta:)

Mainitussa pumpussa ei ole
sahkoliitantaa.

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Sammuta kone. Irrota
kyseinen pumppumoduuli
ja liu'uta se takaisin
paikalleen.

Kaynnista kone uudelleen.

Jos virhe ei poistu, ota
yhteytta Struers-huoltoon.

71

(%] ERROR 171

Specimen mover motor power
supply out of range or missing!

(- X

(Naytteen siirtimen
moottorin virtaldhde ei
toimi tai puuttuu!)

Naytteensiirtomoottorin
virransyotto on liian korkea
tai liian pieni (24 V DC +/- 10
%).

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Kaynnista kone uudelleen.

Jos virhe ei poistu, ota
yhteytta Struers-huoltoon.

72

Q ERROR 872

244 OC supply out of range or
mhissing!

O

(24 V DC-virtalahde ei
toimi tai puuttuu!)

24 V DC sy6ttojannite 10 %
alueen ulkopuolella.
Virtalahde on saadettava tai
vaihdettava.

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Kaynnista kone uudelleen.

Jos virhe ei poistu, ota
yhteytta Struers-huoltoon.

73

Q ERROR #73

12¥ DC supply out of range or
Mmissing!

o

(12 V DC-virtalahde ei
toimi tai puuttuu!)

12 V DC syottdjannite 10 %
alueen ulkopuolella. Piirilevy
saattaa olla vaurioitunut.

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Kaynnista kone uudelleen.

Jos virhe ei poistu, ota
yhteytta Struers-huoltoon.

74

(%) ERROR #74

5Y OC supply out of range or
missing!

an

(5 V DC-virtaldhde ei
toimi tai puuttuu!)

5V DC sy6ttojannite 10 %
alueen ulkopuolella. Piirilevy
saattaa olla vaurioitunut.

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Kaynnista kone uudelleen.

Jos virhe ei poistu, ota
yhteytta Struers-huoltoon.
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# Virheviesti

Selitys

Toimenpide

(%) ERROR 80

Frequency inverter error!
An undervoltage state is detected,

80 (- X

Taajuusmuuttajassa on
havaittu virhe.

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Tarkista virtalahde

Kaynnista kone uudelleen.

(Taajuusmuuntajan Jos virhe ei poistu, ota
virhe! Alijannitetila yhteytta Struers-huoltoon.
havaitaan.)

(%} ERROR #31

Frequency inverter error!
An overvoltage state is detected,

81 QO

Virtalahde on liian korkea tai
taajuusmuuttaja on viallinen.

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Tarkista virtalahde.

Kaynnista kone uudelleen.

(Taajuusmuuntajan Jos virhe ei poistu, ota
virhe! Ylijannitetila yhteytta Struers-huoltoon.
havaitaan.)

(%] ERROR 202

Frequency inverter error!
The disc motor is overloaded.

82 o X

(Taajuusmuuntajan
virhe! Levymoottori on
ylikuormittunut.)

Laikkamoottori on
ylikuormitettu, mutta ei viela
ylikuumentunut.

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Vahenna voimaa ja jatka
valmisteluprosessia.

Q ERROR #82

Frequency inverter error!
The safety signal is not
activated,

83 - X

(Taajuusmuuntajan
virhe! Turvasignaali ei
aktivoidu.)

Taajuusmuuttajan (koneen
piirilevyn ohjaama)
turvasignaali ei ole
aktivoitunut.

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Kaynnista kone uudelleen.

Jos virhe ei poistu, ota
yhteyttd Struers-huoltoon.

82
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# Virheviesti

Selitys

Toimenpide

(%] ERROR

Frequency inverter error!
Alarm code: 0
Fault code: 0

84 O

(Taajuusmuuntajan
virhe! Halytyskoodi:
OVikakoodi: 0)

#8

4

Taajuusmuuttajassa on
havaittu virhe. (Naytetyt
koodit viittaavat
taajuusmuuttajan
kayttéoppaaseen.)

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Kaynnista kone uudelleen.

Jos virhe ei poistu, ota
yhteytta Struers-huoltoon.

Merkitse muistiin
virhekoodit vian etsimisen
helpottamiseksi.

Q ERROR

The cover is not closed
completely or cover sensor
defective.

87 o Ok

(Kansi ei ole suljettu
kokonaan tai kannen
anturi viallinen.)

Kannen anturi ei ole

aktivoitunut tai viallinen.

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Avaa ja sulje kansi, tarkista
mahdolliset esteet.

Kaynnista kone uudelleen.

Jos virhe ei poistu, ota
yhteytta Struers-huoltoon.

Tarkista, etta kansi on
taysin kiinni ja paina
START.

Jos virhe ei poistu, ota
yhteytta Struers-huoltoon.

Malleissa, joissa ei ole
suojakantta, voit kayttaa
konetta odottaessasi
huoltoa.

Siirry kohtaan Options
(Vaihtoehdot) ja aseta
Allow operation with
cover open (Salli toiminta
kannen ollessa auki)
asetukseksi Yes (Kylla).
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# Virheviesti

Selitys

Toimenpide

(] ERROR #39

# bad electrical connection for
the following output is detected:

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Kaynnista kone uudelleen.

Tietyissa olosuhteissa
(riippuen siita, mika

s-motor moduuli on viallinen)
89 O Ok Sahkdéntuottovirhe esim. "X-  saattaa silti olla
moottori". mahdollista kayttaa
(Havaittu seuraavan konetta.
tuloliitannan huono . -
shkoliitantas) Jos virhe ei poistu, ota
sahkotitanta. yhteytta Struers-huoltoon.
X-moottori Merkitse muistiin
virhekoodit vian etsimisen
helpottamiseksi.
(%) ERROR #90
Paina Enter vahvistaaksesi
No communication to frequency L
J viestin.
inverter!
90 ° Kaynnista kone uudelleen.
Ok
Jos virhe ei poistu, ota
(Ei yhteytta yhteytta Struers-huoltoon.
taajuusmuuntajaan!)
Q ERROR #92
Ilmanpaine liilan matala . L e
Mo air or air pressure too Low! . R Tarkista paineilmaliitanta ja
suoritettavaksi Adjustment v
. suorita saato painamalla
92 of specimen mover plate

Esc | Cancel o ok

(Ei ilmaa tai liian
alhainen ilmanpaine!)

height (Naytteen siirtolevyn
korkeudensaato).

Enter tai keskeyta saato
painamalla ESC.

Q ERROR #92

Force system error or air
pressure too Low!

93 Q

(Pakota
jarjestelmavirhe tai
ilmanpaine liian
matala!)

Paineilman paine on liian
matala tai
paineensaatoéjarjestelmassa
on vika.

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Tarkista paineilmaliitanta
(paineen on oltava 6 - 10
baaria).

Jos virhe ei poistu, ota
yhteytta Struers-huoltoon.

84
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11 Tekniset tiedot

# Virheviesti

Selitys

Toimenpide

(%) ERROR #34
# bad electrical connection far
the following input is detected;

BP 2

o1 o Ok

(Havaittu seuraavan
tuloliitinnan huono
sahkoliitanta:)

BP 2

Sahkonsyottovirhe esim "BP
2",

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Konetta voidaan kayttaa
manuaalisten valmistelujen
suorittamiseen, mutta se ei
pysty suorittamaan
automaattisia valmisteluja.

Ota yhteytta Struers -
huoltoon.

(x] ERROR #97

Start denied, an emergency stap
malfunction is detected, Please
call service technician,

97 Q L

(Kaynnistys kielletty.
Hatapysaytyshairio
havaitaan. Soita
huoltoteknikolle.)

Hatapysaytyksen
toimintahairio.

Paina Enter vahvistaaksesi
viestin.

Kaynnista kone uudelleen.

Jos virhe ei poistu, ota
yhteytta Struers-huoltoon.

AlA yritd kdyttaa konetta
viallisen hatapysaytyksen
kanssa.

(%] ERROR #39

Start denied. Cover not installed
properly, Please call service
technician,

99 QU"

(Kaynnistys kielletty.
Suojaa ei ole asennettu
oikein. Soita
huoltoteknikolle.)

Suojakansi on poistettu.
Struers Service -insindorin on
nollattava asetukset Options
(Vaihtoehdot) -valikosta.

Ota yhteytta Struers -
huoltoon.

11 Tekniset tiedot

11.1 Tekniset tiedot

Tegramin-25

Kapasiteetti

Yksittdiset naytteet

Lapimitta: 6 x40 mm /3 x 50

mm

Naytepidikkeet

Lapimitta: 240 mm

Tegramin
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Tegramin-25

Levy

Lapimitta

250 mm (10”)

Py6rimisnopeus

40-600 rpm, saadettavissa
10 rpm:n valein

Py6rimissuunta

Vastapaivaan

Moottorin teho

- Jatkuva (S1)

750 W (1,0 hp)

- Maksimi (S3)

1125 W (1,5 hp)

Naytteen siirrinpaa

Yksittainen nayte

- Voima

5-50 N 5 N:n valein

- Naytteen korkeus

8-35 mm (0,31"-1,37")

Naytepidikkeet

- Voima

30-300 N 10 N:n valein

- Naytteen korkeus

12-31 mm (0,45"-1,22")

Py6rimisnopeus

50-150 rpm, saadettavissa
10:n valein

Py6rimissuunta

Myotapaivaan/vastapaivaan

Moottori

120w

Vaantdmomentti

7,5 N-m (5,6 ft-lbf)

Ominaisuudet Materiaalinpoistoanturi 50-5000 pm 10 pm:n valein
(sisdanrakennettu)
Mukana olevat menetelmat Struers Metalog Guide -
menetelmat: 10
Raataloidyt menetelmat:
maks. 200
Asetukset Automaattinen annostelu, jopa  Kylla
7 pumppua
Lapinakyva kansi Kylla
Turvakansi Kylla

Kierratysjaahdytysjarjestelma

Jaahdytysjarjestelma 3

86
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Tegramin-25

Ohjelmistot ja
elektroniikka

Ohjaimet Kosketuslevy, kierto-
/painonuppi
Naytto LCD, TFT-vari 5,7", 320 x 240

pistettd LED-taustavalollinen

Turvallisuusstandardit

CE-merkitty EU-direktiivien
mukaisesti

REACH

Lisatietoja REACH-
jarjestelmasta saat
paikallisesta Struers-
toimistosta.

Kayttoymparisto

Ympariston lampatila

5-40°C (41 -104 °F)

Kosteus

35 % - 85 % RH ei
kondensoituva

Tehonsyotto Jannite/taajuus 200-240 V/50-60 Hz
Teho, syo6ttd 1-vaihe (N+L1+PE) tai 2-vaihe
(L1+L2+PE)
Sahkdasennusten on
vastattava asennuskategoriaa
II
Teho, nimelliskuorma 1060 W
Teho, tyhjakaynti 13 W
Virta, nimelliskuorma 53A
Virta, maksimikuorma 10,0 A
Virta, suurin kuorma 3,0A
Vedensyotto Paine, hanavesi 1-9,9 bar (14,5-143 psi)

Virtaus, vesijohtovesi

Vahint. 1 [/min (0,3 gpm)

Vedenotto, liitanta

Lapimitta: 3/4"

Veden ulostulo, liitanta

Lapimitta: 40 mm (1 1/2”)

87



11 Tekniset tiedot

Tegramin-25

Ilmansyo6tto

Paine, paineilma

6-9,9 bar (87-143 psi)

Virtaus, paineilma

Vahint. 3,5 [/min (0,9 gpm)

Ilmanlaatu, paineilma

Syotettavan ilman on oltava
luokkaa 5.6.4 tai parempaa
ISO 8573-1 -standardin
mukaisesti.

Ilmanotto, paineilma, liitanta

Lapimitta: 6 mm (¥4")

Pakokaasu (vain
kannen kanssa)

Yhteys

Lapimitta: 50 mm (2”)

Suositeltu kapasiteetti

50 m3/h (1750 ft3/h) 0 mm:n
vesimittariarvossa

Turvakytkentaluokat /
Suoritustaso

Hatapysaytys Pysaytysluokka 0, EN60204-
1
PL c, luokka 1, EN13849-1
Kansi Vain ohjelmiston hallinta.
Turvallisuusluokittelematon.
Turvakansi Pysaytysluokka 0, EN60204-

1
PL ¢, luokka 1, EN13849-1

Jaannosvirran
katkaisija (RCCB)

Tyyppi A, 30 mA (tai parempi)
vaaditaan

Melutaso

Painotettu aanipaastojen
painetaso tydasemilla

LpA = 66 dB(A) (mitattu arvo).
Epavarmuus K =4 dB

Mittaukset on tehty
standardin EN ISO 11202
mukaisesti

Tarinataso

Ilmoitetut tarinapaastot

Vartalon ylaosan
kokonaistarinaaltistus ei ole
yli 2,5 m/s2.

Mitat ja paino (ilman
kantta)

Korkeus 56 cm (22”)
Leveys 67,5cm (26,6”)
Syvyys 75 cm (29,5”)
Paino 90 kg (198 Lb)

Tegramin
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Tegramin-25

Mitat ja paino (kannen /
turvakannen kanssa)

Korkeus - kansi kiinni / kansi
auki

58,2cm (22,9") /90 cm
(35,4")

Leveys 67,5 cm (26,6”)
Syvyys 75 cm (29,5”)
Paino 98 kg (216 Lb)

11.2 Tekniset tiedot

Tegramin-30

Kapasiteetti

Yksittadiset ndytteet

Lapimitta: 6 x 50 mm

Naytepidikkeet

Lapimitta: 160 mm

Levy

Lapimitta

300 mm (12")

Py6rimisnopeus

40-600 rpm,
saadettavissa 10 rpm:n
valein

Py6rimissuunta

Vastapaivaan

Moottorin teho

- Jatkuva (51)

750 W (1,0 hp)

- Maksimi (S3)

1125 W (1,5 hp)

Naytteen siirrinpaa

Yksittainen nayte

- Voima

5-5 N 65 N:n valein

- Naytteen korkeus

8-35 mm (0,31"-1,37")

Naytepidikkeet

- Voima

30-400 N 10 N:n valein

- Naytteen korkeus

12-31 mm (0,45"-1,22")

PyGrimisnopeus

50-150 rpm,
sdadettavissa 10:n valein

Py6rimissuunta

Myotapaivaan/vastapaiva
an

Moottori

160 W

Vaantomomentti

10,2 N-m (7,6 ft-lbf)

Tegramin
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90

Tegramin-30

Ominaisuudet Materiaalinpoistoanturi 50-5000 um 10 pm:n
(sisdanrakennettu) valein
Mukana olevat menetelmat Struers Metalog Guide -
menetelmat: 10
Raataloidyt menetelmat:
maks. 200
Asetukset Automaattinen annostelu, Kylla
jopa 7 pumppua
Lapinakyva kansi Kylla
Turvakansi Kylla

Kierratysjaahdytysjarjestel
ma

Jaahdytysjarjestelma 3

Ohjelmistot ja elektroniikka

Ohjaimet Kosketuslevy, kierto-
/painonuppi
Naytto LCD, TFT-vari 5,7", 320 x

240 pistetta LED-
taustavalollinen

Turvallisuusstandardit

CE-merkitty EU-
direktiivien mukaisesti

REACH Lisatietoja REACH-
jarjestelmasta saat
paikallisesta Struers-
toimistosta.

Kayttoymparisto Ympariston lampotila 5-40°C (41 -104 °F)

Kosteus

35 % -85 % RH ei
kondensoituva

Tegramin
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Tegramin-30

Tehonsyotto Jannite/taajuus 200-240 V/50-60 Hz
Teho, syo6ttod 1-vaihe (N+L1+PE) tai 2-
vaihe (L1+L2+PE)
Sahkdasennusten on
vastattava
asennuskategoriaa II
Teho, nimelliskuorma 1060 W
Teho, tyhjakaynti 13 W
Virta, nimelliskuorma 53A
Virta, maksimikuorma 10,0 A
Virta, suurin kuorma 3,0A
Vedensyotto Paine, hanavesi 1-9,9 bar (14,5-143 psi)
Virtaus, vesijohtovesi Vahint. 1 I/min (0,3 gpm)
Vedenotto, liitanta Lapimitta: 3/4"
Veden ulostulo, liitanta Lapimitta: 40 mm (1 1/2”)
Ilmansyo6tto Paine, paineilma 6-9,9 bar (87-143 psi)

Virtaus, paineilma

Vahint. 3,5 |/min (0,9
gpm)

Ilmanlaatu, paineilma

Syé6tettavan ilman on
oltava luokkaa 5.6.4 tai
parempaa ISO 8573-1 -
standardin mukaisesti.

Ilmanotto, paineilma,
liitanta

Lapimitta: 6 mm (¥4")

Pakokaasu (vain kannen
kanssa)

Yhteys

Lapimitta: 50 mm (2”)

Suositeltu kapasiteetti

50 m3/h (1750 ft3/h) O
mm:n vesimittariarvossa

Tegramin
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Tegramin-30

Turvakytkentaluokat/Suoritust
aso

Hatapysaytys

Pysaytysluokka 0,
EN60204-1

PL ¢, luokka 1, EN13849-
1

Kansi

Vain ohjelmiston hallinta.

Turvallisuusluokittelemat
on.

Turvakansi

Pysaytysluokka 0,
EN60204-1

PL c, luokka 1, EN13849-
1

Jaannosvirran katkaisija

Tyyppi A, 30 mA (tai

(RCCB) parempi) vaaditaan
Melutaso Painotettu aanipaastojen LpA = 66 dB(A) (mitattu
painetaso tydasemilla arvo). Epavarmuus K = 4
dB
Mittaukset on tehty
standardin EN ISO 11202
mukaisesti
Tarindataso Ilmoitetut tarinapaastot Vartalon ylaosan
kokonaistarinaaltistus ei
ole yli 2,5 m/s2.
Mitat ja paino (ilman kantta) Korkeus 56 cm (22”)
Leveys 67,5cm (26,6”)
Syvyys 75 cm (29,5”)
Paino 90 kg (198 Lb)

Mitat ja paino (kannen /
turvakannen kanssa)

Korkeus - kansi kiinni /
kansi auki

58,2 cm (22,9") /90 cm
(35,4")

Leveys 67,5 cm (26,6”)
Syvyys 75 cm (29,5”)
Paino 98 kg (216 lb)

11.3 Ohjausjarjestelman turvallisuuteen liittyvat osat (SRP/CS)

VAROITUS

A

92

Turvallisuuskriittiset komponentit on vaihdettava 20 vuoden enimmaiskayttdian
Ota yhteytta Struers -huoltoon.

Tegramin
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Huomautus

SRP/CS (ohjausjarjestelman turvallisuuteen liittyvat osat) ovat osia, jotka
vaikuttavat koneen turvalliseen kayttdoon.

Huomautus

Turvallisuuskriittisten komponenttien vaihdon saa tehda vain Struersin
insindori tai pateva asentaja (sahkdomekaaninen, elektroniikka, mekaniikka,

pneumatiikka, jne.).

Turvallisuuskriittiset komponentit saa vaihtaa vain komponentteihin, joiden

turvallisuustaso on vahintaan sama.
Ota yhteytta Struers -huoltoon.

Turvallisuuteen Valmistaja/valmistajan Valmistajan Struers-
liittyva osa kuvaus luettelonro. luettelonro.
Pilz PNOZ XV1P
Turvarele 3/24VDC 2n/o 2KS$10007
2 ch 3 s viiveella
1n/ot
o Schlegel .
Hatapysaytyspainike o o ES @22 tyyppi RV 2SA10400
Kiinnittyva sienipaa
Schlegel
Hatapysaytyskosketln Modulaarinen kosketin, 1 NC tyypp| MTO 25B10071
hetkellinen
magneettiventtiili
Invesys
Vesiventtiili triple 24 VDC 2YM12311
V-sarjan vesiventtiilit
Gn.311
Omron
Taajuusmuuttaja Taajuusmuuttaja 1x200V  VZAB1P5BAA 2PU12150
750 W
Omron
Kontaktorirele J7KNG-14-01-24D 2KM71411
Kontaktori 24VDC
Lukitussarana Pizzato
HPABO50D-KAM 25548086

(Vain turvasuojukselle)

Turvasarana sw, M12

11.4 Kaaviot

Huomautus

Jos haluat tarkastella tiettyja tietoja yksityiskohtaisemmin, katso taman

ohjekirjan verkkoversiota.

Tegramin
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Tegramin

Nro.

Lohkokaavio

16013052 =95

Vesikaavio

16011001 =96

Ilmakaavio

16011000 = 97
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16013052
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16011001
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12 Valmistaja

11.5 Lainsaadantoa ja maarayksia koskevia tietoja

12

98

FCC-huomautus

Tama laite on testattu ja sen on todettu noudattavan luokan B digitaalisille laitteille asetettuja
rajoituksia FCC-saantdjen osan 15 mukaisesti. Nama rajat on suunniteltu tarjoamaan kohtuullinen
suoja haitallisilta hairigilta asuintiloihin tehdyssa asennuksessa. Tama laite tuottaa, kayttaa ja voi
sateilla radiotaajuista energiaa, ja jos sita ei asenneta ja kayteta ohjeiden mukaisesti, se voi
aiheuttaa haitallisia hairidita radioviestinnalle. Ei kuitenkaan ole takeita siita, ettei hairidita
ilmenisi jossain tietyssa asennuksessa. Jos tama laite aiheuttaa haitallisia hairidita radio- tai
televisiovastaanottoon, mika voidaan maarittaa sammuttamalla ja kdynnistamalla laite, kayttajaa
kehotetaan yrittdmaan korjata hairiét yhdella tai useammalla seuraavista toimenpiteista:

«  Suuntaa tai sijoita vastaanottoantenni uudelleen.
. Lisaa etaisyytta laitteiston ja vastaanottimen valilla.

. Liita laite pistorasiaan, joka on eri piirissa kuin se, johon vastaanotin on kytketty.

Valmistaja

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Denmark
Puhelin: +45 44 600 800
Faksi: +45 44 600 801
www.struers.com

Valmistajan vastuu

Seuraavia rajoituksia taytyy noudattaa, koska rajoitusten rikkominen voi johtaa Struers -yrityksen
lakisaateisten velvoitteiden kumoutumiseen.

Valmistaja ei ole vastuussa taman ohjekirjan tekstissa ja/tai kuvissa olevista virheista Tassa
ohjekirjassa olevia tietoja voidaan muuttaa ilman erillista ilmoitusta. Ohjekirja voi mainita
lisavarusteita tai osia, jotka eivat sisally laitteiston toimitettuun versioon.

Valmistajan katsotaan olevan vastuussa laitteen turvallisuuteen, luotettavuuteen ja
suorituskykyyn liittyvista ominaisuuksista vain, jos laitetta kaytetaan, huolletaan ja huolletaan
kayttoohjeiden mukaisesti.
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/% struers Perustuu: 16037901 D

Ensuring Certainty

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Valmistaja Struers ApS - Pederstrupvej 84 » DK-2750 Ballerup « Denmark
Nimi Tegramin-20
Tegramin-25
Tegramin-30
Malli N/A
Toiminto Hionta-/kiillotuskoneet
Tyyppi 601, 602, 603
Luettelonro. 06016127, 06026127, 06016227, 06026227, 06016327,

06036127, 06016427,06036227

Yhdessa seuraavien kanssa:

06016905, 06036910, 06026905, 06036904, 06036905,
06016906, 06036900, 06036906, 06036901, 06016903,
06036902 06036903

Sarjanro

c E Moduuli H, globaalin lahestymistavan mukaan EU

Vakuutamme, ettda mainittu tuote on seuraavien lainsaadannon, direktiivien ja standardien mukainen:

2006/42/EY EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN 60204-
1:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Korj.:2005, EN

61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012
Lisastandardit NFPA 79, FCC 47 CFR osa 15 alakohta B

Valtuutettu koostamaan tekninen tiedosto/ Paivays: [Release date]
Valtuutettu allekirjoittaja
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N/A
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]

c E Moduuli H, globaalin lahestymistavan mukaan EU

Vakuutamme, ettd mainittu tuote on seuraavien lainsaadannon, direktiivien ja standardien mukainen:

2006/42/EY

2011/65/EU
2014/30/EU

Lisastandardit

EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN ISO
14119:2013, EN ISO 14120:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020,

EN 63000:2018

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Korj.:2005, EN
61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

NFPA 79, FCC 47 CFR osa 15 alakohta B

Valtuutettu koostamaan tekninen tiedosto/ Paivays: [Release date]
Valtuutettu allekirjoittaja
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For translations see

3a npeBoau BUXTeE

Preklady viz

Se oversaettelser pa
Ubersetzungen finden Sie unter
Mo LETAPPAOELG, avaTpeETe 0T dleuBuvon
Para ver las traducciones consulte
Tolked leiate aadressilt

Katso kaanndkset osoitteesta
Pour les traductions, voir

Za prijevode idite na

A forditasok itt érhetdk el

Per le traduzioni consultare
BRRIDL T,

Vertimai patalpinti

www.struers.com/Library

Tulkojumus skatit

Voor vertalingen zie

For oversettelser se

Aby znalez¢ ttumaczenia, sprawdz
Consulte as tradugdes disponiveis em
Pentru traduceri, consultati

For dversattningar besok

Preklady su dostupné na stranke
Za prevode si oglejte

Ceviriler igin bkz
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