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1 Concernant ce mode d’emploi

1 Concernant ce mode d’emploi

PRUDENCE
L’équipement Struers ne doit étre utilisé qu’en rapport avec et comme décrit dans
le mode d’emploi fourni avec I’équipement.

Remarque
G Lire le mode d'emploi avec attention avant l'utilisation.

Remarque
0 Pour voir le détail d’'une information spécifique, voir la version en ligne de ce mode
d’emploi.

2 A propos de StructureExpert Weld-6/-
12

StructureExpert Weld est un outil d’imagerie concu pour le controle des cordons de soudure.

Caractéristiques :

. Systéme d’optique inversée

»  Caméra numérique intégrée

«  Eclairage automatique

. Mise au point

«  Calibrage avec grossissement réglé

»  Réglage du grossissement controlé par logiciel

. StructureExpert Weld-6 : systéme d’éclairage intérieur avec 4 rampes de LED qui peuvent
étre controlées simultanément ou individuellement

»  StructureExpert Weld-12 : systéme d’éclairage annulaire et éclairage coaxial en option
StructureExpert Weld-6

Champ de visionde ~82a1,8 mm (~ 3,2"a ~ 0,07")

Equivalent & ~ 2,5x - ~ 120x grossissement optique
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3 Installation

StructureExpert Weld-12
Champ de visionde ~7,7a~ 0,71 mm (~ 0,3"a ~ 0,03")

Equivalent a ~ 20x - ~ 240x grossissement

3 Installation

Conseil
l @ Pour installer le matériel et les logiciels, se reporter au manuel d’installation

séparé fourni avec le systéme de votre machine.

4 L’affichage

A B C

StructureExpert Weld

A Panneau de menu

. , C Panneau de commande
B Vue principale (vue caméra)

StructureExpert Weld-6/-12 7



4 L’affichage

4.1 Panneau de menu

A Administration (Administration) C General Measurements

B Weld Bead Measurements (Mesures du (Mesures generales)

cordon de soudure) D Exit (Quitter)

4.2 La vue principale (vue caméra)

La fenétre principale affiche l'image avec laquelle on souhaite travailler. C'est ici qu’il est possible
de voir les effets et de travailler avec les parametres du panneau de configuration.
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4 |’affichage

4.3 Le panneau de commande - vue d’ensemble

Utiliser le panneau de controle pour manipuler 'image prise. Voir aussi Panneau de
commande =9,

Camera

«  Live image Off (Image en direct désactivée)/Live On (Direct
activé)

Basculer le bouton pour afficher 'image en direct ou figée.

En mode direct, le panneau de commande passe de 'état grisé a
I’état actif. Il n’est possible de prendre des mesures que
quandLive image Off (Image en direct désactivée) est activeé.

. Camera (Caméra)

Cliquer sur cet onglet pour accéder aux commandes de la
caméra.

. Effects (Effets)
Cliquer sur cet onglet pour accéder aux parameétres des effets.
. Plan (Plan)

Cliquer sur cet onglet pour afficher le schéma associé a la
soudure sélectionnée.

. Annotations (Annotations)

Cliquer sur cet onglet pour ajouter des textes et des fléeches a
Uimage. Voir Ajouter du texte et des fleches =65.

4.4 Panneau de commande

4.4.1 L'onglet Camera (Caméra)

Quand la caméra s’allume en mode Live On (Direct activé), le panneau de commande devient
actif et il est possible d’accéder aux commandes de la caméra.

StructureExpert Weld-6/-12 9



4 L’affichage

Settings (Parameétres)

Camera

Live image Off

Gain

Foom ¥ 8.6

Focus

. E—

# Auto focus

& MNong @ Negative

Auto exp.
(Exportation Réglage automatique de la luminosité de la caméra.
automatique)

Gain (Gain) Sensibilité de la caméra électronique.

Ouverture du zoom. Diminuer 'ouverture pour augmenter la profondeur

Iris (Iris) du champ de vision.

Zoom (Zoom) Grossissement global.

Focus (Mise au point) Mise au point manuelle de 'image.

Auto focus (Mise au

. . Mise au point automatique de l'image.
point automatique) P 9 g
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4 |’affichage

Le systéme d’éclairage est contrélé a partir du logiciel. Utiliser le
curseur pour régler l'intensité lumineuse.

Pour StructureExpert Weld-6 :

Pour utiliser les 4 curseurs sous le curseur supérieur, décocher la case
a cocher.

Utiliser les 4 curseurs pour régler Uintensité lumineuse individuellement

Light (Eclairage) pour chacun des 4 segments, de 0 (pas d’éclairage) a pleine intensité.

Les unités dénotent les 4 principales directions de la boussole :
N(orth) (N), S(outh) (S), W(est) (O), E(ast) (E).
Pour StructureExpert Weld-12 :

Le systéme d'éclairage est un éclairage annulaire, et ['éclairage coaxial
est optionnel.

Image transformation (Transformation de 'image)

None (Aucun) Pas de couleur
B&W (N&B) Image en noir et blanc
Negative (Négatif) Contraste inversé.

Construction lines (Lighes de construction)

Afin de faciliter le processus de mesure, il est possible d’ajouter des lighes de construction sur
'image en direct et sur 'image capturée.

Choisir une des lignes de construction et tracer sur l'image en direct ou capturée.

Pour ce faire, cliquer sur U'icone a régler et modifier les parametres. Si besoin, répéter le
processus pour toutes les icbnes.
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4 L’affichage

» -Construction lines

« -Construction lines « -Construction lines

Line 0 Set sguare

Color

Thickness

Color

Sty'l =

) =
Thickness

4.4.2 L'onglet Effects (Effets)
Ce onglet est actif uniquement si la caméra est en mode Live On (Direct activé).

Color saturation (Saturation de la couleur)

Color saturation

-64 — 0

Sharpness

0 — 15

Pour ajuster 'intensité de la couleur.
-64 : Pas de couleur
+ 64 : Haute intensité de couleur
Sharpness (Netteté)
Pour ajuster le niveau de détail dans l'image.
Valeur par défaut : 7
Reset (Réinitialiser)
Pour réinitialiser les valeurs aux valeurs par défaut.

Associate Zoom/Weld Bead (Associer le zoom/cordon de soudure) / Dissociate Zoom/Weld
Bead (Dissocier le zoom/cordon de soudure)

Il est possible d’associer un facteur de zoom idéal pour chaque cordon de soudure. Chaque fois
gu’un cordon de soudure est sélectionné, le zoom de la caméra se déplace vers la position
enregistrée.

Ce paramétre nécessite des droits d’administrateur systéme.

Associate graphic overlay (Associer la superposition graphique) / Dissociate graphic overlay
(Dissocier la superposition graphique)

Quand un zoom est défini pour un cordon de soudure, ce bouton est inactif.
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4 |’affichage

Il est possible d’enregistrer les lignes de construction pour un cordon de soudure. Quand le
cordon de soudure est rappelé pour mesure, le zoom se déplace vers la position correcte et
les lignes de construction enregistrées s’affichent.

Ce paramétre nécessite des droits d’administrateur systéme.

Position de zoom définie avec les superpositions enregistrées :

Rotation d’une image

Apres la capture d’une image, il est possible de mettre en miroir 'image afin d’avoir une
orientation d’image similaire a 'échantillon réel.

Rotate image (Rotation de 'image)
None (Aucun)
Mirror vertical (Miroir vertical)

Mirror horizontal (Miroir horizontal)

1. Cliquer-droit sur 'image.

2. Sélectionner Rotate image (Rotation de l'image).

3. Définir 'axe horizontal et relacher la souris.

L'image est a présent a I’horizontal.
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4 L’affichage

4.4.3

4.4.4

4.5

14

Leds mode eco (mode LED éco)

Quand la case a cocher est cochée : Quand une image est
capturée, l'éclairage est éteint.

Quand la case a cocher n’est pas cochée : L’éclairage est
toujours allumé.

L'onglet Plan (Plan)

Il est possible d’afficher le schéma associé a la soudure sélectionnée : Cliquer une fois sur le
schéma pour le redimensionner.

Camera I Effects | Plan | Annotations

L'onglet Annotations (Annotations)

Voir aussi Ajouter du texte et des fléches =65

Menu pour le mode administration
L’'interface de 'application est facile a naviguer. Les taches répétitives peuvent étre configurées
pour un traitement rapide.

En mode Administration (Administration), il est possible de définir les mots de passe, de créer et
de gérer les opérateurs et les outils de mesure.

1. Cliquer sur Administration (Administration) dans le panneau de menu.

2.  Le mot de passe par défaut pour accéder a ce mode est « admin ».

3. Les fonctions suivantes sont disponibles :
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4 |’affichage

A General Description (Description générale) : Définir les
parameétres généraux du logiciel relatifs a des clients
spécifiques. Définitions de mesure supplémentaire. Précision.

B New Part (Nouvelle piéce) : Définir complétement des pieces
spécifiques avec tous les cordons de soudure.

C Modify Part (Modifier la piéce) : Modifier n’importe quel cordon
de soudure a partir d’'une piéece.

D New Operator (Nouvel opérateur) : Créer un nouvel opérateur.
E Operator Management (Gestion de 'opérateur) :
- Gestion des mots de passe (ajout, suppression, modification).
- Gestion des opérateurs (ajout, suppression, modification).

F Calibrate (Calibrer) : Configurer des procédures de calibrage
automatique.

G Back (Retour) : Quitter le mode administrateur.

H Visualiser le numéro de série de I’équipement, la version du
logiciel et les options activées.

4.6 Menu pour le mode de mesure

1. Cliquer sur Weld Bead Measurements (Mesures du cordon de soudure).

o
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5 Configurer le logiciel

2. Les fonctions suivantes sont disponibles :

Change Configuration (Changer la configuration)
Save Results (Enregistrer les résultats)

Print Weld Report (Imprimer le rapport de soudure)
Excel Report (Rapport Excel)

DataView (Vue des données)

Monitoring (Surveillance)

O M m O O W >

Reset (Réinitialiser)

5 Configurer le logiciel

La premiére étape de la configuration du logiciel consiste a créer une ou plusieurs configurations
logicielles en fonction des spécifications requises.

Par exemple, une configuration doit étre conforme aux normes d’un client, une autre
configuration doit étre conforme aux normes d’un autre client, etc.

VW

Software configuration

Standard
Parts Part1 Part 2
| |

- I s 1 ~ r I = r 1 N s 1 ' s "
We[ds Weldl Weld2 weld3 Welds | Weld X Weldl Weld2

- - A ] - - - -

Measurements
weld Weld weld Weld Weld ) Weld Weld
Repo rts Report Report report report | { report J report report
Part Re PO rt
Statistics
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5 Configurer le logiciel

5.1

Créer une nouvelle configuration du logiciel

La configuration par défaut du logiciel est : Welding_config.

Définir des champs libres

Fixed data associated with weld bead

INFO_1 Operation Part_class

INFO_3 Designation Material 1
INFO_5 Material 2 Info1

INFO_7 Info2

Sept champs libres sont disponibles. Le titre de chaque champ libre doit étre défini.

Ces champs libres seront utilisés ultérieurement pour ajouter des informations a propos de
chaque soudure.

Définir des mesures

Measurem

Thickness e d Thickness sheet metal 2 T
Throat Throat Gap Gap
Joining angle 1 Apha Joining angle 2 Beta

Min penetration sheet 1 MiniP1 Min penetration sheat 2 MiniP2

Weld Bead penetration width 1 Legl Weld Bead penetration width 2 Leg2

Penetration sheet metal 1 Penet Penetration sheet metal 2 Pene2

Il existe 12 mesures par défaut dans le logiciel, qui représentent les mesures de soudure les
plus courantes.

Il est possible de modifier chaque titre de mesure dans la zone Measurements glossary
(Glossaire des mesures) afin d’étre conforme aux normes requises.

"y
ey _ﬂ
.T
I r2
B
{ |
S
’-_‘I\“ ‘0 \ (1‘_'491\
(EL 5
T e -
( & R i, (— (
p; 8- S

Mesures supplémentaires

Il est possible de créer des mesures supplémentaires, si besoin, dans la zone Enter extra
measurement number (Saisir un numéro de mesure supplémentaire).

L’objectif est de créer toutes les mesures qui rendront possible le traitement de tous les
échantillons.
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5 Configurer le logiciel

Par exemple, suffisamment de mesures ont été créées afin que les échantillons suivants puissent

étre traités.

Zone Tondue

—l

Il est possible d’ajouter un nombre illimité de mesures supplémentaires.

Chaque nouvelle mesure peut étre définie comme suit :

Parallel
Line
Angle

Region (Area)

Circle (Diameter)

Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free

PolyLine

Arc length

Leg length
Circle (radius)

AlS

18

Titre

Description

Parallel (Paralléle)

La distance entre 2 lignes

Line (Ligne)

La longueur d’une ligne droite

Angle (Angle)

En degrés

Region (Area) (Région
(Zone)

Support

Circle (Diameter)
(Cercle (Diametre)

D’un cercle formé de 3 points

Radius (Rayon)

D’un cercle formé a partir de son centre (le
cercle est supprimé apres avoir relaché la souris)

Triangle (Triangle)

La hauteur d’un triangle

Set square (Carré)

La hauteur d’un carré

Checkbox (Case a
cocher)

Pour créer une case a cocher

Keyboard input
(Entrée du clavier)

Pour créer une entrée du clavier dans le tableau
de mesure

Porosity (Porosité)

Pour évaluer la porosité en % dans une soudure

Formula (Formule)

Pour créer une mesure qui est le résultat d’un
calcul entre deux ou plusieurs mesures.

Line free (Ligne libre)

La longueur d’une ligne tracée manuellement

Polyline (Ligne brisée)

La longueur d’une ligne brisée

Arc length (Longueur
de l'arc)

La longueur d’un arc de cercle

Leg length (Longueur
de jambe)

La mesure entre 2 points

Circle (radius) (Rayon
du cercle)

D’un cercle formé a partir de son centre (le
cercle s’affiche aprés avoir relaché la souris)

AIS

Non mis en ceuvre (Automatic Image
Segmentation)
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5 Configurer le logiciel

Pour plus d’informations a propos des mesures, voir Outils de mesure =40.

«  Ajouter le numéro de la mesure supplémentaire.

Enter extra measurements number 4 Validate

Undercutt

Optional comments (Commentaires optionnels)

Dans la zone Optional comments (Commentaires optionnels), il est possible d’ajouter des
informations a propos de la soudure dans trois champs Title (Titre). Par ex. numéro de série,
date de fabrication, etc.

Ces trois champs sont trés importants pour trier les résultats aprés le processus de mesure,
par exemple en fonction du tri des données, de la création de rapports, des statistiques, etc.

Chaque champ Title (Titre) crée une zone d’information a remplir lors du processus de
mesure.

Le premier champ de commentaire, souvent défini comme le numéro de lot, est une clé de tri,
permettant de créer un rapport en utilisant par exemple ce numéro de lot.

Pour définir un champ comme obligatoire, décocher la case a cocher Mandatory (Obligatoire).
Pendant le processus de mesure, les résultats ne peuvent pas étre enregistrés jusqu’a ce que
le champ soit rempli.

Machine description list (Liste de description de la machine)

Dans la zone Machine description list (Liste de description de la machine), il est possible de
saisir le nom de chaque machine a souder ou de chaque appareil a souder, etc.

Machine description list (1 machine by line)

B Mandatory

Welding Machinel

Il est possible d’utiliser cette zone comme clé de tri lors de la création d’un rapport.
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5 Configurer le logiciel

Pour définir un champ comme obligatoire, décocher la case a cocher Mandatory (Obligatoire).
Pendant le processus de mesure, les résultats ne peuvent pas étre enregistrés jusqu’a ce que le
champ soit rempli.

Cases a cocher pour les défauts visuels

Dans la zone Enter extra check box number (Saisir un numéro de case a cocher
supplémentaire), il est possible de spécifier la qualité de cordon de soudure en procédant a une
vérification visuelle des échantillons.

Il est possible de définir un nombre illimité de défauts devant étre vérifiés pendant le processus
de mesure : porosité, fissures, etc.

Enter extra check boxes number:

Porosities
Cracks
Other

Pendant le processus de mesure, si un défaut visuel est activé, la soudure associée sera
automatiquement considérée comme NON CONFORME dans le logiciel, les rapports, etc.

Pour définir un champ comme obligatoire, décocher la case a cocher Mandatory (Obligatoire).
Pendant le processus de mesure, les résultats ne peuvent pas étre enregistrés jusqu’a ce que le
champ soit rempli.

Measurements type (Type de mesures)

Le type de mesure est une clé de tri important pour la modification du rapport.

Il est possible d’identifier chaque série de mesure : Shift 1, Shift 2, Series 1, Series 2, Prototype,
Production start, etc.

Measurements type (1 per line)
B Mandatory

[shift 1
Shift 2
Shift 3

Pour définir un champ comme obligatoire, décocher la case a cocher Mandatory (Obligatoire).
Pendant le processus de mesure, les résultats ne peuvent pas étre enregistrés jusqu’a ce que le
champ soit rempli.
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6 Lancer le logiciel

Enregistrer une configuration

Remarque
0 Ne pas copier/coller les données d’une configuration a une autre, car cela

créera divers problémes dans le logiciel.

Remarque

Une configuration enregistrée ne peut pas étre modifiée. Cela doit étre
enregistré sous un autre nom.

Une fois la nouvelle configuration définie, cliquer sur le bouton Save Config (Enregistrer la
configuration) pour enregistrer la configuration.

Utiliser la liste déroulante pour sélectionner la configuration souhaitée.

Modifier une configuration

Il est possible de modifier la configuration dans les zones affichées.

Machine description list (1 machine by line) Enter extra check boxes number: d pe (1 per line)

W Mandatory

[Welding Mach Porosities

Cracks.

Other

n concerning mac Modify additional informations

Concernant les cases a cocher, seuls les titres peuvent étre modifiés, pas le numéro des cases
a cocher.

Apporter les modifications requises et cliquer sur Modify additional information (Modifier les
informations supplémentaires).

6 Lancer le logiciel

. Pour lancer le logiciel, cliquer sur 'icone dans le bureau.
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7 Création de piéces et de soudures

7

22

Création de pieces et de soudures

Création d’une piéce

1. Cliquer sur New Part (Nouvelle piece).

&

2. Saisir le nom de la piéce dans le champ Enter new part identification (Saisir l'identification
de la nouvelle piece).

3. Cliquer sur Validate (Valider).

Création ou modification d’un cordon de soudure

Généralement, pour une piéce complexe comportant de nombreuses soudures, il existe des
soudures « x maitres » qui sont répétées x fois sur la piéce. C’est pourquoi nous vous
recommandons de créer ces soudures maitres et de modifier leur nom pour créer d’autres
soudures ayant les mémes caractéristiques.

Une fois la piéce créée, un tableau de configuration s’affiche.

Fixed data associated with weld bead
INFO_1
INFO_3

INFO_5

INFO_7

1. Identifier le cordon de soudure et, si besoin, les champs libres joints au cordon de soudure.

Le seul champ obligatoire est Weld bead identification (Identification du cordon de
soudure), ol les chiffres et les lettres sont autorisés.

Les autres champs sont des champs optionnels.

Remarque
0 Le nom de la soudure ne doit pas commencer par 0 (0 est automatiquement

supprimeé par le logiciel lorsqu’utilisé comme premier caractere).

La classification des noms de soudures se fait de maniére alphanumérique. Ainsi, afin d’éviter les
problemes de tri dans le logiciel ainsi que dans les rapports, nous vous recommandons de
préfixer les noms de soudures avec le systéeme de chiffres suivant.

_001
_002
_003
_012
111
223

2. Cliquer sur toutes les mesures requises pour le cordon de soudure.
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7 Création de piéces et de soudures

Line

Throat Gap MiniP1 MiniP2 g Pene2

v v v v

Sel.

i i)
v L4
Mandatory | | | ] | | | | ]

3. Cocher les cases a cocher Mandatory (Obligatoire), au besoin.

4. Choisir les options de schéma Thickness 1 (Epaisseur 1), Thickness 2 (Epaisseur 2),
Throat Measurement (Epaisseur de gorge).

Thickckness 1 Thickckness 2 Throat Measurement Minimun penetration 1 Minimun penetration 2

oRelative B © Relative (206%

© Lines measurements © Lines measurements
© Radius ®Fi @ Fixed

@ Circular measurements @ Circular measurements
@ Triangle

W Full shape W Full shape

W Ask to make all measurements W Thinnest penetration

5. Saisir les critéres d’acceptation, si besoin.

Throat MiniP1 Minip2
v v v

Line

Sel.

T
v

Mandatory ] ] | ]

Min. 2 =0.7°min(TLT2, 0.00 0.00

Max. 3 | =0.5*max(TL,T2 0.00

6. Sile module en option « Min & Max Action Limit » a été acheté avec le systéme, vous avez
également accés aux champs Action Limit Mininimum and Action LimitMaximum Act. Lim
Min (Act. Lim Min) et Act. Lim Max (Act. Lim Max).

Act. Lim Min 0.00

Act. Lim Max 0.00

7. Cliquer sur Add weld bead (Ajouter un cordon de soudure).

Part identification: Tweld Add weld bead

Throat Gap Alpha et MiniP1 2 o g2 Undercutl dercut2 Weld_length

o/oL o/o H o/o o/o
o/oL o/o f JOLR: 2 /o 0/o o/o
0/0 L 0/0 )/ /OLR2! 0/0 0/0

Ou

8. Choisir un cordon de soudure existant dans la liste. Le modifier comme requis. Appliquer
un nouveau nom. Cliquer sur Add weld bead (Ajouter un cordon de soudure). Un
nouveau cordon de soudure est défini.

Ou

9. Choisir un cordon de soudure existant dans la liste. Le modifier comme requis. Cliquer sur
Modify weld bead (Modifier le cordon de soudure).

Supprimer un cordon de soudure

1. Pour supprimer un cordon de soudure, choisir un cordon de soudure existant dans la
liste. Cliquer sur Delete weld bead (Supprimer le cordon de soudure).

Fonctionnalité de profondeur de pénétration minimum

Les noms de mesure suivants sont utilisés comme exemple :

R1/R2 : Ligne de pénétration minimum
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7 Création de piéces et de soudures

L1/L2 : Epaisseur de la feuille de métal
PS1/PS2 : Pénétration de la soudure dans la feuille de métal

Les lignes R1 et R2 sont automatiquement tracées lors du tracage de L1 et L2.

Valeur relative a I'épaisseur de la plaque

R1 et R2 sont définis comme une fraction de 'épaisseur de la feuille de métal.
R1 et R2 sont définis par L/n de L1 et L2 (généralement 1/7e ou 1/10e).

R1 et R2 peuvent aussi étre définis comme la plus petite valeur calculée entre I'épaisseur des
deux feuilles de métal.

Lors de l'utilisation de cette fonction, mesurer L1 et PS4, puis immédiatement aprés L2 et PS2.
Enfin, cliquer sur 'icdne Min (Min) pour afficher une profondeur de pénétration égale a la valeur la
plus fine. Terminer la tache pour les autres mesures (largeur de pénétration, angles, etc.).

«  Décocher la case Thinnest penetration (Pénétration la plus fine).

Minimun penetration 1 Minimun penetration 2

© Relative [20(5%) | © Relative [20(5%) |

@ Fixed 1.2 @ Fixed 15
@ dependent @ dependent
50 %of v| 50 % of|

B Thinnest penetration

Valeur fixe

R1 et R2 peuvent aussi étre définis par une valeur fixe.

Minimun penetration 1

@ Relative 20 (5%) i Relative

Q Fined © Fixed
@ dependent @ dependent

50 % of 50 % of

Valeur dépendante de la pénétration avec largeur effective

Feuille de métal plate ou feuille de métal circulaire
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7 Création de piéces et de soudures

Minimun

P Fixed
O de

50

Procédure - lors de la création d’une soudure

1.

Pour une pénétration minimum, activer [’élément dependent (dépendant) et choisir a
partir du menu déroulant pour les mesures supplémentaires. Dans notre exemple ci-
dessous appelé LEGA.

Mesurer LEG1.
Tracer la ligne L1 et ajuster la lighe PS1.

Le logiciel tracera automatiquement la lighe R1 avec une longueur de 60 % de la mesure
LEG1.

Déplacer la ligne R1 a 'intérieur de la soudure, aussi profond que possible.
Le résultat de mesure R1 est la distance entre la ligne R1 et le support.

Dans le graphique, la mesure principale s’affiche comme Rmin1.

Epaisseur de la feuille de métal

3 options sont disponibles pour la mesure de 'épaisseur :

Mesures de ligne
Mesures circulaires

Mesures circulaires avec forme compléte
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7 Création de pieces et de soudures

Mesures de ligne : Quand les feuilles de métal sont plates.

MinPan1

Pani
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7 Création de piéces et de soudures

Mesures circulaires avec forme compléte : Feuille de métal et tige complete.

0 e2

b<12incl 2
<08 incl1

Lors de la définition des mesures de la tige, procéder comme suit :

1.

2
3.
4

Activer Circular measurements (Mesures circulaires).

Décocher la case Full shape (Forme compléte) (inférieur a I'épaisseur 1 ou 2).
Activer Fixed (Fixe) (inférieur a la pénétration 1 ou 2).

Définir la pénétration en mm.

Lors de la mesure de la piéce, le bord de la tige doit étre défini avec 3 points (périmétre).
Le logiciel dessine automatiquement jusqu’a 3 cercles concentriques (le bord, la
pénétration minimale et la pénétration réelle qui doit étre ajustée). Les 3 cercles ont le
méme centre.

Mesure de la gorge

2 options sont disponibles pour la mesure de la gorge :

Pour plus de détails, voir Ligne (en fait cercle) =45 et Triangle (triangle rectangle isocéle) =46.

Mesure du rayon Mesure du triangle

Critéres d’acceptation

Dans le logiciel, il est possible de controle les mesures selon les criteres d’acceptation.

Les résultats de mesure s’afficheront en:
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28

Vert : Dans les critéres d’acceptation/sans critéres d’acceptation
Rouge : Hors des critéres d’acceptation

Les critéres d’acceptation peuvent étre définis avec une valeur maximale ou minimale ou les
deux.

Criteres d’acceptation fixes

Il est possible de saisir les critéres d’acceptation dans Min. (Min.) ou Max. (Max.) lors de la
création d’une nouvelle soudure.

. Il est possible de saisir une valeur minimale et une valeur maximale, ou uniquement une
valeur minimale ou une valeur maximale.

Si aucun critére d’acceptation n’est saisi, les valeurs de mesure s’afficheront toujours en
vert.

Act. Lim Min 0.00

Act. Lim Max 0.00

Critéres d’acceptation avec formule

Les critéres d’acceptation peuvent également étre définis par des formules.

Remarque
0 Le non-respect de ces instructions peut entrainer des erreurs dans le traitement

des résultats dans les fichiers de sauvegarde ainsi que dans les rapports et
statistiques Excel.

Les formules doivent commencer par le caractére « = » (égal a).

Opérateurs arithmétiques autorisés : +
*
/

Facteurs mathématiques : Exemple: Utiliser un point décimal (.) et non une
virgule (,) comme dans 0.7

Fonctions mathématiques autorisées : Min (minimum de 2 valeurs) - voir le tableau ci-
dessous.

Max (maximum de 2 valeurs) - voir le tableau ci-
dessous.

Sqrt (racine carrée), libellé sous =sqrt(l1)
Calc (calcul), =0.7*calc(t1+t2+t3)

Pow (puissance de), libellé sous =pow(x,y)
Exemple =pow(l1,2) pour définir le carré de L1

Cos (cosinus de)
Sin (sinus de)

Les formules doivent faire référence au nom des mesures.
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7 Création de piéces et de soudures

Remarque
0 Ne pas utiliser d’espaces ni de caractéres spéciaux dans le nom des mesures.

Exemple: =0,7*min(L1,L2).
. Min (minimum de 2 valeurs)
— Calcul de la valeur min entre L1 et L2
— Lavaleur min calculée est multipliée par 0.7 (70 %)
+  Les 2 mesures a comparer doivent étre séparées par, (virgule)

. Les valeurs de la fonction doivent étre mises entre parenthéses s’il y a plus d’une mesure
a comparer. Lorsqu’il n’y a qu’une seule mesure, ne pas utiliser de parenthéses Exemple :
0.5*L1

Remarque
0 Le non-respect de ces instructions peut entrainer des erreurs dans le

traitement des résultats dans les fichiers de sauvegarde ainsi que dans les
rapports et statistiques Excel.

NORME VW FORMULE StructureExpert Weld

A=0.7 Tmin Valeur min A =0.7*min(T1,T2)
B > Tmin Valeur min B =min(T1,T2)

H 2 Tmin Valeur min H =0.25*min(T1,T2)
H < 0.5Tmin Valeur max H =0.5*max(T1,T2)
B<0.3T1 Valeur max B =0.3"T1
B<0.3T2 Valeur max B =0.3*T2

NORME FIAT FORMULE StructureExpert Weld

LP1>60% T1 Valeur min LP1 =0.6*T1
PS1215%T1 Valeur min PS1 =0.15*T1

Line

Sel

Mandatory

MiniP1

MiniP2

Min. 2 2 =0.7*min(TLT2, 0.00 0.00
Max. 3 | =0.5*max(T1,T2 0.00

Toute modification ultérieure des critéres d’acceptation aura des conséquences sur
lutilisation des fichiers Excel a des fins statistiques.

Nous recommandons 2 solutions :

1. Modifier le fichier Excel entier pour un couple piéce dédiée/cordon de soudure, de sorte
que les nouvelles statistiques incluent les modifications.

2. Copier le fichier de piéce entiére/cordon de soudure dans un nouveau fichier vide de
configuration. Les modifications seront uniquement appliquées aux futures mesures.
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30

Limite d’action Min et Max

Si le module Min & Max Action Limit a été acheté avec le systéme, des parametres
supplémentaires sont disponibles.

Act. Lim Min (Act. Lim Min)
Act. Lim Max (Act. Lim Max).

Line

Throat Gap Alpha MiniP1 MiniP2

b7
v v v v v v
Mandatory . . . . . . .

Sel.

Min. 2 2 =0.7*min(T1,72' 0.00 0.00 0.00 =12

Max. 3 3 | =0.5*max(T1,T2 0.00 0.00 0.00 0.00
Act. Lim Min 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Act. Lim Max 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Les mémes regles s’appliquent pour la définition des valeurs : Valeurs fixes, formules, etc., voir la
section précédente.

Avec des critéres d’acceptation minimum et maximum, les résultats de mesure s’afficheront en :
Vert : Dans les critéres d’acceptation/sans critéres d’acceptation
Rouge : Hors des critéres d’acceptation
Avec le module de limite d’action Min & Max, les mesures s’afficheront en jaune si elles sont :
Entre: Min. (Min.) valeur/Act. Lim Min (Act. Lim Min)
Entre: Max. (Max.) valeur/Act. Lim Max (Act. Lim Max)

Hachee seecaon

New Part|T weld with triangle,
11
t2

MinPene1
MinPene2
f1{ActPene1) 0.27)m
f2{ActPene2)
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7 Création de piéces et de soudures

. Pour modifier ces couleurs, utiliser le fichier Settings.exe dans le dossier d’installation du
logiciel.

Under Min

Action Limit Min
Between Min and Max
Action Limit Max
Above Max

Font Size :

Avec le module de limite d’action Min et Max, les rapports supplémentaires sont disponibles
dans le logiciel :

. Part_batch_number_report.xls

. Welds_report.xls
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Il s’agit de deux rapports spécifiques ou le jaune est pris en compte. Si d’autres rapports sont
utilisés, seuls le rouge et le vert sont pris en compte.

Report

weldbead Part  Display report

Spedific report
Selected template

Welds_report_Part123.xs

Template list

'Parl_bal-::\_r\mber_report ads
‘\Welds_report.xds

Associer un plan a un cordon de soudure

Il est possible d’ajouter un schéma avec chaque cordon de soudure a une mesure. L'image doit
étre au format .jpg, de préférence avec une largeur de 200 pixels.

Dans la partie de mesure, cette image s’affichera sous l'onglet Plan (Plan)
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8 Modifier des piéces et des soudures

Modifier des pieces et des soudures

Supprimer une piéce de votre configuration

1.
2.

Fermer le logiciel SEW 6 ou 12.

Allez dans le dossier du logiciel dans ’explorateur Windows, par exemple
« C :\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30 ».

Allez dans le dossier du méme nom que votre configuration, par exemple
« C :\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30\Your_own_config ».

Your_own_config 16/12/2024 17:00

Ouvrir le répertoire, et vous trouverez 3 dossiers :

@8 Cordons
8 Results

8 Stdrapports 6/ 0 Dossier de fichiers

BB newpiece
B part1

L your_part1

Pour supprimer l'une des parties, cocher la partie a supprimer et faire un clic droit sur
Remove to trash (Retirer dans la corbeille).

Sivous n’étes pas sdr, il est préférable d’utiliser Cut (Couper) et de déplacer le fichier vers un
autre dossier. Si vous le déplacez vers le dossier Cordons (Cordons), vous pourrez utiliser la
piéce a l'avenir

Ajouter une nouvelle piéce

1.

Cliquer sur New Part (Nouvelle piéce).

&
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Duplicate part

Material 1 Material 2.
Info1 info2
Line i Gap Alpha Beta Minip1 Minip2 o 2 = 2 indercu ndercut2 Weld_length

Sel. v v | ] | | 4 4
Mandatory u | u |

min. 0.00 X 000

Max. 0.00 X 000
Act.LmMin  0.00 X 0. 000

Act.LimMax  0.00 X 0.00 X 0

Formula

Thickckness hickckness Throat Measurement

W Full shape

W Ask to make all measurements

Part identification: Add weld bead

] 2 Throat

14 / o/oL
ofoT
o/oL
o/oL
o/oL
o/oL
o/oL
o/oT
ofoT
o/oL

Ajouter un cordon de soudure

Voir la procédure pour créer un cordon de soudure.

Modifier un cordon de soudure
1. Choisir un cordon de soudure existant dans le tableau ci-dessus
2. Apporter les modifications.

3. Cliguer sur Modify weld bead (Modifier le cordon de soudure).

Les modifications de criteres d’acceptation minimum et maximum pour le cordon de soudure
ayant déja un fichier de résultats auront des conséquences sur les statistiques. Le logiciel vous
invitera a modifier le minimum et le maximum dans le fichier de résultats ou non. Dans ce cas, il
est recommandé de créer une nouvelle configuration.

Supprimer un cordon de soudure

Choisir un cordon de soudure existant dans le tableau ci-dessus et cliquer sur Delete weld bead
(Supprimer le cordon de soudure).

Dupliquer une piéce

1. Pour dupliquer une piéce, choisir la piéce a dupliquer.
2. Cliquer sur Duplicate part (Dupliquer une piéce).

3. Saisir le nom de la nouvelle piece.
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10

Remarque
0 Seule la piéce est renommeée, pas les cordons de soudure.

Créer et gérer des opérateurs

Chaque opérateur a besoin d’un identifiant et d’'un mot de passe pour avoir accés a la partie
de mesure.

Créer un opérateur

1.

Cliquer sur New Operator (Nouvel opérateur).

B " Change password *

Mame

# User have permission to change the results

Saisir le mot de passe de 'opérateur dans le champ Enter new password (Saisir le
nouveau mot de passe).

Confirmer le mot de passe dans le champ Confirm new password (Confirmer le nouveau
mot de passe).

Pour accorder a 'opérateur le droit de supprimer des mesures et de refaire des mesures
dans le module Vue des données, décocher la case a cocher User to have permission to
change the results files (L'utilisateur a la permission de modifier les fichiers de
résultats). Voir aussi Le module DataView (en option) =92

Modifier les droits d’accés d’un opérateur

1.

Cliquer sur Operator Management (Gestion de 'opérateur).
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2. Choisir 'opérateur a partir de la liste déroulante Operator list (Liste d’opérateurs).
3. Cliquer sur Modify (Modifier).

4. Pour modifier le mot de passe de 'opérateur, saisir le mot de passe actuel de 'opérateur
dans le champ Enter password (Saisir le mot de passe).

5. Saisir le nouveau mot de passe de 'opérateur dans le champ New password (Nouveau mot
de passe).

6. Confirmer le mot de passe dans le champ Confirm new password (Confirmer le nouveau
mot de passe).

7. S’ily aune coche dans la case User have permission to change the results files
(L’utilisateur a la permission de modifier les fichiers de résultats), l'opérateur est autorisé a
supprimer les mesures et a refaire les mesures dans le module Vue des données. Voir Le
module DataView (en option) =92,

Supprimer un opérateur

1. Cliquer sur Operator Management (Gestion de U'opérateur).

v
il
2. Choisir 'opérateur a partir de la liste déroulante Operator list (Liste d’opérateurs).

3. Cliquer sur Delete (Supprimer).

Calibrage

Le systéeme comprend un zoom optique motorisé étape par étape. L’optique est controlée par le
logiciel.

L’étape de calibrage fournie avec le systéeme se déroule comme suit :

StructureExpert Weld-6 50 mm de long avec divisions de 1 mm

StructureExpert Weld-12 10 mm de long avec divisions de 0,2 mm

Le logiciel calcule automatiquement le calibrage pour chaque position de zoom.

La plage du zoom couvre un champ de vision (FOV)

StructureExpert Weld-6 allant de 82 mm 4 1,8 mm

La plage du zoom couvre un champ de vision (FOV)

StructureExpert Weld-12 allant de 7,6 mm & 0,7 mm

StructureExpert Weld-6/-12



11 Calibrage

Le logiciel doit étre calibré par l'administrateur aprées Uinstallation du matériel et du logiciel.

StructureExpert Weld

Camera

Live image Off

Settings

1. Ajuster le zoom de la caméra au plus important
grossissement.

« Auto exp.

2. Place I'étape de calibrage afin que les schémas se
trouvent dans le sens vertical.

3. Ajuster les parameétres de 'éclairage et de la caméra — ——
pour obtenir un bon contraste entre 'arriére-plan Fo

micrometre et les lignes noires, ou activer la fonction _—

d’exposition automatique. < Auto focus

Pour faciliter le calibrage automatique, ajuster la
lumiére presque au maximum et sélectionner le
réglageAuto exp. (Exp. automatique)

Si vous allumez la lumiére aux 2/3 du maximum, liris
se ferme et la profondeur de vue augmente.

4. S'assurer que la mise au point soit correcte. Une fois
ceci effectué, décocher la fonction de mise au point
automatique.

5. Ajuster le zoom de la caméra au plus faible
grossissement.
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11 Calibrage

6. Cliquer sur l'icone Calibrate (Calibrage).

&

7. Choisir OK (OK).

FOV (Champ de vision)

La détection des barres noires verticales et le tracé des lignes vertes le long des lignes noires
détectées sont effectués automatiquement. Le logiciel répéete automatiquement le processus de
calibrage sur toutes les plages de zoom.

Un message s’affiche si la détection automatique n’est pas correcte (chaque barre verticale
compléte doit étre détectée).

Modifier les parametres de la caméra et/ou les conditions d’éclairage pour assurer un meilleur
contraste et retourner a l'icone Calibrate (Calibrage) (les barres doivent s’afficher en noir foncé,
sans bords ni trous plus nets). Des conditions B&W (N&B) sont recommandées. Voir Panneau de
commande =9.

requises avant le calibrage du systéme. Voir le document « Optimiser les

Remarque
c Pour les systémes StructureExpert Weld-12, des étapes supplémentaires sont
parametres WeldingExpert-11.pdf ».

11.1 Rapports de calibrage et calibrage

L’outil CalibrationHistory.exe est situé dans le dossier d’installation du logiciel.
Pour visualiser les rapports de calibrage :

1. Exécuter le fichier CalibrationHistory.exe.

Calibration history

Time
2018 15:53

15:59

Toutes les tentatives de calibrage (réussites ou échecs) peuvent étre visualisées.
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2. Ouvrir un rapport de calibrage.

Calibration history

Result Date Time

S

Report file

3. Double-cliquer sur la ligne pour ouvrir le rapport de calibrage

StructureExpert

/4 Struers

Report of calibration

Calibration date 02/14/2018
Calibration time 15:563
Calibration plate serial number

Calibration certification number

Date of issue 14/02/2018
Date of next calibration 14/02/2018

Calibration points

Calibration curve

F.S{mm) [ZP(steps)
9.267 o o
8741 1000
815 2000 L
7577 3000 N
7034 4000 & g
6504 5000 B
5001 8000 r <
55 7000 .
5038 8000 ~
4583 6000
4157 10000
3748 11000 "
3368 12000 .
3011 13000 a P
2604 14000 o
2408 15000 2 -
2188 16000 o) e
1.838 17000 1 - —
175 18000
1.584 18000 o t + +—— + + + +—+
144 20000 0 5000 0000 15000 20000 25000
1322 21000
24 | 33000 X-ais =Zoom pesition(Z.P)rm
1118 23000 E
038 24000 Y-axis =Field size(F.S)steps
0.681 25000
0684 26000

0832

27000

Ajouter des informations supplémentaires au rapport de calibrage

30000

Il est possible d’ajouter des informations supplémentaires au rapport de calibrage (par ex. une
plaque de calibrage, un numéro de certificat, etc.).

1. Dans le dossier d’installation du systéme, lancer Settings.exe.
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2. Cliquer sur Uonglet Calibration (Calibrage) pour ajouter des informations.

B Settings *

Calibration

03/05/2013 -
03/05/2015 -

— -

Fréquence du calibrage

Si besoin, définir la fréquence de calibrage dans les champs Calibration frequency (Fréquence
de calibrage).

Si le calibrage a expiré, il sera demandé de recalibrer le systeme.

Quitter le mode administrateur

1. Cliquer sur Back (Retour) pour quitter le mode administrateur.

QA

Outils de mesure

Conseil
@ Pour tracer une ligne horizontale ou verticale parfaite, appuyer sur la touche Shift
du clavier lors du tragage de la ligne.

Conseil
l @ Les mesures peuvent étre modifiées a l'aide des poignées blanches des schémas.

Conseil
@ Un clic en dehors de la zone de mesure permet la sélection d’un autre outil de

mesure.
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Conseil
@ L'étiquette d'une mesure apparait pres du premier « point » que nous

choisissons sur l'image. Vous n'avez pas a déplacer les étiquettes a ['écran
mais il est possible de les déplacer comme vous le souhaitez.

12.1 Lignes paralléles avec mesures multiples

1. Cliquer sur le titre L1 dans la feuille de calcul (Epaisseur de la feuille de métal 1).

2. Danslimage:
— Cliquer sur le premier point.
— Déplacer la souris sur 'autre extrémité de la feuille de métal.
— Relacher la souris : La ligne est tracée.
Selon le type de mesure sélectionné, plusieurs lignes sont tracées (de 2 a 4).

La ligne la plus décalée doit étre déplacée pour mesurer 'épaisseur de la feuille de métal.

A Epaisseur C Profondeur de pénétration minimum
B Profondeur de pénétration

Si une valeur pour Minimum penetration depth (Profondeur de pénétration minimum) a
été sélectionnée dans le réglage du cordon de soudure, la ligne s’affiche
automatiquement (de 1/10éme a 1/2 de 'épaisseur de la feuille de métal). Cette ligne ne
peut pas étre déplacée par l'utilisateur.

Si la profondeur de pénétration a été sélectionnée, la ligne s’affiche automatiquement. La
ligne doit étre déplacée par l'utilisateur pour mesurer la pénétration réelle dans la feuille
de métal. Les lignes de mesure de l'épaisseur du métal ne peuvent pas étre déplacées.
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12.2

12.3

Refaire une mesure

Pour refaire une mesure, cliquer sur le titre de mesure dans le tableau. Toutes les lignes de
mesures et les résultats sont supprimeés.

Lignes paralléles simples

Mesure de l'écart (b) et mesures supplémentaires

1.

2
3.
4

Cliquer sur le premier point.
Déplacer la souris sur l'autre extrémité.
Relacher la souris : La ligne se trace tout comme la ligne opposée.

Déplacer les lignes pour effectuer la mesure correcte (ajustement de l'espace).

Lighe simple

Mesure de la gorge et mesures supplémentaires

1.
2.
3.

Cliguer sur le premier point.
Déplacer la souris sur l'autre extrémité.

Relacher la souris.

12.4 Cercles concentriques

42

1.
2.

Cliquer sur le titre L1 dans la feuille de calcul (Epaisseur de la feuille de métal 1).
Dans l'image :

—  Cliquer sur 3 points autour du périmétre extérieur de la feuille de métal : Le premier
cercle est tracé. En fonction du réglage, un ensemble de 2 a 4 cercles est tracé.

—  Sélectionner la poignée blanche et déplacer le cercle pour définir 'épaisseur de la
feuille de métal.

—  Sélectionner la poignée blanche et déplacer le cercle pour définir la pénétration réelle.
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A Epaisseur C Pénétration minimum

B Pénétration

Si une valeur pour Minimum penetration depth (Profondeur de pénétration minimum) a
été sélectionnée dans le réglage du cordon de soudure, le cercle correspondant s’affiche
automatiquement (de 1/10éme a 1/2 de 'épaisseur de la feuille de métal). Ce cercle ne
peut pas étre déplacé par l'utilisateur.

Si une valeur pour Penetration measurement (Mesure de pénétration) a été
sélectionnée, le cercle s’affiche automatiquement. Le cercle doit étre déplacé par
utilisateur pour mesurer la pénétration réelle dans la feuille de métal. Le cercle de
mesure de '’épaisseur du métal ne peut pas étre déplacé.

12.5 Largeur de pénétration

1. Cliquer sur le titre L1 dans la feuille de calcul. La largeur de pénétration est généralement
mesurée au niveau de la profondeur minimale de pénétration.

2. Danslimage:

— Cliquer successivement sur 2 points marquant l'intersection entre la lighe de
pénétration minimale de pénétration et la zone de pénétration. Une ligne s'affiche. La
mesure s’affiche immédiatement.

—  Cliquer sur la ligne et la déplacer pour obtenir une meilleure présentation.
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12.6

12.7

44

A Largeur de pénétration

Pénétration - largeur effective

Pour des informations détaillées, voir Pénétration - largeur effective dans Création de piéces et
de soudures =22

Angle de jonction

1. Cliquer sur le titre Alpha ou Beta dans la feuille de données pour sélectionner la mesure.

2. Danslimage:

Cliquer sur le sommet de 'angle.
Déplacer la souris pour dessiner le premier c6té et cliquer sur la souris.

Déplacer la souris de l'autre coté et cliquer sur la souris. 3 poignées blanches s’affichent
sur le schéma.

Si nécessaire, ajuster l'angle.
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A 127.15°

12.8 Gorge (cercle inscrit)

Ceci est généralement dénoté comme G.

1. En mode administrateur, sélectionner le type de schéma a partir de la page de définition
du cordon de soudure.

2. Activer Radius (Rayon) ou Triangle (Triangle).

12.9 Ligne (en fait cercle)

La mesure est le rayon maximal du cercle inscrit a Uintérieur de la soudure.
1. Cliquer sur le point d’intersection entre les deux plaques.

2. Prolonger le rayon du cercle pour obtenir le cercle inscrit complet.

3. Reléacher la souris.
4

Dans le schéma final, la gorge est indiquée par une ligne droite.
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12.10 Triangle (triangle rectangle isocéle)

La mesure consiste en la hauteur du triangle rectangulaire isocéle inscrit au maximum.
Nous vous recommandons de suivre les étapes (1, 2 et 3) présentées dans ce qui suit.
1. Tracer le bord de cette piéce.

2. Tracer le triangle en commencant par son point supérieur. Prolonger le point vers le bord et
enfin relacher la souris au sommet.

3. Ajuster la hauteur pour inscrire le triangle dans la gorge.

4. Ajuster la hauteur du triangle. La mesure consiste en la hauteur du triangle.

Sélectionner la ligne inférieure pour ajuster la hauteur.

6. Sibesoin, utiliser les 3 poignées blanches pour orienter le triangle quand les feuilles de
métal ne sont pas a 90°.

7. Utiliser la touche Tab pour tourner le triangle vers la gauche/la droite/le haut/le bas.
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12.11 Carré

Pour mesurer la longueur d’une ligne perpendiculaire a une ligne de référence, procéder
comme suit.

1. Choisir la mesure.
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2. Cliquer et maintenir la souris dans 'image pour tracer la ligne de référence.

A Ligne de référence

B Ligne de mesure

3. Relacher la souris pour afficher la ligne de référence.

4. Double-cliquer pour tracer la ligne de mesure.

12.12 Case a cocher

Vérification visuelle du cordon de soudure

Certaines normes de soudure n’ont pas besoin d’une évaluation géométrique de la soudure mais
seulement d’une inspection visuelle pour voir si la soudure est correcte ou incorrecte.

Pour faciliter ce type d’inspection, un outil est mis en ceuvre dans le logiciel.
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Quand une nouvelle configuration logicielle est créée, le nouvel outil, Checkbox (Case a

cocher), est disponible a partir de la liste déroulante.

Parallel
Line
Angle
: Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle {center)
Triangle
Thickness sheet metal 2 Set Square
Gap Checkbox
keyboard input

Joining angle 2
Porosity

Min penetration sheet 2 Formula

Weld Bead penetration width 2 Line Free
Penetration sheet metal 2 Eolitie
Arc length
Leg length

Circle (radius)

Undercut2 | Checkbox V|

Pour évaluer une soudure, créer une case a cocher.

— Silacase acocher est décochée, la soudure est incorrecte - le résultat s’affiche en

ROUGE

— Silacase acocher est cochée, la soudure est correcte - le résultat s’affiche en VERT

Modifier les couleurs du texte

Si besoin, il est possible de modifier le texte affiché, qui s’affiche quand les soudures sont
correctes ou incorrectes, en utilisant Settings.exe dans le dossier d’installation du logiciel.

) Conformity Undercut2.

u 2

O O ] Conformity
0.20 CHK:OK. 0.00 (mpenez)
0.00 CHK:NCK 0.00 = E.F"] NOK
o goe i 0.20/ .00 0.00/0.00
0.00 0.00 0.00 I T "

12.13 Entrée du clavier

S —
2 i
(ActPene2) Conformity
- o
D, | oo Jo
I F s

Il est possible d’utiliser le clavier pour saisir des valeurs numériques dans le tableau de

mesure.
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1.

Dans Enter extra measurements number (Saisir un numéro de mesure supplémentaire),
choisir Keyboard input (Entrée du clavier).

Thickness sheet metal 2

Gap

Joining angle 2

Min penetration sheet 2

Weld Bead penetration width 2

Penetration sheet metal 2

| Parallel
: Line

Angle

: Region [Area)

Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free

PolyLine

Arc length
Leg length
Circle (radius)
AlS

Undercut2 | keyboard input v

2. Il est désormais possible de saisir des valeurs numériques quand une mesure est faite.

Utiliser un point décimal (.) et non une virgule (,).

Part selection| Tweld v Weld bead selection| 14 Machine selection ™M

tion : Pa ion : il Infol :
Throat MiniP1 Penel gth

Measurements

Min 0.00/0.00 0.00/0.00 i 0.00/0.00 000/0.00 000/000 0.00/0.00

Max - - <= 2=

(¥ Batch_number:

12.14 Porosity (Porosité)

Avec l'outil de mesure de porosité, vous pouvez effectuer les mesures suivantes :
. % de porosités dans la soudure (en %)

- Area (Zone) de porosités dans la soudure (en mm’)

+  Count (Compteur), c’est-a-dire le nombre de porosités dans la soudure

. Max (Max), c’est-a-dire la taille du plus grand pore de la soudure (en mm)

V‘ Min. Diam. (um) 500

Porosity | Porosity v | Area

%
Area
Count
Max
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12 Outils de mesure

Vous pouvez également utiliser un filtre de taille pour ne prendre en considération que les
pores jusqu’a une certaine taille.

12.14.1 Mesure porosité étape par étape

r

Porosity

ity area selection

UERMIE (A  Click to draw a region of intere

B See original image

Cancel

Manually (Manuellement)

Effectuer des corrections manuelles pour détecter 'ensemble du cordon de soudure si le
contraste entre la soudure et le matériau de base est trop faible.
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1. Dessiner le contour de la soudure manuellement.

2. Les boutons Delete (Supprimer) et Add (Ajouter) permettent de régler manuellement la
détection du cordon de soudure.

3. Double-cliquer pour fermer le polygone.

Auto (Auto)

Détecter automatiquement le cordon de soudure si le contraste entre le cordon de soudure et le
matériau de base est bon.

«  Tracer un rectangle autour du cordon de soudure.
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Threshold (Seuil) - sélection de la porosité
1. Cliquer sur le bouton Threshold (Seuil).

2. Ajuster manuellement le curseur de détection pour coloriser les porosités en vert.

3. Quand les niveaux de seuil sont définis, cliquer sur le bouton Validate (Valider).
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Corrections manuelles - porosité

Le menu Delete objects (Supprimer des objets)

. Appliquer la taille minimale du filtre : Supprimer tous les pores inférieurs a un certain
diametre selon les parametres de configuration.

«  Nettoyage manuel : Cliquer sur l'icone, puis sur l'objet a supprimer.

«  Zone : Supprimer tous les objets a l'intérieur d’'une zone tracée.

Le menu Add Objects (Ajouter des objets)

. Remplir les trous : Remplir les trous dans tous les objets non ouverts, si un objet est
ouvert, le trou n’est pas rempli.
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. Cercle 3 points/Ligne libre/Polygone : Pour créer manuellement un objet (pore) a
Uintérieur de la zone du cordon de soudure.

12.15 Formule

Utiliser un formule pour créer une nouvelle « mesure » qui est le résultat d’un calcul entre
deux ou plusieurs autres mesures.

Exemple

Formula calc(L1+L2+L3+L4+L5)

Pour plus d’informations concernant ['utilisation des formules, voir les criteres d’acceptation
avec les formules dans la section Création de pieces et de soudures =22.

12.16 Ligne libre

1. Tracer une ligne libre sur 'image pour mesurer la longueur de la ligne.
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12.17 Ligne brisée

1. Tracer une ligne brisée sur 'image pour mesurer la longueur de la ligne.

2. Cliquer sur la souris pour modifier la forme de la ligne.

12.18 Longueur de 'arc

Il est possible de mesurer la longueur d’un arc :
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1. Cliquer sur 3 points pour définir ’'arc de cercle.

L’arc est tracé quand vous définissez le dernier point.

2. Sibesoin, déplacer la ligne.

12.19 Longueur de jambe

Voir Largeur de pénétration =43.
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13 Mesures du cordon de soudure

12.20 Rayon du cercle

13

58

La mesure du rayon d’un cercle est représentée par le cercle aprés la mesure.

Mesures du cordon de soudure

La mesure du cordon de soudure est le mode principal. Les utilisateurs autorisés peuvent
mesurer les piéces en fonction des parameétres définis par 'administrateur, afin de comparer les
résultats aux critéres d’acceptation.

Seules les mesures définies sont affichées pour une piéce et un cordon de soudure sélectionnés.

1. Sélectionner Weld Bead Measurements (Mesures du cordon de soudure).

2. Dans le champ Operator (Opérateur), sélectionner un opérateur.

3. Dans le champ Password (Mot de passe), saisir le mot de passe.

Ordre de mesure
Sauf cas particulier, les mesures doivent étre effectuées dans un ordre logique :

L1, PS1

L2, PS2

LP1, LP2
Alpha et Beta...
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13 Mesures du cordon de soudure

13.1 Propriétés de schéma

Modifier la couleur et 'épaisseur de chaque outil de schéma

1. Cliguer avec le bouton droit de la souris sur le Nom de l'outil d'étiquette de mesure, par
exemple T2.

2. Lafenétre Graphical properties (Propriétés graphiques) s’affiche.

Throat

0.00/ 0.00 0.00/0.00 0.70/0.00
-+ -+ -~

Changer la taille de l'étiquette et la modification graphique
1. Aller a « Annotations »

2. Pour changer la police d’écriture, choisir Font (Police d’écriture) et effectuer les réglages.

Annotations
7

Font

ont
IIIIIIIIHHHIIHIIIIIIII
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14 Formation aux mesures étape par étape

3. Pour modifier la fleche, choisir Arrow (Fléche) et effectuer les réglages.

4.  Pour modifier la ligne, choisir Line (Ligne) et effectuer les réglages.

Annotations

[:chlr : E

B Transparent

14 Formation aux mesures étape par étape

S'assurer que la configuration correcte est sélectionnée :

Sélectionner une piece =61
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. Choisir un cordon de soudure =61

. Choisir une machine =62

. Choisir le type de mesure =62(option)

. Capturer une image =63

. Parameétres de la caméra et de l'éclairage =63 (option)
. Taille de 'image =64

. Mesure du cordon de soudure avec modele prédéfini =64
. Informations supplémentaires =64

. Ajout de commentaires et cases a cocher =64

«  Ajouter du texte et des fleches =65

«  Ajouter les résultats de mesure a l'image =66.

»  Enregistrer les résultats =68

Ordre de mesure

Sauf cas particulier, les mesures doivent étre effectuées dans un ordre logique :
L1, PS1

L2, PS2

LP1

LP2

Alphalet2

Gorge, etc.

Fente, caniveau, etc.

14.1 Sélectionner une piéce

«  Sélectionner la piéce dans le menu déroulant.

Weld bead selection

14.2 Choisir un cordon de soudure

. Choisir le cordon de soudure a mesurer depuis le menu déroulant.

Weld bead selection| Machine selection |

Les données liées au cordon de soudure sélectionné s’affichent en bas de ’écran.
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14 Formation aux mesures étape par étape

— ) Weld b section| 24 — v

Part_class A al 1

T oa MiniP1

0.00/0.00 0.00/0.00 000/0.00

Max

(3 Batch_number :

14.3 Choisir une machine

Il est important de choisir la machine a souder pour les données de surveillance.

1. Choisir la machine a souder dans le menu déroulant.

Machine selection | Welding_Machinel v

2. Siplusieurs machines a souder sont disponibles, il est possible d’affecter une machine a un
cordon de soudure : Cliquer sur le menu déroulant et sélectionner le bon nom de la machine.

Machine selection |—v\

Welding Machinel

Welding Machine2

Welding Machine3

Welding Machine4

o Y
Conseil
@ Vous pouvez renommer la machine dans votre configuration.
J
N\
Remarque
Le rapport Excel peut présenter des données triées en fonction de la machine a
souder sélectionnée.
S

14.4 Choisir le type de mesure

Il est important de choisir le type de mesure pour les données de surveillance.

1. Choisir le type de mesure dans le menu déroulant.

Machine select‘ion| Type| Shift 1 v
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Les différents types de mesure sont définis a 'aide du paramétre de description générale. Ils
vous permettent de trier les données en fonction du type (ex. production, développement,
audit).

Remarque
0 Le rapport Excel peut présenter des données triées en fonction de la machine a

souder sélectionnée.

14.5 Capturer une image

1. Cliquer sur Live On (Direct activé).

Ceci active l'image en direct et les parametres de caméra deviennent disponibles.
2. Cliguer sur Live image Off (Image en direct désactivée) pour capturer 'image.
3. Ilvous est demandé d’enregistrer les résultats en passant a Live On (Direct active).

Si les résultats sont enregistrés, le tableau de résultat est effacé.

14.6 Parameétres de la caméra et de 'éclairage

1. Régler les paramétres de caméra ou d’éclairage pour avoir une image claire contrastée du
cordon de soudure.

A Lavaleur de grossissement est calculée sur un écran
23" avec une résolution de 1920*1080. Une
tolérance doit étre prise en compte.

B Champ de vision (mm ou
pouces).
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14.7

14.8

14.9

Taille de 'image
Utiliser la touche fonction F2 pour basculer entre Fit to window (Ajustement a la fenétre) ou
100% resolution image (Image résolution 100 %).

Ce logiciel comporte une résolution méga pixel. La plupart des écrans d’ordinateur/LCD ne
proposent pas une résolution suffisante pour afficher une telle résolution.

Lors de ['utilisation deFit to window (Ajustement a la fenétre), nous recommandons d’utiliser la
zone de zoom afin d’obtenir une mesure plus précise.

Remarque
0 Utiliser la touche fonction F5 pour enregistrer une image en dehors du dossier de

résultats de ce logiciel. Cliquer sur l'image et appuyer sur F5.

Si nous faisons cela aprés avoir cliqué sur Save result (Enregistrer le résultat),
Uimage enregistrée est sauvegardée avec toutes les mesures fusionnées sur cette
image.

Mesure du cordon de soudure avec modéle prédéfini

Les mesures doivent étre effectuées dans un ordre hiérarchique spécifique : mesure de
'épaisseur (espace entre deux lignes ou cercles), pénétration, etc.

. Les résultats de mesure s’affichent dans le tableau

. Les mesures hors de la plage s’affichent en rouge dans le tableau

. Utiliser la touche Shift du clavier pour tracer une ligne droite

Informations supplémentaires

L’administrateur peut créer un maximum de 3 zones d’informations supplémentaires qui doivent
étre remplies, par exemple :

«  Numéro de lot

»  Numeéro de série de la piéce

- Date de fabrication

. Etc.

Ces 3 champs sont trés importants pour le rapport afin de trier les résultats apres le processus de
mesure, par exemple en fonction du tri des données, de la création de rapports, des statistiques,
etc.

14.10 Ajout de commentaires et cases a cocher

64

Avant d’enregistrer les résultats, il est possible d’ajouter des commentaires concernant le cordon
de soudure.

Il est également possible d’utiliser les cases a cocher, comme défini par 'administrateur, pour
caractériser un parameétre par défaut sur le cordon de soudure :

. Porosités
. Fissures

. Etc.
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@ Porosities

¥ Merge drawings ¥ Merge measurements

Les commentaires et les cases a cocher s’affichent dans le rapport et dans la feuille de calcul
Excel.

14.11 Ajouter du texte et des fleches
La panneau sur le c6té droit de 'écran affiche l'onglet Camera (Caméra) ainsi que l'onglet
Annotations (Annotations).
Il est toujours possible de déplacer, de modifier ou de supprimer une superposition graphique.

Avant de procéder a une annotation, il faut configurer les couleurs et la taille de police
d’écriture.

1. Sélectionner 'onglet Annotations (Annotations).

2. Pour configurer les définitions de la police d’écriture, des fleches et de la ligne,
sélectionner 'onglet Font (Police d’écriture), 'onglet Arrow (Fléche) et 'onglet Line
(Ligne).

Annotations
Annotations

[ |

Annotations

Position

Arial 28 |

‘osition and color

Color : D
Margins :
Justification :

B Transparent

Color :

+ Show borders

Thickness :
B Ajust borders
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Fléches

1. Pourinsérer une fleche, cliquer sur 'icone Fleche.

2. Cliquer ensuite sur l'image.

3. Pour modifier ou déplacer une fléche, utiliser les poignées.

Texte

1. Pourinsérer un texte, cliquer sur U'icone Texte. Le texte sera placé dans un cadre de texte.

2. Pour positionner le cadre de texte, cliquer dans 'image a la position désirée et maintenir le
clic gauche de la souris tout en déplacant la souris pour tracer un rectangle.

3. Une fois la souris relachée, il est possible de saisir un texte a 'emplacement du curseur
clignotant.

4. Pour déplacer une zone de texte, la sélectionner et la déplacer a 'emplacement souhaité.
5. Pour modifier un texte, appuyer sur la touche Ctrl du clavier et cliquer dans le cadre de texte.

Ces propriétés s’appliquent également aux étiquettes de mesure sur les images. Voir
aussiAjouter les résultats de mesure a l'image =66 Cela s’applique également aux étiquettes de
mesure dont vous pouvez modifier la taille.

14.12 Ajouter les résultats de mesure a 'image

Il est possible d’ajouter manuellement une mesure sélectionnée exactement ou requis sur
'image. Cliquer sur le résultat de la mesure et une étiquette s’affichera dans 'image avec le
résultat de la mesure.

La couleur du texte dépend du critére d’acceptation (rouge ou vert).

La couleur d’arriére-plan dépend des parametres généraux.
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1. Quand le pointeur de la souris est déplacé au-dessus de la section des résultats, il passe
d’un pointeur standard & une main fermée. A ce moment-13, il est possible de lire la
mesure et son en-téte dans l'image en cliquant sur le champ de mesure correspondant.

Machine selection:

a(Throat)

2. Ajuster la position en faisant glisser-déposer ’élément.

3. Ilest possible d’ajouter automatiquement toutes les mesures sur l'image en cliquant sur
le bouton Measurements (Mesures).

Measurements

4. Toutes les étiquettes de mesures s’affichent sur 'image (la position par défaut est le
premier point cliqué).
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Vous pouvez ajouter automatiquement toutes les étiquettes de mesure sur 'image en

cliquant sur le bouton Measurements(Mesures).
L’étiquette est placée la ou l'utilisateur commence a dessiner 'outil (paralléle, ligne...).

Measurements

5.

14.13 Enregistrer les résultats
Une fois les mesures terminées, enregistrer les résultats mesurés. Les données seront
disponibles pour un usage de statistiques.

1. Choisir Save Results (Enregistrer les résultats)

68 StructureExpert Weld-6/-12



14 Formation aux mesures étape par étape

Avant d’enregistrer les résultats, ces options peuvent étre sélectionnées :

. Merge drawings (Fusion des schémas)
«  Merge measurements (Fusion des mesures)
. Merge scale bar (Fusion de la barre d’échelle)

«  Merge construction lines and texts (Fusion des lignes de construction et des textes)

Merge drawings (Fusion des schémas)

Tous les schémas de mesure seront fusionnés dans l'image.

Merge measurements (Fusion des mesures)

Un tableau de mesure s’affiche dans le coin supérieur gauche de 'image ainsi que le nom de
la piéce et le nom de la soudure.

Ford C344 MCA Wagon |Naht 3_2
SE 211 y

Merge scale bar (Fusion de la barre d’échelle)

Une échelle est automatiquement fusionnée dans le coin inférieur gauche de 'image. La
longueur de la barre d’échelle et les propriétés graphiques ne peuvent pas étre fusionnées.

Fusion des lignes de construction et des textes

Lors de la fusion des mesures, chaque titre de mesure s’affiche dans la méme couleur que
celle définie pour les schémas. De plus, les valeurs de mesure seront colorées selon le critére
d’acceptation :

«  Vert: Dans la plage

. Rouge : Hors de la plage
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15 Fichiers de résultat

70

Tous les résultats des mesures et les images sont enregistrés dans un dossier dédié.

Pour chaque configuration logicielle, un dossier de résultats est créé comprenant :

Parametres de la piéce
Parameétres du cordon de soudure
Fichiers de résultat

Images

Etc.

Par défaut, ces dossiers de résultat sont créés dans le dossier C:\Struers\StructureExpert

Weld-6 ou C:\Struers\StructureExpert Weld-12.

Pour modifier le chemin d’enregistrement par défaut, voir Annexe 1 : Modifier le chemin
d'enregistrement du réseau =106

Configuration du logiciel

Configuration : Ford MCA 18_01_201L.ini

Dossier d’installation

cri

Configurations

Doc

Ford MCA 18_01_2011
. Icones

log
. plans

Dossier de configuration

Cordons
Rapports

| Results

J Stdrapports

29/04,720103 10:5
30/04/2013 16:3

29/04/2013 10:5

20/04/2013 10:5

29/04,/2013 10:5
29/04/2013 10:5

Le dossier Cordons (Cordons) comprend tous les parameétres pour les piéces et les soudures.
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Rapports

. Ford C344
Ford C344 MCA Grand
Ford C344 MCA Wagon

Dossier Results

Ford C344 MCA Wagen_Naht 3_1
Ford C344 MCA Wagon_Naht 3 2
Ford C344 MCA Wagon_Naht 3 3
Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_1
Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_2
. Ford C344 MCA Wagen_Naht4_3
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32 1
Ford C344 MCA Wagen_Naht 32_2

Le dossier Results comprend tous les résultats de mesure et les images.

. Pour chaque soudure, un dossier est créé dans lequel toutes les images seront

enregistrées.

»  Pour chaque soudure, un fichier Excel est créé dans lequel tous les résultats seront

enregistrés.

Chaque dossier et fichier est identifié comme suit : Nom de la piece_Nom de la soudure

|| Naht31
|| Maht3.2
|| Naht33
|| Maht3.4
|| Maht35
|| Mahts 1
|| Mahts_2
[] Maht 43
|| Nahts 4
|| Mahts5
|| Maht51
|| Naht5_2
|| Maht5.3
|| Naht5_4
| | Naht55

EH Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_1xls
@ Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_2.xls
@_-] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_2.xls
EH) Ford C344 MCA Wagon_Naht4_1xis
& Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_2.xis
EH Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_3xls
@] Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_1.xls
@_] Ford C344 MCA Wagon_Naht 32 2.xls

ou dans les résultats des fichiers Excel. Les modifications effectuées de

Remarque
c Les modifications manuelles ne sont pas autorisées dans le dossier des images

maniére incorrecte peuvent empécher la création du rapport.

Pour accéder aux modifications des fichiers de résultat, voir Le module DataView (en option) =

92.

16 Rapports

16.1 Générer un rapport HTML

Utiliser cette fonction pour imprimer les résultats dans une page HTML.

Pour accéder a cette fonction, cliquer sur Print Weld Report (Imprimer le

rapport de soudure).
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Le modele HTML est fixe et ne peut pas étre modifié.

Si un générateur de PDF est disponible sur le PC, il est possible d’enregistrer le rapport sous
forme de fichier .PDF.

Changer le logo dans un rapport HTML
Pour ajouter votre propre logo au rapport HTML :

1. Aller dans ... \Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead (En = le dossier de langue).

2. Remplacer le fichier logo.jpg avec votre propre fichier de logo en utilisant le méme nom.

16.2 Générer un rapport Excel

Utiliser cette fonction pour imprimer les résultats dans un fichier Excel.

1. Pour accéder a cette fonction, cliquer sur Excel Report (Rapport Excel).

Autoriser les macros Excel

Pour pouvoir utiliser les rapports Excel, il faut modifier une option Excel.

1. Choisir File (Fichier) > Options (Options) > Trust Center (Centre de gestion de la
confidentialité).
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Excel Options 7 X
General =
Help keep your documents safe and your computer secure and healthy.
Formulas
Data Security & more
Feiing, Visit Office.com to learn more about protecting your privacy and security.
S Microsoft Trust Center
Language
Microsoft Excel Trust Center
Accessibility

The Trust Center contains security and privacy settings. These settings help keep your -
Advanced computer secure, We recommend that you do not change these settings. Trust Center Settings...
Customize Ribbon
Quick Access Toolbar

Add-ins

Trust Center

oK | ‘ Cancel

2. Choisir Trust Center Settings (Centre de gestion de la confidentialité).

3. Choisir Macro settings (Paramétres macro).

StructureExpert Weld-6/-12 73



16 Rapports

Trust Center ? X

Trusted Publishers Macro Settings

Trusted Locations

Disable VBA macros without notification
Trusted Documents
Disable VBA macros with notification
Torsis o A (R L Disable VBA macros except digitally signed macros

Add-ins (o] Enable VEA macros (not recommended; potentially dangerous code can run)

ActiveX Settings

- ] Enable Excel 4.0 macros when VBA macros are enabled
Macro Settings

Protected View Developer Macro Settings

Message Bar Trust access to the VBA project object model
External Content
File Block Settings
Privacy Options

Form-based Sign-in

[ oK ] | Cancel

4. Décocher la case a cocher Trust access to the VBA project object model (Accés
confidentiel au modéle d’objet du projet VBA).

Changer le logo dans un rapport Excel

Pour ajouter votre propre logo au rapport Excel :

1. Aller dans C:\Struers\StructureExpert Weld\Welding\Reports\En\Xml\ExcelBead
(En = le dossier de langue).

2. Ouvrir le fichier Weld_bead_report_template.

BB Reports

I:H Weld_bead_report_template

3. Faire unclic droit sur le logo Struers, puis sélectionner Change Picture, choisir This device,
et enfin ouvrir votre propre logo depuis votre ordinateur.

4. Enregistrer ce nouveau fichier sous le méme nom, et votre prochain rapport sera avec votre
propre logo.
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@ Autosave @) [H D¢ C - &~ 5 Welde - Savedton v s Q@

o e

File Home Insert Page Layout Formulas Data Review Wiew Automate Developer Add-ins Help Acrol

s =
B L =% B = O FE| =
Clipboard ~ Font  Alignment = Number 7] Cells  Editing
el el el bl e s |

Styles Add-ins ~

Image 1 ~ D x -~
g BE 1
Style Crop
A g 3 F G H i

J 3 L 2 a

: e 00

£ nent report

3 Search the menus

:

& General infor

7| [Date X cut

& User

al [Pant [ copy

10

| [Detamedmior [ Paste Options: [infommation - [ Wawe -]

i — E—

4 I I

15 ﬁj I I

1%

ja [E Placein Cel

il e

| Tape # D ResetPictured Size Visual defeots | = VYalue |~

Fal

& & Change Picture >| B3 ThisDevice..

3

# i) PO From Mobile Device...

26 =

) T, Bring to Front Al From Stock Images...

2%

2 B4 Sendta Back F& From Online Sources...

30

i @ Link 5 | %5 Fromlcons..

33 L]

£l [iws]

35

S

* Save as Picture..

E

] Assign Macro...

40

+

pes 2 View Alt Text...

43 -

& 11 size and Properties...

» Uy Format Picture..,

48

48

50

51

52

53 v
»

< > Feull ' Feuiiz  Feuil3 Sl H |

[~

&

. Ready T Accessibility: Unavailable L Display Settings H B -—a— 7%

16.3 Générer un rapport de cordon de soudure

Utiliser cette foncti

1. Pour accéder a cette fonction, cliquer sur Excel Report (Rapport Excel).

2. Cliquer sur l'onglet Weld bead (Cordon de soudure) pour imprimer les résultats du

cordon de sou

on pour générer un rapport de cordon de soudure.

i

dure actif.

Cette fonction requiert Excel 2003 Edition professionnelle ou une version plus récente.

Choisir le mod

ele a utiliser.

4. Cliquer sur OK (OK).

Tous les résultats sont automatiquement mis a jour dans le modéle sélectionné.
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/) Struers

Measurement report

General informations

Date 032018 11n32m: Machine

User Type

Part New _Part Weld beac T weld with triangle
Detailed informations Information T Value -
oP

Class

Design.

Mat. 1

Mat. 2

Width 1

Type w |Min + |Max ~ |Measure ~ |Result: ~ |Visual defects Value ~
t 0 2,05 Porostties

t2 0 3,94

a(throat) 143 :

h{gap) 0

minpenet 0

minpene2 o

b1 (penewth1 205
b2 {penawth?’ 304
fl({actpenel) 02
f2{actpene?) 02

O
=
=]
0

-1.000

16.4 Travailler avec les modéles de rapport Excel et de cordon de

soudure

1. Lancer Excel.

Open XML

1/ X

Please select how you would like to open this file:

(O As an XML table

O As a read-only workbook

o&gse the XML Source task pane}

Cancel Help

2. Cliquer sur 'onglet Developer (Développeur) pour accéder a la source XML.

3. Dans Excel, sélectionner File (Fichier) > Option (Option) > Customize the ribbon
(Personnaliser le ruban) > Check Developer (Cocher Développeur).

4. Cliquer sur la source.

Cartographie XML

1. Cliquer sur Add (Ajouter).
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2. Parcourir vers ...\Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead\data.xml, ou En indique un
dossier en langue anglaise.

Cliquer sur OK (OK).

4. Glisser-déposer les informations XML de la liste dans la feuille de calcul Excel afin de
construire le modéle désiré.

@ Avtosoe @00) [ D+ T G- T Weldbead report templtexts - Compatiity Mode - SwedlothisPCv O Search @ - o .
(o o Bt s e (o) Do o F g T e S commers

ngg-}wmwm DB B @@EW” ‘[ﬁ‘ S

B L G e et htaencn o | B Bt | Jel| @ pmiontts @
Basic A\ Macro Secuity Add-ins Addins  ~ Mode [ElRunDiog || | &
Goce Addins Gontrols I
v % v

A8 G o : r < H '

" Struers Measurement report

.
XML Source v X

Y00 maps i this workbok:

WELDING_MESURES ap -

23 WELDING MESURES.

23 GENERAL

[ovtom =] sa st |
Ve wap o Swon

BB USEaA AR BEYSREBRLSERNNNEENNE

<> Pl ez fean |+ @ 1 tormappng oa

Reasy EB Th Accessivilty. Unsvailsble Gospysengs B =3 " - 5%

@ futosore @00 [ D+ © G- © Wekd besd rpor templatexis - Compatibity Mode + SwedlothigPCv O Search @ - o «x
e e e e o ey o L e e e o comaas
EET— O B 5 e EE o
= L G R b . = 5] View Cod (2 Expansion Packs ) Export
Visusl Macros B Use Relstive References Bxcel  COM | lnsert Design 21V Code | oo o | @0 Expansion Pac por
Basic A\ Macro Secuity Add-ins Add-ins v Mode [=l Run Dialog &
Code sddins Contiot o ~
o8 vl vl =

o : 3 c "

A’i smn;s Measurement report

XML Source v X

XML mags in this workbeok:

\WELDING_MESURES Map -
[ & WELDING MESURES

& GENERAL

| L Date

21
&2 mage

&7 OPTIONCOMMENTS
27 MAGNIFICATON

To import data, se the Import XML Data butten on the List toolbar.
Options » | | 1ML Map...
Verity Map for Export.

BEESas5 50558 EYRRLERLSUNNNNYERES

Gl Feuill | Feuil2  Feuild + ] »
Reaqy B8 T Accessibility. Unavailable (@osplay settngs B —— e 5%

@ Tistor mappina

5. Quand le modele est prét, Uenregistrer dans le fichier suivant :
... \Welding\Report\En\XML\Excel bead/ xxxx

Le nouveau modele s’affiche désormais dans la fenétre de sélection avec son propre
nom.
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16.5 Générer un rapport de piece
Un générateur complet de rapports sur les piéces est inclus dans le logiciel. Le modéle a été
concu pour couvrir la plupart des besoins. Le modeéle ne peut pas étre changé.
2 modéles sont fournis :
. Part_batch_number_report.xls

. Weld_report.xls

1. Pour accéder a cette fonction, cliquer sur Excel Report (Rapport Excel).
ﬂ
2. Cliquer sur 'onglet Part (Piéce) pour accéder a cette fonctionnalité.
Cette fonction requiert Excel 2003 Edition professionnelle ou une version plus récente.

Choisir le modéle a utiliser.

4. Cliquer sur Execute (Exécuter).

Modéles supplémentaires

Si le module de limite d’action Min et Max est inclus dans le logiciel, 2 modéles supplémentaires
sont disponibles :

. Part_batch_number_report_ActL.xls

«  Welds_report_ActL.xls

Interface d’utilisation

rapports personnalisés.

Remarque
G Le module Report Generator (Générateur de rapport) est requis pour créer des
1

Sélectionner la piéce et les filtres.

Selection x

Pt

[ =)
[y 1
partl

Startdate |11 B

Endl date U || February ]| 22 |

& Al mesnres

™ Batch_ruber “ |
I -
g -]
—_—
I™ save in paf
—
ot | |

2. Cliquer sur OK (OK).
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La rapport est séparé en 2 sections (onglets) :

Premiére Résumé de toutes les valeurs mesurées et des cases a cocher
section
Deuxiéme Images de tous les cordons de soudure mesurés avec les mesures et
section les commentaires
/f StI'I.IBIS Measurement report
(General informations
Date 25/07/2024 18h58m48s Machine
User admin Type
Part New_Part ‘Weld bead
informations | | - |
[ | )|
Type « |Min v.ActMin - _Ac‘llda: - an ~ |Measure ~ Results ~ |Visual defec ~ Value -
1l o|- - -
t2 0|-
a(throat) 424 - -
h{gap) 0l- - 2,00
minl 0-
minpene2 0l-
bl{penewthl) 876 -
b2(penewth2) 6,05 -
f1 175)-
f2(actpene) 02 -

16.6 Modifier un rapport de cordon de soudure

Noter que cette section ne concerne pas le rapport de piece qui comprend plusieurs cordons.

1. Selon la langue sélectionnée, ouvrir le fichier XLS dans le dossier langue. En est pour
'anglais, Sp est pour 'espagnol et Fr est pour le francais.
Ouvrir "welds.xls" situé dans \Welding\Reports\En\models.

Welding » Reports » En » models

- MName

|&] loge.bmp
@ monitor.xls
=| Partxls

Eil_=L| welds.xls
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2.

Importer 'image souhaitée sur la premiére page.

A D c o E F a H [ 1__EL
1 WELDING EVALUATION
2 PARRT M
3 1
a
a Canhgurabon
7 a1 e
] nfo 2 ko &
[ a3 rha ¥
m infia_4
I
1| Mles . | Othe fikers
13 Srart clabe:
14 Tl daie
13 .
1 T
1" Marring
%
1
1]
&l
)
2
-
&
m
&1
=
-]
o
Ell
=

Remarque
Ne rien modifier d’autre sur le rapport.

3.

4.

Enregistrer le fichier dans le méme chemin d’accées avec un nouveau nom, dans cet exemple
"welds_Part123.xls".

Welding » Reports » Em » models

™ Mame

|&] logo.bmp

E% monitorxls

E-‘| Part.xls

@ welds.xls
welds_Part123.xls

QOuvrir le rapport.

Welding * Reports » Part

[} Mame ’

i) AppData.ini
F.I_'] Part_batch_number_reportxls
EI_"I Welds_report.xls
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5. Aller a l'onglet Developer (Développeur). (Assurez-vous qu’il est activé dans vos
parametres Excel).

Fichier Accueil Insertion Mise en page Formules Données Révision Affichage | Développeur | Compléments

1‘?& F‘; [ Enregistrer une macro {@} E@ S& \|— [] proprites

= B Utiliser les références relatives R @ Visualiser le code

Visual| Macras Compléments Compléments | Insérer 4
Basic M Sécurité des macros Excel COM - El Exécuter la boite de dialogue
Code Compléments Contriles
@ AVERTISSEMENT DE SECURITE Les macros ont été désactivées, Actrver le contenu
514 wr 5
A B (i D E F G H I J K L M

6. Cliquez sur Visual Basic (Visual Basic).

7. Cliquer sur Module 1 (Module 1).

ﬁ Microsoft Visual Basic pour Applications - [Modulel {Code]]

# Fichier Edition Affichage Insettion Format Débogage Exécution Outils Compléments Fenétre 7

o 243
- » S )
Projet - VBAProject X| [ [iceneran <] [ie
] E Public ConfigArchive As String
mmject[“‘eﬂs_tepnm} E'ubl:'f.c: OnPd.ngpo As B?Dlean
(13 Microsoft Excel Objets Puklic pdfFile As String
m Feull (Feull) Publ_‘_u: piece_As String
Feuil2 (Feul2) Puklic OnlyWidthResult As Boolean
1 LIT:. n | Public MONITORING As Boolean

5123 Modules Public PrintMesBeads As Integer
Public PiecePath As Scring

Dim lstCozrdon() As String

Public TitleStrlotl As String

Public TitleStrlot2 As String

Public TitleStrlot3 As String

8. Cliquer sur CTRL + F pour trouver « welds.xls ».

UElETEVOLOMPONENT "ULlgoelecrH= e
End Sub Rechercher L
Public Sub Perform Report()
Dim newName As String Rechercher; | Welds.ds v] [ suyant
. Dans 1
LogoRatio = -1# . ) procidretenicnns Sens : Tous hd Annuler
Set macroBook = ThisWorkboo
If MONITORING = True Then @ Module en cours Mot enter Rempiacer
piece = monitor (O Projeten cours [JRespecter la cagse — -
End If Texte sélectionné [ critéres spéciaux Aide
'"Cpen Model worksheet
path = ThisWorkbook.Path
Model pathLang & "\models\Welds.xls"
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9. Renommer jusqu’au fichier « Welds.xls » au nom que vous avez défini précédemment.

AT L Y ST DAY aTe e
End Sub Rechercher X L
Public Sub Perfoxm_Reporc()

Dim newName As String Rechercher : | Welds.xis v T

X Dans T 1T

LogoRatio = -1% ] o Sens : | Tous ¥ | Annuler

Set macroBook = ThisWorkboo =

If MONITORING = True Then @ Module en cours [CJwiot enter & ]

piece = monitor  (JProjeten cours [Respecter la casse 1=
End If Texte sélectionné [ Critéres spécaux Aide
'Open Model worksheet

path ThisWorkbook.Path
athLlang & "\m

10. Fermer la fenétre Visual Basic (Visual Basic).

11. Enregistrez le fichier Excel sous un nouveau nom, par exemple « Welds_report_
Part123.xls ».

l Eraegistrer sous x
Ly w O54C) » Struers » SinochoreExpert Weld-3 3251 » Welding » Reports » Pai w0 Rechencher dans = Part
Organizer = Howveau dossier - [+]
Cx #  Mem - Plicchos e Tope Taile
D 5 Bart_batch_numksr_reportxls 0TI 00 1513 Feuille de calcu
tn ) Welds_report.xls 502021 (5 Feuile de caboul
Evoluti
Fr
Genery
Hu
R
g
Mon Lt ¥
Blom de fichier | | Welds_report_ Part123ls .
Frpe: | Classior Excl 97 - 2003 [l o
dgtewrs; Wour User Mame Mgtz chés:  Agoufes un mat-clé Titre;  Bjoubes wn tEne
] Envegistrer les
ministures
o~ Masgoer les dossiers Outils = Annuler
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12.

13.

Le nouveau rapport est maintenant disponible dans Uinterface du logiciel.

Report

Weld bead  Part  Display report

Selected template

| Wields_report_Part123.xds

Template list

Part_batch_number_report.xls
‘\Welds_report.:ds

Exécuter le rapport comme d’habitude.

16.7 Consulter un rapport partiel

1.

4.

Pour accéder a cette fonction, cliquer sur Excel Report (Rapport Excel).

Cliquer sur 'onglet Display report (Afficher le rapport) pour accéder a cette

fonctionnalité.

Pour voir un rapport en particulier, il est possible d’effectuer un tri selon Date (Date),

Type (Type), Part (Piece) et Machine (Machine).

Cliguer sur Reports list (Liste des rapports) pour choisir un rapport.

Cliguer sur Open report (Ouvrir le rapport).
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Renort % AB C D E F G H 1 1L
=po I Strllels WELDING EVALUATION
I PART N° newpiece
Configuration Welding_config
Cordon Weld1 Material 1
Operation Material 2
Part_class Info1
)| | Designation Info2
) Filters | Other filters
i Start date 06-Apr-21 Comment_0
I End date 08-Apr-21
[
5 Type All
i Machine Al
b
[
]

16.8 Surveillance et suivi de processus

La surveillance et le suivi de processus est une fonctionnalité optionnelle.

Cette option permet de suivre I’évolution des mesures sur un ou plusieurs cordons de soudure
pendant une période donnée.

1. Pour accéder a cette fonction, cliquer sur Monitoring (Surveillance).

[~
Vous pouvez utiliser tous les filtres pour trier les résultats.

Sélection de piéce

1. Dans le champ Part selection (Sélection de piece), sélectionner la piéece a surveiller.
2. Sélectionner les cordons de soudure et les mesures des cordons de soudure.

3. Cliquer sur Apply filters (Appliquer les filtres)
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B Wweld bead

Sélection de date

Apply filters

1. Sélectionner la période temporelle a couvrir dans les champs Start date (Date de début)
et End date (Date de fin).

2. Cliquer sur Apply filters (Appliquer les filtres).

Weld bead B Measure

Sélection de filtre

1. Sélectionner les filtres a utiliser :

2. Cliquer sur Apply filters (Appliquer les filtres).

Machine (Machine)

Type (Type)

Conformity (Conformité)

Number of cycles (Nombre de cycles)
Ref. product (Réf. produit)
Equipment (Equipement)

Visual defects (Défauts visuels)
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Lorsque les données sont traitées (cela peut prendre un certain temps s’il y a beaucoup de
données a traiter), des graphiques d’évolution et des valeurs statistiques sont affichés.

Partscicton Cortouche sougee EC v

Start date. End date User 4 weidbead O Measure
[(hnd 1 jowver 208 O] [wd 5 mas 2w 5] A V]

] 1Paier Gauche

2Paler Brot mfs]
- o 2] 3Fiosue Gauche ] Trost
= = ooy frossme

[m 7 [m J @

Nanre de cydes Ref produt Eauipe
[ ] 1

v s

[ seuthirs
[Clpooste

1 Palier Gauche

Cp Offtopic.
Cpk Offtopic.

Informations statistiques

D E

B _largeur cordon

il — Spec. Min : Formula
Spec. Max T
Min value . 0.460
[ — Max value . 1,085
Mean - 0.064
Std Dev . 0.073
895% Conf Interv: 0.007
B e— Cp : Offtopic
Cpk : Offtopic

A Nombre de mesures filtrées

. e e e D Nom du cordon de soudure
B Valeur minimale définie (si définie)

, ) E Valeur maximale définie (si définie)
C Evolution de la mesure
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Valeur

Description

Spec. Min (Spéc. Min)

Valeur minimale définie (si définie)

Spec. Max (Spéc. Max)

Valeur maximale définie (si définie)

Min value (Valeur min)

Valeur mesurée minimum

Max value (Valeur max)

Valeur mesurée maximum

Mean (Moyenne)

Valeur moyenne

Std Dev (Ecart-type)

Ecart-type

95% Conf Interv. (Interv. de
confiance 95 %)

Intervalle de confiance 95 %

Cp (Cp) Valeur Cp

Cpk (Cpk) Valeur Cpk

CpU (CpL) Valeur CpU (si seule la valeur maximale est définie)
CpL (CpL) Valeur CpL (si seule la valeur minimale est définie)
Valeur Description

Formula (Formule)

Une formule est utilisée pour calculer le Min et/ou le Max.

Off topic (Hors sujet)

La valeur ne peut pas étre calculée. Pour Cp et Cpk,

les

valeurs ne peuvent pas étre calculées si les formules sont

utilisées pour Min et Max.

16.9 Enregistrer les résultats et les rapports

Créer un rapport de piéce complet

1. Pour créer un rapport de piéce complet avec toutes les données filtrées, cliquer sur Part

report (Rapport de piece).
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Excel

Fart report

Monitoring report

Export data

Save statistics
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16 Rapports

88

Repor L\\)

Part

Sel=cted template

Specific report

Template list

Part_batch_number_report.xls

Welds_report.xls
Walds_report_ActL.xs

Pert_batch_number_report_Actl.xls

/ Measurements Report Date
/7 Struers v oswsans
kj Tvpe of measurements
Par: artouche soudée E User Kij
Machine identification:
Batch number :
Yisual a-cirim
@
b
=
Velded " 2 E E
landmar S, 2 5|2
BiE H £ B
K @i 5§ T Ela
=T E 2%
E I_I 5 E e =
e Slgie =2
EeEE 2 Hialk
£did dd £13s
lasque D Q o
I o o
o o
o -]
o o
. o o
Qo o
] o
O o
ol | °
X| B X
o o
o o
o o
o o
Qo o
(] o
o o
o -]
o o
o o
" 1 o o
o o
o o
m Q o
Qo o
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16 Rapports

Créer un rapport de surveillance complet

1. Pour créer un rapport de surveillance complet avec toutes les données filtrées, cliquer
sur Monitoring report (Rapport de surveillance).

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

Exporter des données

MONITORING
PART Cartouche soudée EC
From
Cardon 2 Palier Droit Machine Visual defects:
Infl n Confarmity
Infe2 22222222222 User
Infed ] Type
Infad " Bustch number
Infe§ 5
Infog 5
GFE T2 ep_palier EEFEN B Targeur_cordon
S LA Y U RO PP

v T by i
n 132 n 132
Spec. Max _ Spec. Max _
Spec. Min - Spec. Min Formuia
Flin value 0533 Min value 0722
Flan value 0317 s value 1033
Mean o7 Mean 0262
S1Deu 0043 SDeu 0,056
952 Cont. Inter 0004 95% Cont. Intery 0,005
Cp Off topie Cp O topie
Cpk O topic Cpk O topie
Teasire F_Targeur_pene Meszure T pene
i Al r"‘."‘"ql""\!f 1‘&,1."',- ) ik \lf“\ | I
il ety L g
_ ! U .ﬁ'ﬁ'ﬂ'
n 12 n 132
Spec. Max _ Spec. Max _
Spec. Min 032 Spec. Min 032
Felin value 0325 Wi value 0388
Felas value 0505 s value 0715
Fean 0425 Mean 0509
StDsu 002 SrDeu 0,054
5% Cont. Intery 0003 95% Cont. Intery 0,005
cp i 1opie cp i topie
Cpk O topic Cpk O topic

1. Pour exporter des données brutes au format de fichier .csv, cliquer sur Export data

(Exporter les données).
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16 Rapports

Excel
Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

Toutes les images sont enregistrées dans des dossiers séparés.

Cartouche soudée EC_1 Palier Gauche 05/03/2018 1211
Cartouche soudée EC_2 Palier Droit 05/03/2018 1211
Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche 05/03/2018 12:11
Cartouche soudée EC 4 Flasque Droit 05/03/2018 12:11
] .| Cartouche soudée [C_1 Palier Gauche.csv 05/03/2010 12:11

Cartouche soudée EC_2 Palier Droit.csv 05/03/2018 1211
| Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche.csv 05/03/2018 12:11
Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit.csv 05/03/2018 1211

Cartouche_EC_Cartouche soudée EC__All_Mes.csv 05/03/2018 12:11

Un fichier .csv est créé pour chaque soudure sélectionnée.

" o
Cobn  Wol  Wer  bis) bl WS Wb i
TPalen G 1 2zEm b a 5 5 1

El Henses 11 1 Tesw  Gae  Msha  Bea  MeF MoR2 eyl Let  Paoel  Feed  appadenfacEiwgessbiwpeasSpens L] Uredl Ubed  Soutlas Possrd Miches  Cormens image
c o [} a o (] o [ (] (] (] (] (] 0 0 QemOME0E 0% [ o 0
Gt OpaVewDe Mok Vew  Tws e - - E - = e - 3 - - : 5 5 5 m = o
- 3 0 a 0 i o u o o o o u our aors  om  osm o o o o 0 ket
= 3 0 o (] o o [ o [l 1 o [} oars aom aa [ o a ] 0 Kagler2
- 3 o o o o 0 o o 0 o o o oo aomm 0 0an o o o o 0 Kgier3
W 3 o o o e o 0 o 0 o o o oursz aoEn  oars s o o o o 0 kplerd
Pl 3 [l ] (] e o [ [ [l o o 0 ooz oom  oex s [ 0 o ] @ aghrd
1 3 o o ] o o o o o o o o oo aom  0Fe 0%y o o o o Keplod
W 3 o o ] o o [ L m—! o o o oama som™  oes oS [ [ 0 o 0 Kaplerd
[l 3 0 [l ] o o [ o * o o o aess oom  ox  osm o o 0 [l Faplod
y 3 [l il L] ] 0 [ o 0 o o 0 onen oo ors  oem o o (] il Kagled
" 3 o ] ] 0 o o o ] o o [ ones o 0i5 o o ] o 0 kaplard
N 3 0 ] 0 0 0 [ o 0 o o 0 o7 Qoen  0e 0% o o ] o a3
- . ] ] ] ] 0 [ o (] ] o u oo orm oW 0 v [l [l Koo 1
- t 0 o ] o o o o ] o o o 00ETE a7 04w o o ] o 0 Kaplar?
- . o o ] o 0 0 o ] o o 0 o0z aomns 03 0ss 0 o ] o Faghoe3
- bt (] ] ] ] o u o ] ] ] [ vorm oo o5k odm u [ [l [l 0 Fapin ]
- H (] ] 0 o 0 0 o ] o o o o 0oBa 03 o o 0 o 0 Kaplar?
- 5 0 o ] o 0 o o ] o o 0 007 Goss 03 088 0 o ] o 0 kaghec3
u 5 0 (] ° [ 0 [ o 0 0 o u vum LT ORI [ v 0 [l Faple 4
Ny 8 o ] o (] o o ] ] o o o oam o oe® o= o o ] a 0 Kapier?
u 8 o o 0 o o o o ] o o 0 0078 0ogs e en2 0 o o o O ka3
u v 0 0 0 v 0 v o 0 ] 0 o ourz om0 0sm o o [l [l 0 Fapin 1
N 3 ] ] ] o o [ ] ] o o o ome oy 05 [ o ] ] 0 Kapiar)
[ a ] o 90 ] o o o 0 o o 0 o7 008%  Oess 08 0 [ 0 o 0 Kagiae2
u 3 0 [l o [l 0 o o 0 0 o U Do oum 0@ 05w v v 9 [l 0 Fapiend
[l 3 0 (] ] o o [ o 0 o o o oams ooms  oaz [ o ] o Kaplerd
] a 0 o ] o o 0 o ] o o 0 Q00 e 0es 0 o ] o 0 Kegied
- 2 0 ] ° ] o u o ] ] o u vt oo ez 056 u v 0 [l 0 Kt
- ] (] ] ] o o o (] (] ] o [ aosE  0aB o o ] ] 0 Kaplard
- 4 o o ] o 0 o o ] o o 0 a7 Qo0 e 0% 0 o 0 o 0 Kaphect
-~ 3 0 0 ° © o [ o 0 o o o o oore  om  on [ v 0 (] Koot
N n o o ] (] o [ (] (] o o [ oags o ome osE [ [ ] o 0 Kapler]

Un fichier global .csv est créé avec les valeurs de toutes les soudures sélectionnées.
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Enregistrer les statistiques

1. Pourenregistrer des statistiques au format de fichier .xml, cliquer sur Save statistics
(Enregistrer les statistiques).

Excel

Fart report

Monitoring report

Export data

Save statistics

| <Measures Nams

Spec. Min : Formula <wE>134</xE>

<weldname>1 Palisy Gauche</wsldname>

Spec. Max ; “Speciaxs0.000</Spectiaxs

<SpecMin®_¢/Speclin>

Min walue : Eq.ﬁ.[:l <Spechctiax>-1</SpecActiax>

<SpecActMin>-1</SpecActMin>

Max value -1 0BR <Min>0.202¢/in>

<Max>0.840</Max>

& lean>0. /Mean:
Mean 0,864 S e
S.td DE.III = n ﬂ?’a <iconf>0.005</iconf>

<cp>Off topic</cp>

85% ConfIntens: 0.007 <DEOEE topiec/epk

[-</Measures>

"t2_ep palier" curve:

"1 Baliex Gauche t2 ¢

Gp : Dﬁ-tﬂplc fﬂiii?ii%’;ﬁ“ "B largeur cordon” curve="1 Palier Gauche
Cpk : Dfftapic W e

<SpecMin> </SpecMin>
<SpechctMax>-1</SpechctMax>
<SpecActMin>-1</SpecActMin>
<Min>0.460</Min>
<Max>1.065</Max>
<Mean>0.864</Mean>
<stdev>0.073</stdev>
<icon£>0.007</icont>
<cp>Off topict/cp>
<cpk>Off topie</cpk>

</Measures>

?(Measuxes Nam

"b_largeur pene" curve

1 Ralier Gauche b
<NB>134</NB>
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17 Le module DataView (en option)

17 Le module DataView (en option)

Ce module est disponible en option dans le logiciel

Cette fonctionnalité permet les fonctions suivantes :

«  Visualiser les anciens fichiers de résultats

»  Supprimer les anciens résultats (une ligne spécifique)
«  Refaire les mesures sur des images déja enregistrées

. Remplacer les anciennes mesures par les nouvelles mesures

Gestion de U'opérateur

Afin de pouvoir accéder a toutes les fonctionnalités « examiner les données », l'opérateur doit
avoir accés pour modifier les fichiers de résultats.

Il est possible de modifier les droits d’acces de l'opérateur dans la partie Administration
(Administration) du logiciel.

B " Change password X

Name
Enter password
New password

Confirm new

~ User have permission to change the results

Cancel

Fenétre DataView

Dans la fenétre principale, une icone DataView s’affiche.
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17 Le module DataView (en option)

1. Pour accéder a cette fonctionnalité, cliquer sur I'icone DataView (Vue des données).

Start dote Enddate

jed 25 et 2024 o-

Touches de tri

Start date

jeudi 25 juilet 2024 B~

Machine
All

B Visual defects

StructureExpert Weld-6/-12

User : admin

End date
jeudi 25 juillet 2024

Type

Date : 25/07/2024 17:32:58

g Al

Conformity
All

date_j_m_a

Configuration : CAN.ini

I

Apply Filters
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17 Le module DataView (en option)

Choix de la piéce et du cordon de soudure

Part name :
cadre_moduleSR
CAN_duplicate
CAN_ type

Tableau de résultats des données filtrées

e e byl o by

a— s

-

L. ]

—

-

u’_-\.'

.

L

Ll

94

Weld bead :

b o it pete b, S P
ca L
-r " - "
"R =
™ e
i =

Measurements raport/ Print proviews [ Pt

StructureExpert Weld /f stI'I,IEI'S

TE07/2028 1ThG2m.
admin

newpisce
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17 Le module DataView (en option)

17.1 Fonctionnalités DataView

Verify (Vérifier)

Recharger l'image RAW (avec une mesure) qui a été capturée a la date de la mesure puis
refaire la mesure.

Verify (Vérifier) est actif uniguement si une image RAW existe. S’il n’y a pas d’'image RAW, le
bouton reste inactif.

Delete (Effacer)

Supprimer la ligne de mesure active aprés la confirmation de 'opération.

Excel report (Rapport Excel)
Créer un rapport Excel de la ligne de mesure active.

Reset (Réinitialiser)

Réinitialiser les sélections (piece, soudure...)

Vérifier une mesure avec la vue des données

Lors du clic sur Verify (Vérifier), 'image RAW est automatiquement chargée dans 'onglet
Video Live (Vidéo en direct).

. Le nom de la piéce et le nom de la soudure sont automatiquement chargés et ne peuvent
pas étre modifiés.

»  Lasélection de la machine, le type et le numéro de lot sont également chargés
automatiquement et ne peuvent pas étre modifiés.

. Le calibrage correct est chargé.
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17 Le module DataView (en option)

- Leslignes de mesure d’origine s’affichent.
Refaire une mesure

Pour refaire une mesure, cliquer sur le titre de mesure. Les lignes/résultats d’origine sont
supprimés. Refaire la mesure.

Enregistrer une ancienne mesure

En cas de clic sur Save results (Enregistrer les résultats, la nouvelle mesure remplacera
'ancienne mesure dans les fichiers de résultats Excel globaux a la date originale.

Rejeter les nouveaux résultats

Si vous ne souhaitez pas enregistrer les nouveaux résultats, cliquer sur Back (Retour) et cliquer

sur Oui.

Images RAW et corbeille des données

Les images RAW se situent dans le dossier .../Configuration name/Results/Backup

Un fichier .JPG pour chaque image, un fichier texte contenant le calibration, et un fichier texte
contenant les positions des lignes de mesure.

La corbeille des données se situe dans le dossier .../Configuration name/Results/Backup

" u # u E v a n . s » K m o o, ” u n 3 . u ¥

Deeted by Record : p=i 14 Seplember am pLL P a1 B 000 Boo 0.00 o0 0 01 oo 000 L %
Replaced by Record : 37 14 Septembeer 21 10n36m 000 oo 0.00 0.9 0.00 0o Q.00 oo oo 0.00 0.00 .00
Daleted by Record: 27 14 Seprembar 21 Wk an3 156 146 oo n.00 o0 020 o oo 00 0.8 208
Replacad by Racord : 7 14 September 2011 Whiem 000 oo 00 18 200 .09 000 a0 [ 000 200 .00
Repacod by Sen Record : 257 14 September 2011 welzm 559 237 228 B0 0w 0 030 o om 00 112 039
Replaced by Seb Record : =57 14 September 011 10m02m 619 138 0.00 000 0.00 L a3 o o0 000 1.52 0

Tous les résultats supprimés ou modifiés sont automatiquement enregistrés dans la
dataTrash.xls du fichier.

» WETEST AVRIL » CONFIGL » Results » backup - [4][ r=
sgeravec v Graver  Nouveau dossier

Nom Modifié le Type Taille
@J dataTrash 14/09/201110:28 Feuille Microsoft E... 1Ko
| PARTL 1257 2011 10h02mlds 14/09/2011 10:02 Paramétres de co.., 1Ko
(&= PARTL_L_ 257 2011 10h02mlds 14/09/2011 10:02 Image JPEG 289 Ko
4| PART1_1_ 257 2011 10h02m36s 14,/09/2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko
[&=] PARTL_L_ 257 2011 10h02m36s Image JPEG 250 Ko
4 PARTL_2_ 257 2011 _10h27ml5s 14/09/2011 10:27 Paramétres de co... 1Ke
le=| PARTL_2_ 257 2011 10h27ml5s 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko
4| PARTL_2_ 257 2011 10h27md9s 14/09/2011 10:27 Paramétres de co... 1Ko
|| PARTL_2_ 257 2011 _10h27m49s 14/09/2011 10:27 Image IPEG 229 Ko
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18 Le module Report Generator (Générateur de rapports) (en option)

18

19

StructureExpert_Weld

0 Do you want to quit without saving 7

Yes Nao

Imprimer un rapport dans le module DataView
Pour imprimer un rapport dans le module DataView, choisir entre les deux options suivantes :

1. Cliquer sur Print Imprimer) en haut du rapport.

Measurements report / Print previews| Print | |

StructureExpert Weld /é Stl'uers

2. Oucliquer sur Excel report (Rapport Excel) pour générer un rapport Excel.

Verify
Delete

Reset

Excel report

Le module Report Generator
(Générateur de rapports) (en option)

Voir le manuel utilisateur dédié.

Le module QDas (en option)

Introduction

Le logiciel offre une solution pour sauvegarder les mesures du cordon de soudure au format
QDas.
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19 Le module QDas (en option)

Utiliser le logiciel SEW_QDas_Settings.exe pour gérer les parametres QDas dans
StructureExpert Weld (SEW) :

. Association des étiquettes QDas (K1xxx, K2xxx, KOxxx) aux données SEW.

«  Définition du dossier de sauvegarde des données.

Données de piéces/étiquettes K1

Les étiquettes QDas dans la Plage K1xxx (connue sous Données de pieces) seront
associées avec :

Nom de configuration
Nom de piéce
Nom du cordon de soudure

Opération, Classe_Piece, Désignation, Matériau 1, Matériau 2, Info 1, Info 2.

Salection QRN DupBcate part
Weld bead identiication - Operation

Pan_class Designation

Mtateral 1 Material 2

ot | ! 2

Caractéristiques/étiquettes K2

Les étiquettes QDAS dans la Plage K2xxx (connue sous Données de caractéristiques) seront
associées avec :

Id de mesure
Description

Unité

Min/Min Limit Action
Max/Max Limit Action

Formule

Valeur/étiquettes kO

Les étiquettes QDAS dans la Plage KOxxx (connue sous Valeurs) seront associées avec :

Utilisateur

Date

Machine

Type

Texte de commentaire

Commentaire 1 (numéro de lot), commentaire 2, commentaire 3

98
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19 Le module QDas (en option)

19.1 Réglages SEW_QDAS

SEW_QDAS_Settings.exe est situé a la racine du dossier d’installation du logiciel.

Ce logiciel est utilisé comme un logiciel de paramétrage pour associer chaque étiquette avec
les données SEW.

Utiliser les 3 écrans comme illustré dans ce qui suit :

1. Associer Part data (Données de piéces)

Part data

. [Py

K1001 Part_class Configuration name

Part name
Info2

Infol
Material 2
Material 1
Designaticn
‘Weld Bead Id
Operation

2. Associer Characteristics data (Données de caractéristiques)

Characteristic data

K2001 Measure Id Min Warn
K2002 Description Max Warr
K2011 Min Formula
K2012 Max
K2019 Unit
3. Associer Values (Valeurs)

Values

ol [assfen]

] o .‘ -

K0002 User Comment2
K0002 Date Comment3
K0004 Machine
K0005 Type

KO006 Text comment
K007 Comment1

Associer les données SEW a Uétiquette QDAS :

1. Sélectionner l’écran correspondant aux données/étiquettes.
2. Saisir le numéro d’étiquette pour la piece. (A).

3. Cliquer sur Add tag (Ajouter une étiquette) pour enregistrer la nouvelle étiquette dans la
K Tags liste (Etiquettes K). (B).

4. Cliquer sur le texte dans la liste de données Description (Description) (D) a associer a
'étiquette.

5. Faire glisser le texte vers la listeAssociated (Associé. (C)

Le graphique suivant montre I'Etiquette k1001 déja associée aux données SEW appelées
Classe_Piece (B) et (C).
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19 Le module QDas (en option)

100

| fonfguration na

1001 % Fart_class _—“)

Fast name
mhoz
Infal
Matenial 2
Material 1

Designation
a

Supprimer les étiquettes/données associées

. Pour supprimer une étiquette et les données associées SEW ((B) et (C)), double-cliquer sur
l’étiquette K a supprimer. (B)

. Pour supprimer uniquement les données associées ((C)), faire glisser le texte vers la liste de
description. (D)

Options supplémentaires
»  Cliquer sur More Options (Plus d’options) pour accéder aux options supplémentaires.

Lors de 'enregistrement d’un fichier QDAS, les valeurs de mesures peuvent étre enregistrées de
deux maniéres différentes :

«  Surune seule ligne, avec un caractére de séparation

©.000 0.000 @.00] 0.000 0.000 ©.56] 0.000 0.001 1.000 ©.00( @.60lelele
Kooed/e 20.03.20/09:45:00

Keees/e

Keoeeg/e 1

Keoees/e

Keala/e @

.00 ©.00] 0.00] 0.000 7.44] 0.90] 0.00] ©.001 0.00] ©.000 0.00ll0R
Keoe4/o 20.93.20/09:45:07

K006 /0 |

Keees/e 1

Keees/e

Keale/e @

©.00] 0.00] ©.00] 0.00] 0.00] 8.18] 0.00] ©.00] 1.00] ©.080] 0.60lRle

ou

«  Chaque valeur de mesure peut étre associée avec son numéro de mesure, champ K
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19 Le module QDas (en option)

K0ee4/e 20.03.20/10:51:47
Keaes /@
Keaes/e 1
Keees/a
Kea1e/e @
Keeel/1 @.ee
Keeal/2 @.0e
Keeel/3 @.0e
Keaol/4 o.08
Keeel1/9 2.61
Keeel/1e ©.60
Kegel/11 .08
Keeel/12 ©.80
Keeel/13 1.ee
Kegel/14 ©.08
Keeel/15 ©.e8
Keeel/16 @
Keeel/17 @
Kegel/18 @
Keee4/e 20.83.20/18:51:52
Keaos /@
Keees/o 1
Keoaes /e
Kea1e/e e

Le champ Part / Bead Special char (Piece/ Car. spécial de cordon)

Lors de la création de piéces et de soudures dans le logiciel SEW, le caractére spécial le plus
fréquemment utilisé est le tiret bas « _ » comme préfixe du nom de la piéce ou plus souvent
du nom de la soudure, par exemple _001, _025, _0136..... Cela garantira un tri correct dans le
logiciel ainsi que dans les rapports Excel.

Part / Bead Special char:

Le caractere spécial de tiret bas « _ » peut poser un probléme lors de la sauvegarde des
données au format QDAS. Cette option permet donc de sauvegarder tous les résultats en
éliminant « _ » dans tous les noms de piéces et de soudures.

Part / Bead Special char:

Saisir le caractére spécial a supprimer.

Enregistrer un fichier QDAS

Saving structure:
_J File

® Folder

Lors de 'enregistrement d’un fichier QDAS, le fichier est habituellement enregistré dans un
sous-dossier.

Il est toutefois possible d’enregistrer le fichier dans un dossier fixe a l'aide de 'option fichier,
ce qui permet d’enregistrer les fichiers dans un emplacement fixe :

Config_demo2_NewPart_Convex1_00000001.dfq

Structure des noms de fichier :
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20 Le module DXF (en option)

19.2

20

102

Configuration name_Part_name_weld identification_000000x.dfq
Définir un dossier d’enregistrement QDAS

. Pour définir un dossier d’enregistrement pour les données QDAS, cliquer sur Browse
(Parcourir).

Résultats QDAS

En cas de paramétres enregistrés, utiliser SEW pour enregistrer les résultats QDAS.

Chaque fois que 'on souhaite sauvegarder des résultats, ceux-ci seront sauvegardés comme
d’habitude au format Excel, ainsi que dans le format QDAS selon les parametres.

SEW utilise le dossier QDAS pour enregistrer les données QDAS. Chaque résultat sera enregistré
dans un sous-dossier défini comme :

QDasFolder/ConfigurationName/BeadName/xxxxxxxx.dfq

Les résultats seront enregistrés comme structure DFQ. Le nom est défini par 8 chiffres a partir de
00000001.dfg. Comme vu a la spécification QDAS, le nom est incrémenté a chaque modification
de la partie descriptive (appelée DFD).

Le module DXF (en option)

Le module DXF permet 'importation des fichiers .DXF dans le logiciel SEW . Il est pris en charge a
partir de la version de logiciel V3.20

Les fichiers .DXF s’ouvrent sur 'image capturée et les schémas peuvent étre déplacés et orientés
selon la position de I’échantillon.

Les schémas suivent le grossissement de I'image capturée, car l’échelle est incorporée dans le
fichier .DXF.

Le module DXF est trés utile pour afficher les schémas complexes sur les images SEW. L’objectif
principal est d’avoir des lignes de référence pour faire des mesures précises.
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20 Le module DXF (en option)

20.1 Mode d’opération DXF

1. Capturer 'image de I’échantillon de soudure.
2. Faire un clic droit sur l'image et choisir DXF (DXF).
Ou

Choisir l'onglet Effects (Effets) et choisir DXF (DXF).

4. Choisir le fichier .DXF pour ouvrir dans 'image.

~ ] 2 Search DXF

- @ @

new 2ARCs_CROSS C ACTT. dxf AMOEPT.dxf Arcod=f
OLORS_Offset f
tkef

'y

0002, chef ERAW_FORD B0 _FORD CIP 1 chef

Lspoinad.dxf Pspaina,dxf

LBPT.d=f PI72P 3. dxf

o

F1xP 1K, dxf

v | [oxF ey |

[open || conca

5. Le fichier .DXF s’ouvre et s’ajuste automatiquement dans le coin supérieur gauche.

6. Cliquer sur le schéma DXF pour le déplacer a la position souhaitée sur 'échantillon.
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20 Le module DXF (en option)

7. Utiliser CTRL + la fonction de défilement de la souris pour ajuster 'orientation du schéma.

8. Quand le schéma .DXF est correctement ajusté, les schémas peuvent étre visualisés dans la
fenétre supérieure droite de grossissement du logiciel pour faciliter les mesures.
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21 Le module XML/ISON (en option)

21

9. Faire les mesures comme d’habitude.

10. Pourinclure le schéma .DXF sur 'image enregistrée, décocher la case a cocher Merge
construction lines and texts (Fusion des lignes de construction et des textes). Sinon, le
schéma .DXF sera supprimé avant que l'image soit enregistrée.

Le module XML/JSON (en option)

Pour faciliter 'intégration des données générées dans un logiciel tiers, utiliser le module
XML/JISON (Option) pour enregistrer les données dans les formats .XML ou .JSON.

Le logiciel continue a enregistrer les données de la maniére habituelle, comme décrit dans ce
manuel, et enregistrera certains fichiers supplémentaires.

Si l'option est activée, un nouvel onglet , XML/JSON (XML/JSON) s’affiche dans Settings.exe.
Dans ce module, vous pouvez définir

+  Le chemin d’enregistrement du fichier (disque local ou disque réseau)

«  Reégles de nom de fichier

Vous pouvez aussi définir un préfixe ainsi que les informations nécessaires dans le nom de
fichier.

Chaque information est séparée par tiret bas : _

File Mame Construction

Prefix |T35t

[ Configuration [ Machine
v Part [ Type
[v Bead v Date
[ User
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22 Annexe 1 : Modifier le chemin d'enregistrement du réseau

22

106

Dans l'exemple ci-dessus, le nom de fichier sera Test (Test)_Part (Piéce)_Bead (Charge)_Date
(Date)_Hour (Heure).

Si un fichier est déja présent dans le dossier d’enregistrement et si un nouveau fichier porte le
méme nom, le nouveau fichier remplacera automatiquement ['ancien.

. Format de fichier : XML ou JSON
»  Siune copie de l'image enregistrée est nécessaire avec le fichier enregistré.
Tous les fichiers générés sont enregistrés dans le chemin sélectionné.

Tous ces fichiers ne seront pas supprimés sauf par une opération utilisateur manuelle ou
automatique.

Annexe 1 : Modifier le chemin
d'enregistrement du réseau

Modifier le chemin d’enregistrement sur le réseau/les systémes de mise en réseau
StructureExpert Weld

Un disque réseau doit étre accessible pour enregistrer les données StructureExpert Weld sur le
réseau ou pour partager des données entre plusieurs systémes StructureExpert Weld.

Pour modifier le chemin d’enregistrement StructureExpert Weld, procéder comme suit :

1. Pendant le processus d’installation, modifier le chemin d’enregistrement a la fin du
processus d’installation.

i Seftings X i Settings X
Langage | Color | Check Box | Extra taols | Langage | color | Check Box | Extra tools |
Choose language Choose language
English - Englsh -
Saving folder Saving folder
[C\struers\StructureExpert weld-5 vz) W:\Test WE III
Save settings ‘ Close Close I

2. Apres linstallation, avec des données existantes, copier les données existantes dans le
disque réseau partagé.
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22 Annexe 1 : Modifier le chemin d'enregistrement du réseau

Configurations du dossier

Données a copier ou a déplacer :

[ Name - Date modified Type Size
Archives 18,09/ File folder
Calibration 18/09/ File folder
cci File folder
Componentes /2017 16:34 File folder
Config_demo2 20/10/2017 14:43 File folder
20/10/2017 14:43 File folder
v i Y : File folder
A L File folder
File folder
File folder
File lulder
. File folder
File folder
File folder
pians File folder
Rears 2013 File folder
Rears part services File folder
Renault File folder
Welding File folder
Welding config File folder
[%] CalibrationHistory.exe Application 42KB
& Camerasettings.exe Application 167 KB
A Gsid e z s
Dossiers des différentes configurations
~
[ Name Date modified Type Size
Archives 18/09/2017 17:45 File folder
Calibration 18/09/2017 16:32 File folder
cci 18/09/2017 16:29 File folder
Componentes 12/09/2017 16:34 File folder
Config_demo2 20/10/2017 14:43 File folder
Configurations 20/10/2017 14:43 File folder
Demolrages 18/09/2017 16:29 File folder
T — 18/09/2017 16:29 File folder
EMSAMBLES 18/09/2017 17:44 File folder
Ford MCA 18_01_2011 18/08/2017 17:03 File folder
Fronbs (service parls) 18/09/2017 1G:34 File Tulder
hockf 18/09/2017 16:34 File folder
lcones 18/09/2017 16:29 File folder
log 18/09/2017 18:31 File folder
plans 18/09/2017 16:29 File folder
Rears 2013 18/09/2017 16:34 File folder
Rears part services 18/09/2017 16:34 File folder
18/08/2017 16:34 File folder

18/09/2017 16:32 File folder

£l ng
Welding_config 18/05/2017 16:29 File folder

alibrationHistory.exe 17/07/2017 13:53 Application 42 KB
@& CameraSettings.exe 30/09/2011 13:56 Application 167 KB
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22 Annexe 1 : Modifier le chemin d'enregistrement du réseau

Toutes les données requises sont désormais sur le disque réseau :

~

[ Name Date modified Type Size
Archives File folder
Componentes File folder
Config Porosity File folder
Configurations File folder
EMSAMBLES File folder
Ford MCA 18_01_2011 File folder
Fronts (service parts) File folder
heockf File folder
Rears 2013 File folder
Rears part services File folder

3. Dans le dossier d’installation du logiciel StructureExpert Weld, ouvrir Settings.exe et
modifier le chemin d’enregistrement vers le disque réseau.

[0 Semings ®

Langage | caisr | checkman | Exvs tsis |

Creens languase
Ergich =]

Sarvng fosder

i et WY, =

Save seitrgs Cloge:

Lors de l'utilisation du logiciel StructureExpert Weld, les données seront désormais chargées
et enregistrées sur le disque réseau.

Systémes StructureExpert Weld de réseautage

Dans cet exemple, StructureExpert Weld est installé sur Computer 1, Computer 2 et Computer
3.

Les données sont sur un serveur.

Chaque ordinateur a accés au serveur par un disque réseau.
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22 Annexe 1 : Modifier le chemin d'enregistrement du réseau

SEW-5 SEW-11 SEW-5

= 7
_— _—
Computer 1 Computer 2 Computer 3
Savrg foider Savirg foider Sanving feidder
W et WEY, W= \Test WEY et WE|

The 3 systems will use the same configurations
located on the server

The 3 systems will save the data on the server

SERVER

The shared saving folder is located on the server
And Computer 1, 2 &3 get access to that saving
folder through a network drive eg : Wi\ Test WEL

Notes sur les données du logiciel StructureExpert Weld

Dossier Configuration

Le dossier Configuration comprend tous les fichiers de configuration créés.

J] Air Suspension.ini 03/ 718:00 Configuration sett.., 2KB
[z] Componentes.ini Configuration sett... 2KB
1] Config Porosity.ini Configuration sett.., 2KB
2] Config_demoZini Configuration sett.., 2KB
1] ENSAMBLES.ini Configuration sett. 2KB
£5] Ford MCA 18_01_2011.ini Configuration sett... 1KB
1] Fronts (service partslani Conhguration sett... ZKe
2] hocké.ini Configuration sett.., 2KB
] Rears 2012 ini Configuration sett.. 2KB
1] Rears part services.ini Configuration sett... 2KB
1] Renault.ni Configuration sett... 2K8
1] Welding_config.ini Configuration sett... 2KB
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22 Annexe 1 : Modifier le chemin d'enregistrement du réseau

Dossiers des configurations

Chaque dossier comporte 3 sous-dossiers.

Cordons 14/11/2017 0%:49 File folder
Results 1471172007 File folder
Stdrapports 14/11/2017 09:43 File folder

Dossier Cordons

Le dossier Cordons comporte un dossier pour chaque piéce créée.

Chaque dossier de piéce comprend toutes les soudures de la piéce.

_'| Convexl

J- Convex2

[ Lap Weld

] Tweld

|| T weld withtriangle

Mew_Part
Mew_Part 2

_] Convex]

_-] Convexd

[ Lap Weld

] Tweld

|| T weld with triangle

Dossier Results

backup File folder

Mew_Fart_Convex2 Fiefolder

Mew_Fart_T weld Filefolder
B Mew_Fart_Convex2.xls Microsoft Excel 97... 2KB
BT Mew_Fart_Convex?_extraxds Microsoft Bxcel 97.., 1KB
B Mew_Fart_T weld xs Microsoft Excel 97... 2KB
BT Mew_Fart_T weld_extra.xls Microsoft Excel 97... 1KB

Le dossier Backup (uniquement avec le module Dataview)

Ce dossier comprend toutes les images brutes sans mesures fusionnées et le calibrage associé.

Ces images sont utilisées dans le logiciel StructureExpert Weld pour remesurer les soudures.

. O

detajpg atazem!

New_Part Conve  New Part Conve
2017 00h  2_318 2017 Sh

Hmstips

A

Hew Pat Conve  Mew Part Come  New
h b
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23 Annexe 2 : Vérification visuelle des cordons de soudure

Dossier Images

Un dossier est automatiquement créé pour chaque soudure pour les images enregistrées.
Le nom du dossier est construit avec « Nom de la piece_Nom de la soudure ».
Mew_Part_Conwvex?
Mew_Part_T weld

Chaque image est automatiquement sauvegardée.

Le nom du l'image est construit avec « Nom de la piece_Nom de la soudure_utilisateur_
date_heure ».

MNew_Part_Conve Mew_Part_Conve Mew_Part_Conwve
x2_ 318 2017 0%  xZ_ 318 2017.0%  x2_ 318 2017_0%h
44m50s jpg 43m01s.jpg 45md7s.jpg

Fichiers de résultat Excel

Tous les résultats de la méme soudure sont enregistrés dans des fichiers Excel.

= Chss Desgn Wl WALl wethD  wamel

i
B§
2
3
H
g
£

o v em am o
2 ® am a0 an e am ate
v %

¥
]
§

ate ox om

Fichiers Excel supplémentaires (uniquement avec le module Action limit)

Le fichier extra.xls comprend les parametres de limite d’action de la soudure.

Type 2

N 14

000 000 3,26 0,00 0.00 0.00 000 no0 000 0,00 0.20 0.20 0.00 .00
59950000 SOSG0S.00 90500900 98905O.0) GOG9SN00 9005000 9AGSHS.00  GOOSOO.00  S00905.00 SOSOS9.00 90905000 05005000  030S99.00 59059900

23 Annexe 2 : Verification visuelle des
cordons de soudure

Case a cocher

Certaines normes de soudure n’ont pas besoin d’une évaluation géométrique de la soudure
mais seulement d’une inspection visuelle pour voir si la soudure est correcte ou incorrecte.

Pour faciliter ce type d’inspection, un outil spécifique doit avoir été mis en ceuvre dans le
logiciel StructureExpert Weld.
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23 Annexe 2 : Vérification visuelle des cordons de soudure

112

Lors de la création d’une nouvelle configuration logicielle (Administration (Administration) >
General Description (Description générale)), un outil est disponible dans la liste Enter extra
measurements number (Saisir un numéro de mesure supplémentaire) > Check Box (Case a

cocher).

Enter extra meas 2| 4 Validate

Undercut1

Weld_length

Measurements glossary

Thickness sheet metal 1

Throat

Joining angle 1

Min penetration sheet 1

Weld Bead penetration width 1

Penetration sheet metal 1

Enter extra measurements number

Checkbox
Weld_length

Undercul2 Parallel

Parallel

Parallel

Line

Angle

Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free
PolyLine

Arc length

Leg length
Circle (radius)

| Checkbox

‘ keyboard input

1. Pour évaluer une soudure, créer une case a cocher.
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23 Annexe 2 : Vérification visuelle des cordons de soudure

— Silacase acocher est décochée, la soudure est incorrecte - le résultat s’affiche en
ROUGE.

— Silacase acocher est cochée, la soudure est correcte - le résultat s’affiche en VERT.

Remarque
c Il est possible de modifier le texte affiché quand la soudure est correcte
ou incorrecte dans le fichier Settings.exe dans le dossier d’installation du

logiciel.

Le fichier de réglage est composé de 5 menus :

B Settings
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Annexe 2 : Vérification visuelle des cordons de soudure

114

libration

ibration plate serial number

rtification number

Date of 03/05/2019 -
03/05/2019 -

|

n Min and Max
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23 Annexe 2 : Vérification visuelle des cordons de soudure

add line spadng

Exemple de configuration : Aucune mesure - uniquement une inspection visuelle.
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Configuration d’une nouvelle piéce

Inspection visuelle - soudure correcte

La case est cochée et s’affiche en vert, de méme que l'image.
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24 Annexe 3 : Limites d’action min et max (en option)

Checkbox

v

0.00/ 0.00
,‘/,

Inspection visuelle - soudure incorrecte

La case n’est pas cochée et s’affiche en rouge, de méme que l'image.

s EFPRB 9 R 8

Checkbox
@ NOK

0.00/ 0.00
_f‘_

24 Annexe 3 : Limites d’action min et
max (en option)

Certaines normes de soudure nécessitent des parameétres supplémentaires pour les critéres
d’acceptation (valeurs min et max), les limites d'action min et max.

Pour étre conforme a la norme de soudure la plus avancée, les limites d'action min et max ont
été mises en ceuvres dans le logiciel StructureExpert Weld.
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24 Annexe 3 : Limites d’action min et max (en option)

1. Dans la partie Administration (Administration) du logiciel, choisir New Part (Nouvelle piece)
et/ou Modify Part (Modifier la piece).

En plus des critéres d’acceptation, il est possible de définir les limites d'action min et max.

Lors de la prise d’'une mesure, les résultats s’affichent dans les couleurs suivantes :

— Under Min (Sous min) ROUGE
— Between Min & Max (Entre min et max) VERTE
— Above Max (Supérieur a max) ROUGE

—  Entre Min & Min Action limit (Min et Limite JAUNE
d’action min)

— Entre Max & Max Action limit (Min et Limite = JAUNE
d’action min)

Remarque
c Il est possible de modifier les couleurs dans le fichier Settings.exe dans le dossier
d’installation du logiciel.

Under Min

Action Limit Min

Between Min and Max

Action Limit Max

Above Max

Font Size :

Configurer une piéce avec des limites d'action min et max

Remarque
0 A partir de la version 3.0 : Les limites d'action min et max peuvent étre définies

avec des valeurs fixes ainsi qu’avec des formules.
Pour les détails concernant les formules, voir Formule =55 et Création de piéces
et de soudures =22.
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24 Annexe 3 : Limites d’action min et max (en option)

«  Lesvaleurs des limites d'action min doivent étre supérieures a la valeur min.
. Les valeurs des limites d'action max doivent étre supérieures a la valeur max.

Si ces conditions ne sont pas remplies, les résultats entre les Limites d'action et Min/Max
s’afficheront en vert.

Mesures avec les limites d'action min et max

TEsT|weLD [
T i

T2

MiniP1 0.27
MiniP2 025
Penet 1.08
Fenez

Les résultats sont automatiquement comparés aux critéres d’acceptation et aux limites
d'action min/max. Il s’affichent dans les couleurs suivantes :

— Under Min (Sous min) ROUGE
— Between Min & Max (Entre min et max) VERTE
— Above Max (Supérieur a max) ROUGE
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24 Annexe 3 : Limites d’action min et max (en option)

—  Entre Min & Min Action limit (Min et Limite JAUNE
d’action min)

— Entre Max & Max Action limit (Min et Limite =~ JAUNE
d’action min)

Remarque
0 Il est possible de modifier les couleurs dans le fichier Settings.exe dans le
dossier d’installation du logiciel.

Imprimer un rapport

L’option Min & Max action limit (Limite d’action Min et Max) nécessite un modéle de rapport
spécifique

. Part_batch_number_report_ActL.xls

. Welds_report_ActL.xls

1. Choisir le rapport a créer.

Report b =
Weldbead | Part | Display report Selection Y =
Speific report Part
newpiece j

Selected template
I Orly measured beads

Temglate kst Strtdate |16 | | May ][ 203 ~]

Part_batch_number report.xs
Part_batch_number report_ActL s

Lt Enddate | 16 7| [ May <[ <]

@ Al =
€ Mum Al -
Machine
Al -
=
—
| Cancel ok

Ln m " Throat Gap M1 M2 Legl Leg2 Pent Penz ut uz
T 2 0EH otuia  COWES  D0NOD BONGE OWRF GWAH 0I0% 0MOH  0OI0N  00NON
essungen 0 em 2 i 3 :
b 23300 20300 st . ,, 7 1w s & "
—
 Inkrustieren der Entwurte 1% Inkrustieran der Messungen ¥ Inkrustisren swner Kshbaenng
T Po oade
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1Tkl [mInJofplajris[TIulvIWx[v[Z}4
SchweiBnahtmessbericht

190172011

i

3¢ € 3¢ 3¢ 3¢ 5 > >¢ ¢ > % 3¢ > > > > x| |

O > 3 3 3 X 3 3 X X 3 X 3 X X 3 x| |Messbilanz Welding-Expert

> % x

*Agﬁ?iiiiézégﬂ5
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25 Annexe 4 : Mesures des noyaux de soudure par résistance

25 Annexe 4 : Mesures des noyaux de

25.1

25.2

122

soudure par résistance

Dessins et mesures spécifiques

MatlThk 1 5=

&

(rm)

Mat1 Thk 2 {C)

()
S

:
™

Points de collecte
— Aet B, pour obtenir I'épaisseur du matériau de T1.
— CetD, pour obtenir I'épaisseur du matériau de T2.
— EetF, pour obtenir le diamétre du noyau.

A partir de ceci, un rectangle peut étre généré qui est a 10 % de chaque bord (E et F) du noyau
pour déterminer ou sont positionnés les cotés.

Le sommet est a 20 % de T1 (épaisseur de la tole supérieure) de la ligne centrale du noyau
(surfaces de contact des 2 plaques a souder) générée par les points E et F.

Le bas du rectangle se trouve a 20 % de T2 de la ligne centrale E et F. Ce rectangle définit les
lignes de pénétration minimum (rectangle vert dans l'image ci-dessus). Le rectangle vert, a des
fins d’acceptation, doit se trouver a U'intérieur du noyau de soudure a visualiser.

A partir des points de collecte ci-dessus, les 2 lignes bleues seront générées en placant les lignes
bleues a 80 % de A et B (épaisseur du matériau) au-dessus de la ligne E et F. Il s’agit de la ligne
de pénétration maximale. Le noyau ne peut pas étre prolongé au-dela de cette ligne.

La ligne bleue inférieure est de 80 % de C et D (épaisseur du matériau) sous la ligne E et F. Il
s’agit de la pénétration maximale du matériau 2.

Parametres de mesure des noyaux de soudure par résistance

Utiliser Settings.exe pour créer des outils de mesure spécifiques.

»  Cliquer sur 'onglet Extra tools (Outils supplémentaires).
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25 Annexe 4 : Mesures des noyaux de soudure par résistance

.
B Settings X

Tool Name
Nb spaced lines =

L’objectif est de créer les mesures suivantes :
— Aet B, épaisseur de matériau T1.
— CetD, épaisseur de matériau T2.
— EetF, diamétre de noyau.
Pour chaque mesure, définir des lignes de référence en lien avec les mesures ci-dessus :
-PourAetB:1lignea20% deTletllignea80 % deT1l
-PourCetD:1lignea20% de Tl et lignea 80 % de T2

- PourEet F:1ligne a 10 % du diamétre de noyau et 1 ligne a 90 % du diamétre de noyau.

Procédure
1. Définir le nom de l'outil, la couleur et I'épaisseur.

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spadng

2. Définir le nombre de lignes de référence (spaced lines (lighes espacées)).
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25 Annexe 4 : Mesures des noyaux de soudure par résistance

Extra tools

Tool Name AB

Thickness

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing

3. Valider avec l'icone de fleche comme indiqué.

4. Définir le positionnement de chaque ligne de référence en %.

Tool Name AB

Nb spaced lines

*Extra tools are defined by two parallel hich add line spacing
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25 Annexe 4 : Mesures des noyaux de soudure par résistance

5. Définir toutes les mesures nécessaires.

Tool Name

Nb spaced line:

Line

Angle

Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free
PolyLine

Arc length

Leg length
Circle (radius)

AB
CD
EF

o

Parallel

6. Sauvegarder les paramétres.

Ces « nouvelles mesures » sont désormais disponibles pour créer ou modifier la
configuration logicielle générale.
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25 Annexe 4 : Mesures des noyaux de soudure par résistance

Exemple de configuration du logiciel

Exemple de création de piéce

Mesures

+  Mesure T1: Positionnement automatique de la ligne de référence.
»  Mesure T2 : Positionnement automatique de la ligne de référence.

. Mesure du noyau : Positionnement automatique de la ligne de référence.
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25 Annexe 4 : Mesures des noyaux de soudure par résistance
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1. Vérification visuelle : Vérifier si le rectangle vert se trouve a U'intérieur du noyau de
soudure.

2. Enregistrer les résultats.
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Fabricant

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danemark
Téléphone : +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Responsabilité du fabricant

Les restrictions suivantes doivent étre observées. Le non-respect de ces restrictions pourra
entrainer une annulation des obligations légales de Struers.

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d’erreurs dans le texte et/ou les illustrations dans
ce mode d’emploi. Les informations contenues dans ce mode d'emploi pourront subir des
modifications ou des changements sans aucun avis préalable. Certains accessoires ou piéces
détachées, ne faisant pas partie de la présente version de l'équipement, peuvent cependant étre
mentionnés dans le mode d'emploi.

Le fabricant ne sera considéré comme responsable des effets sur la sécurité, la fiabilité et la
performance de I’équipement que si ’équipement est utilisé, entretenu et maintenu
conformément aux instructions du mode d’emploi.
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