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MoviPol-5
Sicherheitshinweise

Vor Gebrauch hitte sorgfaltig lesen

1. Der Anwender sollte sich anhand des Benutzerhandbuchs griindlich
Uber die Anwendung des Gerates informieren.

2. Der Anwender sollte sich griindlich Uber die Anwendung der Elektrolyte
mit MoviPol-5 informieren. Schutzbrille oder Schutzschild benutzen.
Chemieresistente Arbeitshandschuhe sind ebenfalls zu empfehlen.

3. Die geltenden Sicherheitsmaflinahmen fiir Handhabung, Mischen
Auffullen und Entsorgung der Elektrolyte sollten beachtet werden
(Siehe Abschnitt Sicherheitsvorschriften). Sicherheitsdatenblatter fir
die Struers Elektrolyten kénnen angefordert werden.

4. Stellen Sie fest, ob die Spannung vor Ort mit der am Geréat
angegebenen Spannung lUbereinstimmt.

5. Benutzen Sie das Sie MoviPol-5 nicht, wenn das Gehause der Einheit
sichtbare Risse oder andere Schaden aufweist.

6. Esistdafir zu sorgen, dass das MoviPol-5 sicher auf der Unterlage
steht.

7. Prifen Sie vor jeder Benutzung den Handgriff und den Schulterriemen.
Ersetzen Sie diese, falls sie beschadigt sind.
Wird das Gerat mit dem Schulterriemen getragen, prifen Sie bitte
nach, ob der Riemen intakt ist und die Schnalle korrekt festsitzt.

8. Sorgen Sie dafir, dass das Arbeitsumfeld ausreichend beliftet ist;
denken Sie bitte daran, dass beim Polieren und Atzen Dampfe
entstehen kénnen.

9. Wenn die Polierpistole nicht benutzt wird, sollte sie in ihre Halterung
gesetzt werden. Wischen Sie alle Elektrolyttropfen von der Pistole und
der Halterung ab.

10. Das Geréat nicht mit Elektrolyt gefillt unbeaufsichtigt lassen.

11. Vergewissern Sie sich, dass das MoviPol-5 beim Transport gesichert
ist und dass es kein Elektrolyt enthalt

12. Die zulassige maximale Polierspannung muss eingehalten werden.

Das Gerat darf nur fur seinen vorgesehenen Anwendungszweck und wie in der Gebrauchsanweisung
beschrieben verwendet werden.

Fur die Benutzung der Geréate bzw. der Maschinen sind die Verbrauchsmaterialien von Struers vorgesehen.
Falls unzuléssiger Gebrauch, falsche Installation, Veranderung, Vernachléssigung, unsachgemafie
Reparatur oder ein Unfall vorliegen, tbernimmt Struers weder die Verantwortung fur Schéaden des
Benutzers noch fur solche am Gerét.

Die fiir Kundendienst und Reparatur erforderliche Demontage irgendwelcher Teile des Gerates bzw. der
Maschine sollte immer nur von qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik, Elektronik, Pneumatik usw.)
vorgenommen werden.
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Entsorgung

Das WEEE-Symbol E auf lhrem Gerat weist darauf hin, dass es sich
um ein WEEE-relevantes Gerét handelt, dass entsprechend getrennt
entsorgt werden muss.

Nahere Informationen Uber das Recycling dieses Produkts erhalten
Sie bei der zustandigen Verwaltungsbehorde.
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Packungsinhalt prifen

Aufstellen von MoviPol-5

Transporting MoviPol-5
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1. Zu Beginn

Folgende Gegenstande sollten in der Verpackung enthalten sein:
1 MoviPol-5

(Tragbares Gerét fiir metallografisches Polieren und Atzen)
Elektrolytkartusche
Anodendraht
Magnet
Schulterriemen
0 Polierkammern
Batterieladegeréat
Batteriesatz
Gebrauchsanweisungen

PR RJORRRRE

MoviPol-5 ist ein tragbares Gerat zum elektrolytischen Polieren vor
Ort. Wenn mdglich, sollte das Gerat auf einer festen Unterlage
aufgestellt werden. Wenn nicht, kann es mit dem Schultergurt
getragen werden.

WICHTIG
MoviPol-5 sollte auf einer ebenen Unterlage stehend oder am Schultergurt
hangend betrieben werden.
MoviPol-5 funktioniert nicht in Schraglage.

Vergewissern Sie sich vor dem Transport des MoviPol-5, dass die
Polierpistole in ihrer Halterung steckt und der Schlauch um das
Aufwickelrohr gewickelt ist.

Wahrend des Transports darf das Gerét keinerlei Elektrolyt enthalten
und muss so gesichert sein, dass es nicht verkehrt herum getragen
wird.
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MoviPol-5 kennenlernen Nehmen Sie sich einen Augenblick Zeit, um Lage und Bezeichnung
aller Teile und Namen von MoviPol-5 kennenzulernen.

Batteriesatz mit Ladeanschluss

Anodenstecker

Schultergurt

Bedienfeld

Polierpistole in Halterung

Aufwickelrohr (zur Aufbewahrung des Pistolenschlauchs)
Handgriff zum Tragen

OOO0®OOO



Polierpistole

Kartuschenkammer

MoviPol-5
Gebrauchsanweisung

Polierkammer

Die Kathode befindet sich am Boden der Polierkammer.

Elektrolytkartusche
Tar

©
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Bedienfeld

Bedienfeld - Elemente

Name Taste Funktion Name Taste Funktion
Startet den Prozess. Steuert unterschiedliche
. . Vorgange. Beachten Sie die
<> Zum Einschalten des MoviPol-5 FUNKTIONS :
START langer als 3 Sekunden driicken, TASTE FuBz_elle der betreffenden
Anzeigen.
Stoppt den Prozess. Steuert unterschiedliche
STOP @ Zum Ausschalten des MoviPol-5  FUNKTIONS ::/Srgiae“gedgebaei?é?fg:éiﬁle
langer als 3 Sekunden driicken. TASTE )
Anzeigen.
—_| Blattert in der MenU-Struktur des Steuert unterschiedliche
- @ A MoviPol-5 aufwarts. Beim Vorgange. Beachten Sie die
MENU ; . FUNKTIONS .
AUE Setzen eines Parameters wird TASTE Ful3zeile der betreffenden
dessen Wert erhoht. Anzeigen.
Blattert in der MenU-Struktur des
MENU |§|—.| v MoviPol-5 abwarts. Beim Setzen
eines Parameters wird dessen
AB .
Wert verringert.
Bestatigt einen markierten E Verlasst das gegenwartige Menii
| Parameterwert oder wéhlt in SC oder bricht eine Funktion /
EINGABE einem Meni aus. ESC Anderungen ab.




Batteriesatz laden

Zweipoliger Stecker
(Européaische Schukodose)

_—‘_'_

Zweipoliger Stecker
(Nordamerikanische NEMA
Schukodose)

Anschluss am Ladegerat

MoviPol-5
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Das Ladegerat wird mit 2 verschiedenen Netzkabeln geliefert:

Falls der mit diesem Kabel mitgelieferte Stecker nicht lhren
Landesvorschriften entspricht, muss dieser durch einen
zugelassenen Stecker ersetzt werden.

Kennzeichnung der Adern:

gelb/grin:  Erde

braun: Phase

blau: neutral

Falls der mit diesem Kabel mitgelieferte Stecker nicht lhren
Landesvorschriften entspricht, muss dieser durch einen

zugelassenen Stecker ersetzt werden. Die Adern missen wie folgt

angeschlossen werden:
grun: Erde
schwarz: Phase

Beide Kabel sind am anderen Ende mit einem IEC 320 Kabelstecker

ausgestattet, der am Ladegerat eingesteckt wird.

HINWEIS

MoviPol-5 kann nicht direkt ans Stromnetz angeschlossen werden.




MoviPol-5
Gebrauchsanweisung

Laden B Schlie3en Sie das Ladegerat an die Batterie an.
(Verbinden Sie das Ladegeréat erst dann mit dem Netz, wenn
der Batteriesatz bereits daran angeschlossen ist.)
B Schlie3en Sie das Ladegerat an das Netz an.
B Die LED-Anzeige leuchtet griin, wenn der Ladevorgang
abgeschlossen ist.
B Laden Sie den Batteriesatz unmittelbar nach Gebrauch wieder

auf.
Ladestandanzeige LED Ladestandanzeige
Anzeige
Orange Maximaler Ladestrom (2A)
Gelb Batterieladung betragt > 80%
Ladegerat arbeitet im Zeitmodus und der Ladestrom
betragt weniger als das Maximum
Ladung wird so lange fortgesetzt, bis zu einer
voreingestellten Zeit— 4h
Grin Batterie vollstandig geladen.
Ladung gestoppt.
Einsetzen des Batteriesatzes B Schieben Sie den Batteriesatz in das MoviPol-5 ein.
B Dricken Sie mit beiden Daumen, bis der Batteriesatz einrastet
(Siehe Bild).

HINWEIS
MoviPol-5 ist betriebsbereit, wenn es Uber den Batteriesatz an die
Stomversorgung angeschlossen ist.




Batterieanzeige und Information

Anode anschlieRen

Polierkammer aufsetzen

Externes Atzkit

anschlielen
Optionales Zubehor

MoviPol-5
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Oben rechts in der Anzeige wird der Ladezustand der Batterie
angezeigt. So prufen Sie die Spannung und die Restladung des
Batteriesatzes:

B Driucken Sie Hauptmeni ESC.

Anzeige des
H INFORMATION — Battterie-
Electrolyte [counterl: ladezustands

D2[0]

Battery pack:
Voltage: 25.0V
Remaining capacity: 70%

¢ Temperature: 25.0°C
=

B Stecken Sie den Stecker des Anodendrahtes in die mit 'Anode’
bezeichnete Steckverbindung.

B Befestigen Sie den Anodendraht mit einem Magnet an der
Probe. (Ein Befestigungssatz ist als Zubehor fur
nichtmagnetische Proben erhéltlich).

B Zur Entnahme des Anodendrahtes driicken Sie den Knopf unten
an der Steckeverbindung und ziehen den Stecker heraus.

B Setzen Sie eine Polierkammer auf die Spitze der Polierpistole
(das Ende mit der Einsparung passt auf die Pistole.

——————1<«— Einsparung

Als Zubehor ist ein externes Atzkit zum Atzen mit Elektrolyten ohne

Verwendung einer Elektrolytkartusche erhaltlich.

B Stecken Sie den Stecker des externen Atzanodendrahtes in die
mit '"Anode' bezeichnete Steckverbindung.
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Software Einstellungen Schalten Sie MoviPol-5 ein, indem Sie den START-Knopf langer als
3 Sekunden driicken. Folgende Anzeige erschein kurz:

Struers

MoviPol-5 VYersion 1.00

SERYILCE IHFOD:

Total operating time: 0 h

Time since last service: Oh
Time until next service: 100 h
Memory module installed

Electrolyte: : Mone
Utilization counter: O

Wenn MoviPol-5 zum ersten Mal eingeschaltet wird, erscheint die
Anzeige Sprache wahlen (wie die Sprache spater gedndert wird, ist
unter “Sprache andern” erklart).

Select language

English

Deutsch
Frangais

Espaiiol
H 7S
HX

Electrolyte: :
Utilization counter: @

® Driicken Sie MENU AUF/AB BI'A Y um die bevorzugte Sprache
auszuwahlen.

®  Mit EINGABE.2 wird die Sprache bestatigt.

Das Hauptmenii erscheint jetzt in der ausgewéhlten Sprache.



Hauptmenu

Methoden

Praparation von Hand

Wartung

Konfiguration

10
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Beim Einschalten des MoviPol-5 erscheint das Hauptmend.

Sollte die Uberschrift der Anzeige anders lauten, driicken Sie ESC
so oft, bis das Hauptmenu erscheint.

Das Hauptmenti ist die oberste Instanz der MenuUstruktur.

Von hier aus gelangen Sie zu den vordefinierten Struers-Methoden,
Ihren eigenen Methoden, zu den manuellen Funktionen und dem
Konfigurationsmendi.

Hauptmenii

Methoden

é Manuelle Prdparation

'\ Wartung

'i"H' Konfiguration

Die Datenbank enthalt 5Struers-Methoden.

Sie kénnen eine der Struers-Methoden auswahlen, eine vollig neue
Metode definieren oder eine neue Methode durch Ab&nderung einer
Struers-Methode erzeugen.

Die Struers-Methoden sind schreibgeschiitzt und alle Anderungen
mussen unter einem anderen Namen gespeichert werden.

Die Anzeige Manuelle Praparation wird bei der Methodenentwicklung
eingesetzt. Polier/Atzparameter lassen sich auf diesem Weg rasch
einstellen und auswahlen ohne eine Methode dazu auszuwéahlen
oder zu definieren.

Aus dem Meni Wartung sind Reinigung, Elektrolytwechsel und
Wartungsinformationen zuganglich.

Im Menu Konfiguration sind verschiedenen Konfigurationsoptionen
einstellbar.
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Numerische Werte editieren B Wahlen Sie Methoden im Hauptmend.

Hauptmenii

Methoden

é Manuelle Prdparation

Q\ Wartung

T'H' konfiguration

B Durch Dricken von Eingabe wahlen Sie eine der
Anwendermethoden aus, z.B. Aluminium

Methoden

METHODENHAME
Wtuminion
2 & Kohlenstoffstahl

3 & Kupfer

4 & Rostfreier Stahl

2 & Titanium
Heue Methode

Speichern als

®m Durch Driicken von MENU AUF/AB Bl A Y wihlen Sie den zu
andernden Wert aus, z.B. Spannung.
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Methode — Aluminium

Modus:
Elektrolyt:

Spannung: 48.0
Zeit:

Flussrate:

Weiter Vorh. Speichern als

B Durch Driicken von Eingabe wird der Wert editierbar.
B Der Wert wird in einer Rollbox angezeigt.

Methode - Aluminium

Modus:

Elektrolyt:
Spannung:
Zeit:

Flussrate:

Weiter Speichern als

®m  Durch Driicken von MENU AUF/AB Bl A Y wird der numerische
Wert erhoht/erniedrigt.

B Dricken von Eingabe bestatigt den neuen Wert. (Mit Esc,
werden die Anderungen verworfen; die urspriinglichen Werte
bleiben erhalten.)

12
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Alphanumerische Werte andern B Mit MENU AUF/AB B4 Y wahlen Sie den Textwert aus, der
geadndert werden soll, z.B. Modus.

Methode — Aluminium

Modus: Polieren

Elektrolyt:

Spannung:
Zeit:

Flussrate:

Speichern als

H  Mit Enter wird die Option anderbar.
B Ein Einblendmenii erscheint. Mit MENU AUF/AB B4 Y wahlen
Sie die gewiinschte Option.

Auswahl der Methode

HMODUS

Polieren & Atzen
Elektr( Polieren & Ext. Atzen

Polieren

Modus:

Spannu Atzen
Ext. Atzen

Zeit:

Flussrate:

Weiter Speichern als

H  Mit Enter wird die gewahlte Option bestéatigt und es erfolgt ein
Rucksprung in das zuvor gezeigte Men.
Mit Esc werden alle Anderungen verworfen, und die

urspriinglichen Werte bleiben erhalten.

(Hinweis: Falls nur zwei Optionen angeboten werden, wird das Einblendment
nicht gezeigt. Mit Enter schalten Sie zwischen den beiden Optionen hin und
her. ESC bestétigt die neuen Einstellungen.).

13
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KonfigurationSprache &ndern B Wahlen Sie im Hauptment, dann Anwenderoptionen, und dann
Sprache.
Akustische Signale Beim Driicken einer Taste zeigt ein kurzer Ton an, dass die Eingabe

akzeptiert wurde, wogegen ein langer Warnton darauf hinweist, dass
diese Taste derzeit nicht zur Verfigung steht.

Dieser Ton kann in Konfiguration unter Anwenderoptionen ein/aus
geschaltet werden.

14



Methode auswéahlen

Methoden Datenbank:

Aluminium

Kohlenstoffstahl

MoviPol-5
Gebrauchsanweisung

2. Bedienung

B Wabhlen Sie Methoden im Hauptmenu.
B Mit Enter wahlen Sie eine der Anwendermethoden aus.

MoviPol-5 enthélt einen Methoden-Datenbank von bekannten
Materialien: kohlenstoffarmer Stahl, rostfreier Stahl, Kupfer,
Aluminium und Titanium. Die Methoden-Datenbank gewdahrleistet

gleichméRige Ergebnisse und ausgezeichnete Reproduzierbarkeit.

Insgesamt kdnnen 20 Methoden in der Datenbank gespeichert
werden.

Bemerkung:
MoviPol-5 kann von -10°C bis 40°C verwendet werden.
Die Parameterwerte der nachfolgenden Methoden gelten bei
Raumtemperatur. Hohere Temperaturen bendétigen kiirzere
Praparationszeiten und umgekehrt.

Elektrolyt A2

Spannung 480V

Zeit 40 sek

Flussrate 9

Elektrolyt A2 Anmerkung: Diese Methode

Polieren ist auch fur niedrig legierte
Stahle geeignet.

Spannung 450V

Zeit 15 sek

Flussrate 8

Atzen

Spannung 25V

Zeit 5 sek

Flussrate 6

15




Kupfer

Rostfreier Stahl

Titanium
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Elektrolyt D2
Polieren

Spannung 24.0V
Zeit 20 sek
Flussrate 13
Atzen

Spannung 20V
Zeit 4 sek
Flussrate 10
Polieren

Elektrolyt A2
Spannung 50.0V
Zeit 20 sek
Flussrate 13

External Atzen

Elektrolyt 10 % Oxalsaure
Spannung 150V

Zeit 30 sek
Flussrate -

Elektrolyt A3

Spannung 50.0V

Zeit 20 sek
Flussrate 8

Anmerkung: Diese Methode
ist auch fiir hochlegierte Stahle
(rostfreie Duplex-Stahle) und
austenitische Superlegierung
auf Nickel-Chrom Basis
(Inconel) geeignet.



Neue Methode erstellen
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B Wahlen Sie Methoden im Hauptmend.
®  Mit MENU AUF/AB B4 Y wihlen Sie eine Methode aus.

Methoden

METHODENNAME
1 & Aluminium

2 & kohlenstoffstahl
3 & Kupfer

4 & Rostfreier Stahl
2 & Titanium

Neue Methode

Umbenennen
-

B Dricken Sie F3 Umbenennen und benennen Sie die erstellte
Methode mit dem 'Texteditor' um, z.B. in Lab 123.

Texteditor

Methode

Ldschen
-w

17
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B Andern Sie die Methodenparameter nach Bedarf.

Methode edit. - Lab 123

Modus:
Elektrolyt:

Spannung:
Zeit:

Flussrate:

Weiter Speichern als

B Dricken von ESC speichert die Methode.
Denken Sie daran:
Wenn die Methode geandert wurde, driicken Sie anschlie3end
ESC, so dass alle Anderungen gespeichert werden.

B ODER driicken Sie F3 Speichern als, so dass die Anderungen
unter einem anderen Methodennamen gespeichert werden.



Elektrolytkartusche fullen

Elektrolytkartusche einsetzen

> W

Rot Gelb Schwarz

MoviPol-5
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WICHTIG
Bevor Sie die Elektrolytkartusche fiillen/entleeren, lesen bitte zuerst
eingehend die 'Sicherheitshinweise'.

Beim Fillen und Leeren missen Trichter, Handschuhe, Ventilation und
andere beschriebene Ausristung verwendet werden.
Entsorgung: Beachten Sie bitte fur die Entsorgung die ortlich geltenden
Bestimmungen und Sicherheitsvorschriften.

m  Offnen Sie den Verschluss der Elektrolytkartusche und fiillen Sie
den Elektrolyten vorsichtig ein.
Achten Sie darauf, dass sich die Elektrolytoberflache zwischen
den Marken MIN und MAX befindet.
Minimum-Niveau 650 ml
Maximum-Niveau 750 ml.

m Schlie3en Sie den Verschluss und schrauben Sie ihn fest zu.

WARNUNG
Fullen Sie den Elektrolyten NICHT Uber die Platte des Maximum-Niveaus.

B Offnen Sie die Tir des Elektrolytfachs.

B Halten Sie die Elektrolytschlauche nach rechts und schieben Sie
die Kartusche in das Fach.

B Schieben Sie den Schlauch ber den farblich gekennzeichneten
Anschlussnippel bis ein Klicken die sichere Verbindung anzeigt.
(Die Verbindungen sind farblich Rot, Gelb und Schwarz
gekennzeichnet).

B SchlieRen Sie die Tur des Elektrolytfachs.

Tipp
Der Schlauch Klickt nicht auf den Nippel wenn der Anschluss
nicht ganz gedffnet ist.

Um den Anschluss zu 6ffnen:
m Driicken Sie auf den Metallschieber bis ein Klicken
zu horen ist.

19
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Wenn MoviPol-5 zum ersten Mal eingeschaltet wird, ist kein
Elektrolyt registriert. Beim Start einer Methode erscheint ein
Einblendmenii und erinnert den Benutzer daran, den Elektrolyten zu
wechseln.

il FRAGE

fiktueller Elektrolyt:
Modus  gaine

Elekir Bendtigter Elektrolyt:
h2

Spanii Mgchten Sie den
Zeit: Elektrolyten wechseln?

Flussr ._l’Ja Esc | Nein

Welle: LRTTRTE wpsieuc [ als
. 2

B Mit Eingabe wird der Elektrolyt gewechselt.

Elektrolytinformation und Anhand der Zahlung erfahrt der Nutzer, wie oft ein bestimmter
Gebrauchserfassung Elektrolyt verwendet wurde. Somit ist es einfacher festzustellen,
wann die Elektrolytkartusche nachgefillt werden muss.
Um zu erfahren, welcher Elektrolyt z.Z. registriert ist, befragen Sie
die Gebrauchserfassung:
B Dricken Sie im Hauptmeni ESC.

i H INFORMATION

M Elektrolyt [Z3hler:

D2I0]

fAkkusatz:

Spannung: 25.0V
Verbleibende Kapazitdt: 70%
(44 Temperatur:25.0°C

=J o
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Elektrolytkartusche ersetzen

MoviPol-5
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Falls eine Methode einen anderen als den registrierten Elektrolyten
verwendet, ist ein Kartuschenwechsel vorzunehmen. Die Hinweise
fur die einzelnen Schritte, einschlief3lich einer Reinigungsstufe mit

Wasserspulung, werden in der Anzeige genannt.

FRAGE

Aktueller Elektrolyt:
Modus D2

Elektr Binziitigter Elektrolyt:

Spannl  Michten Sie den
Zeit: Elektrolyten wechseln?

Flussr ._I,.Ja Esc | Hein

Wellc, LRI wpoienc 11 als
w w w

B Mit EINGABE wird der Elektrolyt gewechselt.

Ein Elektrolytwechsel kann auch aus dem Menu Wartung heraus

erfolgen:

B Wabhlen Sie Elektrolyt Wechsel/ Einsetzen und fiihren Sie die

Hinweise in der Anzeige aus.

FRAGE ey /40
Aktu fiuswahl der Funktion:

IEDZ g1/ Einsatz eines neuen
oder gleichartigen
Elektrolyten.

Einsatz eines anderen
Elektrolyttyps inklusive
Reinigungsprozess.

1y HIUGCICI Iy
b b

WICHTIG

Wischen Sie die Anschliisse und die benutzte Kartusche nach der

Entnahme mit einem feuchten Tuch ab.
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Start des Polier/Atzvorgangs
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Vergewissern Sie sich, dass der richtige Typ und die richtige
Menge Elektrolyt sich in der Kartusche befindet.

Verbinden Sie die Probe als Anode mit einer Klammer oder dem
mitgelieferten Magneten.

(Far nichtmagnetische Proben steht als Zubehdr ein
Befestigungskit zur Verfigung).

Wahlen Sie die zu verwendende Methode und wenn erforderlich,
stellen Sie die Polier/Atzparameter ein.

Nehmen Sie die Polierpistole aus dem Halter und setzen Sie
diese auf die Stelle, die prapariert werden soll.

Drucken Sie die Polierpistole gegen die praparierte
(vorgeschliffene) Oberflache und vergewissern Sie sich, dass die
Polierzelle Kontakt zur Probenoberflache hat.

Halten Sie die Polierpistole senkrecht (in einem Winkel von 90°)
zur Oberflache. Der Elektrolyt fangt jetzt an zu zirkulieren.

WICHTIG

Achten Sie darauf, dass keine Luft um die Polierzelle angesaugt wird.

Driucken Sie an der Polierpistole auf den Knopf oder driicken Sie

die Taste START <.

(Starten Sie die Pumpe ERST DANN, wenn diese fest gegen die

Oberflache gedrickt ist):
Ein Einblendmenii zeigt, dass der Prozess gestartet ist.

— Die Pumpe startet mit maximalem Durchfluss (auf der
polierten Oberflache erscheinen grof3e Blasen).

— Die LED an der Pistole leuchtet.

— Periodische Pieptone ertdnen so lange, bis der Knopf an der
Pistole (oder die START Taste) wieder gedruckt wird.

Wenn keine Blasen mehr erscheinen (und das Motorengeréausch

sich andert), driicken Sie zum Start des Polier/Atzvorgangs den

Knopf an der Polierpistole oder die Taste START<D.

— Die Polier/Atzspannung wird eingeschaltet und es erscheinen
kleine Blasen an der Oberflache.

— Die Pumpen arbeiten mit geringerem, in der Methode
festgelegten Durchflusswert.

— LED blinkt (und bleibt eingeschaltet) um zu signalisieren, dass
die Spannung anliegt.

— Pieptdne stoppen.

WICHTIG

Die Starttaste erst driicken, wenn das Gerausch von der Pumpe anzeigt,

dass der Elektrolytfluss durch die Polierpistole konstant ist.




Stoppen des
Polier/"Atzvorgangs

Elektrolyt aus dem Halter
entfernen

MoviPol-5
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B Wenn die voreingestellte Zeit abgelaufen ist, stoppt der

Polier/Atzvorgang automatisch:

— 3 Pieptdne signalisieren das Ende des Prozesses.

— LED blinken 3 Mal um anzuzeigen, dass der Prozess
abgeschlossen ist (Licht bleibt an).

— Einblendmeni zeigt, dass der Vorgang abgeschlossen ist.

— Wahrend die Pumpe mit maximaler Saugleistung arbeitet,
sollte die Polierkammer ganz leicht gekippt werden (was ein
“Sauggerausch” erzeugt), wobei so viel Elektrolyt wie mdglich
von der praparierten Oberflache abgesaugt wird.

— Pumpe stoppt nach einer voreingestellten Zeit (Prozess
Nachreinigungszeit) oder stoppt sofort, wenn der Knopf an
der Polierpistole gedriickt wird.

— LED schaltet jetzt aus.

B Stecken Sie die Polierpistole in die Halterung.
B Sadubern Sie den polierten Ort mit Wasser/Alkohol und trocknen

Sie ihn sorgféltig.

B Wischen Sie jegliche Elektrolyttropfen von der Pistole und dem

Halter ab.

Bei laufendem Betrieb kann der Polier/Atzvorgang jederzeit durch
den Knopf an der Polierpistole oder mit der Taste STOP & gestoppt
werden.

TIPP
Wenn vor Ort gearbeitet wird, kdnnte eine lange, zusétzliche Beleuchtung
den sicheren Umgang mit Elektrolytspritzern oder Tropfen erleichtern.

Details iiber die Anderung der Prozess Nachreinigungszeit
entnehmen Sie bitte dem Abschnitt Prozessoptionen.

WICHTIG
Bevor Sie MoviPol-5 transportieren und an einen anderen Ort bringen,
muss jeglich verbliebener Elektrolyt aus dem Halter geleert werden.

B So entfernen Sie den Elektrolyten aus dem Halter: Wahrend die
Pistole im Halter steckt, driicken Sie Start <, danach STOP ©:
die Pumpe lauft so lange, wie die Prozess Nachreinigungszeit
eingestellt ist.

B Wischen Sie alle Elektrolyttropfen von der Pistole oder dem
Halter mit einem weichen, leicht feuchten Tuch auf.

MoviPol-5 und alle benutzten Elektrolytbehalter miissen nach
Gebrauch mit Wasser gereinigt werden. Einzelheiten dazu
entnehmen Sie bitte dem weiter unten in dieser
Gebrauchsanweisung stehenden Abschnitt Routine-Wartung.
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Externes Atzen Nach dem Polieren mit einem Elektrolyten oder nach dem

Optionales Zubehor mechanischen Polieren kann die Probe mit einem anderen
Elektrolyten Uber die externe Atzverbindung geatzt warden. (Ein
externes Atzkit ist als Zubehor erhaltlich).

B Befestigen Sie den Anodendraht mit dem mit MoviPol-5
mitgelieferten Magneten an der Probe. (Ein Befestigungssatz ist
als Zubehor fur nichtmagnetische Proben erhaltlich).

B Stecken Sie den Stecker des externen Atzkit in die mit 'Anode'

bezeichnete Steckverbindung.

Stellen Sie die externen Atzparameter, Spannung und Zeit ein.

Greifen Sie mit der Pinzette einen Wattebausch.

Tauchen Sie den Wattebausch in einen passenden Elektrolyten

(z.B. 10% Oxalséaure fir rostfreien Stahl).

B Dricken Sie Start @, um den Polier/Atzprozess zu starten
(Starten Sie die Pumpe ERST DANN, wenn die Pinzette gegen
die Oberflache gedrickt ist).

B Reiben Sie mit dem Wattebausch auf der Oberflache (bewegen
Sie die Watte sanft hin und her, so dass kein Hitzestau entsteht).

B Nach Ablauf der voreingestellten Zeit stoppt der Atzvorgang
automatisch.

B Reinigen Sie die polierte Flache mit Wasser/Alkohol und
trocknen Sie die Probe sorgfaltig.

Atzzange

An den Magnet anschliel3en

In die Anodensteckbuchse einstecken
Baumwollballchen

Magnet

GACKORCRS)
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Taglich

Wochentlich

Polierkammern
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3. Routine-Wartung

Das Pumpensystem und der Polierpistolenhalter missen mit Wasser
mindesten taglich gereinigt werden.
B Reinigen Sie den Halter fur die Polierpistole:

— Stecken Sie die Polierpistole in den Halter und driicken Sie
erst auf START <, dann auf STOP ©;
— Entleerung des Elektrolyten aus dem Halter:
Pumpe lauft so lange, wie die Prozess Nachreinigungszeit
eingestellt ist.
Wischen Sie alle Elektrolyttropfen von der Pistole oder dem
Halter mit einem weichen, leicht feuchten Tuch auf.
Fullen Sie eine Elektrolytkartusche mit Wasser.
Wahlen Sie Wartung im Hauptmen, und dann Reinigung und
fuhren Sie die Hinweise der Anzeige aus.
Reinigen und trocknen Sie die Anode vor dem Wegpacken.
Reinigen Sie MoviPol-5 mit einem weichen, leicht feuchten Tuch
und einem schwachen Spulmittel. Prifen Sie nach, ob alle
Elektrolytspritzer von dem Bedienfeld und den anderen
Gehauseteilen abgewischt sind.
Halten Sie den Arbeitsbereich unter und um das MoviPol-5
herum sauber. Priifen Sie nach, ob alle Elektrolytspritzer
abgewischt sind.

Metalloxidflecken lassen sich mit Reinigern und
Oberflachenversieglern entfernen, die fiir Autos und
Fiberglasboote verwendet werden.

Ersetzen Sie die PVC Polierkammer, wenn sie abgenutzt ist und
verfarbt erscheint.

Denken Sie bitte daran, alle Elektrolytrickstédnde von der
Kammer abzuwaschen, bevor Sie diese entsorgen.
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Elektrolyt im Allgemeinen
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4. Sicherheitsvorschriften

Bei der Anwendung von Elektrolyten missen alle notwendigen
Sicherheitsvorkehrungen getroffen werden.

Ein Sicherheitsdatenblatt fur alle von Struers gelieferten und vom
Anwender verwendeten Elektrolyte sollten vom Hersteller
angefordert werden.

Sicherheitsdatenblatt fir Verbrauchsmaterialien, die von Struers
geliefert werden, sind auch erhaltlich von:
http://www.struers.com/Library.

B Es ist wichtig, dass der Anwender Uber die Vorgénge bei der
Anwendung von Elektrolyten informiert ist.

B MoviPol-5 ist fur die Anwendung von Struers-Elektrolyten
konstruiert. Andere Elektrolyte z.B. solche, die starke Sauren
oder Basen enthalten, kdnnen gefahrlich fir das Gerat und den
Anwender sein.

HINWEIS
Viele Elektrolyte enthalten Alkohol oder andere brennbare Lésungsmittel.
Vergewissern Sie sich, dass alle SicherheitsmafRnahmen beim Gebrauch
dieser Elektrolyte eingehalten werden.

B Struers-Elektrolyte sind nicht auf dem US Markt erhaltlich. Die fur
die Elektrolyte notwendigen chemischen Verbindungen missen
unabhangig erworben werden.

Struers-Handler liefern auf Anfrage fur diese Elektrolyte
Datenblatter mit Einzelheiten Gber Zusammensetzung und
Mischvorschriften.

HINWEIS
Verlangen Sie fir alle erworbenen Chemikalien die einschlagigen
Sicherheitsdatenblatter.

B Beim Reinigen des Gerats nach Gebrauch ist darauf zu achten,
dass kein Elektrolyt im Gerat bzw. auf der polierten Oberflache
zuriickbleibt und dort antrocknet oder kristallisiert.

Wischtiicher, die zum Abwischen von Tropfen oder Spritzern
verwendet wurden, missen mit Wasser ausgewaschen werden,
so dass der Elektrolyt nicht eintrocknen kann.

B Esist aulerst wichtig, dass die Benutzer nicht nur den Gebrauch
des MoviPol-5, sondern auch den der verwendeten Elektrolyte
genau kennen und verstehen.



http://www.struers.com/Library#sds

Perchlorsaure

Ausbildung des Anwenders

Mischung der Elektrolyte

Aufbewahrung von Elektrolyten
mit Perchlorséure

MoviPol-5
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Die mit "A" gekennzeichneten Elektrolyte von Struers bestehen aus
etwa 1 Liter Basislosung, zu der 15 bis 90 ml Perchlorsaure (60%)
zugegeben werden. Bevor dieser Elektrolyt gemischt wird, sollten
folgende Sicherheitsanweisungen sorgféltig gelesen werden. Ein
Sicherheitsdatenblatt fir Perchlorsdure kann ebenfalls angefordert
werden:

B Personen, die beim Mischen, Gebrauchen, Aufbewahren,
Transport und Entsorgung der Elektrolyte oder ihrer Bestandteile
beteiligt sind, missen genau Uber die Sicherheitsmal3hahmen
bezuglich Perchlorsaure informiert sein.

B Ganz besonders ist darauf zu achten, dass Dampfe dieser
Lésung oder ihrer Bestandteile nicht eingeatmet werden, dass
kein Hautkontakt mit ihnen stattfindet, beim Mischen keine
Uberhitzung erfolgt und schlieRlich die Richtlinien fiir
Aufbewahrung und Entsorgung befolgt werden.

Denken Sie daran ...
Vergewissern Sie sich, dass der Raum ausreichend beliiftet ist,
insbesondere, wenn MoviPol-5 mit dem Schulterriemen getragen wird.

B Geben Sie die Perchlorsaure unter standigem Rihren zur
Lésungsmittel/Wasser Mischung in ein Gefal3, das in einem
Wasserbad mit Thermometer steht.

B Das Mischen des Elektrolyten ist in einem Chemieabzug
vorzunehmen, der flr Perchlorséure geeignet ist.

B Schutzkleidung bzw. Schutzgegenstande sind: Gesichtsschutz,
Spritzschutzbrille, Gummihandschuhe, Laborschiirze und
Arbeitsanzug.

B Beim Umgang mit der Saure ist die Benutzung brennbarer oder
kohlenstoffhaltiger Behalter, Reaktionsgefalie, Spulschisseln,
Regalbdden oder &hnlicher Materialien zu vermeiden.

B Die Saure darf nicht an Flaschenrandern, Verschliissen oder
sonstwo auskristallisieren.

m Die Aufbewahrung erfolgt an einem sicheren, bellfteten Ort, mit
einer Metall-, Glas-, oder Keramikauffangschale.

B Nicht mit anderen Chemikalien, brennbaren und organischen
Materialien zusammen aufbewahren.

B Vermeiden Sie unter allen Umstanden, dass die Losung
antrocknet.
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Brand/ Explosionsgefahr

Entsorgung
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B 60%ige Perchlorsaure gehort in die Klasse der Nichtbrennbaren
Materialien. Doch ist wegen der Explosionsgefahr Vorsicht beim
Kontakt mit organischen Materialien angebracht.

B |Im Falle von Ldscharbeiten sind diese mit Wassernebel von
geschitztem Ort aus vorzunehmen. Keine Trockenldscher oder
Kohlendioxid zum I6schen verwenden

B Die Herstellung von wasserfreier Perchlorsdure ist zu vermeiden:
weder auf dem Weg Uber die Salze der Perchlorsdure noch aus
wassrigen Lésungen, wie z.B. durch Erhitzen mit kochenden
Sauren oder wasserabspaltenden Mitteln wie Schwefelsaure
oder Phosphorpentoxid. Wasserfreie Perchlorsaure kann,
abgesehen von Spontanverpuffungen, bei Kontakt mit
oxidierbaren organischen Materialien sofort explodieren.

B Bei der Lagerung und Gebrauch von Perchlorsaure sollten nicht
mehr als 500 g pro Abzug verwendet werden.

Ruckstande sind den oértlichen Bestimmungen entsprechend zu
entsorgen. Normalerweise wird die Entsorgung der Elektrolyte Uber
Verdiinnung und/oder Neutralisation empfohlen.
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1. Besonderheiten der Bedienung

B Wabhlen Sie Konfiguration im Hauptmenda.
Es erscheint das Konfigurationsmend.

Konfigurationsmenii

Elektrolytkonfiguration

Anwenderoptionen

Prozessoptionen

4 Struers Elektrolyte werden in der Datenbank konfiguriert:

A2, A3, D2 und 10%ige Oxalsaure.

Bis zu 10Anwender-Elektrolyte kénnen im Konfigurationsmeni

konfiguriert werden:

B Wahlen Sie Elektrolytkonfiguration.

B Mit MENU AUF/AB B4 Y wahlen Sie Neuer Elektrolyt aus und
driicken dann zum Offnen des Texteditors F3 Umbenennen um
den Elektrolyten zu benennen.

Elektrolytkonfiguration

Elektrolytname [Verbrauchszadhler]
168 A2 [0]
25 A3 [0]

3aD2 (L
4 & 10% Oxalsdure [01
2 Electrolyte 1 [01]

Heuer Elektrolyt [01

Umbenennen
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Der Anwender kann eine Anzahl Parameter einstellen,
beispielsweise Display Helligkeit oder Tastaturgerausche:

Anwenderoptionen

Display Helligkeit: | A0
Stromsparmodus in: 1:00 Min.
Sprache: Deutsch
Tastaturgerdusche: fn
Zeit: 14:25:48
Datum (Jahr-Monat-Tag): 2011-04-18
fdusschalten in: 30 Min.

Standardwert

w
Option Einstellung
Display Helligkeit: 1-100
Stromsparmodus in: 0:05 — 15:00
Tastaturgerausche: An oder Aus
Ausschalten in: 0:05 - 30:00
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Der Anwender kann eine Zahl von Prozessoptionen einstellen:

Prozesszeit:

Standardwert
-

Prozessoptionen

Pol. # tz. Pause: 08
Reinigungszeit: 158
Polierkopf Empfindlichkeit: Hoch
Prozess Nachreinigungszeit: 28

Verbleibend

Option Einstellung

Prozesszeit: Verbleibend / Zunehmend
Pol. / Atz. Pause: 0 - 10 Sek
Reinigungszeit: 10 — 45 Sek

Pistolenknopf
Empfindlichkeit:

Hoch, Mittel oder Niedrig

Prozess
Nachreinigungszeit:

3-20 Sek




Verbrauchsmaterialien

Zubehor und zusatzliche Gerate

Lithium Batterien: Lufttransport

Handgepéck

Eingechecktes Gepéack
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2. Verbrauchsmaterialien und Zubehor

Details zum verfugbaren Lieferumfang entnehmen Sie bitte
Struers Materialografie Verbrauchsmaterialkatalog.

Details zum verfugbaren Lieferumfang entnehmen Sie bitte der
Broschure fur Zerstérungsfreie Praparation.

Der Lufttransport von Lithiumbatterien unterliegt Beschrankungen.
Die Wattstunden-Einstufung der MoviPol-5 Batterie betragt 83.16 Wh
und ist als kleine Batterie eingestuft.

MoviPol-5 und ein Ersatz-Batteriesatz kann im Handgepack
mitgefuhrt werden.

MoviPol-5 kann im eingeckten Gepack enthalten sein. Ein
Ersatz-Batteriesatz darf im eingecheckten Gepack NICHT enthalten
sein.

Weitere Informationen finden Sie auf der Website der IATA:

http://www.iata.org/whatwedo/cargo/dgr/Documents/passenger-
lithium-battery.pdf
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3. Fehlersuche

Fehler

Erklarung

MaRnahme

Pumpe lauft, aber der Elektrolyt
flie3t nicht durch die Polierpistole.
Elektrolyt sammelt sich im Halter
der Polierpistole an.

Elektrolytzufluss zur (Polierkammer)
ist blockiert.

Pumpe lauft, aber Elektrolyt wird
nicht geférdert. Erhdhter
Druckaufbau kann dazu fuhren,
dass die Schlauchverbindungen
sich losen.

Elektrolytabfluss (zur Kartusche) ist
blockiert.

Druckaufbau in der Kartusche lasst
Elektrolyt aus der Polierpistole
austreten. |

Laftungsventil ist blockiert.

Druckaufbau in der Kartusche kann
deren Deckel l6sen, so dass er
undicht wird.

Laftungsventil und Zufluss sind
blockiert.

Kontrollieren Sie dass die
Elektrolytschlduche korrekt mit den
farblich gekennzeichneten Nippeln
verbunden sind.

Wenn das nicht hilft, entfernen Sie
die Kartusche und wischen Sie die
Nippel mit einem weichen, feuchten
Tuch ab.

Polierfehler

Elektrolyt

Elektrolytkartusche

Stromversorgung

34

Wichtig!
Lassen Sie die Pumpe nicht laufen ohne dass der Elektrolyt flief3t.
Das kann den Motor oder die Schlauche schadigen.

Polierfehler lassen sich normalerweise auf folgendem Wege

beheben:

B Prufen Sie das Alter des angesetzten Elektrolyten. Es sollte nicht

mehr als 2-3 Monate betragen. Besonders der fertig angesetzte
Elektrolyt A2 hat eine kurze Lebensdauer von nur etwa 2

Monaten.

B Prifen Sie nach, wie viele Polituren bereits mit dem Elektrolyten
durchgefihrt wurden (keinesfalls mehrere Hundert pro Fullung).
B Prifen Sie nach, ob der Elektrolyt zum vorliegenden Material

passt.

B Kontrollieren Sie dass die Kartusche korrekt verbunden ist.

B Prifen Sie den Ladezustand der Batterien.




Taglich

Vor jeder Benutzung

Batteriesatz

Service-Information
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4. Wartung

B MoviPol-5 mit einem weichen, leicht feuchten Tuch reinhalten.

B Entfernen Sie die Griffe und wischen Sie diese und deren
Gewinde mit einem weichen, leicht feuchten Tuch ab. Achten Sie
darauf, das Reduziergetriebe NICHT von der Motoreinheit zu
entfernen.

®  Uberprifen Sie MoviPol-5 vor jeder Benutzung.

B Wird das Gerat mit dem Schulterriemen getragen, prifen Sie
bitte nach, ob der Riemen intakt ist und die Schnalle korrekt
festsitzt.

WARNUNG!
Benutzen Sie das Sie MoviPol-5 nicht, wenn das Gehause der Einheit
sichtbare Risse oder andere Schaden aufweist.

Wiederaufladbare Batterien besitzen eine beschrankte Lebensdauer,
die weitgehend von der Betriebsart und der Ladung abhéangt. Der
Batteriesatz halt am langsten, wenn Sie folgende Malinahmen der
Wartung einhalten:
B Der Batteriesatz muss geladen werden, wenn er 3 Monate lang
nicht benutzt wurde.
Entladen Sie den Batteriesatz nicht vollstandig.

MoviPol-5 bietet Uber den Zustand verschiedener Bauteile
weitreichende Informationen.
So erreichen Sie diese Funktion:

B Wahlen Sie Wartung im Hauptmeni und dann Service
Information:
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User service

Device information

Statistics
Power supplies & temperature
Functional tests

Reset functions

Zur Information Uber den Zustand unterschiedlicher Bauteile stehen
verschiedene Themen zur Auswahl (Beachten Sie bitte, dass die
Information nur auf Englisch zur Verfligung steht).
Service-Informationen kdnnen auch fur die Zusammenarbeit mit
einem Struers Service-Techniker benutzt werden, wenn das Gerat
von aussen diagnostiziert wird.

Service-Informationen sind nur lesbar; Gerateeinstellungen kénnen
weder geandert noch modifiziert werden.
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5. Technische Daten

Gegenstand

Spezifikationen

Polierleistung

Max. 180 W (60 V/3 A)

Poliergebiet

etwa 9 mm Durchmesser

Leistungsaufnahme

Max. 200 W

Interne Absicherung

15 AT (6.3 x 32 mm)

Steuerung

Interne 30A
Batteriesicherung

Batterieeinstufung 83.16 Wh

Versorgungsspannung

100-240 V Wechselstr., 50/60 Hz,
max 1,2A oder 25,2 V Gleichstr. / 2 A

Interne Sicherung
Ladegerat:

70°C

Gerauschpegel

Ca. 52 dB (A), gemessen in einem Abstand von
1 m/39.4” vom Geréat

Abmessungen und
Gewicht

(komplette Ausristung in
Tragetasche)

Breite 34 cm
Tiefe 21cm
Hohe 26 cm
Lange des beweglichen im
Kabels

Gewicht der Pistole 150 g
Gewicht 8,5 kg
(einschl. Batteriepack und
Elektrolytkartusche)*

Gewicht 0,98 kg
(Elektrolytkartusche)*

Max.Volumen, 750 ml
( Elektrolytkartusche)*

EU Vorschriften

Bitte sehen Sie die Konformitatserklarung

* Elektrolytkartusche leer
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Elektrolytkartusche fillen

Elektrolytkartusche einsetzen

Start des Polier/Atzvorgangs

Stoppen des Polier/"Atzvorgangs

38

MoviPol-5
Gebrauchsanweisung

Schnellinformation

m  Offnen Sie den Verschluss der Elektrolytkartusche und fillen
Sie den Elektrolyten vorsichtig ein.
B SchlieRen Sie den Verschluss und schrauben Sie ihn fest zu.

m  Offnen Sie die Tir des Elektrolytfachs schieben Sie die
Kartusche ein.

B Verbinden Sie die Schlauche farblich korrekt.

B Schlie3en Sie die Tir des Elektrolytfachs.

B Versichern Sie sich, dass sich der richtige Typ und die richtige
Menge Elektrolyt in der Kartusche befinden.

B Verbinden Sie die Probe als Anode mit einer Klammer oder dem
mitgelieferten Magneten.

B Wabhlen Sie die zu verwendende Methode.

B Nehmen Sie die Polierpistole aus dem Halter und setzen Sie
diese auf die Stelle, die prapariert werden soll.

® Dricken Sie die Polierpistole gegen die Oberflache und
vergewissern Sie sich, dass die Polierzelle Kontakt zur
Probenoberflache hat.

B Halten Sie die Polierpistole senkrecht (in einem Winkel von 90°)
zur Oberflache. Der Elektrolyt fangt jetzt an zu zirkulieren.

B Driucken Sie die START. Auf der polierten Oberflache
erscheinen grof3e Blasen.

B Wenn keine Blasen mehr erscheinen (und das Motorengerausch
sich andert), driicken Sie zum Start des Polier/Atzvorgangs den
Knopf an der Polierpistole oder die Taste START . Kleine
Blasen erscheinen.

WICHTIG
Die Starttaste erst driicken, wenn das Gerausch von der Pumpe anzeigt,
dass der Elektrolytfluss durch die Polierpistole konstant ist.

B Wenn die voreingestellte Zeit abgelaufen ist, stoppt der
Polier/Atzvorgang automatisch:

B Wahrend die Pumpe mit maximaler Saugleistung arbeitet, sollte
die Polierkammer ganz leicht gekippt werden (was ein
“Sauggerausch” erzeugt), wobei so viel Elektrolyt wie mdglich
von der praparierten Oberflache abgesaugt wird.

B Stecken Sie die Polierpistole in die Halterung.
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Deutsch Konformitatserklarung

Hersteller Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Danemark
Telefon +45 44 600 800

erklart hiermit, dass Produktname: MoviPol-5

Art. Nr.: 05966104
Maschinenart: Elektrolytisches Poliergerat
Typen Art. Nr.: 596

konform ist mit allen folgenden relevanten Bestimmungen:

Maschinen-Richtlinie in Ubereinstimmung mit folgenden Standard(s):
2006/42/EG EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2006/AC:2010, EN ISO 14120:2015.

und Ubereinstimmt mit der:

EMV-Richtlinie in Ubereinstimmung mit folgenden Standard(s):

2014/30/EU EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2007/A1:2011, EN 61326-1:2013.
RoHS-Richtlinie in Ubereinstimmung mit folgenden Standard(s):

2011/65/EU EN 50581:2012.

Erganzende Information Das Gerat entspricht den folgenden Standards:

UL 508, NFPA70:2014, NFPA79:2012, FCC 47 CFR part 15.

Die obenstehende Konformitét ist in Folge der globalen Methode, Modul A erklart.

Bevollmachtigter fir die technische Dokumentation:

’ T
Klavs Tvenge
Director of Business Development

Struers ApS :
Pederstrupvej 84 Austellungsdatum:
DK-2750 Ballerup, Danemark 05.10.2017

Doc. nr.: 15967901
Rev.: A

Fur Anlagen die vor dem Ausstellungsdatum hergestellt wurden, wenden Sie sich bitte an lhre zusténdige Struers Vertretung.
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Struers

Deutsch

Konformitatserklarung

Hersteller

erklart hiermit, dass

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danemark
Telefon +45 44 600 800

Produktname: Charger

Art. Nr.: 05976117
Maschinenart: Batterie Ladegerat
Typen Nr.: 597

konform ist mit allen folgenden relevanten Bestimmungen:

Niederspannungs-Richtlinie
2014/35/EU

und Ubereinstimmt mit der:

EMV-Richtlinie
2014/30/EU

RoHS-Richtlinie
2011/65/EU

Erganzende Information

Die obenstehende Konformitét ist in Folge der globalen Methode, Modul A erklart.

in Ubereinstimmung mit folgenden Standard(s):
EN 60335-1:2012/AC2014.

in Ubereinstimmung mit folgenden Standard(s):
EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007/A1:2011.

in Ubereinstimmung mit folgenden Standard(s):
EN 50581:2012.

Das Gerat entspricht den folgenden Standards:
CAN-CSA 22.2 No. 1010-010-30.

Bevollmachtigter flr die technische Dokumentation:

Md o ( \Vc L>(

J
Klavs Tvenge

Director of Business Development
Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danemark

Austellungsdatum:
05.10.2017

Doc. nr.: 15977911
Rev.: A

Fur Anlagen die vor dem Ausstellungsdatum hergestellt wurden, wenden Sie sich bitte an lhre zusténdige Struers Vertretung.
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MoviPol-5
Spare Parts and Diagrams

Always state Serial No and Voltage/frequency
if you have technical questions or when ordering spare parts.

The following restrictions should be observed, as violation of the restrictions may cause cancellation of
Struers legal obligations:

Instruction Manuals: Struers Instruction Manuals may only be used in connection with Struers equipment
covered by the Instruction Manual.

Service Manuals: Struers Service Manuals may only be used by a trained technician authorised by Struers.
The Service Manual may only be used in connection with Struers equipment covered by the Service Manual.

Struers assumes no responsibility for errors in the manual text/illustrations. The information in this manual is
subject to change without notice. The manual may mention accessories or parts not included in the present
version of the equipment.

The contents of this manual are the property of Struers. Reproduction of any part of this manual without the
written permission of Struers is not allowed.

All rights reserved. © Struers 2016.

Struers

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup
Denmark

Telephone +45 44 600 800
Fax +45 44 600 801




MoviPol-5

Battery Pack

MoviPol-5
Spare Parts and Diagrams

Spare Parts and Diagrams

Table of contents Drawing
MoviPol-5

Drawings

MoviPol-5, complete...........cccoeeii 15960001J
Polishing pencil, assembly ..., 15960002E
Cabinet, assembly............ccccco 15960005G
Main handle, assembly .......ccccoooeiiiiiiiiiii e, 15960007D
Front panel, assembly .........cccccoviiiiiiiiieeeeen 15960009D
Bottom plate, assembly ..o, 15960012E
Bottom plate with QC, assembly .............cccceeeeeeeiiiiinnn. 15960026B
PCB for MoviPol, assembly.........cccccoviiiiiiii e, 15963400A
Diagrams

Hydraulic diagram ............cccoeeeei e, 15962000D
Block diagram ... 15963050A
Circuit diagram, 2 Pages ......cevvvvvviiiiiiiiiieeeeeeeeee, 15963100C
Circuit diagram External etching Kit...........ccccccceeeiiinennnnns 15963102A
PCB Circuit diagram, 3 Pages.......ccccvvreeeeeeriiniiiiiiieeeeeen 15963200E
Battery Block diagram ..........cccccoviiiiiiiiiiiieiniiiiiiieeeeenn 15963051B
Battery Circuit diagram .......cccoooeeeiiiiiiiiiiie e 15963101C
PCB Circuit diagram, Battery Pack ............cccocoviviienneennn. 15963201D

Some of the drawings may contain position numbers
not used in connection with this manual.




MoviPol-5
Spare Parts and Diagrams

The following is a list of the spare parts that may need replacement
during the lifetime of the equipment.

To check the availability of other replacement parts, please contact
your local Struers Service Technician. It may help identify the part by
referral to its position number on the assembly drawings included in
this manual.

Spare part list for MoviPol-5

Drawing Pos. Spare Part Cat no:
15960001 MoviPol-5, complete
0010 Cabinet, assembly 15960005
0030 Protection wall with Connector 15960010
0040 Bottom plate with QC,assembly 15960026
0050 Battery guide,assembly, 2 pcs. 15960018
0070 Cartridge,assembly 15960011
0080 Bottom plate,assembly 15960012
0090 Solenoid valve,assembly 15960016
0100 Reduction coupling, 2 pcs. 15965016
0110 PCB protection wall with USB 15960021
0240 Pump, assembly 15960024
15960002 Polishing pencil, assembly
0010 Switch,assembly 15960003
0020 House of polishing pencil,asse 15960004
0030 Polishing handle, right 15960881
0040 Polishing handle, left 15960882
0070 Protective cable, 1.2 m 2NU20596
15960005 Cabinet, assembly
0010 Frontpanel,assembly 15960009
0020 Main handle,assembly 15960007
0030 Side wall with door,assembly 15960013
0040 Parking block,assembly 15960014
0060 MP5-TP5 - cabinet wall, 2 pcs. 15960801
0070 Left side wall, welded 15962700
0080 Flexible slide,assembly 15960019
0110 Belt bracket with extra hook, 2 pcs. 15960505
0180 Svampegummisnor g4, EPDM, 0.64 m 21P30040
0190 PSA EPDM/SBR Cell Seal 2,8x8 0,49m 21P28008
0220 PSA EPDM/SBR Cell Seal 2,8x8, 0.21m 21P28008
0240 PCB for MoviPol, assembly 15963400



Drawing

15960007

15960009

15960012

15960026

15963400

MoviPol-5
Spare Parts and Diagrams

Spare part list for MoviPol-5

Pos.

0010
0020
0030
0040

0030
0040
0080

0020
0030

0030
0060
0070

0010
0060

Spare Part

Main handle, assembly

Handle

Part of handle |

Part of handle Il

Hex.sock.scr. M5x20 A4 DIN912, 2 pcs.

Front panel, assembly

Cabel gland

Holder

PSA EPDM/SBR Cell Seal 2,8x8, 0,04m

Bottom plate,assembly
Rubb.foot grey No.357 22.5x11, 4 pcs.
MC Screw M4x6 DIN912 A4, 4 pcs.

Bottom plate with QC,assembly
U-section rubber profile, 0.5 m
Rubb.foot grey No.357 22.5x11, 2 pcs.
MC Screw M4x6 DIN912 A4, 2 pcs.

PCB for MoviPol, assembly
PCB for MoviPol, tested
PCB for SMM, Tested

Miscellaneous

Charger for MP-5 and TP-5
MAGNET, KOMPLET
Shoulder strap

Battery pack

Cat no:

15960701
15960702
15960703
2TS50520

15960930
15960940
21P28008

2GB00010
2TS50406

21P00201
2GB00010
2TS50406

15963000
15483004

05976117
15960030
2GM59600
05966204



6., 3 40
° o o °
‘® TE )
80 160
i ||
o 260 -
o0 i
©
~
] ® 270
. ©
B
—— 280
Al J
357,6 To be placed on top and
I ) cover both labels.
140 ) 190 ’
Scale 1:2 290
(o}
@, @ @ ()
| -
3 ! (]
(- d 0= ~
lI N~
7o)
«
U ] b
(-]
\
0 OBO o (o0 Oo
o
| \ u
o
SECTION A-A
SCALE1:2 150 250 )| 240 290 90 | 160 70
2X See Wireset
J 2015-04-28] E7 and C6: 2 x pos. 290 added. JJO 2015-04-28 JTV
A 2010-10-04 MRR
Revision | Crea. date | Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yyyy-mm-dd
@B Vaterial: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768-  mK
Struers 14 A3 [Wegnt 3

Qil visible black plastic parts with silicone oil at the end of assembling.

Pederstrupvei 84
DK-2750 Ballerup/Coperhagen
Denmark

I 2 I ¢ I s

00
Fax:  +45 44600 804

ID: Description:

15960001 MoviPol-5, complete

Rev:




80 70

DETAIL C
SCALE1:1

Put the label "1"
on both ends of this hose
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{143)

Put the label "2"
on both ends of this hose
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Ball pushes here

in this side!

Important:
Item position number
| must be mounted here.
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*Sheet 1: Pos.250, 260 deleted
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Seal this area with DC4 silicon grease
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B B 15965019 Parking block
A < <
N -
Lower right v/Lower Ieft\ /Upper Ieft\
\4 - - 1
1
2NF100Y1 Quick coupling - female B
outlet Q Q Q Part of 15960036 Bottom plate small, assembly
I
Pump @ g ::II’ 2YM10008 Solenoid Valve 2-way normally closed 6 6
inlet | 2 1 ' ¥NF10072 \Quick coupling - male L
| rt of 05966010 Cartridge for MoviPol-5, assembly
A Y | 4
- \4 AIR BXHAUSTION
(Uppgr) c
—— ELBECTROLYTE OUTLI
2NU20596 Protective cable (Mi
I I
—— ELECTROLYTE INAET
(Bottom)
\4
2 1 o
=)
15960891 Cathode tube
15960856 Pipe
For details see sheet 2 of this drawing - Assembly Procedure
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GS1

BATTERY CHARGER

L12041
Input: 100-240V, 50/60Hz
Output: 29,4V/2A
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A4
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Al

Printed Circuit Board
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E1

External
anode

EXTERNAL ANODE

X1

[ 0
1.5mm2

Banana Plug2 [1.5m length]

CONNECTOR

XLR (male, wire mounted)

COLOR CODE:
BK = black

RD = red

YE = yellow

BU = blue

Rev. B: External Etching Kit removed;

X4 updated.

STRUERS A/S
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DK-2750 Ballerup

Rev. C: "W2" cable label added Denmark
MOVIPOL-5, CIRCUIT DIAGRAM
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Size  |CAGE Code DWG NO Rev
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POWER INPUT

POWER SUPPLY +3.3V, +5V, +12V, +18V
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Connector
charger

A100

CAPACITY MEASUREMENT PCB

X200 Charger

for X24

GB1
BATTERY

25,2V/3,3Ah
14x Li-lon cells
Protection circuit board

_I
_I

x201 Battery
input

+BP

BATTERY PACK
OUTPUT

X202 CAPACITY

( x23

-BP

X27
X26

pack

-
-
e
-

Single battery cell data

Battery pack data

Li-lon

2,5Vmin.

3,7Vnom.

4 1Vmax.

16mR internal impedance
130cycles to loose 10%
of capacity

Max. charge current: 3A

Max. discharge current: 25A/1s

Max. continuous discharge current: 15A
Overcharge voltage: 4,35V/cell
Overdischarge voltage: 2,4V/cell
Quiescent current: 120uA

Temp. range: -40 - 85C

Rev.B: new battery info added

STRUERS A/S
Pederstrupvej 84
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Denmark

MOVIPOL-5, BATTERY BLOCK DIAGRAM

CAGE Code DWG NO

15963051

Wednesday, January 12, 2011
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A4

Rev.B: New batt info added

Rev.C: BK1 changed to RD1

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup
Denmark

X24
Connector for A100
charger, IP68 CAPACITY MEASUREMENT PCB
10 » ggmmz C J— X200-1 Charger +
‘ ) ’ BATTERY PACK
20 X € == X200-2 Charger - OUTPUT
+BP  x202-sH5 —pm ) R ST ¢—( X23
GB1
BATTERY CAPACITY  xo00.sH7 —m ) BU__ ¢—( X27
25,2V/3,3Ah
14x Li-lon cells -BP  X202-SHe —pmm ) AT C —C X26
ian eircui RD
Protection circuit board AT € =— Xx201-8H3  Battery+ 3xBanana sockets
B e C - X201-SH4  Battery-
STRUERS A/S

MOVIPOL-5, BATTERY CIRCUIT DIAGRAM
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1 c1 L1 o O O
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v : G
V1
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DATA - - +5V “
0o R3
R16 R14 RS 300k R2
+5V 33k 130k 430k N1 100k
DS2788 LED outputs always
R21 2 1 turned on R12
LED1 PIO
100k ; 4 300k ol v2
LED2 Vdd E MMBF170
4 | Eps vma |2 P4 . S,
. »
13 LED4 Vin 10 7 cell devider to 1 cell
1§— LED5 5 C59 R4 R9
OVD |3 = 100nF 100k 100k
DVss
DATA s 71 o 1
R icati I
1-WIRE communication Z70R Open drain GND
&l SNS Vss 6
V3
Zener 5,6V TSGmR
R7
15mR
L GND GND GND GND
MHA1 MH2
Drill D= Drill D=
Layout D= Layout D= = Current resolution 390uA =
mounting_hole mounting_hole FGND -BP
Rev.B: X200 type changed; R16 connection | STRUERS A/S

A1

12050439-2

changed

Rev.C: C1 and C2 status changed as "Open
Source"; CAP X7R 100V 2.2uF 1210

Denmark

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup

Rev.D: SH3 and SH5 exchanged by Faston
6.3x0.8.

PCB CIRCUIT DIAGRAM
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