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Anwendungszweck:

Secotom-15
Betriebsanleitung

Wichtig
LESEN Sie die Betriebsanleitung vor Gebrauch der Maschine sorgfaltig
durch.
Heben Sie ein Exemplar der Betriebsanleitung an einer leicht zuganglichen
Stelle auf, wenn Sie spater etwas nachschlagen wollen.

Trennmaschine zum automatischen Trennen von Metallen und
anderen festen Werkstoffen fir die weitere Werkstoffprifung.
Bedienung nur durch erfahrene/geschulte Anwender. Die Maschine
ist fur die Anwendung zusammen mit speziell fur diesen Zweck und
diese Art von Trennmaschine entwickelten abrasiven Trennscheiben
vorgesehen.

Setzen Sie das Trenngeréat NICHT ein fur:

trennen von Werkstoffen, die keine festen Werkstoffe sind, die fur
die Materialographie eingesetzt werden. Insbesondere darf das
Trenngerat nicht zum Trennen jeglicher explosiver und/oder
entflammbarer Werkstoffe eingesetzt werden oder fir Werkstoffe,
die wahrend der Bearbeitung, Erhitzung oder unter Druck nicht stabil
sind. Das Trenngerat darf nicht mit Trennscheiben genutzt werden,
die den Gerateanforderungen nicht entsprechen (z.B. gezahnte
Trennscheiben).

Die Maschine ist fur den Einsatz durch Fachkrafte in einem
entsprechenden Umfeld (z. B. materialographisches Labor)
vorgesehen.
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Geben Sie bitte bei technischen Anfragen oder bei der Bestellung von Ersatzteilen immer die Seriennummer
und die Spannung/Frequenz an. Diese Angaben finden Sie auf dem Typenschild der Maschine. Eventuell
bendétigen wir auch Datum und Artikelnummer des Handbuchs. Diese Informationen finden Sie auf der
Vorderseite.

Beachten Sie bitte die nachstehend genannten Einschrankungen. Zuwiderhandlung kann die Haftung der
Firma Struers beschrénken oder aufheben:

Betriebsanleitungen: Eine von der Firma Struers veroffentlichte Betriebsanleitung darf nur in
Zusammenhang mit den Geréaten von Struers verwendet werden, fur die diese Betriebsanleitung ausdriicklich
bestimmt ist.

Wartungshandbiicher: Ein von der Firma Struers veroffentlichtes Wartungshandbuch darf nur von
ausgebildeten Technikern benutzt werden, die von Struers dazu berechtigt wurden. Das Wartungshandbuch
darf nur in Zusammenhang mit dem Gerét von Struers verwendet werden, fiir das dieses Wartungshandbuch
ausdricklich bestimmt ist.

Struers Ubernimmt fur Irrtimer in Text und Bild der Verdffentlichungen keine Verantwortung. Wir behalten uns
das Recht vor, den Inhalt dieser Betriebsanleitung jederzeit und ohne Vorankiindigung zu &ndern. In der
Betriebsanleitung kénnen Zubehér und Teile erwahnt sein, die nicht Gegenstand oder Teil der laufenden
Gerateversion sind.

Originalbetriebsanleitung. Der Inhalt dieser Betriebsanleitung ist Eigentum der Firma Struers. Kein Teil
dieser Betriebsanleitung darf ohne schriftiche Genehmigung von Struers reproduziert werden.

Alle Rechte vorbehalten © Struers 2018.
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DK-2750 Ballerup
Danemark

Telefon +45 44 600 800
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Secotom-15
Sicherheitshinweise

Vor Gebrauch sorgfaltig lesen

1.

10.

Die Maschine muss in Ubereinstimmung mit den 6rtlichen
Sicherheitsbestimmungen installiert werden.

Die Maschine muss auf einem sicheren und stabilen Tisch aufgestellt
werden, der mindestens eine Tragfahigkeit von 80 kg / 176 Ibs. besitzt.
Alle Sicherheitseinrichtungen und Schutz-vorrichtungen missen
funktions- und betriebsbereit sein.

Jeder Bediener muss die Sicherheitshinweise und die Betriebsanleitung
dieses Handbuchs sowie die einschlagigen Abschnitte des Handbuchs
jedes angeschlossenen Geréts oder sonstigen Zubehdrs gelesen
haben.

Jeder Bediener muss die Betriebsanleitung und, sofern zutreffend, das
Sicherheitsdatenblatt der zu verwendenden Verbrauchsmaterialien
gelesen haben.

Verwenden Sie nur unbeschadigte Trennscheiben. Benutzen Sie
Trennscheiben, die fir mindestens 5000 U/min zugelassen sind.

Die Maschine darf nicht zum Trennen von Werkstoffen verwendet
werden, die wahrend des Trennvorgangs entflammbar oder instabil sind
(z. B. brennbare oder explosive Werkstoffe).

Die Maschine darf nicht zum Trennen von Werkstoffen verwendet
werden, die nicht zum materialographischen Trennen geeignet sind.

Bringen Sie lhre Hande nicht in die Néhe des Trenntischs, wenn dieser
sich bewegt.

Beachten Sie beim Offnen der Abdeckhaube den hervorstehenden
Sicherheitsriegel.

Das Werkstuick muss in eine Schnellspannvorrichtung sicher
eingespannt sein. Der Umgang mit gro3en und scharf geformten
Werkstiicken muss vorsichtig erfolgen.

Da die Werkstiicke unter Umstanden sehr heiss werden und auch
scharfe Grate an ihnen entstehen kdénnen, sollten bei der Benutzung
Arbeitshandschuhe getragen werden.

Beim Hantieren mit grossen oder schweren Werkstiicken wird das
Tragen von Sicherheitsschuhen empfohlen.
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11. Beim Reinigen der Maschine mit dem Spilschlauch wird das
Verwenden einer Schutzbrille empfohlen. Verwenden Sie den
Reinigungsschlauch nur zum Reinigen innerhalb der Trennkammer.

12. Die Maschine verursacht einen nur maRig hohen Gerauschpegel. Der
eigentliche Trennvorgang kann jedoch je nach Art des Werkstlicks
einen hohen Gerauschpegel verursachen.

Bei Schallpegeln, die die zulédssigen drtlichen Grenzwerte
Uberschreiten, ist ein Gehérschutz zu tragen.

13. Verbrauchsmaterialien: Verwenden Sie nur Verbrauchsmaterialien die
fur die Anwendung auf metallografischen Geréaten entwickelt worden
sind.

Um eine maximale Sicherheit und Maschinenlebensdauer zu erzielen,
verwenden Sie nur originale Verbrauchsmaterialien von Struers.

14. Beachten Sie bitte beim Handhaben, Mischen, Abfiillen, Leeren und
Entsorgen der Zusatze fir die Kihlflissigkeit die geltenden
Sicherheitsbestimmungen.

Vermeiden Sie Hautkontakt mit dem Kihlmittelzusatz.

15. Struers empfiehlt beim Trennen die Anwendung einer Kihlflissigkeit,
da die zu trennenden Materialien schadlichen Staub abgeben kénnen.
Zusatzlich sollte eine angemessene Absaugvorrichtung verwendet
werden.

16. Vor allen Wartungsarbeiten muss die Maschine vom Netz getrennt
werden. Warten Sie 5 Minuten bis der Reststrom entladen ist.

17. Haufiges Netzschalten kann die Eingangsstrombegrenzung des
Antriebsreglers tiberlasten und zerstéren: Deshalb missen zwischen
zwei Einschaltvorgangen mindestens 3 Minuten vergehen.

Das Gerat darf nur fur seinen vorgesehenen Anwendungszweck und wie in der Betriebsanleitung beschrieben
verwendet werden.

Fir die Benutzung der Maschine sind die Verbrauchsmaterialien von Struers vorgesehen. Falls unzulassiger
Gebrauch, falsche Installation, Veranderung, Vernachlassigung, unsachgeméfe Reparatur oder ein Unfall
vorliegen, tbernimmt Struers weder die Verantwortung fur Schaden des Benutzers noch fir solche an der
Maschine.

Die fur Maintenance, Service und Reparatur erforderliche Demontage jeglicher Teile des Gerates bzw. der
Maschine sollte immer nur von qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik, Elektronik, Pneumatik usw.)
vorgenommen werden.
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Symbole und Typographie

In dieser Betriebsanleitung werden die folgenden Symbole und
typografischen Konventionen verwendet:

Symbole und
Sicherheitsmitteilungen

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

zeigt eine Gefahrdung durch elektrische Spannung an, die, wenn nicht
vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fihren kann.

zeigt eine Gefadhrdung mit hohem Risiko an, die, wenn nicht vermieden,
zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fuhren kann.

WARNUNG
zeigt eine Gefahrdung mit mittlerem Risiko an, die, wenn nicht

vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fihren kann.

VORSICHT

zeigt eine Gefahrdung mit geringem Risiko an, die, wenn nicht
vermieden, zu einer geringen oder mittelschweren Verletzung fuhren
kann.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

zeigt eine Quetschgefahr der Hand an, die, wenn nicht vermieden, zu
einer geringen, mittelschweren oder schweren Verletzung fithren kann.

Allgemeine Mitteilungen

(h\ Wichtig oder Hinweis
. /.) gibt an, dass das Risiko einer Sachbeschadigung besteht oder die
Notwendigkeit, besondere Aufmerksamkeit zu zeigen.

/r\) Information oder Tipp
Dﬂ zeigt zuséatzliche Informationen oder Tipps an.
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Logo ,colour inside* Das Logo ,colour inside* (mit Farbe) auf der Titelseite der
Betriebsanleitung gibt an, dass diese Farben enthalt, die fir das
‘-! Verstandnis des Inhalts nitzlich sein kbnnen.

Es ist daher empfehlenswert, die Betriebsanleitung auf einem
Farbdrucker auszudrucken.

Typografische Konventionen Fettdruck gibt Schaltflachen oder Men(optionen in
der Software an.
Kursivdruck gibt Produktnamen, Optionen in Software

und Bilduberschriften an.

B Aufzahlungszeichen | geben notwendige Arbeitsschritte an.

Entsorgung

Das WEEE-Symbol E auf Ihrem Gerét weist darauf hin, dass es sich
um ein WEEE-relevantes Gerat handelt, dass entsprechend getrennt
entsorgt werden muss.

Néahere Informationen Uber das Recycling dieses Produkts erhalten
Sie bei der zustandigen Verwaltungsbehérde.
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1.

Zu Beginn

Folgende Gegenstande sollten in der Verpackung enthalten sein:

1

PRRPRPRERLN

Secotom-15

Préazisionstrennmaschine zum Trennen grof3er Proben

Netzkabel

Sperrstift

Steckschliissel, 17 mm

Schlauch fur Anschluf3 an Absaugung, 51 mm Durchm., 1,5 m
Schlauchklemme, 40 — 60 mm Durchm.

Satz Betriebsanleitung

Entfernen Sie die acht Transportschrauben mit einem 4 mm
Inbusschlussel von den Transportwinkeln, mit denen das
Secotom-15 auf der Transportpalette befestigt ist.

Nehmen Sie die Winkel ab.

Heben Sie das Secotom-15 an, wobei Sie links und rechts auf
der Unterseite der Maschine ansetzen.

Die Maschine sollte auf einem sicheren und stabilen Tisch mit einer
angemessenen Arbeitshohe aufgestellt werden. Der Tisch muss ein
Gewicht von mindestens 80 kg / 176 Ib tragen kdnnen. Stellen Sie
die Maschine in der N&he der Stromversorgung auf.

Prifen Sie nach, ob das Secotom-15 mit allen vier GummiftiRen
sicher auf dem Tisch ruht.
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Nehmen Sie sich bitte einen Augenblick Zeit, um Lage und Namen
der Maschinenteile kennenzulernen.

o

Notstopp

Bedienfeld (siehe 2. Grundzuge der Bedienung)
Abdeckungshaube

Trennscheiben-Welle (Spindel)
Reinigungsschlauch

Halter fur Reinigungsschlauch / Abzugschlauch
Elektrische Anschlussbuchse

Beweglicher Trenntisch

Tank fur Kahlflissigkeit

Einstellrad fir Hohe der Trennscheibe

OO®OPO®OOO

Hauptschalter
Der Hauptschalter befindet sich an der rechten Seite der Maschine
B Zum Einschalten drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn.

NOT-AUS

Das NOT-AUS befindet sich an der Vorderseite der Maschine.

B Zum Aktivieren driicken Sie den roten Knopf.

B Zum Ausldsen drehen Sie den roten Knopf im Uhrzeigersinn.

11
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Hinweis!
Verwenden Sie den Not-Aus-Schalter niemals dazu, die Maschine wahrend
des normalen Betriebs auszuschalten.
VOR der Freigabe (Entriegelung) des Not-Aus muss der Grund fur die
Aktivierung der Taste untersucht und alle erforderlichen
Behebungsmalnahmen ergriffen worden sein.

A
&




Rlckseite des Secotom-15

Secotom-15
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Flansch fur Abzugschlauch
Typenschild

Netzanschluss
Hauptschalter
Wartungsstecker

OO0

13
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Netzanschluss Denken Sie bitte immer daran, die Maschine vor der Anbringung von
elektrischer Ausriistung auszuschalten.

= Die Maschine muss geerdet sein.

= Priifen Sie zuerst nach, ob die auf dem Typenschild angegebene
Spannung mit der 6rtlichen Netzspannung Ubereinstimmt. Das Schild
ist seitlich an der Maschine angebracht.

A WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

Das Secotom-15 wird mit 2 verschiedenen Netzkabeln geliefert:

Einphasige Stromversorgung Der zweipolige Stecker (européische Schukodose) wird fir
einphasigen Anschluss (200-240 V) verwendet.

Falls der mit diesem Kabel mitgelieferte Stecker nicht ihren
Landesvorschriften entspricht, muss dieser durch einen
zugelassenen Stecker ersetzt werden. Kennzeichnung der Adern:
gelb/griin:  Erde

braun: Phase

blau: neutral

Der dreipolige Stecker (nordamerikanisch NEMA) wird fur
zweiphasigen Anschluss (200 — 240V) verwendet.

Falls der mit diesem Kabel mitgelieferte Stecker nicht ihren
Landesvorschriften entspricht, muss dieser durch einen
zugelassenen Stecker ersetzt werden. Die Adern missen wie folgt
angeschlossen werden:

gran: Erde

schwarz: Phase

Wweiss: Phase
Anschluss auf der B Schliel3en Sie das Netzkabel an Secotom an.
Maschinenseite (IEC-320-Anschluss.)

Schlie3en Sie das Netzkabel an die Stromversorgung an.

14
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Trennscheibe einsetzen B Heben Sie die Abdeckhaube in die Position "offen3 in der sie in
offenem Zustand verharrt, wenn sie losgelassen wird.

, ) Hinweis
) Beachten Sie beim Offnen der Abdeckhaube den hervorstehenden
Sicherheitsriegel.

B Heben Sie die Kiihimitteldiisen an, um an die Trennscheiben-
halterung zu gelangen.

Kihlmitteldlisen

AuRenflansch

Loch fir Sperrstift

Flanschschraube

B Fihren Sie den Sperrstift in die Offnung der Trennscheiben-
welle ein.
B LOsen Sie die Flanschschraube mit dem 17 mm Steckschliissel.

r

B Nehmen Sie den AuRenflansch ab.

o Wichtig

Die Toleranz zwischen Spindel und Innenflansch ist sehr gering, d.h. die
beiden Oberflachen mussen vdllig sauber sein. Versuchen Sie niemals, die
Trennscheibe gewaltsam einzusetzen, da hierdurch Spindel oder
Trennscheibe beschadigt werden kdnnen. Falls kleine Grate vorhanden sind,
entfernen Sie diese mit Schleifpapier (Kérnung 1200).

15
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Wichtig
o Wenn Sie Trennscheiben mit einem 12,7 mm Mittelloch einsetzen,
Uberprufen Sie, dass Sie den 22-mm-Einsatz entfernt haben, da ansonsten
die Trennscheibe verformt wird.

B Setzen Sie die Trennscheibe ein (verwenden Sie bei Bedarf den
22-mm-Einsatz) und bringen Sie den Au3enflansch wieder an
(mit der bearbeiteten Seite zum Innenflansch).

Innenflansch

12,7 mm Achse

Einsatz flr Scheiben mit
22 mm Achsloch

B Setzen Sie den Sicherungsstift in das Loch im Innenflansch.
Ziehen Sie die Flanschschraube behutsam mit dem
Steckschlissel (17 mm) an. (Die Mutter sollte mit einer Kraft von
maximal 5 Nm angezogen werden.)

B Senken Sie die Kuhimitteldlisen in ihre Betriebsstellungen.

——"ﬂ

A
Hohe der Trennscheibe Der Abstand zwischen der Trennscheibenwelle und dem Trenntisch
einstellen kann an die jeweilige Trennscheibe oder dem beim Trennvorgang

verursachten Verschleiss angepasst werden.
B Heben und senken Sie die Trennscheibe mit dem Einstellrad
seitlich am Secotom.

Einstellrad

™~

16
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Feuchtigkeitsempfindliche
Materialien

@

Secotom-15
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B Die Maschine hat ein eingebautes Kuhlmittelsystem. Das aus
den Diisen austretende Kihlmittel fliel3t Gber die Trennscheibe
und sammelt sich im Abfluss der Trennkammer. Von dort flie3t
es in den Tank zuriick, der sich unter der Trennkammer
befindet. Ziehen Sie den Kihlmitteltank vorsichtig heraus.

B Entfernen Sie den Schraubdeckel und giel3en Sie die benutzte
Kuhlflussigkeit aus.

B Spilen Sie den Tank mit sauberem Wasser aus; damit sich die
am Boden abgesetzten Partikel |I6sen, schutteln sie ihn kraftig
hin und her. Wiederholen Sie den Vorgang so oft, bis der Tank
vollstandig greinigt ist.

B Schrauben Sie den Deckel wieder auf.

B Befillen Sie den Tank mit einer 3%igen Losung des Struers
Zusatzmittels Corrozip: 140 ml Corrozip auf 4,6 | Wasser.

Fur wasserempfindliche Materialien verwenden Sie die
Wasserfreie Kuhlflussigkeit von Struers.
B Schieben Sie den Tank wieder wieder in die Maschine.

Die wasserfreie Trennflisigkeit von Struers wird eingesetzt, wenn
feuchtigkeitsempfindliche Materialien getrennt werden sollen.

Wichtig
Wenn die wasserfreie Trennflissigkeit verwendet wird, MUSS der Schlauch
in der Kuhimittelpumpe durch einen speziellen Schlauch ersetzt werden.
Andernfalls wirde der Standardschlauch nur wenige Tage uberstehen, denn
er reagiert mit der wasserfreien Trennflissigkeit. Der Schlauch fir die
wasserfreie Trennflissigkeit ist als Ersatzteil erhaltlich
(Kat. Nr. 05996921).

Das Auswechseln des Schlauchs ist im Abschnitt Auswechseln des
Schlauchs der Kuhlmittelpumpe auswechseln beschrieben (siehe
Referenzhandbuch dieser Betriebsanleitung)

17




Kihlung optimieren
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Eine ausreichende Kuhlung ist fir das Erzielen hochster
Qualitatstrennungen unerlasslich und vermeidet zudem das
Verbrennen des Werkstuicks und Schaden an der Trennscheibe.
Optimieren Sie den Kihleffekt mit Hilfe folgender Tipps:

Zum Schutz der Trennmaschine vor Korrosion und zur
Verbesserung der Trenn- und Kihlqualitdt benutzen Sie bitte
immer das Zusatzmittel.

Vergewissern Sie sich, dass der Tank fur die optimale
Kihlung immer ausreichend mit Wasser gefillt ist.

Halten Sie im Kihlwasser die korrekte Konzentration des
Struers Zusatzmittels aufrecht (Prozentangaben stehen auf
der Flasche des Zusatzmittels).

Denken Sie bitte daran, bei jedem Nachfillen des Wassers
auch das Zusatzmittel zu ergénzen.

Damit keine Mikroorganismen auftreten, sollte das
Kihlwasser mindestens einmal monatlich ausgetauscht
werden.

Struers empfiehlt die Verwendung des Struers-Zusatzmittels.
Verwenden Sie kein Ol, Petroleum oder Zusatzmittel auf
Terpentinbasis, weil diese die Schlauche des
Kihlwassersystems angreifen.



Trenntisch

Trenntisch positionieren
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Die Maschine ist mit einem beweglichen Trenntisch versehen. Die
Bewegung des Trenntisches wird anhand des Joysticks im
Bedienfeld und durch die in Abschnitt 2 “Grundziige der Bedienung”
beschriebene Software gesteuert. Der Tisch hat mehrere 8 mm
T-Nuten, in denen die Spannwerkzeuge gesichert werden. So sind
die zu trennenden Werkstlicke sicher befestigt. Obwohl diese
Spannwerkzeuge als Zubehdr erhéltlich sind, werden Einzelheiten
Uber den Trenntisch und die Spannwerkzeuge in diesem und den
folgenden Abschnitten beschrieben.

o

Obwohl die Tischbewegung wéahrend des Trennvorgangs durch die
Software der Maschine gesteuert wird, muss der Trenntisch manuell
positioniert werden.

Hinweis
Bringen Sie lhre Hande nicht in die Nahe des Trenntischs,
wenn dieser sich bewegt.

B Verwenden Sie den Joystick am Bedienfeld, um den Trenntisch
zu bewegen.

B Ziehen Sie den Joystick zu sich hin, um den Trenntisch von der
Trennscheibe weg zu fuhren, bzw. schieben Sie den Joystick
von sich weg, um den Trenntisch zur Trennscheibe hin zu
fuhren.

19




Spannwerkzeuge befestigen
(Zubehar)

@
A\

Schnellspanner

20
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Mehrere unterschiedliche Spannwerkzeugen sind als Zubehor
erhaltlich (beachten Sie bitte in der Broschtire von Secotom-15/-50
die Details der verfligbaren Typen)

Einige davon werden direkt auf den Trenntisch montiert, wahrend
andere, mit spezielleren Eigenschaften, auf einer Spannvorrichtung
mittels Schwalbenschwanzhalterung befestigt werden.

Wichtig
Uberprifen Sie beim Anbringen von Spannwerkzeugen immer, dass diese
nicht mit der Trennscheibe in Beriihrung kommen. Ansonsten kénnen die
Spannwerkzeuge beschadigt werden.

VORSICHT

Verletzungsgefahr.
Beachten Sie bitte beim Offnen der Abdeckhaube den hervorstehenden

Sicherungshebel.

B Positionieren Sie den Gegenhalter (Anschlag) und die
Schnellspannvorrichtung so, wie in der Abbildung gezeigt ist.

A

B Ziehen Sie die Muttern zur Sicherung an.



http://www.struers.com/Library#brochures

Spannvorrichtung fur
Probenhalter

Secotom-15
Betriebsanleitung

B Platzieren Sie die Spannvorrichtung durch das Einschieben der
Sicherungsschrauben in die T-Nuten auf den Trenntisch und
ziehen Sie die Muttern an um die Spannvorrichtung zu sichern.

B Fur Spannvorrichtungen mit elektrischer Versorgung:
Verbinden Sie das Kabel wie im Abschnitt auf der nachsten
Seite beschrieben.

B Spannen Sie das Werkstlck in einen Probenhalter mit
Schwalbenschwanz.

B Schieben Sie den Probenhalter in die
Schwalbenschwanzfuihrung der Spannvorrichtung und ziehen
Sie sie dann fest.
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Elektrische Anschliisse in der
Trennkammer

Stecker.

Sicherungsring
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Fur den manuelle X-Vorrichtung und die Vorrichtung Rotary sind
elektrische Anschlisse erforderlich. Diese erfolgen tber die
elektrische Anschlussbuchse in der Trennkammer.

B  Nehmen Sie die Abdeckung von der elektrischen
Anschlussbuchse in der Trennkammer.

B Stecken Sie den Stecker des Zubehdrs in die elektrische
Anschlussbuchse.

Hinweis
Die verschiedenen elektrisch betriebenen Zubehdre kénnen ausgewechselt
werden, wahrend die Maschine eingeschaltet ist.

Wichtig
Die Stecker dieser Zubehotre haben spezifische Anschlussbelegungen. Falls
Sie aus irgendeinem Grund Probleme mit einem Anschluss haben sollten,
versuchen Sie nicht, die Anschlisse in den Spannwerkzeugsteckern oder
der Anschlussbuchse zu andern.

B Im Display zeigt eine Einblendung an, dass das Zubehor jetzt
angeschlossen ist.
B Ziehen Sie behutsam den Sicherungsring an.

Wichtig
Setzen Sie immer die Schutzabdeckung auf die Buchse,
wenn diese nicht in Gebrauch ist.




Spilschlauch

JAN
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Die Maschine ist mit einem Spulsystem versehen, mit dem sich die
Trennkammer von Abféllen reinigen lasst, die beim Trennen
entstehen. Die Bedienung erfolgt Uber die Tasten am Bedienfeld.

VORSICHT

= Vermeiden Sie Hautkontakt mit dem Kihlmittelzusatz.

= Sie durfen die Spulfunktion erst dann starten, wenn der Schlauch von
den Kihimitteldisen abgenommen und in die Trennkammer gerichtet
ist.

B Nehmen Sie den Schlauch von den Kuhimitteldisen ab.

B Richten Sie den Schlauch in die Trennkammer und driicken Sie
auf SPULEN (7.

B Umden Sﬂajlvorgang zu beenden, driicken Sie erneut auf
SPULEN #1.

Himweis
Nach dem Ausspiilen der Trennkammer muss der Schlauch wieder an den
Kuhlmitteldiisen in seiner Halterung angebracht werden.

23




Abflusskorb

lo

Anschluss an eine externe
Absauganlage

Gerauschpegel
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Der Abfluss des Secotom-15 ist mit einem Korb ausgestattet, der
groRRere, beim Trennvorgang anfallende Stiicke aufnimmt und
dadurch verhindert, dass sie den Tank verstopfen.

Wichtig
Uberpriifen Sie den Auffangkorb auf Trennriickstande bevor Sie den
Trennvorgang starten; ein verstopfter Ablauf kann Wasseruberlauf
verursachen und wenn zu wenig Wasser im Tank ist, kann die Kiihlung nicht
sicherstellt werden.

Struers empfiehlt die Verwendung einer Absauganlage, weil manche

Proben beim Trennen vielleicht schadliche Gase oder unangenehme

Gertiche abgeben. Die Maschine ist auf der Rickseite tber ein 50

mm Anschlussrohr fur den Anschluss an eine Absauganlage

vorgesehen.

B SchlieRen Sie den Schlauch der betrieblichen Absaug-
vorrichtung an den Stutzen an.

Etwa 60! dB(A) im Leerlauf; gemessen in einer Entfernung von
1,0 m von der Maschine.

Bei Schallpegeln, die die zulassigen ortlichen Grenzwerte
Uberschreiten, ist ein Gehdrschutz zu tragen.

L Die angegebenen Zahlen geben die Emissions-Schalldruckpegel wieder und
stellen nicht zwangslaufig sichere Arbeitsumgebung dar. Es besteht zwar ein
Zusammenhang zwischen Emissionspegel und Expositionspegel, dieser stellt
jedoch keinen zuverlassigen Hinweis dafiir dar, dass weitere Schutzmafnahmen
erforderlich sind. Zu Faktoren, die den tatsadchlichen Expositionspegel von
Beschaftigten beeinflussen, gehdren die Eigenschaften des Arbeitsraums und
andere Larmquellen, d. h. die Anzahl an weiteren Maschinen und anderen in der
Nahe durchgefiihrten Verfahren, sowie die Dauer, die ein Bediener Larm ausgesetzt
ist. AuBerdem kdnnen die zuldssigen Hochstwerte von Land zu Land
unterschiedlich sein. Mithilfe dieser Angaben kann der Bediener jedoch ein Risiko
und eine mogliche Gefahrdung besser beurteilen.”

(Ref. Norm EN 1SO 16089:2015)




Bedienfeld

Secotom-15
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2. Grundziige der Bedienung

smrs Secotom-15
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Tasten des Bedienfeldes Hier einige Informationen lber die einzelnen Tasten des
Bedienfeldes der Maschine.

Taste Funktion Taste Funktion
Knopf AT 4 Multifunktionsknopf. Joystick 4= . Bewegt den Trenntisch zur
Drehen / Knopf drehen um den Cursor ( (.\ | Positionierung auf und ab.
Driicken zu bewegen oder \ // /

Einstellungen anzupassen. -
Knopf driicken wahlt

EINGABE aus.
START <D Startet den Trennvorgang STOPP @ Stoppt den Trennvorgang.
ESC E Verlasst das laufende Menli SPULEN ~2 Startet oder stoppt den
SC oder bricht eine 7, Spulvorgang.
Funktion/Anderung ab. Ii]
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Zum ersten Mal das Gerat
einschalten
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Schalten Sie die Stromversorgung am Hauptschalter ein, der sich

auf der Maschinenriickseite befindet. Die folgende Anzeige wird kurz

eingeblendet:

Struers

Secotam - 152 Version 1LO0Z4

Total operating time: 1500 hours
Accessory: Hone

Danach wird die Anzeige eingeblendet, die zu dem Zeitpunkt gezeigt

wurde, als Sie die Maschine ausgeschaltet haben.

Beim ersten Einschalten des Secotom-15 wird die Anzeige Sprache

wéahlen gezeigt.

Select your
preferred language

English
Oeutsch

Franiais

Espafial

Ttaliano '8 hours
i) SO Hone

H3Z

l

‘ Kopf drehen zur Wahl der gewtinschten Sprache.

. Knopf driicken um die Wahl zu bestatigen.
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Sie werden jetzt aufgefordert, die Zeit einzustellen.

Zeit einstellen

[B: 0000

Speichern & verlassen

einzustellen.

A Knopf drehen, um die Einstellungen auszuwahlen und
Knopf driicken, um Einstellungen zu bestatigen.

Sie werden jetzt aufgefordert, das Datum einzustellen.

.

[ Datum einstellen

R - o1 - of

Speichern & verlassen

Knopf drehen, um die Einstellungen auszuwahlen und
einzustellen.

‘
-y

Knopf driicken, um Einstellungen zu bestatigen.

®©

Wenn Zeit und Datum eingestellt sind, durch Knopf
drehen Speichern & verlassen auswahlen.

Knopf driicken um Speichern & verlassen auszufihren
(Einstellungen speichern und zum Hauptmenu
zurtickkehren).

Das Hauptmendi erscheint jetzt in der von Ihnen
gewilnschten Sprache.

®Q

Nullpositionen Die Nullpositionen werden nach jedem funften Systemstart
ausgefihrt, oder falls die Bezugsposition verlorenging.
B Um die Nullpositionen von Hand auf Null zu stellen, driicken Sie
beim Hochfahren der Maschine den Notstopp-Knopf.
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Werte andern
Numerische Werte
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Je nach Wertetyp gibt es zwei unterschiedliche Arten der Anderung.

+—-  Knopf drehen um den zu &ndernden Wert auszuwahlen,
. z.B Scheibengeschwindigkeit:

O Knopf driicken, um den Wert zu andern.

Der Wert wird in einer Rollbox gezeigt.

Meth. A

Trennscheibe, Scheibenne

150 mm dia, 3ﬂﬂﬂ E 3 1.000 mnds

Meth. A

Trennscheibe, Scheibenae

150 mm dia. 2'.'}'.'}'.'} E L 1.000 mnds

. Knopf driicken bestétigt den neuen Wert.
(Esc driicken verwirft die Anderungen unter Beibehaltung
der urspriinglichen Wertes).
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Alphanumerische Werte +——. Knopf drehen wahlt einen zu &ndernden
alphanumerischen Wert aus, z.B.Ruckkehrposition.

Methode editieren

Meth. A

Trennscheibe, Scheibengeschw. & Yorschub

150 mm dia, ao00 rpm [ 1.000 mnds

Trennlinge & Rickkehrposition

0 200 nm I

. Knopf driicken um den Wert zu andern.

Ein Einblendmen( wird gezeigt.

Methode editieren

Meth. A
Trennscheibe, Scheibengeschw. & Yorschub
150 mm dia; : /5
Riickkehrposition

Trennlinge & wWwahlen

B0 20.0 mm

startposition
Mullposition

‘.‘ Knopf drehen um die richtig Wahl zu markieren.

l

Kopf dricken um die neue Auswahl zu bestatigen und um

. weiterzufahren oder zur vorigen Anzeige zuriickzukehren.
(Esc driicken verwirft die Anderungen unter Beibehaltung
der urspriinglichen Werte).
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Hauptmentu
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Das Hauptmend ist die oberste Instanz der Menustruktur. Von hier
aus gelangen Sie in die Menus Trennmethoden, Wartung und
Konfiguration.

Hauptmenii

Trennmethoden

A\, Wartung

TH' Konfiguration
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Trennmethoden

Trennmethoden

GG Meth. B Meth, C
Trennscheibe, Scheibengeschw. & Yorschub

150 mm dia. 000 rpn [ 1,000 mmds

Trennlange & Rickkehrposition

B0 20.0 mm [ Bleibe

Trennmethoden editieren

= Knopf drehen, um die Trennmethode auszuwahlen, die
geandert werden soll, Methode A in diesem Beispiel.

. Knopf driicken, um die Auswahl zu bestatigen.

Methode editieren

Trennscheibe, Scheibengeschw. & Yorschub

@ =0 nm dia) 3000 rpm [l 1,000 nnds

Trennlange & Rickkehrposition

B0 20.0 [53 Bleibe

1
& . — 4

32

Knopf drehen, um den Parameter auszuwahlen, der
editiert werden soll. z.B. Trennscheibe.

Knopf driicken, um die Auswahl zu bestatigen; dann eine
Trennscheibengroéfl3e aus der Liste auswahlen.
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Methode editieren

Meth. A

Tre Yorschub

Trennscheibendurchnesser 100000 Ty

e 150 mm
l:l 125 mm
100 mm
73 mm

Die empfohlene Drehgeschwindigkeit (U/min) der
Trennscheiben wird im Trennmeni ebenfalls angezeigt.

Anderungen der Trennmethode werden automatisch gespeichert.
Das Ricksetzen auf die Grunndeinstellungen entnehmen Sie dem
Kapitel Gber Wartung.
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Ruckkehrposition

OptiFeed
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Es existieren drei verfiigbare Positionen, in die die Trennscheibe
nach Beendigung des Trennvorgangs zuriickkehren kann:

Methode editieren

Meth. A
Trennscheibe, Scheibengeschw. & Yorschub
A (7 i “
120 1l dla. Riickkehrposition e
Trennlinge & wihlen
B0 20.0 mm
atartposition
Mullposition

Startposition: Trennscheibe kehrt in die Startposition zuriick.
Nullposition: Trennscheibe kehrt in die Nullposition zurtick.
Bleibe: Trennscheibe bewegt sich nach der Trennung nicht.

Wenn der Motor beim Trennen Uberlastet wird, (Motorlast >150%),
reduziert die OptiFeed Funktion die Vorschubgeschwindigkeit
automatisch. Wenn die Uberlastung geringer geworden ist, wird die
Vorschubgeschwindigkeit wieder auf den voreingestellten Wert
erhoht.



Wartung

Service-Information:

Konfiguration zuriicksetzen:

Methoden & Datenbank
zurlicksetzen:

Secotom-15
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Das Menu Wartung besitzt drei Untermendas:

Wartung

ﬂ Service Information

kP Konfiguration nullstellen

E Methoden & Datenbank nullstellen

Information bezogen auf die Maschine, wird hauptsachlich fir den
Service benutzt.

Setzt im Menu Konfiguration alle Parameter zurtck.

Setzt alle Methoden und die Datenbank auf die Grundeinstellungen
zuruck.
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Konfiguration
Hauptmenii

%—'] Trennmethoden

A\, Wartung
Konfiguration

Das MenU Konfiguration enthalt die Parameter fur alle Methoden.

kKonfiguration

Element Einstellungen

Anzeigenhelligkeit: =
keyboardsound: Miedrig

Sprache: Deutsch

Einheiten: Metrizch

Zeit: 14:13 07 [hhemmss]
Datum; 2010 =10 =20 [yyy-mm-dd]
Wasser werwenden: Ja
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Handbetriebene
X-Spannvorrichtung
(Zubehdor)

Dreh-Spannvorrichtung
(Zubehdor)

Secotom-15
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Falls die handbetriebene X-Spannvorrichtung installiert ist, erscheint
im Dispay eine Anzeige der x-Position. Zum leichten Trennen mit
bestimmten Breiten kann die X-Position zurtickgesetzt werden.

Methode editieren

Trennscheibe, Scheibengeschw. & Yorschub

150 mm dia. 000 rpn [ 1,000 mmds

Trennlange & Rickkehrposition
B0 20.0 mm [ Bleibe

HE-Tischposition

Bl 0000 mmo Zahler nullstellen

Falls die Dreh-Spannvorrichtung installiert ist, wird im Display der
Spannbacken-Modus und die x-Position angezeigt.

Zum leichten Trennen mit bestimmten Breiten kann die X-Position
zuruckgesetzt werden.

Methode editieren

Meth. A

Trennscheibe, Scheibengeschw. & Yorschub

150 mm dia. 000 rpn [ 1,000 mmds

Trennlange & Rickkehrposition
B0 20.0 mm [ Bleibe

Rotationsmodus & H-Tischposition

E ! 000 mm Zahler nullstellen
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Aus:

Kontinuierlich:

Oszillierend:
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Im Spannbacken-Modus sind drei Optionen verfligbar:

Methode editieren

Meth. A

Trennscheibe, Scheibengeschw. & Yorschub
150 mm dia.. o : . /5
Rotationsmodus
Trennliange & wihlen
B0 20.0 mm
Rotationsmod ALS
0] Kontinuierlich [Len
Nszillierend

Der Probenhalter dreht sich nicht.
(Hinweis: Der Spannbacken-Modus muss auf AUS gesetzt werden,
bevor ExiCut gewahlt werden kann.

Der Probenhalter dreht sich kontinuierlich im gleichen Drehsinn wie
die Trennscheibe.

Der Probenhalter oszilliert wéhrend der Trennung.
Zum leichten Trennen mit bestimmter Breite kann die X-Position
zuriickgesetzt werden.



Trennvorgang starten

Trennvorgang stoppen

a /-\\
®
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Sichern Sie das Werkstlick auf dem Trenntisch.

Positionieren Sie den Trenntisch in der richtigen Stellung.
Uberpriifen Sie, dass die Kiihimitteldiisen herabgesenkt sind.
SchlieRen Sie die Abdeckung (die Maschine kann erst gestartet
werden, wenn die Abdeckung herabgesenkt ist).

Hinweis
Die Abdeckung kann nicht angehoben werden, solange der
Trennvorgang lauft.

Gehen Sie anhand des Software-Displays in das Menu
TRENNEN, um die korrekten Werte einzustellen bzw. zu
Uberprufen.

Starten Sie den Trennvorgang, indem Sie auf START <&
drucken.

Wenn notwendig kann der Vorschub, die
Scheibengeschwindigkeit und die Trennlange wahrend des
Trennvorganges geéndert werden.

Hinweis
Stellen Sie sicher, dass bestandig Kihlflissigkeit
durch die Kihldisen fliel3t.

Wenn die vorgegebene Trennlange erreicht ist, hort die
Trennscheibe automatisch auf zu rotieren und der Trenntisch
kehrt in seine Nullpositionen zurlick.

Information
Der Trennvorgang kann jederzeit gestoppt werden, indem man am
Bedienfeld auf STOP & driickt.

Wenn die Maschine anhand der Taste STOP @ angehalten
wurde, bleibt der Trenntisch in seiner Stellung.

Um den Trenntisch in seine Nullpositionen zurtickzuftihren,
driicken Sie die Joystick einmal nach unten. Bitte beachten Sie,
dass hierfirr die Abdeckung geschlossen sein muf3. Wenn die
Abdeckung gedffnet ist, dricken und halten Sie den Joystick um
den Trenntisch zu bewegen.
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3. Wartung

Allgemeine Reinigung Um eine lange Lebensdauer ihres Secotom zu sichern empfiehit
Struers die tagliche Reinigung der Trennkammer.
Reinigen Sie die Trennkammer griindlich wenn das Secotom fur
lAngere Zeit nicht verwendet wird.

Umlaufkihlanlage Die Wartungshinweise bezuglich der Umlaufkuhlanlage finden Sie im
Handbuch der Umlaufkihlanlage.

Tagliche Pflege
Maschine B Reinigen Sie alle zuganglichen Oberflachen mit einem weichen,
feuchten Tuch.

(/ \) Tipp
\,f Verwenden Sie kein trockenes Tuch, da die Oberflachen nicht kratzfest sind.
= Fett und Ol kénnen mit Ethanol oder Isopropanol entfernt werden.

- Wichtig
0 Verwenden Sie niemals Aceton, Benzol oder andere Losungsmittel.
L Ly
B Reinigen Sie die Trennkammer, insbesondere den Trenntisch
und die T-Nuten.
‘0 NICHT VERGESSEN...
. ® 4 Lassen Sie die Sicherheitshaube geoffnet, wenn sich das Gerét nicht in
Betrieb befindet, damit die Trennkammer vollsténdig trocknen kann.
Wadchentliche Pflege Die Maschine sollte regelmafRig gereinigt werden, damit die

Maschine oder Proben nicht durch Schleitkdrner oder Metallpartikel
beschadigt werden.

B Reinigen Sie lackierte Oberflachen und das Bedienfeld mit
einem weichen, feuchten Tuch und géangigen
Haushaltsreinigern.

Fur starkere Verschmutzungen verwenden Sie Struers Cleaner
(Best.- Nr. 49900027).

B Reinigen Sie die Haube mit einem weichen, feuchten Tuch und
einem gangigen anti-statischen Fensterreiniger.

Verwenden Sie keine aggressiven oder abrasiven
Reinigungsmittel.
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g ¥ Hinweis
@ Stellen Sie sicher, dass keine Reinigungsmittel oder deren Riickstande in
— den Tank der Umlaufkiihlung gelangen; die Folge kann extreme
Schaumbildung sein.

Reinigung der Trennkammer B Entfernen Sie das/die Spannwerkzeug(e).
- Reinigen Sie das/die Spannwerkzeug(e) sorgfaltig und
schmieren Sie es/sie.
- Lagern Sie das/die Spannwerkzeug(e) an einem trockenen
Ort oder befestigen Sie sie nach der Reinigung wieder am
Trenntisch.

B Reinigen Sie die Trennkammer grundlich.
B Schmieren Sie die Wellenbuchse auch dort, wo die
Trennscheibe montiert wird (z.B. mit einem handelsiiblichen Ol).

Die Umlaufkiihlung kontrollieren B Prifen Sie den Stand des Kiihlwassers nach 8 Betriebsstunden,
mindestens aber einmal wochentlich. Wenn erforderlich, bitte
nachfillen.

Falls die Kuhlflissigkeit schmutzig erscheint (Anhaufung von
Trennruckstanden), ersetzen Sie diese.

Denken Sie bitte daran, das Struers additiv Corrozip zuzusetzen.
Die Konzentration des additivs wird mit Hilfe eines
Refraktometers gemessen. Beachten Sie bitte dazu die
Anweisungen auf dem Schild.

Damit keine Mikroorganismen auftreten, sollte das Kihlwasser
mindestens einmal monatlich ausgetauscht werden.

VORSICHT
= Vermeiden Sie Hautkontakt mit dem Kihlmittelzusatz.

= Sie dirfen die Spilfunktion erst dann starten, wenn der Schlauch von
den Kuhlmitteldisen abgenommen und in die Trennkammer gerichtet
ist.

Dusen fur Kahlflissigkeit B Sollten die Dusen fur Kahliflissigkeit verstopft sein, reinigen Sie
diese mit einem Stiick diinnen Draht (z.B. eine aufgebogene
Biroklammer).
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Monatliche

Kuhlflissigkeit ersetzen

Jahrliche Wartung
Inspektion der Schutzhaube

Austausch der Scheibe der
Schutzhaube

7 Struers

Sataty glass

ra

Verra séeurit

&|2020.12.01
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B Ersetzen Sie die Kuhlflussigkeit in der Umlaufkihleinheit
mindestens einmal monatlich.

Die Schutzhaube besteht aus einem Metallrahmen und einer
Scheibe aus Verbundmaterial (PETG), die den Bediener schiitzt. Bei
einer Beschadigung wird die Scheibe geschwéacht und dadurch ihre
Schutzfunktion verringert.

Untersuchen Sie die Schutzhaube und die Scheibe visuell auf
Spuren von Abnutzung oder Beschadigung (z. B. Deformationen,
Risse, Beschadigung der Kantenabdichtung).

Wichtig
Diese Kontrolle muss haufiger durchgefuihrt werden, wenn Secotom fuir
mehr als eine 7-Stunden-Schicht pro Tag verwendet wird.

Um die Schutzfunktion aufrechtzuerhalten, muss die PETG-Scheibe
alle 5 Jahre ausgetauscht werden?. Auf einem Schild auf der
Scheibe ist angegeben, wann sie zu ersetzen ist.

Die Scheibe der Schutzhaube sollte direkt nach einem Schaden, der
zu einer Schwachung fuihren kdnnte, ausgetauscht werden. Das
kann z. B. durch den Einschlag eines Teils oder durch sichtbare
Zeichen fur Verschleild oder Beschadigung sein.

Auf einem Schild an der Schutzhaube ist angegeben, wann die
Scheibe zu ersetzen ist.

Die Inspektion der Schutzhaube und der Austausch der Scheibe sind
Teil von ServiceGuard, dem Serviceplan-Angebot von Struers.

2 Der Austausch der Scheibe ist notwendig, um die Sicherheitsvorschriften
der Norm EN 16089 zu erfiillen.




Prafung far
Sicherheitseinrichtungen
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Die Schutzhaube ist mit einem Schutzschaltersystem ausgestattet,
der ein Starten der Trennscheibe bei gedffneter Haube ausschliel3t.
Zudem sorgt ein Sicherheitsschloss dafir, dass die Haube erst
getffnet werden kann, wenn die Trennscheibe zum vollstadndigen
Stillstand gekommen ist.
B Trennprozess starten.
B Einschalten des Not-Aus.
Stoppt der Trennvorgang nicht, driicken Sie Stopp und wenden
sich an den Struers Service.

m Offnen Sie die Schutzhaube.

B Driicken Sie Start.
Startet der Trennvorgang, driicken Sie Stopp und wenden sich
an den Struers Service.

WARNUNG

Verwenden Sie NIEMALS eine Maschine mit defekten
Sicherheitsvorrichtungen.

Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.
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Wartung der

Schnellspannvorichtung

@

Justieren der Klemmsaule
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Wichtig
Es wird empfohlen die Schnellspannvorrichtungen und vertikalen
Spannsysteme regelmaRig grundlich zu reinigen und zu schmieren.

Die Wartung der Spannvorrichtungen ist Teil der regelméRigen
jahrlichen Struers-Wartung.

Falls die Klemmsaule zur besseren Klemmwirkung des Werkstiicks
eine leichte Justierung erfordert:

Klemmséaule

Schrauben

— Justieren Sie die beiden Schrauben der Klemmséaule mit einem 3

mm Inbusschlissel.

Drehen Sie jede Schraube sorgfaltig um eine % Umdrehung.
Falls erforderlich, wiederholen Sie das.

Wichtig
Die Schrauben miissen gleichmaRig auf die Spannséaule driicken. Achten
Sie darauf, dass beide Schrauben gleichmaRig justiert werden, d.h. die
gleiche Anzahl von Umdrehungen je Schraube angewendet wird.




Wartung der Trenntische

Stahlbander am Trenntisch
wenden oder auswechseln

Wartung der Trennscheiben
Aufbewahren von bakelit-
gebundenen Al,O3 oder SiC
Trennscheiben

Pflege von Diamant- und
CBN-Trennscheiben
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Die rostfreien Stahlschienen (als Ersatzteil erhaltlich) sollten bei
Abnutzung oder Beschadigung ausgetauscht werden.

Beim normalen Gebrauch ist es nicht ungewdhnlich, dass die an
beiden Seiten des Trennbereiches angebrachten Stahlb&nder
beschadigt werden. Wenn die Bander nur an einer Seite beschadigt
sind, kdnnen sie gewendet werden. Wenn sie sehr stark oder an
beiden Seiten beschéadigt sind, kénnen sie ausgewechselt werden.
Ersatzstahlbander sind als Ersatzteile erhaltlich.

Diese Trennscheiben sind feuchtigkeitsempfindlich. Deshalb dirfen
trockene, neue Trennscheiben nicht mit gebrauchten, feuchten
gemischt werden. Die Trennscheiben sind an einem trockenen
Aufbewahrungsort auf horizontaler Unterlage zu lagern.

Prazision und Trennqualitat des Trennschnitts der Diamant/CBN
Trennscheiben hangt ganz wesentlich vom Befolgen nachstehender
Hinweise ab:

B Mechanische Uberlastung und Hitzeeinwirkung sind strikt zu
vermeiden.

m Die Trennscheiben sind an einem trockenen Aufbewahrungsort
auf horizontaler Unterlage, mdglichst noch leicht beschwert, zu
lagern.

B Saubere und trockene Trennscheiben sind ohne Korrosion.
Deshalb ist es Wichtig, die Trennscheiben vor dem Aufbewahren
zu reinigen und zu trocknen. Beim Reinigen sind gangige
Spulmittel vorteilhatft.

B Das regelmafiige Abrichten der Trennscheiben gehdrt gleichfalls
zur allgemeinen Wartung.
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Eine frisch abgerichtete Trennscheibe gewéhrleistet ein optimales
Trennen. Bei einer schlecht gewarteten und abgerichteten
Trennscheibe ist ein héherer Trenndruck erforderlich, der mehr
Reibungswarme verursacht. Auf3erdem kann sich die Scheibe
verbiegen und zu einem schiefen Schnitt fiihren. Eine Kombination
beider Faktoren kann zur Beschéadigung der Trennscheibe flhren.
Es ist eine Tatsache, dass eine schlechte Abrichtung die haufigste
Ursache fur Schaden an der Trennscheibe ist.

Um die Trennscheibe abzurichten verwenden Sie den

Aluminiumoxid-Abrichtstein, der mit der Trennscheibe geliefert wird.

B Den Abrichtstein wie eine Probe einspannen. Nicht von Hand
abrichten.

B Durch den Abrichtstein mit maRigem Druck und viel
Kihlflissigkeit trennen.

® Den Vorgang wiederholen, wenn die Trennscheibe noch nicht
zufriedenstellend trennt.

Hinweis
Es sollte nicht mehr als notwendig abgerichtet werden, da dies natirlich
auch die Scheibe verschleif3t.
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1. Struers Know-how

Das materialographische Trennen ist in der Regel der erste Schritt
der Gefligeanalyse. Gute Kenntnisse Uber den Trennprozess
erleichtern die Wahl geeigneter Einspann- und Trennverfahren und
gewadhrleisten so einen Schnitt mit héchster Qualitat. Eine minimale
Anzahl Trennartefakte vereinfacht die anschlie3enden
materialographischen Schritte und stellt eine gute Ausgangsposition
fur eine effiziente, qualitativ hochwertige Praparation dar.

Weitere Informationen finden Sie unter Trennen auf der Struers
Website.


https://www.struers.com/Knowledge/Cutting

Trennscheiben

Andere Verbrauchsmaterialien
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2. Zubehor

Beachten Sie bitte die Secotom-15/-50 Broschiire fur Einzelheiten
beziglichen der angebotenen Reihe.

3. Verbrauchsmaterialien

Die Verwendung von Struers Verbrauchsmaterialien wird empfohlen.
Andere Produkte (z.B. KiuhImittel) kénnen aggressive Losungsmittel
enthalten, die u.U. Gummidichtungen angreifen. Die Garantie kann
beschadigte Maschinenteile nicht abdecken (z.B. Dichtungen und
Schlauche), deren Schadigung direkt auf die Verwendung von
Verbrauchsmaterialien zurtickzufiihren ist, die nicht von Struers
stammen.

Siehe Tabelle zur Auswahl der Trennscheiben in der Broschtre fir
Trennscheiben.

Spezifikationen Kat. Nr.

Kuhlflissigkeit

Corrozip

Zusatzmittel fur Kuhlflussigkeit

Schutzt die Trennmaschinen vor Korrosion und
verbessert die Trenn- und Kihlqualitét.

11 449900045
51 449900046
Corrozip-Cu

Zusatz zur Kuhlflussigkeit

Schiitzt die Trennmaschinen vor Korrosion und
verbessert die Trenn- und Kihlqualitét.

Fur Maschinen die hauptséachlich fur das Trennen von
Kupfer und Kupferlegierungen verwendet werden.

11 49900058
51 49900059

Wasserfreie Trennflissigkeit
Zum Trennen von wasserempfindlichen Werkstoffen
51 49900030

Schlauch fur wasserfreies Trennen
Pumpenschlauch zur Verwendung mit wasserfreien
Kahlflissigkeiten beim Trennen von
wasserempfindlichen Werkstoffen.

1 Stk. 05996921
Abrichtstein
1 Stk 40800044
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4. Fehlersuche
Nr. Meldung Erklarung MalRnahme
#8 Gewabhlte Trennlange lUberschreitet | Nicht ausreichende Entweder OK auswahlen und die
die verfugbare Trennkapazitat. Trennkapazitat fur die Trennlénge wird automatisch
OK: Automatische Trennlange wird | eingestellte Lange. eingestellt,
elggestﬁllt . lick diti oder Abbrechen wahlen und die
Abbrechen: Zurtick zum Editieren Methode muss editiert werden.
der Methode.
#106 | Fehler Wahrend der Ausfiihrung des Neustart.
Wahrend der Ausfiihrung des Selbsttests beim Einschalten Falls das Problem weiterhin besteht,
Selbsttests beim Einschalten der | wurde eine kritische Stérung kontaktieren Sie bitte den
Maschine liegt eine Stérung vor. erkannt. Die Maschine startet technischen Service von Struers.
Versuchen Sie die Maschine neu nicht.
zu starten. Falls das Problem
weiterhin besteht, kontaktieren Sie
bitte den Struers Service.
#110 | Warnung Wéhrend der Ausfuihrung des Neustart.
Maschine erkannte wahrend der Selbsttests beim Einschalten Falls das Problem weiterhin besteht,
Ausfiihrung des Selbsttests beim | wurde eine kritische Stérung kontaktieren Sie bitte den
Einschalten einen Fehler. erkannt. technischen Service von Struers.
Betrieb kann fortgesetzt werden,
doch wird dringend empfohlen, den
technischen Dienst von Struers zu
kontaktieren. Einige Funktionen
stehen nicht zur Verfigung.
#113 | Wasserpumpe blockiert! Flissigkeitsstand der Kuhl-flissigkeit
prufen. Falls niedrig, Kihleinheit mit
Kuhlflussigkeit auffullen.
Wenn die Kahlflussigkeit schmutzig
erscheint (Anhaufung von Trenn-
rickstanden), diese ersetzen.
Falls das Problem weiterhin besteht,
kontaktieren Sie bitte den
technischen Service von Struers.
#114 | Maschine sucht die Nullpositionen werden nach Warten Sie, bis der Vorgang

Referenzposition.
Bitte warten...
Maschine nicht ausschalten!

jedem funften Systemstart
kalibriert, oder wenn die
Nullposition verlorenging oder der
Notstopp wahrend dem
Einschaltvorgang betatigt wurde.

abgeschlossen ist.
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Nr. Meldung Erklarung MalRnahme

#117 | Wasserpumpe blockiert! Flissigkeitsstand der Kuhl-flissigkeit
Prozess gestoppt! prifen. Falls niedrig , Kithleinheit mit
Vor dem Fortfahren das Kuhlflussigkeit aufftllen.

Kihlsystem reinigen. Wenn die Kiihlflissigkeit schmutzig
erscheint (Anhaufung von Trenn-
ricksténden), diese ersetzen .
Falls das Problem weiterhin besteht,
kontaktieren Sie bitte den
technischen Service von Struers.

#119 | Uberlastung des Hauptmotors Die Trennscheibe kann in der Bewegen Sie den Trenntisch nach
festgestellt! Probe verklemmet sein. hinten um die Trennscheibe
Vorschubgeschwindigkeit zuerst freizugeben, reduzieren Sie den
reduzieren. Vorschub und fahren Sie mit dem

Trennen fort.
Die OptiFeed-Funktion kann die | Die Vorschubgeschwindigkeit von
Last des Hauptmotors nicht Hand reduzieren und dann den
geniigend absenken. Trennvorgang fortsetzen.

#125 | Hauptmotor Uberhitzt! Die Temperatur des Hauptmotors | Warten Sie bitte, bis der Motor
Trennvorgang angehalten! lag langer als 5 Sekunden bei ausreichend abgekihlt ist.

Warten Sie bitte, bis der Motor so | mehr als 150°C.
weit abgekihlt ist, dass Sie die
Trennung fortsetzen kdnnen.

#126 | Hauptmotor startet nicht! Schalten Sie Secotom aus und
Prozess angehalten! wieder an.

Falls das Problem nach dem Falls dies nicht hilft, kontaktieren Sie
nachsten Start weiterhin besteht, bitte den technischen Service von
versuchen Sie einen Neustart. Struers.

#127 | Drehen des Hauptmotors wird Trennvorgang wurde Notieren Sie sich die Werte von
nicht erkannt. abgebrochen. Alarm- und Fehlerregister und starten
Prozess angehalten! Sie den Trennvorgang erneut.
Versuchen Sie den Trennvorgang Falls dies nicht hilft, kontaktieren Sie
erneut zu starten bitte den technischen Service von
Alarmregister: Xxxx Struers und zitieren Sie die Alarm-
Fehlerregister: xxxx und Fehlerregisterwerte.

#128 | Sicherheitsverriegelung ist nicht Sensoren haben registriert, dass | Prufen Sie nach, ob die Abdeck-
geschlossen! die Sicherheitsverriegelung haube geschlossen ist und die
Prozess angehalten! wahrend dem Trennen nicht Sicherheitsverriegelung eingerastet
Prozess neu starten — geschlossen war. ist.

Schutzhaube bei Iam:endem Falls dies nicht hilft, kontaktieren Sie
Prozess nicht 6ffnen! bitte den technischen Service von
Struers.
#129 | Auffinden der Referenzposition Stopp wurde betétigt, wahrend Neustart der Maschine und warten,

vom Nutzer unterbrochen.
Maschine kann ohne
Referenzposition nicht fortfahren

Starten Sie bitte die Maschine
erneut und warten Sie, bis die
Suche der Nullposition
abgeschlossen ist.

Secotom die Nullposition suchte.

bis die Suche der Nullposition
abgeschlossen ist.
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Nr. Meldung Erklarung MalRnahme

#130 | Motor Uberlastet! Die Motorbelastung hat eine U/min vor dem Fortfahren reduzieren.
Prozess angehalten! Uberlastung ausgeldst.
U/min vor dem Fortsetzen der
Trennung bitte reduzieren.

#134 | Hauptmotor erreicht nicht die volle | Trennscheibe erreicht innerhalb | Positionieren Sie Trennscheibe und

Drehzahl.
Prozess gestoppt!

Wahrscheinlich berthrt die
Trennscheibe das Werkstiick.

von 12 Sekunden nicht die
gewtinschte Drehzahl.
Mdoglicherweise steckt die
Trennscheibe bereits im
Werkstiick.

Werkstulick neu.
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Nr. Meldung Erklarung MalRnahme
Errors
#001 | SMM nicht vorhanden! Der Struers Memory Module ist Neustarten.
nicht richtig an die Maschine Falls dies nicht hilft, kontaktieren Sie
angeschlossen. bitte den technischen Service von
Struers.
#002 | Inverter Kommunikation nicht Maschine kann nicht mit dem Neustarten.
hergestellt! Frequenzwandler in Verbindung | Falls dies nicht hilft, kontaktieren Sie
treten. bitte den technischen Service von
Struers.
#003 | Joystick nicht angeschlossen! Maschine hat keinen Joystick Neustarten.
erkannt. Falls dies nicht hilft, kontaktieren Sie
bitte den technischen Service von
Struers.
#004 | Netzspannung zu niedrig! Netzspannung geringer als Uberpriifen Sie, ob die vorliegende
220V. Netzspannung mit der auf dem
Typenschild auf der Riickseite der
Maschine angegebenen
Netzspannung tbereinstimmt.
Neustarten.
Falls dies nicht hilft, kontaktieren Sie
bitte den technischen Service von
Struers.
#005 | Problem mit der 24V Gleichspannung liegt unter 18V. | Neustarten.
Spannungsversorgung Falls dies nicht hilft, kontaktieren Sie
bitte den technischen Service von
Struers.
#006 |5V Spannung wird nicht 5V Spannungsversorgung der Neustarten.
eingehalten. Leiterplatte liegt unter 4V. Falls dies nicht hilft, kontaktieren Sie
bitte den technischen Service von
Struers.
#007 | SMM Lese/Schreibtest Kommunikation mit dem Struers | Neustarten.
fehlgeschlagen. Memory Module fehlgeschlagen. | Falls dies nicht hilft, kontaktieren Sie
bitte den technischen Service von
Struers.
#008 | Y-Tisch-Motor nicht Kommunikation mit dem Y-Tisch | Neustarten.
angeschlossen. Stufenmotor fehlgeschlagen. Falls dies nicht hilft, kontaktieren Sie
bitte den technischen Service von
Struers.
#009 | Kritischer Fehler im CAN Bus. Fehler aufgrund von Bitte den technischen Service von
schadhaftem CAN-Controller auf | Struers kontaktieren.
der Hauptplatine oder falsche
Verdrahtung.
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Nr. Message Erklarung MalRnahme
Warnings
#001 | Netzspannung zu gering. Netzspannung liegt unter 180V. | Uberpriifen Sie, ob die vorliegende

Netzspannung mit der auf dem
Typenschild auf der Ruickseite der
Maschine angegebenen
Netzspannung Ubereinstimmt.

Neustarten.

Falls dies nicht hilft, kontaktieren Sie
bitte den technischen Service von
Struers.
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Fehler

Erklarung

MaRnahme

Probleme der Maschine

Kein oder nicht geniigend
Kuhlwasserfluss.

Fillstand im Kihlwassertank zu
gering.

Prifen Sie nach, ob der
Kihlwassertank ausreichend gefiillt
ist.

Dusen der Kuhlflissigkeit verstopft.

Reinigen Sie die Dusen.

Wasser lauft aus.

Kuhlwasserschlauch leckt.

Uberpriifen Sie den Schlauch der
Kihlpumpe. Ersetzen Sie ihn, falls
erforderlich.

Wasser flieRt aus dem Tank der
Umlaufkihlung.

Entfernen Sie den
Wasseriiberschuss.

Das Auffangbecken fiir
Trennrlckstande ist verstopft.

Reinigen Sie das Becken.

Werkstlick rostig.

Zusatzmittel zum Kihlwasser nicht
ausreichend.

Prifen Sie die Konzentration des
Zusatzmittels Corrozip in der
Kahlflussigkeit.

Folgen Sie den Anweisungen im
Kapitel 'Laufende Wartung'.

Zusatzmittel in der Kihlflissigkeit zu
gering.

Prifen Sie die Konzentration des
Zusatzmittels Corrozip in der
Kahlflussigkeit.

Folgen Sie den Anweisungen im
Kapitel 'Laufende Wartung'.

Trennkammer rostig.

Haube der Trennkammer nach
Gebrauch nicht offen stehen
gelassen.

Haube der Trennkammer nach
Gebrauch nicht offen gelassen, so
dass die Trennkammer austrocknen
kann.

Korrosion in der Trennkammer.

Das Werkstuck besteht aus Kupfer/
Kupferlegierung.

Benutzen Sie Corrozip-Cu.
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Fehler

Erklarung

MaRnahme

Trennprobleme

Verfarbung oder Uberhitzung
(Brandspuren) des Werkstticks.

Die Harte der Trennscheibe passt
nicht zur Harte bzw. der Abmessung
des Werkstlcks

Wahlen Sie eine andere

Trennscheibe.

Weitere Informationen finden Sie in der
Broschire ,Trennscheiben”.
Alternativ verandern Sie die

Drehgeschwindigkeit der Scheibe.

Kihlung unzureichend.

Prifen Sie die Position der
Kihimitteldisen.

Falls erforderlich, reinigen Sie die
Disen.

- Uberpriifen Sie den Wasserstand
im Tank der Umlaufkihlung.

- Kontrollieren Sie die Kihlwasser-
schlauche.

Prifen Sie die Konzentration des
Zusatzmittels Corrozip in der
Kuahlflussigkeit.

Unerwiinschte Grate.

Trennscheibe zu hart.

Wahlen Sie eine andere

Trennscheibe.

Weitere Informationen finden Sie in der
Broschiire ,Trennscheiben®.
Alternativ verandern Sie die

Drehgeschwindigkeit der Scheibe.

Zum Ende der Trennung ist die
Vorschubgeschwindigkeit zu hoch.

Verringern Sie die Vorschub-
geschwindigkeit zum Ende der
Trennung.

Werkstick nicht richtig eingespannt

Spannen Sie das Werkstlck sicher
ein.

z.B. mit dem Struers’ Probenhalter
CATAL, der speziell fur kleine, lange
Werkstiicke an beiden Seiten
eingespannt entwickelt wurde.

Trennqualitat ist nicht gleichm&Rig.

Kihlung unzureichend.

Priufen Sie die Position der
KihImitteldtsen.

Falls erforderlich, reinigen Sie die
Dusen.

Prifen Sie, ob der Kiihimitteltank
ausreichend gefillt ist.

Prifen Sie die Konzentration des
Zusatzmittels Corrozip in der
Kuhlflussigkeit.
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Fehler

Erklarung

MaRnahme

Bruch der Trennscheibe.

Falsche Montage der Trennscheibe.

- Prifen Sie nach, ob Wellen-
durchmesser und Trennscheiben-
offnung zueinander passen.

Die Wellenmutter muss fest
angezogen sein.

Werkstick nicht richtig eingespannt.

Spannen Sie das Werkstiick mit
dem geeigneten Spannsystem
sicher ein.

z.B. mit dem Struers’ Probenhalter
CATAL, der speziell fur kleine, lange
Werkstiicke an beiden Seiten
eingespannt entwickelt wurde.

Trennscheibe zu hart.

Wahlen Sie eine andere

Trennscheibe
Weitere Informationen finden Sie in der

Broschure , Trennscheiben®. Alternativ
verandern Sie die
Drehgeschwindigkeit der Scheibe.

Die Vorschubgeschwindigkeit ist zu
hoch.

Reduzieren Sie die Vorschub-
geschwindigkeit.

Andruckkraft ist zu hoch.

Verringern Sie das Niveau der
Andruckkraft.

Trennscheibe verbiegt beim Kontakt
mit dem Werkstuick.

Fuhren Sie eine Anfangstrennung
mit geringerer
Vorschubgeschwindigkeit aus.

Trennscheibe verschleisst zu
schnell.

Vorschubgeschwindigkeit zu hoch.

Vorschubgeschwindigkeit
verringern.

Drehgeschwindigkeit zu niedrig.

Drehgeschwindigkeit erhdhen.

Kihlung nicht ausreichend.

Prifen Sie, ob der Kiihimitteltank
ausreichend gefullt ist.

Prifen Sie die Position der
Kihimitteldisen.

Falls erforderlich, reinigen Sie die
Dusen.

Trennscheibe trennt das Werkstlick
nicht vollstandig.

Drehgeschwindigkeit zu niedrig.

Drehgeschwindigkeit erhdhen.

Falsche Wahl der Trennscheibe.

Weitere Informationen finden Sie in der
Broschire ,Trennscheiben®.

Trennscheibe abgenutzt.

Trennscheibe ersetzen.
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Fehler

Erklarung

MaRnahme

Werkstuck bricht beim Einspannen

Trennscheibe wird im Werkstiick
wahrend der Trennung
eingeklemmt.

Spannen Sie das Werksttick auf
beiden Seiten der Trennscheibe
sodass der Trennspalt offen bleibt.
z.B. mit dem Struers’ Probenhalter
CATAL, der speziell fur kleine, lange
Werkstiicke an beiden Seiten
eingespannt entwickelt wurde.

Werkstick ist sprode.

Werkstiick zwischen zwei
Kunststoff-/Gummiplatten legen.
Oder Einbetten.

Weitere Informationen finden Sie
auf der Struers Webseite.

Hinweis: Sprode Werkstiicke mit
grolRer Vorsicht trennen.

Probe ist korrodiert.

Probe wurde zu lange in der
Trennkammer gelassen.

Probeunmittelbar nach dem
Trennen entfernen. Nach Benutzung
der Maschine die Schutzhaube der
Trennkammer offen stehen lassen.

Zusatz zum Kihlwasser ist nicht
ausreichend.

Prifen Sie die Konzentration des
Zusatzmittels Corrozip in der
Kuhlflussigkeit.
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5. Service

Struers empfiehlt immer nach Intervallen von je 1500
Betriebsstunden eine normale Wartung durchzufiihren.

Struers bietet eine grof3e Anzahl verschiedener Servicepldne an, um
die Anforderungen aller Kunden zu erfillen. Dieses Angebot
bezeichnen wir als ServiceGuard.

Diese Wartungsplane beinhalten Inspektion der Maschine,
Austausch von Ersatzteilen, Einstellung der optimalen
Betriebsparameter und einen abschlielRenden Funktionstest.

Die Information Uber die Gesamtstunden erscheinen auf der Anzeige
wenn die Maschine gestartet wird:

Nach 1400 Betriebsstunden scheint eine Erinnerung um den
Benutzer zu erinnern, dass ein Termin fur die Wartung gemacht
werden soll.

Sind die 1500 Betriebsstunden Uberschritten, erscheint eine Anzeige
um den Benutzer darauf aufmerksam zu machen, dass das
empfohlene Betriebsstundenintervall fir den Service iberschritten
wurde: "Service-Intervall Gberschritten!".

W Fir die Wartung der Maschine wenden Sie sich bitte an den
technischen Dienst von Struers.
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der KahIimittelpumpe
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So wechseln Sie den Schlauch aus:

B Entfernen Sie die vier Schrauben der Abdeckung auf der
Ruckseite des Maschine.

B Entfernen Sie die drei Schrauben vom Deckel der
Kihimittelpumpe.

B Nehmen Sie den Schlauch von der Pumpenachse ab.
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B | 3sen Sie die Schlauchschelle und ziehen Sie die
Schlauchenden vorsichtig von den Anschlussstiicken.

Pumpenachse

B Bringen Sie den neuen Schlauch an den Anschlussstiicken an,
und ziehen Sie die Schlauchschelle wieder fest (die
Schlauchschelle sichert das Schlauchende, tUiber das
Wasser/Kuhlflissigkeit in die Trennkammer geleitet wird, weil an
diesem Ende der hdchste Druck auftritt — siehe Abbildung).

B Schmieren Sie den Schlauch Uber seine ganze Lange mit dem
beiliegenden Silikonfett (dies tragt dazu bei, dass sich die Rollen
in der Pumpe leicht bewegen lassen).

B Dricken Sie den Schlauch um die Pumpenachse in Arbeitslage.
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B Bringen Sie den Schlauch richtig in der Pumpe an:

Korrect:

Falsch:

Zu stramm

Zu viel Volumen zwischen Schlauch gestreckt;
den Rollen erzeugt “Flussig- die Lebensdauer
keitswellen”, die den des Schlauchs wird
Schlauch dehnen; verkirzt.
Lebensdauer des Schlauchs

wird verkirzt.

® Montieren Sie den Pumpendeckel und die Abdeckplatte wieder
an.

Wenn mit wasserfreier Trennfllissigkeit gearbeitet wird, halten die
werkseitig verbauten Standard-Schlauche der Kuhlmittelpumpe nur
wenige Tage.

Ein Spezialschlauch, der gegen Bestandteile der wasserfreien
Trennflissigkeit resistent ist, steht als Ersatzteil zur Verfiigung.
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6. Technische Daten

Gegenstand Spezifikationen
Trennen Motor 0,8 kW
Spannung/Frequenz Max. Last
1 x 220 - 240V /50-60 Hz 11,7 A
Trennkraft
S1 0,8 kW
S3 1,0 kw

Trennscheiben

75 mm (3") - 203 mm (8") Durchm.

Leistung Achse
Drehzahl:

Durchmesser:

300 — 5000 U/min
(in Stufen von 100 U/min)

12,7/22 mm (0,5/0,86")

Kuhlmitteltank

Fassungsvermégen: 4,75 |

Positionierung &

Positionierbereich

0—40 mm (0 — 1.6")

Vorschub (Trennscheibe)
Positionierbereich (Trenntisch) 0—190 mm (0 —7.5") (in steps of 0.1mm)
Max. Positioniergeschw. 20 mm/s / 0.79"/s
Trenntisch
Vorschubgeschw. Trenntisch 0,005 - 3,000 mm/s (0,2 — 120 Mil/s)
(in Stufen von 0,005 mm/s / 0,2 Mil/s)
Abmessungen Hohe: 440 mm / 17,3"™ Haube
geschlossen
1055 mm / 41.5" Haube offen
Breite: 640 mm/ 25,2"
Tiefe: 700 mm/ 27,6"
Gewicht: 68 kg /150 Ib
Trenntisch Breite 258 mm 10,2"
Abmessungen Tiefe 184 mm 7,24"
T-Nuten 8 mm 0,31¢
Trennkapazitat 70 mm Durchm. oder 165 x 50 mm
2.8" oder 6.5 x 2"
Umlauf-kuhleinheit Kapazitat: 4,751/ 1,25 gallon
Durchfluss: 1,6 I/min / 0,4 gallon/min

Sicherheitsnormen

Bitte beachten Sie die Konformitatserklarung

Gerauschpegel

im Leerlauf, gemessen im
Abstand von 1,0 m / 39,4"
von der Maschine.

LWA =60 dB(A) , Messunsicherheit K =4
dB(A).

Betriebsumgebung

Umgebungs-temperatur

5-40°C /41 - 104°F

Feuchtigkeit

0 - 95% relative Feuchte nicht
kondensierend
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Trennscheibe einsetzen

o

Werkstiick einspannen
Spannvorrichtung:

Spezielle Spannvorrichtungen
(Spannbocke) verwenden:

Hohe der Trennscheibe
einstellen

Trenntisch positionieren

64

Secotom-15
Betriebsanleitung

Schnellinformation

Heben Sie die Kihlmitteldisen an.

Setzen Sie den Sperrstift in das Loch im Innenflansch.
Loésen Sie die Flanschschraube.

Nehmen Sie den AuRenflansch ab.

Setzen Sie die Trennscheibe ein und bringen Sie den
AulRenflansch wieder an (mit der bearbeiteten Seite zum
Innenflansch).

Setzen Sie den Sicherungsstift in das Loch im Innenflansch.
Ziehen Sie die Flanschschraube behutsam an.

Senken Sie die KuhIimitteldisen in ihre Betriebsstellungen.

Wichtig
Wenn Sie Trennscheiben mit einem 12,7 mm Mittelloch einsetzen,

Uberprifen Sie, dass Sie den 22-mm-Einsatz entfernt haben, da ansonsten

die Trennscheibe verformt wird.

Sichern Sie den Anschlag am hinteren Ende des Trenntischs.
Sichern Sie die vor dem Anschlag liegende Spannvorrichtung.
Legen Sie das Werkstlick so zwischen Anschlag und Spann-
vorrichtung, dass es fest liegt. Notigenfalls bewegen Sie die
Spannvorrichtung so weit, bis die Fixierung optimale ist.

Legen Sie den Spannbock auf den Trenntisch und sichern Sie
ihn mit den Schraubbolzen. Stellen Sie die elektrische
Verbindung her (falls erforderlich).

Spannen Sie das Werkstiick in einen geeigneten Probenhalter.
Setzen Sie den Probenhalter mit dem Werkstick in den
Spannbock ein und sichern Sie ihn.

Um die Trennscheibe anzuheben/abzusenken, benutzen Sie das
Einstellrad seitlich am Secotom.

Auf/Abbewegungen vom Joystick positionieren den Trenntisch.




Trennvorgang starten

Trennvorgang stoppen

Secotom-15
Betriebsanleitung

B Haube schlief3en.

B  Trennmethode auswahlen und Trennparameter
einstellen/prifen. Mit dem Knopf durch Drehen/Driicken
Parameter auswahlen und andern.

B Trennvorgang durch Driicken von START <> beginnen.

Bei Erreichen der vorgegebenen Trennl&nge wird die Trennung
automatisch gestoppt.
B Das Stoppen des laufenden Vorgangs von Hand erfolgt durch

Driicken der Taste STOPP &.
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Struers

Deutsch Konformitatserklarung

Hersteller Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Danemark
Telefon +45 44 600 800

erklart hiermit, dass Produktname: Secotom-15/-50

Art. Nr.: 05996127, 05996227
Maschinenart: Prézisions Trenngerat
Typen Nr.: 599

konform ist mit allen folgenden relevanten Bestimmungen:

Maschinen-Richtlinie in Ubereinstimmung mit folgenden Standard(s):
2006/42/EG EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2006/AC:2010, EN ISO 14120:2015.

und Ubereinstimmt mit der:

EMV-Richtlinie in Ubereinstimmung mit folgenden Standard(s):

2014/30/EU EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2007/A1:2011, EN 61326-1:2013.
RoHS-Richtlinie in Ubereinstimmung mit folgenden Standard(s):

2011/65/EU EN 50581:2012.

Erganzende Information Das Gerat entspricht den folgenden Standards:

UL508, NFPA70:2014, NFPA79: 2012, FCC 47 CFR part 15.

Die obenstehende Konformitét ist in Folge der globalen Methode, Modul A erklart.

Bevollmachtigter fir die technische Dokumentation:

’ T
Klavs Tvenge
Director of Business Development

Struers ApS :
Pederstrupvej 84 Austellungsdatum:
DK-2750 Ballerup, Danemark 05.10.2017

Doc. nr.: 15997901
Rev.: A

Fur Anlagen die vor dem Ausstellungsdatum hergestellt wurden, wenden Sie sich bitte an lhre zusténdige Struers Vertretung.
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Secotom-15/-50
Spare Parts and Diagrams

Always state Serial No and Voltage/frequency
if you have technical questions or when ordering spare parts.

The following restrictions should be observed, as violation of the restrictions may cause cancellation of Struers
legal obligations:

Instruction Manuals: Struers Instruction Manuals may only be used in connection with Struers equipment
covered by the Instruction Manual.

Service Manuals: Struers Service Manuals may only be used by a trained technician authorised by Struers.
The Service Manual may only be used in connection with Struers equipment covered by the Service Manual.

Struers assumes no responsibility for errors in the manual text/illustrations. The information in this manual is
subject to change without notice. The manual may mention accessories or parts not included in the present
version of the equipment.

The contents of this manual are the property of Struers. Reproduction of any part of this manual without the
written permission of Struers is not allowed.

All rights reserved. © Struers 2017.

Struers

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup
Denmark

Telephone +45 44 600 800
Telefax: +45 44 600 801




Secotom-15/-50
Spare Parts and Diagrams

Spare Parts and Diagrams
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Secotom-15/-50
Spare Parts and Diagrams

The following is a list of the spare parts that may need replacement
during the lifetime of the equipment.

To check the availability of other replacement parts, please contact
your local Struers Service Technician. It may help identify the part by
referral to its position number on the assembly drawings included in
this manual.

Spare Part List for Secotom-15/-50

Drawing Pos. Spare Part Ref. Cat no.

15990001 Secotom 50, complete
40 Reservoir, complete 15990019

15990010 Base assembly-50
60 MOTOR 3x200-240V/50Hz 1,1kW M1 2ME30754
120 Flange 50, back 15990621
240 Tooth.belt HTD 372-3M-9 2JT20372
250 Power Supply 85-264V, 24V/6A Al 2PA90150
410 Tooth.belt HTD 318-3M-9 2JT20318
420 1500W Inv. OMRON 230V 50/60Hz A2 2PU32111
440 Flushing head 15030510
450 HosePVC.transp.g9/¢13.5 Portex, 65cm 2NU18090
460 Sealing strip Grey 2x5, 0.1m 21P10202
50 Flange screw 15030753
610 HosePVC.transp.g9/¢13.5 Portex, 1.05m 2NU18090
630 HosePVC.transp.g9/¢13.5 Portex, 20cm 2NU18090
650 Silicone hose @8/@12, 8cm 2NU19208
670 O-ring 72 NBR 872. 15.60-2.40, 2pcs 21024034
690 Sealing strip Grey 2x5, 15cm 21P10202
730 Sucking tube holder 15990127
750 Sealing strip Grey 3x9, 0.5m 21P10301
760 Sealing strip Grey 3x9, 0.7m 21P10301
770 Sealing strip Grey 3x9, 6¢cm 21P10301
780 Sealing strip Grey 3x9, 0.3m 21P10301
820 Dresser blinder 15990416



Drawing
15990012

15990013

15990019

15990021

15990026

Pos.

20
90
130
140
180
220

50
60
90
180
190
200
210
220
240

10
20
30

10
20
30
40
50
70

40

10
20

Secotom-15/-50
Spare Parts and Diagrams

Spare Part List for Secotom-15/-50
Spare Part Ref.

Cabinet design 50, complete
Lid assembly

Cooling nozles

Sealing strip Grey 2x5, 0.9m
Sealing strip Grey 2x5, 0.45m
Frontplate 50, assembled
CAP for female socket IP68

Frontplate 50, assembled

Display 320x240 TFT-color, LED A3
PCB Tegramin, Tested+Bootload. A4
Frontplate joystick fixation

Bracket for memory stick

PCB for SMM, Tested

Foil, Secotom-50

Turn/push encoder w.cable, 24p BR1
O-ring 72 NBR 872. 36.00-2.00
Joystick, assembly SQ1

Reservoir, complete
Reservoir door, painted
Reservoir

Cap for 15030170

Cooling nozles

Plug, Thumb screw, 2pcs

O-ring 72 NBR 872. 10.82-1.78, 6pcs
Nozzle shaft

Nozzle hinge, 2pcs

Nozzle body

Nozzle tube, 2pcs

Y-table, assembly
Plate, T-slot, 30mm, 7pcs

Miscellaneous
Stop pin, assembl.

Angle pipe wrench 291. 17mm

Cat no.

15990016
15990021
21P10202
21P10202
15990013
2XM90005

2HD50200
16013000
15990173
16030174
15483004
15990400
2HR12412
21020060
15990038

15999251
15990220
72000027

14940429
21017815
15990181
15990183
15990182
15990184

15030430

14940701
2GR00317



Drawing

Pos.

30
40
50
60

Secotom-15/-50
Spare Parts and Diagrams

Spare Part List for Secotom-15/-50

Spare Part Ref. Cat no.

Hose Danflex K-126 g51, 1.5 m 2NU30251
Worm hose clamp 40-60/9.0-C6W2 2NS24060
Mains ca. 1.5mm?2, C19-Schuko 2WC04680
Mains ca. AWG14, C19-Nema 6-15 2WC02530
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Screw torque
moment 0.8Nm °
No grease of any kind allowed
Der mé ikke bruges smarremidler
D 2016-11-07| No changes. PDM error. BRY. 2016-11-08 JTV.
10 A 2010-05-19 PPL 2010-05-19 AKN
671 Revision | Crea. date | Revision description Draw. Init Appr: date Appr. Init
696,3 areral Scale: Format Tolerance: DS/ISO 2768-_mK

Surface treat.

None’

D; Description:

15990001 Secotom 50- complet

Rev.

D




before mounting.

Remember that sealing strips pos. 750, 760, 770 and 780
must overlap partially on each other by mounting.

Place the rubber waher
under the steel washer,

Remove screws, fill 15 ml of 2L.S10100 oil
to each, put screws back.

Pos. 70 sealed with transparent silicone

-

See 15993590

880 \Wire set Secotom

silicone tubing cut into 30 degrees on the end facing the bath

X 2016-11-07 | Translated into English. BRY 2016-11-08 JTV
A 2010-05-18 PPL 2010-05-18 AKN
Revision | Crea. date | Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
Yyy-mm-dg

o) ¢
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o|lo]jo
J @ 880 | 870
490 )( 220 J of[eflo . \
870 n
ol(efoflo||e|le]|le ) d -
M1 T
! *
A2 I
—
420
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M
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880 ) 870
i h 620 | 650 g .
. .
430 z . "
610 B
220 | 380 Surface lubricated with [e)
Z1 780 760 Silicone grease SC-4. = . .
Place in A7: X2 220 | 490 160 470
B 900 Grease with 2L.S00000 Shell Gadus S2 V220
710 To mount use 15991519 Adjusting pin, see PF15997350
To adjust concentricity and use 15991519 Adjusting pin
B 2L.S00002 Shell Gadus S3 V220 to blinder and V-ring
—) 2L.S00002 Shell Gadus S3 V220 between blinder and fork of
I
2L.S00300 High Vacuum Grease, inside
CACS
See 15993590 15030753 Flange screw max. tightening torque 5Nm
A5, \Wire set Secotom ( 315 Ys1
p T p T 3 T [ T 5

Materiar.

@B

Format:

Tolerance: DS/ISO 2768-
Surface treat.: None

mK

ID: Description:

15990010 Base assembly-50

Rev:
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. See PF for adjustment.
See PF for adjustment. —
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DETAIL B
SCALE1:

G 2013-05-17| Pos. nr. 140 deleted JJO ey
A 2010-05-18 PPL 2010-05-18 AKN
Revision | Crea. date | Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yyyy-mm-dd
@B Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768-  mK
1:3 A3 Surface treat.: None
Pedorsirupe] 84 ID: Description: Rev:
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n ; ; ; mumes | 15990011 back plate - assembly G




See 15993590
Wire Set Secotom

|

H

oles for damper

drilling with drilling jig. 15991527 Drilling tool for cabinet

H

uller for deemper

bores efter leere 15991527 Drilling tool for cabinet

See 15993590
Wire set Secotom

DETAIL A
SCALE1:2

Glued by 2LL00330 Universal Silicone 512 transp.

J 2015-12-04] C6: Pos 260 added JTv 2015-12-04 JTV
A 2010-01-18 PPL 2010-01-18 AKN
Revision | Crea. date | Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yyyy-mm-dd
@B Veteral Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768-_mK
4 m 15 A3 Surface treat.: None
[— ID: Description: Rev:
DK:3750 BalkrupiCopenhagen
feume | 15990012 Cabinet design - complete 50 J
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Beskyttelses plastik omkring
vindue ma ikke fiernes.

Protective plastic around the
window must not be removed.

DETAIL B
SCALE2:1

(514 )

SECTION A-A

W

Monter et stykke 21P94949 tape 61
som aflastning for fladkabel

Attach a piece 2IP94949

acrylic tape for ribbon cable

De to beslag ma ikke overspzendes,
displayet skal forblive lige, ma ikke bgije.

The two fittings must not be
overtightened, display must remain
straight, do not bend.
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DETAILC
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& See 15993590

Wire set Secotom
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2013-06-25| A5 and E1: Text added. JJO
/ A 2010-05-18 PPL 2010-05-18 AKN
/ Revision | Crea. date | Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yyyy-mm-dd
@B Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768~ mK
1:3 A3 Surface treat.: None
Pederstrupvel 64 ID: Description: Rev:
DS;%Z? Ballerup/Copenhagen
L 15990013 Frontplate - assembly-50 L




Gap sealed with silicone transparent

DETAIL L 140 o o
SCALE1:1 ||
Screw Torques for M4(x8): °
Long Screws: 1,4Nm
Short Screws: 0,4Nm
(Panasonic EY6225 Pos 9=1,4Nm —
and Pos 2= 0,4Nm) °
3
1:10 21P94949 Acrylic foam bond tape VHB4947 ° 2
DETAIL M
Mounted after 240 og 250 SCALEL L °
g l[] ©
o o
1 Gap sealed wit silicone transparent 60
& :
A
Vs T 1
: : s o o o : : ,
7
St et .
|
The acrylic foam bond tape have to be
aligned with the water guide. ‘ | \
\;,.»* o SCALEI 1 A

Degreased before assembly with K 2016-12-07| Pos.10,20,40,80,120 replaced by Pos.10 Handle assy. THF 2016-12-07 BRY
isopropyl alcohol. ) A 2010-05-18 PPL 2010-05-18 AKN
(use Wonder wipes napkins) Revision gyryeyamg]ahtg Revision description Draw. Init e}gyerm%agg Appr. Init
SECTION A-A @_B Veterial Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768-  mK
2IP94949 Acrylic foam tape VHB4947 25mm 4 smm 1:3 A3 Surface treat. None
Pederstrupve; 84 ID: Description: Rev:
gsng“?'g Ballerup/Copenhagen .
: 2 [ s I 7 syme | 15990016 Lid assembly K




Note that the shaft must move easily through the bearing.
Bemaerk at akselen skal g& nemt igennem lejet.

SECTION A-A
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N
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H 2016-06-06| C5: Pos. 60 -> pos. 130 new item. JJo 2016-06-06 JTV
A 2010-05-18 PPL 2010-05-18 AKN
Revision | Crea. date | Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yyy-mm-dd
[@_B Vaterial Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768-_mK
/4 Struers 12 TS :
Pedersi o ID: Description: Rev:
G250 Blencopennagen
n 2 P - e 15990017 motor console support H
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Loctite 243
Grease by 2LS00002 Albida Glease LX

SECTION A-A
A 140
B
2
| © 3 ””g
@ \$—@~
MR 7
Re
| ) ? ( |
! I - i
——
r rg
— /
3
A

Preset screws to 2,5

Fill up with 0,2mm
shims.

to have enough adjustment!

SECTION B-B

K 2016-12-06| C3: 2,5mm and text added JTV 2016-12-06 JTV
A 2010-05-18 PPL 2010-05-18 AKN
Rev Crea. date | Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yyyy-mm-dd
@'B Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768 - mK
4 smm 1.2 A4 Surface treat.: None
gﬁqg;%:éug\;ﬁie.s\fp 1D: Description: Rev:
openhagen
- 15990018 Motor console K
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DETAIL A
SCALE 1:1

The density between the cap and tub tested with water.

D 2012-07-05 F,1: Text added about test. JJO
A 2010-05-13 PPL 2010-05-13 AKN
Rev Crea. date = Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yyyy-mm-dd
Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768 - mK

m 1.5 A4 Surface treat.: None
Pederstrupvej 84 ID: Description: Rev:
DK-2750 Ballerup
‘Copenhagen

Denmart
Phone :+45 44600 800
Fax: +4544600 804

15990019 reservoir complete D
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Smear with high vacuum grease
Glue with Loctite 577
C

2012-07-23  E,5: Text added. JJO
A 2010-01-19 PPL 2010-01-19 AKN
Revision = Crea. date  Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yyyy-mm-dd
Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768- mK
4 m 11 A3 Surface treat.: None
Poderstrupvei 84 1D: Description: Rev:
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, . . Erwew 15990021 Cooling nozles C
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Have to be removed
before mounting in base frame.
Adress switch 1
look at circuit diagram 15993100
2012-07-05 D,1and F,1: Text added. JJO
A 2010-01-19 PPL 2010-01-19 AKN
Revision = Crea. date  Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd ) yyyy-mm-dd
Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768-  mK

Pederstrupve) 84

j
DK-2750 Ballerup/Copenhagen
Denmark

Phone:
F

i
+45 44 600 800

ax: | +45 44 600 804

/¥ Struers 11 A3

Description:

15990022 step motor elevation - complete

Surface treat.: None

Rev:

F



DETAIL C

Turn the ventilation slot SCALE2:1

to the pulley wheel.

(345)

"

e @ 20 40
N

\

- ()

SECTION A-A

N

AV ary

? /[
@ 60

AYA
N\

; ; . Erwen | 156990024 Y-shaft

D 2012-07-19| Pos. 120 added. JJO
A 2010-01-19 PPL 2010-01-19 AKN
Revision | Crea. date [ Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
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4 m 11 A3 Surface treat.: None
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D
B 2012-12-06] No changes from rev. A JJO
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@B Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768~ mK
11 A3 Surface treat.: None
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DETAIL A

SCALE2:1

T

&

R

S5

54

\_I_/

Press it down with

Press it down with

15031500

15031500

Antisize grease 785 FG

60

Abning nedad
Opening downwards

o

' Lubricate 2LS10417 Klibersynth MZ 4-17 below the plates.

DETAIL D
SCALE2:1

‘Check the distance and shape in alle 8mm T-slot. (Test tool 10161506)

Grease lightly with Albida grease and press it down with tool 15031500 to the first line.

F 2016-11-07| Translated into English. BRY 2016-11-08 JTV
A 2010-01-19 PPL 2010-01-19 AKN
Revision | Crea. date | Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd P y)?ﬁ-mm-dd PP
@'B Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768 mK
sm‘s 1.2 A3 Surface treat.: None
Pederstrupve] 84 1D: Description: Rev:
BT Eabupicopernagen
e ot ) 15990026 Y-table-assembly F
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86,1

128,2

x: | +45 44 600 804

C
115
D
Adress switch F. Look at circuit diagram 15993100
E 2015-02-19| B1: Distance 1+0,2 added. Pos. 40 washer deleted JJO 2015-02-19 JTV
A 2010-01-20 PPL 2010-01-20 AKN
Revision | Crea. date [ Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd -mm-dd
@B Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768-  mK
m 11 A3 Surface treat.: None
Pederstrupve] 84 ID: Description: Rev:
DK-2750 Ballerup/Copenhagen
Py oo 15990027 Y-table-stepmotor-assembly E




(993)

Smear with high vacuum grease

D 2012-07-24| D,2: Text added. JJO
A 2010-01-18 PPL 2010-01-18 AKN
Rev Crea. date | Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd Yyyy-mm-dd
@B Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768 - -
11 A4 Surface treat.: None
Pederstrupvej 84 ID: Description: Rev:
e -
- 15990028 Ventilation-assembly D




Melt pins and press

(211,3)

‘ 15993590
Wirg set Secotom

(290,4) (10,6) —

Window and blinder cleaned with IPA alcohol. Glue

surface must be clean dry and free of grease. Place a

glue line all the way around the blinder. Use 2LL00330

Universal Silicone 512. Press the window into the

blinder. Possibly remove excess silicone having a SECTION A-A
toothpick. The window must be waterproof. SCALE1:1

Ruden og blinder renses af med IPA sprit. M ]
Lim fladerne skal veere rene, tarre og fri for fedtstof.
Der laegges en limfuge hele vejen rundt i blinderen.

Anvend 2LL00330 Universal Silicone 512. AP

Ruden presses i. Eventuelt fiern overskydende silicone

med en tandstikker. Ruden skal vaere vandteet. S

S N

e
F 2016-01-19| D1: Glue regulatory added. JJO 2016-01-19 JTV
4 A 2010-01-20, PPL 2010-01-20 AKN
o Revision | Crea. date | Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yyyy-mm-dd
@_B ateTal: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768- mK
ﬁ m 1.2 A3 Surface treat.: None
pedersirupvel 84 ID: Description: Rev:
g&%ﬂ\%}é“@i.?‘wcwennagen .
" ; 3 ; fmame | 15990032 Blinder - complete F




1 2 | 3 | 4

To ensure maximal effect and lifetime of the pump and tube:

B lubricate the tube along its length with the silicon arease
enclosed (this will help the rollers in the pump fo fum smoothly).

A B Mount the tube correctly in the pump:

Correct:

. Incorrect: Too loose Too tight
™

(145)]

Excess volume between The tube is stretched;
the rollers will press tifetime of the tube will
“waves" of fluid which be reduced.

will stretch the tube;

lifetime of the tube will

be reduced.

(J._LUA)

Spare parts no. for hose autoprene 2NU14824

E See PF 15997360 for how to replace thread
insert , rework of gear and greasing of
pump hose.
H 2015-11-11| Pos 50 + PF 15997360 and text added JTV 2015-11-11 JTV
A 2010-05-12 PPL 2010-05-12 AKN
Rev Crea. date | Revision description Draw. Init | Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd Yyyy-mm-dd
@B Material Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768 - mK
"| A Struers 12 | A4 [wegn: :
Pederstrupvej 84 ID: Description: Rev:
e
s | 15990033 Pump - complete H
Fax: +45 44600 804




N
x

(~340)

A
T (~84)

G 2012-07-26| F,6: Text deleted. JJO
A 2010-05-13 PPL 2010-05-13 AKN
Revision | Crea. date | Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd Yyyy-mm-dd
@B Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768- _mK
ﬁ m 11 A3 Weight : g
Podersinupvei 84 ID: Description:

j

DK-2750 Ballerup/Copenhagen
enmar

Phone:+45 44 600 800

Fax:  +45 44 600 804

15990034 Absorber - assembly

Rev:

G




§ Ca. 31mm

o

] I & L A A
I ‘QP* ‘(P*
|
Nut tightened after
adjustment on the
machine
D 2016-11-07| Translated into English. BRY 2016-11-08 JTV
A 2010-06-07 FPG 2010-06-07 FPG
Rev Crea. date | Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd Yyyy-mm-dd
@_B Material Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768 - MK
m 11 A4 Surface treat.: None
Pederstrupvej 84 ID: Description: Rev:
gt
- 15990074 Damper, assembly D




Qs1
strap for powering
Main Supply Input of M2 motor from M2
L1+N 2 2 Al 2 24V-2 voltage
+
OR 2 POWER SUPPLY DC MOTOR
L1+L2 Switch 75 Amp 24VDC/6.3A 24V [ 12W
D PE L 7 PERISTALTIC
PUMP
200-240V, 50/60 Hz ZC:VYE;‘DENTEYd"é‘OdDU'—E = 2
+/- 10% nlef , embedde
. ° Circuit Breaker TA35) E
Mains cables: T
C19 --- Schuko (1,5mm2) x2 |[X1 X4 X24 X26 X18 Display Driver @ ———
C19 — NEMA 6-15 (AWG14) EMC FILTER 24V-1 input Output, 24VDC  Power Input for Pump Output 3 x Hall Sensors Epspony Q parallel A3
with low leakage current SB1 (unswitched) (24V-2 chain) Motor Driver 3 x +/- 0-24V, 5A Feedback input S1D13706
6 (from 24V-2 chain) ~ (24V-2 chain) 3 x dig. inputs 5V TFT Color Display,
320x240 dots with
E.T,ﬁ'ge"“y ) 2 white LED backlight
2 X2 24V-2 input. Backlight Output X9
-2 input. ) 12V PWM
(Emergency Stop switched)
YS1 SOLENOID INTERLOCK
X2
. sQ1
YSl 1 3 x Analog Input 5V, S
5VDC Supply for joystick X JOYSTICK
Dcor Guard| (3 axis)
Swuch
X2 24V-3 input Secotom-15...only Y movement
(Emergency Stop + Door closed)
YS1.2 Door Guard y
Lock (shown with
2 door open) X5 Output, 24VDC / 500mA sB2
> (24V-1 chain) . .
Al (shown YS1.3 A4 Matrix Keyboard input, 6 MATRIX
FREQUENCY INVERTER unlocked) Door Guard Printed Circuit Board V;‘”a{‘/‘ ??‘TC‘ input 4 KEYBOARD
C Safe Disable 1y ~ Switch (same for both Secotom - 20 and 30) (2out/4in @ keys)
3x PT100 Input +24V-3
Temp. masur. /J\
input 24VDC OUTPUT ¢
M1 (max 10mA) X17 CPU, VB50ES/SJ3, 1M FLASH, 60k RAM
Mst\’MCE’TOR E:(‘gﬁ{ Safe Disable |, control SRAM 512k x 16, NVRAM 32k x 8 BR1
Input ontrol
P RESET GENERATOR 3xdg. mputsv, o 6
Interface RS422 4 Communication REAL TIME CLOCK + BACKUP Supply for encoder  $ TURN-PUSH
Secotom-50...1100W MOoDBUS XI7' Interface RS485 PCB TEMPERATURE MONITOR BUTTON
Secotom-15...750W
Secotom-15...1500W HEART BEAT INDICATOR 2
Secotom-50...750W PCB VERSION IDENTIFICATION I
VOLTAGE MONITORS z
w
>
A5 Y-TABLE MOVEMENT UNIT A6 VERTICAL MOVEMENT UNIT EL,
2
4 4 [}
A7 & HL1
BUS JUNCTION UNIT X21 X22 % Output, 24VDC / 500mA 3 2 Working
5 5 CONN. FOR INITIAL o (24v-1 chain)
" " o o CAN BUS Interface CONN. FOR DEBUG light
Steppermotor Stepper Motor Unit Steppermotor Stepper Motor Unit X X X8 (24V-2 or 24V-3 chain) PROGRAMMING
Address 1 Address 2
Secotom-50 only
B 5 = X20
x CONN. FOR STRUERS
MEMORY MODULE
AUTO X-TABLE
5 N
M5 3
bl Spind x52 4
Tavers Spinde RPl CONNECTOR 2 Motor PWM Driver Output usB ﬂ X51
V7777777777777 FOR X6 +/-0-24VDC, 1A Interface X< CONNECTOR FOR SERVICE
40 mm stroke, 1 mm/rev. ACCESSORIES s (24v-2 chain)
X-table speed max 2mm/s 12 poles Analog Input
Gearmotor 50:1 i X resolution 20um (12 poles) X115 00 e
Secotom-50 only
%)
) ROTATION STAND
z M6 A10
2 s | Travers Spindi 20-3: Unovtacte votage on BAVEC poer s
24VDC -1 N wer supply
» 10.5W ~ IIIIIIII‘ 24V-2' Protected by Emergency Stop only
w 0 mm stroke, 24V-3: Protected by Emergency Stop and Door switch
O s WMiotor Unit 2 mm/rev.
[¢) Steppermotor ezzzyres: gr ™ resolution 5um
< Secotom-15/50
A MANUAL STAND
A1l o STRUERS ATS
Chimbor ot wres o @51 updeted Pedersrupvel 84
T,avers Spindiq AKR (201207-30) - REV C. DK-2750 Ballrup
W43 molor pover comected.
@ 3 "V/" stroke, Secotom - 15/ 50, Block Diagram
Stepper Motor Unit mmirev:
Address 4 resolution 5um [Sze [CAGE Code DWG NO TRev
Secotom-15 /50 15993050 e
Monday, July 30, 2012 [Scale [ oHo [snm .




GNYES GNYE6

Al |
QSl )floo- BK3 AWG14 BK3 L YSl - 1 : e e
3 VTS peorcud | 9XPE6 ¢XPE4 ¢ XPE7 ¢XPE5
=] (shown with Q > 0 YSL3 : = = — =

External short circuit
protection according
to local regulations.

BK4 AWG14 BK4 | d = =
| BK7 BK2 2 ™ N/L2 oor open) FRONT BASE SMALL BASE
u L AWG14 — — K6 AWGLA PLATE PLATE BACK PLATE
Main Supply Input = i\';fl\ga - @ VoV @ SB1 PLATE
200-240V, 50060 Hz ] N~ e o Emergency
+/- 109
/- 10% AWG14 XPE1 Stop W6 : GNYE7
PE’ == AWG14
PEm— PELoner A2 iyl . sl x !
Mains cables: BU BK6 PLATE = i !
C19 —- Schuko (1,5mm?) POWER ENTRY MODULE PE FREQUENCY N/L2 K | XPE8 XPE9
C19 - NEMA 6-15 (AWG14) (Inlet C20, embedded = INVERTER - ° ] OG = orange !
Circuit Breaker TA35) BASE § £ w3 g éi = yge(!(év'\]/ | ! !
PLATE L BN BKS s X102:6-7 BU = blue : SMALL BACK
Mounti T & VT = violet BACK PLATE
Soun ing 1 @ % - = GY = grey | PLATE
M1 crews /7 @ GNYE4 TL = GoNvE3 g gf‘;‘ée 2x o WH = white b - -
e AWG14 ;L AWG14 75mm 5 P = gmk
EMC FILTER Mounting XP E2 o 5 = beige
w17 Ja) = RO = rose
UL | Protective hose = XP ESL I leakage < 3,5mA Screws L x| N GNYE = yellow-green
- = =
MAIN MOTOR T AWG14 - BK11 uITL BASE PLATE W2 BASEPLATE BASE PLATE 1 1 | 1
3x 230V/50Hz \ vir2 AwGia ! BK12 | 1o R+ —fyRD = RD (gl or ! ! ! !
DELTA i R N L N en ol @ N ® 1
WIT3 AWG14 [ BK13 RS422 i i X177 Tx- & & N N W7
3xPT100 T WIT3  yopeus s+ —aBK = BK &-* X17-1 RX+ x23 T
PE AWG14 | GNYE8 @ s oG || j J |/ OC ("l 41756 R oz i 0,5mm pitch A3
: : cable 4 x AWG18 + shield Shield W X17-10 GND-S 24V-1 24V-2 24V-3 40 wire flat cable
2 | 2
g'zz""“z ‘ : zﬂﬁ A2 o W16 g;immz 25; - )17.5 INH- (related to 24V-3) X101 .
,fomm T V+ ) HC o .75mm’ - 174 INHE +12v0C X0 e, RD RD TFT Color Display, 320x240
= Safe Disable 141 BN | — - dots with white LED backlight
— Input N N : [ YS1.2 OV (PWM) X9-2 ) WH - WH
cable : .
Mounting | Secotom-50...1100W Secolom B0, 15000 3x0,75mm2 Poor Guard X102:4-5 Ad
Screws Secotom-15...750W Secotom-15...1100W bl bl 3] oc W6 . - BN
YSl 3 - 51 2av1 Printed Circuit Board +5V  X10-10—jmm o 1
. - - j RD
BASE PLATE Door Guard X102:1-3 5 == x53 switched OV Xa X104 —jmm a 2 SQ1
Switch . ¥ 3 cable 6 x o 75mms X22 Ya  X10-3 —bum YE - 4 Toysiick
= >tovsiLl cable6x [ L\WG | 0,5mm? ’ Za  X10-2 —m ;7 By L 6 (gléitilsc)
% R g.omm LSS ‘ CONN. FOR DEBUG OV X101 fem) Y U 8
(shown with (shown cable 5 x AWG28
door open) unlocked)

S B 2 Matrix Keyboard

AS Y-TABLE MOVEMENT UNIT X20 SLo. x12-1 7]
W15 A7 W13 k(-— X8-8 SL4  X12-5 START STO WAT ESC
Address PK = PK =
switch  X1-6 = T - x3.6 CAN_L X16—fmm T = X8-3 CAN-LOW CONN. FOR STRUERS RLO X127
ONMWH WH ‘ B X15 WH ‘ i MEMORY MODULE
X2l [, X1-5- == \‘ .- X35 GND - \‘ X84 OV RL1 X128
L ) 7@ | x1q—fmm g—XGY : ‘ HE - 34 X1-4 g—XGY : ‘ H(: - xg.7 RL2 X129
x| S s o ] .- 3.3 CAN_H X1-3—jmm Ve ] - X822 CAN-HIGH RL3 X12-10
- X2-4 ><1-2*-j*GN T At-* X3-2 24V X2 - T - xg-1 24V-1 X21
F X1-1 - ot == X3-1 24V Prot, X1-1—fmm )—= ot - X85 24V-2 CONN. FOR INITIAL _
cable 6 x 0,5mm?2 cable 6 x 0,5mm?2 or . ov X19-1 — Tt 1
X8-6 24V-3 PROGRAMMING o X192 jf I
A6 VERTICAL MOVEMENT UNIT All signals connected 1:1 8 - S f 2
W4 Switch X19-3 —jmm - 3 BR1
Address PK = PK
switch X1-6 - T W X2-6 CAN_L  X4-6— == 24V-1: Unprotected voltage from 24VDC power supply CH-A  X19-4 —jmm : T 4 Turn - Push
GNWH (" 51 : X1.5 —fu )—WH - = o5 GND X4.5—jm—- m 24V-2: Protected by Emergency Stop only CHB X195 —fmm “ 5 Button
N 7 24V-3: Protected by Emergency Stop and Door switch
-3 | | X1q—fmm X -0 X4-4 = y Emergency Stop 45V X19-6 b o 5
Steppermotor GY |
=xe2 | | s o = x2:3 CANH  xa-3 )
_— X2-4 X1-2 = on 7T - X2-2 24V ><4-2*-
1 X1-1 - ;7 ot B X2.1 24V Prot. X4-1—fmm
cable 6 x 0,5mm2 - - RDL ov X153 X51
Secotom-50 only Wiz Bus Junction Unit D2 - 51 PWM 1 VBUS X15-1 |
L = -
X592 o X6-2 PWM 2 D- X15-5 | GN Connector for
— X11-12 +5V D+ X15-2 ] Test and Service
A CAN L PK W11 cable 6 x 0,5mm? BK
- X11-11 Pot. IN GND-S X15-4 )
B_GND WH Gy B cable 4 x AWG24 + Shield
- X11-10 OV
C CANH GY cable 2 x 0,75mm? i i ircui
D 24V YE W10 | Motor Driver - gsgltgdjrgnloihgrgrfuﬂsﬁ H L 1
E 2avprot| GN <mo c g W18 X103
F_PwM1 | RD1 >3 23 o> .
3x0,75mm? == %26.3 PHASE A 253 9,8 24v-1  Xa-1 | Working
G _PwM2 | RD2 RoL ol oo oo e ) light
H 5V BN RD2 X26-4 PHASE B 2ddad <@ switched OV X4-7
SV — == X26-5 PHASE C YRR L cable 2 x 24vdc
J _Pot.IN | BK W9 SETEE T 0,75mm? G4-LEDs
K _ov Gy )
. RD2 cable 2 x 0,75mm? Mounting UUUUUUER 010 20100820 REVE STRUERS S
Screws ‘wires on M2 swapped, cable for A3 updated. Pederstrupvej 84
M DC Moot B T
v 12w BASE T
Connector for PLATE BU7 BUS czoeotsos e RevE Secotom - 15/ 50, Circuit Diagram
Accessories 0,75mm?2 0,75mm?2 ) oumetsin REvS Machine
strap for powering 2o g0z e [See [cAGE Cote owe No Rev
o Lt o
ETgeron - 15993100 n
Thursday, duly 27, 2017 [Scale ‘ OHO [Sheet 1 « 3

5 ) 3 2 1




AUTO X-TABLE X55
&—-
X112 %—
1
M5 . - D
- £
Gearmotor+ 2 0.5mm? \QKl ng BK1 | PWM1 F
W20 X110 BK2 1 ! BK2 | PWM2 G
wH [T BK3 BK3 ! BK3 | +5v. H
3 x0,25mm? T
. BN |2 BK4 BK4 L BK4 | Pot.IN_J
RP1 GN_ |3 BKS BKS I BK5 | ov K
1 kohm m4 . cable 7 x 0,75mm?2 Ee-
ROTATION STAND
X111 W24 Address Ly BK1 ] Wﬁ 2 B [CAN T A ]
= switch - ]
\ Fown = et Ko - e i e | ean i e
) ~ ‘1 - 23 = ‘ -
Steppermotor ) GN - : L BN (il (s o | BK4 : \ BK4 | 24v D
| .
RD - FBE (ot 54 o BKS L BK5 | 24v Prot. E |
cable 4 x 0,5mm? — cable 7 x 0,75mm? [Sa—
9—-
Stepper Motor Unit H
';6-
§—-
g&-
%—
MANUAL STAND
Address - BK1 Wg 3 Bkl [CAN.L A
switch BK2 : I B2 [ GND B
S _j BK3 . : Bk3 | caN H C ]
- @ - =] | BK4 L B4 | 2av D
[} o [ BKS I BK5 | 24V Prot. E
3 — ‘ cable 7 x 0,75mm? 5
Stepper Motor Unit o
';6-
§—-
ge-
%—
LASER
W25
BK \T BU | GND
|
¥
RD j ! BN 24V Prot.
2x0,25mm? il
cable 2 x 0,5mm?

Laser
light

Cinrin

OHO (2010.08.24) - REV B
Wiing of X able updated
OHO (2011-09-23) - REVD.
page 3 (Salety Related Ciruits) created
AKR (2012.07-30) - REVE

ge 1and 3. A2, freq. inv. power corrected.
€20 (2016:05.27) - REV F
Page 2 X112 added
€20 (2016.08-16) - REV G
Page 2 Wire colour for X-table change

STRUERS A/S
Pederstrupve) 84
DK-2750 Ballerup

Denmark
+45 44 600 800

Secotom - 15/ 50, Circuit Diagram
Accessories

€20 (2017:07-27) - REVH
Page 2 Laser added.

‘Thursday, duly 27, 2017

sz [CAGE Code WG NO TRev.
2 15993100 1
[Scale ‘ OHO [Sheet 2 3
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External short circuit
protection according
to local regulations.

SB1

YS1.1

L1
Main Supply Input
200-240V, 50/60 Hz —
+/- 10% N/L2

PE

Door Guard
Emergency Stop push buttom Switch
m (shown with
! door open)
| !
’W&‘ -
1 2 11 12
Al A4 Control Board
Switchmode /
Powersupply /] 24v1 : 24V-2 24V-3
/
/ [ e —
%15Amp QSl // : [ e e e i Pt == e +--—-=== —
[ | | |
)7 B / [ | | Optionally | Optionally | Optionally
. [ |24V-3 | 24V-3 | 24V-3
P1 L Isolation 3kVAC -
(input/output) SUPrlﬂy Supervision Driver for: Driver for: Driver for: Interface for;| Interface for: Interface for;| Interface for:
L / inpuf
/ Working | Door Guard |__ DC Motor Vertical | Y - table Accessories| _ Main Motor
, / 24VDC pP-Circuit Light Lock Movement Inverter
N o )— L, 6,3A
/ Controlled by 3
., , 2av3 T\
PE |,
, ]
POWER ENTRY MODULE /
(embedded Circuit Breaker TA35) P E
= = Safety Standards:
BASE UL508, EN50950-1
PLATE XPEZ1 class i =) 2 ) z Z E E °
BASE PLATE HL1 ?_N?]{klng
Ig
Vertical Y - table Connector for
M2 Movement movement unit Accessories
unit
DC-Motor Pump Secotom-50 only
YSl 2 Door Guard
. Lock

A2

Door Guard
YSl 3 Switch

i%_@_’é%

24V-1: Unprotected voltage from 24VDC power supply
24V-2: Protected by Emergency Stop only
24V-3: Protected by Emergency Stop and Door switch

22 32 | 21
H1 ]
Safe Torque Off (shown with (shown
function door open) unlocked)
HC
H2

XPES3

Frequency Inverter

| Secotom-50...1500W
BASE PLATE Secotom-15...1100W

M1

Main AC Motor

3 x PT100

Secotom-50...1100W
Secotom-15...750W

OHO (2011-09-23) - REV D STRUERS A/S
page 3 (Salety Related Ciruits) created Pedersirupve) 84
DK-2750 Ballerup
AKR (2012.07.30) - REV E

Page 1and 3. A2, freq. inv.power corrected e ko0 ano

€20 (2016:05.27) - REV F
Page 2 X112 added

€20 (2016.08-16) - REV G
Page 2 Wire colour for X-table change

Secotom - 15/ 50, Circuit Diagram
Safety Related Circuits

20 @gur 0721 REVH Isize [cAGE Code DWG NO TRev
oL
» 15993100 !
.

Thursday, uly 27, 2017 OHO 3

[Scale ‘ [Sheet




COLOR CODE:

. W10
— W8 OG = orange
o SB2 VE::yeHov%
K BU7 W2 1 1 | ! Sggglfeen
~ (O] | VT = violet
X %@ O ! GY = grey
I I | = I WH = white
~|10/9|8[7|6 O ER | O PK = pink
BUS 90990 Lslalal2]1 Z T ©ELEERO @E@O RO <ol
X18 Jd %4 d X15 X14 xiz | XL o YEONyelowareen
22 ¢a 321 : ‘ @ J%/
v z o | ! L [
mtotr{ 109/8[7]6|5|a[3]2]1] A3
X12 @ LCD Display
w9 X20 P e D 0 S AU -
RD1 Memory Module (o) S
RD2 5 g W7 AN
e A1 — I =~ M N
| |
_ X23 © !
x25 - X10 l 1
0 BR1 ® | |
il o
X19
W3 | x1 ©,
Shid 1] e
A A4
BNL 5] Control Board 3 YE
BU
W4 Gy
X2
EJL X9
RD2| 5] WH ol o o ¥ o
el & Tho EEFEEEL
CoTE =3 XPE6
BUG g
P e Bl S O O S O S O oz @
)| 1{2|3|4|5|6|7|8 1(2|3|4|5|6|7 00| 1/2|3|4 vy ‘O
O ><910111213141516 89(10{11|12|13|14 ><5678 O §
PSR E PR Xk = Wh 2 Wi
ki RD 1 RD
Lt |
X101 \
/
T il
! |
{ l‘ X102 to YS1 (Page 4)
: ", W16 X102 to A2 (Page 2)
! XPES6 to XPE4 (Page3)
—
w13 | | W13| X8 to A7:X1 (Page 4)
Wil : | W11| X6 to X52 (Page 3)
wis 1 W18/ X4 to X103 (Page 2)
N L W4 | x2to SB1 (Page 3)
/ \ L W3 | X1 to Al (Page 3)
T T
. : L W9 | X26 to M2 (Page 4)
1
‘ j L W2 | x17 to A2 (Page 2)
[}
— L W8 | 15 to X51 (Page 5)
L ! W10] x11 to X52 (Page 3)

€20 (2016:05.27) - REVE.
ee changes on Page
€20 (2016:08-16) - REV C
‘See changes on Page &
€20 (2017.07-27) - REVD.
Page 6 Laser added.

STRUERS A/S
Pederstrupve) 84
DK-2750 Ballerup

Denmark
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Secotom - 15/ 50, Wiring Diagram
Front plate

[size
n

[CAGE Code

‘Thursday, duly 27, 2017
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Al
24V Power Supply

o () o

[ s |

Vertical

M1
Main Motor

Note: PT100 between 320 -334 Ohms

( > BU11

BK11

©)

W17

A2
Frequency Inverter

Movement
W14 [ e

GY
WH 5 3 YE
5 2 B =]

Al to X100:1 (Page 5)

Al to X100:2 (Page 5)

Alto XPE1 (Page 3)

W3 /Alto A4:X1 (Page 1)

W14 / A6 to A7:X2 (Page 4)

W16 / A2 to X102 (Page 1)

Secotom-50
only
e —

[LTTTTT b ]

I EEEEE]

GNYES

BK13
BK12

BKi1 /

COLOR CODE:

OG = orange
YE = yellow
GN = green
BU = blue
VT = violet
GY = grey
WH = white
PK = pink
BE = beige
RO = rose
YEGN = yellow-green

W16

BU

BN

GNYE4

Z1
EMC Filter

BU
BN

W2 /A2 to A4:X17 (Page 1)

W18 / X103 to A4:X4 (Page 1)

Z1 to X100:1 (Page 5)

Z1 to X100:2 (Page 5)

A2:XPE3 to XPE3 (Page 3)

Z1:XPE2 to XPE2 (Page 3)

€20 (2016:05.27) - REVE.
ee changes on Page
€20 (2016:08-16) - REV C
‘See changes on Page &

STRUERS
Pederstrupve) 84
DK-2750 Ballerup

NS

Denmark
+45 44 600 800

€20 (2017.07-27) - REVD.
Page 6 Laser added.

Secotom - 15/ 50, Wiring Diagram
Base (top view)

[Size
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15993450

[CAGE Code. ‘uws NO
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X52

(Cable side view)

W4 / SB1to A1:X2 (Page 1)

W3 /Al to A4:X1 (Pagel)

X52:
A aaaag::::§:
B... ST I VA I ! I
C.. c o 2 2 I & 5 | ] € &
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YS1/ Door Guard
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Outside view:
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