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BestimmungsgemaRe
Verwendung:

Modelle:

Duramin-4
Betriebsanleitung

WICHTIG

LESEN Sie die Betriebsanleitung vor Gebrauch des Gerats
sorgfaltig durch.

Heben Sie ein Exemplar der Betriebsanleitung an einer leicht

711inannlichan Qtalla anf

Manuelles Harteprifgerat fur den Mikro- und Makrobereich fir die
Harteprifung von Feststoffen im Mikro- und Makrobereich.

Das Gerat ist fir die Verwendung zusammen mit Eindringkdrpern
vorgesehen, die speziell fur diese Zwecke entwickelt wurden und im
Revolverkopf des Prifkopfes befestigt sind. Proben werden auf
einem festen Priftisch oder auf einem optionalen XY-Tisch befestigt,
der als Zubehor erhaltlich ist.

Fur die Lastbereiche 10 g2 kgf oder 1 kgf-62,5 kgf

Die Harteprufgerate erflllen die einschlagigen DIN-, ISO-EN-,
ASTM- und JIS-Normen.

Duramin-4 M1
Duramin-4 M2

Das Gerat ist fur den Einsatz durch Fachkrafte in einem
entsprechenden Umfeld (z.B. materialographisches Labor)
vorgesehen.
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Duramin-4
Sicherheitshinweise

Vor Gebrauch sorgfaltig lesen.

1.

10.

Das Gerat muss gemaf den fur den Standort vorgeschriebenen
Sicherheitsvorschriften angeschlossen werden.

Jeder Bediener muss die Sicherheitshinweise und die Betriebsanleitung
dieses Handbuchs sowie die einschlagigen Abschnitte des Handbuchs
jedes angeschlossenen Gerats oder sonstigen Zubehdrs gelesen
haben.

Das Gerat muss auf einer sicheren und stabilen Unterlage aufgestellt
werden. Im gegenteiligen Fall kann der ordnungsgemafe Betrieb des
Geréats behindert werden, das Gerat kann herabfallen und/oder
Verletzungen und Sachschaden verursachen. Alle
Sicherheitseinrichtungen und Schutzvorrichtungen des Gerats miissen
betriebsbereit sein.

Das Gerat darf nicht verandert werden. Veranderungen kénnen einen
Brand oder Stromstdf3e verursachen.

Sorgen Sie daflir, dass Stromleitungen nicht verdreht oder anderweitig
beschadigt werden. Beschadigte Stromleitungen kénnen einen Brand
oder StromstoRRe verursachen.

Das Geréat darf nicht auseinandergenommen werden. Dies kann
Stromstole verursachen.

Das Gerat darf nur mit der auf dem Typenschild angegebenen
Spannung betrieben werden. Im gegenteiligen Fall kann ein Brand
verursacht werden.

Das Gerat darf nicht nass werden. In das Gerat eingedrungenes
Wasser kann einen Brand verursachen.

Wenn Wasser oder andere Flissigkeiten in das Gerat geraten, schalten
Sie das Gerat am Hauptschalter ab, trennen es vom Netz und rufen
den Technischen Service.

Falls sich das Gerat ungewdhnlich verhalt oder Sie eine
Rauchentwicklung oder ungewdhnliche Gerausche bemerken, schalten
Sie das Gerat am Hauptschalter ab, trennen es vom Netz und rufen
den Technischen Service.

Trennen oder verbinden Sie das Gerat niemals mit nassen Handen.
Dies kann StromstoRe verursachen.
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11. Warnung vor Handverletzungen
Greifen Sie mit den Handen nicht in den Bereich um die beweglichen
Teile des Prifgerats.

12. Trennen Sie das Gerat vor Reinigungs-, Wartungs- und Servicearbeiten
vom Netz.
Bei Nichtbeachtung dieser Anweisung kénnen Sie StromstdRen
ausgesetzt sein.

13. Die Luftung darf nicht blockiert werden. Ein Blockieren der Liiftung
kann einen Warmestau im Inneren des Geréats verursachen, der
wiederum eine Brandursache sein kann.

14. Nehmen Sie niemals eine Platte des Gerategehauses ab.
Im Inneren des Gerats herrscht hohe Spannung, die StromstéRRe
verursachen kann.

WARNUNG

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen und der unsachgemafe Um-
gang mit dem Gerat kdnnen zu schweren Verletzungen und Sach-
schaden fuhren.

Das Gerat darf nur gemaR der bestimmungsgemafien Verwendung und wie in der Betriebsanleitung
beschrieben verwendet werden.

Fir die Benutzung des Geréts ist das Zubehor von Struers vorgesehen. Bei unzuldssigem Gebrauch,
falscher Installation, Veranderung, Vernachlassigung, unsachgemaRer Reparatur oder einem Unfall
Ubernimmt Struers weder die Verantwortung fiir Schaden des Benutzers noch fiir solche an dem Gerét.

Die fiir Wartung, Kundendienst und Reparatur erforderliche Demontage irgendwelcher Teile des Geréts
sollte immer nur von qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik, Elektronik, Pneumatik usw.)
vorgenommen werden.




Symbole und
Sicherheitsmitteilungen

Allgemeine Mitteilungen
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Symbole und Typographie

In dieser Betriebsanleitung werden die folgenden Symbole und
typografischen Konventionen verwendet:

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

zeigt eine Gefahrdung durch elektrische Spannung an, die, wenn nicht
vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fiihren kann.

zeigt eine Gefahrdung mit hohem Risiko an, die, wenn nicht vermieden,
zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fihren kann.

WARNUNG

zeigt eine Gefdhrdung mit mittlerem Risiko an, die, wenn nicht
vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fihren kann.

VORSICHT

zeigt eine Gefahrdung mit geringem Risiko an, die, wenn nicht
vermieden, zu einer geringen oder mittelschweren Verletzung fiihren
kann.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

zeigt eine Quetschgefahr der Hand an, die, wenn nicht vermieden, zu
einer geringen, mittelschweren oder schweren Verletzung flihren kann.

Wichtig oder Hinweis
gibt an, dass das Risiko einer Sachbeschadigung besteht oder die
Notwendigkeit, besonders aufmerksam zu sein.

Information oder Tipp
zeigt zusatzliche Informationen oder Tipps an.




Logo ,,Colour Inside“
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Typografische Konventionen
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Das Logo ,Colour Inside” (mit Farbe) auf der Titelseite der
Betriebsanleitung gibt an, dass diese Farbdarstellungen enthalt, die
fur das Verstandnis des Inhalts nutzlich sein kdnnen.

Es ist daher empfehlenswert, die Betriebsanleitung auf einem
Farbdrucker auszudrucken.

Fettdruck gibt Schaltflachen oder Menuoptionen in
der Software an.
Kursivdruck gibt Produktnamen, Optionen in

Software und BildUberschriften an.

B Aufzahlungszeichen | geben notwendige Arbeitsschritte an.

Entsorgung
h¢

Mit dem WEEE-Symbol — gekennzeichnete Gerate und Maschinen
enthalten elektrische und elektronische Bauteile und diirfen daher
nicht zusammen mit dem normalen Abfall entsorgt werden.

Bitte wenden Sie sich an die zustandige Behérde, um Informationen
Uber die korrekte Entsorgung im Sinne der geltenden nationalen
Vorschriften zu erfahren.
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1. Zu Beginn

Duramin-4 auspacken Wichtig
Siehe die Anweisungen zum ENTFERNEN DES
VERPACKUNGSMATERIALS, die im Lieferumfang von Duramin enthalten
sind.

4.
&

Duramin ist mit Sorgfalt und Vorsicht zu behandeln.
Vermeiden Sie StoRe von aulen.
Kippen Sie die Verpackung um hdéchstens 30°.
Beruhren Sie nicht den Revolverkopf.

m  Offnen und entfernen Sie den
Deckel der Packkiste.

B Entfernen Sie eine Seitenwand
der Packkiste.

B Nehmen Sie den Touchscreen,
die Zubehorbox und andere lose
Gegenstande heraus.

B Heben Sie vorsichtig die
Schaumstoffstiicke ab, um
Duramin freizulegen.

Heben Sie die Transportkiste
und die Schaumstoffstiicke
fur einen spateren Transport
oder den Umzug des Gerats
zu einem anderen Standort
auf.

Wenn Sie hierfur nicht die Originalverpackung mit
Beschlagen verwenden, kann das Gerat beschadigt werden,
was nicht von der Garantie abgedeckt ist.

A
=

B Entfernen Sie die Kunststoffhlle.

11



Standort

Vibrationsfreier Standort

f//-\
&

Y
=
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e Duramin muss in der Nahe einer Steckdose aufgestellt werden.
e Duramin ist flr einen Standort auf einem starren, stabilen
Arbeitstisch mit horizontaler Arbeitsflache vorgesehen.
Der Tisch muss ein Gewicht von mindestens 130 kg/280 Ibs
tragen kbnnen.

Mindestabmessungen des Arbeitstisches:

|

v 60 cm/24 Zoll
L ¢

50 cm/20 Zoll

85 cm/33,5 Zoll

e Duramin muss an einem vibrationsfreien Standort installiert
werden.

Wichtig
Vibrationen kénnen zu ungenauen Messungen fihren und mussen
vermieden werden.

Um festzustellen ob Vibrationen auftreten, stellen Sie einfach ein
Glas Wasser auf die Flache. Bewegt sich die Oberflache, ist der
Standort nicht vibrationsfrei.

Hinweis
Méogliche Ausldser von Vibrationen:
Vorbeigehende Personen, Stral’e mit hohem Verkehrsaufkommen, Krane,
Vibrationen erzeugende Gerate, laute Gerate (akustische Vibrationen),
Luftbewegungen (Wind oder Klimaanlage).

Falls moéglich sollte das Harteprufgerat im Erdgeschoss eines
Gebaudes in grolRem Abstand zu Ausgangen und Tlren aufgestellt
werden.



Duramin-4 anheben

Duramin-4
Betriebsanleitung

Um das Gerat aus der Packkiste zu heben, sind ein Kran und
Hebegurte erforderlich. Der Kran sollte eine Hubkapazitat von
mindestens 120 kg haben.

Wichtig
Duramin ist mit Sorgfalt und Vorsicht zu behandeln.
Vermeiden Sie St6Re von aulen.
Kippen Sie die Verpackung um hdéchstens 30°.
Beruhren Sie nicht den Revolverkopf.

® Kontrollieren Sie, dass der Kran das Gerat ungehindert von der
Verpackungskiste bis zum Standort bewegen kann.

B Befestigen Sie die Hebegurte sicher am Hubbalken.

B Heben Sie Duramin vorsichtig aus der Packkiste.

B Kontrollieren Sie, dass die 4 justierbaren Vibrationsdampfer
installiert sind.

Wenn nicht:

B [nstallieren Sie die Dampfer und stellen Sie die Hohe der
Dampfer so ein, dass sie alle gleich hoch sind.

B Heben Sie Duramin-4 zum endgultigen Standort.

13
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Duramin-4 aufstellen

Nivellieren Um einen Verschlei der mechanischen Teile des Prifgerats zu
verhindern, muss das Gerat nach dem Aufstellen am endgultigen
Standort nivelliert werden.
B Kontrollieren Sie, dass der Pruftisch/XY-Tisch waagerecht ist.

XY-Tisch =

Wenn nicht:
B Drehen Sie den Vibrationsdampfer in der rechten hinteren Ecke,
um den Priftisch/XY-Pruftisch zu nivellieren.

Hubbalken abnehmen B Stltzen Sie den Hubbalken ab und entfernen Sie die Schrauben
und Unterlegscheiben an beiden Seiten des Balkens.

Wichtig
Bewahren Sie den Hubbalken mit Schrauben und Unterlegscheiben auf,
wenn das Gerat zu einem spateren Zeitpunkt an einem anderen Ort
aufgestellt werden muss.

14
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Packungsinhalt liberpriifen

Zubehorbox
Standardzubehor

Optionales Zubehor
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In der Verpackung sollten sich folgende Teile befinden:
1 Duramin-4 (Héarteprifgerét)

1 Zubehoérbox

1 Touchscreen

Eindringkdrper und Okular
Priftisch

Manueller XY-Tisch
Netzanschlusskabel
Ersatzsicherung
Kalibrierzertifikat auf USB

S AN

Prifen Sie bitte mit lhrer Auftragsbestatigung, dass das gesamte
bestellte Zubehor im Lieferumfang enthalten ist.

Hinweis
Einige Komponenten oder Teile kdnnen separat verpackt sein und sich
nicht in der Zubehdrbox befinden oder bereits am Harteprifgerat installiert
sein.

Hinweis
Das Aussehen lhrer Verpackung und lhres Zubehdrkoffers kann sich von
den Abbildungen hier unterscheiden.




Kennenlernen
von Duramin-4

Duramin-4
Betriebsanleitung

Nehmen Sie sich einen Augenblick Zeit, um Lage und Bezeichnung
aller Komponenten von Duramin-4 kennenzulernen:

Prufgerat Touchscreen

17
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Harteprifgerat

USB-Port

Revolverkopf mit sechs Positionen
XY-Tisch

Spindelabdeckung

Handrad der Z-Achse

Okular

Not-Aus

0OO®OOO

Stromanschliisse

Hauptschalter
Netzanschluss/Sicherung
Anschluss fir Touchscreen
Datenausgabe-Port

@00

18



USB-Stick

Typenschild an Riickseite

Gerauschpegel

Duramin-4
Betriebsanleitung

Auf dem USB-Stick sind Unterlagen zur direkten
und indirekten Werkskalibrierung gespeichert.

Die Angaben Uber Modellnummer, Seriennummer, Gewicht, Herstel-
lungsdatum und Anschlusswerte finden Sie auf dem Typenschild an
der Riickseite des Geréts.

Weniger als 70" dB(A) im Leerlauf, gemessen im Abstand von 1,0 m
39,4 Zoll von dem Gerat.

Bei Schallpegeln, die die zulassigen ortlichen Grenzwerte
Uberschreiten, ist ein Gehdrschutz zu tragen.

! Die angegebenen Zahlen geben die Emissions-Schalldruckpegel wieder und
stellen nicht zwangslaufig sichere Arbeitsumgebung dar. Es besteht zwar ein
Zusammenhang zwischen Emissionspegel und Expositionspegel, dieser stellt
jedoch keinen zuverlassigen Hinweis dafir dar, dass weitere Schutzmafinahmen
erforderlich sind. Zu Faktoren, die den tatséachlichen Expositionspegel von
Beschaftigten beeinflussen, gehdren die Eigenschaften des Arbeitsraums und
andere Larmquellen, d.h. die Anzahl an weiteren Geraten und anderen in der Nahe
durchgefiihrten Verfahren, sowie die Dauer, die ein Bediener Larm ausgesetzt ist.
Auferdem kdnnen die zulassigen Hochstwerte von Land zu Land unterschiedlich
sein. Mithilfe dieser Angaben kann der Bediener jedoch ein Risiko und eine
mogliche Gefahrdung besser beurteilen.”

(Ref. EN ISO 16089:2015)

19



Stromversorgung

I\

Priifgerét anschlie3en

Anschluss auf der Geréteseite
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WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

= Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss dessen Stromver-
sorgung ausgeschaltet sein.

= Das Gerat muss geerdet sein.

= Uberpriifen Sie, ob die vorliegende Netzspannung mit der auf dem
Typenschild auf der Seite des Gerats angegebenen Netzspannung
Ubereinstimmt.
Falsche Anschlussspannung kann zu Schaden an elektrischen
Bauteilen fUhren.

Duramin-4 wird mit 2 verschiedenen Stromkabeln ausgeliefert:

Fir die einphasige Stromversorgung wird der 2-polige Stecker
(Europ. Schuko-Stecker) verwendet.

Falls der Stecker am mitgelieferten Kabel nicht in lhrem Land
zulassig sein sollte, muss dieser durch einen zugelassenen Stecker
ersetzt werden. Kennzeichnung der Adern:

Gelb/grin: Erde (Masse)

Braun: Leitung (stromfihrend)

Blau: Neutral

Fir die einphasige Stromversorgung wird der 3-polige Stecker (Nord
Amerik. NEMA-Stecker 5-15P) verwendet.

Falls der Stecker am mitgelieferten Kabel nicht in lhrem Land
zulassig sein sollte, muss dieser durch einen zugelassenen Stecker
ersetzt werden. Kennzeichnung der Adern:

Grin: Erde (Masse)
Schwarz: Leitung (stromfihrend)
Weil: Leitung (stromflhrend)

m SchlieBen Sie das Netzkabel an dem Gerat an. (IEC-320-
Anschluss).
B Schlieen Sie das Netzkabel an die Stromversorgung an.
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Einen XY-Tisch einbauen

Hinweis
Der XY-Tisch wird normalerweise bereits am Gerat befestigt geliefert.

B

¢

Vorgehensweise beim Einbau eines anderen XY-Tisches:

B Bewegen Sie die Spindel in die héchste Position.

B Schalten Sie das Gerat AUS (um einen Kurzschluss der
Elektronik zu verhindern).

B Lockern Sie die vier Schrauben, mit denen der Faltenbalg
befestigt ist.

B Dricken Sie den Faltenbalg nach unten und schrauben Sie die
vier Schrauben aus der Befestigungsplatte.

21
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Touchscreen anschliefen

Duramin-4
Betriebsanleitung

Entfernen Sie den alten XY-Tisch.

Montieren Sie den neuen XY-Tisch auf der Befestigungsplatte.
Kontrollieren Sie, dass der XY-Tisch waagerecht ist.

Ziehen Sie die Befestigungsschraube an, um den Tisch zu
befestigen.

Befestigen Sie wieder den Faltenbalg.

Flhren Sie einige Harteprifungen mit einer Hartevergleichsplatte
durch, damit sich der Priftisch sicher setzt.

Verbinden Sie das Kommunikationskabel des Touchscreens an
der Ruckseite von Duramin-4.

23



Okular einbauen
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Betriebsanleitung

Wichtig
Das Okular ist ein sehr empfindliches Prazisionsinstrument.
Gehen Sie vorsichtig damit um.

B Entfernen Sie sich die Schutzabdeckung vom Tubus.
B Setzen Sie das Okular vorsichtig in den Tubus ein.

B Drehen Sie das Okular vorsichtig um seine eigene Achse,
wahrend Sie es den Tubus schieben.

Drehen Sie das Okular geringfligig nach links und rechts um

seine Achse, um es vorsichtig in die endgiltige Position zu
schieben.

Wenden Sie niemals Gewalt an, um das Okular einzubauen.

B Drehen Sie das Okular, bis es waagerecht ist und sich das
Datenkabel auf der rechten Seite befindet.

B SchlieRen Sie das Datenkabel des Okulars an den
entsprechenden Anschluss am Prufgerat an.




Bedienelemente

Duramin-4
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2. Grundziige der Bedienung

Automatischer Revolverkopf

Handrad fur Z-Achse
Not-Aus

<4+—— Touchscreen

HAUPTSCHALTER
Der Hauptschalter befindet sich an der Riickseite des Geréats.
Der Hauptschalter ist beleuchtet, wenn das Gerat eingeschaltet ist.

Not-Aus
— Zum Aktivieren dricken Sie den roten Knopf.
— Zur Freigabe drehen Sie den roten Knopf im Uhrzeigersinn.

@ NOT-AUS befindet sich an der Vorderseite des Geréats.

e
0 Wichtig
S Verwenden Sie den Not-Aus-Schalter niemals dazu, das Gerat wahrend
des normalen Betriebs auszuschalten.
VOR der Freigabe (Entriegelung) des Not-Aus Knopfs missen der Grund
fur deren Aktivierung untersucht und alle erforderlichen
Behebungsmalinahmen ergriffen worden sein.

25



Software

Inbetriebnahme

26
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Duramin-4 wird mit der Duramin Software tUber den
angeschlossenen Touchscreen konfiguriert und betrieben.

B Schalten Sie Duramin-4 am Hauptschalter an der Riickseite ein.
Dadurch wird die Duramin Software initialisiert und es erscheint
der folgende BegriRungsbildschirm auf dem Touchscreen:

Struers

Duramin-4 M1

01.06.2.00

Der Begrifungsbildschirm wird etwa 5 Sekunden lang angezeigt.

Tipp
Achten Sie darauf, dass der Not-Aus-Schalter wahrend der Inbetriebnahme
nicht eingeschaltet wird.

Wird der Not-Aus-Schalter wahrend der Inbetriebnahme

eingeschaltet:

B Geben Sie den Not-Aus-Schalter frei.

B Falls sich Duramin-4 nicht in Betrieb nehmen lasst, schalten Sie
das Gerat erneut Uber den Hauptschalter ein.
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Daraufhin erscheint die Warnung Revolverkopf dreht.

D1: 0.00 um (| Upperlimit: 500.00 s

D2: 000 um () Lowerlimit: 490.00 1:500.3
2:498.6 rE'j

=== Warning

Num Turret will rotate

Mean

Ready for testing

m  Kontrollieren Sie, dass weder der Eindringkdrper noch die
Objektive das Werkstlck berihren, wahrend sich der
Revolverkopf dreht.

B Tippen Sie auf OK, um den Prozess fortzusetzen.

Der Lastmotor zieht zurlick und der Revolverkopf dreht in die
Startposition.

B Tippen Sie auf die Mitte der jeweiligen Schaltflache, um die
notwendigen Eingaben zu machen. Verwenden Sie nur wenig
Kraft. Verwenden Sie keine spitzen oder scharfkantigen
Gegenstande.

27



Okular nulistellen
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Als nachstes erscheint das Dialogfeld Okular nullstellen auf dem
Bildschirm:

D1: 0.00 um (@ Upperlimit: 500.00

D2: 000 wum (@ Lowerlimit: 490.00

--- HV/0.001

o1 Zero eyepiece

Mean : 414,
Adjust the eye piece line to 0 and hold down the

S button on the eye piece to reset the measurement.

©

Q

W/ =

Ready for testing

B Tippen Sie auf Cancel, um diesen Schritt zu Uberspringen.
Dies ist beispielsweise hilfreich, wenn die Lichtintensitat

angepasst werden muss, um die Probenoberflache klar sehen zu

konnen.

Hinweis

Das Okular kann zu einem spateren Zeitpunkt nullgestellt werden, wenn Sie

die Taste am Okular mehr als 2 Sekunden lang dricken.

B Sehen Sie durch das Okular und justieren Sie es mit den
Drehkndpfen, bis sich die beiden Fihrungslinien gerade
berthren — sie sollen sich nicht Gberlappen!

B Halten Sie die Taste am Okular mehr als 2 Sekunden lang
gedrickt, um das Nullstellen zu bestatigen und die
Inbetriebnahme fortzusetzen.

B Das Nullstell-Dialogfeld verschwindet und das digitale Okular ist
betriebsbereit.
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Hauptbildschirm Als nachstes erscheint der Hauptbildschirm.

Ergebnisse Funktionen

D1: 40.30 um @ Upperlimit: 500.00
Einstellung von
Durchmesser/Diag D2: 41.40 um (@ Lowerlimit: 490.00
onale und

490.5 HV/1

Hum : 7 Min : 101.8

Prifergebnis——— —»
Mean : 414.1 Max : 502.4

75.42 HRA 53.10 HR45H 84.96 HR15H

—
Umwertungen 5018265 (B.2) ASTM E140 (Table 1) GB/T 1172 (Table 1)
S
_ * KK
Einstellungen 30,05, 50% 5 3

Statusleiste —— pREEIRITE S|

Konfiguration des  Haltezeitund  Start/Stopp
Revolverkopfs Formkorrektur

Hinweis
( Das tatsachliche Aussehen eines Bildschirms kann sich von den

Abbildungen in diesem Handbuch unterscheiden.




Alternative Funktionen
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Die Konfiguration von Duramin-4 erfolgt Gber eine Reihe von
Software-Bildschirmen. Generell gilt, dass jede Anderung der
Konfiguration durch Tippen auf OK aktiviert wird.

Diese Konfiguration wird auch wieder aufgerufen, wenn das
Prifgerat erneut eingeschaltet wird.

Durch Tippen auf Cancel werden Anderungen verworfen und die
zuletzt vorgenommenen Einstellungen behalten.

Das gilt beispielsweise fur den Bildschirm fiir die Einstellung des
oberen Grenzwerts.

Upper limit setup screen

D Limit not active

Cancel

Zahlreiche Felder und Schaltflachen auf dem Touchscreen haben
eine zweite, alternative, Funktion, die dann aktiviert wird, wenn das
fragliche Feld bzw. die fragliche Schaltflache langer als 2 Sekunden
berthrt wird.

Dies soll am Beispiel des Felds Eingabe des oberen Grenzwerts
erklart werden.

Der Bildschirm Grenzwert eingeben erscheint, wenn Sie kurz auf das
Feld Eingabe des oberen Grenzwerts tippen:

Upper limit: 500.00

Lower limit: 490.00

Wenn Sie jedoch das Feld Eingabe des oberen Grenzwerts langer
als 2 Sekunden berlhren, erscheint Bildschirm flir die Einstellung
des oberen Grenzwerts:

Upper limit setup screen

Upper limit: 500.00

Lower limit: 490.00




Eingabe des Durchmessers
und Einstellung des Okulars

Harteskala

Okular
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Je nach ausgewahlter (verwendeter) Harteskala miissen ein oder

zwei Durchmesser bzw. Diagonalen eingegeben werden:

Vickers

Verlangt zwei Diagonalen (D1 und D2)

D1: 40.30

D2: 41.40

Knoop

Brinell

Verlangt zwei Durchmesser (D1 und D2)

D1: 40.30

D2: 41.40

Digital

Durchmesser/Diagonalen werden automatisch
aktualisiert, wenn die Taste am Okular gedriickt
wird.

Ein ,D* zeigt an, dass ein digitales Okular verwendet wird.
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Grenzwerte einstellen
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Wenn ein Hartewert berechnet oder eine Messung in der
Messwertliste ausgewahlt wurde, erscheint der Hintergrund des
Messdatenfelds entweder schwarz, griin oder rot. Die Farbe gibt an,
ob der Hartewert unter dem oberen und Uber dem unteren Grenzwert
liegt und ob ein oder beide Grenzwerte aktiviert wurden.

Die Hartewerte in der Messliste geben anhand einer Farbe ebenfalls
an, ob der Hartewert innerhalb oder aulRerhalb des gewahlten
Bereichs liegt.

Die Felder Grenzwerteingabe werden zur Eingabe des oberen und
unteren Grenzwerts verwendet:

Upper limit: 500.00

Lower limit: 490.00




®

@
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Die Felder Grenzwerteingabe mussen aktiv sein, damit ein
Grenzwert eingegeben werden kann.
B Berlhren Sie eines der Felder Grenzwerteingabe mehr als
2 Sekunden lang.
Daraufhin erscheint Bildschirm fiir die Einstellung des oberen
Grenzwerts:

Upper limit setup screen

Cancel

Aktivieren oder deaktivieren Sie den gewlnschten Grenzwert.
Tippen Sie auf OK, um die Einstellung zu speichern.

Tippen Sie auf Cancel (Abbrechen), um die Anderung zu
verwerfen.

Um einen Grenzwert einzugeben, tippen Sie auf das entsprechende
Feld und geben Sie dann den Wert ein.

Hinweis
Der Grenzwert muss aktiviert sein, um einen Wert angeben zu kénnen.

Mit aktivem oberem Grenzwert:

B Tippen Sie auf das Feld Eingabe des oberen Grenzwerts.
Es erscheint der Bildschirm Grenzwert eingeben, in dem Sie den
gewilnschten Grenzwert eingeben.

Enter Llimit

Upper limit: 500.00|

Wenn der untere Grenzwert aktiviert ist, tippen Sie auf das Feld
Eingabe des unteren Grenzwerts, um diesen Wert einzugeben.
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1. Beispiel: Beide Grenzwerte
sind inaktiv.

2. Beispiel: Nur der obere
Grenzwert ist aktiv.

Duramin-4
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Hinweis
Der untere Grenzwert darf nicht hoher sein als der obere Grenzwert und der
obere Grenzwert darf nicht geringer sein als der untere Grenzwert.

Nachstehend finden Sie einige Beispiele fur Grenzwerteinstellungen

und wie diese die Art und Weise beeinflussen, wie der Hartewert und
Messungen angezeigt werden:

D1: 30.30 um (® Upperlimit: ---

D2: 31.40 um

® Lowerlimit: ---

502.4  HV/1

Num : 7 Min : 101.8

Mean : 14,1 Max : 5084

No converslon Ho converslon Ho converslon

50%

W

Ready for testing

Alle Hartewerte unter dem oberen Grenzwert werden griin angezeigt.
Alle Hartewerte Uber dem oberen Grenzwert werden rot angezeigt.

D1: 30.30 um (& Upperlimit: 500.00

D2: 31.40 um (& Lowerlimit: ---

502.4  HV/1

Num : 7 Min : 101.8
Mean : 414.1 Max : 502.4
Ho converslon Ho converslon Ho converslon

Ready for testing




Duramin-4
Betriebsanleitung

3. Beispiel: Nur der untere

Alle Werte Uber dem unteren Grenzwert werden griin angezeigt. Alle
Grenzwert ist aktiv.

Werte unter dem unteren Grenzwert werden rot angezeigt.

D1: 30.30 um (® Upperlimit: ---

D2: 31.40 um

@ Lowerlimit: 490.00

502.4 HV/

Num : 7 Min .8
Mean: 14,1 :502.4
Ho converslon No converslon No converslon

50%

W

Ready for testing

4. Beispiel: Beide Grenzwerte

Alle Werte zwischen den beiden Grenzwerten werden grin
sind aktiv.

angezeigt. Alle Werte aufRerhalb der beiden Grenzwerte werden rot
angezeigt.

D1: 30.30 um (& Upperlimit: 500.00 AN
D2:

31.40 um (&) Lowerlimit: 490.00
2:498.6
502.4 HV/1

Hum - 7 Min : 1018
Mean : 414.1

Max : 502.4

Ho converslon Mo converslon Mo converslon

Ready for testing
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Messwertliste

1: 500.3
2:498.6
3:502.4

5:501.8
6:101.8
7:303.3

I
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Die Messwertliste enthalt alle gespeicherten Messungen. Das
Priufgerat behalt alle gespeicherten Messungen, auch nach
Unterbrechung der Stromversorgung.

Hinweis
Es koénnen bis zu 50 Messungen gespeichert werden.

Durch Tippen auf den Pfeil nach oben oder nach unten kénnen Sie
durch die Messwertliste blattern.

Messungen kénnen durch Tippen auf den gewtlinschten Listeneintrag
ausgewahlt werden. Beim Tippen auf eine oder Auswahlen einer
Messung aus der Liste werden der Hartewert und die
Durchmesser/Diagonalen der gewahlten Messung angezeigt.

Bei Messungen nach Vickers und Knoop wird auch die Haltezeit
angezeigt, wenn kein Standardwert verwendet wurde, d. h. weniger
als 10 oder mehr als 15 Sekunden.

Die nachstehende Abbildung zeigt beispielhaft die Informationen, die
nach der Wahl einer Messung auf dem Bildschirm angezeigt werden:

D1: 30.30 wum (& Upperlimit: 500.00

D2: 31.40 um (@) Lowerlimit: 490.00

502.4

Rum : 7
Mean : 4141




Programm laden

Programm léschen
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Die Software ermdglicht dem Benutzer das Speichern von
Einstellungen in benutzerdefinierten Programmen fur haufig
verwendete Prifaufgaben/-objekte. Dies verringert die Einrichtzeit
des Prufgerats.

Ein gespeichertes Programm wird durch Tippen auf die Schaltflache
zum Laden eines Programms aufgerufen. ,---“ unter dem
Ladesymbol zeigt an, dass derzeit kein Programm geladen ist oder
dass ein geladenes Programm durch Anderung der Einstellungen
aufgehoben wurde.

B Durch Tippen auf die Schaltflache Programm laden wird der
Bildschirm Programm mit Namen laden aufgerufen:

Load program with name

Pragram name:

2: Program2
3:Program3
4: Programé&

Cancel

Auf dem Bildschirm erscheinen alle gespeicherten Programme.
Durch Tippen auf den Pfeil nach oben oder nach unten kénnen Sie
die Programmliste durchblattern. Ein Programm kann auch durch
Tippen auf den entsprechenden Listeneintrag ausgewahlt werden.
Im rechten Teil des Bildschirms sind die Einstellungen des gewahlten
Programms im Detail angezeigt.

Vorgehensweise beim Loschen eines Programms aus der Liste:

B Wabhlen Sie einen Listeneintrag und tippen Sie die Schaltflache
Loéschen.
Es erscheint ein Einblendment, in dem das Léschen bestéatigen
wird:
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Confirm delete 1 program

Delete 1 program ?




Alle Programme I6schen

Programm laden

Programm speichern

Duramin-4
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B Wabhlen Sie einen Listeneintrag und berihren Sie die
Schaltflache Léschen mehr als 2 Sekunden lang.
Es erscheint ein Einblendment, in dem das Léschen bestéatigen
wird:

Confirm delete all programs

Delete ALL programs ?

Vorgehensweise beim Laden eines gespeicherten Programms:

B Wahlen Sie das Programm aus und tippen Sie auf die
Schaltflache Programm laden.
Nachdem das ausgewahlte Programm geladen ist, wird der
Name dieses Programms unter dem Symbol fiir das Laden eines
Programms angezeigt.

Vorgehensweise beim Speichern der aktuellen Einstellungen als
Programm unter einem bestimmten Namen:
B Tippen Sie auf die Schaltflache Programm speichern.

Hinweis
Es kénnen bis zu 50 Programme gespeichert werden.

Daraufhin erscheint ein Einblendmeni mit einem automatisch
generierten Programmnamen:

Save program with name

Cancel

Vorgehensweise beim Andern des Programmnamens:

B Tippen Sie auf das Feld Programmname.
Daraufhin erscheint im Bildschirm Programm mit Namen
speichern eine alphanumerische Tastatur.

B Geben Sie einen Namen fir das neue Programm ein.
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Messungen auf USB-Stick
exportieren
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Save program with name

Program name:

niannan
ooanano

poooono aop
Doonn
KN K N

B Tippen Sie auf OK, um den geanderten Namen zu speichern.

B Tippen Sie erneut auf OK, um das Programm zu speichern.
Damit sind die aktuellen Einstellungen unter dem eingegebenen
Namen gespeichert.

Das Symbol Programm speichern andert sich und zeigt jetzt die
Anzahl gespeicherter Programme an.

Alle Messungen in der Messwertliste, Umwertungen und Statistiken
kénnen durch Tippen auf die Schaltflache Export zu USB exportiert
werden.

Ein Strich durch das USB-Symbol gibt an, dass kein USB-Stick
erkannt wurde.

USB-Stick nicht erkannt  USB-Stick erkannt

5 ]

Wichtig
Nach Einsetzen des USB-Sticks dauert es einige Sekunden, ehe das
Prifgerat den Stick erkennt. Wird ein Stick nicht erkannt, ziehen Sie ihn
heraus und setzen Sie ihn erneut ein.
Der USB-Stick muss fir das FAT(32)-System formatiert sein. Andere
Systeme, wie NTFS oder exFAT, kénnen nicht erkannt werden.

Durch Tippen auf die Schaltflache Export zu USB erfolgt das

Speichern der Messungen in einer Datei mit dem Namen ,report.txt

im Root-Verzeichnis des

USB-Sticks.

B |st eine solche Datei bereits vorhanden, erscheint folgende
Mitteilung: ,,Datei liberschreiben?" Tippen Sie auf die

1]




Beispiel fur die Datei ,report.txt“.
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Schaltflache Ja, um die Datei zu iberschreiben.
Daraufhin erscheint eine zweite Mitteilung: ,Datei
Uberschrieben".

B Tippen Sie auf OK, um den Prozess fortzusetzen.

STRUERS
puramin-4 M2
TEST RESULT LIST
OPERATOR e e e e e e
PART MR. e e e e e e
DATE 07 /02/2018
TIME : 0B:56:086
HARDMESS SCALE » HY
CONVERSION 1 o Mone
CONVERSION 2 . Mone
CONVERSION 3 » Mone
FORCE 1 5000. 0009
DWELL TIME 10 sec
MEASUREMENTS -
AVG 734,02
MAX o 749.2
MIMN : 705.4
5.DEV 14,02
RANGE 43,80
S5IMGLE VALUES

1. 738.1 HV/S

2. 744.4 HV/S

3. 735.3 HV/S/5

4, 732.8 HV/SS

5. 705.4 HV/S

6. 749.2 HV/S
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Messdaten/Statistiken und Im Feld fir Messungen und Statistiken wird entweder der berechnete
Wahl von Harteskala und Hartewert nach Eingabe der Durchmesser/Diagonalen oder der
Priiflast Hartewert einer gespeicherten Messung angezeigt, wenn diese in

der Messwertliste ausgewahlt wurde. Bei aktiven Grenzwerten gibt
die Farbe des Felds fir Messungen und Statistiken an, ob der
Hartewert innerhalb des zulassigen Bereichs liegt oder nicht.

Die Statistikdaten, die mit allen gespeicherten Messungen ermittelt
werden, werden ebenfalls angezeigt.

3

1
490.5 HV/1

Hum : 7 Min

Mean : 414.1

Hartewert Berechnung nach Eingabe der
Durchmesser/Diagonalen oder Anzeige nach
Wahl einer Messung in der Messwertliste.

Wird als Hartewert ,---“ angezeigt, bedeutet
dies, dass zwar eine neue Messung
durchgefiihrt wurde, aber noch keine
Durchmesser/Diagonalen eingegeben sind,
sodass keine Berechnung durchgefuhrt
werden kann.

a Harteskala Die ausgewahlte Harteskala.
B Priiflast Die ausgewahite Last.
u Statistiken Statistikdaten aller gespeicherten Messungen

der Messwertliste.

Num Anzahl gespeicherter
Messungen.

Min Mindestwert der gespeicherten
Messungen.

Max Hochstwert der gespeicherten
Messungen.

Bereich Unterschied zwischen Mindest-
und Hochstwert.

Mittel Berechneter Mittelwert der
gespeicherten Messungen.

Sdev Standardabweichung der
gespeicherten Messungen
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Hinweis
Wenn bei einer Hartepriifung nach Vickers oder Knoop eine nicht Gbliche Haltezeit verwendet
wurde, d. h. weniger als 10 oder mehr als 15 Sekunden, wird diese Haltezeit zu den
Informationen Uber Harte, Skala und Kraft hinzugefugt. Beispiel: 100 HV/1/16s =>
Harte = 100 Vickers unter Verwendung einer Priflast von 1 kg und einer Haltezeit von
16 Sekunden.
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m  Zum Offnen des Bildschirms Harteskala und Priiflast wihlen
tippen Sie auf das Feld Messung und Statistik.

| Select hardness scale and force

l Yickers

Cancel

Hinweis
Je nach Prifgeréat sind einige Harteskalen und Prifkrafte gesperrt.

B Wahlen Sie die gewlinschte Harteskala in der linken Spalte.

B Wahlen Sie die gewlinschte Priflast in der rechten Tabelle.

B Tippen Sie auf OK, um die Einstellung zu speichern.

Oder

B Tippen Sie auf Cancel (Abbrechen), um die Anderungen zu
verwerfen.




Messung speichern

Messungen manuell hinzufligen
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Zum Speichern einer Messung gibt es zwei Mdglichkeiten: automa-
tisch oder manuell.

Vorgehensweise beim Einstellen des gewlinschten Speichermodus.
B Tippen Sie auf die Schaltflache Einstellungen.
Daraufhin erscheint der Bildschirm Allgemeine Einstellungen:

General setup

Operating mode Calibrate indenter

Calibrate touch screen

Upgrade firmware

English

D Automatic save measurement

Logged in as : Operator

Markieren Sie das Kontrollkastchen Messung automatisch speichern,
um das automatische Speichern zu aktivieren oder zu deaktivieren.

Automatischer Der Hartewert wird automatisch in der
Modus Messwertliste gespeichert.

Manueller Modus | Der Hartewert wird vom Prifer gespeichert.

B Berlhren Sie das Feld fiir Messungen und Statistik mehr als
2 Sekunden lang.
Daraufhin erscheint eine Mitteilung mit der Frage: ,Messung zur
Liste hinzufigen?"

B Tippen Sie auf Ja, um die Messung zu speichern.
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Umwertungen

Beispiel: Umwertung 1
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Das Prufgerat kann 3 vom Prufer wahlbare Umwertungen des
aktuellen Hartewerts in 3 andere Harteskalen speichern und
anzeigen. Die aktuellen Umwertungen sind im Feld Umwertungen
angezeigt:

75.42 HRA 53.10 HRA5N 84.96 HR15N

5018265 (B.2) ASTM E140 {Table 1) GB/T 1172 (Table 1)

Zum Andern einer der 3 Umwertungen tippen Sie auf den
entsprechenden Bereich im Feld Umwertungen.

B Wahlen Sie den ersten Wert fur die Umwertung. Daraufhin
erscheint der Bildschirm Umwertung wéhlen:

Select Conversion - Nr.: 1

15018265 _

{B.2) Quenching and tempering steels In the quenched
tempered condltlons

ASTM E140 [ (B-2) Quenching and tempering steels In the untreated, soft
annealed or normallzed cond Itlons

{B.4) Quenching and tempering steels In quenched
cond Itlons

{C.2) Cold working steels

GB/T1172

(0.2} High speed steels

(F.2) Non-ferrous metals and alloys

[1].4

Cancel

Dieser Bildschirm zeigt alle aktuellen Umwertungsdaten.

Vorgehensweise beim Andern der Umwertung:

B Wahlen Sie die gewlinschte Norm in der linken Spalte.

B  Wahlen Sie die gewlinschte Metallart in der zweiten Spalte und
dann die gewlinschte Umwertungsskala in der letzten Spalte.

B Tippen Sie auf OK, um die Einstellung zu speichern.

Daraufhin schlief3t sich der Bildschirm fir die Wahl der Umwertung
und die neue Umwertung wird im Feld fir Umwertung angezeigt.

Kann der Hartewert nicht mit der gewahlten Umwertungsskala
umgewandelt werden, wird der umgewandelte Hartewert als ,,---*
angezeigt. Dies passiert dann, wenn der Hartewert auRerhalb des
Bereichs der gewahlten Umwertung ist oder wenn eine neue
Messung noch nicht abgeschlossen ist.
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Uhrzeit/Datum und Einstellung Die Schaltflache fir Uhrzeit/Datum zeigt die aktuelle Uhrzeit und das

o

eit/Datum aktuelle Datum an.

02/06/2017

Format von Uhrzeit/Datum B Tippen Sie auf die Schaltflache Uhrzeit/Datum.
einstellen Es erscheint der Bildschirm Datum/Uhrzeit anpassen:

Date/Time adjust

Wahlen Sie die einzelnen Felder aus, um die passenden Werte ein-

zugeben.

Sekunden werden beispielsweise wie folgt eingestellt:

B Tippen Sie auf das Feld fir Sekunden und wahlen Sie den
gewlnschten Wert durch Tippen auf Pfeil nach oben und Pfeil
nach unten. Tippen Sie so lange auf die Pfeile, bis der korrekte

Wert angezeigt wird.
B Tippen Sie auf OK, um die Einstellung zu speichern.
Oder
®m Tippen Sie auf Cancel (Abbrechen), um die Anderungen zu
verwerfen.
Format von Uhrzeit/Datum B Berlhren Sie das Symbol fur Uhrzeit und Datum mehr als
andern 2 Sekunden lang.

Es erscheint der Bildschirm Einstellungen fiir Datum/Uhrzeit.

Date /Time setup

European date & time notation

|:| American date & time notation
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B Wahlen Sie das gewinschte Format, entweder europaisch oder

Europaisches Format Angloamerikanisches
Format

angloamerikanisch.



1 gespeicherte Messung oder
ALLE gespeicherten
Messungen léschen

Steuerung der Beleuchtung

Duramin-4
Betriebsanleitung

Die Schaltflache Léschen wird zum Léschen einer gespeicherten
Messung oder aller gespeicherten Messungen gleichzeitig aus der
Messwertliste verwendet:

Vorgehensweise beim Loschen einer ausgewahlten Messung:

B Tippen Sie auf die zu I6schende Messung oder wahlen Sie die
Messung mithilfe der Pfeile nach oben und nach unten aus der
Messwertliste.

B Tippen Sie auf Loschen.

B Bestatigen Sie diese MaRnahme durch Tippen auf OK.

Vorgehensweise beim Loschen aller Messungen
B Berlhren Sie L6schen mehr als 2 Sekunden lang.
B Bestatigen Sie diese MaRnahme durch Tippen auf OK.

Das Symbol fir die Steuerung der Beleuchtung dient zum Einstel-
len der Helligkeit der Belichtung durch das Objektiv (TTL).

Auf der Schaltflache wird die aktuelle Helligkeit als Prozentwert an-
gezeigt.

Die Helligkeit wird fur jedes Objektiv separat gespeichert, sodass
jedes Objektiv seine eigene Einstellung hat.

B Tippen Sie auf das Symbol Steuerung der Beleuchtung.
Daraufhin erscheint das Einblendmend fur die Beleuchtungssteuer-
ung:

Light contral

Q

0K

B Berlhren Sie den Pfeil und ziehen Sie ihn entlang des
Schiebereglers, um die Helligkeit einzustellen.

Vorgehensweise beim Andern der Helligkeit in Schritten von 1 %:
B Tippen Sie auf die Symbole links und rechts des Schiebereglers.

L

- 'S Die Helligkeit wird erhoht.

2 Die Helligkeit wird verringert.
m Tippen Sie auf OK, um die Einstellung zu speichern.
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Einstellungen Das Symbol Einstellungen wird zum Andern der allgemeinen Einstel-
lung des Prufgerats, fur das Upgrade der Firmware und fir Kalibrier-
~ ungszwecke verwendet.

Auf der Schaltflache Einstellungen ist das aktuelle Berecht-
igungsniveau angezeigt. Das Standard-Berechtigungsniveau ist ,Be-
diener".

Durch Tippen auf die Schaltflache wird der entsprechende Bildschirm
aufgerufen:

General setup

Operating mode Calibrate indenter

Calibrate touch screen

Upgrade firmware

English

D Automatic save measurement

Logged in as : Operator

Von hier aus haben Sie Zugriff auf folgende Funktionen:

Bedienmodus Hier kann der Bedienmodus geandert werden.
Diese Funktion steht nur Service-Technikern zur
Verfligung.

Touchscreen Hier kann der Touchscreen re-kalibriert werden.

kalibrieren

Firmware Hier wird neue Firmware von einem USB-Stick

upgraden installiert.

Sprache Hier kann eine andere Sprache gewahlt werden.

wahlen Alle Texte werden in der gewahlten Sprache
angezeigt.

Eindringkorper | Hier wird die Lange des Eindringkorpers

kalibrieren kalibriert, wenn der Eindringkérper ausgetauscht
oder ersetzt wird.
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Touchscreen kalibrieren
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B Tippen Sie auf Bedienmodus, um das aktuelle
Berechtigungsniveau zu andern.
Daraufhin erscheint das Einblendmenl Bedienmodus.

B Tippen Sie auf Andern, um ein anderes Berechtigungsniveau
aufzurufen.

Operating mode

Cancel

Jeder Bedienmodus ist passwortgeschutzt. Geben Sie das korrekte
Passwort im Feld ein und bestatigen Sie dieses durch Tippen auf
OK.

B Tippen Sie auf Touchscreen kalibrieren, um den Touchscreen
zu kalibrieren.
Es erscheint der Kalibrierungsbildschirm.

B Berthren Sie den Kreis in der oberen linken Ecke des
Bildschirms.
Folgende Anzeige erscheint:
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B Berlhren Sie den Kreis in der unteren rechten Ecke des
Bildschirms.
Folgende Anzeige erscheint:

Accept calibration ... 8 sec

Vorgehensweise beim Akzeptieren und Speichern der neuen
Kalibrierungsdaten:
B Tippen Sie innerhalb von 10 Sekunden auf Kalibrierung
akzeptieren... in der Mitte des Bildschirms.
Wenn Sie die Kalibrierung aufheben mdchten, warten Sie
10 Sekunden, woraufhin der Kalibrierungsbildschirm automatisch
ohne Speichern der neuen Kalibrierungsdaten verschwindet.



Sprache

Eindringkorper kalibrieren
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Vorgehensweise beim Andern der Sprache:
B Tippen Sie auf das Feld mit einer Sprache im Bildschirm fur die
Einstellungen, bis die Sprache lhrer Wahl erscheint.

Wenn ein Eindringkdrper ausgetauscht oder ein anderer Eindring-
korper eingesetzt wurde, muss die Lange dieses Eindringkérpers
kalibriert werden, damit das Prifgerat die genaue Lange des Ein-
dringkorpers kennt. Die Software benétigt die genaue Lange des Ein-
dringkdrpers, um die Position zu bestimmen, an der der Eindring-
kérper die Probe berthrt.
Vorgehensweise beim Kalibrieren des Eindringkorpers:
B Tippen Sie auf die Schaltflache Eindringkorper kalibrieren im
Bildschirm fur die Einstellungen.
Daraufhin erscheint das Einblendmenl Kalibrierung des
Eindringkérpers:

Indenter calibration

Calibrate indenter : HY

Calibrate indenter : HK

Der Bildschirm enthalt eine oder zwei Schaltflachen, je nachdem, wie
viele Eindringkdrper eingebaut sind.

B Wahlen Sie den zu kalibrierenden Eindringkdrper (in diesem
Beispiel einen Eindringkorper nach Vickers oder Knoop).
Es erscheint ein Einblendmendi.

Message

Turret will rotate

Cancel
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Wahrend der Kalibrierung wird das Objektiv mit der héchsten
VergroRRerung verwendet, um auf die Probe zu fokussieren.

m Kontrollieren Sie, dass das Objektiv nicht gegen die Probe prallt,
und tippen Sie dann auf OK, um den Prozess fortzusetzen.
Der Revolverkopf dreht sich, bis das Objektiv mit der héchsten
VergrofRerung ausgewahlt ist.

Check if in focus

Put in facus

Cancel

Blicken Sie durch das Okular und justieren Sie die H6he der Probe,
bis die Probenflache scharf zu erkennen ist.

Sobald die Probe scharf zu erkennen ist, tippen Sie auf OK.

Damit ist die L&nge des Eindringkorpers kalibriert.

Nach abgeschlossener Kalibrierung erscheint folgender Bildschirm:

Indenter is calibrated

Indenter calibration is done

B Tippen Sie auf OK, um die Kalibrierung abzuschlie3en.
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Der Revolverkopf mit allen Positionen ist auf dem Startbildschirm
angezeigt. Auf dem Bildschirm sind die Positionen des
Revolverkopfs in der Draufsicht dargestellt, die Reihenfolge der
Positionen ist identisch mit der des eigentlichen Revolverkopfes.

Jede Position ist nummeriert und gibt an, ob sich in dieser Position
ein Eindringkdrper oder ein Objektiv (mit Angabe der Vergrélierung)
befindet.

Die grin markierte Position des Revolverkopfes zeigt die jeweils
ausgewahlte Position an:

Der Revolverkopf dreht sich immer im Uhrzeigersinn.

B  Wahlen Sie eine Position des Revolverkopfes, um den
Revolverkopf in diese Position zu bewegen.

Die Konfiguration des Revolverkopfes kann nach dem Andern eines
Eindringkdrpers oder eines Objektivs gedndert werden.
Vorgehensweise beim Andern der Konfiguration des Revolverkopfes:
m Berlhren Sie eine der Positionen des Revolverkopfes mehr als
2 Sekunden lang.
Daraufhin erscheint der Bildschirm Einstellung des
Revolverkopfes.
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Turret setup

Cancel

Um das Objektiv oder den Eindringkérper an einer der Positionen

des Revolverkopfes zu éandern, tippen Sie so oft auf diese Position,

bis der gewlinschte Typ angezeigt wird.

Der Typ andert sich bei jeder Berlhrung.

Der Typ ,---“ wird zur Angabe verwendet, dass die entsprechende

Position des Revolverkopfes nicht verwendet wird und deswegen

leer ist.

Bei Anzeige des gewlinschten Typs:

B Tippen Sie auf OK, um die gewahlten Einstellungen zu speichern
und zum Hauptbildschirm zurtickzukehren.

B Tippen Sie auf Cancel (Abbrechen), um die Anderungen zu
verwerfen.

Ready for testing

In der Statusleiste unten auf dem Startbildschirm wird Folgendes
angezeigt:
Aktueller Zustand des Prufgerats:
~Prufbereit"
.Positionieren des Revolverkopfes"
~,Anlegen der Prufkraft"
,Halten"
LZurlckziehen des Eindringkdrpers"
,Positionieren des Objektivs"
,Messbereit"
Informationsmitteilungen Uber die MaRnahmen des Prifers
Warnmitteilungen betreffend Mallinahmen des Priifers, die nicht
zulassig, moglich oder im Augenblick nicht relevant sind.
Informations- und Warnmitteilungen werden rot angezeigt, damit
sie besser gesehen werden.
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Haltezeit und Fortschritt werden gemeinsam im entsprechenden Feld
angezeigt:

Das Dreieck im unteren Teil des Felds reprasentiert den
Eindringkdrper und eine rechteckige/konkave oder konvexe Form
reprasentiert die Oberflache der Probe.

Sobald eine Harteprifung beginnt, zeigt die Fortschrittsanzeige die
Position des Eindringkérpers auf dem Weg zur Probenoberflache.
Wenn der Eindringkorper die Probe beruhrt, wechselt die
Fortschrittsanzeige zu einem Balkendiagramm, das die gemessene
Last anzeigt, bis die gewilinschte Last erreicht ist:
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Vorgehensweise beim Einstellen der Haltezeit:
B Tippen Sie auf das Feld Haltezeit.
Daraufhin erscheint der Bildschirm Haltezeit anpassen:

Adjust dwell time

0K Cancel

Vorgehensweise beim Anpassen der Haltezeit:
B Berlhren Sie den Pfeil Gber dem Schieberegler.

Vorgehensweise beim Andern der Helligkeit in Schritten von

1 Sekunde:

B Tippen Sie auf Sie auf das Symbol I+ oder — links und rechts
des Schiebereglers.

B Tippen Sie auf OK, um die Einstellung zu speichern.

Oder

B Tippen Sie auf Cancel (Abbrechen), um die Anderungen zu
verwerfen.
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Vorgehensweise bei der Formkorrektur:
B Beruhren Sie das Feld Haltezeit mehr als 2 Sekunden lang.
Daraufhin erscheint der Bildschirm Formkorrektur:

Shape correction

Diam.: 3.70 mm

-+

Hinweis
Die Einstellung der Formkorrektur ist nur dann moglich, wenn eine
Harteskala gewahlt wurde, bei der die Formkorrektur relevant ist. Bei
Hartemessungen nach Knoop ist eine Formkorrektur nicht relevant.

Wahlen Sie die gewilinschte Form durch Tippen auf eines der
3 Kontrollkastchen auf der linken Seite des Bildschirms.
Konvex
Konkav
Aus

Bei der Wahl von konvex oder konkav kann der Formdurchmesser
mit dem Schieberegler grob und mit den Symbolen ,+“ und ,-“ fein
eingestellt werden.

B Tippen Sie auf OK, um die gewahlte Formkorrektur zu speichern
und zum Hauptbildschirm zurtickzukehren.

Oder

B Tippen Sie auf Cancel (Abbrechen), um ohne Anderungen zum
Hauptbildschirm zurlckzukehren.

Das Feld fur Haltezeit und Fortschrittsanzeige zeigt die gewahlte
Formkorrektur wie folgt an:

Formkorrektur: Aus Formkorrektur: Konvex Formkorrektur: Konkav
Formdurchmesser: 3,7 mm Formdurchmesser: 3,7 mm

. i
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3. Durchfiihrung einer Messung

Korrekte Einstellung des m  Kontrollieren Sie, dass Objektiv und Eindringkdrper im Prifgerat
Revolverkopfs kontrollieren den Angaben auf dem Bildschirm entsprechen.

Harteskala und Priiflast B Wahlen Sie die Harteskala und die gewunschte Priflast, die bei
auswahlen der Harteprufung angelegt werden soll.

Haltezeit und Formkorrektur B Stellen Sie Haltezeit und Formkorrektur auf die richtige Form und
einstellen den richtigen Formdurchmesser ein (wenn dies fur die

ausgewahlte Harteskala zutrifft).

Objektiv mit der groRten B Kontrollieren Sie, dass die Probe in einer Hohe angeordnet ist,
VergroRerung wahlen die das freie Drehen des Revolverkopfes ermdglicht, ohne dass
die Probe berlhrt wird.

Sie kénnen die Hohe mit dem Handrad der Spindel anpassen.

B  Wahlen Sie auf dem Bildschirm die Position des Revolverkopfs,
die dem Objektiv mit der groften VergréRerung entspricht. Dies
ist das beste Objektiv zum Fokussieren auf die Probe durch das
Okular.

Probe positionieren B Kontrollieren Sie, dass der Zustand der Probenoberflache

normgerecht ist.

B Legen Sie die Probe in die Mitte des Priftisches oder des XY-
Tisches.
Die Probenoberflache muss parallel zum Priftisch sein. Proben
mit einer komplexen Geometrie werden mit geeigneten Klemmen
oder dergleichen fixiert.

B Justieren Sie die Helligkeit so, dass die Probenoberflache durch
das Okular deutlich sichtbar ist.

Auf Probe fokussieren B Drehen Sie am Handrad der Spindel, bis die Probenoberflache
im Fokus ist und Sie ein scharfes, klares Bild durch das Okular
erkennen.

B Justieren Sie bei Bedarf die Helligkeit.

Wichtig
Gehen Sie bei der Hoheneinstellung mit dem Handrad sehr vorsichtig vor,
um zu verhindern, dass Eindringkérper oder Objektiv die Probe berihren.
Dies kann den Revolverkopf beschadigen.
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Wichtig
Kontrollieren Sie, dass die Probe korrekt eingesetzt und im Fokus ist, ehe
Sie auf Start tippen, um eine Kollision der Probe mit dem Objektiv oder dem
Eindringkérper zu verhindern.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Es besteht das Risiko von Finger- oder Handverletzungen.
Greifen Sie nicht in den Prifbereich.

B Tippen Sie auf Start, um eine Harteprifung durchzufihren.
Das Prifgerat wahlt automatisch den Prifkorper, der der
gewahlten Harteskala entspricht, und beginnt die Prifung.
Der Revolverkopf dreht, um den Eindringkérper zu wahlen.

Anstatt des Start-Symbols wird die rote Schaltflache STOPP an-
gezeigt, mit der die Harteprifung unterbrochen oder abgebrochen
werden kann.

In der Statusleiste sind die verschiedenen Phasen der Harteprufung
abzulesen. Der Fortschritt der Harteprifung ist an der Anzeige ables-
bar, die auch die angelegte Priflast angibt.

Der Eindringkdrper bewegt sich langsam nach unten in Richtung
Probenoberflache. Die aktuelle Position ist am Bildschirm ablesbar.
In der Statusleiste ist die aktuelle Phase der Harteprufung in Form
einer Textmitteilung angegeben.

Wenn der Eindringkérper die Probenoberflache berihrt und die Last
angelegt wird, beginnt das Rickwartszahlen der Haltezeit auf Null.
Nach Ablauf der Haltezeit wird der Eindringkorper zurtickgezogen
und der Revolverkopf wahlt das zuletzt verwendete Objektiv.

Jetzt kdnnen die Durchmesser/Diagonalen mit dem Prifgerat ge-
messen und der Hartewert berechnet werden.

B Tippen Sie auf Stopp, um die Harteprifung abzubrechen.
Der Eindringkorper wird sofort zurtick in die Startposition bewegt.

Hinweis
Wurde kein Eindringkorper definiert, ist in der Position fir den
Eindringkérper im Revolverkopf ,---“ angezeigt. Zu Beginn der Harteprifung
erscheint die Mitteilung: ,Kein Eindringkdrper" in der Statusleiste. Eine
Harteprifung kann nur dann gestartet werden, wenn in den Einstellungen
des Revolverkopfes ein Eindringkdrper definiert ist.
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Diagonale D1

Diagonale D2

Berechnung des Hartewerts
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In diesem Abschnitt ist die Eingabe von Durchmessern/Diagonalen
zur Berechnung der Harte nach Vickers, Knoop oder Brinell
beschrieben.

Bei der Harteprifung nach Vickers werden 2 Diagonalen gemessen
und eingegeben, um den Hartewert zu ermitteln. Bei der
Harteprifung nach Knoop wird 1 Diagonale gemessen und
eingegeben, um den Hartewert zu ermitteln.

Das Okular muss nullgestellt sein, um gultige Messwerte zu erhalten.
Siehe vorstehend Okular nullstellen.

B Messen Sie Diagonale D1.
(Das ist die Lange der horizontalen Diagonale der Vertiefung.)

® Dricken Sie die Taste am Okular, um D1 zu speichern.
Bei der Prifung nach Vickers erscheint automatisch das Feld flr
D2, nachdem D1 gespeichert wurde.
Bei der Harteprifung nach Knoop wird der Hartewert nach dem
Messen und Speichern von D1 ermittelt.

(Bei der Harteprifung nach Knoop wird nur eine Diagonale
gemessen. Fahren Sie deswegen direkt mit dem nachsten Schritt,
,Berechnung des Hartewerts*, fort.)
B Messen Sie Diagonale D2.

(Das ist die Lange der vertikalen Diagonale der Vertiefung.)

Unterscheiden sich D1 und D2 bei der Messung um mehr als 5 %,
andert sich die Hintergrundfarbe der Durchmesser/Diagonalen-
Felder und wird rot. Dies zeigt an, dass der Diagonalen-
Messunterschied aulerhalb der vorgegebenen Werte liegt.

B Drlcken Sie die Taste am Okular, um D2 zu speichern und die
Berechnung des Hartewerts zu starten.

Der Hartewert wird automatisch ermittelt.

Das Ergebnis dieser Berechnung wird auf dem Bildschirm angezeigt.
Liegt der Hartewert auerhalb des Bereichs der gewahlten Skala,
wird er als ,---“ angezeigt.
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Vorgehensweise beim Speichern des Hartewerts in der
Messwertliste:
B Berlhren Sie das Feld Messungen und Statistik mehr als

2 Sekunden lang.

Der Hartewert wird automatisch am Ende der Messwertliste
hinzugefugt.

Hinweis
Es konnen héchstens 50 Messungen gespeichert werden.

Hinweis

Wenn nach der Eingabe der Durchmesser/Diagonalen und der Berechnung

des Hartewerts ,---“ angezeigt wird, bedeutet dies, dass der Hartewert

entweder ungiiltig oder auferhalb des vorgegebenen Bereichs ist. Letzteres
ist der Fall, wenn Durchmesser/Diagonale sehr grol3 oder sehr klein sind.
Ein Hartewert ist ungultig, wenn die Formkorrektur auf konvex oder konkav

eingestellt ist, Durchmesser/Diagonale aber sehr klein oder null ist.
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4. Fehlersuche und -behebung

Fehler

Erklérung

MaBnahme

Der Bildschirm wird rot und es
erscheinen eine oder mehrere
Fehlermeldungen.

Es liegt ein technisches Problem
vor,

z. B. eine schlechte Verbindung, ein
defekter Sensor oder defekte
Elektronik.

Notieren Sie die
Fehlermeldung(en), da diese
wertvolle Informationen Uber die
Fehlerursache enthalten.

Setzen Sie sich mit dem Struers
Service in Verbindung.

Der Strom wurde zu schnell aus-
und dann wieder eingeschaltet.

- Schalten Sie das Priifgerat erneut
ein.

Falls der Fehler bleibt, wenden Sie

sich an den Struers Service.

Fehler bei der Inbetriebnahme

Das Netzkabel ist nicht oder nicht
richtig eingesteckt.

Kontrollieren Sie, dass das
Netzkabel ordnungsgemaf
eingesteckt ist.

Die Sicherung ist durchgebrannt.

Ersetzen Sie die Sicherung.

Der Strom wurde zu schnell aus-
und dann wieder eingeschaltet.

- Schalten Sie das Priifgerat erneut
ein.

Falls der Fehler bleibt, wenden Sie

sich an den Struers Service.

Das Prufgerat startet nicht
ordnungsgeman.

Der Not-Aus-Schalter ist aktiviert.

Schalten Sie den Not-Aus-Schalter
aus.

Die Batterie fir interne Uhr muss
ausgetauscht werden.

Setzen Sie sich mit dem Struers
Service in Verbindung, um die
Batterie austauschen zu lassen.

Nach Tippen auf die Schaltflache
Start beginnt die Harteprifung
nicht.

In den Einstellungen des
Revolverkopfes ist kein
Eindringkérper konfiguriert.

Berilihren Sie eine der Positionen
des Revolverkopfes mehr als

2 Sekunden lang. Wahlen Sie dann
einen Eindringkdrper fiir Position 2
des Revolverkopfes.

Nach einer Harteprifung kann kein
Eindringkorper festgestellt werden.

Der Eindringkoérper ist zu weit von
der Probenoberflache entfernt,
sodass er diese nicht erreicht.

Wahlen Sie ein Objektiv und
fokussieren Sie dies auf die
Oberflache der Probe. So hat der
Eindringkdrper automatisch die
richtige Héhe Uber der Oberflache.

Das Objektiv ist nicht fokussiert,
sodass die Oberflache nicht richtig
erkannt werden kann.

Versuchen Sie, die Oberflache
erneut zu fokussieren.

Der Eindringkdrper ist beschadigt.

Setzen Sie sich mit dem Struers
Service in Verbindung.

Der Eindruck hat nach der
Hartepriifung eine unregelmafige
Form.

Der Eindringkdrper ist beschadigt.

Setzen Sie sich mit dem Struers
Service in Verbindung.

Die Probenoberflache ist zu rau
oder verschmutzt.

Polieren Sie die Probenoberflache.
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Fehler

Erklérung

MaBnahme

Die Probe ist geneigt.

Richten Sie die Probenoberflache
horizontal aus.

Die Probenoberflache ist gekrimmit.

Zentrieren Sie den Eindringkérper
Uber dem hdéchsten Punkt der
gekrimmten Probenoberflache.
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Fehler

Erklérung

MaBnahme

Im Prifgerat ist ein USB-Stick
eingesetzt, wird jedoch nicht
erkannt (das Symbol fiir USB-Stick
ist durchgestrichen).

Das Prifgerat ist nicht mit der
Option Export zum USB-Stick
eingerichtet.

Aktivieren Sie die Option zum
Exportieren von Messdaten auf den
USB-Stick, indem Sie die
Schaltflache Export zu USB mehr
als 2 Sekunden lang berihren.

Der USB-Stick wird nicht
ordnungsgemal erkannt.

Schalten Sie das Prifgerat erneut
ein.

Der USB-Stick ist nicht fur das
FAT32-System formatiert.

Formatieren Sie den USB-Stick fir
das FAT32-System.

Der USB-Stick ist defekt.

Verwenden Sie einen anderen
USB-Stick.

Das Prifgerat reagiert mit
eingesetztem USB Stick nicht,
sondern nur, wenn dieser entfernt
ist.

Der USB-Stick ist entweder defekt
oder nicht fir die Verwendung
zusammen mit dem Prifgerat
geeignet.

Verwenden Sie einen anderen
USB-Stick.

Nach der Eingabe der
Durchmesser/Diagonalen wird der
Hartewert als ,---“ angezeigt und ist
somit ungultig.

Bei der Verwendung des digitalen
Okulars wird
Durchmesser/Diagonale, wenn flr
das Obijektiv ein falscher
Kalibrierungsfaktor verwendet
wurde, nicht korrekt gemessen.

Setzen Sie sich mit dem Struers
Service in Verbindung, um die
Kalibrierungswerte der Objektive
abzugleichen.

Bei der Verwendung des digitalen
Okulars wird
Durchmesser/Diagonale, wenn das
Okular nicht ordnungsgeman
nullgestellt wurde, nicht korrekt
gemessen.

Schalten Sie das Prufgerat erneut
ein.

Wiederholen Sie das Nullstellen des
Okulars.

Die Formkorrektur hat einen
Durchmesser/Diagonale, der sehr
klein oder null ist.

Kontrollieren Sie, dass
Durchmesser/Diagonale der
Formkorrektur nicht sehr klein oder
null ist.

Der Eindruck ist aufgrund eines
verschmutzten Eindringkorpers
nicht regelrecht.

Reinigen Sie die Spitze des
Eindringkdrpers.

Der Eindruck ist aufgrund der rauen
Probenoberflache nicht regelrecht.

Polieren Sie die Probenoberflache.

Das Priifgerat reagiert beim
Einstellen eines Grenzwerts nicht.

Der fragliche Grenzwert ist nicht
aktiviert.

Aktivieren Sie die
Grenzwertfunktion.

Siehe vorstehend Grenzwerte
einstellen.

Beim Tippen auf einen Bereich des
Touchscreens mit einer
Schaltflache oder einem
berihrungsempfindlichen Bereich
passiert nichts.

Der Touchscreen nicht kalibriert.

Kalibrieren Sie den Touchscreen.
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5. Wartung

B Halten Sie Duramin-4 so sauber wie mdglich.
Fir eine langere Geratelaufzeit empfiehlt Struers dringend die

regelmafige Reinigung.

B Reinigen Sie alle zuganglichen Oberflachen mit einem weichen,
feuchten Tuch.

Wichtig

Verwenden Sie kein trockenes Tuch, da die Oberflachen nicht kratzfest

sind.

Verwenden Sie keine aggressiven oder scheuernden Reinigungsmittel.
Fett und Ol kénnen mit Ethanol oder Isopropanol entfernt werden.

Wichtig

Verwenden Sie niemals Aceton, Benzol oder andere Losungsmittel.

B Reinigen Sie lackierte Oberflachen und das Bedienfeld mit einem
weichen, feuchten Tuch und gangigen Haushaltsreinigern.

B Kontrollieren Sie die folgenden Teile vor jeder Harteprifung oder
mindestens einmal wochentlich.

Teil Achten Sie | MaBnahme |VorsichtsmaBnahme

auf
Eindringkorp | Verschmutzt | Eindringkdrp | Achse des Eindringkdrpers
er e Spitze er abwischen | nicht verbiegen
Okular oder | Objektivober | Objektiv Okular/Objektiv nicht
Objektiv flache abwischen zerkratzen

verschmutzt
Priiftisch Korrosion Korrosion Tisch und Revolverkopf

entfernen durfen sich nicht berthren.

Hartevergleic | Korrodiert Hartevergleic | Niemals korrodierte

hsplatte

hsplatte
ersetzen.

Hartevergleichsplatten
verwenden
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Jahrliche Wartung B Hubspindel reinigen und leicht mit z. B. einem handelsublichen
Ol eindlen (die Spindel darf NICHT mit Motordl geschmiert
werden).

— Entfernen Sie vorsichtig die Spindelabdeckung.

— Wischen Sie die Spindel nach dem Schmieren GRUNDLICH
ab, sodass so wenig Ol wie méglich auf den Spindelflachen
zurtckbleibt.

— Wischen Sie die Spindel nach einigen Tagen erneut ab, um
sicherzustellen, dass keine Olreste auf den Spindelflachen
zurtckbleiben.

Priifung der B Driicken Sie Start <.
Sicherheitseinrichtungen Das Gerat startet.
B Betatigen Sie den Not-Aus-Schalter.
Wenn der Betrieb nicht sofort unterbrochen wird, wenden sich an
den Struers Service.

WARNUNG
Verwenden Sie NIEMALS ein Gerat mit defekten Sicherheitsvorrich-

tungen.
Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

Service Struers empfiehlt, immer jahrlich oder nach Intervallen von je 1500
Betriebsstunden eine normale Wartung durchzufuhren.
Struers bietet eine grole Anzahl verschiedener Serviceplane an, um
die Anforderungen aller Kunden zu erflllen. Dieses Angebot
bezeichnen wir als ServiceGuard.
Die Serviceplane beinhalten eine Inspektion der Gerate, Austausch
von Ersatzteilen, Einstellung der optimalen
Betriebsparameter/Kalibrierung und einen abschlieRenden
Funktionstest.
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Der Sicherungshalter befindet sich direkt unter dem Netzanschluss

an der Ruickseite von Duramin-4.

B Schalten Sie Duramin-4 aus.

B Ziehen Sie das Netzkabel ab.

B Ziehen Sie den Sicherungshalter mithilfe eines
Schlitzschraubendrehers heraus.

Sicherungsha

B Entnehmen Sie die durchgebrannte Sicherung und ersetzen Sie
sie durch die Reservesicherung.. :

n

Abdeckung

Sicherung

B Stecken Sie den Sicherungshalter wieder ein.
B SchlielRen Sie das Netzkabel wieder an.

Tipp
Vergessen Sie nicht, eine neue Sicherung zu bestellen.

&

Die hochempfindliche, prazise Wagezelle von Duramin-4 und die
Objektive wurden vor dem Versand kalibriert.

Sollte dieses Teil erneut kalibriert werden missen, setzen Sie sich
mit dem Struers Service in Verbindung.
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6. Struers Know-how

Labore benétigen schnelle, belastbare und bewahrte Prifmethoden

fur die Beurteilung von Werkstoffen. Die Methoden nach Vickers,
Knoop, Rockwell und Brinell mit unterschiedlichen Lasten und
unterschiedlichen Eindringkorpern bieten verschiedene
Verfahrensmdglichkeiten, die fir die einfache Beschreibung eines
grofRen Anteils der bekannten Werkstoffe geeignet sind.

Hinweis

Besuchen Sie die Website von Struers fur die Harteprifung. Hier finden Sie
eine umfassende Einflihrung in die Grundsatze der Hartepriifung, nitzliche

Tipps flr die Fehlersuche und -behebung sowie das neueste praktische
Applikationswissen.

Klicken Sie auf den Link: Struers - Ensuring Certainty / Know-how /

Haértepriifung
ODER
Scannen Sie den QR-Code auf dem Duramin-Tag lhres Gerats.

Duramin QR-Tag
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1. Transport

Das Harteprifgerat darf nur aufrecht transportiert werden!

Transportieren oder versenden Sie das Prufgerat NIEMALS ohne
das entsprechende Verpackungsmaterial.
Heben Sie die Transportkiste und die Schaumstoffstiicke fiir
eine spateren Transport oder den Umzug des Gerits zu
einem anderen Standort auf.
Wenn Sie hierfiir nicht die Originalverpackung mit
Beschlagen verwenden, kann das Gerat beschadigt werden,
was nicht von der Garantie abgedeckt ist.
Revolverkopf: Schieben Sie die Schaumbldcke
zwischen Priftisch/XY-Tisch und Revolverkopf.

Transportieren oder versenden Sie das Prifgerat NIEMALS ohne
montierten Hubbalken.

Im gegenteiligen Fall kann das System zur Lastaufbringung schwer
beschadigt werden.
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8. Technische Daten

Merkmal Spezifikationen
Floirisohe | stromversorgung 100 V AC — 240 V AC, 50/60Hz,
aten Einphasig
Leistungsaufnahme (Last) 20W
Fehlerstrom- Typ A, 30 mA erforderlich
Schutzschalter
Gewicht Duramin-4 M1 95 kg/209 Ibs
Duramin-4 M2 107 kg/236 Ibs
Betriebsumgeb | Gerauschpegel Weniger als 70 dB(A) im Leerlauf, gemessen im Abstand
ung von 1,0 m /39,4 Zoll vom Gerat.
Umgebungstemperatur 10-35 °C/40—105 °F
Empfohlen: 21 +3 °C/°F
Feuchtigkeit 10 %~70 % RH (nicht kondensiert und)
Wichtig
Am Priifgerat darf sich keine Kondensation bilden.
I‘i’igger heitsnor Siehe Konformitatserklarung

P Y
s

Weiterer Einzelheiten sind dem technischen Datenblatt zu Duramin 4

zu entnehmen.
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Duramin-4,

Handbuch Nr. 16657037
Uberarbeitung A

Auslieferungsdatum:

Checkliste vor der Installation

Lesen Sie die Installationsanweisungen in der Betriebsanleitung vor der Installation des Gerits
sorgfiltig durch.

Erforderlich fir die Installation

Kran und Hebegurt

Sechskantschraubenschliissel @ GroRe 13
Innensechskantschlissel (3 mm und 5 mm) Arbeitstisch

Fehlerstrom-Schutzschalter Typ A, 30 mA

Erforderliches Zubehdr und Verbrauchsmaterialien (gesondert zu bestellen)
(Weitere Informationen zum Produktangebot finden Sie auf der Duramin Website).

B Hartevergleichsplatten

B Eindringkorper

Packmafe und Gewichte

I DURAMIN N O
I D / T\
—w—¥ oo
93 cm/36,6 Zoll *Gewicht:

53 cm/20,9 Zoll

106 cm/41,7 Zoll

=[N[Xx|<

* M1: 146 kg/322 Ibs

M2: 155 kg/342 Ibs

Das tatsachliche Gewicht ist deutlich aul3en
auf der Verpackung angegeben.

Das Gewicht hangt von der gewahlten
Geréateausfuhrung ab.
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Standort

Vibrationen g
O

Das Gerat ist fir einen Standort auf einem festen, stabilen Arbeitstisch mit
horizontaler Arbeitsflache vorgesehen.

Empfohlene Abmessungen des Arbeitstisches

a

D

- v \(
|
F W 1

Die Héhe des Tisches (Z) entspricht den jeweiligen Préferenzen. Um den

gesamten Hubbereich der Spindel nutzen zu kbnnen, muss ein Loch in die
Arbeitsplatte gebohrt werden.

V4 Bevorzugte Hohe 1 cm/Zoll

X 50 cm/20 Zoll 2 cm/Zoll

Y 55 cm/21,6 Zoll ) cm/Zoll
HINWEIS:

Vibrationen kénnen zu ungenauen Messungen fihren und missen vermieden
werden.
B Duramin muss an einem vibrationsfreien Standort installiert werden.

B Duramin muss auf einem festen Boden stehen, der gut befestigt ist.

Mégliche Ausldser von Vibrationen:

B Vorbeigehende Personen, Stralle mit hohem Verkehrsaufkommen, Krane,
Vibrationen erzeugende Gerate, laute Gerate (akustische Vibrationen),
Luftbewegungen (Wind oder Klimaanlage).

B Falls méglich sollte das Harteprifgerat im Erdgeschoss eines Gebaudes in
groRem Abstand zu Ausgangen und Turen aufgestellt werden.
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14,0
cm/5.5 Zol

28,0 cm/11,0 Zoll

78,0 cm/2 Fuld 7 Zoll

A

47,8 cm/18,8 Zoll

1O

275
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731

474

i
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S

31,1 cm/12,2 Zoll

/
dl u »

27,2 cm/10,7 Zoll
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Grundflache
Draufsicht

Grundflache
FilRe

Duramin-4, Checkliste vor der Installation

z. B. wie bei Duramin-40

S

31,1 cm/12,2 Zoll

/
dl u »

27,2 cm/10,7 Zoll
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Empfohlener Platzbedarf

Vorderseite:

Seiten:

Rickseite:

Unten:

Empfohlener Platzbedarf an der Vorderseite: 100 cm/40 Zoll

Sorgen Sie daflr, dass neben dem Gerat Platz fir den Monitor (2 Monitore bei der
Option zweiter Monitor) und die Tastatur ist.
Empfohlener Platzbedarf flir Monitor und Tastatur: 40 cm/16 Zoll.

Das Gerat kann an einer Wand aufgestellt werden.

B Es ist darauf zu achten, dass ausreichend Platz vorhanden ist, um den
Hauptschalter, USB-Ports und die Stromanschliisse zu erreichen.Priifen Sie,
dass auf der Rickseite gentigend Platz fir den Service ist. *

Prifen Sie auch, dass ausreichend Platz flir Wartungsarbeiten vorhanden ist.

Um den gesamten Hubbereich der Spindel nutzen zu kénnen, muss ein Loch in die
Arbeitsplatte gebohrt werden.

Die Abmessungen finden Sie in der beiliegenden Bohrschablone.

Auspacken

TIPP:
Beachten Sie auch Duramin-XX: Anleitung fiir das Auspacken, die mit Duramin
mitgeliefert wird.

Vorsicht bei der Handhabung von Duramin.
Vermeiden Sie StdRe von aulien.
Kippen Sie die Verpackung um hdchstens 30°.
Beruhren Sie niemals den Revolverkopf.

Offnen und entfernen Sie den Deckel der Packkiste.
B Entfernen Sie eine Seitenwand der Packkiste.

B Nehmen Sie den Monitor, die Schachtel mit dem Zubehor und die anderen
losen Teile heraus.

B Heben Sie vorsichtig die Schaumstoffstlicke ab, um Duramin freizulegen.
Heben Sie die Transportkiste und die Schaumstoffstiicke fir einen spateren
Transport oder den Umzug des Gerats zu einem anderen Standort auf.

B Entfernen Sie die Kunststoffhille.
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TIPP:
Beachten Sie auch Duramin-XX: Anleitung fiir das Auspacken, die mit Duramin
mitgeliefert wird.

Vorsicht bei der Handhabung von Duramin.

Vermeiden Sie StoRe von aulen.
Kippen Sie die Verpackung um hdchstens 30°.
Beruhren Sie niemals den Revolverkopf.

Gewicht:
Duramin-4 M1 95 kg/209 lbs
Duramin-4 M2 107 kg/236 Ibs

Um das Gerat aus der Packkiste zu heben," sind ein Kran und Hebegurte
erforderlich.

Kontrollieren Sie, dass der Kran das Gerat ungehindert von der
Verpackungskiste bis zum Standort bewegen kann.

Befestigen Sie die Hebegurte sicher am Hubbalken.

Heben Sie Duramin vorsichtig aus der Packkiste. Bringen Sie das Gerat dann
an den endglltigen Aufstellungsort.

Entfernen Sie dann die Hebegurte und den Hubbalken.

' Die Hebegurte miissen mindestens fiir das doppelte Gewicht des Geréts zugelassen sein.
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Stromversorgung

Elektrische Daten

Fehlerstrom-
Schutzschalter (RCCB)

@

HINWEIS!

Entfernen Sie die Transportsicherung, BEVOR Sie das Gerat an das Stromnetz
anschlielen.

Details dazu finden Sie in der Betriebsanleitung.

Das Gerat wird mit zwei Netzkabeln geliefert (Lange 2,5 m/8,2 Ful}).

Falls der Stecker am mitgelieferten Kabel nicht in Inrem Land zulassig sein sollte,
muss dieser durch einen zugelassenen Stecker ersetzt werden.

Fir die einphasige Stromversorgung wird der 2-polige Stecker (Europ. Schuko-
Stecker) verwendet.

Fir die einphasige Stromversorgung wird der 3-polige Stecker (Nord Amerik.
NEMA-Stecker 5-15P) verwendet.

Stromversorgung 100 V AC - 240 V AC, 50/60 Hz, einphasig

Leistungsaufnahme |20 W
(Last)

Typ A, 30 mA (oder besser) wird empfohlen.

HINWEIS:

Ortliche Vorschriften kénnen von den Empfehlungen fiir Anschlusskabel
abweichen und mussen stets beachtet werden. Falls notwendig, setzen Sie sich
mit einem qualifizierten Elektriker in Verbindung, um die richtige Lésung fir lhre
Installation zu finden.

Spezifikationen des

Sicherheitskreises

Kategorien des
Sicherheitskreises

Konstruiert in Ubereinstimmung mit
mindestens
Not-Aus EN ISO 13849-1:2015 Cat1 Pl ¢
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Wasserversorgung O Erforderlich [0 Option

Nicht erforderlich.

Wasserablauf, Abfluss O Erforderlich [0 Option

Nicht erforderlich.

Druckluft O Erforderlich [0 Option

Nicht erforderlich.

Nicht erforderlich.

Abzug O Erforderlich 0O Option

Umgebungsbedingungen

10-35 °C/50-95 °F

Empfohlen: 21 +3°C/70+5 °F

10 %—90 % rF (nicht kondensierend)

HINWEIS: Am Priifgerat darf sich keine Kondensation bilden.

Informationen Uber unser Angebot an Zubehor fiir Hartepriifungen finden Sie auf unserer
Website.

Verwenden Sie ausschlie8lich Zubehér von Struers.

Die Garantie deckt u. U. keine beschadigten Geréateteile ab, wenn eine solche Beschédigung
direkt auf die Verwendung von Zubehér zuriickgefiihrt werden kann, das nicht von Struers
stammt.
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Deutsch Konformitatserklarung

Hersteller Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Danemark
Telefon +45 44 600 800

erklart hiermit, dass Name: Duramin-4
Modelle: Duramin-4 M1, Duramin-4 M2
Maschinenart. Harteprifgerat
Typnr.: 665

konform ist mit allen folgenden relevanten Bestimmungen:

Maschinen-Richtlinie in Ubereinstimmung mit folgenden Standard(s):
2006/42/EG EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2008/AC:2009, EN ISO 13850:2008,
EN 60204-1:2006/AC:2010.

und Ulbereinstimmt mit der:

EMV-Richtlinie in Ubereinstimmung mit folgenden Standard(s):

2014/30/EG EN 55011:2009/A1:2010, EN61326-1:2013, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.

RoHS-Richtlinie in Ubereinstimmung mit folgenden Standard(s):

2011/65/EU EN 50581:2012.

Ergédnzende Information Die Maschine entspricht ebenfalls folgenden Normen:

Die obenstehende Konformitat ist in Folge der globalen Methode, Modul A erklart.
Bevollmachtigter fiir die technische Dokumentation:

e Trons?

Klavs Tvenge
Director of Business Development

Struers ApS
Pederstrupvej 84 Austellungsdatum:
DK-2750 Ballerup, Danemark 2018.01.02

Doc. nr.: 16657901
Rev.: A

Fir Anlagen die vor dem Ausstellungsdatum hergestellt wurden, wenden Sie sich bitte an Ihre zustandige Struers Vertretung.




/) Struers

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup
Danemark



	Duramin-4
	Betriebsanleitung
	Übersetzung der Originalbetriebsanleitung
	1. Zu Beginn
	Duramin-4 auspacken
	Standort
	Duramin-4 anheben
	Duramin-4 aufstellen
	Nivellieren
	Hubbalken abnehmen

	Packungsinhalt überprüfen
	Kennenlernenvon Duramin-4
	USB-Stick
	Typenschild an Rückseite

	Geräuschpegel 
	Stromversorgung 
	Prüfgerät anschließen

	Einen XY-Tisch einbauen
	Touchscreen anschließen
	Okular einbauen

	Grundzüge der Bedienung
	Bedienelemente
	Software
	Inbetriebnahme
	Okular nullstellen
	Hauptbildschirm
	Eingabe des Durchmessers und Einstellung des Okulars
	Grenzwerte einstellen
	Messwertliste
	Programm laden
	Messungen auf USB-Stick exportieren

	Messdaten/Statistiken und Wahl von Härteskala und Prüflast
	Messung speichern

	Umwertungen
	Uhrzeit/Datum und Einstellung von Uhrzeit/Datum
	1 gespeicherte Messung oder ALLE gespeicherten Messungen löschen
	Steuerung der Beleuchtung
	Einstellungen
	Bedienmodus
	Touchscreen kalibrieren
	Sprache
	Eindringkörper kalibrieren
	Wahl der Revolverkopfposition und Einstellung des Revolverkopfes
	Statusleiste
	Anzeige von Haltezeit und Fortschritt & Einstellung der Formkorrektur

	3. Durchführung einer Messung
	Korrekte Einstellung des Revolverkopfs kontrollieren
	Härteskala und Prüflast auswählen
	Haltezeit und Formkorrektur einstellen
	Objektiv mit der größten Vergrößerung wählen
	Probe positionieren
	Auf Probe fokussieren
	Durchführung einer Härteprüfung
	Durchmesser/Diagonalen messen

	4. Fehlersuche und -behebung
	5. Wartung
	Allgemeine Reinigung
	Tägliche Wartung
	Wöchentliche Wartung
	Oberflächen reinigen
	Wöchentliche Kontrolle

	Jährliche Wartung
	Prüfung der Sicherheitseinrichtungen

	Service
	Sicherung austauschen
	Kalibrierung

	6. Struers Know-how
	7. Transport
	8. Technische Daten



