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1 Uber diese Betriebsanleitung

1 Uber diese Betriebsanleitung

VORSICHT
A Gerate von Struers durfen nur zusammen mit der mit dem Gerat gelieferten

Betriebsanleitung und wie darin beschrieben verwendet werden.

Hinweis
G Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Gebrauch des Gerats sorgfaltig durch.

Hinweis
Wenn Sie bestimmte Informationen detailreicher sehen wollen, 6ffnen Sie die
Online-Version dieser Anleitung.

1.1 Zubehor und Verbrauchsmaterialien

Zubehor

Weitere Informationen lber das verflighbare Angebot finden Sie in der DuraVista-80 Broschiire:

. Die Struers Webseite (http://www.struers.com)

Verbrauchsmaterialien

Das Gerat ist fiir die Anwendung ausschliefslich zusammen mit Verbrauchsmaterialien von
Struers vorgesehen, die speziell fiir diese Zwecke und fiir diesen Geratetyp entwickelt wurden.

Andere Produkte kdnnen aggressive Losungsmittel enthalten, die beispielsweise die
Gummidichtungen zerstéren kénnen. Die Garantie deckt u. U. keine beschadigten Gerateteile
(wie Dichtungen und Schlduche) ab, wenn eine solche Beschadigung direkt auf die
Verwendung von Verbrauchsmaterialien zurlickgefiihrt werden kann, die nicht von Struers
stammen.

Weitere Informationen lber das verfligbare Angebot finden Sie hier: Die Struers Webseite
(http://www.struers.com).
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2 Sicherheit

2.1 Bestimmungsgemafie Verwendung

Das Gerat ist fir den Einsatz durch Fachkrafte in einem entsprechenden Umfeld (z. B.
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materialographisches Labor oder einer industriellen Umgebung) vorgesehen. Das Gerat ist flir

die Benutzung durch erwachsene, qualifizierte Personen bestimmt.

Das Gerat darf nur wie in dieser Betriebsanleitung beschrieben genutzt werden. Der Hersteller

haftet nicht flir Schaden, die durch unsachgemaifien Gebrauch entstehen.
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2 Sicherheit

2.2

2.2.1

Verwenden Sie das Gerat nur in technisch einwandfreiem Zustand und bestimmungsgemafs unter
Beachtung der in dieser Betriebsanleitung genannten Sicherheitshinweise und méglichen
Gefahren.

Die Haftung des Herstellers erlischt:
. bei Nichteinhaltung oder unzureichende Einhaltung der Angaben in dieser Betriebsanleitung

. bei Verwendung von Ersatzteilen oder Teilen, die nicht vom Hersteller genehmigt sind
. bei falscher Bedienung des Gerats

. bei Entfernen, Verandern oder fehlender Nutzung von Sicherheitsfunktionen

. bei Verandern der Geratefunktionen

. bei unbefugten Anderungen am Gerat

e bei Nichtbeachtung der Wartungsvorschriften

. Das Gerart wird nicht bestimmungsgemafs verwendet.

DuraVista-80 Sicherheitshinweise

A Vor Gebrauch sorgfaltig lesen

1. Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen und der unsachgemafse Umgang mit dem Gerat
konnen zu schweren Verletzungen und Sachschaden fiihren.

2. Gerate von Struers diirfen nur zusammen mit der mit dem Gerat gelieferten
Betriebsanleitung und wie darin beschrieben verwendet werden.

3. Das Gerat muss gemafs den fiir den Standort vorgeschriebenen Sicherheitsvorschriften
angeschlossen werden. Das Gerat und alle angeschlossenen Gerate muissen in
betriebsbereitem Zustand sein.

4. Festgestellte Mangel miissen vor der Verwendung der Maschine repariert werden.

5. Jeder Benutzer muss die Sicherheitshinweise und die Betriebsanleitung sowie die
einschlagigen Abschnitte der Anleitung jedes angeschlossenen Gerats oder sonstigen
Zubehors gelesen haben.

6. Das Gerat darf nur von entsprechend ausgebildetem bzw. geschultem Personal bedient und
gewartet werden.

7. Das Gerat muss auf einem sicheren und stabilen Tisch in passender Arbeitshohe aufgestellt
werden.

8. Wenn zwei Personen zusammenarbeiten, achten Sie auf klare Kommunikation, um
Verletzungen zu vermeiden.

9. Sicherheitseinrichtungen wie Schutzabdeckungen/Sicherheitsschalter diirfen bei normalem
Gebrauch der Maschine niemals entfernt oder Gberbriickt werden.

10. Wenn eine Demontage von Sicherheitseinrichtungen bei der Installation, Inspektion,
Wartung oder Reparatur erforderlich ist, miissen die Sicherheitseinrichtungen unmittelbar
nach Abschluss dieser Tatigkeiten wieder zusammengebaut und Gberprift werden.
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2 Sicherheit

11. Beim Umgang mit Olen, Fetten und anderen chemischen Substanzen sind die fiir das
jeweilige Produkt geltenden Sicherheitsvorschriften zu beachten! Der Kontakt mit
Chemikalien sollte so weit wie moglich vermieden werden. Vor der Arbeit mit diesen
Materialien missen die Anweisungen auf der Verpackung gelesen und befolgt werden.

12. Beachten Sie beim Umgang mit Elektromotoren, dass diese wahrend des Betriebs warm
werden kénnen. Lassen Sie die Motoren abkihlen, bevor Sie an ihnen arbeiten. Wenn dies
nicht moglich ist, sollten geeignete Sicherheitsmafsnahmen ergriffen werden, z. B. die
Verwendung von Handschuhen.

13. Ungeschulte Personen oder Personen, die bei einer allgemeinen Schulung anwesend
sind, diirfen Arbeiten nur unter standiger Aufsicht einer geschulten Kraft durchfiihren.

14. Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine miissen stets in lesbarem
Zustand gehalten werden.

15. Beiunzulassigem Gebrauch, falscher Installation, Veranderung, Vernachlassigung,
unsachgemafier Reparatur des Gerats oder einem Unfall ibernimmt Struers weder die
Verantwortung flir Schaden des Benutzers noch fiir solche am Gerat.

16. Die fiir Kundendienst und Reparatur erforderliche Demontage irgendwelcher Teile des
Gerates sollte immer nur von qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik, Elektronik,
Pneumatik usw.) vorgenommen werden.

17. Heifse Teile diirfen nicht mit explosiven oder leicht entziindlichen Chemikalien in
Beriihrung kommen.

2.3 Sicherheitshinweise

Struers verwendet die folgenden Symbole, um auf mégliche Gefahren hinzuweisen.

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG
Dieses Symbol zeigt eine Gefahrdung durch elektrische Spannung an, die,

wenn nicht vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fiihren
kann.

WARNUNG
Dieses Symbol zeigt eine Gefahrdung mit mittlerem Risiko an, die, wenn nicht
vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fiihren kann.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Dieses Symbol zeigt eine Quetschgefahr der Hand an, die, wenn nicht
vermieden, zu einer geringen, mittelschweren oder schweren Verletzung
fuhren kann.

VORSICHT

Dieses Symbol zeigt eine Gefahrdung mit geringem Risiko an, die, wenn nicht
vermieden, zu einer geringen oder mittelschweren Verletzung flihren kann.
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2 Sicherheit

2.4

Allgemeine Mitteilungen

Hinweis
Dieses Symbol gibt an, dass das Risiko einer Sachbeschadigung besteht oder die
Notwendigkeit, besonders aufmerksam zu sein.

E

Tipp
Dieses Symbol bedeutet, dass zusatzliche Informationen und Hinweise verflighar
sind.

In dieser Anleitung verwendete Sicherheitshinweise

A\

> B B BBk P

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss die Stromversorgung
unterbrochen werden.

Das Gerat muss geerdet sein.

Stellen Sie sicher, dass die tatsachliche Versorgungsspannung mit der auf dem
Typenschild der Maschine angegebenen Spannung libereinstimmt.

Falsche Anschlussspannung kann Schaden an elektrischen Bauteilen verursachen.

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG
Vermeiden Sie den Kontakt von stromfiihrenden Teilen mit Fliissigkeiten, da dies

zu Kurzschlissen flihren kann.

WARNUNG
Gerate von Struers diirfen nur zusammen mit der mit dem Gerat gelieferten

Betriebsanleitung und wie darin beschrieben verwendet werden.

WARNUNG
Verwenden Sie niemals ein Gerat mit defekten Sicherheitsvorrichtungen.
Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

WARNUNG
Verwenden Sie nur unbeschadigte Transportmittel und Werkzeuge, die fir die

Ladung geeignet sind. Die Kabel mussen so gelagert und fixiert werden, dass sie
beim Transport nicht beschadigt werden kdnnen. Sorgfalt und Sauberkeit sind
erforderlich.

WARNUNG
Teile, die fiir den sicheren Betrieb des Gerats unabdingbar sind, diirfen héchstens

20 Jahren lang benutzt werden.
Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

WARNUNG
Eventuell festgestellte Mangel miissen vor der Benutzung der Maschine behoben
werden.

WARNUNG
Die feststehenden Schutzvorrichtungen dirfen nicht entfernt werden.
Betreiben Sie die Maschine nicht ohne die feststehenden Schutzvorrichtungen.
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2 Sicherheit

> B B P
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DuraVista-80

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN
Achten Sie beim Umgang mit dem Gerat auf Ihre Finger.
Tragen Sie beim Umgang mit schweren Teilen Sicherheitsschuhe.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN
Legen Sie Ihre Hand nicht zwischen die Probe und den Eindringkorper.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN
Halten Sie den XY-Tisch oder den Priiftisch nicht fest, wahrend Sie das Gerat

benutzen.

VORSICHT

Laserstrahlung. Nicht in den Strahl Laser radiation

blicken. Klasse 2 Laserprodukt. CLASS 2
Laser product

VORSICHT

Achten Sie beim Tragen oder Bewegen des Gerats darauf, dass Sie nicht gegen
Gegenstande stofsen und das Gerat nicht um 30 Grad oder mehr kippt.

VORSICHT
Achten Sie beim Tragen oder Bewegen der Maschine darauf, dass Sie den

Revolverkopf nicht beriihren.

VORSICHT
Wenn die Maschine mit einem motorisierten XY-Tisch ausgestattet ist,

entfernen Sie die Transportsicherung, bevor Sie die Maschine einschalten. Wird
die Transportsicherung nicht entfernt, wird der XY-Tisch beschadigt.

VORSICHT
Schalten Sie das Gerat immer dann aus, wenn Sie einen XY-Tisch installieren

oder entfernen missen, da das Gerat sonst beschadigt werden kann.

VORSICHT
Das Horvermdgen kann dauerhaft geschadigt werden, wird es dauerhaftem

Larm ausgesetzt.
Tragen Sie bei Schallpegeln, die die zulassigen 6rtlichen Grenzwerte
Uberschreiten, einen Gehorschutz.



3 Erste Schritte

2.5

3.1

10

VORSICHT
A Vor der Freigabe des Not-Aus-Schalters missen der Grund flir deren Aktivierung

untersucht und alle erforderlichen Behebungsmafinahmen ergriffen worden sein.

Feste Schutzvorrichtungen

WARNUNG
Die feststehenden Schutzvorrichtungen dirfen nicht entfernt werden.
Betreiben Sie die Maschine nicht ohne die feststehenden Schutzvorrichtungen.

Die feststehenden Schutzeinrichtungen von Antrieben wie Riemen-, Ketten- und
Zahnradantrieben sind mit Befestigungselementen versehen. Diese Sicherheitsvorkehrungen
verhindern den Kontakt mit diesen beweglichen Teilen und schiitzen somit vor schweren
Verletzungen.

Erste Schritte

Geratebeschreibung

Das Gerat bietet eine technologische Basis fur die Durchflihrung manueller, halbautomatischer
oder vollautomatischer Mikro- und Makro-Vickers-, Knoop- oder Brinell-Harteprifungen gemafs
den geltenden ISO- und ASTM-Normen.

Es ist mit einem geschlossenen Lastaufnahmesystem, einem mehrfach verstellbaren
Werkzeughalter fiir Diamant- oder Kugeleindringkorper und hochwertigen Mikroskopobjektiven
ausgestattet. Eine eingebaute Kamera wertet die Eindriicke aus und misst sie.

Um das Gerat zu bedienen, wird die Probe auf den Priftisch/XY-Tisch gelegt und das gewtlinschte
Testmuster wird mit der Priifsoftware eingerichtet. Wenn der Test gestartet wird, bewegt sich der
Eindringkdrper nach unten und (bt die gewahlte Kraft auf die Probe aus. Nach dem Eindriicken
fihrt die eingebaute Kamera eine optische Vermessung des Eindrucks durch. Die Ergebnisse
konnen dann in verschiedenen Formaten gespeichert oder exportiert werden.
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3 Erste Schritte

3.2 Ubersicht

Vorderansicht

| L]
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I
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Revolverkopf USB-Port

XY-Tisch G Scrollrad zur

Feineinstellung
Spindelabdeckung (nur Modelle TA und TM)

Bedientasten Kopf/Spindel
Not-Aus

H Schwingungsdampfer
Ubersichtsleuchten
J Ein-/Aus-Taste

m O O W >
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4 Transport und Lagerung

12
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A Hauptschalter E Ethernet-Anschluss
B Sicherungskasten F Parallele Schnittstelle (optional)
C Steckdose G HDMI-Anschluss
D Netzkabeladapter, Monitor H USB-Port

Der Netzschalter

©)®©

Der Netzschalter befindet sich auf der rechten Seite des Gerats. Der Schalter wird aktiv, wenn der
Hauptschalter eingeschaltet wird.

«  Wenn das Licht griin leuchtet, driicken Sie den Netzschalter, um das Gerat auszuschalten.

. Wenn das Licht rot leuchtet, driicken Sie den Netzschalter, um das Gerat einzuschalten.

Transport und Lagerung

Wenn Sie die Einheit nach der Installation an einen anderen Ort transportieren oder (iber einen
langeren Zeitraum lagern miissen, empfehlen wir die Einhaltung der folgenden Leitlinien.

«  Achten Sie darauf, das Gerat vor jedem Transport sicher zu verpacken.Im gegenteiligen Fall
kann die Einheit beschadigt werden, was nicht von der Garantie abgedeckt ist.Setzen Sie
sich mit dem Struers Service in Verbindung.
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4 Transport und Lagerung

«  Wir empfehlen, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage zu benutzen.

4.1 Transport

Hinweis
o Das Gerat darf nur aufrecht transportiert werden!

Hinweis
0 Wir empfehlen, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fiir eine

mogliche kiinftige Verwendung aufzubewahren.

Hinweis
Verwenden Sie zum Transportieren des Gerats immer einen Hubbalken.
Andernfalls kdnnte das Lastaufbringsystem des Gerats schwer beschadigt

werden und die Garantie erléschen.

1. Trennen Sie die Einheit von der Stromversorgung.

2.  Wenn ein XY-Tisch an der Maschine montiert ist, setzen Sie die Transportplatte auf den
XY-Tisch.

3. Befestigen Sie die Hebegurte sicher am Hubbalken. Siehe Das Gerat anheben =19.

Hinweis
Die Hebegurte miissen fiir ein Gewicht zugelassen sein, das doppelt so grofs ist
wie das des Gerats.

4. Heben Sie das Gerat an.
5. Falls notig, achten Sie darauf, die Maschine vor jedem Transport sicher zu verpacken.

6. Die Maschine ist bereit fiir den Transport.

4.2 Lagerung liber einen langeren Zeitraum oder Transport

Hinweis
0 Das Gerat darf nur aufrecht transportiert werden!

Hinweis
o Verwenden Sie zum Transportieren des Gerats immer einen Hubbalken.

Andernfalls konnte das Lastaufbringsystem des Gerats schwer beschadigt
werden und die Garantie erloéschen.

Hinweis
Wir empfehlen, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fiir eine
mogliche kiinftige Verwendung aufzubewahren.

1. Reinigen Sie das Gerat und das gesamte Zubehor sorgfaltig.
2. Trennen Sie die Einheit von der Stromversorgung.

3. Bereiten Sie die Maschine flir das Anheben vor. Siehe . Transport =13.

DuraVista-80 13



5 Installation

5.1

14

4. Entfernen Sie die Fiifse von der Maschine.

5. Richten Sie die Locher auf der Transportsicherungsplatte und die Schrauben am Gerat
aufeinander aus. Befestigen Sie die Maschine an der Transportsicherungsplatte.

6. Stellen Sie das Gerat auf die Palette.

7. Befestigen Sie die Transportsicherungsplatte mit Schrauben und Muttern auf der Palette.

8. Sichern Sie die Z-Achse mit einem Kabelbinder.

9. Bringen Sie die Seiten der Kiste an.

10. Legen Sie die Zubehdrbox und die librigen losen Teile in die Transportkiste.

11. Legen Sie einen Beutel mit Trockenmittel (Kieselgel) in die Kiste, um das Gerat trocken zu
halten.

12. Setzen Sie den Deckel der Kiste auf.

Am neuen Standort

Stellen Sie am neuen Standort sicher, dass die erforderlichen Anschliisse usw. vorhanden sind.
Siehe Standort =17.

Installation

Erforderlich fiir die Installation

. Kran und Hebegurt
. Sechskantschlissel, Grofse 13
. Inbus-Schlissel: 3 mm und 5 mm

. Arbeitstisch
Erforderliches Zubeh6r und Verbrauchsmaterialien (gesondert zu bestellen)

. Hartevergleichsplatten

. Eindringkorper

DuraVista-80



5 Installation

5.2 Abmessungen

Vorderansicht Seitenansicht

&

79.2 cm (31.2")

A

57.5 cm (22.6")

32.5cm (12.8")

5.3 Das Gerat auspacken

Weitere Informationen finden Sie in der DuraVista-80: Anleitung zum Auspacken, die mit dem
Gerat geliefert wurde.

Hinweis
c Gehen Sie beim Auspacken und bei der Handhabung des Gerats vorsichtig vor.

= Vermeiden Sie St6fse von aufden.
«  Kippen Sie die Verpackung um héchstens 30°.

. Berlihren Sie niemals den Revolverkopf.

Offnen und entfernen Sie den Deckel der Packkiste.
Entfernen Sie die Seitenwande der Packkiste.

Entfernen Sie den/die Zubehorkoffer.

el S

Heben Sie die Schaumstoffteile vorsichtig an, um an die Maschine zu gelangen.

DuraVista-80 15



5 Installation

5.4

16

mogliche kiinftige Verwendung aufzubewahren.

Hinweis
0 Wir empfehlen, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fiir eine

Packungsinhalt tiberpriifen

Einige Komponenten oder Teile kdnnen separat verpackt sein und sich nicht in der Zubehorbox

befinden oder bereits

am Gerét installiert sein.

Die Transportkiste kann optionales Zubehdér enthalten.

Die Transportkiste enthalt Folgendes:

Stiick Beschreibung

1 DuraVista-80

1 Zubehorkoffer

1 27-Zoll-Monitor (2 x 24-Zoll-Monitore optional)

1 Tastatur (optional)

1 Maus (optional)

1 Satz Betriebsanleitungen
Zubehdorkoffer

Stiick Beschreibung

Eindringkorper

2 Objektive (10x und 50x im Lieferumfang enthalten)

1 Sechskantschlissel 0,9 mm

1 Sechskantschlissel 1,5 mm

1 Kabellose Tastatur und Maus (optional)

2 Stromkabel

4 Inbusschraube M5 x 12

1 Verlangerung des Stromkabels

1 USB-Kabel fiir Bildschirm

1 HDMI-Kabel

2 Ersatzsicherungen

1 USB-WLAN-Adapter

1 Bluetooth-Dongle (optional)
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5 Installation

5.5 Standort

WARNUNG

Verwenden Sie nur unbeschadigte Transportmittel und Werkzeuge, die fiir die
A Ladung geeignet sind. Die Kabel mussen so gelagert und fixiert werden, dass

sie beim Transport nicht beschadigt werden kdnnen. Sorgfalt und Sauberkeit

sind erforderlich.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN
Achten Sie beim Umgang mit dem Gerat auf Ihre Finger.
Tragen Sie beim Umgang mit schweren Teilen Sicherheitsschuhe.

VORSICHT
A Achten Sie beim Tragen oder Bewegen des Gerats darauf, dass Sie nicht gegen

Gegenstande stofden und das Gerat nicht um 30 Grad oder mehr kippt.

VORSICHT
Achten Sie beim Tragen oder Bewegen der Maschine darauf, dass Sie den

Revolverkopf nicht beriihren.

Stellen Sie sicher, dass Folgendes verfligbar ist:
—  Stromversorgung

Das Gerat muss auf einem sicheren und stabilen Tisch in passender Arbeitshéhe aufgestellt
werden.Der Tisch muss mindestens das Gewicht des Gerats und das gesamte Zubehor tragen
kann kénnen.

Empfohlene Abmessungen des Arbeitstisches

60 cm (23,5 Zoll)

X: 100 cm (40") mit Monitor
und Tastatur

Y: 60cm (23,5") Y

Z: 70 cm (27,6")

. Das Gerat muss in der Nahe der Stromversorgung aufgestellt werden.

Platzbedarf vor dem Gerat

«  Achten Sie darauf, dass vor dem Gerat genligend Platz vorhanden ist: 200 cm (40").

DuraVista-80 17



5 Installation

Platzbedarf an der Riickseite des Gerats

. Das Gerat kann an einer Wand aufgestellt werden.

. Es ist darauf zu achten, dass ausreichend Platz vorhanden ist, um den Hauptschalter, USB-
Ports und die Stromanschliisse zu erreichen.

. Achten Sie darauf, dass hinter dem Gerat genligend Platz flir Wartungsarbeiten vorhanden
ist.

Platzbedarf an den Seiten des Gerats

«  Vergewissern Sie sich, dass geniigend Platz fiir den Monitor (2 Monitore, wenn Sie diese
Option gewahlt haben) und die Tastatur vorhanden ist: 40 cm (16 Zoll).

Platzbedarf unter dem Gerat (DuraVista-80 Nur TA und TM)

. Um den gesamten Hubbereich der Spindel nutzen zu kénnen, muss ein Loch in die
Arbeitsplatte gebohrt werden.

Vibrationen

Hinweis
0 Vibrationen kénnen zu ungenauen Messungen flihren und miissen vermieden
werden.

Tipp
Eine einfache Mdglichkeit, Vibrationen zu erkennen, besteht darin, ein Tablett mit
Wasser aufzustellen und auf Wellen auf der Oberflache zu achten.

- Das Gerat muss an einem vibrationsfreien Standort aufgestellt werden.

«  Wenn moglich, stellen Sie die Maschine im Erdgeschoss eines Gebaude und weg von
Ausgangen oder Turen.

Mogliche Ausloser von Vibrationen:
— Passanten
— Eine Strafde mit starkem Verkehr
- Krane
— Gerate, die Vibrationen erzeugen
— Gerate, die Schall erzeugen (akustische Schwingungen)

—  Exposition gegeniiber Wind oder Klimaanlagen

Beleuchtung

«  Sorgen Sie dafiir, dass der Arbeitsbereich ausreichend beleuchtet ist. Vermeiden Sie, dass
der Bediener durch Lichtquellen in seinem Blickfeld direkt oder indirekt (Reflexionen von
Lichtquellen) geblendet wird.

Zur Beleuchtung der Steuerung und Arbeitsbereiche werden mindestens 300 Lumen
empfohlen.
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5.6

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur 10 - 35°C (50 - 95 °F)

Betriebsumgebung o 10% - 90% RH nicht
Feuchtigkeit .
kondensierend

Anleitung zum Bohren (DuraVista-80 Nur TA und TM)

Hinweis
0 Wenn Sie die maximale Spindelleistung nutzen wollen, miissen Sie ein Loch in
die Tischplatte bohren, das den vollen Hub der Spindel aufnimmt.

& Durchmesser -

Spindelloch 110 mm (4,5 Zoll)

1. Mindestabstand von der
Spindelmitte bis zur 250 mm (9,7 Zoll)
Vorderseite des Tisches

2. Spindellberstand 140 mm (5,5 Zoll)

Das Gerat anheben

WARNUNG
A Verwenden Sie nur unbeschadigte Transportmittel und Werkzeuge, die fir die

Ladung geeignet sind. Die Kabel missen so gelagert und fixiert werden, dass
sie beim Transport nicht beschadigt werden kénnen. Sorgfalt und Sauberkeit
sind erforderlich.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN
Achten Sie beim Umgang mit dem Gerat auf Ihre Finger.
Tragen Sie beim Umgang mit schweren Teilen Sicherheitsschuhe.

VORSICHT
Achten Sie beim Tragen oder Bewegen des Gerats darauf, dass Sie nicht gegen

Gegenstande stofden und das Gerat nicht um 30 Grad oder mehr kippt.
Achten Sie beim Tragen oder Bewegen der Maschine darauf, dass Sie den
Revolverkopf nicht beriihren.

> B
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Gewicht

DuraVista-80A (ohne Tisch)
DuraVista-8OM

120 k (265 lbs)

DuraVista-80TA (ohne Tisch)

130 kg (287 lbs)
DuraVista-80TM

Anheben mit Kran

Hinweis
c Die Hebegurte missen mindestens flr das doppelte Gewicht des Gerats
zugelassen sein.

Hinweis
Kontrollieren Sie, dass der Kran das Gerat ungehindert von der Transportkiste bis
zum Standort bewegen kann.

Um das Gerat aus der Verpackung zu heben, verwenden Sie die folgenden Hebewerkzeuge:
. Einen Kran

. Hebegurte

Hinweis

0 . Kippen Sie die Transportkiste hochstens um 30 Grad.
. Achten Sie dabei darauf, nicht den Revolverkopf zu beschadigen.

Vorgehensweise

1. Entfernen Sie die Plastiklochabdeckungen, die die Lécher fiir den Hubbalken abdecken.

2. Entfernen Sie den Hubbalken.
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Befestigen Sie die Hebegurte sicher am Hubbalken.

Entfernen Sie Schrauben, mit denen das Gerat an die Palette angeschraubt ist.
Heben Sie das Gerat aus der Transportkiste.

Entfernen Sie bei angehobener Maschine die Transportplatte.

Entfernen Sie die Schrauben von der Unterseite des Gerats.

Montieren Sie die vier verstellbaren Fiifse.

e R L e o

Achten Sie darauf, dass die verstellbaren Fiifse die gleiche Hohe haben.
10. Heben Sie das Gerat auf den Tisch.
11. Entfernen Sie den Hubbalken.

12. Bringen Sie die Plastiklochabdeckungen, die die Locher flir die Hebestange abdecken
wieder an.

Tipp
l @ Heben Sie den Hubbalken fiir eine spatere Verwendung auf.

5.7 Platzieren Sie die Maschine

5.7.1 Die Maschine nivellieren

1. Stellen Sie sicher, dass die 4 verstellbaren Fiifse montiert sind.
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5.7.2

22
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2. Vergewissern Sie sich, dass der Priftisch oder der Tisch eben ist.

Ist dies nicht der Fall, stellen Sie den Schwingungsdampfer in der hinteren rechten Ecke der
Maschine ein.

Entfernen Sie die Transportsicherungsplatte

A

VORSICHT
Wenn die Maschine mit einem motorisierten XY-Tisch ausgestattet ist, entfernen

Sie die Transportsicherung, bevor Sie die Maschine einschalten. Wird die
Transportsicherung nicht entfernt, wird der XY-Tisch beschadigt.

Hinweis ]
0 Der motorisierte XY-Tisch bewegt sich automatisch, um bei der Initialisierung eine
Referenzsuche durchzufiihren.
Der XY-Tisch wird beschadigt, wenn die Maschine mit montierter
Transportsicherungsplatte eingeschaltet wird. )
\

E

Tipp
Wir empfehlen, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fir eine
mogliche kiinftige Verwendung aufzubewahren.

Vorgehensweise

Hinweis
Dieses Verfahren gilt fir Maschinen mit motorisiertem XY-Tisch.

Entfernen Sie die Transportsicherungsplatte des XY-Tisches, bevor Sie die Maschine einschalten.

Dazu:
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. Entfernen Sie die sechs Schrauben an der Riickseite, die die Transportsicherungsplatte
halten. Verwenden Sie einen 2,5 mm (0,1") Inbusschlissel.

5.8 Installieren Sie den Monitor

Hinweis

Wir empfehlen, nur Monitore, die von Struers geliefert werden, an die Maschine
anzuschliefden.

Im gegenteiligen Fall kénnen Sachschaden verursacht werden.

1. Stecken Sie das USB-Kabel in den USB-Anschluss, das HDMI-Kabel in den HDMI-
Anschluss und den Netzkabeladapter in den Netzanschluss auf der Riickseite des Gerats.

2. Stellen Sie sicher, dass alle Stecker richtig angeschlossen sind.

5.9 Stromversorgung

A\

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss die Stromversorgung
unterbrochen werden.

Das Gerat muss geerdet sein.

Stellen Sie sicher, dass die tatsachliche Versorgungsspannung mit der auf dem
Typenschild der Maschine angegebenen Spannung libereinstimmt.

Falsche Anschlussspannung kann Schaden an elektrischen Bauteilen
verursachen.

Hinweis

Ortliche Vorschriften kdnnen von den Empfehlungen flir Anschlusskabel
abweichen und miissen stets beachtet werden. Setzen Sie sich mit einem
qualifizierten Elektriker in Verbindung, um die Lésung zu prifen.

Hinweis
Entfernen Sie die Transporthalterung, bevor Sie die Maschine an das Stromnetz
anschliefsen.

DuraVista-80
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mitgelieferten Kabel nicht in Ihrem Land zulassig sein sollte, muss dieser durch
einen zugelassenen Stecker ersetzt werden.Verwenden Sie bei Bedarf einen C14

Hinweis
0 Das Gerat wird mit 2 Netzanschlusskabeln ausgeliefert. Falls der Stecker am

IEC320 Stecker.

Die Lange der mitgelieferten Elektrokabel betragt 2,5 m (8,2").

Fir Elektrische Daten, siehe Technische Daten =46.

Steckdose

Die Steckdose muss einfach zu erreichen sein.

1-Phasen-Stromversorgung

2-poliger Stecker

Fir die einphasige Stromversorgung wird der 2-polige Stecker
(Europ. Schuko-Stecker) verwendet.

Kennzeichnung der Adern:

Gelb/Griin Erde (Masse)
Braun Leitung (stromfiihrend)
Blau Neutral

3-poliger Stecker

Fir die einphasige Stromversorgung wird der 3-polige
Stecker (Nordamerik. NEMA-Stecker) verwendet.

Kennzeichnung der Adern:

Griin Erde (Masse)
Schwarz Leitung (stromfiihrend)
Weifd Leitung (stromfiihrend)

5.9.1 Anschluss an das Gerat

1. Schliefsen Sie das Stromkabel an das Gerat an
(C14-1IEC-320-Anschluss).

2. Schliefden Sie das Kabel an die
Stromversorgung an.

24
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Steckdose
-
e
L s [
o[Eo
5
A Hauptschalter B Steckdose

5.10 Eindringkorper

Die Maschine wird wie bestellt mit vorinstallierten Eindringkdrpern geliefert.

Montieren Sie einen Eindringkorper

Hinweis
0 Vergewissern Sie sich, dass der Eindringkdrper intakt ist, bevor Sie ihn an der

Maschine montieren. Ein beschadigter Eindringkorper kann ungiiltige
Ergebnisse liefern.

Hinweis
Bewahren Sie Eindringkdrper immer in ihren Behaltern auf, wenn Sie sie nicht
verwenden, da sie sonst beschadigt werden kénnen.

Hinweis
0 Verwenden Sie nur die von Struers gelieferten Eindringkorper.
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B—| |

-

A Eindringkdrperwelle B Aufnahme

Vorgehensweise

1. Heben Sie den Kopf der Maschine an.

2. Wischen Sie Schmutz und Ablagerungen mit einem weichen Tuch vom Eindringkorper ab.

3. Schrauben Sie die Eindringkérperkappe gegen den Uhrzeigersinn ab.

4. Lo6sen Sie die Fixierschraube.
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5. Stecken Sie den Schaft des neuen Eindringkdrpers in den Eindringkdrperhalter und
driicken Sie ihn fest rein.

6. Ziehen Sie die Befestigungsschraube an.
Verwenden keine ibermafiige Gewalt.
7. Installieren Sie einen Priftisch.

8. Fihren Sie einen Test an einer Hartevergleichsplatte durch, um den Eindringk&rper sicher
zu platzieren.

Priifen Sie die Lange des Eindringkorpers

Informationen zur Uberpriifung der Lange des Eindringkérpers finden Sie in der DuraSoft
Bedienungsanleitung unter Nach der Montage eines Eindringkérpers.

5.11 Montieren Sie einen XY-Tisch, Priiftisch oder Tisch

VORSICHT
Schalten Sie das Gerat immer dann aus, wenn Sie einen XY-Tisch installieren
oder entfernen missen, da das Gerat sonst beschadigt werden kann.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN
A Halten Sie den XY-Tisch oder den Priiftisch nicht fest, wahrend Sie das Gerat

benutzen.

Hinweis

0 Einige Zubehorteile kdnnen schwer sein. Es kdnnen zwei Personen erforderlich
sein, um das Zubehor zu handhaben, um Schaden an der Maschine zu
vermeiden.

Hinweis
o Der XY-Tisch wird normalerweise bereits am Gerat befestigt geliefert.

Hinweis
Bei Verwendung eines XY-Tisches ist die zulassige Tischbelastung begrenzt.
Eine zu hohe Last kann irreparable Schaden am Gerét verursachen.
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1. Bewegen Sie den Priifkopf in die oberste Position.
2. Schalten Sie das Gerat aus.

3. Verwenden Sie ein weiches Tuch, um Schmutz und Ablagerungen von den matten
Oberflachen des XY-Tisches abzuwischen.

[odee] [oge I

4. Losen Sie die Fixierschraube. [A]
5. Montieren Sie den XY-Tisch.

6. Ziehen Sie die Befestigungsschraube an, um den Tisch zu befestigen.

Motorisierten XY-Tisch konfigurieren

motorisierter XY-Tisch montiert oder entfernt wird.

Hinweis
0 Stellen Sie sicher, dass die Software korrekt konfiguriert ist, wenn ein
1

Wahlen Sie in der Software System (System) > Settings (Einstellungen).
2. Stellen Sie sicher, dass die Option XY stage (XY-Tisch) aktiviert ist.

5.12 Gerauschbildung

Informationen lber den Schalldruckpegel finden Sie in diesem Abschnitt: Technische Daten =46

VORSICHT

A Das Horvermdgen kann dauerhaft geschadigt werden, wird es dauerhaftem Larm
ausgesetzt.
Tragen Sie bei Schallpegeln, die die zulassigen ortlichen Grenzwerte
Uberschreiten, einen Gehdrschutz.
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5.13 Vibrationen

Informationen lber die Gesamtexposition von Handen und Armen an Vibrationen finden Sie in
diesem Abschnitt: Technische Daten =46.

6 Bedienung der Maschine

WARNUNG
Wenn zwei Personen zusammenarbeiten, achten Sie auf klare Kommunikation,
um Verletzungen zu vermeiden.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN
é Legen Sie Ihre Hand nicht zwischen die Probe und den Eindringkdrper.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Halten Sie den XY-Tisch oder den Priiftisch nicht fest, wahrend Sie das Gerat
benutzen.

Hauptschalter
Der Netzschalter befindet sich an der Riickseite des Gerats.

Der Schalter leuchtet, wenn der Strom eingeschaltet ist.

Not-Aus

VORSICHT

Vor der Freigabe des Not-Aus-Schalters missen der Grund fiir deren
[ f 5 Aktivierung untersucht und alle erforderlichen Behebungsmafinahmen

ergriffen worden sein.

Hinweis
Verwenden Sie den Not-Aus-Schalter niemals dazu, das Gerat wahrend des
normalen Betriebs auszuschalten.

‘/.\,‘ Der NOT-AUS-Schalter befindet sich an der Vorderseite des Gerats.

‘ )
&) . Um Not-Aus zu aktivieren, betatigen Sie den roten Not-Aus-Schalter.

. Um Not-Aus freizugeben, drehen Sie den roten Not-Aus-Schalter im
Uhrzeigersinn.
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6.1

6.2

30

normalen Betriebs auszuschalten.
Vor der Freigabe des Not-Aus-Schalters miissen der Grund fiir deren Aktivierung

Hinweis
0 Verwenden Sie den Not-Aus-Schalter niemals dazu, das Gerat wahrend des
untersucht und alle erforderlichen Behebungsmafsnahmen ergriffen worden sein.

Software

Die Maschine wird Uber die DuraSoft Software bedient. Siehe die DuraSoft Betriebsanleitung.

Starten Sie das Gerat.

VORSICHT
fi Bedienen Sie die Maschine wahrend der Initialisierung nicht und halten Sie Ihre

Hande von den motorisierten Teilen (z.B. Revolverkopf, Tisch und Spindel) fern.

- )
Tipp
@ Die in dieser Betriebsanleitung gezeigten Bildschirme kénnen sich von den
Bildschirmen, wie Sie sie sehen, unterscheiden.
J
Hinweis ]
0 Achten Sie darauf, dass der Not-Aus-Schalter wahrend der Inbetriebnahme nicht
eingeschaltet wird.
J

1. Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter auf der Riickseite des Gerats ein.
Der Netzschalter leuchtet griin.

Die Software wird initialisiert und der Fortschrittsbalken wird angezeigt. Die Softwareversion
wird beim Start angezeigt.

LOGIN

Usemame L I
Password |

2. Geben Sie den Benutzernamen und das Passwort ein. Wenn Sie das Gerat zum ersten Mal
benutzen, ist dies die Standardeinstellung:
— Username (Benutzername): Admin (Grofs- und Kleinschreibung wird nicht
beriicksichtigt)

— Password (Passwort): Keine

Wahlen Sie OK (OK).

4. Es wird ein Dialogfeld angezeigt, das besagt, dass das Gerat initialisiert wird.

Wahlen Sie OK (OK), um die Initialisierung zu starten.

XY-Tisch, Priifkopf Z-Achse und Revolverkopf beginnen, sie zu bewegen.
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6 Bedienung der Maschine

6.3 Notstopp aktiviert

VORSICHT
A Vor der Freigabe des Not-Aus-Schalters missen der Grund fiir deren

Aktivierung untersucht und alle erforderlichen Behebungsmafinahmen
ergriffen worden sein.

Wenn der Notstopp beim Anfahren aktiviert wird

Emergency switch
pressed, release

switch for further
action

Wird beim Start der Notstopp aktiviert, wird eine Fehlermeldung angezeigt.
1. Drehen Sie den Notstopp-Knopf, um ihn loszulassen.

2. Wenn der Notstopp aufgrund einer Kollision oder eines Staus aktiviert wurde, bewegen
Sie den Kopf nach oben oder unten, um den Stau zu beseitigen.

3. Wahlen Sie OK (OK) im Notstopp-Dialog, um die Software zu beenden.

6.4 Fiihren Sie einen Basistest durch

VORSICHT
A Laserstrahlung. Nicht in den Strahl " Laser radiation
blicken. Klasse 2 Laserprodukt. CLASS 2

~ Laser product

Hinweis
Die folgende Beschreibung behandelt einen Basistest. Erweiterte Testoptionen
finden Sie in der DuraSoft Betriebsanleitung.

Achten Sie darauf, dass die Unterlage der Probe glatt und eben ist.

«  Vergewissern Sie sich, dass die Probenunterlage frei von Oxidhaut, Fremdk&rpern und
Schmiermitteln ist.

1. Richten Sie die Maschine mit dem erforderlichen Priftyp, der Belastung, der Waage und
dem erforderlichen Eindringk&rper ein.

2. Stellen Sie die Verweildauer ein.

3. Stellen Sie bei Bedarf die richtige Formkorrektur ein.
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6 Bedienung der Maschine

4. Legen Sie die Probe auf den Priiftisch oder den XY-Tisch.
Wahlen Sie ein Objektiv.

6. Verwenden Sie die Positionierungstasten, um die Unterlage der Probe manuell in den Fokus
zu bringen.

7. Wahlen Sie Autofocus (Autofokus).

8. Wahlen Sie In focus (Im Fokus), um die Fokusposition zu bestatigen.

HARDNESS DIAGRAM X:0.0000 mm  Y:0.0000 mm  |2Z:0.0000 mm

Hinweis
0 Stellen Sie sicher, dass der Z-Wert 0.000 mm betragt. Dies geschieht
automatisch, nachdem Sie die Autofocus (Autofokus) Funktion verwendet haben.

9. Stellen Sie das Licht so ein, dass die Probe deutlich sichtbar ist.

Starten Sie den Test

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN
é Legen Sie Ihre Hand nicht zwischen die Probe und den Eindringkd&rper.

. Driicken Sie Start, um den Test zu starten.

@

. Wenn Sie den Test abbrechen mochten, driicken Sie Stopp.

Hinweis

l c Verwenden Sie nicht den Notstopp, um den Test zu beenden.

Nachdem der Eindruck gemacht wurde, misst die Software den Eindruck automatisch und zeigt
das Ergebnis an.

Der gemessene Hartewert wird in den Abschnitten Test Result (Testergebnis) und Graph
(Diagramm) angezeigt.
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7 Wartung und Service

Maximale Verfligbarkeit und eine lange Betriebszeit lassen sich nur mithilfe einer korrekten
Wartung erreichen. Die ordnungsgemafse Wartung ist wichtig, um den sicheren Betrieb des
Gerats zu gewahrleisten.

Die in diesem Abschnitt beschriebenen Wartungsmafsnahmen diirfen nur von ausgebildeten
oder geschulten Personen durchgefiihrt werden.

Sicherheitshezogene Teile von Steuerungen (SRP/CS)

Sicherheitsbezogene Teile sind in Abschnitt ,Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen
(SRP/CS)“ in Abschnitt ,, Technische Daten” dieser Anleitung beschrieben.

Technische Fragen und Ersatzteile

Bei technischen Fragen und zum Bestellen von Ersatzteilen geben Sie immer die
Seriennummer sowie Spannung/Frequenz an. Die Seriennummer und die Spannung sind auf
dem Typenschild der Maschine angegeben.

7.1 Allgemeine Reinigung

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG
A Vermeiden Sie den Kontakt stromfiihrender Teile mit Fliissigkeiten, da dies zu

Kurzschlissen fihren kann.

WARNUNG
A Festgestellte Mangel missen vor der Verwendung der Maschine repariert

werden.

Um die Lebensdauer des Gerats zu verlangern empfehlen wir dringend eine regelmafsige

Reinigung.
Hinweis ]
Verwenden Sie kein trockenes Tuch, da die Oberflachen nicht kratzfest sind.
Verwenden Sie keine aggressiven oder scheuernden Reinigungsmittel.
7
Hinweis )
o Verwenden Sie kein Azeton , Benzol oder dhnliche Losungsmittel.
v
Hinweis ) )
0 Verwenden Sie bei Bedarf Ethanol oder Isopropanol, um Fett und Ol zu
entfernen.
g
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koénnen in wichtige Teile (z. B. Lager) geblasen werden und zu Funktionsstérungen
fuhren.

Hinweis
0 Verwenden Sie zum Reinigen der Maschine keine Druckluft. Schmutzpartikel

. Reinigen Sie alle zuganglichen Oberflachen mit einem weichen, feuchten Tuch.

Wenn das Gerat fiir lingere Zeit nicht verwendet wird

. Reinigen Sie das Gerat und das gesamte Zubehor sorgfaltig.

7.2 Taglich

. Reinigen Sie alle zuganglichen Oberflachen mit einem weichen, feuchten Tuch.

Hinweis

Verwenden Sie kein Azeton , Benzol oder dhnliche Losungsmittel.

l 0 Verwenden Sie bei Bedarf Ethanol oder Isopropanol, um Fett und Ol zu entfernen.

7.3 Wochentlich

Hinweis
0 Verwenden Sie kein trockenes Tuch, da die Oberflachen nicht kratzfest sind.

Verwenden Sie keine aggressiven oder scheuernden Reinigungsmittel.

l 0 Verwenden Sie kein Azeton , Benzol oder ahnliche Lésungsmittel.

Hinweis

l 0 Verwenden Sie bei Bedarf Ethanol oder Isopropanol, um Fett und Ol zu entfernen.

Hinweis

. Reinigen Sie die folgenden Elemente mit einem weichen, feuchten Tuch und tblichen
Haushaltsreinigern:

Die Frontplatte
Den Priftisch
Den XY-Tisch (falls installiert)

Lackierte Flachen

7.3.1 Bildschirm

Reinigen Sie den Monitor:

1. Wischen Sie den Bildschirm mit einem weichen, sauberen Tuch ab, das mit Fensterreiniger
angefeuchtet wurde.

2. Entfernen Sie liberschiissige Feuchtigkeit mit einem trockenen Tuch.

34
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7.3.2 Wochentliche Kontrolle

Uberpriifen Sie die folgenden Teile vor jedem Hértetest oder mindestens jede Woche.

Tipp
Einige der aufgefiihrten Teile sind moglicherweise nicht in der Konfiguration
Ihres Gerats enthalten.

Vorsichtsmafdinahm
e

Teil Achten Sie auf Mafsnahme

Behandeln Sie den
Eindringkodrper mit
Vorsicht.

Die Spitze ist Wischen Sie den

Eindringkorper schmutzig. Eindringkorper ab.

Wischen Sie die Linse

Eifsenoberfléc ab. Verwenden Sie Zerkratzen Sie nicht
Okular/Ziel/Objektiv he ist ein spezielles das Objektiv oder
verschmutzt. Linsenreinigungspapi die Linse.
er.
Tisch und
Priiftisch/XY-Tisch Rost. Rost entfernen. Revolverkopf diirfen
sich nicht beriihren.
Tauschen Sie die Niemals korrodierte
Hartevergleichsplatte Rost. Hartevergleichsplatte Hartevergleichsplatt
aus. en verwenden

Die Abdeckung
kann sich
verschieben.

Ohne die Abdeckung
ist der Zugang zur
Spindel frei.

Spindelabdeckung/Falten
balg (DuraVista-80 Nur TA
und TM)

Befestigen Sie die
Abdeckung.

7.4  Jahrlich

7.4.1 Spindel (nur TA- und TM-Modelle)

Hinweis
0 Die Spindel darf nicht mit Motorél geschmiert werden.
1

Schalten Sie das Gerat aus.

Entfernen Sie vorsichtig die Spindelabdeckung.
Reinigen Sie die Spindel.

Olen Sie die Spindel leicht, beispielsweise mit einem universellen Haushaltsél.

o M W

Wischen Sie die Spindel nach dem Schmieren griindlich ab, damit méglichst wenig Ol auf
der Spindel zurlickbleibt.

6. Wischen Sie die Spindel nach einigen Tagen erneut ab, um sicherzustellen, dass keine
Olreste auf den Spindelflachen zuriickbleiben.

DuraVista-80 35



7 Wartung und Service

7.4.2  Priifen Sie die Sicherheitseinrichtungen

Die Sicherheitseinrichtungen miissen einmal pro Jahr gepriift werden.

WARNUNG
Verwenden Sie niemals ein Gerat mit defekten Sicherheitsvorrichtungen.
Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

Hinweis
Die Priifung sollte immer nur von qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik,
Elektronik, Pneumatik usw.) vorgenommen werden.

7.4.3 Not-Aus

WARNUNG
Verwenden Sie niemals ein Gerat mit defekten Sicherheitsvorrichtungen.
Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

Kontrollieren Sie, dass der Not-Aus-Schalter ordnungsgemafs funktioniert.

1. Starten Sie das Gerat.

,’/ = -‘\".
.:\\,/J

2. Driicken Sie den Not-Aus-Schalter.

Emergency switch
pressed, release

switch for further
action

Die Maschine halt an und es wird eine Meldung angezeigt, die Sie auffordert, den Notstopp
freizugeben. Sollte dies nicht der Fall sein, wenden Sie sich an Struers Service.

3. Lassen Sie den Notstopp los und wahlen Sie OK (OK) im Bildschirm Motor Movement
(Motorbewegung). Dadurch wird die Software heruntergefahren.

7.4.4 Kalibrierung

Die Kalibrierung sowohl der anwendbaren Kraft als auch der Ziele der Maschine erfordert eine
spezielle Ausriistung. Wenden Sie sich an den Struers Service, um die Wagezelle oder die
Objektive neu kalibrieren zu lassen.
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7 Wartung und Service

7.5 Wartung und Reparatur

Wir empfehlen, immer jahrlich oder nach Intervallen von je 1500 Betriebsstunden eine
normale Wartung durchzufiihren.

Hinweis
c Ein Service darf nur von qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik,

Elektronik, Pneumatik usw.) durchgefiihrt werden.
Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

Service Check

Wir bieten eine grofse Anzahl verschiedener Servicepldne an, um die Anforderungen aller
Kunden zu erfiillen. Dieses Angebot bezeichnen wir als ServiceGuard.

Die Serviceplane beinhalten eine Inspektion der Gerate, Austausch von Ersatzteilen,
Einstellung der optimalen Betriebsparameter/Kalibrierung und einen abschliefsenden
Funktionstest.

7.5.1 Ersatzteile

Sicherheitsbezogene Teile sind in Abschnitt ,,Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen
(SRP/CS)“ in Abschnitt ,, Technische Daten” dieser Anleitung beschrieben.

Technische Fragen und Ersatzteile

Wenn Sie technische Fragen haben oder Ersatzteile bestellen, geben Sie bitte die
Seriennummer und das Produktionsjahr an. Diese Information ist auf dem Typenschild der
Maschine angegeben.

Weitere Informationen erhalten Sie vom Struers Service. Hier kdnnen Sie auch die
Verfligbarkeit von Ersatzteilen erfragen. Die Kontaktdaten finden Sie auf Struers.com.

7.5.2  Ersetzen Sie die Sicherung

Sicherungsabmessungen Sicherungswert

5x20 mm 3,150, 250 V.

DuraVista-80 37


https://www.struers.com/

7 Wartung und Service

| ®
| ®
| ®
| ®

®
®
®
®

Der Sicherungshalter befindet sich direkt tiber der Netzsteckdose auf der Riickseite der Maschine.
1. Schalten Sie das Gerat aus.

2.  Trennen Sie das Stromkabel.

3. Ziehen Sie den Sicherungshalter heraus.

4

Entfernen Sie die durchgebrannte Sicherung und ersetzen Sie diese durch die neue
Sicherung.

5. Bauen Sie den Sicherungshalter wieder ein.

Schliefsen Sie das Stromkabel wieder an.

6.
Tipp
@ Vergessen Sie nicht, eine neue Sicherung zu bestellen.

7.6 Entsorgung

Mit dem WEEE-Symbol gekennzeichnete Gerate enthalten elektrische und
elektronische Bauteile und diirfen daher nicht zusammen mit dem normalen
Abfall entsorgt werden.

Wenden Sie sich an die zustandige Behorde, um Informationen tber die
korrekte Entsorgung im Sinne der geltenden nationalen Vorschriften zu

I erfahren.

Beachten Sie bei der Entsorgung von Verbrauchsmaterialien und Flissigkeit der
Umlaufkiihleinheit geltende Vorschriften.
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8 Fehlersuche und -behebung

8.1

Fehlersuche und -

behebung

Fehlerbehebung - Probleme und Abhilfen

Die meisten kleineren Stérungen kénnen Sie durch einen Neustart des Gerats beheben.

Wenn Fehler auftreten, finden Sie in der nachstehenden Tabelle grundlegende Hinweise zur
Fehlerbehebung. Wenn der Fehler weiterhin besteht, wenden Sie sich an Struers Service.

Problem

Mafdnahme

Verzogerung/Einfrieren der
Ubersichtskamera

Wenn die Einstellungen fiir die aktive
Bildkorrektur auf High (Hoch) gesetzt wurden,
kann die Kamera die Live-Videolbertragung nicht
verarbeiten.

1. Wahlen Sie Visuals (Visuals) > Contrast
(Kontrast), wahrend die Ubersichtskamera
aktiv ist.

2. Wahlen Sie Default (Standard).

Objektivbild flackert.

. Wahlen Sie Visuals (Visuals) > Contrast
(Kontrast), und heben Sie die Markierung von
Automatic (Automatisch) auf.

Die meisten oder alle Schaltflichen sind
beim Starten der Software ausgegraut.

Die Konfigurationsdatei des Gerats ist aufgrund
einer nicht ordnungsgemaifsen Abschaltung
beschadigt.

Die Meldung Force too high
(Andruckkraft zu hoch) wird angezeigt,
wenn ein Eindruck begonnen wird.

. Flhren Sie eine Kalibrierung der Lange des
Eindringkorpers durch.

Die Meldung Object detected (Objekt
erkannt) wird angezeigt, wenn ein
Eindruck vorgenommen wird

1. Stellen Sie sicher, dass die Probe fokussiert
ist, bevor Sie mit einer Messung beginnen.

2. Falls das Problem weiterhin besteht, fiihren
Sie eine Kalibrierung der Lange des
Eindringkdrpers durch.

Die Meldung COM port x does not exist
(COM-Port x existiert nicht) wird
angezeigt.

Ein an das Gerat angeschlossener digitaler
Mikrometer wurde an einen anderen USB-
Anschluss verlegt.

1. Schliefsen Sie das angeschlossene Gerat
wieder an den urspriinglichen Port an.

2. Starten Sie die Software erneut.

DuraVista-80
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8 Fehlersuche und -behebung

Problem Mafdnahme

«  Stellen Sie sicher, dass der Eindringkdrper
fur die gewlinschte Methode im Revolverkopf
eingesetzt ist.

. Wenn Sie die Methode ohne installierten
Eindringkdrper sehen mochten, wahlen Sie
System (System) > Settings (Einstellungen).
Stellen Sie sicher, dass die Einstellung
Scales only with indenter (Skaliert nur mit
Eindringkdrper) deaktiviert ist.

In der Software fehlt eine Methode. Im
Dialogfeld zur Skalenwahl kénnen
Vickers, Knoop, Brinell, KIC oder HVT
nicht gewahlt werden.

Bleibt der Fehler bestehen, wurde die
Methode fiir dieses Gerat nicht aktiviert.

. Stellen Sie sicher, dass die Bewegung des
Tisches nicht durch Hindernisse
(Transportsicherungsplatte, Schmutz usw.)
verhindert wird.

Der motorisierte XY-Tisch bleibt bei der
Referenzsuche oder bei Bewegungen im
Normalbetrieb stehen.

Es wird eine Timeout

(Zeitliberschreitung) Meldung angezeigt. 1. Starten Sie die Software erneut.

. Trinamic timeout (Trinamic- 5
Zeitliberschreitung) '

Das Problem konnte durch das Entfernen
eines USB-Gerats oder durch ein defektes

. Timeout Depthmeter Readout USB-Laufwerk verursacht werden.
(Anzeige einer Zeitliberschreitung Verwenden Sie einen anderen USB-
des Tiefenmessers) Anschluss flir das USB-Laufwerk oder ein

. LCA Timeout (LCA- anderes USB-Laufwerk.

Zeitliberschreitung)

1. Achten Sie darauf, dass die
Probenoberflache plan ist.

2. Reinigen Sie den Eindringkorper.

3. Drehen Sie den Eindringkdrper um 180 Grad,
um zu sehen, ob der Schweif/die Kratzer der
Ausrichtung des Eindringkorpers

Kometenschweife oder Kratzer des folgt/folgen.

Eindringkorpers sichtbar. . Wenn der Schweif/die Kratzer der
Ausrichtung des Eindringkorpers
folgt/folgen, ersetzen Sie den Eindringk&rper
durch einen neuen.

. Wenn der Schweif/die Kratzer nicht der
Ausrichtung des Eindringkorpers
folgt/folgen, wenden Sie sich an Struers
Service.

Auf dem Tisch bzw. der Probe befinden

sich Olriickstinde. . Reinigen Sie die Probe und den Tisch.
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8 Fehlersuche und -behebung

Problem

Mafdnahme

Autofocus (Autofokus) kann nicht die
richtige Fokusebene finden.

Wenn die Einstellungen Autofocus (Autofokus)
eine Kombination aus einem hohen Suchbereich
und einer hohen Suchgeschwindigkeit
verwenden, kdnnen die Schritte der
Autofokussuche zu grofs sein, um die tatsachliche
Scharfeebene zu finden.

«  Verringern Sie den Suchbereich und die
Suchgeschwindigkeit fiir das fragliche
Objektiv: Wahlen Sie Visual (Visual) >
Autofocus (Autofokus).

Die Vickers oder Knoop-Eindriicke sind
nicht symmetrisch.

1. Achten Sie darauf, dass die
Probenoberflache plan ist.

2.  Machen Sie einen Eindruck auf einer
Hartevergleichsplatte, um den
asymmetrischen Eindruck zu Uberprifen.

. Wenn der Eindruck auf der
Hartevergleichsplatte symmetrisch ist,
prifen Sie, ob die Unterlage des
Probekorpers eben ist.

. Wenn der Eindruck asymmetrisch ist,
wenden Sie sich an Struers Service.

Der Messcursor wechselt von einem
grinen Fadenkreuz zu einem roten
Punkt.

. Verwenden Sie die Klickfunktion des
Mausrads, um zwischen dem Fadenkreuz
und dem roten Punkt zu wechseln.

Die Benutzeroberflache wird im
Querformat angezeigt, nicht im
Hochformat.

1. Kontrollieren Sie, dass der Bildschirm
entsprechend der Markierung auf der
Rickseite des Harteprufgerats
angeschlossen ist.

2. Starten Sie die Maschine erneut.

Die Berlhrungsfunktion am Monitor
funktioniert nicht.

1. Stellen Sie sicher, dass das USB-Kabel
zwischen Bildschirm und Gerat korrekt
angeschlossen ist.

2. Halten Sie die Tasten Menii und Eingabe an
der Seite des Monitors gedriickt, um die
Touch-Funktion zu aktivieren oder zu
deaktivieren.

Es kann keine Verbindung zu AUX oder
LCA hergestellt werden.

1. Starten Sie die Software erneut.

2. Falls das Problem weiterhin besteht, wenden
Sie sich an den Struers Service.

Auf der Objektivkamera ist kein Bild zu
erkennen.

. Stellen Sie sicher, dass die Helligkeit des
Objektivs nicht auf O eingestellt ist.
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8 Fehlersuche und -behebung

Mitteilungen und Fehler

Fehler miissen vor Fortsetzung des Betriebs behoben werden.

Collision switch active

. Driicken Sie OK (OK) um die Fehlermeldung zu bestatigen.

Falls das Problem weiterhin besteht, wenden Sie sich an den Struers Service.

Fehlermeldung

Erklarung

Maf3nahme

Collision switch active
(Kollisionsschalter aktiv)

Der Revolverkopf ist gegen ein
Hindernis gestofsen. Die
Spindel ist zu weit oben oder
der Kopf zu weit unten.

Kontrollieren Sie, dass die
Bewegung des Revolverkopfs
nicht behindert wird.

Kontrollieren Sie, dass die
Spindel korrekt positioniert
ist.

DuraSoft-Met was not
installed (correctly)DuraSoft-
Met wurde nicht (korrekt)
installiert

Anwendung konnte nicht
gefunden werden.

Wenden Sie sich an Struers
Service.

Emergency switch pressed,
release switch for further
action (Notschalter gedriickt,
Schalter flir weitere Aktion
loslassen)

Beheben Sie die Ursache des
Not-Aus.

Geben Sie den Not-Aus-
Schalter frei.

Bleibt der Fehler bestehen
oder tritt die Meldung auf,
ohne dass der Notstopp
aktiviert wird, wenden Sie sich
an Struers Service.

Failed moving to home
position (Bewegung in die
Ausgangsposition
fehlgeschlagen)

Fiir Gerate mit Lastmotor.

Wahrend der Initialisierung
wurde der Schalter fiir die
Ausgangsposition in der Nahe
des Lastmotors nicht aktiviert
und der Motor hat sich nicht in
seine Ausgangsposition
bewegt.

Kontrollieren Sie, dass sich
keine sichtbaren Hindernisse
auf der Z-Achse befinden.

Starten Sie die Maschine
erneut.

Failed moving to safe
position (Bewegung in sichere
Position fehlgeschlagen)

Fir Gerate mit motorisiertem
Kopf.

Wahrend der Initialisierung
konnte sich der motorisierte
Kopf nicht ca. 1 cm von der
aktuellen Position entfernen.

Kontrollieren Sie, dass sich
keine sichtbaren Hindernisse
in der Nahe des motorisierten
Probenbewegers befinden.
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8 Fehlersuche und -behebung

Fehlermeldung

Erklarung

Mafdnahme

Failed to find upper limit
(Obergrenze konnte nicht
gefunden werden)

Fir Gerate mit motorisiertem
Kopf.

Fir ein spezielles Protokoll
(z. B. Kurbelwelle) muss sich
der motorisierte Kopf in der
héchsten Position befinden.

Falls das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
den Struers Service.

Failed to initialize turret
(Revolverkopf konnte nicht
initialisiert werden)

Bei der Initialisierung wurde
der Schalter fiir die
Ausgangsposition im
Revolverkopf nicht innerhalb
des vorgegebenen Zeitraums
gefunden.

Kontrollieren Sie, dass sich
keine sichtbaren Hindernisse
im Revolverkopf befinden.

Failed to initialize XY stage
(XY-Tisch konnte nicht
initialisiert werden)

Fiir Maschinen mit
motorisiertem XY-Tisch.

Wahrend der Initialisierung
des XY-Tisches kdnnen die
Grenzen fiir die X- und Y-

Achse nicht gefunden werden.

Kontrollieren Sie, dass keine
sichtbaren Hindernisse
erkennbar sind.

Schalten Sie die Maschine aus
und schliefsen Sie das Kabel
wieder an den XY-Tisch an.

Failed to move spindle down
(Spindel konnte nicht nach
unten bewegt werden)

Fir Gerate mit motorisiertem
Kopf und Spindel.

Wahrend der Initialisierung
konnte sich die Spindel nicht
nach unten bewegen.

Kontrollieren Sie, dass sich
keine sichtbaren Hindernisse
in der Nahe des motorisierten
Probenbewegers befinden.

Failed to open connection to
Com[nr] : Comport name
(Verbindung zu Com([nr]
konnte nicht gebffnet
werden: Comport-Name)

Die Kommunikation mit dem
angegebenen Port ist
fehlgeschlagen.

Der Port ist vorhanden, kann
aber vom Betriebssystem
nicht gedffnet werden.

Starten Sie die Maschine
erneut.

Force too high! (Kraft zu
hoch!)

Die gemessene Andruckkraft
in beiden Wagezellen ist
unterschiedliche.

Kontrollieren Sie, dass sich
keine Beschadigungen an dem
Gerat sichtbar sind.

Indenter not present
(Eindringkorper nicht
vorhanden)

Es wurde eine Hartemethode
ausgewabhlt, die fir den
ausgewahlten Eindringkdorper
nicht geeignet ist.

Wahlen Sie System (System)
> Settings (Einstellungen) >
Scales only with indenter
(Skaliert nur mit
Eindringkdrper).

Alternativ kdnnen Sie den
Eindringkdrper austauschen.

Invalid license key
(Ungiiltiger Lizenzschlissel)

Wenn Sie den Lizenzschliissel
nicht haben, kontaktieren Sie
Struers Service.
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8 Fehlersuche und -behebung

Fehlermeldung

Erklarung

Mafdnahme

License expired (Lizenz
abgelaufen)

Wenden Sie sich an Struers
Service.

Loadcell not configured
(Wagezelle nicht konfiguriert)

Die Wagezelle(n) ist/sind
falsch konfiguriert.

Starten Sie die Maschine
erneut.

Measurement name is
already being used
(Messungsname wird bereits
verwendet)

Verwenden Sie einen anderen
Messungsnamen.

Missing connection for Com
[nr] : Comport name
(Fehlende Verbindung fiir Com
[nr]: Comport-Name)

Die Kommunikation mit dem
angegebenen Port ist
fehlgeschlagen.

Der Port ist vorhanden, kann
aber vom Betriebssystem
nicht ge6ffnet werden.

Starten Sie die Maschine
erneut.

Motor timeout reading
position (Zeitliberschreitung
des Motors in der
Leseposition)

Interner
Kommunikationsfehler.

Starten Sie die Maschine
erneut.

No data was imported (Es
wurden keine Daten
importiert)

Daten importieren.

No images loaded! (Keine
Bilder geladen!)

Das gewahlte Dateiformat
wird nicht unterstitzt.

Verwenden Sie nur
unterstlitzte Dateiformate.

No measurements saved
(Keine Messungen
gespeichert)

Das aktive Bild hat keine
Mafse.

Fiihren Sie eine Messung
durch.

Object detected (Objekt
erkannt)

Die Wagezelle erkennt eine
unerwiinschte Kraft im
Revolverkopf.

Der Eindringkorper berthrt
das Objekt mit hoher
Geschwindigkeit.

Kontrollieren Sie, dass sich
keine sichtbaren Hindernisse
im Revolverkopf befinden.

Erh6hen Sie den
Arbeitsabstand

Running low on diskspace
(Der Speicherplatz ist knapp)

Auf der Festplatte des
Laufwerks D: steht nicht mehr
gentigend Speicherplatz zur
Verfligung.

Fihren Sie die
Dateibereinigung durch und
l6schen Sie redundante
Dateien.

System not initialized
(System nicht initialisiert)

Die Benutzeroberflache wurde
von der Software vor dem
Ende der Initialisierung
freigegeben.

Setzen Sie sich mit dem
Struers Service in Verbindung.
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8 Fehlersuche und -behebung

Fehlermeldung

Erklarung

Mafdnahme

This position cannot be
changed (Diese Position kann
nicht geandert werden)

Eine Anderung des
Eindringkorpers bzw. des Ziels
ist in diesem Fall nicht
moglich, da diese durch eine
héhere Login-Ebene geschiitzt
sind.

Timeout depthmeter readout
(Anzeige einer
Zeituberschreitung des
Tiefenmessers)

Interner
Kommunikationsfehler
zwischen Tiefenmesser und
PC.

Starten Sie die Maschine
erneut.

Unsupported scale (Nicht
unterstitzte Skala)

Sie haben eine Skale fiir die
Harteprufung gewahlt, die
aufserhalb des Bereichs des
ausgewahlten Eindringkorpers
liegt.

Wahlen Sie System (System)
> Settings (Einstellungen) >
Scales only with indenter
(Skaliert nur mit
Eindringkdrper).

Alternativ kdnnen Sie den
Eindringkdrper austauschen.

Unsupported tester (Nicht
unterstiitztes Priifgerat)

Der verwendete Dongle wird
von der Software nicht
unterstitzt.

Setzen Sie sich mit dem
Struers Service in Verbindung.

Upper limit not reached
(Obere Grenze nicht erreicht)

Fiir Gerate mit motorisiertem
Kopf.

Wenn sich der motorisierte
Kopf in der héchsten Position
befindet, die obere Grenze
jedoch nicht aktiviert wurde.

Setzen Sie sich mit dem
Struers Service in Verbindung.
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9 Technische Daten

2.1
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Technische Daten

Methoden fiir die Hartepriifung

Vickers

ISO 6507

ASTM E384, E92

JISB 7725

Knoop

ISO 4545
ASTM E92
JISZ 2251

Brinell

ISO 6506
ASTM E10
JIS 7 2243

Umrechnung

Umrechnungen in andere
Harteverfahren nach ASTM
E140, ISO 18265, GB/T

1172
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Priifandruckkraftbereich

Hauptlastbereiche (wahlen
Sie einen aus)

0,098 N - 19,6 N (10 gf - 2
kgf)

0,098 N - 98,1 N (10 gf - 10
kgf)

0,098 N - 306,5 N (10 gf -
31,25 kgf)

0,0098 N-612,9 N (1.0 gf -
62,5 kgf)

1.962 N-612,9 N (200 gf -
62,5 kgf)

Erweiterte Lastbereiche

Kraftbereichserweiterung
0,00098 N - 0,0098 N (0.1 -
1 gf)

Kraftbereichserweiterung
0,0098 N-0,098 N (1-10
gf)

Kraftbereichserweiterung
0,098 N-1,9 N (10 - 200
gf)

Kraftbereichserweiterung
19.6 - 98.1 N (2 - 10 kgf)

Kraftbereichserweiterung
98.1-306.5N (10 -31.25
kgf)

Kraftbereichserweiterung
306.5-612.9 N (31.25 -
62.5 kgf)

Priifkrafteigenschaften

Anlegen der Kraft

Wagezelle, geschlossener
Regelkreis,
Kraftriickmeldungssystem

Prifkrafttoleranz

< 0,25 % fur Prifkrafte
Gber 0,1 kgf

< 0,5 % fir Prufkrafte von
weniger als 0,1 kgf

Einstellungen der Haltezeit

Standard 10 Sekunden,
benutzerdefiniert bis zu 250
Sekunden

Revolverkopf

Motorisierter Revolverkopf

Revolverkopf mit 6 + 2
Positionen

DuraVista-80
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9 Technische Daten

Max. Anzahl von
Eindringkorpern

2(1im
Standardlieferumfang, 2.
optional)

Achse des Eindringkorpers Durchmesser 3 mm (0,12")
Max. Anzahl von Objektiven 4
Laser/LED-Fiihrung Laserpositionierfiihrung am
Revolverkopf (Standard)
Beriihrungsfokus Tastkopf am Revolverkopf
(Standard)
Standard-Objektive enthalten 10x & 50x langer
Arbeitsabstand (LWD)
Optionale verfiighare Objektive 2,5x%, 5x, 10x, 20x, 40x, 50x
und 100x , alle Objektive
mit grofsem Arbeitsabstand
(LWD).
Gesamtabmessungen des Breite 32,5cm (12,8 Zoll)
Instruments
Tiefe 57,5 cm (22,6 Zoll)
Hohe 79,2 cm (31,2 Zoll)
Gewicht DuraVista-80M 120 kg (265 lbs)

DuraVista-80A (ohne
Tisch)

DuraVista-80TM

DuraVista-80TA (ohne
Tisch)

130 kg (287 lbs)

Auflosung der Messkamera

18 MP

Leseverfahren

Automatisch vom
Kamerabild

Ubersichtskamera

DuraVista-80M

Nicht zutreffend

DuraVista-80A

13 MP

Ubersichtskamera FOV

DuraVista-80M

Nicht zutreffend

DuraVista-80A

200 x 160 mm (7,9 x 6,3
Zoll)
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Z-Achse

DuraVista-80M
DuraVista-80A

Motorisierter Priifkopf

DuraVista-80TM
DuraVista-80TA

Motorisierter Priifkopf &
motorisierte Spindel

XY-Tisch / Priiftisch

DuraVista-80M

Konfigurierbarer manueller
oder motorisierter XY-Tisch

DuraVista-80A

Motorisierter XY-Tisch
(Grofsenoption
konfigurieren)

Motorisierte Tischoptionen

DirectConnect Tisch, 215 x
160 mm

Verfahrweg: 75 x 75 mm
Auflésung: 0,001 mm

Reproduzierbarkeit +
0,0015 mm

Gesamtlast: bis zu 400 kgf
max.

DirectConnect Tisch, 260 x
205 mm

Verfahrweg: 120 x 120 mm
Auflosung: 0,001 mm

Reproduzierbarkeit +
0,0015 mm

Gesamtlast: bis zu 400 kgf

DirectConnect Tisch, 360 x
205 mm

Verfahrweg: 220 x 120 mm
Auflésung: 0,001 mm

Reproduzierbarkeit +
0,0015 mm

Gesamtlast: bis zu 400 kgf

DirectConnect Tisch, 490 x
224 mm

Verfahrweg: 340 x 120 mm
Auflosung: 0,001 mm

Reproduzierbarkeit +
0,0015 mm

Gesamtlast: bis zu 4000 kgf

Automatische Beleuchtung

Ja

Tischbeleuchtung

Ja

DuraVista-80
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50

Software Bediensoftware DuraSoft Software fir
Arbeitsablaufsystem und
Prufgeratesteuerung
Integrierter PC Ja, externer PC auf Anfrage
Bildschirm 27-Zoll-Touchscreen
Méglichkeit zum Anschluss  Ja
eines Druckers
Ethernet-Verbindung Ja
Datenexport 2x USB, Ethernet LAN, Wi-
Fi, Bluetooth, HDMI
System Datenausgabe XML, CSV, PDF (mit

virtuellem Drucker)

Q-DAS-Export (optional)
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Software-Module

DuraSoft fiir DuraVista-
80M, -80TM

Grundlegende Statistik
Datenexport
Berichtseditor
Prifpunktmuster

Vickers & Knoop
Automessung

DuraSoft fiir DuraVista-
80A, -80TA

Grundlegende Statistik
Datenexport
Berichtseditor

3-Achsen-Controller und
frei wahlbarer Testmuster-
Editor

Vickers & Knoop
Automessung

DuraSoft-Met
Metallographie Pack

DuraVista-80

51



9 Technische Daten

DuraSoft Optionen fir
DuraVista-80M, -80A, -
80TM & -80TA

Schnittmuster-Editor CHD,
SHD und NHD
(motorisierter Tisch
erforderlich)

Artificial Intelligence Deep
Learning Brinell Modul

Zeichnungs- und
Messfunktionen

Automatische
Kantenerkennung (erfordert
einen motorisierten Tisch)

KiC Palmqvist & Median
Messskalen

Image Stitching fir eine
vollstandige Tischiibersicht
(erfordert einen
motorisierten Tisch)

Automatische
Konturabtastung (erfordert
einen motorisierten Tisch)

2D-/3D-Hartescannen
(einschliefslich
automatischer
Konturabtastung) (erfordert
einen motorisierten Tisch)

ISO 898-1
Gewindemessung von (de)-
karbonisierten Teilen.
(erfordert Konturscanning)

1S0-2702-
Gewindemessung (erfordert
einen motorisierten Tisch)

ISO 9015 Schweifsmuster-
Konfiguration (erfordert
motorisierten Tisch +
Ubersichtskamera oder
0,7x Objektiv)
ISO-Geschosshillenmuster

API fir Robotersysteme
freischalten

Q-DAS Zertifiziertes
Konnektivitatsprotokoll

Barcode- und QR-Daten-
Mapping-Software
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Probenhohe

DuraVista-80 mit
manuellem Tisch

Max. 200 mm (7,8 Zoll)

DuraVista-80 mit
motorisiertem Tisch

Max. 180 mm (7.1 Zoll)

DuraVista-80T mit
manuellem Tisch

Max. 170,8 mm (6,7 Zoll)

DuraVista-80T mit
motorisiertem Tisch

Max. 150 mm (5.9 Zoll)

Gewicht der Probe

DuraVista-80

Max. 100 kg (220 lbs)

DuraVista-80T

Max. 25 kg (55 Lbs)

Tiefe des Einstichs

180 mm (7,1 Zoll) (von der
Mitte des Eindringkorpers
bis zur Rickseite)

Elektrische Daten

Stromversorgung

100 V AC - 240 V AC, 50/60
Hz, einphasig

Stromverbrauch Max. Last <100W
Leerlauf <100W
Sicherheitsnormen CE-Kennzeichnung nach
EU-Richtlinien
REACH Informationen zu REACH
erhalten Sie bei Ihrem
ortlichen Struers Biiro.
Betriebsumgebung Umgebungstemperatur 10-35°C (50 - 95 °F)
Feuchtigkeit 10% - 90% RH nicht
kondensierend
Sicherheitsschaltkreiskategorie = Not-Aus EN ISO 13849-1 PL c,

n / Performance Level

Kategorie 1
Stopp Kategorie 0

Gerauschpegel A-bewerteter <70 dB(A)
Emissionsschalldruckpegel
an den Arbeitsplatzen

Vibrationen Wahrend des Betriebs Die

Gesamtvibrationsexposition
der oberen Korperteile
Ubersteigt nicht 2,5 m/s2.

DuraVista-80
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9.2 Sicherheitshezogene Teile von Steuerungen (SRP/CS)

WARNUNG

A Teile, die fir den sicheren Betrieb des Gerats unabdingbar sind, dirfen héchstens
20 Jahren lang benutzt werden.
Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

Hinweis
SRP/CS (sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen) sind Teile, die den sicheren
Betrieb des Gerats beeinflussen.

Hinweis

Teile, die fiir den sicheren Betrieb des Gerats unabdingbar sind, diirfen nur von
0 qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik, Elektronik, Pneumatik usw.)

ausgetauscht werden.

Teile, die fiir den sicheren Betrieb des Gerats unabdingbar sind, dirfen nur durch

Teile ersetzt werden, die mindestens dasselbe Sicherheitsniveau bieten.

Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

Kategorien des Sicherheitskreises/Performance Level

EN ISO 13849-1 PL c, Kategorie 1

Not-Aus
Stopp Kategorie 0

Sufherheltsbezogene Hersteller/Herstellerbeschreibung Artikel-Nr. des

Teile Herstellers

Not-Aus-Schalter Schneider Electric XB2BS542C

Notstopp-Kontakt NC Schneider Electric ZB2BE102C
9.3 Plane - DuraVista-80

Titel Version

DuraVista-80, Systemdiagramm 1
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Systemdiagramm

DuraVista-80 System Diagram

BE-26-0030

Protective Earth Bar

00000000

Wiai body botiom
plate

w018 Al |
#0113 peDs PE2)
LoN-N a [Same e Pe8 ) PE (o s assariy
48v /330
Teaw PECY
Mains input 1230v1 | standby PCB Emergency Switch 2 35 Emergancy swteh |
P e
N-oUT-L #79 -T4p—is78 —| 2| Emergency
7 #80—] Circuit PEOR
Mains output © = A ot =0 Clactica mai pata
#0114 N #71 i + + PE12 [ Curboard mounting |
8 Eurcbaard: Solecor I brackel
8 ] )
T4 1 8 24V POWER PCB 12V POWER PCB 5V POWER PCB ooty et
—Y #7114 £72 s SO Povier | ooton AT ]
#131 W2 Button ce220166 cE220165 cE220164
#0114 #012 PETS
1 1 1 #1412 1 Top HAT
PG Pover Power £
peLen | Lariz—ap-irs
- #15 #16 #83.2 P #09 #10 #11 #12 Frame it TP | BER st
Emergency SWITCHED Power FIXED Power [ e—
- PEts
v i gt (o) gt Goor
#76.4 ——1{Thumb whee encoder | - PETS [ Top side ballows
3 connector bracket
2 ——{— UPIDOWN keypad ] g -
— — 3 Rk
e #7 7 3 contact 1 2
[use POWER et g1 (Emergency Gl PC3:S11)
w7 —iRo | MOT2H- #83.1
#26—HuoTo S R2H- #43 #43.1 —— 44 t— #4414 Upper limit "o 1mN¢
#40 R3S #42 Lower limiisrosssnne |
s N
#38 —HNOTS_|®  STEPPER DRIVER BOARD #432-4>-#50.1 — 2%
5%
o F 8 PV o =N
B 8 [IwoUTT $
Mo g Power Smart Stage
3 [oUTZ UsB— a4 UsB J Quick Connector
wz—HRE | B
#30 —HHOTE o [ woTiH w8 PRZEED2EARL o
H i
RiH- #a14 ot L3
“ Mo o H
#472-4P- #50.2 opicat G |
¥ #49 Upper limit s
M ':- Polariser motor "™ | 1o
T
oy e g |
ce220182 L
2205111241
- t:, wors o
Backpanel M) | =
JEEe——
=
PRP2UD15R2R2F
M f:l Motor HOTO o
Home ES
5V = #09 +{+5V | [[QUADT  H#29 Encoder
|
26V —#15 Vi | EUROBOARD PROZADIARZFL
| a7 Lseecror) | MOTORH-#20 M '=v Motor
et swich 8
~—C—ws1 —Hioz ] It A Upper limit %=1 4750 |
5 #75.2 —{QUADZ LINITS - #21 * Lower limit2Pies!evich |2
C H
AcTort | —_— £
HOME 2 =
Loadcll 1 3
UM
4 Loadcell 2 @
ACTOR2 o
M2 z
] coLLIsioN
#10 #11 Aux2 S
15‘/ lﬁ‘/ HOMES ? 2 - =
T2v out 8 8 |—#57 ——Ppf-  LaservobuLe 5
USB6| (USB5| [ POWER e £ £ 5 E
& fwse{® sy PROBE Ed
[IUSE | fe—te4 RS252 A cocH- #51.2- = -
: 3 >
USB 7 (0.1"header) RS232 B 101 #51.1 #51— ¢ 195 #54.1 #54 #55 gﬂg_»F D
o -
g P misuse (g
3 UsB3OHUB H -, 5
S 8 — ol RINGLGHTT |2
H UsB2) v H . . #ﬁlﬁ—tF A Re A B
S [Upstream #12 g 3 3 ol RINGLIGHT2
w (USB3-B) e 3 RING ] B2 —P- Rng_RGE-Ring 0
H
8 4 65.1 STATUS LIGHT +
z < a a8 OV LIGHT LEFT
3 ; z .G - .5
= ]| (Ao |
5! e soARo . oV LeHT R
23 26Vin i G - g
E NC]|(lovs | =
e Pl oBuECTLIGHT 1
) RoEH
cE220252 PCB e —
(B 2.0 0T
2 ‘ Uss 207 TOP FRONT USB
= uss 20 07
[Use s OV CAMERA [Optional]
USE30] s
CE22:0253 PCB | 12v
sA-90-0022 [ POWER 4— #13
Custom parts cables Custom wiring set info
~1_|CE-22-0051 | Probe wiing #Sx | SA-99-0064 | Z-Axis + Quick Connect wiring (VersionT) | | [NC] | Not connected
~2  |CE990052 | Laser wiing #0 | SA-99.0044 | Custom wiing set [ Wie to wre comector
~3  |CE-99-0053 | Turet click post Imit swich wiring [ Drectmeshanical connection
~a_ [CE-990054 | whie LED wirng
75 |CE-99-0042 | Ring ight power cable version 2

DuraVista-80 55



10 Hersteller

10

56

Hersteller

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danemark
Telefon +45 44 600 800

Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Haftung des Herstellers

Beachten Sie die nachstehend genannten Einschrankungen. Zuwiderhandlung kann die Haftung
von Struers beschranken oder aufheben.

Der Hersteller tibernimmt keine Haftung fiir Fehler im Text und/oder den Abbildungen in
Betriebsanleitungen und Wartungshandbiichern. Wir behalten uns das Recht vor, den Inhalt
dieser Anleitung jederzeit und ohne Vorankiindigung zu andern. In der Anleitung kdnnen Zubehor
und Teile erwahnt sein, die nicht Gegenstand oder Teil der laufenden Gerateversion sind.

Der Hersteller ist nur dann fiir Auswirkungen auf die Sicherheit, Zuverlassigkeit und Leistung der
Geréte haftbar, wenn diese in Ubereinstimmung mit den entsprechenden Anweisungen
verwendet und gewartet wird.
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/) Struers

Ensuring Certainty

Konformitatserklarung

Hersteller
Bezeichnung
Modell
Funktion
Typ

Art.-Nr.

Serien-Nr.

c E Modul A, gemafs der globalen Methode

Auf der Grundlage von: 16717902 A

Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Danemark
DuraVista-80

A M TA T™M

Harteprifgerat

671

06716101, 06716102, 06716111, 06716112

]

EU

Wir erklaren hiermit, dass das genannte Produkt die Bestimmungen der folgenden Rechtsvorschriften, Richtlinien und Normen

erfullt:
2006/42/EC EN ISO 12100:2010, EN ISO 13850:2015, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN 60204-
1:2018
2011/65/EU EN IEC 63000:2018
2012/19/EU EN 50419:2022
2014/30/EU EN 55011:2016/A1:2017/A11:2020, EN 61326-1:2021, EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021, EN IEC

61000-3-3:2013/A1:2019/A2:2021/C1:2022, EN IEC 61000-4-2:2009, EN IEC 61000-4-3:2020, EN
IEC 61000-4-4:2012, EN IEC 61000-4-5:2014/A1:2018, EN IEC 61000-4-6:2023, EN IEC 61000-4-
8:2010, EN IEC 61000-4-11:2020/C1:2020

Bevollmachtigter fiir die technische
Dokumentation/
Unterschriftsberechtigter

Datum: [Release date]
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