/) Struers

Ensuring Certainty

Axitom-5/400
Axitom-5

Instrukcja obstugi

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji

C€

Numer dokumentu: 15487025-02_A pl
Data wydania: 2024.08.15



Prawa autorskie

instrukcji bez pisemnej zgody Struers ApS jest zabronione.

Wszelkie prawa zastrzezone. © Struers ApS.

Axitom-5, -5/400



Spis tresci

1 Otejinstrukeji ...
1.1 Akcesoria i materiaty eksploatacyjne ...

2 BezpieCzeNsStWOo ... ... ..l
2.1 PrzeznaCzeni€ ... ... .l
2.2 Srodki bezpieczenstwa Axitom-5, -5/400 ...
2.2.1 Doktadnie przeczytac przed rozpoczeciem uzytkowania .......................

2.3 Komunikaty bezpieczenstwa ... ..
2.3.1 Komunikaty bezpieczenstwa w niniejszejinstrukciji ................................

3 ROZPOCZECIE PraCy ...
3.1 Opisurzadzenia ... ... .
3.2 WIdOK OGOINY ... o
3.3 WYMIAIY
3.4 Panelsterowania ...
3.5 Trybuspienia ...

4 Instalacja ... .
4.1 Rozpakujurzadzenie .. ... .
4.2 Sprawdz liste wysytkowag ... .
4.3 PodnieSurzadzenie ... ...
4.4 LoKalizacja ...
4.5 Zasilanie ...
4.5.1 Podtgczeniedo urzadzenia ...

4.5.2 Przewdd zasilajgcy - zalecana specyfikacja ...

4.5.3 Zewnetrzne zabezpieczenie przeCiwzwarCiowe ....................................

4.5.4 Wytagcznik réznicowopradowy (RCCB) ...

4.6 Zamkniety uktad chtodzenia ... ... . ..
4.6.1 Podtgczenie Coolimat-2000 ... ..

4.6.2 Podtgczenie innych systemow chfodzenia ...........................................

4.6.3 Podtgczenie innych zewnetrznych jednostek filtrujgcych ........................

4.7 WyCIag (OPCIA) ..o
4.8 Halas ...

5 Transportiprzechowywanie ... .. ...
B AN PO .

5.2 Przechowywanie ... ... .

Axitom-5, -5/400

N N O o O o

13
13
14
16
17
18
18
18
19
19
21
22
22
23
24
24
24
25
25
26
26
26
27
27



6 Obstugaurzadzenia .. ... ... . 28
6.1 ZMIeniC SCIEINICE ... 28
6.2 Zamocujciety przedmiot .. .. . 29
6.3 Pozycjonowanie stolikbw do ciecia .........................o 30
6.4 Laser liniowy (OPCJa) ... 30
6.5 Podstawowaobstuga ... ... 31

6.5.1Stolikidociecia ... . 31
6.5.2Wyswietlacz ... . . 32
6.5.3ZmieAustawienia ... 33
B.5.4 Ty PraCy ... o 33
6.5.5Wyswietlaczciecia ... ... .. 35
6.5.6 Cutting method (Metoda ciecia) ......................oooiiiiiii 35
B.5.7Tryby CIECIa ... ... 36
6.5.8 Parametry ciecia ... 46
6.5.9 Tryby zatrzymania ... .. 48
6.5.10 Informacje o silniku ... 50
6.5.11 Uruchom proces Cigcia. ... ... ... 51
6.5.12 Zatrzymaj proces ciecia. ... . 52
6.5.13 Dodatkowe chtodzenie ...l 53
6.5.14 Blokowanie lub odblokowywanie ostony ochronnej .................................. 54
6.6 Configuration (Konfiguracja) ....................... 54
6.6.1 Menu konfiguracji ... 54
6.6.2 Konfiguracjalasera ... ... . 56
6.7 Optymalizacja wynikdw ciecia ... ... ... 56

7 Konserwacja i serwis .. ... ... 57

7.1 Czyszczenie 0goOINe .. . 57
711 ZespbtrecyrkulaCyjny .. . . 58
TA2AXIOWASK L. 58
TA3Pistolet pluczacy ... 59

7.2 COAZIBNNIC ... ..o 60
7.2 A0Urzadzenie ... .. 60
7.2.20st0N@ 0ChIONNGA ... ... 61
7.2.3080NASCIEINICY ... .o 61
7.2.4 Blokada bezpieCczenstwa ... 61
7.2.5 Czyszczenie komory przecinarki przy uzyciu AxioWash ............................. 61

7.3 Razwtygodniu .. ... 62
7.3.1Urzadzenie ... 62
7.3.2Komora przecinarki .......... ...l 62
7.3.3Zespot reCyrkUlaCyjny ... ..o 62

Axitom-5, -5/400



T4 COMIESIGC . 63

TAAPlyNnchtodzacy ... . 63

7.5 RAZWIOKU ... 63
7.5 Filtr przeptyWowy . 63

7.6 Testujurzgdzenia zabezpieczajgce ... ... 63
7.6. 1 WylgCzniK awaryjny ... 64

7.6.2 Ostona bezpieczenstwa ... ... 64

7.6.3 System obiegu chtodziwa ... . 64

7.6.4 Przycisk chwilowy ... . 65

7.7 Stolikdo cigCia ... 65
7.7.1 Nasmarujwatki prowadzace ... 65
7.7.2Nasmaruj WrZeCiON@ ..............ccooiiiii e 66

7.8 SCIOINICE ...\ 69

8 CzesScizamienne ... ... .. . 70
9 Serwis inaprawy ... 70
10 Utylizacja ... ... 71
11 Rozwigzywanie probleméw . ... .. . 72
11 Urzadzenie 72
11.2 Problemy z cigciem . . 73
11.3 Komunikaty obtedach ... 76

12 Danetechniczne .. ... ... ... .. .l 97
12.1 Dane techniczne - AXitom-5 ... .. 97
12.2 Dane techniczne - Axitom-5/400 ... 102
12.3 WydajnosS€ ciecia ... ... 106
12.4 Elementy systemu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem (SRP/CS) .......... 107
12,8 S ChEMatY 109

13 Informacje prawne i regulacyjne ... 112
14 Producent .. ... . 112
Deklaracja zgodnosci ... . 113

Axitom-5, -5/400



1 O tejinstrukcji

1

1.1

2.1

O tej instrukc;ji

PRZESTROGA
Urzadzenie Struers moze by¢ uzywane wylgcznie w potgczeniu z oraz zgodnie z
opisem zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzgdzeniem.

Uwaga
l c Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia doktadnie przeczytac instrukcje
obstugi.

Uwaga
0 Szczegotowe informacje znajdujg sie w wersji online niniejszej instrukcji.

Akcesoria i materialy eksploatacyjne

Akcesoria
Informacje na temat dostepnej oferty mozna znalezé w broszurze Axitom-5, -5/400:

. Strona internetowa firmy Struers (http://www.struers.com)

Materialy eksploatacyjne

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku z materiatami eksploatacyjnymi Struers opracowanymi
specjalnie do tego celu i tego typu urzgdzen.

Inne produkty moga zawiera¢ agresywne rozpuszczalniki, ktére rozpuszczajg np. uszczelki gumowe.
Gwarancja moze nie obejmowac uszkodzonych czesci urzadzenia (np. uszczelek i rur), jesli
uszkodzenie moze by¢ bezposrednio zwigzane z uzyciem materiatéw eksploatacyjnych
niedostarczonych przez Struers.

Informacje na temat dostepnej oferty mozna znalez¢ w nastepujgcych zrédtach:Strona internetowa
firmy Struers (http://www.struers.com).

Bezpieczenstwo

Przeznaczenie

Urzgdzenie jest przeznaczone do profesjonalnej pétautomatycznej lub recznej preparatyki (ciecia
$ciernicg na mokro) materiatéw w celu dalszej kontroli materiatograficznej i do obstugi wytgcznie
przez wykwalifikowany lub przeszkolony personel. Urzgdzenie jest przeznaczone do stosowania z
materiatami eksploatacyjnymi firmy Struers opracowanymi specjalnie do tego celu i do tego typu
urzadzen.

Axitom-5, -5/400
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2 Bezpieczenstwo

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w profesjonalnym srodowisku pracy (np. w laboratorium
metalograficznym).

Nie uzywaj urzadzenia do Ciecie materiatow innych niz state, nadajace sie do badan

nastepujacych celéw materiatograficznych.W szczegdlnosci urzgdzenie nie moze
by¢ uzywane do zadnego rodzaju materiatéw wybuchowych
i/lub tatwopalnych (np. magnezu lub aluminium) lub
materiatéw, ktére nie sg stabilne podczas obrobki, ogrzewania
lub pod wptywem nacisku.

Modele Axitom-5 ze stolikiem X, stolikiem Y
Axitom-5 ze stolikiem X

Axitom-5 ze statym stolikiem

Axitom-5/400 ze stolikiem X, stolikiem Y

Axitom-5/400 ze stolikiem X, stolikiem Y i wskaznikiem
laserowym

Nastepne modele mogg by¢ dostepne jako urzgdzenia
niestandardowe.

2.2 Srodki bezpieczenstwa Axitom-5, -5/400

2.21 A Doktadnie przeczytaé przed rozpoczeciem uzytkowania

1. Zignorowanie tych informacji i niewtasciwe obchodzenie sie z urzgdzeniem moze prowadzic¢
do powaznych obrazen ciata i szkéd materialnych.

2. Urzadzenie musi by¢ zainstalowane zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgacymi
bezpieczenstwa. Wszystkie funkcje urzgdzenia i wszystkich podtgczonych do niego
urzgdzen muszg by¢ sprawne.

3. Operator musi zapoznac si¢ ze srodkami ostroznosci i instrukcjg obstugi, a takze z
odpowiednimi rozdziatami instrukcji obstugi wszystkich podigczonych urzadzeh i
akcesoriow. Operator musi zapoznac sie z Instrukcjg Obstugi oraz, tam gdzie ma to
zastosowanie, z Kartami Charakterystyki dla stosowanych materiatéw eksploatacyjnych.

4. Urzadzenie musi by¢ umieszczone przy scianie oraz na podtodze odpowiedniej dla masy
urzgdzenia i jego uzytkowania. Urzgdzenie nalezy wypoziomowac za pomocg regulowanych
nozek.

5.  Promieniowanie laserowe. Nie wpatruj sie w wigzke ani nie narazaj uzytkownikéw optyki
teleskopowej na jej oddziatywanie. Produkt laserowy Klasa 2M.

6. Urzadzenie to moze by¢ obstugiwane i konserwowane wytgcznie przez
wykwalifikowany/przeszkolony personel.

Axitom-5, -5/400 7



2 Bezpieczenstwo

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

Przed podniesieniem urzgdzenia za wbudowany punkt podnoszenia nalezy upewnic sie, ze
wysiegnik jest prawidtowo zabezpieczony za pomocg dostarczonych sworzni blokujgcych.
Przed transportem zabezpieczy¢ ramie Sciernicy za pomocg dostarczonego systemu
blokujgcego.

Aby zapewnié maksymalne bezpieczenstwo i zywotno$¢ urzadzenia, nalezy uzywaé wytgcznie
materiatdw eksploatacyjnych Struers.

Zawsze uzywaj nienaruszonych $ciernic, ktére zostaty zatwierdzone do uzytku przy co najmniej:
1950 obr./min /42 ms.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku ze $ciernicami typu brzeszczot.

Nie uzywa¢ maszyny do ciecia materiatow fatwopalnych lub niestabilnych podczas procesu
ciecia (np. materiatéw tatwopalnych lub wybuchowych). Nie uzywac¢ urzadzenia do ciecia
materiatéw, ktore nie nadajg sie do ciecia materiatograficznego.

Wszystkie elementy zwigzane z funkcjami bezpieczenstwa muszg by¢ nienaruszone i sprawne.
W przeciwnym razie, nalezy je wymienic lub naprawi¢ przed uzyciem maszyny.

Obrabiany przedmiot musi by¢ pewnie zamocowany w uchwycie lub podobnym przyrzadzie. Z
duzymi lub ostrymi przedmiotami nalezy obchodzi¢ sie w bezpieczny sposéb.

Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chroni¢ palce przed materiatami Sciernymi
oraz gorgcymi/ostrymi prébkami. Podczas ptukania i czyszczenia urzgdzenia nalezy nosi¢
rekawice.

Podczas przenoszenia duzych i ciezkich elementéw lub przesuwania urzadzenia nalezy
uzywac obuwia ochronnego.

Podczas uzywania pistoletu ptuczgcego nalezy nosié¢ okulary ochronne.

Podczas przesuwania $ciernicy lub stolika do cigcia za pomocg manipulatora rece nalezy
trzymac z dala od komory przecinarki.

Zaleca sie stosowanie systemu wyciaggu, poniewaz ptyny do ciecia, ciete materiaty oraz
Sciernice mogg wydziela¢ szkodliwe gazy, opary lub pyly.

Urzadzenie emituje umiarkowany hatas. Jednak proces ciecia moze emitowaé hatas, w
zaleznosci od wiasciwos$ci obrabianego przedmiotu. Uzywaj ochronnikéw stuchu, jesli
narazenie na hatas przekracza poziomy okreslone przez lokalne przepisy.

Nalezy przestrzegac biezgcych przepiséw bezpieczenstwa dotyczgcych obchodzenia sie,
mieszania, napetniania, oprézniania i utylizacji ptynu chtodzacego z dodatkami. Nigdy nie
uzywaj fatwopalnego chtodziwa. Zawsze uzywaj okularéw, rekawic i innej zalecanej odziezy
ochronnej. Nie nalezy uzywac¢ zadnego innego ptynu chtodzacego poza wodg i dodatkiem do
chtodziwa Struers.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci serwisowych urzgdzenie musi by¢ odtgczone
od zasilania elektrycznego.

Przed rozpoczeciem pracy przy stoliku do ciecia lub w jego poblizu nalezy upewnic¢ sie, ze
Sciernica jest zabezpieczona.

Jesli podczas obstugi ostony ochronnej wystapig nietypowe odgtosy, nalezy zaprzestaé
dalszego uzytkowania urzgdzenia i skontaktowac sie z dziatem serwisowym firmy Struers.

W razie pozaru nalezy powiadomic¢ osoby postronne oraz straz pozarng i odcigé zasilanie. Uzyj
gasnicy proszkowej. Nie uzywac¢ wody.

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku z materiatami eksploatacyjnymi Struers opracowanymi
specjalnie do tego celu i tego typu urzgdzen.

Axitom-5, -5/400



2 Bezpieczenstwo

26. Urzadzenie Struers moze by¢ uzywane wytgcznie w potgczeniu z oraz zgodnie z opisem
zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzgdzeniem.

27. W przypadku niewtasciwego uzytkowania, nieprawidtowej instalacji, modyfikaciji,
zaniedbania, wypadku lub nieprawidtowej naprawy urzgdzenia nie Struers ponosi
odpowiedzialnosci za szkody uzytkownika lub urzadzenia.

28. Demontaz jakiejkolwiek czesci urzadzenia w trakcie jego eksploatacji lub naprawy powinien
by¢ zawsze wykonywany przez wykwalifikowanego technika (elektromechanika, elektronika,
mechanika, pneumatyka itp.).

2.3 Komunikaty bezpieczenstwa

Struers uzywa ponizszych znakow, aby wskazac¢ potencjalne zagrozenia.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Znak ten wskazuje na zagrozenie elektryczne, ktore, jesli nie zostanie

wyeliminowane, moze spowodowacé smier¢ lub powazne obrazenia.

NIEBEZPIECZENSTWO
Znak ten wskazuje na zagrozenie o wysokim poziomie ryzyka, ktére, jesli nie
zostanie wyeliminowane, spowoduje $mier¢ lub powazne obrazenia.

OSTRZEZENIE
Znak ten wskazuje na zagrozenie o srednim poziomie ryzyka, ktore, jesli nie
zostanie wyeliminowane, moze spowodowac smierc lub powazne obrazenia.

RYZYKO ZMIAZDZENIA
Znak ten wskazuje na zagrozenie zmiazdzeniem, ktére moze spowodowac

niewielkie, umiarkowane lub powazne obrazenia ciata, jesli sie go nie uniknie.

ZAGROZENIE CIEPLNE

Znak ten wskazuje na zagrozenie zwigzane z wysokimi temperaturami, ktére w
przypadku wystgpienia moze spowodowac niewielkie, srednie lub powazne
obrazenia ciata.

iG>l

PRZESTROGA
Znak ten wskazuje na zagrozenie o niskim poziomie ryzyka, ktére, jesli sie go nie
uniknie, moze spowodowac¢ niewielkie lub umiarkowane obrazenia.

Wyltacznik awaryjny

l@ Zatrzymanie awaryjne

Ogolne komunikaty

Uwaga

Znak ten wskazuje na wystepowanie ryzyka uszkodzenia mienia lub potrzebe
zachowania szczegdlnej ostroznosci.

Axitom-5, -5/400 9



2 Bezpieczenstwo

Wskazéwka:
@ Oznacza, ze dostepne sg dodatkowe informacje i wskazéwki.

2.31 Komunikaty bezpieczenstwa w niniejszej instrukcji

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Urzadzenie musi by¢ uziemione.

Przed zainstalowaniem urzadzen elektrycznych nalezy wytgczy¢ zasilanie
elektryczne.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Upewnij sie, Zze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwdd elektryczny.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Odtaczanie urzgdzenia od zasilania elektrycznego moze by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego technika.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Urzadzenie musi by¢ zawsze zabezpieczone bezpiecznikami

zewnetrznymi.Szczegdétowe informacje na temat wymaganego bezpiecznika
znajdujg sie w tabeli z danymi zasilania elektrycznego.

ZAGROZENIE CIEPLNE
Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chronié palce przed materiatami
sciernymi oraz gorgcymi/ostrymi probkami.

RYZYKO ZMIAZDZENIA
Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwazac na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

OSTRZEZENIE
Przed otwarciem ostony ochronnej w przypadku awarii zasilania nalezy zawsze
odtgczyc zasilanie za pomocg przetgcznika.

OSTRZEZENIE
Urzgdzenia nie wolno wykorzystywac¢ do wszelkiego rodzaju materiatéw

wybuchowych i/lub fatwopalnych, jak réowniez do materiatéw, ktére nie zachowujg
stabilnosci podczas ogrzewania lub pod wptywem nacisku.

OSTRZEZENIE
W celu zapewnienia zamierzonego poziomu

> B BB BBk P

bezpieczenstwa szyba PETG musi by¢ / Struers
wymieniana co 5 lat. Etykieta na szybie informuje, Safety glass %
kiedy nalezy jg wymienic. Vora séeurt g[2020.12.01

Wymiana szyby jest konieczna, aby zachowac¢
zgodnosé z wymogami bezpieczenhstwa zawartymi
w normie europejskiej EN 16089.

10 Axitom-5, -5/400



2 Bezpieczenstwo

OSTRZEZENIE

Szybe pokrywy nalezy wymieni¢ natychmiast, jezeli zostata ostabiona w wyniku
uderzenia przez szybko przemieszczajgce sie obiekty lub jezeli wystepujg
widoczne oznaki zniszczenia lub uszkodzenia.

OSTRZEZENIE
Jesli ktérakolwiek z ponizszych kontroli zakonczy sie niepowodzeniem, nie

uzywaj urzgdzenia, dopoki problemy nie zostang rozwigzane.

OSTRZEZENIE
Komponenty kluczowe dla bezpieczehstwa muszg by¢ wymienione po uptywie
maksymalnie 20 lat.

OSTRZEZENIE
W celu zapewnienia zamierzonego poziomu bezpieczenstwa szyba PETG musi

by¢ wymieniana co 5 lat. Etykieta na szybie informuje, kiedy nalezy jg wymienic.

OSTRZEZENIE
Nie wolno uzywac urzadzenia z uszkodzonymi systemami
zabezpieczajgcymi.Skontaktuj sie z serwisem Struers.

OSTRZEZENIE
W razie pozaru nalezy powiadomic¢ osoby postronne oraz straz pozarng i odcigé

zasilanie. Uzyj gasnicy proszkowej. Nie uzywac wody.

OSTRZEZENIE
Nigdy nie uzywaj tatwopalnego chiodziwa.

PRZESTROGA
Urzgdzenie Struers moze by¢ uzywane wytgcznie w potgczeniu z oraz zgodnie z

opisem zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzgdzeniem.

PRZESTROGA
Urzgdzenie jest ciezkie. Zawsze uzywaj wozka widtowego lub podnosnika i 2

pasow transportowych.

PRZESTROGA
Podczas przenoszenia obrabianych przedmiotéw nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

PRZESTROGA
Zawsze ostroznie zamykaj ostone zabezpieczajgca, aby unikngé obrazen.

> BB BBk PE P

Axitom-5, -5/400 11



2 Bezpieczenstwo

> B B

> B BB PP

12

PRZESTROGA
Pokrywa ochronna zminimalizuje ryzyko podczas wyrzucenia materiatu, ale nie

wyeliminuje go catkowicie.

PRZESTROGA
Przed rozpoczeciem procesu ciecia sprawdz, czy pokrywa ochronna jest w petni

sprawna.

PRZESTROGA

Promieniowanie laserowe. Nie A CAUTION
wpatruj sie w wigzke ani nie

narazaj uzytkownikéw optyki LASER
teleskopowej na jej

oddziatywanie. Produkt 2 M

laserowy Klasa 2M.

PRZESTROGA
Przed uzyciem nalezy przeczytac¢ karte charakterystyki dodatku do ptynu

chtodzacego.

PRZESTROGA
Unika¢ kontaktu skory z dodatkiem do chtodziwa.

PRZESTROGA
Podczas pracy z chtodziwem nos$ odpowiednie rekawice ochronne i okulary

ochronne.

PRZESTROGA
Nie nalezy rozpoczynac ptukania, zanim waz ptuczacy nie zostanie skierowany na

komore przecinarki.
Pistoletu ptuczgcego nalezy uzywac wytgcznie do czyszczenia wnetrza komory
przecinarki.

PRZESTROGA
Podczas korzystania z pistoletu ptuczgcego zawsze nos rekawice ochronne i okulary

ochronne.

PRZESTROGA
Uzywanie pistoletu ptuczgcego do czyszczenia wnetrza pokrywy ochronnej moze

spowodowac rozlanie ptynu chtodzgcego na podtoge.
Uwaga na $liskg podtoge.
Nalezy uzywaé obuwia ochronnego z podeszwami antyposlizgowymi.

Axitom-5, -5/400



3 Rozpoczecie pracy

3.1

PRZESTROGA
Jesli czyscisz ostone ochronng bezposrednio za pomoca pistoletu ptuczgcego,

moze to spowodowac wylewanie sie ptynu do ciecia, gdy ostona jest otwarta.
Chtodziwo moze by¢ niebezpieczne. Zapewnij ochrone, aby unikng¢ kontaktu w
miejscach, gdzie jest to konieczne.

>

PRZESTROGA

Dtugotrwata ekspozycja na gtosne dzwieki moze spowodowac trwate
A uszkodzenie stuchu.

Uzywaj ochronnikéw stuchu, jesli narazenie na hatas przekracza poziomy

okreslone przez lokalne przepisy.

Rozpoczecie pracy

Opis urzadzenia

Axitom-5, -5/400 jest automatyczng przecinarkg z opcjonalnym zmotoryzowanym ruchem stolika
w osiach XY. Urzadzenie jest przeznaczone do ciecia $ciernicg na mokro wszystkich stabilnych i
niewybuchowych metali. Musi ono byé wyposazone w ukfad recyrkulacji ptynu chtodzacego.

Proces ciecia rozpoczyna sie od przymocowania przedmiotu obrabianego do stolika do ciecia za
pomoca uchwytéw mocujacych. W modelach ze stolikami X iY operator moze przesuwac stolik
do ciecia naciskajgc jednoczesnie przycisk chwilowy i manipulator. Nastepnie operator wybiera
parametry ciecia (np. predkos$¢ posuwu i dtugos$¢ ciecia).

Operator zamyka ostone zabezpieczajgca. Ostona zabezpieczajgca blokuje sie, gdy operator
uruchamia urzgdzenie i pozostaje zablokowana przez caty czas cigcia. Zatrzymanie $ciernicy
powoduje zwolnienie blokady i umozliwia usuniecie przedmiotu obrabianego oraz probeki.

W przypadku utraty zasilania podczas procesu ciecia, nalezy uzy¢ dzwigni zwalniajacej, aby
otworzy¢ pokrywe ochronng.

W przypadku aktywacji wytgcznika awaryjnego nastepuje odciecie zasilania silnika obracajgcego
Sciernice. Pokrywe ochronng mozna otworzy¢ po zatrzymaniu $ciernicy.

Urzgdzenie mozna podigczy¢ do zewnetrznego systemu wyciggu w celu usuwania lotnych
zanieczyszczen podczas procesu ciecia.

Axitom-5, -5/400 13



3 Rozpoczecie pracy

3.2 Widok ogélny

Widok z przodu

\
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A Panel sterowania G Pistolet pluczacy

B Elastyczne dysze wodne H Ostona $ciernicy

C Manipulator I Komora przecinarki

D Zatrzymanie awaryjne J AxioWash zawér i dysza
E Uchwyt na narzedzia K Ostona bezpieczehstwa
F Komora uktadu chtodzenia L Przycisk chwilowy

14 Axitom-5, -5/400



3 Rozpoczecie pracy

Widok z tytu
A Gloéwny wytgcznik C Kotnierz wyciggu
B Skrzynka przytgcza elektrycznego D Zwolnienie blokady bezpieczenstwa.

Gléwny wytacznik
. Przekreé gtéwny wytgcznik zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby wigczy¢ zasilanie.

Uwaga
0 Pokrywa urzgdzenia moze by¢ otwierana tylko wtedy, gdy zasilanie jest
podtgczone i wigczony jest gtdéwny przetgcznik zasilania. Patrz Blokowanie lub

odblokowywanie ostony ochronnej »54 Aby uzyskac szczegotowe informacje na
temat otwierania ostony ochronnej, gdy zasilanie nie jest podigczone.

Axitom-5, -5/400
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3 Rozpoczecie pracy

3.3  Wymiary
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3 Rozpoczecie pracy

34 Panel sterowania

A Wyswietlacz

B F1-F2

Przyciski wielofunkcyjne
zalezne od menu. Patrz
dolny wiersz
poszczegdlnych ekrandw.

F1: Wigczanie/wytaczanie
lasera
(dla Axitom-5/400)

C  Pokretlo
wielofunkcyjne

Pokretto wielofunkcyjne.

Nacisnij pokretto, aby
wybrac¢ funkcje.

Obrd¢ pokretto, aby
przesung¢ kursor lub
zmieni¢ ustawienie.

Nacisnij pokretto, aby
zapisaé
zmodyfikowane
ustawienia.

D Manipulator

Przesun w goére lub w
dot, aby ustawié
Sciernice.

Przesun w lewo lub w

prawo, aby ustawic
Stolik X (opcja).

Obro¢ w prawo lub w
lewo, aby ustawi¢
Stolik Y (opcja).

Axitom

Axitom-5, -5/400
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4 |Instalacja

Escape (Powrét) Przejscie o jeden krok do tytu w menu.
Start Uruchamia urzgdzenie, zespét recyrkulacji i/lub filtr
tasmowy.
Stop Zatrzymuje urzgdzenie, zespot recyrkulacji i/lub filtr
tasmowy.
Zatrzymanie — Nacisnij czerwony przycisk, aby aktywowac.
awaryjne

—  Obro¢ czerwony przycisk w prawo, aby
zwolnié.

3.5 Tryb uspienia

Aby wydtuzy¢ zywotnos¢ urzgdzenia, pod$wietlenie ekranu jest przyciemniane, a o$wietlenie
komory przecinarki wytgczane, jesli urzgdzenie nie jest uzywane przez 15 minut.

Nacisnij dowolny przycisk panelu sterowania, aby ponownie wigczy¢ podswietlenie i oswietlenie.

4 Instalacja

4.1 Rozpakuj urzadzenie

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z urzagdzeniem nalezy uwazac na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

18 Axitom-5, -5/400



4 Instalacja

Uwaga
o Zalecamy zachowanie wszystkich oryginalnych opakowan i mocowan do
wykorzystania w przysztosci.

1.

Ostroznie otworz skrzynie, zdejmujac jej boki i gérng czes¢. Zdemontuj uchwyty
transportowe mocujgce urzadzenie do palety transportowe;.

Odkreé nakretki 4 uchwytéw transportowych mocujacych urzadzenie do palety.

Przed podniesieniem urzgdzenia za wbudowany punkt podnoszenia nalezy upewnic sie, ze

wysiegnik jest prawidtowo zabezpieczony za pomocg sworzni blokujgcych.

Podnies$ urzgdzenie z palety za pomoca wozka widtowego od przodu i umiesc je w

odpowiednim miejscu.

Usun sprezyny bezpieczenstwa z przedniej poprzeczki i usun poprzeczke.

Wspornik transportowy

W celu podparcia ramienia $ciernicy podczas transportu zamontowany jest wspornik
transportowy.

Zdejmij wspornik transportowy przed uzyciem.

4.2 Sprawdz liste wysytkowq

Opcjonalne akcesoria mogg by¢ dotgczone do opakowania.

Opakowanie zawiera nastepujace elementy:

Szt. Opis

1

Axitom-5, -5/400

Klucz ptaski do sciernicy: 30 mm

Klucz tréjkatny (do odblokowania blokady bezpieczenstwa przy odtgczonym

zasilaniu)

Smar do konserwacji/smarowania wrzeciona

Olej do konserwaciji stolika do ciecia

Zestaw przytgczeniowy do wylotu wody

Zestaw instrukcji obstugi

4.3 Podnies urzadzenie

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwazac¢ na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Axitom-5, -5/400
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4 Instalacja

20

PRZESTROGA

A Urzgdzenie jest ciezkie. Zawsze uzywaj wozka widtowego lub podnosnika i 2 paséw

transportowych.

Waga

Axitom-5, -5/400

758 kg (1670 Ib)

Wspornik transportowy

W celu podparcia ramienia $ciernicy podczas transportu zamontowany jest wspornik transportowy.

. Zdejmij wspornik transportowy przed uzyciem.

Korzystanie z podnosnika

Do podniesienia urzgdzenia z palety transportowej potrzebny jest podnosnik i dwa pasy

transportowe.

Przed podniesieniem urzgdzenia do pozycji korncowej nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:

1. Umies¢ dwa pasy pod urzgdzeniem.

2. Umies¢ jeden pas réwnolegle wzgledem przodu i jeden wzgledem tytu. Oba pasy muszg by¢
umieszczone na zewnetrznej stronie regulowanych nég.

3.  Struers zaleca uzycie rozpérki do podnoszenia, aby rozdzieli¢ pasy ponizej punktu

podnoszenia.

]

S o3
@]

=

AN AN

Punkty podnoszenia

4. Podnie$ urzgdzenie i umiesc¢ je na podtodze.

Korzystanie z wozka widtowego

1. Upewnij sig, ze poprzeczka dostarczona wraz z urzgdzeniem jest zabezpieczona w

odpowiedniej pozycji przed podniesieniem.

2. Ustaw widty tak, aby srodek ciezko$ci znajdowat sie pomiedzy widtami.

Axitom-5, -5/400




4 Instalacja
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3. Podnies urzagdzenie od przodu.

4. Usun sprezyny bezpieczenstwa z przedniej poprzeczki i usun poprzeczke.

44 Lokalizacja

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z urzagdzeniem nalezy uwazac na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Uwaga
0 Zdejmij wspornik transportowy przed uzyciem.

Upewnij sie, ze dostepne sg nastepujgce instalacje:

— Zasilanie

Urzgdzenie musi by¢ umieszczone przy scianie oraz na podtodze odpowiedniej dla masy
urzagdzenia i jego uzytkowania.

Odlegtos¢ od podtoza do:

Gléwny wylgcznik 82 cm (32")
Wytacznik awaryjny 90 cm (35,4")
Przytacze elektryczne 80 cm (31,5")
Wyswietlacz 141 cm (55,5")
Kotnierz wyciggu 159 cm (63")

. Urzadzenie nalezy umiescic blisko Zzrodta zasilania elektrycznego, zespotu recyrkulacyjnego
i odptywu Sciekow.

. Upewnij sie, ze przed urzgdzeniem jest wystarczajgco duzo miejsca. 100 cm (40")

Axitom-5, -5/400 21



4 Instalacja

4.5

4.5.1

22

. Jezeli w urzadzeniu majg byc ciete bardzo dtugie elementy, moze by¢ potrzebna wieksza ilos¢
miejsca po lewej stronie.

. Urzgdzenie musi by¢ eksploatowane w dobrze wentylowanym pomieszczeniu lub podtgczone
do systemu wyciggowego.

. Obré¢ regulowane nézki, aby mie¢ pewnos¢, ze urzadzenie stoi stabilnie.

. Urzgdzenie musi by¢ catkowicie wypoziomowane.

System wyciagu (opcja)
. Minimalna wydajnos¢: 150 m3/h /5300 ft3/h przy Omm / 0" stupa wody

Extension tunnel (accessory) (Tunel przedtuzajgcy (akcesorium))

. Upewnij sie, Ze po lewej stronie urzgdzenia jest wystarczajgco duzo miejsca na tunel
przedtuzajacy.

Oswietlenie

. Upewnij sie, ze stanowisko pracy jest odpowiednio o$wietlone. Zalecane jest minimum 300
lumenow.

Warunki otoczenia

Warunki pracy Temperatura otoczenia Dziatanie 5-40°C/40-105°F
Przechowywanie: 0-60°C/32-
140°F

Wilgotnosc¢ Dziatanie 35-85% wilgotnosci

wzglednej bez kondensacji

Przechowywanie: 0-90%
wilgotnosci wzglednej bez
kondensacji

Zasilanie

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Urzadzenie musi by¢ uziemione.
Przed zainstalowaniem urzadzen elektrycznych nalezy wytgczy¢ zasilanie
elektryczne.
ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
A Upewnij sie, ze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu

podanemu na tabliczce znamionowej urzgdzenia.
Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwdd elektryczny.

Podiaczenie do urzadzenia
Urzgdzenie jest dostarczane bez kabla zasilajgcego.

Wymagany jest kabel 4-zytowy lub 5-Zzytowy.

Axitom-5, -5/400



4 Instalacja

Procedura

1. Otworz skrzynke przytgcza elektrycznego.
2. Podtacz 4-zytowy przewdd w sposob opisany ponizej:
PE: Uziemienie
L1: Faza
L2: Faza
L3: Faza

Drugi koniec kabla moze by¢ wyposazony w zatwierdzong wtyczke lub podtgczony do zasilania
zgodnie ze specyfikacjg elektryczng i lokalnymi przepisami.

Po zainstalowaniu urzgdzenia upewnij sie, Ze sciernica obraca sie we wtasciwym kierunku.
Strzatka na ostonie wskazuje prawidtowy kierunek sciernicy. Jesli kierunek obrotow jest
niewfasciwy, zamien miejscami dwie fazy.

4.5.2 Przewéd zasilajacy - zalecana specyfikacja

Dane dotyczace zasilania elektrycznego

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Urzgdzenie musi by¢ zawsze zabezpieczone bezpiecznikami zewnetrznymi.

Szczegodtowe informacje na temat wymaganego bezpiecznika znajdujg sie w
tabeli z danymi zasilania elektrycznego.

M o
Moc ciecia przy OF Clecia prey

:::sifc::tiﬁvlvos’é ;:aiym obciazeniu, Eth::;in:ir:Km Maks. moc ::::;:::Le Maks. obcigzenie
S315%
Axitom-5
3x200V /50 Hz 5,5 kW 7,7 kW 11 kW 24,0A 59,0 A
3x200-210V /60 Hz 5,5 kW 7,7kW 11 kW 22,4A 56,5 A
3x220-240V /60 Hz 5,5 kW 7,7kW 11 kW 19,4 A 458A
3x380-415V /50 Hz 5,5 kW 7,7 kW 11 kW 11,3A 28,6 A
3x380-415V/60 Hz 5,5 kW 7,7 kW 11 kW 11,0A 26,0A
3x460-480 V /60 Hz 6,5 kW 9,2 kW 13 kW 11,3A 26,6 A
Axitom-5/400
3x380-415V /50 Hz 7,5kW 10,5 kW 12,8 kW 16 A 32A
3x380-415V/60 Hz 7,5kW 10,5 kW 12,8 kW 16 A 32A
3x460-480 V /60 Hz 9,0 kW 12,6 kW 15,0 kW 16 A 32A
3x200V /50 Hz 7,5kW 10,5 kW 12,8 kW 32A 64 A
3x200-210V /60 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 33A 66 A

Axitom-5, -5/400 23



4 Instalacja

4.5.3
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4.6

24

Zewnetrzne zabezpieczenie przeciwzwarciowe

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Urzgdzenie musi by¢ zawsze zabezpieczone bezpiecznikami zewnetrznymi.
A Szczegotowe informacje na temat wymaganego bezpiecznika znajdujg sie w tabeli z

danymi zasilania elektrycznego.

Wytacznik réznicowopradowy (RCCB)

Uwaga
Lokalne normy mogg uniewazni¢ zalecenia dotyczgce gtéwnego kabla

c zasilajgcego.Zawsze kontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem, aby sprawdzié,
ktdra opcja jest odpowiednia dla lokalnej instalacji.

Wymagania dotyczace instalacji elektrycznych

Wylacznik réznicowopradowy (RCCB) - Typ A, 30 mA (min. 32 A)
Zalecane (Axitom-5, -5/400)

Wyltacznik réznicowopradowy (Axitom-5) Wymagany wytgcznik 32A, typ A

Wylacznik réznicowopradowy (Axitom-5/400) Wymagany wytacznik 32A, typ D

Zamkniety uktad chtodzenia

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Urzadzenie musi by¢ uziemione.
Przed zainstalowaniem urzadzen elektrycznych nalezy wytgczy¢ zasilanie

elektryczne.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

A Upewnij sie, ze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej urzgdzenia.
Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwdd elektryczny.

Aby zapewni¢ optymalne chtodzenie, nalezy wyposazy¢ urzadzenie w zamkniety uktad chtodzenia.

Wymagania minimalne

Wydajno$¢ pompy 125 1/min (33 g/min) przy 1 bar

Struers Coolimat-2000 jest przeznaczony do uzytku z tym typem urzadzenia. Coolimat-2000 jest
dostepny jako filtr tasmowy lub filtr statyczny.

Uwaga

Przed podtgczeniem uktadu chtodzenia do urzadzenia nalezy wykonac¢ instrukcje
zawarte w instrukcji obstugi zamknietych uktadoéw chtodzenia, aby przygotowac je do
uzycia.

Axitom-5, -5/400



4 Instalacja

Uwaga
Materiaty eksploatacyjne
. Dodaj dodatek antykorozyjny Struers do chtodziwa.

. Zalecane jest stosowanie materiatéw eksploatacyjnych Struers.

Inne produkty mogg zawiera¢ agresywne rozpuszczalniki, ktére
rozpuszczajg np. uszczelki gumowe. Gwarancja moze nie obejmowac
uszkodzonych czesci urzgdzenia (np. uszczelek i rur), jesli uszkodzenie
moze by¢ bezposrednio zwigzane z uzyciem materiatéw eksploatacyjnych
niedostarczonych przez Struers.

4.6.1 Podtaczenie Coolimat-2000
Aby podtgczy¢ urzadzenie do Coolimat-2000:
1. Zamontuj rure kolankowg na wylocie spustowym.

2. Poprowadz dtugg rure spustowg przez otwor w Scianie szafki, tuz pod stolikiem do ciecia, a
nastepnie podtgcz jg do rury kolankowe;.

3. Potacz sie do Coolimat-2000 za pomocg dostarczonych wezy i zigczy.

4. Podigcz rurke doprowadzajgcg wode do szybkoztgczki w komorze ukfadu chtodzenia
urzgdzenia, a drugi koniec podtgcz do pompy w uktadzie chtodzgcym.

5. Podtacz przewdd sterowania 24 V / CAN (dostarczony z urzgdzeniem Coolimat-2000) do
gniazda urzgdzenia w komorze ukfadu chtodzenia, a drugi koniec do jednostki sterujgcej
Cooli.

4.6.2 Podtaczenie innych systeméw chtodzenia

1. Zamontuj dotgczong rure tgczaca na wylocie wody urzgdzenia. Nasmaruj pierscien
uszczelniajgcy smarem lub mydtem, aby utatwi¢ wktadanie rury.

2. Zamontuj waz spustowy/rure oraz ztgcza tak, aby wylot odptywu prowadzit do jednostki
filtracyjnej.

Przesun jednostke chtodzacg pod urzgdzenie (komora jednostki chtodzgcej).

4. Podigcz przewdd sterujacy 24 V / CAN (dostarczony z urzgdzeniem chiodzgcym) do gniazda
urzadzenia w komorze uktadu chtodzenia, a drugi koniec do jednostki sterujgcej Cooli.

5. Podtacz rurke doprowadzajgcg wode do szybkoztgczki w komorze uktadu chtodzenia
urzgdzenia, a drugi koniec podtgcz do pompy w uktadzie chtodzgcym.

6. Zamknij drzwiczki komory.

Axitom-5, -5/400 25
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Podtaczenie innych zewnetrznych jednostek filtrujacych

moze by¢ uzywany z urzadzeniem.
Schematy elektryczne moga by¢ wykorzystane do identyfikacji roznych przewodow.
Cisnienie ptynu chtodzgcego dostarczanego do urzgdzenia nie moze przekraczac 2

Uwaga
c Skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem, aby sprawdzi¢, czy zewnetrzny filtr
barow.

Zamontuj rure kolankowg na wylocie spustowym.

2. Poprowadz dtugg rure spustowg przez otwor w Scianie szafki, tuz pod stolikiem do ciecia, a
nastepnie podtacz jg do rury kolankowe;.

3. Podtacz do urzadzenia zewnetrznego za pomocg dostarczonych wezy i ztgczy.

4. Podtgcz rurke doprowadzajgcg wode do szybkoztgczki znajdujgcej sie w komorze ukfadu
chtodzenia urzadzenia. Podtacz drugi koniec do pompy w ukfadzie chtodzgcym.

5. Podtacz przewdd elektryczny 24 V (dostarczony z urzadzeniem) do gniazda 24 V w komorze
ukfadu chiodzenia, a drugi koniec do jednostki zewnetrznej.

Wyciag (opcja)

Zalecamy stosowanie systemu wyciggu, poniewaz materialy mogg emitowaé szkodliwe gazy
podczas ich ciecia. System wyciggu zmniejszy réwniez ilos¢ skraplajgcej sie wody na bokach
pokrywy.

Minimalna wydajnos$é: 150 m*/h (5300 ft*/h)

Aby podtgczyé¢ urzgdzenie do systemu wyciagu:

®

T p-3

. Zamontuj przewod wyciggowy z lokalnego systemu wyciggu na kotnierzu (Srednica 80 mm
(3,15")).

Hatas

Informacje na temat warto$ci poziomu cisnienia akustycznego mozna znalez¢ w tej sekgc;ji:

Dane techniczne - Axitom-5 » 97
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5 Transporti przechowywanie

5.1

Dane techniczne - Axitom-5/400 » 102

PRZESTROGA

Dtugotrwata ekspozycja na gtosne dzwieki moze spowodowac trwate
A uszkodzenie stuchu.

Uzywaj ochronnikéw stuchu, jesli narazenie na hatas przekracza poziomy

okreslone przez lokalne przepisy.

Hatas roboczy podczas pracy

Rézne materiaty majg rézne parametry akustyczne.

. Ograniczenie poziomu hatasu jest mozliwe poprzez zmniejszenie predkosci obrotowej i/lub
sity, z jakg Sciernica jest dociskana do obrabianego materiatu.

Czas procesu moze sie wydtuzyc.

Transport | przechowywanie

Jesli po instalacji konieczne jest przeniesienie lub przechowywanie urzadzenia, nalezy
postepowac zgodnie z kilkoma wytycznymi.

. Przed transportem nalezy bezpiecznie zapakowac urzgdzenie.Niedostateczne opakowanie
moze spowodowac uszkodzenie urzgdzenia i uniewaznienie gwarancji.Skontaktuj sie z
serwisem Struers.

. Zalecamy uzywanie oryginalnych opakowan i mocowan.

Transport

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Odtgczanie urzadzenia od zasilania elektrycznego moze by¢ wykonywane
wytgcznie przez wykwalifikowanego technika.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwazac¢ na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Uwaga
c Zalecamy zachowanie wszystkich oryginalnych opakowan i mocowan do
wykorzystania w przyszto$ci.

Aby bezpiecznie transportowac urzgdzenie, postepuj zgodnie z podanymi instrukcjami.

Przygotowanie do transportu

1.  Odtgcz urzgdzenie od zasilania elektrycznego, zespotu recyrkulacyjnego, wody i systemu
wyciggu.

2. Usunh wszelkie akcesoria.
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5.2

6.1

28

Zabezpiecz ramie Sciernicy przy pomocy wspornika transportowego.
Przesun uktad chtodzenia.

Przed podniesieniem urzgdzenia za wbudowany punkt podnoszenia nalezy upewnic sie, ze
wysiegnik jest prawidtowo zabezpieczony za pomocg dostarczonych sworzni blokujgcych.

Przenies$ urzadzenie do nowej lokalizaciji.

Jesli urzadzenie ma by¢ przechowywane przez dtuzszy czas lub transportowane

1.

Umies¢ urzgdzenie na oryginalnej palecie.

2. Przymocuj urzgdzenie do palety za pomocg oryginalnych uchwytéw transportowych. Uzyj
klucza Torx T30, aby przykreci¢ 8 srub z tbem walcowym.

3.  Ztéz skrzynie.

4. Umiesc¢ pudetko z akcesoriami i inne luzne przedmioty w skrzyni. Aby urzgdzenie pozostato
suche, nalezy owing¢ je folig i umiesci¢ w skrzyni worek ze srodkiem osuszajgcym (zelem
krzemionkowym).

Przechowywanie

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Odtgczanie urzadzenia od zasilania elektrycznego moze by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego technika.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwazac¢ na palce.

Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Uwaga

Zalecamy zachowanie wszystkich oryginalnych opakowan i mocowan do
wykorzystania w przysztosci.

1. Odtgcz urzadzenie od zasilania elektrycznego, zespotu recyrkulacyjnego, wody i systemu
wyciggu.

2. Usun wszelkie akcesoria.

3. Przed odstawieniem do przechowywania wyczys¢ i wysusz urzgdzenie.

4. Umies¢ urzadzenie i akcesoria w oryginalnym opakowaniu.

Obstuga urzadzenia

Zmienic¢ sciernice

1.

Przyciskaj pokretto blokady wrzeciona po prawej stronie Sciernicy, obracajac sciernice, az do
zadziatania (klikniecia) blokady wrzeciona.
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6 Obstuga urzgdzenia

2. Odkreé nakretke (1) za pomoca klucza ptaskiego (30 mm).

3. Zdejmij kotnierz (2) i $ciernice.

4. Zamontuj nowa Sciernice.
5. Zamontowac kotnierze i nakretke.

6. Ostroznie dokre¢. Nakretke nalezy dokrecaé z sitg co najmniej 22 Nm (16 Ibf-ft),
maksymalnie 27 Nm (20 Ibf-ft) (co odpowiada sile co najmniej 130 N (29 Ibf) 17 cm (6,7") od
Srodka.

Uwaga
0 Umies¢ podktadke kartonowg miedzy Sciernice z zywicy sciernej a kotnierzami
mocujgcymi, aby mie¢ pewnosgé, ze jest utrzymywana na miejscu.

Sciernice ze spoiwem zywicznym, zwykle z materiatéw $ciernych Al,O4/SiC majg
nieréwng powierzchnie. Podktadki kartonowe poprawiajg efekt przytrzymywania
kotnierza, kompensujgc nieréwng powierzchnie sciernicy.

W zestawie ze Sciernicami Struers znajdujg sie podktadki kartonowe w
odpowiednim rozmiarze.

Aby zapewni¢ maksymalng precyzje $ciernic diamentowych lub CBN, nie nalezy
uzywac tarcz kartonowych.

Uwaga
l 0 Urzgdzenie nie jest przeznaczone do uzytku ze Sciernicami typu brzeszczot.

6.2 Zamocuj ciety przedmiot

Zamocuj obrabiany przedmiot za pomocg wybranego przez siebie zacisku. Na przykfad: uchwytu
szybkomocujgcego.
1. Umies¢ ciety przedmiot miedzy zaciskiem a tylnym ogranicznikiem.

2. Dociénij zacisk do cietego przedmiotu i zablokuj pozycje na uchwycie szybkomocujgcym.
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6.3

6.4

30

Upewnij sie, Ze tylko jedned uchwyt szybkomocujacy jest zacisniety. Drugie urzgdzenie powinno by¢
jedynie lekko docisniete. Jesli geometria przedmiotu obrabianego wymaga podparcia, nalezy uzy¢
narzedzi pomocniczych.

Jak zamocowa¢ nieregularne przedmioty

Aby zamocowaé nieregularne przedmioty ciete bez ptaskich powierzchni do zacisnigcia, nalezy uzy¢
specjalnych uchwytéw mocujacych. Nieprawidtowo zamocowane przedmioty ciete mogg sie
poruszaé podczas ciecia i uszkodzi¢ sciernice lub sam przedmiot obrabiany.

. Do montazu specjalnych uchwytéw zaciskowych nalezy uzyé rowkow w ksztatcie litery T.

. Aby zapewni¢ szybsze ciecie, nalezy ustawié ciety przedmiot w taki sposob, aby Sciernica
przecinata mozliwie najmniejszy przekrd;.

Pozycjonowanie stolikéw do ciecia

Przed rozpoczeciem ciecia ustaw stoliki za pomocg manipulatora. Ostona bezpieczenstwa jest
otwarta.

Jak ciaé dlugie i wystajace elementy

Aby cig¢ elementy, ktore przekraczajg szeroko$¢ komory przecinarki po lewej stronie, mozna po
lewej stronie urzadzenia zamontowac tunel przedtuzajacy.

Laser liniowy (opcja)

PRZESTROGA

A Promieniowanie laserowe. Nie A CAUTION
wpatruj sie w wigzke ani nie
narazaj uzytkownikow optyki LAS E R
teleskopowej na jej
oddziatywanie. Produkt 2 M
laserowy Klasa 2M.

Uwaga
0 Dla Axitom-5/400 ze wskaznikiem laserowym.

Laser wskazuje doktadng pozycje Sciernicy.

— Nacisnij F1 dwa razy, aby wigczyc/wytgczy¢ laser.
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6 Obstuga urzgdzenia

MANUAL FUNCTION MENU

Manual cleaning

Fl Lj+:r ONJOFF g %-I

— Laser automatycznie wtgcza sie po podniesieniu ostony ochronne;j.

—  Wylacza sie po uprzednio zdefiniowanym okresie (czasie aktywacji). Czas aktywac;ji
mozna zmieni¢ w menu Configuration (Konfiguracja). Patrz Konfiguracja lasera » 56

6.5 Podstawowa obstuga

PRZESTROGA
Zawsze ostroznie zamykaj ostone zabezpieczajgca, aby unikng¢ obrazen.

PRZESTROGA
Podczas przenoszenia obrabianych przedmiotéw nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

ZAGROZENIE CIEPLNE
Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chronié¢ palce przed

materiatami Sciernymi oraz gorgcymi/ostrymi probkami.

didits

6.5.1 Stoliki do ciecia
Urzadzenie posiada dwa stoliki do ciecia: Stolik X i Stolik Y.

Stoliki X iY to napedzane silnikiem, ruchome stoliki, ktére mogg poruszacé sie od lewej do prawe;j
oraz do przodu i do tytu za pomocg manipulatora. Patrz: Panel sterowania » 17

Stolik X moze poruszac si¢ od lewej do prawe;j.

Stolik Y moze poruszac sie do tytu oraz do przodu.
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Stolik X

Przesun Stolik X w lewo, zachowujgc odpowiednig odlegtosc¢ tak, aby mozliwe
byto ustawienie wymagane;j liczby plastréw lub rozmiaru cietego elementu.

<+—X—>

W przeciwnym razie stoliki muszg znajdowac sie blisko siebie, aby jak najlepiej

podtrzymywac obrabiany przedmiot podczas ciecia.

Stolik Y ?
Przesun Stolik Y, aby umiesci¢ ciete elementy nieco przed srodkiem Sciernicy e | - | Y
Maksymalizuje to wydajno$é ciecia. é

Stolik Y szczegolnie przydaje sie do ciecia szerszych elementow.

6.5.2 Wyswietlacz

Wyswietlacz na panelu przednim dostarcza réznych pozioméw informaciji dotyczgcych stanu. Na
przyktad catkowity czas pracy, czas od ostatniego serwisu i czas do nastepnego serwisu, w celu
zapewnienia regularnych czynnosci serwisowych. Wyswietlacz informuje rowniez o wersji
zainstalowanego oprogramowania.

Widok Cutting method (Metoda ciecia) zostanie wyswietlony na panelu sterowania, gdy urzgdzenie
zostanie wigczone.

~ CUTTING METHOD:IE
Cutting mode: ExciCut + @@ﬁ 02
Feed speed: 21 3 Onil/s
Stop pnsitinn:ﬂ.ﬂS'_T j 0.00 inch
Force: 5 y Olb
Motor load: | g 0%
Motor temperature: | g 0%
H / ﬁual function yﬁguﬁtion

Po nacisnieciu klawisza F2 wyswietli sie menu Configuration (Konfiguracja). To menu jest
zazwyczaj dostepne tylko podczas instalacji.
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CONFIGURATION
Display contrast:
Units: Inch - Pounds
Return position: Top Position
Language: English
Operation mode: Configuration
Cooli type: Cooli-3

fidditional cutting distance (futo stop): 0.15 inch

F1 Default
} wvalue

6.5.3 Zmien ustawienia
Aby zmieni¢ ustawienie, wybierz pole do zmiany ustawienia.
1.  Obroé pokretto, aby przej$¢ do pola, w ktérym ma by¢ zmienione ustawienie.
2. Nacisnij pokretto, aby wejs¢ do pola.

— Wiecej niz dwie opcje:
Lista przewijania:
Obroc¢ pokretto, aby przewijac liste wartosci w gére lub w dot.

Wyskakujgce okno dialogowe:
Obrd¢ pokretto, aby przewijac liste opciji w gore lub w dét.

— Dwie opcje:
Nacisnij pokretto, aby przetgczaé sie miedzy opcjami.

Nacisnij pokretto, aby zapisa¢ nowe ustawienie.

4. Nacisnij Esc, aby opusci¢ ekran.

6.5.4 Tryb pracy
Istniejg 3 rézne tryby dziatania:

— Configuration (Konfiguracja): Petna funkcjonalno$¢, dostep do wszystkich
parametréw.

— Development (Tworzenie): Nie ma dostepu do parametrow w menu Configuration
(Konfiguracja) z wyjatkiem dla Display contrast (Kontrast wyswietlacza).

— Production (Produkcja): Dostep do pozyciji Start, Stop, pozycja zatrzymania, ruch
Sciernicy i do Display contrast (Kontrast wyswietlacza) w menu Configuration
(Konfiguracja).

Zmiana trybu dziatania

1. Przejdz do menu Configuration (Konfiguracja).

Axitom-5, -5/400 33



6 Obstuga urzgdzenia

2. Wybierz
3.  Wybierz

Operation mode (Tryb pracy).

Pass code (Kod bezpieczenstwa).

Wskazoéwka:

@ Domysiny kod bezpieczenstwa: 2750

OPERATION HODE PARAMETERS

Operat — ation
Pass ¢ 0000
ﬂfd— E— Faf b

4. Zapomoca klawiszy F1i F2 wybierz cyfry (F1 powoduje przemieszczanie w lewo, a F2
przemieszczanie w prawo).

5. Obracaj

6. Wybierz

7. Wybierz

pokretto, aby zmieniac¢ cyfry, a nastepnie nacisnij pokretto.

OPERATION MODE PARAMETERS
Operation mode:

Pass code: RREE
New pass code: ——

Configuration (Konfiguracja).

SELECT OPERATION MODE
Production

Development

Configuration

-

zadany tryb pracy i nacisnij pokretto, aby potwierdzié.

Ustawianie nowego kodu bezpieczenstwa:

1.  Wybierz

OPERATION MODE PARAMETERS
Operation mode:

Pass code: EERK
New pass code: .

New pass code (Nowy kod bezpieczenstwa).

2.  Wprowadz nowy kod bezpieczenstwa.

Uwaga

Po ugtawieniu kodu bezpieczenstwa, masz 5 prob wprowadzenia prawidtowego
kodu, po czym urzgdzenie zostanie zablokowane.

Ponownie uruchom urzgdzenie za pomoca wytgcznika gtéwnego, a nastepnie
wprowadz prawidtowy kod bezpieczenstwa.

34
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6 Obstuga urzgdzenia

6.5.5 Wyswietlacz ciecia

Ekran ciecia pokazuje cztery rodzaje informac;ji:

| A CUTTING METHOD: ||

B |Cutting mode: Direct Cut + &2
Feed speed: 0.50|C 3 0.00 nn/s

C |[Stop position:AUTO| §} Omm
Force: 400, j ON
Motor load: | y 0%

D
Motor temperature:|l y 0%

i _ Fo j>=
Manual function Configuration

A Cutting method (Metoda ciecia)

B Tryb ciecia
C Parametry ciecia

D Informacje o silniku

6.5.6 Cutting method (Metoda ciecia)

Urzgdzenie moze zapisac do 10 metod ciecia. Aktualna metoda jest wyswietlana w wyréznionym
polu w menu Cutting method (Metoda ciecia).

CUTTING METHOD:J
gedu 0 2

Cutting mode: ExciCut +

Feed speed:  0.60 Sy 0.00 nn/5

Stop position: 115 -3 0nn

Force: 405 | 3 ON
Motor load: e——— 0%
Motor temperature: | 3 0%

= j>=
H Manual function b2 Configuration

1. Uzyj pokretta, aby edytowaé metode ciecia

2. Obré¢ pokretto, aby wybrac preferowang metode ciecia.
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3.  Wybierz numer za pomocg strzatek w gére oraz w dot.

4. Nacisnij pokretto, aby zapisa¢ nowg wartosc.

Mozna zmieni¢ wszystkie parametry i tryb ciecia. Zmiany w metodzie ciecia zapisywane sg
automatycznie. Nie ma koniecznos$ci zapisywania zmian przed opuszczeniem metody.

6.5.7 Tryby ciecia
Urzadzenie posiada trzy Tryby ciecia:
— Direct Cut
— ExciCut
— AxioCut Step

Direct Cut Direct Cut to normalny tryb ciecia, uzywany do
typowych materiatow.

Sciernica jest przesuwana do obrabianego
przedmiotu lekko zakrzywionym, pionowym ruchem.

ExciCut (opcja) ExciCut stuzy do ciecia bardzo twardych materiatow
(HV>400).

_
KLILN
)
18)

Ruch wahadtowy Sciernicy ma dwie gtéwne zalety:
mniejsze ryzyko uszkodzenia przedmiotu
obrabianego i mniejsze ryzyko przegrzania silnika.

Ciecie nieregularnych elementéw za pomoca
ExciCut:

1. Rozpocznij ciecie za pomocg Direct Cut dopoki
nie zostanie utworzony maty kanat.

2. Przetacz na ExciCut, aby kontynuowac ciecie.
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\

AxioCut Step AxioCut Step stuzy do ciecia bardzo duzych
(opcjonalnie iwymaga elementéw: dodawanie 150 mm do maksymailnej
stolika Y) gtebokosci.

W trybie AxioCut Step Sciernica wchodzi w obrabiany przedmiot w trzech

szybkie ciecie nawet bardzo twardych materiatow.

Poczatkowe kroki cyklu (1 i 2) wynosza tylko 5 mm. Gtebokos¢ ciecia w
krokach od 3 do 5 wynosi 10 mm.

zostanie przeciety.

naprzemiennych, zaprogramowanych krokach co 10 mm. Metoda ta umozliwia

Po wykonaniu kroku 5, kroki od 3 do 5 sg powtarzane, az obrabiany przedmiot

Wskazéwka:
AxioCut Step nie moze by¢ uzywany razem z MultiCut.

Uwaga

Podcias korzystania z trybu ciecia AxioCut Step, ostona sciernicy moze uderzy¢
w szczeke uchwytu szybkomocujgcego, jesli jest on zamontowany w pozycji do
przodu, tj. za pomoca poprzecznego rowka T znajdujgcego sie najblizej przodu
urzadzenia.

Umies¢ uchwyt szybkomocujgcy jak najdalej do tytu, aby unikng¢ takiej sytuacii,
korzystajac z najbardziej wysunietego do przodu rowka T. Przetestuj ewentualne
naruszenie, uruchamiajgc urzadzenie ze $ciernicag catkowicie oddalong od
uchwytu.

Nie ma niebezpieczenstwa, jesli ostona $ciernicy przypadkowo uderzy w uchwyt.
Urzadzenie zatrzyma sie automatycznie i wyswietli nastepujace komunikaty: ,Nie
znaleziono pozyciji stolika Y” lub ,Nie znaleziono pozycji ramienia sciernicy”.

S

Tryby ciecia sg uzywane w potgczeniu z trybami Single cut (Pojedyncze ciecie) lub MultiCut.

lkony trybu ciecia:

Single cut (Pojedyncze ciecie)

MultiCut 1

Axitom-5, -5/400
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c b a MultiCut 2

c b a o MultiCut 3

L i MultiCut 4

Uwaga
0 MultiCut tryby sg opcjonalne i wymagajg Stolik X.

Single cut (Pojedyncze ciecie)

Korzystajgc z trybu Single cut (Pojedyncze ciecie), mozesz cigé bardzo dtugie elementy.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mod| SELECT MULTI CUT MODE

Feed speed:
Stop positic
Force:

n ghas
Hotor loadt | wiicut 3 Fgeg
Motor temp| o

Multi Cut 4 Fgigg

4]

MultiCut 1

W trybie MultiCut1 mozesz ucigé kilka prébek o rownej szerokosci.
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CUTTING HETHOD: 4

Cutl s
" MULTI CUT 1 @ddd
* " sanple vidth: 10.0mn
Sto] Mo of samples: 7
Thickness of cut-off wheel:  2.5nm
Fort Initial cut:

Mot Required X-displacement: ~ 87.5mm

Moty

Parametry

Sample width (Szerokosé Okresla szerokos$c¢ probek, kitdre bedg ciete.
probki)

No of samples (Liczba Okresla liczbe prébek, ktére beda ciete.

prébek)

Thickness of cut-off wheel Ustawia grubos¢ sciernicy, za pomocg ktorej ciete sg probki

(Grubos¢ sciernicy) (normalna grubos¢ wynosi 2,5 mm). Jezeli szeroko$¢ prébek
rézni sie od wartosci ustawionej, do jej kompensacji mozna
wykorzystac¢ wartos¢ grubo$ci Sciernicy.

Initial cut (Ciecie wstepne)  Wybierz ten parametr, jesli chcesz wykona¢ wstepne ciecie
przed rozpoczeciem ciecia probek. Umozliwia to odciecie
niepotrzebnego fragmentu prébki, ktéry nie bedzie
wykorzystywany. Na przykiad, gdy ciety materiat ma nieréwnag
krawedz, co sprawia, ze pierwsza probka nie nadaje sie do
uzytku.

Required X-displacement  Ten parametr jest obliczany automatycznie i pokazuje
(Wymagane wymagany ruch stolika X w celu cigcia prébek, w oparciu o
przemieszczenie X) ustawienia parametrow.

Wskazowka:
@ Sample width (Szerokosc¢ probki) + Thickness of cut-off wheel (Grubosé
sciernicy) x No of samples (Liczba prébek).
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40

Initial cut (Ciecie wstepne) :1

Required X-displacement (Sample width (Szerokos¢ prébki) + Thickness of cut-off
(Wymagane przemieszczenie X) wheel (Grubosé sciernicy)) x (No of samples (Liczba prébek)
= +1)

Initial cut (Ciecie wstepne) [

Required X-displacement (Sample width (Szeroko$¢ prébki) + Thickness of cut-off
(Wymagane przemieszczenie X) wheel (Grubos¢ sciernicy)) x (No of samples (Liczba prébek))

MultiCut 2
W trybie MultiCut2 mozesz ucigé kilka prébek o réznych szerokosciach.

CUTTING METHOD: 4
Cutl s
MULTI CUT 2 1
Feer S I S anple 1: -
stn“ I\'i[".h:
Fore Thickness of cut-off wheel: 2.5mn
Motd Initial cut:
Mo of samples: 0
Mol Required X-displacement: ~ 0.0mm
Fif Clear an
Parametry
Sample width (Szerokosé Okresla szerokosc probek, ktore bedg ciete.
prébki)

Thickness of cut-off wheel Ustawia szerokos¢ Sciernicy, za pomocg ktorej ciete sg probki

(Grubosé¢ sciernicy) (normalna grubosé wynosi 2,5 mm). Jezeli szerokos$c¢ probek rézni
sie od wartosci ustawionej, do jej kompensacji mozna wykorzystaé
warto$¢ grubosci Sciernicy.

Initial cut (Ciecie wstepne) Wybierz ten parametr, jesli chcesz wykonaé wstepne ciecie przed
rozpoczeciem ciecia probek. Umozliwia to odciecie
niepotrzebnego fragmentu prébki, ktéry nie bedzie
wykorzystywany. Na przykfad, gdy ciety materiat ma nieréwng
krawedz, co sprawia, ze pierwsza probka nie nadaje sie do uzytku.
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Parametry

No of samples (Liczba Okresla liczbe prébek, ktore bedg ciete.
prébek)

Wskazoéwka:
@ Nacisnij F1, aby wyczysci¢ wszystkie prébki i ich wartosci oraz przywrdocié menu do
ustawien domysinych.

Required X-displacement Ten parametr jest obliczany automatycznie i pokazuje wymagany
(Wymagane przemieszczenie ruch stolika X w celu ciecia prébek, w oparciu o ustawienia
X) = parametréw.

Dla prébek od 1 do n:

(Sample width (Szerokos¢ prébki) 1 + Thickness of cut-
off wheel (Grubos¢ $ciernicy))

+

Required X-displacement (Sample width (Szerokos¢ prébki) 2 + Thickness of cut-
(Wymagane przemieszczenie X) = off wheel (Grubos¢ sciernicy))

+

(Sample width (Szerokos¢ prébki) n + Thickness of cut-
off wheel (Grubos¢ $ciernicy))

MultiCut 3

Uzywajgc trybu MultiCut 3 mozna ucig¢ kilka prébek o roznych szerokosciach w réznych
wzglednych odlegtosciach od zera lub pozycji poczgtkowej. Odlegtosci sg wprowadzane recznie.

CUTTING MHETHOD; 4

Cutd chaao
MULTI CUT 3 @&@dd

oo cutting
Stoj| position:
(Rel)
Forc Cut at zero position: [ ]
Mot Mo of samples: 0

Required X-displacement:  0.0mm
Moty

ﬂ,\" Clear all
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6 Obstuga urzgdzenia

Parametry

Cutting position (Relative)  Ten parametr okresla pozycje cie¢. Wartosci pokazujg wzgledng
(Pozycja ciecia (Wzgledna)) odlegtos¢ do pozycji zerowe;.

Cut at zero position (Ciecie = Wybierz ten parametr, aby wykona¢ ciecie wstepne w pozyciji
W pozycji zerowej) zerowej. W przeciwnym razie urzgdzenie natychmiast przesunie
sie do pozycji dla prébki 1 i rozpocznie cigcie w tej pozycji.

No of samples (Liczba Okresla liczbe prébek, ktére bedg ciete.
prébek)

Wskazowka:
@ Nacisnij F1, aby wyczysci¢ wszystkie probki i ich wartosci oraz przywréci¢ menu do
ustawien domysinych.

Required X-displacement Ten parametr jest obliczany automatycznie i pokazuje
(Wymagane przemieszczenie  wymagany ruch stolika X w celu cigcia probek, w oparciu o
X) ustawienia parametrow.

Required X-displacement (Wymagane przemieszczenie X) = Ostatnia wprowadzona wzgledna
pozycja ciecia.

MultiCut 4

Uzywajac trybu MultiCut 4 mozna ucig¢ kilka prébek o r6znych szerokosciach w réznych
wzglednych odlegtosciach od zera lub pozycji poczgtkowej. Wprowadz odlegtosci za pomocg Stolik
X, aby ustawi¢ ciety przedmiot pod $ciernica, w miejscu, w ktérym chcesz cigé probke, a nastepnie
zapisz te pozycje. Rejestrowane jest réwniez potozenie $ciernicy, dzieki czemu mozliwe sg rozne
pozycje wysokosci poczagtkowe;j.

Aby ustawi¢ odlegtosci:

1. Zapomocg manipulatora przesunh Stolik X do pozycji, w ktérej ma zosta¢ wykonane pierwsze
ciecie.

2. Ustaw $ciernice okoto 2 mm nad cietym przedmiotem.

3. Naciénij pokretto, aby wstawi¢ biezgcg pozycje jako pozycje ciecia.

4. Powtérz kroki, aby wstawi¢ pozycje ciecia dla wszystkich probek.
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6 Obstuga urzgdzenia

Cuti
Fee
Sto|
Forc
Mot
Mot

CUTTING

MULTI CUT ¢ Sggg

5 o

Cutting [BELIILR
position: |Sample 2:
(Abs.)  |Sample 3:

37.8mn|g
40.4mm
43.0mm [

Absolute X-position:
Relative X-position:
Mo of cuts:

ﬂlnﬁert 05, ﬂl’[:lear all

37.8mn
37.8mm
10

E};ane to

x—rel. zero

Parametry

Cutting position
(Xpos./Zpos.) (Pozycja
ciecia (Poz. X/Poz. Z))

Absolute X pos.

(Bezwzgledna pozycja X)

X-table start pos. (Pozycja

startowa stolika X)

No of cuts (Liczba cie¢)

Rézne pozycje ciecia zaréwno Stolik X jak i ciernicy sg
zdefiniowane w Cutting position (Xpos./Zpos.) (Pozycja

ciecia (Poz. X/Poz. Z)).

Rzeczywista pozycja bezwzgledna stolika X.

Tutaj mozesz precyzyjnie dostroi¢ pozycje poczgtkowa, jesli

obrabiany przedmiot zostanie lekko przesuniety podczas

mocowania:

—  Obrd¢ pokretto i wybierz pozycje startowg Stolik X:

— Nacisnij pokretto, aby edytowac ustawienie.

—  Obrd¢ pokretto w lewo lub w prawo, aby przesung¢

Stolik X w tym samym kierunku.

—  Gdy przedmiot obrabiany znajdzie sie we wiasciwe;j
pozycji, nacisnij pokretto, aby zapisa¢ nowg pozycje
jako pozycje poczatkowg. Wszystkie inne pozycje

ciecia sg odpowiednio korygowane.

Okresla liczbe prébek, ktore beda ciete.

do ustawieh domysinych.

Wskazowka:
@ Nacisnij F1, aby wyczysci¢ wszystkie probki i ich wartosci oraz przywrécié menu

Insert pos. (Wstaw poz.)

Axitom-5, -5/400
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6 Obstuga urzgdzenia

Wskazéwka:
@ Nacisnij klawisz F2, aby przesuwac Stolik X, az prébka znajdzie sie w pozyc;ji
poczatkowe;.

Wskazowka:
Po wybraniu MultiCut 4 i po nacisnieciu F1 pozycja zatrzymania jest réwniez
@ ustawiona na zatrzymanie Auto (Automatyczny).
Pozycje zatrzymania mozna zmieni¢ na okreslong pozycije, ktéra jest definiowana na
podstawie potozenia Sciernicy w pierwszej pozycji ciecia.
Jezeli ciernica znajduje sie w innej pozycji poczgtkowej dla jednego z nastepujacych
ciec, ruch Sciernicy bedzie taki sam, a gtebokos¢ ciecia odpowiednio wzrosnie lub
zmniejszy sie.
Z tego powodu zatrzymanie Auto (Automatyczny) jest zalecane.

Zmiana trybow ciecia
1. Obracaj pokrettem, az tryb ciecia Direct Cut (na ponizszej ilustracji) zostanie podswietlony.
2. Nacisnij pokretto, a wtedy pojawi sie menu Select cutting mode (Wybierz tryb ciecia).

3. Uzyj pokretta, aby wybra¢ dziatanie ciecia.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut g2 did u 07 2

Feed speed: 060 § 0.00 mm/s

Stop position SELECT CUTTING MODE M4 e
Direct Cut

Force: ON

Hotor load: AxioCut Step | 0%

Motor temperature; [ g 0%

4. Nacisnij pokretto, aby zapisaé ustawienie.

5. Wybrane dziatanie ciecia ExciCut teraz pojawia sie w gérnej czesci wyswietlacza procesu
ciecia.
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6 Obstuga urzgdzenia

CUTTING METHOD: 1

Cutting mode:

-+ B

Feed speed: 060 =

Stop position: 100 |

Force: 405 1

Motor load: |

Motor temperature: [

i~

Manual function

le

idd n 0s 2
) 0.00 mn/ s
g Omm
} ON
y 0%
y 0%
5=

Configuration

Wybierz tryby Single cut (Pojedyncze ciecie) lub MultiCut

1. Obracaj pokrettem, az ikona trybu ciecia zostanie podswietlona.

CUTTING METHOD: 1

Cutting mode:

ExciCutig

Feed speed: 050

Stop position:AUTO |
Force: 400 |
Motor load: [

Motor temperature: |

s

Manual function

)

3 0.00 mm/s

§  Onm

3y ON

y 0%

y 0%
F=

Configuration

2. Nacisnij pokretto, a wtedy pojawi sie menu Select MultiCut mode (Wybierz MultiCut tryb).

Axitom-5, -5/400
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6 Obstuga urzgdzenia

CUTTING METHOD: 1

Feed speed:
Stop positic

Hotor load:

Motor tempi|

Cutting mod| SELECT MULTI CUT HODE

Force: Multi Cut 2
Multi Cut 3
Multi Cut 4

&y
=
3y
=y
A

3. Uzyj pokretta, aby wybrac¢ Single cut (Pojedyncze ciecie) lub jeden z trybéw MultiCut.

4. Nacisnij pokretto, aby zapisaé ustawienie.

6.5.8 Parametry ciecia

W menu ciecia wyswietlacz pokazuje informacje o parametrach ciecia:

— Feed speed (Predkos¢ posuwu)

—  Stop position (Pozycja zatrzymania)

— Force (Sita)

46

CUTTING METHOD: 1

Cutting node: Direct Cut + &4

Feed speed: W j 0.00 mn/s
Stop position: AUTO | 3  Onnm
Force: 400 1 3 ON
Motor load: | ;g 0%
Motor temperature: [ g 0%

H / ﬁual function k2 / cziguratinn
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6 Obstuga urzgdzenia

Parametry ciecia mozna ustawia¢ zaréwno przed, jak i podczas ciecia.

Feed speed (Predkos¢ posuwu)

Wartos¢ predkosci posuwu mozna ustawi¢ w zakresie 0,05-5,00 mm/sec (0,002-0,2 "/s).

Force (Sita)

Maksymalna dopuszczalna sita pomiedzy Sciernicg a cietym przedmiotem moze by¢ ustawiona
na wartosci pomiedzy 50-700 N (10-150 Ib).

Wbudowana komoérka pomiarowa stale oblicza site. Jesli limit sity zostanie osiggniety, predkosé
posuwu zostanie automatycznie zmniejszona do wartosci, ktéra pozwoli na utrzymanie sity tuz
ponizej ustawionej wartosci graniczne;.

Gdy tylko sita spadnie ponizej ustawionej wartosci granicznej, predkos¢ zostanie zwiekszona do
ustawienia poczgtkowego.

Ustawiona wartos¢ jest wyswietlana po lewej stronie wykresu stupkowego. Podczas cigcia
rzeczywiste wartosci sg wyswietlane po prawej stronie wykresu stupkowego.

Stop position (Pozycja zatrzymania)

Patrz Tryby zatrzymania »48

Zmiana parametréw ciecia

Uzyj pokretta do przetgczania miedzy parametrami ciecia (Feed speed (Predkos¢ posuwu), Stop
position (Pozycja zatrzymania) i Sita).

1. Obré¢ pokretto, aby wybraé parametr ciecia.
2. Nacisnij pokretto, aby umozliwi¢ edycje wybranego parametru.
3. Obracaj pokrettem, aby ustawi¢ warto$¢ parametru.

4. Nacisnij pokretto, aby zapisa¢ nowg wartos¢.

CUTTING METHOD: 1
Cutting node: Direct Cut + &4 A
Feed speed: j 0.00 mn/s
Stop position:AUTO | 3 Onmm
Force: 400 ——— 1 OHN
Motor load: [ 3 0%
Motor temperature: | g 0%
i j ﬁual function i j cgn:;guratiun

Rzeczywiste wartosci parametrow ciecia sg wyswietlane po prawej stronie kolumn (A).
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6 Obstuga urzgdzenia

6.5.9

48

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: ExciCut + @@@ # 0/ 2 B
Feed spe__ 1.40/ 3 0.00 nn/'s
Stop position: 1 15 C———"—3 0Onn
Force: 405 3 ON
Motor load: [ g 0%
Motor temperature:; [ y 0%

Obro¢ pokretto, aby zmienic ustawienie wybranego parametru ciecia. Strzatka nad kolumng
przesunie sie, aby odzwierciedli¢ nowe ustawienie (B).

Tryby zatrzymania

Tryb zatrzymania mozna ustawi¢ na Auto (Automatyczny) lub Stop position (Pozycja zatrzymania).

Auto (Automatyczny)

Tryb zatrzymania Auto (Automatyczny) jest zalecany do normalnego ciecia. Po wybraniu tego
ustawienia urzadzenie zatrzyma sie automatycznie po przecieciu obrabianego przedmiotu.

pozycji zatrzymania Auto (Automatyczny), urzadzenie nie zatrzyma sie, dopdki nie
osiggnie zaprogramowanej pozycji zatrzymania lub nie zostanie nacisniety przycisk

Uwaga
c Gdy wskaznik w kolumnie Stop position (Pozycja zatrzymania) nie znajduje sie na
Stop.

Additional cutting distance (Auto stop) (Dodatkowa odlegtos¢ ciecia (automatyczne
zatrzymanie))

Gdy uzywany jest tryb zatrzymania Auto (Automatyczny), mozna ustawi¢ dodatkowg odlegtos¢, aby
upewni¢ sie, ze obrabiany przedmiot zostanie catkowicie przeciety. Jest to wazne, gdy uzywane sg
ExciCut i MultiCut.

Stop position (Pozycja zatrzymania)

W przypadku ciecia rur lub innych elementéw o zmiennym przekroju $ciernica moze cofngé sie przed
przecieciem przedmiotu obrabianego. Aby tego unikngé, nalezy uzy¢ Stop position (Pozycja
zatrzymania).

—  Zacisng¢ przedmiot obrabiany i ustawic sciernice tuz nad nim.
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6 Obstuga urzgdzenia

— Tapozycja jest automatycznie ustawiana na 0 (zero). W zwigzku z tym po nacisnieciu
przycisku Start rzeczywista pozycja sciernicy staje sie wzglednym punktem
poczgtkowym (zero). Na tej podstawie obliczana jest gtebokos¢ ciecia.

— Rzeczywista pozycja zatrzymania Sciernicy (wzgledem pozycji poczatkowe;j) jest
wyswietlana graficznie za pomocg strzatki na gérze kolumny Stop position (Pozycja

zatrzymania) .

—  Wybierz parametr i ustaw zgdang pozycje zatrzymania za pomocg pokretta. Urzgdzenie
zatrzyma sie po osiggnieciu ustawionej pozycji zatrzymania.

Uwaga
G Nalezy wzig¢ pod uwage zuzycie Sciernicy.

Aby zmienié tryb zatrzymania na zatrzymanie Auto (Automatyczny)

Cutting mode:

Force:

Motor load:

A

Hotor temperature: [

CUTTING METHOD: 1

Diract Cut +

Feed speed: 1.00

Stop position: i ——

i

3 0.00 mn/s
3 Onmm
400 3 ON
—— 0%
y 0%

fE:;
Manual function F2 Configuration

1. Uzyj pokretita, aby wybra¢ Stop position (Pozycja zatrzymania).

2. Obracaj pokrettem zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az wskaznik nad kolumng

przesunie sie w prawo.

3. Gdy wskaznik kolumny Stop position (Pozycja zatrzymania) osiggnie prawa strone
kolumny, wybrane zostanie zatrzymanie Auto (Automatyczny).

Axitom-5, -5/400
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CUTTING
Cutting mode: Direct Cut + &0J

Feed speed: 1.00 ==__——————} 1.00 nn/s

13mm
70N
60%
25%

Stop position:AUTO =___—————}
300 )
— )

Force:

Motor load:

Motor temperature: s _—————}

EA"

Wskazowka:

Po prawej stronie paska Stop position (Pozycja zatrzymania) pojawi sie maty

wykres wskazujgcy, ze ciecie zostato rozpoczete.

Jesli wykres ten sie nie pojawi, zatrzymanie Auto (Automatyczny) nie bedzie dziatac.

6.5.10 Informacje

CUTTING METHOD: 1

Fj=

Manual function

Cutting mode: Direct Cut » &8

Feed speed: 1.00 j 0.00 nn/s
Stop position: F } Omm
Force: ADD ON
Motor load: | g 0%
Motor temperature: 3 0%

o silniku

Na wyswietlaczu przecinarki, kolumny Motor load (Obcigzenie silnika) i Motor temperature

(Temperatura silnika) wyswietlajg informacje o silniku podczas procesu ciecia.

50
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CUTTING
Cutting mode: Direct Cut + &0d

Feed speed: 1.00 s=_____—_"5 1.00 nm/s
Stop position:AUT0 m____—————3 13mm b~

Force: 30 =3 /ON
Motor load: 3 60%

Motor temperature: mms_—————3 25%

Motor load Wskaznik obcigzenia silnika sciernicy (0-200%).
(Obcigzenie silnika)

Motor temperature  Wskaznik temperatury silnika sciernicy (0-100%).
(Temperatura silnika)

Wyswietlane wartosci obcigzenia silnika i temperatury sg wzglednymi wartosciami procentowymi
(%).

Silniki sg zabezpieczone przed przecigzeniem. W przypadku przegrzania lub przecigzenia
silnikdw zostang one odtgczone do momentu osiggniecia normalnej temperatury.

OptiFeed

Dzieki funkcji OptiFeed predkosé przesuwu jest automatycznie zmniejszana w przypadku
przecigzenia. Funkcja ta chroni urzadzenie przed uszkodzeniem w wyniku ciggtego przecigzenia
silnika.

Podczas procesu ciecia urzgdzenie stale mierzy obcigzenie ramienia Sciernicy.

Ustawione wartosci posuwu oraz sity nalezy traktowac jako wartosci maksymalne. Urzadzenie
bedzie utrzymywacé wartosci tak bliskie tym wartosciom, jak to mozliwe, przez caty czas ciecia.

Czynnikami decydujgcymi o obcigzeniu sg ksztalt i wkasciwosci przedmiotu obrabianego.

Urzgdzenie zmniejszy predkos¢ posuwu, aby utrzymac obecng site za kazdym razem, gdy
zostanie osiggnieta ustawiona maksymalna sita.

6.5.11 Uruchom proces ciecia.

OSTRZEZENIE
Urzadzenia nie wolno wykorzystywac¢ do wszelkiego rodzaju materiatéw
wybuchowych i/lub fatwopalnych, jak réwniez do materiatow, ktére nie zachowujg

stabilno$ci podczas ogrzewania lub pod wptywem nacisku.
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6.5.12

52

ZAGROZENIE CIEPLNE

Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chronié¢ palce przed materiatami
Sciernymi oraz gorgcymi/ostrymi prébkami.
PRZESTROGA
Przed rozpoczeciem procesu ciecia sprawdz, czy pokrywa ochronna jest w petni
sprawna.
PRZESTROGA
A Promieniowanie laserowe. Nie & CAUTION
wpatruj sie w wigzke ani nie
narazaj uzytkownikéw optyki LASER
teleskopowej na jej
oddziatywanie. Produkt 2 M

laserowy Klasa 2M.

1. Ustaw Sciernice, powoli obnizajgc jg do odlegto$ci 1-2 mm od proébeki.
2. Zamknij ostone ochronna.

3. Naci$nij przycisk Start. Sciernica zaczyna sie obracaé i zaczyna ptyngé woda
chtodzgca.Sciernica bedzie powoli wsuwaé sie w dét w ciety przedmiot ze wstepnie ustawiong
predkoscig przesuwu.

Uwaga
Zachowaj ostrozno$é podczas opuszczania Sciernicy. Zbyt szybkie opuszczanie i
kontakt z cietym przedmiotem moze spowodowac pekniecie sciernicy.

Szybki postep

Manipulator stuzy do szybkiego przesuwania Sciernicy w kierunku cietego przedmiotu (na przyktad w
przypadku wymiany Sciernicy podczas ciecia przedmiotu).

1. Nacisnij przycisk Start.

2. Naci$nij manipulator w dét. Sciernica przesunie sie w kierunku przedmiotu obrabianego ze
zredukowang sitg i maksymalng predkoscig 5 mm/s.

3. Zwolnij manipulator, gdy Sciernica zetknie z cietym przedmiotem. Po zetknieciu z obrabianym
przedmiotem Sciernica automatycznie cofa sie 0 2 mm, aby przygotowac sie do ciecia.

4. Nastepnie Sciernica bedzie wsuwac sie w dét w obrabiany przedmiot ze wstepnie ustawiong sitg
i predkoscig przesuwu.

Manipulator moze by¢ rowniez uzywany do podniesienia $ciernicy od cietego przedmiotu.

Uwaga
Nacisnij Przycisk chwilowy i uzyj manipulatora, aby ustawic stolik do ciecia z otwartg
ostong ochronna.

Zatrzymaj proces ciecia.

Urzgdzenie zatrzyma proces ciecia automatycznie po przecieciu obrabianego przedmiotu.
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Proces ciecia mozna zatrzyma¢ w dowolnym momencie. Nacis$nij Stop, aby recznie przerwaé
proces ciecia.

Uwaga
0 Nie uzywaj wylgcznika awaryjnego do zatrzymywania urzgdzenia podczas
normalnej pracy.

aktywacji i podjg¢ wszelkie niezbedne dziatania naprawcze.

Uwaga
l 0 Przed zwolnieniem wylgcznika awaryjnego nalezy zbada¢ przyczyne jego

Uruchom ponownie proces cigcia

Gdy ciecie zostanie przerwane, sciernica wysunie sie z obrabianego przedmiotu, powréci do
pozycji poczatkowej lub pozostanie na miejscu. Zalezy to od wybranego ruchu powrotnego,
patrzMenu konfiguracji » 54

. Nacisnij Start, aby wznowic ciecie.

6.5.13 Dodatkowe chtodzenie

W przypadku ciecia wydrgzonych i cienkich przedmiotéw do ich chtodzenia stuzg dwie elastyczne
dysze wodne.

Activate the cooling jets:(Aktywuj dysze chtodzace)

1. Ustawi¢ dysze chiodzgce po lewej i prawej stronie obszaru ciecia.

-4 1 1

e A

2. Przekre¢ zawdr na dyszy do pozycji rownolegtej do weza, aby aktywowacé dysze chtodzacs.
Ptyn chtodzacy zacznie ptyngé od razu po rozpoczeciu ciecia.

3. Pozakonczeniu cigcia ustaw zawor na dyszy w pozycji poziome;.

Uwaga
W przypadku uzywania elastycznych dyszy wodnych ptyn chtodzacy jest
przekierowany z wbudowanych dyszy wodnych umieszczonych nad $ciernica.

Podczas ciecia przedmiotéw o duzej $rednicy nie nalezy uzywac elastycznych
strumieni wodnych, poniewaz chtodzenie bedzie mniej wydajne. Ich konstrukcja
pozwala na miejscowe chtodzenie, np. wewnetrznej powierzchni wydrgzonych
przedmiotéw.
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6.5.14 Blokowanie lub odblokowywanie ostony ochronnej

6.6

6.6.1

54

OSTRZEZENIE
Przed otwarciem ostony ochronnej w przypadku awarii zasilania nalezy zawsze
odtgczy¢ zasilanie za pomocg przetgcznika.

Ostona bezpieczenstwa pozostaje zablokowana w przypadku utraty zasilania elektrycznego

podczas ciecia.

Aby uzyska¢ dostep do komory ciecia, gdy nie ma zasilania:

1. Wylacz urzadzenie przetgcznikiem (nawet jesli nie ma zasilania).

2. W6z klucz tréjkatny w zwolnienie blokady bezpieczenstwa.

3. Przekre¢ klucz trojkatny zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby zwolni¢ blokade

bezpieczenstwa.

4. Pamietaj, aby przed uruchomieniem urzgdzenia ponownie aktywowac blokade

bezpieczenstwa.

Uwaga

nawet po przywroceniu zasilania.

l G Gdy ostona ochronna jest zablokowana, oprogramowanie blokuje funkcje ciecia —

Configuration (Konfiguracja)

Menu konfiguracji

Z poziomu menu Cutting method (Metoda ciecia) nacisnij klawisz F2, aby wybraé¢ menu
Configuration (Konfiguracja).

W menu Configuration (Konfiguracja) mozesz ustawi¢ parametry ogéine.

CONFIGURATION
Display contrast:
Units: mm — Newton
Return position: Start Position
Language: English
Operation mode: Configuration
Cooli type: Cooli-3

Additional cutting distance (Auto stop): 3 mm

F1 jDefault

value
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Parametry

Display contrast Ustawienia kontrastu wyswietlacza mozna dostosowac do

(Kontrast wyswietlacza) indywidualnych preferencji (wartos¢ domysina: 25, zakres
regulacji: 0-50).

Units (Jednostki) Wartosci Feed (Posuw), Force (Sita) i Stop (Zatrzymanie) na
panelu wyswietlacza mogg by¢ podawane w mm / niutonach
(domysinie) lub calach / funtach sity.

Pozycja powrotu Po zakonczeniu ciecia lub nacisnieciu przycisku Stop mozna

(Pozycja powrotu) ustawic trzy rézne tryby ruchu powrotnego Sciernicy:

—  Start Position (Pozycja poczatkowa): Sciernica
automatycznie cofa sie do pierwotnej pozycji, w jakiej
znajdowata sie¢ w momencie nacisnigcia przycisku Start
(domysinie).

—  Top Postion (Pozycja gérna): Sciernica automatycznie
cofa sie do gérnej pozyc;ji.

—  Stay (Wstrzymanie): Sciernica pozostaje w dolnej
pozyciji.

spoiwem bakelitowym lub sciernic CBN, poniewaz cofniecie moze uszkodzi¢

Uwaga
0 Uzywaij funkcji Stay (Wstrzymanie) w przypadku sciernic diamentowych ze
krawedz Sciernicy.

Wskazowka:
@ Podczas korzystania z MultiCut funkcja Stay (Wstrzymanie) nie moze by¢ uzyta.

W przypadku MultiCut 4, pozycja gorna bedzie zawsze uzywana.

Parametry
Language (Jezyk) Przy pierwszym uruchomieniu urzgdzenia zostaniesz
poproszony o wybranie preferowanego jezyka.
Aby pézniej zmieni€ jezyk, patrz Zmien ustawienia »>33
Operation mode (Tryb Dostepne sg 3 rozne tryby pracy, ktére zapewniajg rézne
pracy) poziomy dostepu do parametrow. Patrz Tryb pracy » 33
Cooli unit (Modut Cooli) Typ jednostki sterujgcej Cooli podtgczonej do urzgdzenia.
Additional cutting Gdy uzywane jest zatrzymanie Auto (Automatyczny), mozna
distance (Dodatkowa okresli¢ dodatkowg odlegtos¢ ciecia, patrz Tryby zatrzymania
odlegtosc ciecia) »48
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6.6.2

6.7

56

Change the parameters (Zmien parametry)

Patrz Zmien ustawienia » 33

Konfiguracja lasera

Uwaga

Dla Axitom-5/400 ze wskaznikiem laserowym.

Wykonaj nastepujgce kroki, aby skonfigurowac laser:

1. Wigcz urzadzenie i poczekaj, az otworzy sie ekran Cutting method (Metoda ciecia).

2. Nacisnij klawisz F2 na ekranie Cutting method (Metoda ciecia), aby otworzy¢ ekran.

Laser activation time:

F1 jDﬂ-faul‘l

value

CONFIGURATION
Display contrast: 30
Units: mm — Newton
Return position: Start Position
Language: English
Operation mode: Configuration
Cooli type: Cooli-3
Additional cutting distance (Auto stop): 3mn

Enin

3. Przewin do pozycji Laser activation time (Czas aktywacji lasera) i nacisnij klawisz Enter, aby

ustawi¢ czas aktywaciji.

Czas aktywaciji okresla jak dtugo laser jest wigczany po zamknieciu ostony bezpieczenstwa.

4. Uzyjpokretta, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartoseé.

5. Nacisnij klawisz Esc, aby powréci¢ do ekranu Cutting method (Metoda ciecia).

Optymalizacja wynikéw ciecia

Question

Odpowiedz

Jak uniknagé przebarwien lub przypalen probki?

Zmniejsz predko$¢ przesuwu.

Zmien Sciernice, poniewaz twardos$¢ obecnej
Sciernicy moze by¢ nieodpowiednia dla
twardosci prébki.
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71

Question Odpowiedz

Jak moge unikng¢ powstawania zadzioréw? Uzywaj bardziej miekkiej Sciernicy.

Pewnie przymocuj ciety przedmiot przy pomocy
prawego zacisku. Zaci$nij lewy uchwyt tak, aby
ciety przedmiot nie poruszat sie podczas ciecia.

Jak moge zapobiec zbyt szybkiemu zuzyciu Zmniejsz predkos¢ przesuwu.

& i i
sciernicy': Zmiana trybu ciecia.

Uzywaj twardszej Sciernicy.

Jak moge cig¢ szybciej? Nalezy ustawi¢ obrabiany przedmiot w taki
sposobb, aby Sciernica przecinata mozliwie
najmniejszy przekrgj.

Zwieksz predkos¢ posuwu.

Jesli to mozliwe, ze wzgledu na ksztatt i
wilasciwosci przedmiotu obrabianego, zmien na
tryby ciecia ExciCut lub AxioCut Step (opcja).

Konserwacja I serwis

W celu osiggniecia maksymalnego czasu pracy i okresu eksploatacji urzgdzenia wymagana jest
odpowiednia konserwacja. Konserwacja jest wazna dla zapewnienia bezpiecznego dziatania
urzadzenia.

Procedury konserwacji opisane w tym rozdziale muszg by¢é wykonywane przez wykwalifikowany
lub przeszkolony personel.

Elementy systemu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem (SRP/CS)

Aby uzyskac¢ informacje na temat konkretnych czesci zwigzanych z bezpieczehstwem, patrz
rozdziat ,Elementy systemu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem (SRP/CS)” w rozdziale
,Dane techniczne” w niniejszej instrukciji.

Pytania techniczne i czesci zamienne

W przypadku pytan technicznych lub podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy podaé
numer seryjny oraz napiecie/czestotliwosé. Numer seryjny i napiecie znajdujg sie na tabliczce
znamionowej urzadzenia.

Czyszczenie ogodlne

Uwaga
0 Nie uzywaj acetonu, benzolu ani podobnych rozpuszczalnikdw.
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Uwaga
Nagromadzony brud i opitki mogg ograniczy¢ dziatanie lub spowodowac
uszkodzenie stolika do ciecia.

Uwaga
Nie nalezy uzywac suchej sciereczki, poniewaz powierzchnie nie sg odporne na
zarysowania.

Sprawdz urzgdzenie przed kazdym uzyciem. Jesli zauwazysz jakiekolwiek slady uszkodzen, nie
uzywaj urzgdzenia do momentu usuniecia uszkodzenia.

W celu zapewnienia dtuzszej zywotnos$ci urzgdzenia, stanowczo zalecamy regularne czyszczenie.

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dluzszy okres czasu
. Doktadnie oczy$ci¢ komore przecinarki.

. Doktadnie wyczy$c¢ urzadzenie i wszystkie akcesoria.

711 Zespot recyrkulacyjny

Patrz instrukcja obstugi tego urzgdzenia.

7.1.2 AxioWash

PRZESTROGA
fi Unika¢ kontaktu skory z dodatkiem do chtodziwa.

Uwaga
o Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy doktadnie oczysci¢
komore przecinarki.

Uwaga
G Do czyszczenia komory przecinarki uzywac¢ wytgcznie AxioWash.

Uwaga
W przypadku uzywania AxioWash nie trzeba zdejmowac sciernicy ani uchwytow
mocujgcych.

Program czyszczenia AxioWash jest skutecznym sposobem automatycznego czyszczenia komory
przecinarki. Mozna ustawia¢ wartosci w zakresie 1-30 min, w krokach co 30 sekund. Wartos¢
domysina: 3 minuty.

Aby uruchomi¢ funkcje AxioWash:
1. Wyjmij przedmiot obrabiany i narzedzia z komory przecinarki.
2. Zamknij regulowane dysze czyszczace.

3. Zamknij ostone ochronng.
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AxioWash
Cleaning time [min:sec] :

Please remember to remove the work piece
and the tools hefore cleaning

For the best possible cleaning the valves
for the adjustable cooling nozzles should
be closed.

Flf

Start cleaning

4. Nacisnij przycisk AxioWash na panelu sterowania.
5. Nacisnag¢ klawisz F1, aby rozpoczgc¢ proces czyszczenia.

Program AxioWash bedzie dziatat przez ustawiony czas.

71.3 Pistolet ptuczacy

PRZESTROGA
Unika¢ kontaktu skory z dodatkiem do chtodziwa.

PRZESTROGA
Podczas korzystania z pistoletu ptuczgcego zawsze nos rekawice ochronne i

okulary ochronne.

PRZESTROGA

Nie nalezy rozpoczyna¢ ptukania, zanim waz ptuczacy nie zostanie skierowany
na komore przecinarki.

Pistoletu ptuczacego nalezy uzywac wytgcznie do czyszczenia wnetrza komory
przecinarki.

PRZESTROGA

Uzywanie pistoletu ptuczacego do czyszczenia wnetrza pokrywy ochronnej moze
spowodowac rozlanie ptynu chtodzgcego na podtoge.

Uwaga na sliskg podtoge.

Nalezy uzywac obuwia ochronnego z podeszwami antyposlizgowymi.

PRZESTROGA

Jesli czyscisz ostone ochronng bezposrednio za pomoca pistoletu ptuczgcego,
moze to spowodowac wylewanie sie ptynu do ciecia, gdy ostona jest otwarta.
Chtodziwo moze by¢ niebezpieczne. Zapewnij ochrone, aby unikng¢ kontaktu w
miejscach, gdzie jest to konieczne.

> B B PP

Kiedy zakonczy sie AxioWash:
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1.  Zdejmij pistolet ptuczgcy z uchwytu i skieruj go w strone dolnej czesci komory przecinarki.
Otwoérz zawor w pistolecie ptuczgcym.

Nacisnij przycisk Flush, aby uruchomi¢ pompe wody.

Nacisnij przycisk na tylnej czesci dyszy i wyczys¢ doktadnie komore przecinarki.

Nacisnij przycisk Stop, aby zatrzyma¢ ptukanie.

o o &~ Db

Zamknij zawor.

Zamocuj pistolet ptuczgcy w uchwycie.

7.

Uwaga

o W celu unikniecia korozji, pozostaw otwartg ostone, aby komora przecinarki mogta
catkowicie wyschngg.

7.2 Codziennie

7.21 Urzadzenie

Uwaga
c Nie uzywaj acetonu, benzolu ani podobnych rozpuszczalnikdw.
Uwaga
Nie nalezy uzywac suchej sciereczki, poniewaz powierzchnie nie sg odporne na
zarysowania.

Wskazoéwka:
@ Smar i olej moga by¢ usuwane przy uzyciu etanolu lub izopropanolu.

+  Wyczysci¢ wszystkie dostepne powierzchnie za pomocg miekkiej, wilgotnej Sciereczki.

. Czys¢ komore przecinarki automatycznie (za pomocg AxioWash), a nastepnie recznie (za
pomocay pistoletu ptuczacego).

Czyszczenie automatyczne: AxioWash
Patrz AxioWash » 58

Czyszczenie reczne: Pistolet ptuczacy

Patrz Pistolet ptuczacy » 59
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7.2.2 Ostona ochronna

OSTRZEZENIE

A W celu zapewnienia zamierzonego poziomu
bezpieczenstwa szyba PETG musi byé /4 Struers
wymieniana co 5 lat. Etykieta na szybie Satety gass %
informuje, kiedy nalezy ja wymienic. wrstant . [E[2020.1201

Wymiana szyby jest konieczna, aby zachowaé
zgodnos¢ z wymogami bezpieczenstwa
zawartymi w normie europejskiej EN 16089.

OSTRZEZENIE

Szybe pokrywy nalezy wymienic¢ natychmiast, jezeli zostata ostabiona w wyniku
A uderzenia przez szybko przemieszczajgce sie obiekty lub jezeli wystepujg

widoczne oznaki zniszczenia lub uszkodzenia.

OSTRZEZENIE
Jesli ktorakolwiek z ponizszych kontroli zakonczy sie niepowodzeniem, nie

uzywaj urzgdzenia, dopdki problemy nie zostang rozwigzane.

PRZESTROGA
Pokrywa ochronna zminimalizuje ryzyko podczas wyrzucenia materiatu, ale nie

wyeliminuje go catkowicie.

> B

Ostona ochronna sktada sie z metalowej ramy i ekranu z kompozytowego materiatu (PETG),
ktéry chroni operatora. W przypadku uszkodzenia szyba zostanie ostabiona i bedzie zapewniac
mniejszg ochrone.

. Sprawdz wzrokowo, czy pokrywa i szyba nie noszg sladéw zuzycia lub uszkodzen (np.
wgniecen, peknieé, uszkodzen uszczelnienia krawedzi).

7.2.3 Ostona sciernicy

Sprawdz wzrokowo, czy ostona Sciernicy pozostaje w stanie nienaruszonym.

7.2.4 Blokada bezpieczenstwa

Sprawdz, czy blokada ostony jest wtgczona, gdy urzgdzenie rozpoczyna proces ciecia.

7.2.5 Czyszczenie komory przecinarki przy uzyciu AxioWash

Nalezy wyczysci¢ komore przecinarki, a zwlaszcza stolik do ciecia i rowki w ksztatcie litery T. Sg
one czyszczone automatycznie za pomocg AxioWash i, jesli to konieczne, recznie za pomocg
pistoletu ptuczgcego.

Patrz AxioWash » 58
Patrz Pistolet ptuczgcy »59
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7.3

7.31

7.3.2

7.3.3

62

Raz w tygodniu

Urzadzenie

Urzgdzenie nalezy regularnie czyscié, aby unikngc¢ jego uszkodzenia oraz uszkodzenia prébek przez
ziarna Scierne lub czgsteczki metalu.

. Malowane powierzchnie i panel sterowania nalezy czy$ci¢ migkka, wilgotng Sciereczkg i
zwyktymi detergentami do uzytku domowego.

. Ostone zabezpieczajaca nalezy czysci¢ miekka, wilgotng sciereczkg i zwyktym, domowym
Srodkiem antystatycznym do mycia okien.

Nie uzywac ostrych lub Sciernych srodkéw czyszczacych.

Uwaga
0 Nalezy upewni¢ sie, ze do zbiornika ptynu chtodzgcego nie przedostaly sie resztki
detergentu lub srodka czyszczgcego, poniewaz spowoduje to obfite spienienie.

Komora przecinarki

~
Uwaga
W celu unikniecia korozji, pozostaw otwartg ostone, aby komora przecinarki mogta
catkowicie wyschnggé.
7

Uwaga
Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas, nalezy dokfadnie oczysci¢
komore przecinarki.

Wyczys¢ stolik do ciecia
1. Zdemontuj uchwyt.
2. Doktadnie oczys¢ uchwyty.

3. Uchwyty nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu lub przymocowac je na stoliku do ciecia po
oczyszczeniu.

Doktadnie oczys¢ komore przecinarki.

1. Wyczysé obszar wzdtuz watkéw prowadzgcych za pomocg pistoletu ptuczacego i szczotki, aby
usung¢ nagromadzone opitki.

2. Wyczy$¢ obszar pod stolikiem do ciecia za pomocg pistoletu ptuczgcego i przyrzgdu do
czyszczenia rowkéw T lub szczotki, aby usungc opitki nagromadzone za zespotem tngcym.

Zespot recyrkulacyjny

. Poziom wody chtodzacej nalezy sprawdzac co 8 godzin uzytkowania lub co najmniej raz w
tygodniu.

. Sprawdz i w razie potrzeby wyczys¢ filtry.
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7.4

7.41

7.5

7.5.1

7.6

Co miesigc

Plyn chtodzacy

PRZESTROGA

Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ karte charakterystyki dodatku do ptynu
chtodzgcego.

PRZESTROGA
fi Unika¢ kontaktu skory z dodatkiem do chtodziwa.

PRZESTROGA
Podczas pracy z chtodziwem no$ odpowiednie rekawice ochronne i okulary
ochronne.

. Chtodziwo nalezy wymienia¢ co najmniej raz w miesigcu.

Raz w roku

Filtr przeptywowy

Aby wyczyscic filtr przeptywowy:
1. Odkrec¢ obudowe filtra.

2. Wyczys¢ filtr.

Ponownie zamontuj filtr.

3
Wskazowka:
@ Filtr przeptywowy mozna réwniez zamontowac¢ na szybkoztgczce na pompie

uktadu chiodzenia. Upewnij sie, ze filtr przeptywowy jest zamontowany tak, aby
strzatki przeptywu wskazywaty przeptyw wody w kierunku przecinarki.

Testuj urzadzenia zabezpieczajgce

OSTRZEZENIE
Nie wolno uzywac urzadzenia z uszkodzonymi systemami zabezpieczajgcymi.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Uwaga
0 Testy powinny by¢ zawsze wykonywane przez wykwalifikowanego technika
(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).

Pokrywa wyposazona jest w wytgcznik bezpieczenstwa, ktéry zapobiega uruchomieniu obrotu
Sciernicy, gdy pokrywa jest otwarta.

Ruchy stolika do cigcia i ramienia sg zablokowane, jesli pokrywa ochronna jest otwarta. Mozesz
uzy¢ przycisku chwilowego, aby zmieni¢ pozycje stolika do ciecia i posuw.
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7.6.1

7.6.2

7.6.3

64

Mechanizm blokujgcy uniemozliwia operatorowi otwarcie ostony do momentu, gdy $ciernica
przestanie sie obracac.

Wylacznik awaryjny

Test 1
1. Uruchomié proces ciecia.

2. Aktywuj zatrzymanie awaryjne. Jesli urzadzenie nie zatrzyma procesu cigcia, nacisnij Stop i
skontaktuj sie z serwisem Struers.

Test 2
1. Aktywuj zatrzymanie awaryjne.

2. Naciénij przycisk Start. Jedli urzgdzenie rozpocznie proces ciecia, naci$nij Stop i skontaktuj sie
z serwisem Struers.

Ostona bezpieczenstwa

Test 1
1. Uruchomic proces ciecia.

2. Sproébuj otworzy¢ ostone ochronng - nie uzywaj sity. Jesli ostona ochronna otworzy sie podczas
procesu ciecia, nacisnij Stop i skontaktuj sie z serwisem Struers.

Test 2
1.  Otworz ostone bezpieczenstwa.

2. Nacisnij przycisk Start. Jesli urzadzenie rozpocznie proces ciecia, nacisnij Stop i skontaktuj sie
z serwisem Struers.

Test 3
1. Uruchomic proces ciecia.

2. Nacisnij przycisk Stop. Od nacisniecia przycisku Stop do odblokowania ostony ochronnej mijajag
4 sekundy. Jesli mozliwe jest otwarcie ostony, gdy Sciernica nadal sie obraca, nalezy sie
skontaktowa¢ z dziatem serwisowym Struers.

System obiegu chtodziwa

Test 1
1. Otworz ostone bezpieczenstwa.

2. Uruchom pompe wody i aktywuj pistolet ptuczacy. Jesli ptyn chtodzacy zacznie wyptywaé z
ostony Sciernicy, nacisnij przycisk Stop i skontaktuj sie z dziatem serwisowym Struers.
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Test 2

1. Aktywuj zatrzymanie awaryjne.

2. Uruchom pompe wodng poprzez zwolnienie pistoletu ptuczacego. Jesli ptyn chtodzgcy
zacznie wyptywac z ostony Sciernicy, nacisnij przycisk Stop i skontaktuj sie z dziatem
serwisowym Struers.

7.6.4 Przycisk chwilowy
1.  Otworz ostone bezpieczenstwa.

2. Uzyjmanipulatora, aby przesung¢ stolik do ciecia, nie naciskajac przycisku chwilowego.
Jeslimozna przesung¢ stolik do ciecia, skontaktowac sie z dziatem serwisowym firmy
Struers.

7.7  Stolik do ciecia

Listwy ze stali nierdzewnej sg dostepne jako cze$ci zamienne i muszg by¢ wymienione w
przypadku ich zuzycia lub uszkodzenia.

Smarowanie

Smaruj stolik do ciecia w regularnych odstepach czasu (co ok. 100 godzin), aby utrzymaé
optymalng wydajnos¢ urzgdzenia.

Podczas uruchamiania sprawdz informacje serwisowe wyswietlane na ekranie, aby monitorowaé
rzeczywistg liczbe godzin uzytkowania.

Po nasmarowaniu zaréwno Stolik X, jak i Stolik Y nalezy zanotowac¢ date i liczbe godzin
serwisowania w tabeli dziennika konserwaciji.

771 Nasmaruj watki prowadzace

W zestawie z urzgdzeniem znajduje sie olej do smarowania watkéw prowadzacych i fozysk
Slizgowych. Po zuzyciu oleju nalezy uzupetni¢ olejem np. Shell TELLUS S100.

. Przesun Stolik Y do tytu i do przodu, aby rozprowadzi¢ olej na catej dlugosci watkéw.

Walki prowadzace stolika X

1. Zdejmij opaski ze stali nierdzewnej umieszczone nad watkami prowadzgcymi (patrz
ilustracja).

2. Odkre¢ sruby M6.
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3. Napehij otwory ok. 20 ml oleju lub do osiggniecia petnego zbiornika.

Ponownie zamontuj Sruby

4
Uwaga
” Jezeli olej w zbiorniku ma mleczny kolor, oznacza to, ze do zbiornika dostata sie

woda.
Skontaktuj sie z serwisem Struers w celu wyczyszczenia zbiornika.

7.7.2 Nasmaruj wrzeciona

Wraz z urzgdzeniem dostarczana jest smarownica ze smarem do smarowania wrzecion. Po zuzyciu
catego smaru ponownie napetnij smarownice.

Stolik X
1. Przesun stolik do ciecia jak najdalej w lewo.

2. Odkre¢ $rube imbusowg na koncu wrzeciona.
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3. Wypehhij otwér 20 ml smaru.

4. Przesun stolik w prawo i sprawdz, czy rozprowadzita sie niewielka ilos¢ smaru. Jesli nie,
dodaj wiecej smaru i sprawdz ponownie.

5. Ponownie zamontuj $rube.

Stolik Y - z zamontowanym na state lewym stolikiem

1. Zdejmij opaski ze stali nierdzewne;.

2. Wykre¢ cztery sruby i zdejmij stolik.
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3. Odkre¢ matg $rube imbusowg (A).

4.  Wypehij otwor 20 ml smaru.

5. Zamontuj ponownie srube imbusowg i ponownie zamontu;j stolik (dwa kofki ustalajgce musza
by¢ pewnie osadzone w podstawie stolika do ciecia).

6. Zamontuj ponownie opaski ze stali nierdzewnej.

Stolik Y - z zamontowanym stolikiem X

1. Przesun stolik do ciecia do przodu.

2. Odkre¢ matg srube imbusowg (A).
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3. Wypehhij otwér 20 ml smaru.

B

Przesun stolik maksymalnie do tytu i sprawdz, czy rozprowadzita sie niewielka ilos¢ smaru.
Jeslinie, dodaj wiecej smaru i sprawdz ponownie.

5. Ponownie zamontuj $rube.

7.8  Sciernice

Przechowywanie sciernic Al203 ze spoiwem bakelitowym

Sciernice ze spoiwem bakelitowym sg wrazliwe na dziatanie wilgoci. Dlatego tez nie nalezy tgczyé
nowych, suchych $ciernic z uzywanymi, wilgotnymi $ciernicami. Sciernice nalezy przechowywaé
w suchym miejscu, poziomo na ptaskim podtozu.

Konserwacja sciernic diamentowych i CBN

Postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami, aby zachowac precyzje i jakos¢ ciecia sciernic
diamentowych i CBN:

. Nigdy nie wystawiac¢ $ciernicy na dziatanie duzych obcigzen mechanicznych lub wysokiej
temperatury.

. Sciernice nalezy przechowywaé w suchym miejscu, poziomo na ptaskim podtozu, najlepiej
pod lekkim naciskiem.

. Czysta i sucha $ciernica nie ulega korozji. Nalezy oczysci¢ i osuszy¢ Sciernice przed jej
przechowywaniem, aby unikngé koroziji.

. Uzywaj zwyktych detergentéw do czyszczenia Sciernicy.

. Sciernice nalezy regularnie obciggac.
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Czesci zamienne

Aby uzyskac¢ informacje na temat konkretnych cze$ci zwigzanych z bezpieczenstwem, patrz rozdziat
»Elementy systemu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem (SRP/CS)” w rozdziale ,Dane
techniczne” w niniejszej instrukcji.

Pytania techniczne i czesci zamienne

W przypadku pytan technicznych lub zamawiania cze$ci zamiennych nalezy podaé numer seryjny i
rok produkcji. Informacje te znajdujg sie na tabliczce znamionowej urzgdzenia.

W celu uzyskania dalszych informaciji lub sprawdzenia dostepnosci czesci zamiennych nalezy
skontaktowac sie z serwisem Struers. Dane kontaktowe dostepne s na stronie Struers.com.

Serwis i naprawy

Zalecamy, aby co roku lub po kazdych 1500 godzinach uzytkowania wykonywac regularne przeglady
serwisowe.

Po uruchomieniu urzadzenia na wyswietlaczu sg wyswietlane informacje o catkowitym czasie pracy i
informacjach serwisowych.

Po 1400 godzinach pracy na wyswietlaczu pojawi si¢ komunikat przypominajgcy uzytkownikowi, ze
nalezy zaplanowac przeglad serwisowy.

Po przekroczeniu 1500 godzin pracy urzadzenia wyskakujgcy komunikat zmieni sie w komunikat
ostrzegajgcy o przekroczeniu zalecanego odstepu pomiedzy kontrolami serwisowymi. Skontaktuj sie
z serwisem Struers.

(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).

Uwaga
o Serwis moze by¢ wykonywany wytgcznie przez wykwalifikowanego technika
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Kontrola serwisowa

Oferujemy szeroki wachlarz kompleksowych planéw konserwacji dostosowanych do wymagan
naszych klientow. Oferta tych ustug nosi nazwe ServiceGuard.

Plany konserwacji obejmujg kontrole urzgdzen, wymiane czesci zuzywalnych, regulacje/kalibracje w
celu zapewnienia optymalnego dziatania oraz ostateczny test funkcjonalny.
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10 Utylizacja

Urzgdzenia oznaczone symbolem WEEE zawierajg czesci elektryczne i
elektroniczne i nie mogg by¢ utylizowane jako odpady ogdlne.

W celu uzyskania informacji na temat prawidtowej metody utylizacji zgodnej z
przepisami krajowymi nalezy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami.

W przypadku utylizacji materiatéw eksploatacyjnych i cieczy recyrkulacyjnej
nalezy postepowac zgodnie z lokalnymi przepisami.

OSTRZEZENIE
W razie pozaru nalezy powiadomi¢ osoby postronne oraz straz pozarng i odcig¢
zasilanie. Uzyj gasnicy proszkowej. Nie uzywaé wody.

Uwaga

Chtodziwo zawiera dodatek oraz opitki z procesu ciecia lub szlifowania.
c Nie wylewac chtodziwa do gtéwnego odptywu.

Nalezy przestrzega¢ aktualnych przepiséw bezpieczenstwa dotyczgcych

postepowania z opitkami i chtodziwem oraz ich utylizacji.

Kontroluj rodzaje cietych lub szlifowanych metali oraz ilos¢ wytwarzanych opitkow.

W zaleznosci od cietych lub szlifowanych materiatdow, wymieszanie opitkdw metalicznych
pochodzgcych z metali o duzej réznicy w elektrododatniosci moze prowadzi¢ do reakcji
egzotermicznych, jesli wystgpig sprzyjajace temu warunki.

Przyklady:

Ponizej przedstawiono przyktady potgczen, ktére mogg prowadzi¢ do reakcji egzotermicznych,
jesli podczas ciecia lub szlifowania w tym samym urzgdzeniu wytworzona zostanie duza ilos¢
opitkdw, a takze wystgpig sprzyjajgce warunki:

. Aluminium i miedz

. Cynk i miedz.
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11.1

72

Urzadzenie
Biad Przyczyna Dziatanie
Wyciek wody. Wyciek z zamknietego Sprawdz waz i dokre¢ zacisk

ukfadu chiodzenia.

weza.

Woda przelewa sie ze
zbiornika ptynu
chtodzgcego.

Usun nadmiar wody ze
zbiornika na wode

Obrabiane przedmioty lub komora
przecinarki koroduja.

Niewystarczajgca ilos¢
dodatku w ptynie
chtodzgcym.

Do wody chtodzgcej nalezy
dodac¢ dodatek do ptynu
chtodzgcego o odpowiednim
stezeniu. Sprawdz za pomocg
refraktometru.

Maszyna zostata
pozostawiona z zamknietg
pokrywa ochronng.

Gdy urzadzenie nie jest
uzywane, ostone
zabezpieczajgca nalezy
pozostawi¢ otwartg, aby
umozliwi¢ catkowite
wyschniecie komory
przecinarki.

Uchwyt szybkomocujacy nie jest w
stanie utrzymad cietego
przedmiotu.

Uchwyt szybkomocujgcy
nie jest wywazony.

Wyregulowac $rube pod
kolumng zaciskowa. Uzyj
klucza imbusowego 3 mm.

Zuzyte serce zaciskowe.

Skontaktuj sie z serwisem
Struers.

Ostona ochronna nie zamyka sie.

W komorze przecinarki jest
przeszkoda.

Usungé przeszkode.

Urzgdzenie jest zablokowane.

Uzyto nieprawidtowego
kodu bezpieczenstwa.

Uruchom ponownie
urzadzenie za pomocg
gtébwnego wytgcznika.
Wprowadzi¢ prawidtowy kod
bezpieczenstwa.

Jesli blgd nadal wystepuije,
skontaktuj sie z serwisem
Struers.

Zasilanie elektryczne zostato
wytgczone, konieczne jest
wyjecie/przestawienie probeki.

Brak zasilania
elektrycznego do
odblokowania ostony
bezpieczenstwa.

Otwieranie ostony ochronnej,
gdy zasilanie nie jest
podtaczone, patrz Blokowanie
lub odblokowywanie ostony
ochronnej »54
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Btad

Przyczyna

Dziatanie

Laserowa linia pozycjonowania jest
niewyrazna (tylko Axitom-5/400).

Laserowa linia
pozycjonowania nie jest

okreslona linia prosta.

wyswietlana jako wyraznie

Wysusz powierzchnie szkta
ochronnego lasera.

11.2 Problemy z cieciem

Biad

Przyczyna

Dziatanie

Odbarwienie lub
przypalenie cietego
materiatu.

Twardo$¢ Sciernicy zostata
dobrana nieodpowiednio do
twardosci / wymiaréw cietego
materiatu.

Wybierz inny typ Sciernicy.

Niewystarczajgce chtodzenie.

Upewnij sie, Ze w ukfadzie
chtodzenia jest wystarczajgca
ilos¢ wody.

Sprawdzi¢ stan tacy
chtodzace;.

Predkos¢ przesuwu zbyt
wysoka.

Zmniejsz predko$¢ przesuwu.

Niepozadane zadziory.

Za twarda Sciernica.

Wybierz inny typ Sciernicy.

Niewystarczajgce podparcie
przedmiotu obrabianego.

Dodac kolejne podparcie
obrabianego przedmiotu.

Od czasu do czasu
niejednakowa jakos$¢ ciecia.

Zatkany wgz wody chtodzgce;.

Wyczy$¢ waz i rurki wody
chtodzgcej. Sprawdz przeptyw
wody, obracajgc zawor
chtodzenia do pozycji
czyszczenia.

Niedostateczna ilos¢ wody
chtodzace;.

Uzupetnij wode w zbiorniku i
dodaj dodatek do ptynu
chtodzacego.

Przeciety odcinek zgina sie
na jednag strone.

Predko$c¢ przesuwu jest zbyt
wysoka.

Zmniejsz predkos$¢ posuwu.
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Btad

Przyczyna

Dziatanie

Pekniecie Sciernicy.

Nieprawidtowy montaz
sciernicy.

Upewnij sie, czy otwor
srodkowy ma prawidtowag
Srednice.

Upewnij sie, Ze po obu
stronach Sciernicy znajdujg sie
tekturowe podktadki (dotyczy
tylko konwencjonalnych
sciernic).

Upewnij sie, Ze nakretka jest
dobrze dokrecona.

Nieprawidtowe zamocowanie
obrabianego przedmiotu.

Upewnij sie, ze przedmiot
obrabiany jest dobrze
zamocowany. Druga strone
nalezy mocowac tylko lekko.

Jesli geometria przedmiotu
cietego wymaga podparcia,
nalezy uzyé narzedzi
pomocniczych.

Niewystarczajgce podparcie
przedmiotu cietego.

Podeprzyj wolny koniec
przedmiotu cietego.

Za twarda Sciernica.

Uzywaj bardziej migkkiej
Sciernicy.

Sita dziatajgca na Sciernice
jest zbyt duza.

Uzyj mniejszej sity na Sciernice.

Niewystarczajgce chtodzenie.

Upewnij sie, Ze w ukfadzie
chtodzenia jest wystarczajgca
ilos¢ wody.

Sprawdzi¢ weze wody
chtodzace;.

szybko.

Sciernica zuzywa sie zbyt

Predkosc¢ posuwu jest za
duza.

Zmniejsz predko$¢ posuwu.

Niewystarczajgce chtodzenie.

Upewnij sie, ze w ukfadzie
chtodzenia jest wystarczajgca
ilos¢ wody.

Sprawdzi¢ weze wody
chtodzace;j.

Sciernica jest zbyt miekka dla
tego zadania.

Wybierz twardszg Sciernice.

Urzadzenie wibruje.

Skontaktuj sie z serwisem
Struers.
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Btad

Przyczyna

Dziatanie

Sciernica nie jest w stanie
przecig¢ materiatu.

Nieprawidtowy doboér
sciernicy.

Wybierz odpowiednig Sciernice
do wykonywanego zadania.

Zuzyta Sciernica.

Wymien Sciernice.

Sciernica zakleszcza sie w
przedmiocie z powodu
naprezen wewnetrznych.

Podeprzyj ciety przedmiot i
zamocuj go po obu stronach
Sciernicy w taki sposéb, aby
naciecie pozostato otwarte.

Wybrano nieprawidtowy tryb
ciecia.

AxioCut Step (opcja) jest
przeznaczony do duzych
przedmiotow.

Patrz Tryby ciecia » 36

Po zamocowaniu ciety
materiat tamie sie.

Ciety przedmiot jest kruchy.

Umiesci¢ obrabiany przedmiot
miedzy dwoma ptytkami
polistyrenowymi.

Podczas ciecia kruchych
przedmiotéw nalezy zachowac
szczegolng ostroznosc.

Ciety element jest
skorodowany.

Ciety przedmiot nie jest
odporny na dziatanie wody.

Uzyj neutralnego ptynu jako
chtodziwa lub tnij bez uzycia
chtodziwa.

A

OSTRZEZENI-
E

Nigdy nie
uzywaj
tatwopalnego
chtodziwa.

Obrabiany przedmiot zbyt
dtugo pozostawat w komorze
przecinarki.

Odchodzac od urzgdzenia,
nalezy pozostawi¢ otwartg
ostone zabezpieczajgca.

Niewystarczajgca ilos¢
dodatku w ptynie chtodzacym.

Upewnij sie, ze stezenie
dodatku jest prawidtowe.
Sprawdz za pomocag
refraktometru, patrz
Konserwacja i serwis »57

Funkcja Auto stop nie
zatrzymuje procesu ciecia.

Przekroj przedmiotu
obrabianego jest zbyt maty lub
nieregularny, aby urzgdzenie
mogto wykry¢ zmiane
obcigzenia.

Uzyj funkcji Pozycja
zatrzymania.

Axitom-5, -5/400

75



11 Rozwigzywanie problemdow

11.3

76

Komunikaty o btedach

Przed kontynuacjg pracy nalezy skorygowac btedy. W niektérych przypadkach proces ciecia nie

moze by¢ kontynuowany, dopdki autoryzowany technik nie usunie przyczyny btedu. Natychmiast
wytgcz urzgdzenie przy pomocy wytgcznika gtéwnego. Nie probuj obstugiwaé urzadzenia, zanim
technik nie usunie awarii.

Liczby w kolumnie ,#” odnosza sie do liczby pokazanej w prawym gérnym rogu wyskakujgcego
komunikatu na wyswietlaczu.

# Komunikaty Przyczyna Dziatanie

0 MESSAGE Uruchomienie nie jest  Wybierz menu ciecia i upewnij sie,
KOMUNIKAT mozliwe z biezgcego ze wsgystkle pargmetry ciecia sg

) menu. ustawione zgodnie z

Start denied, process wymaganiami. Nacisnij przycisk
menu not selected Start.
Odmowa uruchomienia, nie
wybrano menu procesu

1 MESSAGE Rozpoczety proces Nie jest mozliwe uruchomienie
KOMUNIKAT reczny, np. ptukanie za procesu/funkcji podczas procesu

pomocg pistoletu recznego.

Manual process in ptuczacego.
progress, certain
functions are not allowed
!
Proces reczny w toku,
niektére funkcje sg
niedozwolone!

2 MESSAGE Wprowadzony zostat Nacisnij klawisz F1, aby
KOMUNIKAT nowy kod dostepu i zaakceptowaf':’ V\{ybrany kod

mozesz go dostepu. Nacisnij klawisz ESC,

Are you sure youwantto  zaakceptowaé lub aby anulowaé kod dostepu. W
change access code? anulowag. takim przypadku stary kod
Czy na pewno chcesz Kod dostepu jest dostepu nadal pozostaje wazny.

zmieni¢ kod dostepu?

potrzebny, jesli
parametry Operation
mode (Tryb pracy)
muszg zostaé
zmienione.
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
3 MESSAGE Urzadzenie jest Zamknij ostone bezpieczenstwa i
KOMUNIKAT wigczone z otwartg naC|§n|J F1 Przerwana funkcja
ostong ochronng. bedzie kontynuowana.
Protection hood not Dzieje sie tak,

closed!

Close the hood and press
F1

Ostona bezpieczenstwa nie
jest zamknieta!

Zamknij ostone
bezpieczenstwa i naciénij F1

poniewaz urzgdzenie
nie moze
przeszukiwac¢ swoich
pozyciji referencyjnych,
gdy ostona
bezpieczenstwa jest
otwarta.

4 MESSAGE
KOMUNIKAT

Axitom is searching for
reference position(s),
please wait

Axitom szuka pozyciji
referencyjnych, prosze

Urzadzenie jest
wigczone i rozpoczyna
sie wyszukiwanie
pozyciji referencyjnych.

Poczekaj, az zostang znalezione
pozycije referencyjne dla ramienia
Sciernicy, Stolik X i Stolik Y.

Wyszukiwanie pozycji
referencyjnych dla stolikdw
odbywa sie tylko co dwadziescia
razy po wtgczeniu urzadzenia, ale
nastgpi rowniez w przypadku

czekac aktywacji zatrzymania
awaryjnego.
5 MESSAGE Urzagdzenie jest
KOMUNIKAT wigczone, a komunikat

The reference position(s)
is/are found, Axitom is
ready.

Pozycje referencyjne zostaty
znalezione, urzgdzenie

wskazuje, ze jest
gotowe do pracy.

Axitom jest gotowe.
6 MESSAGE Ten komunikat pojawia
KOMUNIKAT sie po zakonczeniu

Cutting finished, stop
position reached

Ciecie zakohczone,
osiggnieta pozycja
zatrzymania

procesu ciecia. Ciecie
zatrzymuje sie,
poniewaz osiggnieto
ustawiong pozycje
zatrzymania.
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
7 MESSAGE Ten komunikat pojawia
KOMUNIKAT sie po zakonczeniu
procesu ciecia. Ciecie
Cutting finished, end zatrzymuije sie,
position reached poniewaz ramie
Ciecie zakonczone, przecinarki osiggneto
osiggnieta pozycja koncowa  SWOj limit.
8 MESSAGE Rozpoczyna sie Zaczekaj, az proces ciecia
KOMUNIKAT proces ciecia i nie zostanie zatrzymany, zanim
mozna wprowadzac wykonasz zgdang funkcje.
Process in progress! zmian, na przyktad
Proces w tokul! zmiany ustawien
jednostki parametrow.
9 MESSAGE Proces ciecia zostaje
KOMUNIKAT zatrzymany, poniewaz
nacisnieto przycisk
Process stopped Stop.
Proces zatrzymany
10 MESSAGE Wszystkie zadania
KOMUNIKAT ciecia w procesie
MultiCut sg
Cutting finished (MultiCut . 510nczone.
mode)
Ciecie zakonhczone (tryb
MultiCut)
11 WARNING Automatyczna korekta Upewnij sig, Ze stolik X moze

OSTRZEZENIE

Batch job cannot be
executed, too small x-
table workspace!

Nie mozna wykonac
zadania zbiorczego, zbyt
maty obszar roboczy stolika
X!

zadania zbiorczego nie
jest mozliwa ze
wzgledu na potozenie
stolika X.

przesuwac sie w prawo tak
bardzo, jak to konieczne, aby
odcigé co najmniej jeden element.
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
12 MESSAGE Parametry nie moga Zmien tryb pracy na poziom
KOMUNIKAT b.yc zmlemang w um02I|W|.ancy edycje parametru.
- ] biezgcym trybie pracy. Wszystkie parametry mozna
Editing restricted by zmienié, jesli tryb pracy jest
operating mode ustawiony na Configuration
Edycja ograniczona trybem (Konfiguracja). Do zmiany trybu
pracy pracy wymagany jest kod
dostepowy.
Uwaga: Kiedy ustawiany jest kod
dostepu, masz pie¢ préb
wprowadzenia poprawnego kodu
dostepu.
16 ERROR Stycznik K1 nie jest Ponownie uruchom urzgdzenie.
BtAD akty\{vgwgny po <k Jesli btad nadal wystepuje,
nacisnieciu przycisku o :
Cutting motor supervision siart skontaktuj sie z serwisem Struers.
error, contactor K1 not .
activated Ten. sam’ko’mur.nk.at
. moze by¢ rowniez
Btad nadzoru silnika wyswietlany dla K2, K3
$ciernicy, stycznik K1 nie i K4.
zostat aktywowany
17 ERROR Moduty magistraliLIN  Ponownie uruchom urzgdzenie.
BtAD steruj funkcjami Jesli btad nadal wystepuje,

LIN-bus error during
power on, please call
Service Engineer.

Btgd magistrali LIN-bus
podczas wtgczania

zasilania, skontaktuj sie z

inzynierem serwisu.

takimi jak oswietlenie
w komorze przecinarki,
zawory wodne, czujniki
indukcyjne, silnik
ExciCut, silnik posuwu
oraz stoliki Xi Y.

skontaktuj sie z serwisem Struers.

Uwaga: Pomimo btedu
korzystanie z urzgdzenia moze
by¢ nadal mozliwe.

Niektore operacje ciecia mozna
nadal wykonywa¢ z wadliwym
modutem os$wietleniowym lub
wadliwymi Stolik X lubStolik Y.

Jesli modut ExciCut jest
uszkodzony, nie jest mozliwe
wybranie ExciCut lub wykonanie
AxioWash.

Axitom-5, -5/400

79



11 Rozwigzywanie problemdow

# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
18 ERROR Przycisk Start zostat Ponownie uruchom urzgdzenie.
BLAD ’&?C'S”"?ty't a*'e stycznik jo4ji biad nadal wystepuije,
nie zosta . )
Cutting motor supervision zgezaktywowany skontaktuj sie z serwisem Struers.
error, contactor K1 not przed uruchomieniem
deactivated silnika.
Btad nadzoru silnika Ten sam komunikat
Sciernicy, stycznik K1 nie moze byé réwniez
zostat dezaktywowany wyswietlany dla K2, K3
i K4.
19 MESSAGE Kaptur ochronny Zamknij ostone bezpieczenstwa i
KOMUNIKAT pozlo’st-aje. otwarty po uruchom ponownie proces ciecia.
nacisnieciu przycisku
Protection hood not Start.
closed!
Ostona bezpieczenstwa nie
jest zamknieta!
21 MESSAGE Ostona Docisnij ostone bezpieczenstwa
KOMUNIKAT bezpleczer’msttwa nie catkowicie w dot. Pgnowme
zostata prawidtowo uruchom urzadzenie.
No cutting motor rotation! zamknieta po
Please check the hood rozpoczeciu procesu
Brak obrotéw silnika cigcia.
przecinarki! Sprawdz ostone
22 MESSAGE Silnik przecinarki moze Zmniejsz maksymalna site ciecia i
KOMUNIKAT nagle z:irzymac’: siew  predkos¢ posuwu.
przypadku , .
Cutting motor blocked ! przeciazenia. Sprawc.jz, czy prz.e’d.rmot zostat
Please reduce the motor odpowiednio zacisniety.
load
Silnik przecinarki
zablokowany! Zmniejsz
obcigzenie silnika
23 ERROR Pomimo wylgczonych  Obré¢ gtowny wytgcznik do
BLAD stycznikéw silnik nadal  pozycji Wyt.

Cutting motor will not

stop ! Please call Service

Engineer

Silnik przecinarki nie

zatrzymuje sie! Skontaktuj

sie z inzynierem
serwisowym

pracuje. Moze sie tak
zdarzyé, jesli
jednoczesnie kilka
stycznikow silnikowych
ma pospiekane styki.

Skontaktuj sie z serwisem
Struers.
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie

26 ERROR Modut silnika posuwu  Ponownie uruchom urzgdzenie.
BLAD moze byc uszkodzony. - .q|i ptad nadal wystepuie,

Feed motor not stopped! skontaktuj sie z serwisem Struers.
Silnik posuwu nie zatrzymat
siel

27 ERROR Modut silnika posuwu  Ponownie uruchom urzgdzenie.
BtAD moze by¢ uszkodzony. Jesli btgd nadal wystepuije,
Cutting arm position not skontaktuj sie z serwisem Struers.
found!

Nie znaleziono pozycji
ramienia Sciernicy!

28 ERROR Modut silnika X moze Ponownie uruchom urzgdzenie.
BLAD by¢ uszkodzony. Jesli biad nadal wystepuie,
X-motor not stopped! skontaktuj sie z serwisem Struers.
Silnik X nie zatrzymat sie!

29 ERROR Modut silnika X moze Ponownie uruchom urzgdzenie.
BLAD by¢ uszkodzony. Jesli btad nadal wystepuje,
X-table position not skontaktuj sie z serwisem Struers.
found!

Nie znaleziono pozyciji
stolika X!

30 ERROR Modut silnika Y moze Ponownie uruchom urzgdzenie.
BLAD byé uszkodzony. Jesli biad nadal wystepuie,
Y-motor not stopped! skontaktuj sie z serwisem Struers.
Silnik Y nie zatrzymat sie!

31 ERROR Modut silnika Y moze Ponownie uruchom urzgdzenie.
BLAD by¢ uszkodzony. Jesli blad nadal wystepuje,
Y-table position not skontaktuj sie z serwisem Struers.
found!

Nie znaleziono pozycji
stolika Y!

32 MESSAGE Usunh btad, ktéry spowodowat

KOMUNIKAT zatrzymanie awaryjne. Sprawdz,

Emergency stop activated

Aktywowany wytgcznik
awaryjny

czy kontynuowanie pracy jest
bezpieczne i zwolnij przycisk
zatrzymania awaryjnego.
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82

Step cutting and Multi
cutting can’t be combined

Ciecie krokowe i w trybie
Multi nie mogg byc¢ taczone

trybie AxioCut Step.

# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
33 MESSAGE Ciecie zatrzymuje sie,  Jesli ciecie zostato zatrzymane
KOMUNIKAT po.niev.vaz- moc sil.nikta przed cgikowitym .przecieciem
Sciernicy jest ponizej przedmiotu obrabianego, nalezy
Cutting finished, stopped  granicy zatrzymania®.  uzy¢ zaprogramowanej pozyciji
by auto stop zatrzymania.
Ciecie zakonczone,
zatrzymane przez
automatyczne zatrzymanie
34 MESSAGE Proces MultiCut Nacisnij F1, aby kontynuowac
KOMUNIKAT zaer;l/mujelsie, przric.:i proces MultiCut.
zakonczeniem partii I .
Do you wish to continue (3 przyktad, aby Nacisnij F2 aby ponow.nle
th t batch? e uruchomi¢ proces MultiCut.
€ current batch zmieni¢ Sciernice).
Czy chcesz kontynuowaé Przycisk Start zostat
biezaca partie? nacisniety.
35 ERROR Manipulator byt Wylgcz urzadzenie. Upewnij sie,
aktywowany, gdy ze manipulator nie jest
BLAD i :
urzadzenie byto aktywowany. Wigcz urzgdzenie.
Don't activate joystick i :
. 1oy wigczane. Nie nale.zy./ Jesli btgd nadal wystepuije,
during power on. Please dopuszczaé do takiej o ;
restart Axitom sviuacii. boniewas skontaktuj sie z serwisem
Y . I, P o Struers..
Nie aktywuj manipulatora niektore wartosci
podczas wigczania referencyjne s
zasilania. Uruchom mierzone podczas
ponownie Axitom wigczania zasilania.
36 MESSAGE MultiCut Tryb jest Uzyj trybu Single cut
KOMUNIKAT wybrany dla ciecia w (Pojedyncze ciecie) podczas

ciecia bardzo dtugich
przedmiotow.
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
37 MESSAGE Ruch $ciernicy zostat Sciernica stata sie zbyt mata, aby
KOMUNIKAT zatrzymany na ok. 30 przecigc przedmiot obrabiany.
_ sekund. Moze to by¢ Wymien Sciernice.
g:;trl:g stopped by flange po+okr§giy w.spormk PO Jeglinie to jest problemem,
prawej stronie sprawdz, czy jakiekolwiek
Ciecie zatrzymane przez sciernicy, ktory.uderzyi przedmioty moga utrudniac
ostone kotnierza w ciety przedm|ot,- ale zejscie ramienia sciernicy w dot.
moze to by¢ réwniez
pokrywa $ciernicy, Ponadto $ciernica mogta
ktora uderzyta w znajdowac sie zbyt nisko,
uchwyt mocujacy. poniewaz pozycja zatrzymania
byta zbyt duza lub zatrzymanie
Auto (Automatyczny) nie
zadziatato.
Patrz Tryby zatrzymania »48
38 ERROR Silnik pompy w Cooli-5 Sprawdz kabel komunikacyjny
BLAD nie uruchamia sie po miedzy urzgdzeniem a skrzynig
rozpoczeciu procesu sterowania Cooli-5 oraz
Cooli-5: Pump not started! (jgia. potgczenie kablowe od skrzyni
Cooli-5: Pompa nie sterowania do silnika pompy.
uruchomional Innymi mozliwo$ciami
wystgpienia btedu mogg by¢
przegrzany silnik pompy lub
uszkodzony bezpiecznik w Cooli-
5.
39 ERROR Podczas procesu Sprawdz potgczenie kablowe
BLAD ciecia woda w miedzy skrzynig sterowania Cooli-
zbiorniku przekracza 5 a silnikiem tasmy. Sprawdz
Cooli-5: Band motor error!  47iom, na ktorym rowniez, czy silnik tasmy nie jest
(Overload/No connection)  powinien dziataé silnik ~ w jakikolwiek sposob fizycznie
Cooli-5: Btad silnika tagmy! ~ tasmy. zablokowany.
(Przecigzenie/brak albo
pofgczenia) Nacisniety jest
przycisk podawania
papieru na Cooli-5 i
silnik nie dziata.
40 ERROR Wytgcznik awaryjny w  Usun btad, ktéry spowodowat
BLAD Cooli-5 zostat wigczenie zatrzymania

Cooli-5: Emergency stop

activated!

Cooli-5: Aktywowany
wytgcznik awaryjny!

aktywowany.

awaryjnego w Cooli-5 i wykonaj
nastepujgce czynnosci:
Wyciggnij przycisk zatrzymania
awaryjnego i krotko aktywu;j
przycisk uruchamiajgcy nawijanie
papieru.
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
41 ERROR W Cooli-5 zabrakio Zamontuj nowa rolke papieru
BLAD papieru filtrujgcego. filtrujgcego w Cooli-5. Aby
uzyskac wiecej informaciji, zobacz
Cooli-5: Missing paper! Instrukcje uzytkowania dla Cooli.
Cooli-5: Brak papieru!
42 ERROR Niewystarczajgcy Sprawdz poziom wody w
BLAD przeptyw wody zbiorniku oraz czy potaczenie
podczas procesu kablowe z czujnika przeptywu do
Cooli-5: No water flow! ciecia. Moze to by¢ skrzyni sterowania dziata
Cooli-5: Brak przeptywu spowodowane zbyt poprawnie.
wody! mgia |I.oé0|a wo.dy w Sprawdz rury wodne pod katem
zbiorniku, wadliwym uszkodzenia.
czujnikiem przeptywu
lub uszkodzonym Jesli btad nadal wystepuje,
wezem wodnym. skontaktuj sie z serwisem Struers.
43 ERROR Przecigzony silnik Sprawdz, czy silnik pompy nie jest
BLAD pompy podczas zablokowany.
Cooli-5: Pump motor procestieleeta Biad moze by¢ ro’wn'iez
overloaded spoyvgc?owany wadllwym o
czujnikiem termicznym w silniku.
Cooli-5: Silnik pompy Skontaktuj sie z serwisem
przecigzony Struers.
44 MESSAGE Temperatura wody Temperatura wody powyzej 50 °C
KOMUNIKAT przekracza 50 °C. niekoniecznie stanowi problem,
ale jesli wptywa na rezultat ciecia,
Cooli-5: Water woda musi ostygnaé przed
temperature: xx °C wznowieniem ciecia.
Cooli-5: Temperatura wody:
xx °C
45 MESSAGE Poziom wody w Cooli-5 musi by¢ podtagczony do
KOMUNIKAT zbiorniku jest ponizej sieci wodociggowej, aby mie¢

Cooli-5: Water level:
Below middile level

Cooli-5: Poziom wody:

Ponizej sredniego poziomu

Sredniego poziomu.

pewnosé, ze zbiornik Cooli-5
zostanie automatycznie
napetniony woda po pewnym
czasie uzytkowania urzgdzenia.
Aby uzyskac¢ wiecej informaciji,
zobacz Instrukcje uzytkowania dla
Cooli.
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
46 ERROR Poziom wody w Sprawdz podtgczenie wody.
BLAD zbiorniku jest Zbiornik w Cooli-5 powinien by¢
krytycznie niski. napetniony automatycznie.
Cooli-5: Water level: L
Below low level Napetnij zbiornik przed
rozpoczeciem nastepnego ciecia.
Cooli-5: Poziom wody:
Ponizej niskiego poziomu
48 ERROR Zainstalowano Uruchom urzgdzenie w trybie
BLAD zupetnie nowa plytke serwisowym i przeprowadz
) drukowang (PCB), a kalibracje. Przed rozpoczeciem
Load cell not calibrated!  ,omjar sity ciecianie  kalibracji nalezy zainstalowa¢
Czujnik obcigzenia nie jest ~ zostatjeszcze zupetnie nowg Sciernice w
skalibrowany! skalibrowany. Ramie komplecie z kotnierzami i
Sciernicy nie moze nakretka.
przesuwac sie w dot,
poniewaz kalibracja
nie zostata
przeprowadzona.
49 ERROR W silniku $ciernicy Ponownie uruchom urzgdzenie.
BtAD Yvi/kryto prad. b.legu .. Jesliblad nadal wystepuje,
jatowego mniejszy niz o :
No cutting motor current! 1 OA. skontaktuj sie z serwisem Struers.
Brak zasilania silnika
Sciernicy!
50 WARNING Urzadzenie jest Ponownie uruchom urzgdzenie.
OSTRZEZENIE ‘I’_"I*Z‘ZO_”T/;/a'ehmf’d_”' , Jesi biad nadal wystepuje,
xioWash nie jes o .
No AxioWash valve LIN- podigczony lub skontaktuj sie z serwisem Struers.
module, or module not komunikacja magistrali
“on line”. LIN nie zostata
Brak zaworu AxioWash ustanowiona.
modutu LIN lub modut nie
jest podtgczony.
52 MESSAGE Silnik $ciernicy od Nacisnij klawisz F1, aby
KOMUNIKAT diuzszego czasu potwierdzi¢ komunikat i pozwolié

Cutting motor overloaded!
Please reduce the motor
load.

Silnik $ciernicy przecigzony!
Zmniejsz obcigzenie silnika

pracuje pod duzym
obcigzeniem.

silnikowi ostygnac.

Sprawdz predkos¢ ciecia. Jesli to
mozliwe, zmniejsz predkos¢, aby
silnik nie ulegat przecigzeniu.

Axitom-5, -5/400
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
53 WARNING Silnik ExciCut lub Wigcz silnik ExciCut lub laser w
OSTRZEZENIE laser sg aktywowane menu ,Rézne” (“Miscellaneous”).
przez F1 lub Enter, ale
The accessory must be nie sg wiaczone w
enabled in the menu ,R6zne”
“Miscellaneous” menu! (“Miscellaneous”).
Akcesoria muszg by¢
wigczone w menu ,Rézne”
(“Miscellaneous”)!
54 MESSAGE Podczas edyc;ji Zamknij ostone ochronng i
KOMUNIKAT MultiCut4 kIawis; ’ naciérlij klawisz F2, .aby przejsé Fjo
) Enter nalezy nacisngé  pozycji poczatkowej przed edycjg
Press F2 before you edit 5 hozycji poczatkowej pozyciji poczatkowej stolika X.
the start position. stolika X, aby
Nacisnij klawisz F2 przed rozpoczgg edycje
edycja pozycji poczatkowej.  POZycji poczatkowej
stolika X.
55 ERROR SMM nie jest Ponownie uruchom urzgdzenie.
BtAD wy'krlyc\j/ve.mévl\\//lM Jesli btgd nadal wystepuije,
. gniezdzie skontaktuj sie z serwisem Struers.
SMM is not mounted, podczas wigczania I SIg
please call Service urzadzenia.

Engineer.

Modut SMM nie jest
zamontowany, skontaktuj
sie z inzynierem serwisu.
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najmniej 1000 obr./min

# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
100 MESSAGE Partia ciecia zostata Przesun sciernice powyzej obrysu
KOMUNIKAT ponowmg C|ete.go przedm|oltu. NaC|sn|J.
uruchomiona po klawisz F1, gdy biezgca partia
Do you wish to continue  aktywacji wytgcznika ~ powinna byé kontynuowana.
the current batch ? :
awaryjnego. Nacisnij klawisz F2, gdy biezgca
Note: Please move the albo partia powinna by¢ ponownie
cut-off wheel in a position . uruchomiona od poczatku.
directly above the Partia CI.QCIa zostata
workpiece before you ponownula )
press F1. uruchomiona, e.1l.e nie
zostata catkowicie
F1:Yes F2:No ukonczona, po tym jak
Czy chcesz kontynuowaé klawisz Stop
biezacg partie? aktywowat
L wczesniejsze
Uwaga: Przed nacisnieciem .
; . zatrzymanie.
klawisza F1 nalezy
przesungc sciernice do
pozycji bezposrednio nad
cietym przedmiotem.
F1: Tak F2: Nie
102 ERROR Predkosc¢ obrotowa Mozliwe jest rozpoczecie procesu
BLAD silnika wynoszgca co ciecia pomimo wadliwego

czujnika obrotow. Jesli silnik

No cutting motor rotation
is detected. If the motor is
never the less running,
you can choose to
continue the cutting
process. Please call a
Service Engineer in the
near future.

nie zostata zmierzona
po pewnym czasie od
rozpoczecia procesu
ciecia.

obraca sie i emituje normalny
dzwiek podczas pracy, nacisnij
klawisz F1, aby kontynuowac.
Urzadzenie uruchomi sie
ponownie bez uzycia tego
czujnika.

Jesli nie chcesz pracowac bez
uzycia czujnika obrotéw, nacisnij
klawisz ESC, aby anulowac.
Korzystanie z urzgdzenia nie
bedzie mozliwe.

Nie wykryto obrotéw silnika
sciernicy. Jesli mimo to silnik
dziata, mozesz
kontynuowad proces ciecia.
W najblizszej przysztosci
skontaktuj sie z inzynierem
serwisu.

Skontaktuj sie z serwisem
Struers. Okresowo pojawia sie
wyskakujgcy komunikat
przypominajacy o skontaktowaniu
sie Struers Service.

Axitom-5, -5/400 87



11 Rozwigzywanie problemdow

# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
103 MESSAGE Wprowadzono pozycje Zamocuj ciety przedmiot tuz pod
KOMUNIKAT zatrzymania, ktora jest  srodkiem Sciernicy.

The selected stop
position is temporary
reduced, because the
mechanical stop will be
reached before the
selected position.

Hint: Please replace the
cut off wheel to increase
the cutting range.

Wybrana pozycja
zatrzymania jest
tymczasowo zmniejszona,
poniewaz zatrzymanie
mechaniczne zostanie
osiggniete przed wybrang

pozycja.

Wskazéwka: Wymien
Sciernice, aby zwiekszy¢
zakres ciecia.

wieksza niz odlegtosé
od dolnej krawedzi
Sciernicy do limitu.

Uzyj nowej $ciernicy.

Zwykle tego btedu mozna
uniknagé, jesli Sciernica zostanie
umieszczona tuz przed cietym
przedmiotem, gdy ustawiona jest
pozycja zatrzymania.

104 MESSAGE

KOMUNIKAT

The selected batch job
can't be executed,
because the x-table
displacement is fully
used. Choose one of the
following options.

F1:Decrease no of
samples

F2:Decrease sample width

Wybranego zadania
zbiorczego nie mozna
wykonag, poniewaz

przesuniecie stolika X jest w
petni wykorzystane. Wybierz
jedna z nastepujgcych opciji.

F1: Zmniejsz liczbe prébek

F2: Zmniejsz szerokos$¢
probki

Wprowadzono
parametr dla
MultiCut1, ale peina
partia wymaga zakresu
skoku na stoliku X
wiekszego niz 100
mm.

Catag partie nalezy obnizy¢ do
poziomu ponizej 100 mm.

Nacisnij klawisz F1, aby
zmniejszy¢ liczbe probek lub
nacisnij klawisz F2, aby
zmniejszy¢ szerokos¢ prébek.
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
105 MESSAGE Wprowadzono Calg partie nalezy obnizy¢ do
KOMUNIKAT ::\)nariatfréet:;!z | poziomu ponizej 100 mm.
ultiCut2i 3, ale . .
. ’ Naciskaj kl F1,ab
. . zmniejszy¢ liczbe probek, a
exceeding the limit of the 1 esy skoku na _ .
x-table! Possible causes: toliku X wiek ., Wprowadzone cigte przedmioty
SIOlIKU A WigKsz€go niz zostang automatycznie usuniete,
Too many samples or too 100 mm. jeden po drugim, az partia
large samples or osiggnie mniej niz 100 mm.
thickness of cut-off wheel
has been increased.
The batch will be
autocorrected.
Partia prébek przekracza
limit stolika X! Mozliwe
przyczyny:
Zbyt wiele prébek, zbyt duze
probki lub zwigekszona
grubos$¢ sciernicy.
Partia zostanie
automatycznie
skorygowana.
106 ERROR Stolik X nie byt w Ponownie uruchom urzgdzenie.
BLAD stanie znalezC swoje] joqi htad nadal wystepuije,

Reference position for X-
table not found !

You will not be able to use

the X-table, but all other
functions in Axitom will
operate as usual.

Nie znaleziono pozycji
referencyjnej dla stolika X!

Nie bedziesz mdgt korzystaé

ze stolika X, ale wszystkie
inne funkcje w Axitom bedg
dziata¢ jak zwykle.

pozyciji referencyjnej.

skontaktuj sie z serwisem Struers.
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
107 ERROR Stolik Y nie byt w Ponownie uruchom urzgdzenie.
BLAD stanie znalezC swoje] joqji hiad nadal wystepuije,

Reference position for Y-
table not found !

You will not be able to use
the Y-table, but all other
functions in Axitom will
operate as usual.

Nie znaleziono pozycji
referencyjnej dla stolika Y!

Nie bedziesz mdgt korzystaé
ze stolika Y, ale wszystkie
inne funkcje w Axitom beda
dziata¢ jak zwykle.

pozycji referencyjnej.

skontaktuj sie z serwisem Struers.

108 ERROR

BLAD

Reference pos. for cutting
arm not found ! Axitom
cannot continue - try to
restart the machine. If you
get this message again,
please contact a Service
Engineer.

Nie znaleziono pozycji
referencyjnej dla ramienia
Sciernicy! Axitom nie moze
kontynuowac - sprobuj
ponownie uruchomié
urzgdzenie. Jesli otrzymasz
ten komunikat ponownie,
skontaktuj sie z inzynierem
serwisu.

Ramig Sciernicy nie
byto w stanie znalez¢
pozyciji referencyjnej.

Ponownie uruchom urzgdzenie.

Jesli btgd nadal wystepuije,
skontaktuj sie z serwisem Struers.
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
109 MESSAGE Zaprogramowana Nacisnij klawisz F1, aby
KOMUNIKAT part.la wymaga, aby. zmmejs;yc': liczbe p.rébek i .
stolik X przesuwat sie  ponownie uruchomi¢ urzgdzenie
The sample batch is w prawo bardziej niz
. L - albo
exceeding the limit of the  \yynosijego zakres
x-table ! Possible causes: chu. nacisnij klawisz F2 i przesun stolik

X tak daleko w lewo, jak to
mozliwe, aby zrobi¢

2. Too large samples or wystarczajgco duzo miejsca na
position values partie.

1. Too many samples

3. Cut-off wheel too wide

Do you want to
autocorrect the batch ?

Partia prébek przekracza
limit stolika X! Mozliwe

przyczyny:
1. Za duzo probek

2. Zbyt duze probki lub
wartosci pozycji

3. Zbyt szeroka Sciernica

Czy chcesz automatycznie

skorygowac partie?
111 MESSAGE Zostaly wprowadzone  Nacisnij klawisz F1, aby
KOMUNIKAT wartosci pozycji dla automatycznie skorygowac

MultiCut 3, ale pozycje.
The position values must  statnia wprowadzona

be defined in increasing pozycja jest zbyt mata
order, and the difference  \, porswnaniu z
between two values must ;o5 rzednia.

at least be the thickness

of the cut-off wheel ! The

positions will be

autocorrected.

Wartosci potozenia muszg
by¢ zdefiniowane w
kolejnosci rosngcej, a
réznica miedzy dwiema
wartosciami musi wynosic
co najmniej tyle, ile grubos¢
Sciernicy! Pozycje zostang
automatycznie
skorygowane.
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Komunikaty Przyczyna

Dziatanie

112

MESSAGE
KOMUNIKAT

Zbiornik zostat

Cooli-5: Refilling process
completed. Amount of
water: 104 litres

Please add Struers
additive to the water. The
amount of additive can be
calculated from the
product information on
the bottle.

Cooli-5: Proces
uzupetniania zakonczony.
llos¢ wody: 104 litry

Dodaj dodatek Struers do
wody. llo$¢ dodatku mozna
obliczy¢ na podstawie
informacji o produkcie
znajdujgcych sie na butelce.

uzupetniony wodag.

Dodaj dodatek do wody
chtodzacej na podstawie
wskazanej ilosci wody i instrukc;ji
dozowania na butelce dodatku.

113

MESSAGE
KOMUNIKAT

Przypomnienie o

serwisowe;.
It is now time to service

your Axitom, please call
for a service visit.
SERVICE INFO:

Total operation time:
3100h

Time since last
service:1600h

Service exceeded by:
100h

Nadszedt czas, aby
wykonac¢ czynnosci
serwisowe w urzgdzeniu
Axitom, umow wizyte
serwisowg. INFORMACJE
O SERWISIE:

Catkowity czas dziatania:
3100 godz.

Czas pracy od ostatniego
serwisu: 1600 godz.
Serwis przekroczony o: 100
godz.

umowieniu inspekciji

Nacisnij F1, aby kontynuowaé
prace.
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie

114 WARNING Obcigzenie silnika Nacisnij klawisz F1, aby
OSTRZEZENIE §cll§rn|0}/ byto og N rozpoczac¢ chtodzenie.

jakiegos czasu dosc¢ - C
The cutting motor is duze, a temperatura Slln.|k.uru-chom| sie bez -
heated ! You can R obcigzenia. Wentylator bedzie
overheated : silnika $ciernicy jest Do s
. chtodzit silnik, az obcigzenie
choose to start a cooling  teraz zbyt wysoka _ _ .
£ . ' termiczne spadnie ponizej 80%
unction. oo .

Motor temperature Iut? do momentu, gdy silnik bedzie
(thermal load): 100% dziatat przez 30 minut.
Press F1 to start cooling albo

Press ESC to cancel Naciénij klawisz ESC, aby

Silnik $ciernicy osiggnat zbyt anulowac i poczekaj, az silnik
wysoka temperature! ostygnie wystarczajgco, aby
Mozesz wybraé ponownie rozpoczac ciecie.
uruchomienie funkcji

chtodzenia.

Temperatura silnika
(obcigzenie termiczne):
100%

Nacisnij klawisz F1, aby
rozpoczg¢ chtodzenie
Nacisnij klawisz ESC, aby

anulowac
115 ERROR Cooli-5 jest wybrany Uruchom ponownieCooli-5 i
BLAD jako zespot Axitom-5, -5/400 w tej kolejnosci.
recyrkulacyjny, ale nie - .
No communication to jest mozliwe Jesli btgd nadal wystepuje,

Cooli-5! The recirculation nawigzanie skontaktuj sie z serwisem Struers.

unit will be controlled like  komunikacii z tym
Cooli-1 and Cooli-3, and urzadzeniem.
therefore you cannot

receive any sensor status.

Brak komunikacji z Cooli-5!
Zespot recyrkulacyjny
bedzie kontrolowany
podobnie jak Cooli-1 i Cooli-
3, dlatego nie mozna
otrzymac stanu zadnego
czujnika.
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The last cutting position
is out of range because
the x-table displacement
is fully used. Choose one
of the following options.

F1 — Delete positions out
of range.

F2 — Cancel all changes.

Ostatnia pozycja ciecia jest
poza zasiegiem, poniewaz
przesuniecie stolika X jest w

petni wykorzystane. Wybierz

jedng z nastepujgcych opcji.
F1 — Usun pozycje poza
zasiegiem.

F2 — Anuluj wszystkie
zmiany.

X znajduje sie w
pozycji, w ktérej jego
przemieszczenie
zostato w petni
wykorzystane i nie
mozna wykonac
wszystkich
wymaganych cieé.

# Komunikaty Przyczyna Dziatanie

116 WARNING Czujnik przeptywu Czujnik przeptywu jest
OSTRZEZENIE zostat nieumys$inie prawdopodobm’el

aktywowany podczas  uszkodzony.Jesli blgd nadal

Cooli-5: Flow sensor uruchamiania procesu. wystepuje, skontaktuj sie z
status:The flow sensor is serwisem Struers.
unexpectedly activated o .
(=water flow)! Do you Nacisnij kIaV\{|sz F1, aby .
wish to continue? kontynuowac proces ciecia.
Cooli-5: Stan czujnika
przeptywu: Czujnik
przeptywu zostat
nieoczekiwanie aktywowany
(= przeptyw wody)! Chcesz
kontynuowac?

117 MESSAGE MultiCut zostat Nacisnij klawisz F1, aby usungé
KOMUNIKAT uruchomiony, ale stolik wszystkie pozycje, ktérych nie

mozna uzyé.
albo

Nacisnij klawisz F2, aby
anulowac.
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
118 MESSAGE Proces zostat Przesun sciernice powyzej obrysu
KOMUNIKAT wznowiony po cietego przedmiotu nacisnij
Zatrzymanie awaryjne  klawisz F1 po zakonczeniu.
The cutting arm needs
repositioning. Please albo
move the cut-off wheel in  Partia ciecia zostata
a position directly above  ponownie
the workpiece before you uruchomiona po
press F1. poprzednim
Ramie $ciernicy wymaga zatrzymaniu Z?
zmiany potozenia. Przed pomoca peryC|sku
nacisnieciem klawisza F1 Stop, gdy nie zostala
nalezy przesung¢ Sciernice Ca*k")""c'e
do pozycji bezposrednio nad zakonczona.
cietym przedmiotem.
119 WARNING Niewystarczajgcy Jesli cisnienie wody jest
OSTRZEZENIE przeptyw wody wedtug  wystarczajgce, ale czujnik wody
czujnika cisnienia jest uszkodzony, naciénij klawisz
The water pressure wody. F2, aby zatrzyma¢ monitorowanie
sensor is not activated! ci$nienia wody i kontynuowac
The water level might be proces ciecia.
too low. ) S
Do you want to continue? Monltorgwame ci$nienia wody
(F2 - Stop monitoring) pozostaje wylgczone do
nastepnego ponownego
Czujnik cisnienia wody nie uruchomienia urzadzenia.
jest aktywowany!
Poziom wody moze by¢ zbyt
niski.
Chcesz kontynuowac?
(F2 - Zatrzymaj
monitorowanie)
120 MESSAGE Nie ma monitorowania Naci$nij klawisz Enter, aby
KOMUNIKAT cisnienia wody do zamkng¢ komunikat.

Water pressure
monitoring is now ignored
until next restart of the
machine.

Monitorowanie cisnienia
wody jest teraz ignorowane
do nastgpnego ponownego
uruchomienia urzadzenia.

nastepnego
ponownego
uruchomienia
urzgdzenia.

Axitom-5, -5/400

95



11 Rozwigzywanie problemdow
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Press and hold the two-
hand operation button, or

close the cover.

Naciénij i przytrzymaj

obureczny przycisk obstugi

lub zamknij pokrywe.

wzgledem ruchéw
Sciernicy oraz stolikéw
XiY.

Lub

W systemie
monitorowania
predkosci osi (moduty
A35, A36iA37)
wystgpit powazny btad
z powodu innych
btedow, takich jak btgd
czujnika i
nieprawidtowa
regulacja czujnika.

# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
121 ERROR Przeptyw wody Nacisnij klawisz F1, aby
BLAD zmniejsza sit? pr.zy " potwierdzi¢ komunikat.
ewnym poziomie (lu I .
The water pressure jpest cZ’rkoF\)/vicie ( Nacisnij k!aWISZ. F2, aby. .
. . zatrzymaé monitorowanie az do
sensor is not activated! zatrzymany) podczas
. ] nastepnego ponownego
The water level might be procesu ciecia. uruchomienia urzadzen;
too low. o gdzenia.
(F1 — Ok, F2 - Stop Proces ciecia zostat
monitoring) zat-rzymany, aby )
unikng¢ nadpalenia
Czujnik cisnienia wody nie  przedmiotu
jest aktywowany! obrabianego.
Poziom wody moze by¢ zbyt
niski. Lub
(F1-0OK, F2 — Zatrzymaj Komunikat #119 byt
monitorowanie) wyswietlany bez
reakcji uzytkownika
przez ponad 3 minuty.
Proces ciecia zostaje
zatrzymany, aby
unikng¢ przesuszenia
uszczelnienia.
122 MESSAGE Obszar roboczy musi Ostona bezpieczenstwa musi by¢
KOMUNIKAT by¢ zabezpieczony zamknieta lub musi by¢ wcisniety

przetacznik obureczny.
albo

Moduty monitorowania predkosci
osi muszg zosta¢ ponownie
uruchomione poprzez
zainicjowanie procesu ciecia lub
ponowne uruchomienie catego
urzadzenia.

Jesli btgd nadal wystepuije,
skontaktuj sie z serwisem Struers.
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# Komunikaty Przyczyna Dziatanie
123 ERROR Sygnat nadzoru Catkowicie zamknij ostone
BLAD blokady bezpieczenstwa przed
bezpieczenstwa uruchomieniem urzadzenia.
The cover lock fails to e 3
WSka,ZuJe’ e osior.Ia Nastepnie otworz i zamknij ostone
lock, please close the bezpieczenstwa nie bezbiaczefistwa
cover completely. jest catkowicie P :
or zamknieta. Jesli btad sig powtarza, sprawdz
. reczng blokade blokady
The safety lock is Ten sam biad moze bezpieczenstwa i upewnij sie, ze
manually unlocked. zosta¢ zgloszony, jesli )y 2 4a reczna nie jest
blokada
i aktywowana.
Blct))l|<a;ia pc;kwwy nie Knii bezpieczenstwa jest y. .
Zavloxowata sig, zaminy odblokowana recznie.  Jesli bfad nadal wystepuje,
catkowicie pokrywe. skontaktuj sie z serwisem Struers.
Lub
Blokada bezpieczenstwa
jest odblokowana recznie.
124 WARNING Ostona Zwolnij przycisk lub nacisnij

OSTRZEZENIE

Two-hand operating

button has been activated

for more than 30 sec.

bezpieczenstwa jest
otwarta, a uzytkownik
aktywuje przycisk
chwilowy przez ponad
30 sekund bez

manipulator. Jesli komunikat jest
wyswietlany bez aktywaciji
przycisku, oznacza to, ze
wystgpito uszkodzenie przycisku.
Skontaktuj sie z serwisem

12.1

Please release the button. 5:iskania Struers.
Przycisk chwilowy zostat manipulatora w
aktywowany przez ponad 30  kierunku X1lub Y lub w
sekund. Nalezy zwolni¢ kierunku posuwu.
przycisk.
12 Dane techniczne
Dane techniczne - Axitom-5
Axitom-5
Pojemnos¢ Wysokos$é x Dtugosce 110 x 245 mm (4,3 x9,6”)
Srednica 125 mm (4,9”)
Dtugo$¢ ciecia 400 mm (15,77)
Tarcza thaca Srednica 350 mm (14”)
Srednica trzpienia 32 mm (1,26”)

Axitom-5, -5/400
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Axitom-5

Silnik do $ciernic Predkosc¢ obrotowa 1450 obr./min (silnik), 1957
obr./min (COW) @ 3 x 200V /50
Hz

1730 obr./min (silnik), 1937
obr./min (COW) @ 3 x 200-210 V
/60 Hz

1705 obr./min (silnik), 1909
obr./min (COW) @ 3 x 220-240 V
/60 Hz

1450 obr./min (silnik), 1957
obr./min (COW) @ 3 x 380-415V
/50 Hz

1745 obr./min (silnik), 1954
obr./min (COW) @ 3 x 380—415V
/60 Hz

1745 obr./min (silnik), 1954
obr./min (COW) @ 3 x 460—480 V

/60 Hz
Regulacja wysokosci 0-200 mm (7,9”)
Sciernicy
Stolik do ciecia Szerokos¢é 591 mm (23,3”)
Gtebokosc¢ 492 mm (19,4”)
Rowki T Rowki T z wymiennymi ptytkami w
ksztatcie litery T, 12 mm
Predkos¢ przesuwu 0,05-5 mm/s (0,002"-0,2"/s)
Laser Nr
Oprogramowanie i Elementy sterujgce Pokretto wielofunkcyjne, przyciski
elektronika
Wyswietlacz LCD, kolorowy wyswietlacz TFT
5,7", 320 x 240 punktow z
podswietleniem LED
Normy bezpieczenstwa Oznakowanie CE zgodnie z
dyrektywami UE
REACH Wiecej informacji na temat zasad

REACH mozna uzyskac,
kontaktujgc sie z lokalnym
oddziatem firmy Struers.
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Axitom-5

Warunki pracy

Temperatura otoczenia

5-40°C (41 - 104°F)

Wilgotnosé

35 — 85% wilgotnosci wzglednej
bez kondensac;ji

Zasilanie 1 Napiecie/czestotliwosé 3x200V/50Hz
Wejscie zasilania 3-fazowy (3L + PE)
Moc S1 5,5 kW
Moc S3 60%
Moc, bieg jatowy 20W
Natezenie pradu, maks. 42 A

Zasilanie 2 Napiecie/czestotliwosé 3x200-210V/60Hz
Wejscie zasilania 3-fazowy (3L + PE)
Moc S1 6,6 kW
Moc S3 60%
Moc, bieg jatowy 20W
Natezenie pradu, maks. 42,6 A

Zasilanie 3 Napiecie/czestotliwosé 3x220-240V /60 Hz
Wejscie zasilania 3-fazowy (3L + PE)
Moc S1 6,6 kW
Moc S3 60%
Moc, bieg jatowy 20W
Natezenie prgdu, maks. 384 A

Zasilanie 4 Napiecie/czestotliwos¢ 3x380—-415V /50 Hz

Wejscie zasilania

3-fazowy (3L + PE)

Moc S1 5,5 kW
Moc S3 60%
Moc, bieg jatowy 20W
Natezenie prgdu, maks. 28,6 A

Axitom-5, -5/400
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Axitom-5
Zasilanie 5 Napiecie/czestotliwos¢ 3x380—415V/60Hz
Wejscie zasilania 3-fazowy (3L + PE)
Moc S1 6,6 kW
Moc S3 60%
Moc, bieg jatowy 20W
Natezenie prgdu, maks. 28,6 A
Zasilanie 6 Napiecie/czestotliwosé 3x460-480V /60 Hz

Wejscie zasilania

3-fazowy (3L + PE)

Moc S1 6,6 kW
Moc S3 60%
Moc, bieg jatowy 20W
Natezenie pradu, maks. 26,6 A

Uktad chtodzenia

Opcja. Coolimat-2000 lub Cooli

System 4
Wyciag Zalecana pojemnos¢ 80 mm (3,15”)
Funkcje zaawansowane Stolik X, automatyczny Stolik XY
Stojak X, reczny Nie dot.
Stojak obrotowy Nie dot.

100
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Axitom-5

Kategorie obwodow
bezpieczenstwa/Poziom

Zamkniecie drzwi

PL d, EN 60204-1
Kategoria zatrzymania 0, EN ISO

wydajnosci 13849-1
Blokada drzwi PL a, EN 60204-1
Kategoria zatrzymania 0, EN ISO
13849-1
Przycisk chwilowy PL c, EN 60204-1
Kategoria zatrzymania 0, EN ISO
13849-1
Zatrzymanie awaryjne PL c, EN 60204-1
Kategoria zatrzymania 0, EN ISO
13849-1
Monitorowanie predkosci PLc
0s! ENISO 13849-1
Uktad ptynow — PLb
chiodzenie EN ISO 13849-1
Uktad ptynow — PLb
AxioWash EN ISO 13849-1
Wytacznik Zalecany typ A, 30 mA (lub
réznicowopradowy lepszy)
(RCCB)

Wymagany wytgcznik 32A, typ A

Poziom hatasu

Poziom cisnienia
akustycznego z korekcjg
A na stanowiskach pracy

LpA =75,2 dB(A) (wartos¢
mierzona). Niepewnos¢ K =4 dB

Pomiary wykonane zgodnie z
normg EN ISO 11202.

Poziom wibracji

Deklarowana emisja
wibracji

Nie dot.

Wymiary i waga

Szerokosé

115,5 cm (45,5")

Gtebokos¢, z wtyczkag

130,5 cm (51,4")

Wysokosé

174,5 cm (68,7")

Waga

758 kg (1670 Ib)

Axitom-5, -5/400
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12.2 Dane techniczne - Axitom-5/400
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Axitom-5/400
Pojemnos¢ Wysokos¢ x Dlugosé 125 x290 mm (4,9 x 11,4")
Srednica 150 mm (6”)
Dtugosc ciecia 0-440 mm (0-17,3")
Tarcza tnaca Srednica 400 mm (16”)
Srednica trzpienia 32 mm (1,267)

Silnik do sciernic

Predkos¢ obrotowa

1450 obr./min (silnik), 1957 obr./min
(COW)@ 3x200V /50 Hz

1730 obr./min (silnik), 1937 obr./min
(COW) @ 3x200-210V /60 Hz

1705 obr./min (silnik), 1909 obr./min
(COW) @ 3 x220-240V /60 Hz

1450 obr./min (silnik), 1957 obr./min
(COW) @ 3x380-415V /50 Hz

1745 obr./min (silnik), 1954 obr./min
(COW) @ 3x380-415V /60 Hz

Regulacja wysoko&ci
Sciernicy

0-175 mm (6,9")

Stolik do ciecia

Szerokos$¢ 591 mm (23,3”)
Gtebokos¢ 492 mm (19,4")
Rowki T Rowki T z wymiennymi ptytkami w

ksztatcie litery T, 12 mm

Predkos¢ przesuwu

0,05-5 mm/s (0,002"-0,2"/s)

Laser

Opcja

Oprogramowanie i
elektronika

Elementy sterujgce

Pokretto wielofunkcyjne, przyciski

Wyswietlacz

LCD, kolorowy wyswietlacz TFT 5,7",
320 x 240 punktéw z pod$wietleniem
LED

Normy bezpieczenstwa

Oznakowanie CE zgodnie z
dyrektywami UE

REACH

Wiecej informacji na temat zasad
REACH mozna uzyskac, kontaktujgc
sie z lokalnym oddziatem firmy
Struers.
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Axitom-5/400

Warunki pracy

Temperatura otoczenia

5-40°C (41 - 104°F)

Wilgotnosé

35 — 85% wilgotnosci wzglednej bez
kondensacji

Zasilanie 1 Napiecie/czestotliwosé 3x200V/50Hz
Wejscie zasilania 3-fazowy (3L + PE)
Moc S1 7,5kW
Moc S3 60%
Moc, bieg jatowy 20W
Natezenie pradu, maks. 64 A

Zasilanie 2 Napiecie/czestotliwosé 3x200-210V/60Hz
Wejscie zasilania 3-fazowy (3L + PE)
Moc S1 7,5kW
Moc S3 60%
Moc, bieg jatowy 20W
Natezenie prgdu, maks. 66 A

Zasilanie 3 Napiecie/czestotliwosé 3x380—-415V/50Hz
Wejscie zasilania 3-fazowy (3L + PE)
Moc S1 7,5 kW
Moc S3 60%
Moc, bieg jatowy 20W
Natezenie prgdu, maks. 32A

Zasilanie 4 Napiecie/czestotliwos¢ 3x380—-415V /60 Hz

Wejscie zasilania

3-fazowy (3L + PE)

Moc S1 7,5 kW
Moc S3 60%
Moc, bieg jatowy 20W
Natezenie prgdu, maks. 32A

Axitom-5, -5/400

103



12 Dane techniczne

104

Axitom-5/400

Zasilanie 5

Napiecie/czestotliwos¢

3x440-480V/60Hz

Wejscie zasilania

3-fazowy (3L + PE)

Moc S1 9,0 kW
Moc S3 60%
Moc, bieg jatowy 20W
Natezenie prgdu, maks. 32A

Uktad chtodzenia

Opcja. Coolimat-2000 lub Cooli
System 4

Wyciag Zalecana pojemnos¢ 80 mm (3,15”)
Funkcje zaawansowane Staly Tak

Stolik X Tak

Stolik XY Tak

Stojak obrotowy Nie dot.

Kategorie obwodoéw
bezpieczenstwa/Poziom
wydajnosci

Zamkniecie drzwi

PL d, EN 60204-1

Kategoria zatrzymania 0, EN ISO
13849-1

Blokada drzwi

PL a, EN 60204-1

Kategoria zatrzymania 0, EN ISO
13849-1

Przycisk chwilowy

PL ¢, EN 60204-1

Kategoria zatrzymania 0, EN ISO
13849-1

Zatrzymanie awaryjne

PL ¢, EN 60204-1

Kategoria zatrzymania 0, EN ISO
13849-1

Monitorowanie predkosci
osi

PLc
EN ISO 13849-1

Uktad ptynow —
chtodzenie

PLb
EN ISO 13849-1

Uktad ptynow —
AxioWash

PLb
EN ISO 13849-1
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Axitom-5/400

Wylacznik
réznicowopradowy
(RCCB)

Zalecany typ A, 30 mA (lub lepszy)
Wymagany wytgcznik 32A, typ D

Poziom hatasu

Poziom cisnienia
akustycznego z korekcjg
A na stanowiskach pracy

LpA =75,2 dB(A) (warto$¢ mierzona).
Niepewnos¢ K=4 dB

Pomiary wykonane zgodnie z normg
ENISO 11202.

Poziom wibracji

Deklarowana emisja
wibracji

Nie dot.

Wymiary i waga

Szerokosé

115,5 cm (45,5")

Gtebokos¢, z wtyczkg

130,5¢cm (51,4")

Wysokos¢

174,5 cm (68,7")

Waga

758 kg (1670 Ib)

Axitom-5, -5/400
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12.3 Wydajnos¢ ciecia

Wykresy przedstawiajg przewidywang wydajnosc¢ ciecia w nastepujgcych warunkach:
— Nowa Sciernica.

— Element obrabiany jest uktadany bezposrednio na stole do ciecia, ze zwisem w razie
potrzeby.

—  Zastosowano zacisk pionowy.

Uwaga
0 Rzeczywista wydajnos¢ ciecia zalezy od materiatu prébki, Sciernicy i techniki
zaciskania.

Axitom-5 z nowa sciernica o srednicy 350 mm

;‘;;gh* of cut (mm) CUTTING CAPACITY Axitom-5, 350mm disc
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106 Axitom-5, -5/400



12 Dane techniczne

Axitom-5/400 z nowa Sciernica o srednicy 400 mm

Height of cut {mm) CUTTING CAPACITY Axitom-5/400, 406mm disc
200 " .

150

1BOD
170
160

150
140
130

120
110

o 50 100 150 200 250 300 330 400 450
Depth of cut [mm)

Axitom-5/400 moze by¢ uzywany ze sciernicami o srednicy do 400 mm.

Podczas korzystania z nowej $ciernicy wydajnosc¢ zostanie odpowiednio zmniejszona w kierunku
pionowym.

Aby uzyskac wiecej informaciji, skontaktuj sie z serwisem Struers.

12.4 Elementy systemu sterowania zwigzane z
bezpieczenstwem (SRP/CS)

OSTRZEZENIE
W celu zapewnienia zamierzonego poziomu bezpieczenstwa szyba PETG musi
by¢ wymieniana co 5 lat. Etykieta na szybie informuje, kiedy nalezy jg wymienic.

OSTRZEZENIE

Komponenty kluczowe dla bezpieczehstwa muszg by¢ wymienione po uptywie
maksymalnie 20 lat.

Uwaga
SRP/CS (czesci ukfadu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem) to czesci, ktére
majg wptyw na bezpieczng prace urzgdzenia.

Uwaga

Wymiana kluczowych komponentdw bezpieczenstwa musi by¢ przeprowadzona
Elementy o krytycznym znaczeniu dla bezpieczehstwa muszg by¢ wymieniane
Skontaktuj sie z serwisem Struers.
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Czesci
Czes$¢ zwigzana z Producent/ Nr katalogowy Elektryczny Nr
bezpieczenstwem Opis producenta nr ref. katalogowy

producenta Struers

Ostona dla Struers R5480049 Nie dot. R5480049
Sciernicy,
350 mm
Ostona dla Struers R5482637 Nie dot. R5482637
Sciernicy,
400 mm
PETG Struers R5480070 Nie dot. R5480070
Zestaw montazowy
ostony ochronnej
Przycisk wytacznika Schlegel ES @22 typ RV S1 2SA10400
awaryjnego
Styk zatrzymania Schlegel 1 NC typ MTO S1 2SB10071
awaryjnego
Uchwyt modutu Schlegel MHR-5 S1 2SA41605
Czujnik magnetyczny | Schmersal BNS 120-02Z SS1 2SS00130
Sitownik czujnika Schmersal BP-10 SS1 2SS00131
magnetycznego
Blokada Schmersal AZM 161SK- YS1 28800121
elektromagnetyczna 12/12RK-024
Sitownik blokady Schmersal AZM 161-B1F YS1 28510001
elektromagnetycznej
Przekaznik Omron G9SB-3012-A KS1 2KS10006
bezpieczenstwa
Stycznik Omron J7KNG-40-24D K1, K2 2KM74010
Stycznik Omron J7KNG-14-01-24D K5, K6, K7, K8 | 2KM71411
Blok stykow Omron J73KN-B-01 K1, K2 2KH00137
pomocniczych
stycznika
Modut monitora Sick MOC3SA A35, A36, A37 | 2KS10033
predkosci
Czujnik modutu Sick IM04-01BPSVU2K B5, B6 2HQO00034
monitora predkosci M4
Czujnik modutu Sick IMB08-02BPSVU2K | B7, B8, B9, 2HQ00032
monitora predkosci M8 B10
Przycisk chwilowy Schurter 1241.6931.1120000 S2 2SA00023
Elektromagnetyczny Sirai D132V23Z130A13 Y2,Y3 2YM10132
zawor wodny 24V DC
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12.5 Schematy

Uwaga
0 Szczegodtowe informacje znajdujg sie w wersji online niniejszej instrukcji.

Tytut Nr

Schemat blokowy 15483050 » 110

Schemat wodny 15481000 » 111

Schemat obwodu Zapoznaj sie z numerem schematu na tabliczce
znamionowej urzadzenia i skontaktuj sie z serwisem
Struers pod adresem Struers.com.
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Informacje prawne i regulacyjne

Oswiadczenie dotyczace FCC

Niniejsze urzadzenie zostato przebadane i stwierdzono, Ze jest zgodne z normami urzgdzen
cyfrowych Klasy B, zgodnie z Cze$cig 15 Przepisow FCC. Ograniczenia te majg na celu zapewnienie
rozsgdnej ochrony przed szkodliwymi zaktdceniami w instalacji domowej. Wyposazenie generuje,
wykorzystuje i moze wypromieniowac energie o czestotliwosci radiowej oraz, jesli nie zostanie
zainstalowane i uzyte zgodnie z instrukcjami, moze wywota¢ szkodliwe zaktdcenia w potgczeniach
radiowych. Nie istnieje jednak gwarancja, ze zaktdcenia nie wystgpig w konkretnych instalacjach. W
przypadku gdy niniejszy sprzet wywotuje szkodliwe zaktdcenia odbioru radia lub telewizji, ktére
mozna stwierdzi¢ wytgczajgc sprzet i wigczajac ponownie, zacheca sie Uzytkownika, aby sprobowat
usungc¢ zaktécenia stosujgc jedno lub wiecej sposréd nastepujgcych zalecen:

*  Zmien ustawienie lub potoZenie anteny odbiorczej.
. Zwieksz odlegto$¢ miedzy sprzetem a odbiornikiem.

. Podtgcz sprzet do gniazdka w innym obwodzie niz ten do ktérego przytgczono odbiornik.

Producent

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dania
Telefon: +45 44 600 800
Faks: +45 44 600 801
www.struers.com

Odpowiedzialnos$¢ producenta

Nalezy przestrzegac¢ ponizszych instrukcji, poniewaz ich naruszenie moze spowodowac uchylenie
Struerszobowigzan prawnych:

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w tek$cie i/lub ilustracjach w niniejszej instrukcii.
Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi mogg ulec zmianie bez uprzedzenia. Instrukcja
obstugi moze zawierac¢ informacje o akcesoriach lub czesciach niewchodzgcych w zakres
dostarczonej wersji urzadzenia.

Producent jest uznawany za odpowiedzialnego za wptyw na bezpieczenstwo, niezawodnosc i
dziatanie urzgdzenia tylko wtedy, gdy jest ono uzywane, serwisowane i konserwowane zgodnie z
instrukcjg obstugi.

Axitom-5, -5/400



/% Struers Podstawa: 15487901 H

Ensuring Certainty

Deklaracja zgodnosci

Producent Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup » Dania
Nazwa Axitom-5
Axitom-5/400
Model
Funkcja Przecinarka
Typ 0548, 0686
Nr kat. Axitom-5

05488129, 05488130, 05488136, 05488146 , 05488147, 05488154,
05488346, 05488354, 05488429, 05488430, 05488436, 05488446,
05488454

Axitom-5/400

06866129, 06866130, 06866146, 06866147, 06866229, 06866230,
06866246, 06866247

Numer seryjny

c E Modut H, zgodnie z podejsciem globalnym U E

Niniejszym oswiadcza sie, ze wymieniony produkt jest zgodny z nastepujgcymi przepisami, dyrektywami i normami:

2006/42/WE EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012,EN ISO 13850:2015, EN ISO
16089:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018 / Popr.: 2020

2011/65/UE EN 63000:2018

2014/30/UE EN 61000-3-11:2001, EN 61000-3-12:2012, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN
61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Dodatkowe NFPA 79, FCC 47 CFR cze$é 15, czesé skladowa B

normy

Osoba upowazniona do skompilowania Data: [Release date]

dokumentac;ji technicznej/
Osoba upowazniona do ztozenia podpisu
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