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1 O tejinstrukcji

1

2.1

O tej instrukc;ji

Niniejsza instrukcja oprogramowania zawiera opis podstawowych funkgji serii Dura. Instrukcje
nalezy czyta¢ razem z instrukcjg obstugi urzgdzenia, poniewaz zawiera ona wazne informacje
dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika i uzytkowania urzgdzenia.

PRZESTROGA

Przeczytaj takze instrukcje obstugi urzadzenia
Urzadzenie Struers moze by¢ uzywane wylgcznie w potgczeniu z oraz zgodnie z

opisem zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzgdzeniem.
Instrukcja obstugi urzgdzenia zawiera réwniez wazne ostrzezenia dotyczace jego
uzytkowania.

Uwaga

c Przeg rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia doktadnie przeczytaé instrukcje
obstugi.
Informacje na temat dostepnych elementéw sterujgcych sprzetem pozwalajgcych na
stworzenie sytuacji bezpiecznej, np. przesuniecie wrzeciona, sg opisane w
dedykowanej instrukcji obstugi urzgdzenia.

Uwaga
Oprogramowanie moze ulec zmianie ze wzgledu na ciggty rozwdj. Zastrzegamy
sobie prawo do wprowadzania wszelkich niezbednych zmian w oprogramowaniu bez

wczeshiejszego powiadomienia.

Aby korzysta¢ z oprogramowania w bardziej zaawansowany sposob, skontaktu;j sie z lokalnym
przedstawicielem ds. aplikacji Struers.

Bezpieczenstwo

Przeznaczenie
To gtéwne oprogramowanie sterujgce przeznaczone jest do stosowania z urzgdzeniami do badania
twardosci prébek serii Struers Dura.

Urzadzenie przeznaczone jest do badania twardo$ci gtéwnie metali zelaznych i niezelaznych oraz
probek ceramicznych.

Maszyna jest przeznaczona do uzytku w profesjonalnym srodowisku pracy (np. w laboratorium
materiatograficznym lub w srodowisku przemystowym).

Maszyna jest przeznaczona do uzytku przez wykwalifikowany personel dorosty.

Urzadzenie nalezy obstugiwaé wytgcznie zgodnie z opisem w instrukcji obstugi DuraSoft i instrukciji
obstugi urzadzenia.

Firma Struers nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane przez niewtasciwe
uzytkowanie (uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem). Urzgdzenie nalezy uzytkowac tylko wtedy,
gdy jest w dobrym stanie technicznym i uzytkowac jg zgodnie z przeznaczeniem, zwracajgc uwage
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2 Bezpieczenstwo

2.2

DuraSoft

na bezpieczeristwo i potencjalne zagrozenia opisane w instrukcji obstugi DuraSoft oraz instrukgiji
obstugi urzadzenia.

Uwaga
0 Patrz wiasciwa instrukcja obstugi urzgdzenia.

Wylacznik awaryjny

PRZESTROGA
Zanim zwolnisz wytgcznik awaryjny, zbadaj przyczyne jego aktywacji i podejmij
konieczne dziatania naprawcze.

PRZESTROGA

Upewnij sie, ze zachowane jest bezpieczenstwo przed ponownym
uruchomieniem oprogramowania testowego.

Uwaga
0 Nie uzywaj wytgcznika awaryjnego do zatrzymywania urzgdzenia podczas
normalnej pracy.

1. W razie awarii nacisnij przycisk zatrzymania awaryjnego w urzadzeniu. Zapoznaj sie z
instrukcjg obstugi urzadzenia, ktérego uzywasz.

2. Urzadzenie natychmiast sie zatrzymuje.

Po zwolnieniu przycisku zatrzymania awaryjnego

1. Oprogramowanie wyswietla komunikat o awaryjnym zatrzymaniu (Wcisniety wytacznik
awaryjny, nalezy go zwolni¢ w celu wykonania dalszych czynnosci):

Emergency switch
pressed, release

switch for further
action

2.  Oprogramowanie przechodzi w stan awaryjny, w ktérym sterowanie ruchami urzgdzenia jest
mozliwe wytgcznie recznie.

W razie potrzeby uzyj elementéw sterujgcych, aby przywréci¢ maszyne do bezpiecznego
stanu.



2 Bezpieczenstwo

W zaleznosci od konfiguracji sprzetowej i napedowej testera, na Panelu sterowania
wyswietlacza widoczne sg nastepujgce elementy sterujgce (patrz Panel sterowania »91):

Auto A\
focus N AN

Light

In
focus V Vv

3.  Wybierz OK (OK), aby opusci¢ tryb awaryjny i powréci¢ do systemu Windows.

Aby ponownie uruchomié oprogramowanie, patrz Uruchom i zamknij oprogramowanie » 15

2.3 Komunikaty bezpieczenstwa dla oprogramowania

Struers uzywa ponizszych znakoéw, aby wskazac¢ potencjalne zagrozenia.

OSTRZEZENIE
A Znak ten wskazuje na zagrozenie o srednim poziomie ryzyka, ktére, jesli nie zostanie

wyeliminowane, moze spowodowacé $mier¢ lub powazne obrazenia.

PRZESTROGA
Znak ten wskazuje na zagrozenie o niskim poziomie ryzyka, ktére, jesli sie go nie
uniknie, moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia.

Wyltacznik awaryjny

l@ Zatrzymanie awaryjne

Ogodlne komunikaty

Uwaga
Znak ten wskazuje na wystepowanie ryzyka uszkodzenia mienia lub potrzebe
zachowania szczegdlnej ostroznosci.

Wskazéwka:
@ Oznacza, ze dostepne sg dodatkowe informacije i wskazéwki.
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2 Bezpieczenstwo

2.4 Komunikaty bezpieczenstwa w niniejszej instrukciji

PRZESTROGA

Przeczytaj takze instrukcje obstugi urzadzenia
Urzadzenie Struers moze by¢ uzywane wytgcznie w potgczeniu z oraz zgodnie z

opisem zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzgdzeniem.
Instrukcja obstugi urzgdzenia zawiera réwniez wazne ostrzezenia dotyczace jego
uzytkowania.

PRZESTROGA
Zanim zwolnisz wytgcznik awaryjny, zbadaj przyczyne jego aktywacji i podejmij
konieczne dziatania naprawcze.

PRZESTROGA
Upewnij sie, ze zachowane jest bezpieczenstwo przed ponownym

uruchomieniem oprogramowania testowego.

PRZESTROGA
Jesli jako cel eksportu wykorzystywana jest lokalizacja sieciowa, moze to mie¢

wptyw na wydajno$¢ maszyny w przypadku utraty potgczenia sieciowego.

OSTRZEZENIE
Nie wytgczaj urzgdzenia po wyjsciu z oprogramowania. Aby zamkng¢ system
Windows, wykonaj zwykig procedure.

PRZESTROGA
Pominiecie procedury wymiany wgtebnika moze spowodowaé wydtuzenie czasu

pomiaru lub uszkodzenie systemu podczas nastepnego pomiaru.

PRZESTROGA
Demontaz jakiejkolwiek cze$ci urzgdzenia w trakcie jego eksploatacji lub naprawy

powinien by¢ zawsze wykonywany przez wykwalifikowanego technika
(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).

PRZESTROGA
Nieprawidtowe ustawienie wycofania moze spowodowac uszkodzenie elementu

lub urzgdzenia.

OSTRZEZENIE
Zmiana widoku kamery moze wigzac sie z ruchem stolika XY, jesli jest dostepny,

i/lub gtowicy testowe;.

PRZESTROGA
Zawsze upewnij sie, ze wiezyczka moze sie swobodnie obracac.

> BB BBk P
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3 Rozpoczecie pracy

3

3.1

3.2

3.21

3.3

12

Rozpoczecie pracy

Opis z DuraSoft

Oprogramowanie DuraSoft to zaawansowany system operacyjny uzytkownika dla urzgdzen serii
Dura. Jest to narzedzie do konfigurowania i wykonywania recznych i automatycznych pomiaréw
twardosci powszechnie stosowanych metod, a takze do rozpoznania obrazéw, recznego i
automatycznego ustawiania ostro$ci, przechowywania plikdw, przechowywania obrazéw,
drukowania raportow, obstugi gtowicy oraz wykonywania szeregu zaawansowanych funkcji.

Oprogramowanie DuraSoft w potgczeniu ze stolikiem XY umozliwia uruchamianie programéw
pomiaru gtebokosci utwardzenia, predefiniowanych wzorcow testowych i szeregu zadan
zdefiniowanych przez uzytkownika.

Oprogramowanie DuraSoft moze konwertowaé wartosci twardosci na 5 ré6znych skal twardosci
zgodnych z miedzynarodowymi normami (ISO/ASTM).

Dane testowe mozna zapisywac¢ i eksportowaé w formatach CSV, PDF, a przy uzyciu opcjonalnego
modutu takze w formatach Q-DAS®. Dostep do danych testowych mozna uzyskac przez ztgcze USB
lub sieciowe.

Instalacja

Struers Service

Zdecydowanie zalecamy instalacje DuraSoft, a szkolenie jest prowadzone przez Struers Service.

Uwaga
G Patrz wiasciwa instrukcja obstugi urzgdzenia.

Potaczenie sieciowe

Aby udostepnia¢ wyniki i raporty, mozna podtgczy¢ twardosciomierz do sieci. Urzgdzenie obstuguje
zaréwno przewodowe, jak i bezprzewodowe potgczenia sieciowe.

Jesli potrzebujesz dostepu sieciowego do wynikéw i raportéw, Struers zaleca mapowanie folderu
Saved Measurements lub catego dysku D: w sieci.

PRZESTROGA
Jesli jako cel eksportu wykorzystywana jest lokalizacja sieciowa, moze to mie¢ wptyw
na wydajnos¢ maszyny w przypadku utraty potgczenia sieciowego.

. Uzyj klucza sprzetowego Wi-Fi dostarczonego z maszyng, aby potgczy¢ sie z siecig
bezprzewodowa.

. Port Ethernet z tytu urzadzenia stuzy do podtgczenia do sieci przewodowej.

. Jesli dostepne jest potgczenie sieciowe, Struers moze zapewnié wsparcie techniczne poprzez
zdalny dostep do urzadzenia przy uzyciu wstepnie zainstalowanej funkcji TeamViewer
QuickSupport.

DuraSoft



3 Rozpoczecie pracy

3.4

3.5

DuraSoft

+ Jeslimasz potgczenie sieciowe, mozna wdrozy¢ zdalne sterowanie wykonywaniem testow.
Wymaga to zastosowania modutu zdalnego sterowania (nr art. 06703007). W celu
uzyskania dalszych informac;ji nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem Struers. Zobacz
Dodawanie modutéw oprogramowania » 13.

System operacyjny
Wewnetrzny komputer PC twardosciomierzy jest dostarczany z fabrycznie zainstalowanym
systemem Microsoft Windows.

Instalacja systemu Microsoft Windows opiera sie na licencji uniwersalnej. Oznacza to, ze nie
mozna instalowac zadnej innej aplikacji na komputerze.

Instalacja Microsoft Windows (znajdujgca sie na dysku C:) jest chroniona przez UWF (Unified
Write Filter). Oznacza to, ze wszystkie zmiany wprowadzone na dysku C:, w tym na pulpicie, sg
usuwane przy kazdym ponownym uruchomieniu systemu.

Twoje wyniki badan, raporty itd. sg domy$inie zapisywane na dysku D: komputera.

W przypadku jakichkolwiek pytar dotyczacych oprogramowania nalezy skontaktowac sie z
serwisem Struers.

Dodawanie modutéw oprogramowania

Dodanie dodatkowego modutu oprogramowania do oprogramowania maszyny moze wymagac
dodatkowej licenciji.

Znajdz odpowiednie informacje przed ztozeniem zaméwienia

Podczas zamawiania licencji na modut oprogramowania nalezy podac informacje o urzgdzeniu.
Aby znalez¢ te informacje, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. W Top menu bar (Gérny pasek menu) wybierz opcje Tester (Tester) < Info (Informacje).

Przyktad:

13



3 Rozpoczecie pracy

INFO

General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 13 March 2024 13:29
Software version 41120

Mechanical version

Dongle

lp address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

2.  Wybierz Export info (Informacje o eksporcie), aby wyeksportowac plik informacyjny na pulpit
twardosciomierza.

Info file is now
available on the

desktop

Ok

3. Podczas zamawiania nowych modutéw oprogramowania nalezy dotgczy¢ plik informacyjny
(info.tar).

Dostepne moduly oprogramowania

Dostepne sg nastepujgce moduty oprogramowania. W zalezno$ci od typu lub modelu
twardosciomierza niektére z tych modutéw sg instalowane domysinie. W celu uzyskania dalszych
informacji nalezy skontaktowac si¢ z przedstawicielem Struers.

Poz. nr Imie Opis
06703001 Modut pomiarowy Dedykowany modut pomiarowy twardosci spoiny do
zgrzewu definiowania wzorcoéw w zaleznosci od materiatu

rodzimego, HAZ i strefy spoiny.

06703002 Modut twardosci na Modut do pomiaru wytrzymatosci na kruche pekanie Kic
ztamanie (Kc) przy uzyciu formuty Nihara.

06703003 Modut testowania Modut do badania oston/obudéw zgodnie z
wkiadow wymaganiami przemystu amunicji.

14 DuraSoft



3 Rozpoczecie pracy

3.6

DuraSoft

Poz. nr Imie Opis
06703004 Modut badania CHD Modut badania CHD dla maszyn ze stopniami
automatycznymi. Umozliwia testowanie wzorcéw CHD,
SHD i NHD.
06703005 Edytor punktéw Modut do definiowania i ustawiania podstawowych
testowych wzorcow badania (linia, kwadrat, zygzak, tréjkat) na
testerach ze stopniem zmotoryzowanym.
06703006 Test (od)-weglowy Modut do wykrywania i analizy gwintéw srub w celu
zgodnie z norma znalezienia odpowiednich miejsc testowych dla
1ISO898-1 trzypunktowego wzorca ISO 898-1.
06703007 Modut zdalnego Modut umozliwiajgcy zdalne sterowanie
sterowania twardosciomierzem przy uzyciu protokotu TCP/IP.
06703008 Automatyczne Modut rozpoznawania krawedzi do tworzenia wzorca
wykrywanie krawedzi testowego réwnolegtego do krawedzi probeki.
06703009 | Automatyczne Modut do skanowania petnego obrysu probki.
skanowanie obrysow
06703010 Modut automatycznego | Modut do mapowania twardos$ci 2D lub 3D obszaréw lub
mapowania skanowanych obrysow.
06703012 Certyfikat Q-DAS Modut do eksportowania wynikow badan w formacie
Protokot podigczenia QDAS (Aq def lub Dfd/Dfx).
06703013 Oprogramowanie Modut do eksportowania wynikow badan, skali i
uzytkowe Duramin znacznika czasu bezposrednio do programu Microsoft
Excel na zewnetrznym komputerze.
06703015 Modut pomiaru CHD, Modut umozliwiajgcy wigczanie wzoréw CHD, SHD i
reczny stolik XY NHD na stolikach recznych.
06703016 Edytor punktéw Modut do tworzenia wzorcédw punktéw testowych (w tym
testowych, reczny +CHD, SHD, NHD) na stolikach recznych.
stolik XY
06703017 Modut do rysowania i Modut do adnotaciji i pomiaréw recznych do prostych
pomiarow pomiaréw nietwardosci (odlegtosci i kgtow).
06703018 Modut przycinania Modut do skanowania i fgczenia w celu przegladu
obrazu petnego etapu lub szczegdtowych obrazéw wiekszych
obszardéw prébki testowe;j.
06703019 | Wykres Modut wyswietlajgcy wykres sity/gtebokosci/czasu dla
sity/gtebokosci/czasu odcisku (tylko dla testeréw z mozliwosciami Rockwell).
06703021 Pomiar wkretu Modut do w petni automatycznego testowania zgodnie z

samogwintujacego
(1IS02702)

ISO 2702 dla pomiaru gwintu $rub elementéw
(de-)karbonizowanych.

Uruchom i zamknij oprogramowanie

Po wigczeniu urzadzenia oprogramowanie uruchamia sie automatycznie.
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3 Rozpoczecie pracy

Jesli oprogramowanie zostato uruchomione z aktywowanym wytgcznikiem awaryjnym, patrz
Wylgcznik awaryjny »9.

Uruchom oprogramowanie recznie

Jesli oprogramowanie nie zostato uruchomione automatycznie lub po zatrzymaniu awaryjnym,
uruchom oprogramowanie recznie.

1. Aby uruchomié¢ oprogramowanie, wybierz ikone Struers znajdujgcg sie na pasku zadan systemu
Windows lub w menu Windows Start.

2. Sprawdzanych jest teraz kilka funkcji i parametrow systemowych.

PROCESSING

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek probleméw pojawia sie komunikat o btedzie (patrz
Komunikaty i btedy » 169).

3. Potwierdz Username (Nazwa uzytkownika)

LOGIN

Usemame

Password

‘ shift
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3 Rozpoczecie pracy

Uwaga
DomysIne poswiadczenia to:
Username (Nazwa uzytkownika): "admin" (wielkos¢ liter nie ma znaczenia)

Password (Hasto): Pozostaw to pole puste (domyslna nazwa uzytkownika nie ma
hasta).

4. Wybierz OK (OK), aby kontynuowac Exit (Wyjscie) lub zakohczy¢ program.

Jesli wybierzesz OK (OK), zostanie wyswietlone nastepujgce ostrzezenie (Tester
rozpoczyna inicjalizacje, nie zbliza¢ rak):

Tester starts
initializing,

keep hands away

Cancel Ok

5.  Wybierz OK (OK), aby rozpoczg¢ proces inicjalizacji.
Maszyna zacznie sie poruszac, aby znalez¢ jej pozycje referencyjne.

Elementy, ktore sie poruszaja, to osie w stoliku XY, wrzeciono i gtowica.

Gotowos¢ do testowania

Urzadzenie jest gotowe do uzycia, gdy Start/Stop (Start/Stop) jest zielony.

Moze to zajac¢ troche czasu w zaleznos$ci od aktywnych procesow.

Wyjdz z oprogramowania i wytgcz urzagdzenie
1. Na Top menu bar (Gorny pasek menu) wybierz System (System) > Exit (Wyjscie), aby
powrdcié do systemu Windows.

OSTRZEZENIE
Nie wytgczaj urzadzenia po wyjsciu z oprogramowania. Aby zamkng¢ system
Windows, wykonaj zwykig procedure.
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4 Nawigacja

2. Abywylgczy¢ komputer, wybierz Power (Zasilanie) i Shut downShut down (Zamknij) w menu
Windows.

(D Sleep

I:!:I Shut down

Restart

3. Zaczekaj, az komputer sie wytgczy.
4. Gdy komputer jest wytgczony, na wyswietlaczu pojawi sie No Signal (Brak sygnatu).

5. Wylgcz maszyne za pomocg wylgcznika zasilania na maszynie.

3.7 Pierwsze skonfigurowanie oprogramowania

Uwaga
0 Niniejsza instrukcja obejmuje oprogramowanie dla kilku urzgdzen, w zwigzku z czym
niektére elementy mogg sie rézni¢ lub by¢ wytgczone.

3.71 Ustawienia systemu

Aby skonfigurowac jezyk, poziom uzytkownika, nowych uzytkownikéw i inne ustawienia systemowe,
patrz System (System) »46.

4 Nawigacja

41 Wyswietl widok ogoélny DuraSoft

Uwaga
Ekrany przedstawione w niniejszej instrukcji moga réznic sie od ekranéw, ktére sg
aktualnie uzywane w oprogramowaniu.
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4 Nawigacja

4 Vickers Jenre ‘ ee W ‘ System ‘ Operator: admin ~ [Administrator]

645.38 HV 1 o & LS R v ) & F

115

1
1
Ly
1
1

1
1
A
1
1

Automatic
Settings. Pattem | Program Delete Tools Measure | Save ‘ Escape

CHD DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm JoBs FORCE
750 kgt

[

I H G
A Schemat F Panel sterowania
B Menu testowe G Przyciski sterowania kamerg
C Obszar metody pomiaru H Wskaznik przytozone; sity
D Top menu (Gérne menu) I Jobs (Zadania)
E Widok gtéwny

4.2 Skréty

Aby uzyska¢ dostep do kilku funkcji, mozna uzy¢ szeregu skrétow.

Wyostrzenie

Skrét Funkcja Zastosowanie

*  Tylko wizualny autofokus (bez

Shift + Autofocus ostro$ci dotykowej). Przycisk GUI
(Autofokus) Dotyczy tylko maszyn ze Autofocus (Autofokus)
zstepujgcg bramka.

Umie$¢ kursor myszy
nad widokiem Overview
camera (Kamera
makro).

. Doktadna regulacja ostrosci
Objective camera (Kamera
obiektywu).

Rolka do skrolowania
myszy

Umie$¢ kursor myszy
nad widokiem Overview
camera (Kamera
makro).

. Doktadna regulacja ostrosci
Overview camera (Kamera
makro).

Rolka do skrolowania
myszy
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4 Nawigacja

Wzér

Skrot

Funkcjonalnosé

Zastosowanie

Ctrl + klikniecie lewym
przyciskiem

Dodaj punkt do wtasnego
szablonu.

Dodaj punkty bezposrednio w
edytorze lub w widoku na zywo
(Objective (Obiektyw), Overview
(Widok ogadlny)).

Edytor wzoréw/widok na
Zywo

Ctrl + Kliknij lewym
przyciskiem na niebieskiej
linii

Dodaj punkt miedzy istniejgcymi
punktami uzytkownika.

Dodaj punkty bezposrednio w
edytorze lub w widoku na zywo
(Objective (Obiektyw), Overview
(Widok ogadlny)).

Edytor wzoréw/widok na
Zywo

Kliknij prawym przyciskiem

Usun punkt niestandardowy.

Usuh punkty bezposrednio w
edytorze lub w widoku na zywo
(Objective (Obiektyw), Overview
(Widok ogdlny)).

Edytor wzoréw/widok na
Zywo

Shift + Kliknij lewym
przyciskiem + przeciggnij

Przesun caty wzor.

Kliknij dowolne miejsce na samym
wzorze.

Edytor wzoréw/widok na
Zywo

Kliknij lewym przyciskiem w
punkcie + przeciggnij

Przesuwanie punktu w ramach
wiasnego szablonu punktéw.

Edytor wzorcow/ widok
na zywo

Shift + Ctrl + przeciggnij

Powieksz do wybranego obszaru.

Powiekszenie zostanie
zastosowane dla obszaru
znajdujgcego sie w utworzonym
oknie.

Edytor wzoréw

Kliknij lewym przyciskiem +
kotko przewijania

Powiekszenie do okreslonego
punktu.

Powiekszenie zostanie
wycentrowane wokot wybranego
punktu.

Edytor wzoréw
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5 Archive (Archiwum)

Settings (Ustawienia)

Skrot Funkcjonalnosé Zastosowanie
F12 . Ukryj/pokaz kursor myszy. GUI
. Przetgczanie pomiedzy punktem
pomiaru czerwone;j
kropki/zielonego krzyza.
Kliknij kétko przewijania GuIl

Czerwona kropka/zielony
krzyzyk jest widoczny w oknie
powigekszenia okna
pomiarowego.

myszy

Archive (Archiwum)

W Top menu bar (Gérny pasek menu) uzyj funkcji Archive (Archiwum), ktéra stuzy do
zapisywania wynikéw badan, zrzutdéw ekranu i ustawien badan do pdzniejszego przegladu.

Archive

View

Save

Mozesz przeglada¢, zapisywac i usuwac archiwum.

Uwaga
0 W jednym katalogu mozna zapisaé¢ do 70 archiwow.

Otworz archiwum

Uwaga

l 0 Nie mozna wykonaé testu, gdy archiwum jest otwarte.
1.

W menu Archive (Archiwum) wybierz View (Widok).

2. Zostanie wy$wietlona lista archiwum.
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5 Archive (Archiwum)

22

OPEN ARCHIVE
Name (A to Z) I

April 15, 2024 JIS

CKCHD April 15, 2024

Control2018 Edgescan April 15, 2024

CV-Joint chd April 15,2024

DEMO_3XLINES April 15, 2024

DEMO_3XWELD April 15, 2024 [

Location - Cancel Select

Z tego menu mozesz rowniez:

otworzy¢ archiwum z innej lokalizacji, wybierz Location (Lokalizacja), lub

usung¢ archiwum, wybierz Delete (Usun).

W razie potrzeby kliknij podwdjng strzatke na wpisie archiwum, aby zobaczy¢ wiece;j
szczegotéw (operator, metoda, liczba pomiardw itd.).

OPEN ARCHIVE
]|

April 15, 2024

April 15, 2024

admin

HV1

15
TestPatterns 1
Snapshots 6
[[K1002] PartDescript1

Control2018 Edgescan April 15, 2024
Location - Cancel Select

Wybierz Select (Wybierz), aby otworzy¢ archiwum.

Przycisk Archive (Archiwum) miga, wskazujgc, ze archiwum jest otwarte.

Mozesz recznie przegladac wyniki z archiwum, eksportowac je i raportowaé w razie potrzeby.

Aby zamkng¢ archiwum, kliknij Close (Zamknij). Przycisk archiwum przestaje migac.
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6 Tester (Tester)

Zapisz archiwum

Mozesz zapisa¢ pomiary w archiwum.

ochrone poczgtkowych danych w archiwum.

Uwaga
l ” Nie mozna zapisa¢ zmienionego archiwum pod tg samg nazwg. Ma to na celu
1

W menu Archive (Archiwum) wybierz Save (Zapisz).

2. Wprowadz unikalng nazwe dla swojego archiwum.

SAVE ARCHIVE

Description Add Delete

Name

Operator

Scale KC 0.2
Test Pattemn Single point

_v

Location Cancel Ok

3. Wybierz OK (OK), aby zapisa¢ archiwum.

4. Mozesz dodac opis do swojego archiwum. Nacisnij Add (Dodaj). Aby usuna¢ opis, kliknij
Delete (Usun).

5. W razie potrzeby przeszukaj, aby wybra¢ inny folder.

6 Tester (Tester)

To menu(Top menu bar (Gorny pasek menu) > Tester (Tester)) umozliwia ogdlng konfiguracje
urzadzenia.
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6 Tester (Tester)

W zaleznosci od posiadanego urzadzenia, jest ono wyposazone w zmotoryzowang test head
(gtowica testowa) lub spindle (wrzeciono).

Tester Tester

Turret

Turret "
— configuration

configuration

Test head retraction Spindle retraction

Working distance Working distance

Auto save

Info

6.1  Turret configuration (Konfiguracja wiezyczki)

TURRET CONFIGURATION

Tutaj nalezy zmienié¢ konfiguracje po zmianie lub dodaniu wgtebnika lub obiektywu.

Uwaga
0 Szczegodtowe instrukcje dotyczgce zmiany lub dodania wgtebnika lub obiektywu
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi konkretnego urzgdzenia.

Zmiana wgtebnika

PRZESTROGA
ff Pominiecie procedury wymiany wgtebnika moze spowodowac¢ wydtuzenie czasu

pomiaru lub uszkodzenie systemu podczas nastepnego pomiaru.
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6 Tester (Tester)

PRZESTROGA
A Demontaz jakiejkolwiek czesci urzadzenia w trakcie jego eksploatacji lub naprawy

powinien by¢ zawsze wykonywany przez wykwalifikowanego technika
(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).

1. Umies¢ blok testowy lub dowolng inng idealnie ptaskg prébke na stoliku nieruchomym lub
stoliku.
2.  Ustaw ostros¢ powierzchni obiektywem o najwyzszym powiekszeniu.

3. Kliknij wgtebnik, ktory chcesz zmieni¢, na przyktad (A).

TURRET CONFIGURATION

4. Wybierz nowy typ wgtebnika w wyskakujgcym menu Indenter selection (Wybor wgtebnika).

INDENTER SELECTION

Rockwell Brinell Vickers/Knoop

Diamond 1mm Ball Vickers
116" Ball 2.5mm Ball Knoop
1/8" Ball 5mm Ball
1/4" Ball 10mm Ball

1/2" Ball Empty

Cancel

5. Wybierz OK (OK).
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6 Tester (Tester)

6. W oknie dialogowym Indenter length (Dtugo$¢ wgtebnika) wybierz OK (OK).

INDENTER LENGTH

40 8 1 Auto measure indenter length
Head

0

Cancel

7. Wybierz OK (OK) w oknie dialogowym Turret configuration (Konfiguracja wiezyczki).

Kliknij przycisk Start i poczekaj na zakonczenie procedury.

8
Uwaga
0 Urzgdzenie wykona odcisk w ramach procesu pomiaru dtugosci.

Zmiana obiektywu

1. Wybierz obiektyw, na ktory chcesz zmieni¢, na przykiad (A).

TURRET CONFIGURATION
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6 Tester (Tester)

2. Wybierz obiektyw ponownie w wyskakujgcym oknie dialogowym Select objective (Wybierz
obiektyw).

SELECT OBJECTIVE

Camera Only

Empty

Cancel

Wiezyczka umieszcza wybrany obiektyw w pozycji przedniej.

3
Uwaga
0 Aby wymienié¢ obiektyw, patrz instrukcja obstugi urzgdzenia.

6.2 Po zamontowaniu wgtebnika

Uwaga
Szczegodtowe instrukcje dotyczgce montazu twardosciomierza mozna znalez¢ w
instrukcji obstugi konkretnej maszyny.

Po zamontowaniu wgtebnika nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

Sprawdz dtugosé wgtebnika
1. Uruchom oprogramowanie.

2. Skoncentruj sie na gtadkiej probce testowej z wykorzystaniem najwyzszego dostepnego
powiekszenia.

3.  Wybierz Tester (Tester) > Turret configuration (Konfiguracja wiezyczki).
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6 Tester (Tester)

28

4.

5.

6.

Wybierz zgdang pozycje wgtebnika, na przykfad (A).

TURRET CONFIGURATION

Wybierz nowy typ wgtebnika w menu Indenter selection (Wybdr wgtebnika).

INDENTER SELECTION

Wybierz OK (OK).

Rockwell

Diamond

1/16" Ball

1/8" Ball

1/4" Ball

1/2" Ball

Serial number

Brinell Vickers/Knoop

1mm Ball Vickers
2.5mm Ball Knoop
5mm Ball
10mm Ball

Empty

Cancel
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6 Tester (Tester)

7. W oknie dialogowym Indenter length (Dtugo$¢ wgtebnika) wybierz OK (OK).

INDENTER LENGTH

40 81 | Auto measure indenter length
Head .
.

Cancel

8. Wybierz OK (OK) w oknie dialogowym Turret configuration (Konfiguracja wiezyczki).

9.  Kliknij przycisk Start i poczekaj na zakoriczenie procedury.

6.3 Test head retraction (Wycofanie gtowicy testowej) lub
Spindle retraction (Wycofanie wrzeciona)
PRZESTROGA

Nieprawidtowe ustawienie wycofania moze spowodowac uszkodzenie elementu
lub urzgdzenia.

Uwaga

W zaleznosci od posiadanego urzgdzenia, jest ono wyposazone w
zmotoryzowang test head (gtowica testowa) lub spindle (wrzeciono).

Odlegtos¢ wycofania to odlegtosé, o jaka glowica przesuwa sie w gore lub wrzeciono przesuwa
sie w dot do potozenia, w ktdrym wiezyczka moze sie swobodnie obracac.

Funkcja ta stuzy do pomiaru elementoéw nieréwnolegtych, elementéw o nieregularnym ksztatcie
lub otwordw.

. Ustaw odlegtos¢ wycofania gtowicy lub wrzeciona przy zmianie potozenia wiezyczki.

W przypadku urzadzen z nieruchoma wiezyczka, stolik przesuwa sie o te odlegto$¢ w dot, zanim
wiezyczka sie obréci.

1.  ZTop menu bar(Gérny pasek menu) wybierz Tester (Tester) > Test head retraction
(Wycofanie gtowicy testowej) lub Spindle retraction (Wycofanie wrzeciona) w zaleznosci
od posiadanego sprzetu.

2. Ustaw odlegtos¢ wycofania i nacisnij OK (OK).
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6 Tester (Tester)

6.4

30

RETRACTION DISTANCE

— 0mm

3. Wyjmij prébke z testera i wyprobuj nowo ustawiong odlegto$¢ wycofania. W razie potrzeby
dostosuj.

Working distance (Odlegtosé robocza)
Ten parametr jest uzywany do testowania obiektéw nieréwnolegtych lub o nieregularnych ksztattach
- do ustawiania odlegto$ci roboczej wrzeciona miedzy odciskami.

1.  Top menu bar (Gérny pasek menu) > Tester (Tester) > Working distance (Odlegtosé
robocza).

2. Ustaw odlegtos¢ i wybierz OK (OK).

WORKING DISTANCE

— 015 +

Cancel

Po wybraniu kolejnej opcji Start wgtebnik porusza sie w dét najpierw z duzg predkoscia, a nastepnie
z matg predkoscig. Odlegtos¢ robocza to odlegtoscé, jakg wgtebnik pokonuje przy niskiej predkosci.
Podczas normalnej pracy wgtebnik nigdy nie dotyka obiektu przy duzej predkosci. Jesli tak sie stanie,
pojawi sie komunikat "Object detected (Wykryto obiekt)". W takiej sytuacji nalezy zwiekszyé
odlegtosc¢ robocza.

Uwaga
o Zwiekszenie odlegtosci roboczej wydiuza czas testu.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa minimalna odlegtos¢ wynosi 0,10 mm.

DuraSoft



6 Tester (Tester)

6.5

6.6

DuraSoft

Auto save (Automatyczne zapisywanie)

Tester ‘ Visual

Turret
configuration el EEWRIA0

Test head retraction

Working distance

Auto save

Info

1. Aby wilgczy¢ Auto save (Automatyczne zapisywanie), wybierz On (Wt.).
2. Teraz pomiary w formie zbiorczej sg zapisywane natychmiast po zakonczeniu testu.

Zalecamy witgczenie Auto save (Automatyczne zapisywanie) podczas testowania Rockwell.

Info (Informacije)

Poprzez Top menu bar (Gorny pasek menu) > Tester (Tester) > Info (Informacje), znajdziesz
informacje o sprzecie i oprogramowaniu urzadzenia.

INFO
General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 4.11.2.0

Mechanical version

Dongle

Ip address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

. Wybierz Export info (Informacje o eksporcie), aby wyeksportowac plik informacyjny do
pulpitu twardosciomierza.
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7 Visual (Obraz)

Info file is now
available on the

desktop

Ok

Jest to istotne, jesli chcesz zamoéwi¢ dodatkowe oprogramowanie. Patrz Dodawanie modutow
oprogramowania »13.

7 Visual (Obraz)

Wykonaj wszystkie ustawienia widoku z kamery na Gérnym pasku menu > Visual (Wizualizacja).

Visual
Contrast

Autofocus

IHumination

Edge detection

7.1  Contrast (Kontrast)

Tutaj ustawiasz poziom kontrastu kamery.

. Gdy ostrosc jest ustawiona na przedmiocie, przyciskiem widoku makro, wybierz kamere,
Kamere obiektywu lub Kamere makro:

Gdy kamera obiektywu transmituje obraz na zywo

. Za pomocg suwakéw mozna zmieni¢ kontrast i jasnos¢ Objective camera (Kamera obiektywu).
Wszystkie zmiany widaé na obrazie na zywo.
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7 Visual (Obraz)

CAMERA CONTROL

Contrast
1

0
M Automatic

00

v -+ I

0

0%

_|_

»  Zaznacz Automatic (Automatyczny) jesli chcesz, aby system okreslit najlepsze ustawienia.

Gdy kamera makro transmituje obraz na zywo

+  Zapomocg suwakow mozna zmieni¢ ustawienia wizualne Overview camera (Kamera
makro). Wszystkie zmiany wida¢ na obrazie na zywo.

OVERVIEW CAMERA CONTROL

Brightness Contrast
Saturation

Sharpness Gamma

White balance Exposure

Backlight compensation

Default

. Wybierz Default (Domysinie) jesli chcesz przywréci¢ wszystkie parametry do ustawien
domysinych.

Aby zapozna¢ sie z ustawieniami $wiatta, patrz Light (Swiatto) » 95.

7.2 Autofocus (Autofokus)

Dzieki tej funkcji obraz z kamery znajduje optymalng ostrosc.

Uwaga
| a Optyczny autofokus dziata tylko wtedy, gdy znajdujesz sie blisko ptaszczyzny
ostrosci.
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7 Visual (Obraz)

Kazdy obiektyw ma witasne ustawienia automatycznego ustawiania ostrosci. Wybierz wiaciwy
obiektyw, ktéry ma zostaé zmodyfikowany. Zawsze wybierany jest aktywny obiektyw.

Fokus na dotyk

Maszyny ze zstepujaca wiezyczkg moga skupic sie na dotyku. Funkcja ta wykorzystuje 10x cel lub
sonde do dotkniecia powierzchni i automatycznie oblicza odlegtos¢ ogniskowej. Po dotknigciu prébki
nastepuje autofokus optyczny.

Autofocus settings (Ustawienia autofokusa)

AUTOFOCUS SETTINGS

Search speed

Search range [times initial range]
1570

Focus correction

Focus Delay Frames

Disable autofocus during test Disable autofocus after probing

Autofocus objective between jobs Disabled I Ignore noise

Parametry Opis

Object settings (Ustawienia

obiektu) Wybierz cel.

Zdefiniuj rozmiar kroku, po ktérym o$ Z porusza sie, aby
znalez¢ ostros¢. Nizsze wartosci zwiekszajg doktadno$é, ale
zwiekszajg czas na znalezienie ostrosci.

Search speed (Predkosc¢
wyszukiwania)

Ogranicz zakres wyszukiwania ostrosci dla osi Z. Zwiekszona
wartos¢ nie wydtuza czasu autofokusa. Jesli najlepszy cel
zostanie znaleziony przed korncem zakresu, wyszukiwanie
zostanie zatrzymane.

Zwieksz zakres wyszukiwania, jesli poczgtkowe skanowanie
czesto nie pozwala znalez¢ optymalnej ostrosci, co wskazuije,
ze optimum moze znajdowac sie poza biezagcym zakresem.

Search range (Zakres
wyszukiwania)

Zmniejsz zakres wyszukiwania, jesli wyniki sg czesto
niedoktadne lub jesli pracujesz z kombinacjami, o ktérych
wiadomo, ze wymagajg precyzyjnego ustawiania ostrosci w
mniejszym zakresie Z.
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7.3

DuraSoft

Parametry Opis

Uzyj tego ustawienia jesli istnieje statyczne przesuniecie
miedzy rzeczywistg ostroscig a ostroscig zdefiniowang przez
Focus correction (Korekta funkcje Autofocus (Autofokus).
fokusu) Nie zaleca sie ustawiania tego parametru. Jesli chcesz
dokonac korekty ostrosci, zamiast tego zmniejsz zakres
wyszukiwania.

Focus Delay (Opdznienie Zwieksz, aby zrekompensowac mate wibracje. Zwiekszenie
fokusu) spowolni autofokus.

Disable autofocus during test  Zalecane tylko dla pojedynczych wgniecen i celéw o matym
(Wyltgcz autofokus podczas testu) powiekszeniu.

Zalecany tylko w przypadku matych powiekszen, gdzie sonda

Disable autofocus after lub fokus na dotyk dajg wystarczajaco dobry wynik.

probing (Wytgcz autofokus po

detekcji sonda) ~Wylgczenie” skraca czas ustawiania ostrosci, ale moze

obnizy¢ jakos¢ ostrosci.

Autofocus objective between Wybierz cel, ktéry ma zostac uzyty do wstepnego
jobs (Obiektyw uzywany do automatycznego ustawienia ostrosci miedzy kazdym
autofokusa miedzy zadaniami) wykonanym zadaniem.

Kompensuj losowg zmiane jasnosci lub informacje o kolorze
na obrazie z kamery. Zalecane tylko dla bardzo ciemnych
prébek, w ktérych poziomy jasnosci kamery sg wymuszane do
maksymalnych pozioméw.

Ignore noise (Ignoruj szum)

Reset (Resetuj) Wro¢ do ustawien domysinych.

Resolution (Rozdzielczos¢)

. Wybierz rozdzielczo$¢, Half (Potowa) lub Full (Petna).

Visual

Contrast

Autofocus

Resolution Half resolution

Illumination Full resolution

Edge detection

Stitching
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Parametry Opis
Half (Potowa) rozdzielczosci Tryb standardowy
Full (Petna) rozdzielczos¢ Tryb wolny

7.4 lllumination (Oswietlenie)

1. Upewnij sie, ze Autofocus (Autofokus) jest ustawiony przed kolejnymi dziataniami (patrz
Autofocus (Autofokus) B 33).

2. Nastepnie wybierz Visual (Wizualizacja) > lllumination (Oswietlenie).

AUTO ILLUMINATION

W Automatic
Auto b

Darker 8 Brighter

Dokonaj ustawien recznych lub ustaw poziom swiatta/jasno$¢ na Automatic (Automatyczny).

wartos¢ odczytu twardosci. Lepszg alternatywa jest uzyskanie dobrego,
jednorodnego wykonczenia powierzchni testowej i reczna regulacja swiatta za

3

Uwaga

o W przypadku wybrania opcji Automatic (Automatyczny), moze to mie¢ wptyw na
pomoca przyciskéw na Panelu sterowania.

7.5 Edge detection (Wykrywanie krawedzi)

Skuteczno$¢ Edge detection (Wykrywania krawedzi) zalezy od kilku czynnikow. Najwazniejsze sa
odwietlenie i dobre przygotowanie powierzchni.

Metoda wykrywania opiera sie na efektywnym algorytmie globalnego progu. Ten algorytm dziata
najlepiej, jesli prébka jest jasnoszara na czarnym tle. Obiektywy 2,5x lub 5x sg najlepsze do
wykrywania/skanowania krawedzi.

Uwaga
Zmiana parametrow wykrywania krawedzi jest zalecana tylko dla uzytkownikéw,
ktérzy znajg parametry widzenia komputerowego.
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Uwaga

(Domysine).

Zawsze mozesz wréci¢ do ustawien fabrycznych, naciskajgc przycisk Defaults

Zaktadka 'Camera’ (Kamera)

. Skonfiguruj ustawienia kamery dla wykrywania krawedzi.

EDGE DETECTION

Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera

Enabled

Region of interest

Line width

Averaged frames

Snap-to-edge radius

Ustawienie

— T+ %
_+ Pixels
— +

- —|— Pixels

Cancel

Opis

Camera (Kamera)

Wybierz Objective (Kamere obiektywu) lub Overview
(Kamere makro) z rozwijane;j listy.

Ustawienia w pozostatych zaktadkach dotyczg wybranej
tutaj kamery.

Enabled (Wtaczone)

Wigcz lub wytgcz wykrywanie krawedzi dla wybranej
kamery.

OverviewKamera (Kamera makro) jest domysinie
wytgczona

Region of interest (Obszar
zainteresowania)

Zmniejsz warto$c¢, aby ograniczy¢ wykrywanie krawedzi
do wewnetrznej czesci obrazu (ktéra jest mniej
zdeformowana).

Line width (Szerokos¢ linii)

Szerokos¢ wykrywanej krawedzi.

Averaged frames (Usrednione
ramki)

Usrednij kolejne klatki z kamery w celu zmniejszenia
szumow.

Snap-to-edge radius (Promien
przyciggania do krawedzi)

Kotwica na ekranie pokazuje lokalizacje zdjecia.

Defaults (Domysine)

Przywré¢ wartosci fabryczne ustawien w tej karcie.

37



7 Visual (Obraz)

Ustawienie Opis
Cancel (Anuluj) Wybierz ten przycisk, aby przerwac.
OK (OK) Wybierz ten przycisk, aby zaakceptowac.

Zaktadka 'Contour' (Kontur)
. Skonfiguruj wybor konturu dla wykrywania krawedzi.

Kontur jest definiowany jako zamknigta granica. Obraz moze zawiera¢ wigcej niz jeden kontur, a
granica obrazu moze by¢ czescig konturu (tzn. czarne plamy na prébce sg ogolnie uwazane za
kontur). Dlatego wazne jest, aby zignorowac nieistotne kontury na obrazie.

EDGE DETECTION
Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera Objective
Minimum perimeter _JF %o
Minimum circularity _+ %
Selection type
Nesting level _“+

Nesting depth _“+

Ustawienie Opis

To ustawienie zostato juz wykonane na karcie ‘Camera’
Camera (Kamera)

(Kamera).
obwad) Wyraza sie jako procent obwodu obrazu.
Minimum circularity (Minimalna Kryteria wyboru dla ksztattu.
okragtosc) Wyrazone jako procent idealnie okragtego kota (100%).

38 DuraSoft



7 Visual (Obraz)

Ustawienie

Opis

Selection type (Typ wyboru)

Z listy rozwijanej wybierz typ wyboru.

None (Brak) Wybiera wszystkie kontury spetniajgce
minimalne kryteria.

Max perimeter (Maksymalny obwdd): Ustawienie
domysine. Wybiera kontur o maksymalnym obwodzie.

Max Area (Maksymalny obszar): Wybiera kontur o
najwiekszym obszarze.

Minimum Distance (Minimalna odlegto$¢): Tylko dla
serwisu (nie do testowania).

Nesting level (Poziom
zagniezdzenia)

Kontury mogg by¢ otoczone innymi konturami.

Zamkniete kontury majg wyzszy poziom. Kontur
zewnetrzny ma poziom 0 (= domysiny).

Nesting depth (Gtebokos¢
zagniezdzenia)

Nesting depth (Gtebokos¢ zagniezdzania) réwna 0 (=
domyslnie) wybiera kontury o tym samym poziomie.

Podsumowujgc, wybierane sg wszystkie kontury, ktére spetniaja: Nesting level (Poziom
zagniezdzenia) < Nesting level (Poziom zagniezdzenia) + Nesting depth (Gtebokos¢

zagniezdzenia).

Contour level 0

Nesting depth: 0

Zaktadka 'Thresholding' (Prog)

Contour level 1

Contour level 0

Contour level 0

Nesting depth: 1

. Skonfiguruj algorytm wykrywania krawedzi i dostosuj zrodio swiatta zgodnie z globalnym

progiem.

Opiera sie to na globalnym progu, ktéry zaktada, Ze prébka jest jasnoszara na ciemnym tle lub

odwrotnie.

DuraSoft
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EDGE DETECTION

Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera

Downsample strategy

Downsample factor

Marphing size

Marphing type

Auto-threshold mode

Objective

First Found

— .

— + Pixels

Cancel

moze powodowac problemy.

Uwaga
I 0 Nawet jesli oswietlenie jest optymalne, nierdwne wykonczenie powierzchni prébki

Ustawienie

Opis

Camera (Kamera)

To ustawienie zostato juz wykonane na karcie ‘Camera’
(Kamera).

Downsample strategy (Metoda
probkowania w dot)

Wybierz odpowiednig opcje Downsample strategy
(Metoda probkowania w dot), aby zrekompensowac zte
wykonczenie powierzchni.

None (Brak) Okreslony Downsample factor
(Wspotczynnik prébkowania w dét) jest stosowany do
obrazu. Jest to najszybsza metoda, ale moze sie nie
powiesc.

First Found (Pierwszy pasujacy): Probkowanie w dot jest
kontynuowane, dopdki nie zostanie znaleziony kontur
spetniajgcy kryteria.

Matching Shape (Dopasowany ksztatt): Podobnie jak w
opcji First Found (Pierwszy pasujgcy), ale wykonuje
jeszcze jedno prébkowanie w doti wymaga, aby kontur
wygladat jak poprzedni.

Downsample factor (Wspétczynnik
probkowania w dot)

Ustawia poziom wybranej metody prébkowania w dét.
Zwiekszenie moze poprawic efektywnos¢, ale spowolni
system.
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Ustawienie

Opis

Morphing size (Rozmiar morfingu)

Wykonczenie powierzchni moze by¢ tak zte, ze konieczny
jest dodatkowy morfing pomniejszonego obrazu.

Duzy Morphing size (Rozmiar morfingu) deformuje
krawedz. Nie jest to pozgdane w Snap-to-edge mode
(Trybie przyciggania do krawedzi).

Morphing type (Typ morfingu)

Dostosuj Morphing size (Rozmiar morfingu), aby uzyskaé
dobre wyniki.

Closing (Zamykanie): Zamyka ciemne zadrapania na
jasnej prébce.

Opening (Otwieranie): Otwiera ciemne zadrapania na
ciemnej prébce.

Auto-threshold mode (Tryb
automatycznego progu)

Jesli oswietlenie jest ustawione tak, aby obraz miat
histogram bimodalny, ustaw Auto-threshold mode (Tryb
automatycznego progu)

Minimum (Minimum): Domysinie dla Kamery obiektywu.

Bimodal (Bimodalny): Wymus algorytm do trybu
bimodalnego, aby zidentyfikowa¢ 2 odrebne najwyzsze
warto$ci w histogramie, umozliwiajgc oddzielenie
elementdw pierwszego planu i tta. Moze to usprawnic
wykrywanie i segmentacje obiektow.

Iso Data (Dane ISO): Zalecane ustawienie dla Kamery
makro.

Otsu (Otsu): Zalecane ustawienie dla Kamery makro.

Zaktadka 'Contour tracking' (Sledzenie konturu)

. Ustaw sposob sledzenia konturéw probek.
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EDGE DETECTION

Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera

Enable tracking

Select points

Douglas-Peucker tolerance

Point Equality Window

Ustawienie

Objective

Move Clockwise

Autofocus |l
_“+ Pixels

= + Pixels

Opis

Camera (Kamera)

To ustawienie zostato juz wykonane na karcie 'Camera’
(Kamera).

Enable tracking (Wtgcz Sledzenie)

Aktywuj sledzenie konturu.

Move clockwise (Poruszaj zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara)

Aktywuj sledzenie konturu w trybie zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara lub przeciwnym.

Autofocus (Autofokus)

Wylgcz Autofocus (Autofokus), jesli podwyzszenie
powierzchni konturu prébki znajduje sie w gtebi ostrosci
Kamery obiektywu.

Nie uzywaj opcji autofokus dla Kamery makro, poniewaz
jest to bardzo czasochtonne.

Select points (Wybierz punkty)

Normal (Normalny): Jesli opcja Douglas-Peucker
tolerance (tolerancja Douglasa-Peuckera) jest
wytgczona, a opcja Select points (Wybierz punkty) jest
ustawiona na tryb Normal (Normalny), wszystkie piksele
sg konwertowane na punkty konturu.

Liczba punktéw konturu moze byé ogromna, jesli
Douglas-Peucker tolerance (tolerancja Douglasa-
Peuckera) jest wytagczona.

Exit points (Punkty wyjscia): Tryb Exit points (Punkty
wyjscia) przechowuje tylko ostatni piksel kazdej czesci.

Douglas-Peucker tolerance
(Tolerancja Douglasa-Peuckera)

Algorytm Douglasa Peuckera prostuje kontury,
sprawdzajgc odlegtosé piksela do linii tgczgcej sasiednie
piksele. Piksele o odlegtosci mniejszej lub rownej
tolerancji sg usuwane.
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Ustawienie Opis

Point Equality Window (Okno
réwnosci punktow)

Zwieksz warto$¢ opcji Point Equality Window (Okno
réwnosci punktéw), jesli sledzenie nie zostanie
zatrzymane w lokalizacji poczgtkowe;.

Procedura sledzenia konturu

1.

Upewnij sie, ze stolik XY jest umieszczony w obszarze, w ktérym znajduje sie skanowany
kontur.

Wrzeciono/gtowica jest regulowana, jesli opcja Autofocus (Autofokus) jest wigczona.
W tym miejscu wykonywany jest zrzut ekranu i skanowany w poszukiwaniu krawedzi.

Wynik jest przechowywany jako czes¢ konturu, a stolik XY przesuwa sie do miejsca, w
ktérym konczy sie ta czes¢ konturu.

Sledzenie zatrzymuje sie, gdy ostatnie skanowanie jest wystarczajgco blisko pierwszej
zeskanowanej krawedzi. Pod koniec sledzenia wszystkie czesci konturu sg skladane, a
wszystkie tymczasowe zrzuty ekranu sg usuwane.

7.6  Turret light (Oswietlenie gtowicy)

Wiacz lub wytgcz dodatkowe oswietlenie Rockwell, jesli urzadzenie je posiada.

7.7  Stitching (Laczenie obrazéw)

Niektore urzgdzenia posiadajg funkcje sktadania obrazoéw, ktéra pozwala tgczy¢ kilka obrazéw,
aby stworzy¢ wiekszy widok prébki.

Stitching Overview

Autofocus

Stitch selection

DuraSoft

Uwaga
0 Ten modut jest opcjg licencjonowana.
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Laczenie obrazu za pomoca kamery makro

1. Aby utworzy¢ obraz catego zmotoryzowanego stolika, zaznacz Yes (Tak) w oknie dialogowym,
ktdre pojawi sie po wybraniu Overview(Widok ogdiny).

Stitch overview of
XY table ?

2. Urzadzenie wykorzystuje Overview camera (Kamera makro) do tworzenia obrazu.

3. Aby wyswietli¢ ostatni ztozony obraz widoku ogélnego, wybierz Last Overview Stitch
(Ztaczenie obrazow ostatniego widoku makro).

Laczenie obrazu za pomoca kamery obiektywu

1. Aby utworzy¢ obraz czesci probki, wybierz Stitch selection (Wybdr obszaru taczenia obrazow).

STITCH SELECTION

Start (-1.42 mm, 1.77 mm)
Area 0.00 mm?

Objective

LY
o.o ‘

2

80x

Cancel

Urzadzenie wykorzystuje Objective camera (Kamera obiektywu) do tworzenia obrazu.
Woybierz cel, ktérego chcesz uzyc¢.
Aby wybra¢ Zzgdany zakres do potgczenia, kliknij i przeciagnij na widoku celu.

Aby rozpoczgé taczenie obrazéw z zgdanego obszaru prébki, wybierz OK (OK).

2

Aby wyswietli¢ ostatni ztozony obraz, wybierz Last Detail Stitch (Ztgczenie obrazow dla
ostatniego detalu).

Uwaga

0 Zapisywany jest tylko najnowszy zszywany obraz. Zréb zrzut ekranu potgczonych
obrazéw, jesli chcesz je zapisac lub dotgczyé do raportu. Zobacz Przycisk zrzutu
ekranu »90
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Autofokus — taczenie obrazéw

Jesli powierzchnia prébki nie jest wystarczajgco ptaska, funkcja tgczenia obrazéw moze
spowodowag utrate ostrosci.

*  Wiacz funkcje Autofocus (Autofokus) (On (Wht.)), aby wywotaé autofokus dla kazdego
przechwyconego zdjecia i zapewni¢ ostry obraz ztozony.

Visual

Contrast

Autofocus

Resolution

lllumination

Edge detection

Stitching Overview

Autofocus

Stitch selection

Uwaga
Czas procesu jest znacznie zwiekszony, gdy autofokus dla funkcji tgczenia
obrazow jest wigczony.

AUTOFOCUS SETTINGS

Search speed

T R R R R A R AR}

10
Search range [times initial range]
0.100

[ N R B B B B R

01 10

Focus correction

Focus Delay Frames

W Disable autofocus during test W Disable autofocus after probing

Autofocus objective between jobs Disabled M Ignore noise

Reset Cancel

45



8 System (System)

Patrz takze Autofocus (Autofokus) B> 33.

8 System (System)

System

Language

User Levels

Users

Password

Logout

Settings...

Exit

. Aby skonfigurowac oprogramowanie, przejdz do Gérnego paska menu >System (System).

8.1 Language (Jezyk)

Zmiana na inne ustawienie jezyka

1. Abywybrac jezyk, ktérego chcesz uzywaé w oprogramowaniu, przejdz do Gérnego paska
menu > System (System) > Language (Jezyk).

46
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LANGUAGE

] Finnish Latvian Swedish
Albanian Faroese Lithuanian Syriac
] French ® Tamil
Armenian ® ® Tatar
Azeri German Marathi Thai
® Greek Mongolian Turkish
Belarusian Hebrew MNorwegian Ukrainian
Bulgarian Hindi Polish Vietnamese
® Hungarian Portuguese Yiddish
Croatian Icelandic Romanian
Czech Russian
Danish Italian

Dutch Japanese

® English Korean

Estonian Konkani Slovenian

Farsi Kyrgyz Spanish

2. Nalezy pamieta¢, ze domysinie dostepne sa tylko nastepujgce jezyki:
—  polski
— francuski,
—  niemiecki
—  hiszpanski
—  chinski
—  japonski
3.  Kliknij Select (Wybierz), aby zamkng¢ okno dialogowe.

4.  Uruchom ponownie system.

Wskazéwka:
Klawiatura ekranowa zmienia sie w zalezno$ci od wybranego jezyka.
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8.2 User levels (Poziomy dostepu uzytkownikéow)

USER LEVELS

Administrator Level

Description Highest access level B
Use with care !
-

Forbidden action Allowed actions

4 Mode
Select scale

D Delete
Save

COwerview
Senice
Snapshot
Quick controls

Start

Turret

Head

Focus

Auto focus Button

XY Stage

Light

Settings
Grid

Dwell time
DD Conversions

. Aby zarzgdzaé poziomami uzytkownikéw, przejdZz do Gérnego paska menu > System
(System) > User levels (Poziomy dostepu uzytkownikow).

Niektére dziatania uzytkownika sg pogrupowane w ramach akcji uzytkownika nadrzednego. Na
przyktad,Grid (Siatka) i Dwell time (Czas przytozenia obcigzenia) sg zgrupowane pod Settings
(Ustawienia).

Jesli akcja uzytkownika nadrzednego jest wytgczona, wszystkie dziatania podrzedne sg réwniez
wytgczone.

Jesli wigczone sg dziatania podrzedne uzytkownika nadrzednego, dziatania nadrzedne réwniez sg
wigczone, poniewaz jest to obligatoryjne w celu uzyskania dostepu do dziatania podrzednego.

Tworzenie pozioméw uzytkownika

1. Wybierz przycisk + w celu otwarcia klawiatury.

2.  Wprowadz nazwe poziomu uzytkownika w Title (Tytut).
3.  Wybierz dozwolone dziatania i niedozwolone dziatania:

—  Wybierz pojedyncze strzalki, aby przenies¢ pojedyncze dziatania zgodnie z potrzebami do i
z kolumn Forbidden actions (Zabronione dziatanie) i Allowed actions (Dozwolone
dziatania).

—  Kiliknij podwajne strzatki, aby przenie$¢ wszystkie dziatania do drugiej kolumny.
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4. Dodaj nowego uzytkownika do listy: Wybierz Add (Dodaj).
5.  Wybierz OK (OK), aby zapisa¢ zmiany i wyj$¢ z okna dialogowego.

Edytuj poziomy uzytkownikéw
1. Wybierz poziom uzytkownika, ktory chcesz edytowac.

2. Wybierz Forbidden actions (Zabronione dziatanie) i Allowed actions (Dozwolone
dziatania):

—  Kiiknij pojedyncze strzatki, aby przenies¢ pojedyncze dziatania wedtug potrzeb doi z
kolumn.

—  Kliknij podwajne strzatki, aby przenie$¢ wszystkie dziatania do drugiej kolumny.

3. Wybierz OK (OK), aby zapisa¢ zmiany i wyj$¢ z okna dialogowego.

Usun poziomy uzytkownikéw

Wskazowka:
@ Mozna usuwac tylko nieuzywane poziomy uzytkownikéw.
1

Wybierz poziom uzytkownika, ktéry chcesz usunac.
2. Wybierz przycisk —.
3.  Wybierz Yes (Tak), aby usung¢ wybrany poziom uzytkownika.

USER LEVELS

Administrator Level

Dot T

Specialist tester
Descrption

Forbidden action Allowed actions

Select scale
Delete

Remove selected
level ? "Specialist

tester”, Are you sure?

No

Settings
Grid
Dwell time
Conversions
Limits
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4. Wybierz OK (OK), aby zapisa¢ zmiany i wyj$¢ z okna dialogowego.

8.3 Users (Uzytkownicy)

. Aby zarzgdzaé uzytkownikami w systemie, nalezy przej$¢ do zaktadki Gérny pasek menu >
System (System) > Users (Uzytkownicy).

Tworzenie uzytkownikéw

1. Wybierz przycisk +.

2.  Wprowadz nazwe uzytkownika i hasto dla nowego uzytkownika.
3.  Wybierz poziom uzytkownika z rozwijanego menu.

4. Wybierz Save (Zapisz), aby doda¢ nowego uzytkownika do listy.
5.  Wybierz OK (OK), aby wyj$¢ z okna dialogowego.

Edytowanie uzytkownikéw

1. Wybierz uzytkownika, ktérego chcesz edytowac, np. poziom uzytkownika, a nastepnie wybierz
Edit (Edytuj).

2. Kliknij Save (Zapisz) po edyc;ji informacji o uzytkowniku.

3.  Wybierz OK (OK), aby wyj$¢ z okna dialogowego.

Usuwanie uzytkownikéw

Uwaga
0 Nie mozna usung¢ uzytkownika Admin (Admin).
1.

Wybierz uzytkownika, ktérego chcesz usungé.

2. Wybierz przycisk —.
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3. Wybierz Yes (Tak) w wyskakujgcym okienku, aby usung¢ wybranego uzytkownika.

ane Doe

|

Highest access level -
Use with care !

Remove user

"Jane Doe", Are
you sure?

No Yes

4. Wybierz OK (OK), aby zapisa¢ zmiany i zamkna¢ okno dialogowe.

8.4 Password (Hasto)

PASSWORD

Old password

New password

Confim I ——

Cancel

1. Aby utworzy¢ lub zmieni¢ hasto jako aktywny uzytkownik, przejdz do Gérnego paska menu
> System (System) > Password (Hasto).

2.  Wpisz swoje Old password (Stare hasto).

3. Wpisz swoje New password (Nowe hasto) i powtdrz w Confirm (Potwierdz).

8.5 Logout (Wylogowanie)

1. Aby sie wylogowag, przejdz do Gérnego paska menu > System (System) > Logout
(Wylogowanie).

2. Zostaniesz wylogowany i pojawi sie okno logowania.

8.6 Settings (Ustawienia) — ustawienia systemu

. Aby dostosowac ustawienia, przejdz do Gérnego paska menu > System (System) >
Settings (Ustawienia).
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8.6.1 General (Ogoélne)
SYSTEM SETTINGS
General Units Export Sensors
W ASTM EZ29 rounding M Student Mode
XY Stage Statistics
 Scales only with indenter Enable "In Focus” button
Suggest Job creation Show image scale
M Interruption detection Point Cycle
Archive path
| Bowse
Start delay
0 1 2
0 Seconds
Decimal Places
— I I -
Cancel
Ustawienie Opis
ASTM E29 Wartosci twardosci sg zaokragglane w oparciu o metode opisang w ASTM
rounding E29. Domysinie warto$¢ twardo$ci jest prezentowana z 2 miejscami po
(Zaokraglanie przecinku.
ASTM E29) Zaznaczone = 1 miejsce po przecinku.
XY stage (Stolik Wigcz te pozycje, jesli urzgdzenie jest wyposazone w zmotoryzowany stolik
XY) XY.
Zaznaczone = Stolik XY jest zmotoryzowany/aktywowany.
Scales only with  Jesli wgtebnik nie jest zainstalowany w systemie, skali nie mozna wybrac¢ w
indenter (Skale wyborze skali.
tylko z . Zaznaczone = skala nie jest wybierana, jesli wgtebnik nie jest obecny.
wgtebnikiem)
Suggest Job Po wigczeniu zostanie wyswietlony monit o wyczyszczenie pomiaréw, gdy
creation tylko dane zostang zapisane w archiwum.
(Zapropo'nUJ Jesli opcja jest wylgczona, musisz recznie wyczysci¢ dane dla nowego
utworzenie :
i zadania.
zadania)
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Ustawienie Opis

Interruption Po wigczeniu urzadzenie wykrywa nagte zmniejszenie obcigzenia
detection testowego, co moze wystgpi¢ podczas testowania kruchych préobek. W
(Wykrywanie przypadku pekniecia probki tester zatrzyma cykl testowy i zaprzestanie
przecied linii) stosowania wybranego obcigzenia testowego.

Student mode Ten tryb stuzy do celéw edukacyjnych.

(Tryb uczen)

Widoczna jest tylko dtugosc¢ przekatnych. Nie sg wyswietlane zadne wyniki
twardosci i musisz samodzielnie obliczy¢ wartos¢ twardosci.

Statistics Wigcza linie statystyk w widoku na zywo z kamery. Nie ma to wptywu na
(Statystyka) obliczenia statystyczne w raporcie.

Enable "in focus” Daje to mozliwosé recznego okreslenia ostrosci (Z = 0) bez uzycia

button (Wigcz automatycznego ustawiania ostrosci, co moze zajgé wigecej czasu niz reczne
przycisk ustawianie ostrosci.

,Potwierdzenie

ostrosci”)

Show image Dodaj skale obrazu w widoku na zywo z Kamery obiektywu.

scale (Pokaz skale

obrazu)

Point cycle Umozliwia uzycie klawiszy strzatek klawiatury do szybkiego przechodzenia z

(Punkty cyklicznie) jednego punktu do drugiego we wzorze.

Archive path Zdefiniuj $ciezke, w ktorej chcesz zapisa¢ zarchiwizowane pliki.
(Sciezka

archiwum)

Start delay Okresl, ile sekund musi nastgpic¢ op6znienie startu przed rozpoczeciem

(Opdznienie startu) badania. Wybrana wartos¢ to liczba sekund, przez ktére musisz nacisngé i
przytrzymac przycisk Start, aby rozpocza¢ test.
X sekund = Nacisnij i przytrzymaj przycisk Start przez co najmniej X sekund,
aby rozpoczgc test.

Ta funkcja jest wygodna, jesli przycisk Start zostanie przypadkowo
nacisniety, ale jest przeznaczona gtéwnie do pracy z przetgcznikiem

noznym.
Decimal places Domysinie twardosciomierz jest ustawiony na 2 miejsca po przecinku. Ustaw
(Miejsca liczbe tutaj, jesli chcesz to zmieni¢. Zobacz takze ASTM E29 rounding
dziesietne) (Zaokraglanie ASTM E29) powyze;.
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8.6.2 Units (Jednostki)

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Sensors

Units

o Millimetres Inches

Diameters Check

e Iso

Ustawienie

Standard deviation

W Sample based

Shape correction

e Iso

Cancel

Opis

Units (Jednostki)

Wybierz jednostke miary, ktérej chcesz uzyc.
Jesli zmienisz z mm na cale, przekatne
odciskéw sg nadal wyrazone w mm.

Diameter check (Kontrola $rednicy)

Srednice sg sprawdzane zgodnie z normami
ISO lub ASTM.

Kontrola $rednicy dla Vickers nie jest taka
samadla SO i ASTM.

Kontrola przekatnej ISO: Réznica miedzy
dtugosciami przekatnych nie powinna by¢
wieksza niz 5%. Jesli tak, musisz to poda¢ w
raporcie z testu.

Sprawdzenie przekatnej ASTM dla Vickers
odcisku: Jezeli jedna potowa ktérejkolwiek z
przekatnych jest o wigcej niz 5% dtuzsza niz
druga potowa tej przekatnej lub jesli cztery
narozniki odcisku nie sg ostro ogniskowane,
powierzchnia badana moze nie byé
prostopadta do osi wgtebnika.
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DuraSoft

Ustawienie

Opis

Standard deviation (Odchylenie standardowe)

Mozesz wybrac 2 r6zne metody obliczania
odchylenia standardowego, oparte na probce
(Sample based (na podstawie prébki)) lub
nieoparte na prébce.

Nieoparty na prébce (Sample based (na
podstawie probki) nie jest wybrany):
Pomiar rozktadu miedzy liczbami w zbiorze
danych. Wariancja mierzy odlegtos¢ kazdej
liczby w zbiorze od $redniej. Wariancja to
réznice miedzy kazdg liczbg w zbiorze a
Srednig, kwadrat roznic (aby uczyni¢ je
dodatnimi) i dzielgc sume kwadratéw przez
liczbe wartosci w zbiorze.

Oparty na probce (Sample based (na
podstawie probki) jest wybrany):
Identyczny z Sample based (na podstawie
prébki) nie wybrany, ale dzielgcy sume
kwadratéw przez liczbe wartosci w zestawie
minus 1.

Shape correction (Korekta ksztattu)

Wybierz, ktéry Shape correction (Korekta
ksztattu) chcesz uzy¢, ISO lub ASTM.
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8.6.3

56

Export (Eksport)

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Sensors

W Auto Export

Enable live csv

Il Clear measurements after export

Export path

C\Saved Measurements _

Q xport format

o Agdef

Custom export

Dfd/iDfx

M Custom export filename

Ustawienie

Cancel

Opis

Auto export (Automatyczny
eksport)

Po zakohczeniu testu automatycznie wyeksportuj wyniki do
Sciezki eksportu.

Enable live CSV (Wigcz CSV
na zywo)

Eksportuj pomiary do pliku LiveExport natychmiast po
zakonczeniu pojedynczego pomiaru. Plik znajduje sie na
okre$lonej Sciezce eksportu.

Clear measurements after

Po zakohczeniu eksportu pomiary sg automatycznie usuwane.

export (Wyczys¢ pomiary po

eksporcie)

Export path (Sciezka Zdefiniuj ciezke, w ktorej chcesz zapisa¢ wyeksportowane
eksportu) dane. Moze to by¢ réwniez lokalizacja sieciowa.

QDas export format (Format
eksportu QDas)

Wybierz format, ktérego chcesz uzy¢, Aqdef lub Dfd/Dfx.

Custom export filename
(Niestandardowa nazwa pliku
eksportu)

Wigcz wybdr niestandardowej nazwy pliku podczas
eksportowania wynikéw badania.
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8.6.4 Sensors (Czujniki)

Uwaga
o Ustawienia dostepne na tej karcie zalezg od urzgdzenia, modelu i

zainstalowanych modutéw oprogramowania.

SYSTEM SETTINGS

General Units it Sensors

Temperature threshold

Humidity threshold

Vibration threshold

Cancel

Ustawienie Opis

Temperature threshold Ustawia konkretne wartosci temperatury (minimalng i
(Prég temperatury) maksymalng), ktére wyzwalajg alarm temperatury.

Humidity threshold (Prog Ustawia konkretne punkty wilgotnosci (minimalng i maksymalng),
wilgotnosci) ktére wyzwalajg alarm wilgotnosci.

Vibration threshold (Prég Ustawia konkretny poziom wibracji, ktéry uruchamia alarm
wibraciji) wibracji.

8.7 Exit (Wyjscie)

*  Aby zamknaé¢ oprogramowanie i wrécic¢ do systemu Windows, przejdz do Top menu bar
(Goérny pasek menu) > System (System) >Exit (Wyjscie).
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OSTRZEZENIE
Nie wytgczaj urzadzenia po wyjsciu z oprogramowania. Aby zamkng¢ system
Windows, wykonaj zwyktg procedure.

Zobacz wiecej w sekcji Uruchom i zamknij oprogramowanie » 15.

9 Help (Pomoc)

Help

Manual

Service

Manual (Reczny)

*  Aby otworzy¢ instrukcje obstugi, przejdz do Gérnego paska menu >Help (Pomoc) >Manual
(Reczny).

No manual could
be found

Ok

Service (Serwis)

. Tylko dla serwisu: Aby otworzy¢é menu serwisowe, wybierz Service (Serwis) i zaloguj sie za
pomoca hasta.

SERVICE
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10 Obszar metody pomiaru

10.1 Metoda pomiaru i wybor skali

1. W Test method area (Pole metody pomiaru) wybierz pole Test method (Metoda pomiaru).
Zostanie wyswietlona lista metod.

i :F GI= Archive Tester Visual
Vickers 1gf 7 gf 25 gf 500 gf 5 kgf 50 kgf
Knoop 2 gf 8 gf 50 gf 1kgf 10 kgf 60 kgf
Brinell 3 of 9 gf 100 gf 2 kgf 20 kgf 100 kgf
Rockwell 4 gf 10 gf 200 gf 2.5kgf 25 kgf 120 kgf
HBT 5 gf 15 gf 300 of 3 kaf 30 kgf 150 kgf
HT 6 of 20 gf 4 kaf 40 kgf

Ball 20391

DIN 51917

Kic

Uwaga
Dostepne metody zalezg od maszyny, modelu, twardosciomierzy i

” zainstalowanych modutéw oprogramowania.

2.  Wybierz metode i skale, ktorej chcesz uzyé.

3. Teraz mozesz zobaczy¢ swoje wybory w polu Test method (Metoda pomiaru).

Vickers
1kgf

0.00 HV 1

RESULTS

Uwaga
Podczas zmiany skali twardosci zalecamy przejrzenie ustawien testu (patrz
Settings(Ustawienia) — ustawienia testu »68).

Przy pomiarach za pomoca skali KC (wytrzymato$¢ na pekanie), patrz Testy odpornosci na
pekanie »137.
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10.2 Pomiary automatyczne lub reczne

60

. Aby przejs¢ z trybu automatycznego na reczny, przejdz do Test method (Metoda badania) >

Automatic (Automatyczny).

Manual mode

Automatic mode

Uwaga
l G Automatyczne lub reczne ustawienie nie wptywa na testowanie Rockwell.

Manual mode (Tryb reczny)

Po wykonaniu odcisku pomiar srednicy odcisku nalezy wykonacé recznie.

1. Wykonaj odcisk twardosci zgodnie z wprowadzonymi wymaganiami.

2. Ustaw gtowice z odpowiednim obiektywem nad odciskiem, aby oglagdac odcisk.
3. Ustaw ostro$¢, az obraz bedzie wyrazny.

4. Teraz wybierz Measure (Zmierz).

5. Po krotkim czasie w widoku pojawiajg sie 4 linie krzyzowe.

6. Recznie umiesc linie na krawedziach odcisku.

7. Po przetworzeniu 4 linii krzyzowych na ekranie pojawia sie warto$¢ twardosci.

Automatic mode (Tryb automatyczny)

Po wykonaniu odcisku pomiar $rednicy odcisku jest wykonywany automatycznie.

1. Wykonaj odcisk twardo$ci zgodnie z wprowadzonymi wymaganiami.

2. Po wykonaniu odcisku gtowica obraca sie do pozycji obiektywu, aby wyswietli¢ obraz.
3. Po krotkim czasie w przechwyconym widoku obiektu pojawiajg sie 4 linie krzyzowe.
4. Linie automatycznie umieszczajg sie na krawedziach odcisku.

5. Po przetworzeniu, na ekranie pojawia sie wartos¢ twardosci.
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10.3 Report (Raport)

Raport moze zawierac statystyki, diagramy, ustawienia testera, zmierzone wartosci, zrzuty
ekranu itp.

. Skonfiguruj, wydrukuj lub eksportuj raport za pomocg pola Test method (Metoda badania) >

Report (Raport).

Snapshots

Print

Template
Editor

Export

10.3.1  Snapshots (Zrzuty ekranu)
1. Aby zarzadzaé zrzutami ekranu, wybierz Snapshot (Zrzut ekranu) w menu.

2. Teraz mozesz wybraé zrzuty ekranu, ktére chcesz uwzglednié¢ w raporcie, i usungé
niechciane zrzuty ekranu.

DEMO DepiaCallap_290,db;.HV5 > admin = Tota 238

RESULTS

539.68 HV 5/2

XXX HBS500
XXX Mpa

SNAPSHOT OVERVIEW

M snap_ 131441001 [ snap_131601-694

50 ym)
ZOOMH29 7>
238

Settings Pattem Measure Sav

HARDNESS DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:-10.0000 mm JOBS

| 1 HV02
seo P A1 sy [ 7
3y - W [ I~ ng\.“v‘
S S A
| N

Hardness{ 5

- Selectall  Deselect All Cancel
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3. Mozna takze wyeksportowac zrzuty ekranu do katalogu.

Browse For Folder =

Archive "
Config
w Data
lobs
Metalloscope
Snapshot
Database
Language
Log
Programs
TestPatterns
xB4
Eanvte Data

Make New Folder Cancel

Uwaga
0 Istnieje ograniczenie do 12 zrzutéw ekranu na zadanie.

Zobacz, jak utworzy¢ zrzut ekranu za pomoca ikony Snapshot (Zrzut ekranu) na Camera controls
toolbar (Pasek narzedzi sterowania kamerg), Przycisk zrzutu ekranu »90.

10.3.2  Print (Drukuj)
1. Aby otworzy¢ podglad wydruku raportu, wybierz Print (Drukuj).

/) Struers

General Information

Date June 11,2024
Operator admin
Hardness tester type DURAVISTA40AC3

—

Hardness Test Information

Method VICKERS.
Hardness scale HV5
Dwell time 2sec.

Test Pattem

Diagrams

Print

Export

Snapshots

Company Info

Templates

Close
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2. Wybierz Print (Drukuj), aby wysta¢ zadanie drukowania do drukarki.

3.  Wybierz Export (Eksport), aby wygenerowac raport w formacie .PDF lub . XLSX.

EXPORT

» to Pdf

to MS Excel (.xlsx)

4. Wybierz i edytuj Company Info (Informacje o firmie).

COMPANY INFORMATION

/% Struers

Change Logo Set Default

750 Ballerup
[Denmark.

+45 44 600 800

Cancel

5. Wybierz Templates (Szablony), aby nazwac i zapisac raport jako szablon. Mozesz tez
zaimportowaé szablon z katalogu.

TEMPLATE SETTINGS

rempiate Nam: |
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10.3.3 Template Editor (Edytor szablonéw)

. Aby dostosowac szablon raportu, wybierz Template Editor (Edytor szablonéw). Nastepnie

otworzy sie szablon.

Designer
File Edit View Fomat Window

[ReporiDate] ]
[operator] )
[ProductTypel )

[Programinfol (Name] @
rograminfo.Des

Waluel )

tailReportHeader

v Breo

Hardness Test Information

v [ Progrembeal
Method [Programinfo] [Method] )
Hardness scale [Programinfol[Scal [F)
Dwell time [Programinfo] [DwellTime] @

Test Pattern

N Designer| [3) Preview | Report{ Paperkind: A4}

AAMEBEEREZTEE N Yl al = @EA

W edytorze mozna modyfikowaé uktad, zawartos¢ itd. szablonu.

BREFE

w% - —4 +

Wskazowka:

E

Struers moze pomoc w dostosowaniu raportéw. W celu uzyskania dalszych
informacji nalezy skontaktowac si¢ z przedstawicielem Struers.

Wskazoéwka:

E

Nie mozna usungé¢ dwdch domysinych szablonéw [Giowny] i [Podstawowy].

10.3.4 Export (Eksport)

Uwaga

oprogramowania.

Dostepna opcja zalezy od urzgdzenia, modelu i zainstalowanych modutéw
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1. Wybierz Export (Eksport), aby wyeksportowac raport z pomiarami w formacie Q-DAS. Aby

zmieni¢ ustawienia raportu, przejdz do ustawien systemowych eksportu: Export (Eksport)
» 56

QDAS EXPORT

Description Add Delete

(k1001 Paritumber ||
[K1002] PartDescription

I -

Cancel

2. Znajdz raport w lokalizacji zdefiniowanej w ustawieniach systemu (patrz Export (Eksport)
» 56

10.4 Results (Wyniki)
W polu Test method (Metoda pomiaru) zobaczysz wyniki i pomiary:

A B C

* RESULTS

BEM BIREARIYG MEECOIN ARG RV Padrin e otal A es

58.5HRC
XXX HBS500
XXX Mpa

1127 760.67 HV 13

128 72503 HV3

230 S{didevi 165820 Wim 2#BIRG SMax:eA08  Range 6af

A Lista ostatnich wynikow Wyswietla wyniki ostatniego pomiaru.

B Pole srednicy = Zamiennie pokazuje wartosci srednicy i Srednig przekatna.

C Lista zbiorcza = Pokazuje wszystkie inne pomiary. Zaktadka ta umozliwia
przeglgdanie i modyfikacje poszczegdlnych pomiarow.
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66

Wartosci
Przetaczaj sie migdzy 3 widokami, klikajagc Pole srednicy:

1. Widok ISO z warto$ciami przekatnej D1 i D2 w milimetrach.

D1: 0.051880 mm

D2: 0.052534 mm

2. Widok sredniego ISO pokazujgcy srednie wartosci przekgtnej D1 i D2 w milimetrach.

Average diagonal:

0.047739 mm

3.  Widok symetrii ASTM, pokazujgcy dtugosci przekgtnych w mikronach od $rodka i chronigcy
wymagania symetrii ASTM.

D1.,=26.59pm D1==25_29pm

D2.=25_07pm D2-=27_47pm

Przykladowe opisy Definicje

D1 Srednica 1 odcisku
D2 Srednica 2 odcisku
HV Wartos¢ twardosci

Przeliczona wartos¢

Mpa
Wskazowka:
@ Aby wyswietli¢ srednig przekatng, wybierz D1 lub D2.

Kody koloréow

170.16 HV 0.5

— Green (Zielony): wynik miesci sie w ustalonych granicach, a wspétczynnik przekatnych jest

zgodny z normami.
165.80 HV 0.5

— Orange (Pomaranczowy) : wspotczynnik przekatnych wykracza poza normy.
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159.84 HV 0.5

— Red (Czerwony) : wynik jest poza ustawionymi limitami.

Wyswietlanie wgtebien
—  Kiiknij wynik z listy zbiorczej, aby zobaczy¢ przechwycony obraz pomiaru.

—  Kiiknij dwukrotnie wynik z listy zbiorczej, aby wyswietli¢ podglad odcisku na zywo.

Modyfikowanie pomiaru

1. Wybierz wynik z listy Batch list (Lista zbiorcza).

2. Wybierz linie indeksu w widoku Objective camera (Kamera obiektywu) i przenies jg w nowe
miejsce.
W kazdym przypadku, gdy diugos¢ przekatnej powoduje nieprawidtowy stosunek zgodnie z
zastosowang normg, Diameter box (Pole Srednicy) zmienia kolor na czerwony.

RESULTS

813.69 HV 1/3

3. Pozakonczeniu modyfikacji wybierz Save (Zapisz) lub Escape (Powrét).
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11 Settings(Ustawienia) — ustawienia testu

Wszystkie okreslone ustawienia testu sg konfigurowane w Test menu bar (Pasek menu testowego)
> Settings (Ustawienia). Ustawienia te mogg by¢ przechowywane w Job (Zadanie) (patrz Jobs
(Zadania) »97) lub w Program (Program) (patrz Program (Program) »78).

Settings

Dwell time

Conversions

Limits

Diagrams

Shape
correction

Grid

11.1 Limits (Limity)

1.  Wybierz Settings (Ustawienia) > Limits (Limity) i zaznacz Active (Aktywny), aby aktywowaé
ustawienia limitu.

LIMITS

Active

Upper limit — I
Tolerance - — ‘m- —|—

Lower limit — I
Tolerance + — -m- —|—

Cancel

2. Dostosuj ustawienia Upper limit (Gorny limit) i Lower limit (Dolna granica).
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Ostatnie zmierzone warto$ci i wartosci na liscie zbiorczej zmieniajg kolor na czerwony, jesli
warto$¢ wykracza poza te limity. Zobacz kody koloréw w sekcji Results (Wyniki) »65.

Po ustawieniu limitéw na diagramie pojawia sie goérny i dolny pasek limitu.

3.  Moznaréwniez ustawic tolerancje dla tych ustawien limitu.

Wartosc¢ twardosci zmienia kolor na pomaranczowy, jako ostrzezenie wstepne, jesli
zmierzona twardos¢ miesci sie w tej tolerancji, co oznacza, ze warto$¢ jest bliska
ustawieniom granicznym. Zobacz kody koloréw w sekcji Results (Wyniki) »65.

11.2 Diagrams (Schematy) - ustawienia pomiaru

. Aby wybra¢ sposob wyswietlania wartosci twardosci, wybierz jeden z ré6znych typow

wykresow i ustawien.

Settings ‘ Pattern

Dwell time

Conversions

Limits

Diagrams

Shape
correction

Grid

Hardness diagram (Wykres twardosci)

5S DIAGRAM

Hardness diagram

Case depth diagram

Jominy test

Multiple lines

Color mapping

Pokazuje warto$ci twardosci dla wszystkich kolejnych punktéw testowych.
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11 Settings(Ustawienia) — ustawienia testu

Przyktad:

HARDNESS DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
750+
a0f———t— —
5304

420+ =~

Hardness[Hy 1]

3104

200

Painthr

Case depth diagram (Wykres glebokosci utwardzenia)

Pokazuje wartosci twardosci jako funkcje gtebokosci.

Wartosc¢ gtebokosci to odlegtosé do krawedzi badanego obiektu.

Przyktady:
CHD DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
750 .
e o CH
— 4 T
_57 530+ - HL 550
T 420
: Y
310 CHD3.62 \\ 13 5
B [
200 | | | | = .' |
0 1.08 216 3.24 432 54 6.48
Depth (mm)
NHD DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
700
640 —
= T
= i b HL 600
% 2L \\\ CH 550.0
ZEE 520 \\\
460 - s 5
NHD 0.78 \\;—______+____.__—;
400 T T T T 4 T 3
o 0.42 0.84 1.26 1.68 21 252
Depth (mm)
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11 Settings(Ustawienia) — ustawienia testu

SHD DIAGRAM X:0.0000 mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
450
KT a—— '4&' — 4 HV Manc 400

= H--“"x. 5

= 2904 ™~

T ~

] %y

5 2104 A

= \ _ _ HY Min 200
130 — HL 160
50 | | | ——————— |

o 0.9 1.8 27 36 45 B4
Deepth (mm)

Jominy test

Jesli test zostat przeprowadzony zgodnie z norma 1ISO-642, ten schemat jest odpowiedni.

Przyktad:

JOMINY TEST X:0.0000 mm

750 -
. b 5 7 )
N R N

5304

420+

Hardness[HY 1]

310

Y:0.0000 mm Z:0.0000 mm

N e

200 T
3.24
Depth {mm)

2.16

Multiple lines (Wiele wierszy)

Do wizualizacji wielu wzoréw na jednym wykresie.

Przyktad:

HARDNESS DIAGRAM T
200
190+
150

170+

Hardness[Hv 1]

160+

150

4.32 54 6.43

Y:0.0000 mm

Z:0.0000 mm

Paintr

DuraSoft
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11 Settings(Ustawienia) — ustawienia testu

Force time (Wykres zmiany sily w czasie)

Wyswietla, w 2 oddzielnych wierszach, przebieg sity testu dziatajgcej na wgtebnik i gtebokos¢
odcisku (dla Rockwell).

Przyktad:

M lpa 15 sec @ Ira 34 sec ®lr 40 sec
@lpr 20 sec @ I1F: 40 sec
70

H 4
60|

50 / ‘

Force (kaf)

8 10 12 14 16
Time (sec)

Color mapping (Mapowanie kolorowe)

Wyswietla przebieg wartosci twardosci szablonu badania powierzchni przy uzyciu mapy koloréw.

Pomiary z typem szablonu pomiarowego Area (Obszar) mogg by¢ pokazane na schemacie 2D/3D z
mapowaniem koloréw (patrz \WWzory obszaréw »123).
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11 Settings(Ustawienia) — ustawienia testu

Przyktad:

COLOR MAPPING

W Show

W Autoranging

steps — +
& Auto limits

Start limit ~ — +
End limit — +

Measurements
W Wireframe

Legend

j-

11.3 Shape correction (Korekta ksztattu)

SHAPE CORRECTION

8 se

Convex Concave ® Sphere

Diameter

Cancel

. Ustaw korekcje ksztattu na wypukty, wklesty lub w ksztatcie kuli.

. Gdy testowany materiat ma jeden z tych ksztaltéw, mozesz wprowadzi¢ promief w mm.
Promieh ten jest nastepnie brany pod uwage przy okreslaniu wartosci twardosci.
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11 Settings(Ustawienia) — ustawienia testu

11.4 Grid (Siatka)

GRID

M Visible

W Follow XY stage
M Global grid

Grid size b 0.0374 + mm

Grid angle 7+ °

Opacity

Line Color

. Dostosuj ustawienia wyswietlania siatki w widoku z kamery obiektywu.

Ustawienie Opis

Visible (Widoczne) Przetgcza widocznosé siatki.

i Siatka bedzie podgzaé za ruchem stolika XY, tak jakby siatka byta
Follow XY stage (Sledz

czescig probki.
stolik XY)

Po wytgczeniu siatka pozostanie statyczna w widoku z kamery.
Global grid (Globalna Po wtaczeniu ustawienia siatki bedg miaty zastosowanie dla
siatka) wszystkich powiekszen.

Grid size (Rozmiar siatki) ~ Uzyj suwaka lub przyciskow —/+, aby dostosowacé rozmiar siatki.

Grid angle (Kat siatki) Uzyj suwaka lub przyciskéw —/+, aby dostosowac kat siatki.

Opacity

. . Ustaw poziom przezroczystosci linii siatki.
(Nieprzezroczystosc) W poziom przezroczy Hint statid

Line color (Kolor linii) Ustaw kolor linii siatki.
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11 Settings(Ustawienia) — ustawienia testu

11.5 Conversions (Konwersje)

. Wybierz jedng lub wiecej konwersji wynikéw do ré6znych standardéw/skal.

Settings ‘ Pattern ‘ Program ‘ Delete Tools

sl S DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000 mm  Z:-10.000(

Conversions

Limits 15018265

- (B.2) Quenching and tempering steels in the
Dlag LIRS SR quenched tempered conditions

Shape GBITHT2 (B.3) Quenching and tempering steels in the untreated,
correction soft annealed or normalized conditions

Grid ({B.4) Quenching and tempering steels
in quenched conditions

(C.2) Cold working steels
{D.2) High speed steels

(F.2) Non-ferrous metals and alloys

. Na liscie wynikdw konwersje widoczne sg pod rzeczywistym wynikiem pomiaru (patrz
Results (Wyniki) »65).

Dokonywanie konwersji niestandardowych

1. Utworz plik o nazwie Conversions.txt (Konwersje.txt) w katalogu DuraSoft na dysku D:
twardosciomierza.

2.  Wprowadz konwersje, ktére chcesz dodacé.
Wartosci konwersji muszg by¢ sformatowane w nastepujgcy sposob:
— Nagtéwek opisujacy skale (HV, HB, HR, HK) do zastosowania, a nastepnie $rednik.

—  Wartosci, ktdre chcesz dodaé. Kazda warto$é w kolumnie musi by¢ oddzielona
Srednikiem.

HV1;MAR;
164;2
171;4
179;6.5
188;9

Dostep do konwersji niestandardowych

1.  Wybierz Settings (Ustawienia) > Conversions (Konwersje).

2.  Wybierz jedno z pustych pdl konwersji (None (Brak)).
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12 Pattern (Szablon) — Pattern editor (Edytor szablonéw)

11.6

12

76

3. Wybierz konwersje, aby przypisac jg do konwers;ji niestandardowych.

Dwell time (Czas przytozenia obcigzenia)

Skonfiguruj wszystkie ustawienia czasu przytozenia obcigzenia Preload (Wstepne obcigzenie),
Main load (Gtéwne obcigzenie) i Recovery (Obcigzenie kohcowe).

Opcja Preload dwelltime (Czas utrzymania obcigzenia dla wstepnego obcigzenia) jest wigczona
tylko dla wszystkich skal gtebokosci (HR, HBT, HVT), gdzie Main load (Gtéwne obcigzenie) jest
dostepne dla wszystkich skal. Minimalny ustawiony czas to 1 sekunda, a maksymalny to 999 sekund
w krokach po 1 sekunde.

*  Wybierz przycisk + lub —, aby zwiekszy¢ lub zmniejszyé wartos$¢ czasu przytozenia obcigzenia.

Settings Pattern ‘ Program

Dwell time

il
I

Mainload

Conversions :
dwelltime

Limits

Diagrams

Shape
correction

Grid

Pattern (Szablon) — Pattern editor
(Edytor szablonow)

Uwaga
0 Funkcja Pattern (Szablon) (opcja) jest dostepna, jesli jest obstugiwana przez
twardosciomierz oraz jesli modut zostat dodany do oprogramowania.

Uzyj Pattern editor (Edytor szablonéw) do tworzenia szablonéw testowych z szeregu wstepnie
zdefiniowanych wzorow.

Aby uzyskac¢ dostep do Pattern editor (Edytor szablonow):

. Przejdz do Test menu bar (Pasek menu testowego) i wybierz Pattern (Szablon) >Test pattern
(Szablon testowy).
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12 Pattern (Szablon) — Pattern editor (Edytor szablonéw)

Tools

Settings Pattern Program Delete

HARDNESEELELL L X:0.0000mm  Y:0.0000 mm

Test Pattern

Widok ogoéiny
PATTERN EDITOR
A C |+ | - | Pattemt
B D
E
Single point
1x 1Grd F

Grapt

c
c Stored patterns
s Test pattems

s Delet
Mociify pattem ave Siele

All Pattems M Indent and Measure

A Zarzagdzanie szablonami D Pasek przewijania obrotu

B Przegladarka szablonéw E Rotation angle (Kat obrotu)

C Ustawienia szablonow F Z-axis control (Sterowanie osi Z)

12.1 Pattern type (Typ wzoru)

Dla uproszczenia w tej sekcji opisany zostanie wytgcznie wzor liniowy. Aby zobaczy¢ wszystkie

pozostate wzory, zobacz Testowanie »104.

Aby wybraé typ szablonu:

1. Przejdz do Pattern (Szablon) > Test pattern (Szablon testowy) > gérne pole w Pattern
editor (Edytor szablonéw), na przyktad Single point (Pojedynczy punkt).

Tekst w tym polu zmieni sie, jesli na nastepnym ekranie wybierzesz inny typ wzoru.

DuraSoft 77



13 Program (Program)

Pattern name

i I

1x 1 Grid
Pattern Graph color

Start at
current position
Stored patterns
Pattemn properties Test patterns

= Delet
Madify pattern ave e

All Pattems [l Indent and Measure

2. W wyswietlonym oknie dialogowym: Pattern (Szablon), wybierz typ szablonu, ktérego chcesz

uzyc.

PATTERN

« Single point Circle Welding
CHD pattem Square Edge
Line

Triangle

13 Program (Program)

Program
View

Save

Close

Program jest szablonem badania zawierajacym wszystkie ustawienia badania (ustawienia celu,

szablony, ustawienia o$wietlenia itp.) Zadanie jest instancjg programu.

Uwaga
” W folderze mozna zapisa¢ do 70 programow.

78
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13 Program (Program)

Tworzenie programu

Jesli czesto wykonujesz serie pomiaréw, mozesz zapisac¢ te badania i ich ustawienia jako
programy.

Jesli w oprogramowaniu sg juz aktywne zadania, mozna uzy¢ programu do utworzenia nowego
zadania. Jesli nie, aktywne zadanie zostanie nadpisane.

Zalecamy utworzenie zadania, a nastepnie zapisanie go jako program. Zobacz Jobs (Zadania)
»97.

1.

2.

W Jobs (Zadania) zaznacz pole wyboru wskazujgce zadanie, ktére ma zosta¢ uzyte do
utworzenia programu.

JOBS

« 1. HVD2
2. HVD.2

Wybierz Program (Program) > Save (Zapisz), aby zapisa¢ program.

SAVE PROGRAM

Description
Name
Operator
Scale

Test Pattem

Cancel

alslallellglnlj el 1]

capslock

| shift z X c v b n m s . / | shift

alt gr

Jesli program juz istnieje, zostanie wyswietlony monit o jego zastgpienie lub anulowanie.

Zaladuj program

1.

DuraSoft

Aby otworzy¢ liste programow, wybierz Program (Program) > View (Widok).
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13 Program (Program)

80

OPEN PROGRAM

Name (A to 7)

HVD.2

Operator admin Scale HV 0.2
Test Pattern Single point Dwell 10 Sec

Description

Cancel Select

Uzyj paska przewijania, aby poruszac¢ sie po liscie.
Kliknij podwdjng strzatke na programie, aby zobaczy¢ domysiny cel i opisy.

Wybierz program, ktéry chcesz zatadowac i kliknij Select (Wybierz).

o &>~ »Dn

Kliknij Yes (Tak) w oknie dialogowym, aby utworzy¢ zadanie w oparciu o wybrany program.

Zadanie zostanie dodane do Job list (Lista zadan).

JOBS

v 1 HvO2
2. HV0.2

Usuwanie programu

1.  Wyswietl liste programéw w Program (Program) > View (Widok).
2. Uzyjpaska przewijania, aby porusza¢ sie po liscie.

3.  Wybierz program, ktéry chcesz usung¢ i wybierz Delete (Usun).

4. Wybierz Yes (Tak), aby usung¢ program.
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14 Delete (Usun)

14

15

DuraSoft

Delete (Usun)

Po wykonaniu pomiaru wynik testu zostaje zapisany na Batch list (Lista zbiorcza) pomiaréw
(patrz takze Results (Wyniki) »65).

Na Test menu bar (Pasek Menu testowego) > Delete (Usun) > Delete results (Usun wyniki)
mozesz usungc¢ pojedyncze lub wszystkie pomiary z Batch list (Lista zbiorcza).

RESULTS

D2.=41 :ﬂummru 10pm 268 37 HV 1 |

XXX HBS500
XXX Mpa

WZZZTTIIIIIIII

=
Settings ‘ Pattern ‘ Delete Measure Save
CHD DIAGRAM X:00000mm  Y:0.0000mm  Z:-10.0000 mm Carez| el -

Tl o I

. Aby usung¢ wybrany pojedynczy pomiar z Batch list (Lista zbiorcza), wybierz go z listy i
naciénij Delete one (Usun jeden).

. Aby usung¢ wszystkie pomiary z Batch list (Lista zbiorcza), wybierz opcje Delete all (Usuh
wszystkie).

. Aby opusci¢ menu bez usuwania pomiaru, wybierz Cancel (Anuluj).

Tools (Narzedzia)

Korzystaj z funkcji w Test menu bar (Pasek menu testowego) > Tools (Narzedzia), aby
dokonywac¢ pomiaréw odlegtosci i kata oraz adnotacji na obrazie.

Uwaga
0 Ten modut jest opcja licencjonowana.
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15 Tools (Narzedzia)

A B C D
I I | I
s l l
Line_3
Line_2
Angle_3

Lind 4

H

A Pomiar odlegtosci

B Pomiar linia-linia

(g)

Pomiar kata

D Wybory

E Wybrane/pole wpisu (mozna zmienic
nazwe wybranego pomiaru)

F Otwiera ustawienia narzedzi (patrz

Ustawienia narzedzi »82)

G Przejdz do wybranego pomiaru w
widoku z obiektywu/edytor szablonéw
pomiaru

H Usun wybrany pomiar

Ustawienia narzedzi

82

TOOLS SETTINGS

Minimum distance = ] +
— I
— I
L JIis

—

Precision distance

Precision angle

Selection color

Highlight diameter

Normal line

Highlighted line

Cancel
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15 Tools (Narzedzia)

DuraSoft

Ustawienia narzedzi

Opis

Minimum distance
(Minimalna odlegtos$c¢)

Ustaw minimalng odlegtos¢ do pomiaru.

Precision distance
(Doktadna odlegtos¢)

Ustaw ilo$¢ miejsc dziesietnych, ktérych chcesz uzyé.

Precision angle
(Doktadny kat)

Ustaw ilos¢ miejsc dziesietnych, ktérych chcesz uzyé.

Selection color (Kolor
wyboru)

Ustaw kolor, ktérego chcesz uzy¢ dla wybranego pomiaru.

Highlight diameter
(Podswietl srednice)

Ustaw Srednice wybranego punktu pomiarowego.

Normal line (Normalna
linia)

Skonfiguruj linie normalng.

Highlighted line
(Podswietlona linia)

Skonfiguruj podswietlong linie.

Praca z narzedziami

1.  Na Test menu bar (Pasek menu testowego) wybierz Tools (Narzedzia).

2. Wybierz narzedzie, ktérego chcesz uzyé.

TOOLS

Line_1
Line 2

Angle_3

Angle_3
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16 Measure (Zmierz)

3. Pomiary odlegtosci lub kata sa wyswietlane w widoku celu.

o

Angle_3
141.2°

4. Umiesc kursor na koncu wiersza. Czerwony okrag jest wyswietlany na koncu linii.

5.  Przeciggnij linie do zZgdanej pozycji.

16 Measure (Zmierz)

. Rozpocznij pomiar optyczny na pasku Menu testowego > Measure (Zmierz).
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16 Measure (Zmierz)

Optyczny tryb pomiaru jest oznaczony czterema liniami indekséw.

\_-:y(umd
RESULTS _f'
644.27 HV 1 '
D2.=26 - 48||m D2:=27 17pm
57.6 HRC
G:uI 6
XXXHBS500 660.12
XXX Mpa I 625.39

HV1
HV1
HV1
67667 HV1
66491 HV1
66638 HV1
62193 HV1
59525 HV1
44564  HV1
26287 HV1
HV1

HV1

HV 1

282 20
268.37

276.51

o

Settings ‘ Patten ‘ ‘ Delete |

Linie indekséw sg automatycznie umieszczane we wiasciwych pozycjach.

Jesli pomiar musi by¢ wykonany recznie lub jesli wynik automatyczny nie jest satysfakcjonujgcy,
nalezy umiescic linie indeksow recznie.

. Na Test menu bar (Pasek Menu testowego) wybierz Escape (Powro6t), aby zatrzymac
pomiar lub Save (Zapisz), aby zapisa¢ pomiar.

Modyfikowanie pomiaru

W tym przyktadzie prawa linia indeksu nie znajduje sie we wiasciwej pozyciji:

RESULTS

60.1HRC N 2
142 651.36 A"

XXX HBS500 3 660.12 iy

XXX Mpa 14 625.39
145 676.67
16 664.91
W 666.38

H
H
H
H
H
H
62193 Hv
59525 HV
0 44564 Hy
1 40547 H
2 26287 H
3 28220 H
4 26837 H
5 27651 H

JOBS FORCE

. vj2 HV02

v
ol e
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17 Save (Zapisz)

17

18

86

Przekatne D1 i D2 majg nieprawidtowy stosunek wedtug stosowanej normy, co jest oznaczone
czerwonym kolorem na pasku wynikéw.

W Measure controls (Sterowanie pomiarem) mozesz przesungé¢ zaznaczong linie indeksu za
pomoca kursora z 4 strzatkami.

Linia indeksu posiada marker w postaci matej czerwonej kropki. Jest to réwniez widoczne w
powiekszeniu w lewym gérnym rogu widoku z kamery.

Czerwong kropke mozna ustawi¢ w narozniku odcisku za pomocg 4 strzatek w Measure controls
(Sterowanie pomiarem), za pomoca kétka myszy lub przeciagajac jg mysza.

Save (Zapisz)

Uzyj Save (Zapisz), aby zachowac:
*  wynik pomiaru na Batch list (Lista zbiorcza) (patrz Results (Wyniki) »>65)
. aktywne zadanie

. nowe wyniki ponownego pomiaru odcisku (zastepuje poprzednie wyniki).

Escape (Powrot)

. Wybierz Escape (Powrét), aby powrdéci¢ do gléwnego ekranu po lub w trakcie pomiaru.
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19 Przyciski sterowania kamerag

19

19.1

Przyciski sterowania kamerg

Uzyj Camera control buttons (Przyciski sterowania kamerg), aby zmodyfikowac to, co widzisz
podczas korzystania z Objective camera (Kamera obiektywu) i Overview camera (Kamera

makro).
| -
4

Mozesz uzyc¢ funkcji powigkszenia, widoku koloréw, zmieni¢ widok, wykonac zrzut ekranu lub
ulepszy¢ widok na wyswietlaczu.

Przycisk powiekszenia

1.  Wybierz przycisk Zoom (Powiekszenie) na Camera controls toolbar (pasku narzedzi
sterowania kamera).

2. Otworzy sie widok Zoom controlsSterowanie powiekszeniem.

3. Suwak umozliwia powigkszenie widoku z kamery. Przycisk + powigeksza obraz, a przycisk —
pomniejsza obraz.

4. Strzatki umozliwiajg przewijanie obrazu, gdy jest powiekszony.

5.  Aby powréci¢ do oryginalnego widoku, wybierz wstepnie zdefiniowany poziom powiekszenia
1x.

6. Nacisnij przycisk Zoom (Powiekszenie), aby wyjs¢ z trybu powiekszenia.
Ostatni ustawiony poziom powiekszenia pozostaje aktywny na biezgcym obrazie, o ile jest
aktywny.
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19 Przyciski sterowania kamerag

Wstepnie zdefiniowany Powiekszony widok Przewin, aby zmienic¢
widok pozycje

19.2 Przycisk widoku koloréw

- -

Color (Kolor) Gray scale (Skala szarosci)

. Woybierz przycisk Color view (Widok koloru), aby przetgczaé sie miedzy widokiem z kamery w
kolorze lub w skali szarosci.

19.3 Przycisk Widok makro (Opcja licencjonowana)

OSTRZEZENIE
A Zmiana widoku kamery moze wigza¢ sie z ruchem stolika XY, jesli jest dostepny, i/lub

gtowicy testowe;.

Twardosciomierze Struers sg wyposazone w Objective camera (Kamera obiektywu). Niektore
twardosciomierze sa rowniez wyposazone w Overview camera (Kamera makro). Widok kamery jest
wyswietlany w Main view area (Pole widoku gtéwnego) (patrz Wyswietl widok ogolny DuraSoft

» 18).

*  Wybierz przycisk Overview (Widok ogdlny), aby przetgczac sie miedzy Objective camera
(Kamera obiektywu) a Overview camera (Kamera makro).

Uwaga
W konfiguracji zdwoma ekranami widok z Overview camera (Kamera makro) jest
zawsze wySwietlany na drugim ekranie.

19.3.1 Widok z kamery obiektywu
. Prébka jest widoczna przez wybrany obiektyw (z powiekszeniem).

. Wybierz widok z Objective camera (Kamera obiektywu) zaréwno dla obrazéw pomiaréw na
Zzywo, jak i przechwytywanych.
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19 Przyciski sterowania kamerag

Uzyj tego widoku do ustawienia ostrosci probki, tj. aby umiesci¢ probke w odpowiedniej
odlegtosci i pozycji od wgtebnika.

W gornej czesci widoku z kamery obiektywu widoczny jest obraz i wybrana skala twardosci.

GEMGIEEARING 488 dby HYA = admin=Total 458

60/

et Ao a7 a0 Sttade GG M3 is1 e g0 i 1Eg

19.3.2 Widok z kamery makro (opcja)

DuraSoft

Po ustawieniu ostrosci probki mozna wybra¢ Overview camera (Kamera makro).

Probka jest widoczna przez Overview camera (Kamera makro) w widoku makro, ktéry w
wiekszosci przypadkow pokazuje catg prébke lub jej duzg czesé.

Wybierz ten widok, aby tatwo znalez¢ prawidtowg pozycje do wykonania pomiaréw.

Ruch kamery mozna wywotaé, przeciggajac kursor krzyzykowy do zgdanej pozycji
(czerwona strzatka wskaze ruch) lub dwukrotnie klikajgc zgdang pozycje.
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19 Przyciski sterowania kamerag

19.4 Przycisk zrzutu ekranu

Tworzenie zrzutu ekranu

1. Uzyj przycisku Snapshot (Zrzut ekranu), aby przechwyci¢ obraz na zywo lub przechwycony z
Objective camera (Kamera obiektywu) lub Overview camera (Kamera makro).

2. Jesli pracujesz z jednym monitorem, zrzut ekranu widoku z kamery na zywo zostanie
automatycznie przechwycony.

3. Jesli pracujesz z 2 monitorami, mozesz wybraé, ktory widok chcesz przechwycié:

1 = Objective view (Widok z obiektywu)
2 = Overview view (Widok ogdliny).

Select the image

Zrzuty ekranu sg zapisywane w aktywnym Job (Zadanie) i/lub katalogu instalacyjnym, na przykfad
D:\DuraSoft\Data\Snapshots\.

Uwaga
0 Istnieje ograniczenie do 12 zrzutéw ekranu na zadanie.

Zobacz, jak zarzadzaé zrzutami ekranu w Report (Raport) »61).
19.5 Przycisk powiekszenia

1. Aby powiekszyé widok z kamery, wybierz ikone Powigksz.

2. Widok kamery jest teraz powiekszony i obejmuje Control panel (Panel sterowania).
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20 Panel sterowania

20

DuraSoft

.
'n" ,b

Measure | Save | Escape

Measure | Save | Escape

Panel sterowania

Do sterowania ruchami i oswietleniem twardosciomierza uzywacé elementow sterowania
znajdujgcych sie w Control panel (Panel sterowania).

" By
< >
L v id

Light
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20 Panel sterowania

20.1 Sterowanie turbing
PRZESTROGA
fi Zawsze upewnij sie, ze wiezyczka moze sie swobodnie obracac.

Za pomocg wiezyczki mozna kontrolowacé potozenie wgtebnika/gtowicy testowe;.

. Zdefiniuj zawartos¢ wiezyczki (i gtowicy testowej) w Turret configuration (Konfiguracja
wiezyczki) 24

Glowica testowa z wieloma lokalizacjami

Przykfad pokazuje, ze gtowica testowa ma obiektyw 10x w pozyc;ji 2.
. Wybierz Turret (Wiezyczka) na srodku, a wiezyczka obrdci sie do nastepnej pozycji.

. Wybierz obiektyw lub wgtebnik, a gtowica przesunie sie do tej pozyciji.

Uwaga
Oprogramowanie zaktada, ze wskazany wgtebnik jest zainstalowany. W przeciwnym
razie zostang obliczone nieprawidtowe wartosci twardosci.

20.2 Laser (Laser)

Uwaga
l G Funkcja lasera nie jest dostepna we wszystkich modelach twardosciomierzy.

*  Wybierz przycisk Laser (Laser) umozliwiajgcy aktywacje lasera pozycjonujgcego (jesli jest
obecny), ktory wskazuje srodek pola widzenia kamery.

Laser
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20 Panel sterowania

20.3 Wirtualny manipulator

. Za pomocg wirtualnego manipulatora mozesz sterowa¢ zmotoryzowanym stolikiem XY.

» EY
< 10| >
L v [l

Oznaczenia Dziatanie

Przesuwanie stolika we wszystkich kierunkach (ruch

Przyciski strzatek zmotoryzowanego stolika)

Wybierz i przytrzymaj, aby powrdci¢ do pozyciji

Przycisk Home (na $rodku) poczatkowej/srodkowe;

Fizyczny manipulator (jeéli jest
dostepny)

Uwaga
c Przycisk Home (na srodku) jest wytgczony w trybie awaryjnym.

Przesuwanie stolika za pomocg manipulatora

Uwaga
l 0 Nie wszystkie twardosciomierze sg wyposazone w zmotoryzowane stoliki.

20.4 Wyostrzenie
Dla poprawnej pracy twardosciomierza istotne jest, aby kamera zawsze miata ustawiong
prawidtowg ostrosé.

*  Aby urzgdzenie mogto nastawi¢ ostros¢ na probke, nalezy uzy¢ Autofocus (Autofokus) lub
wykonacé reczne ustawienie ostrosci, a nastepnie potwierdzi¢ za pomoca przycisku In focus
(Obraz wyostrzony).

Auto
focus

In
focus
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20 Panel sterowania

20.4.1

20.4.2

20.5

94

Autofocus (Autofokus)

1. Najpierw, w menu sterowania gtowica, wybierz obiektyw, ktérego ostro$¢ chcesz
skonfigurowac.

2. Nastepnie zastosuj Autofocus (Autofokus).
3. Wykonaj reczne ustawianie ostrosci.
4. Potwierdz za pomoca przycisku In focus (Obraz wyostrzony).

Urzadzenie wykonuje ruch stolika w gére i w dot w okreslonym zakresie do automatycznego
ustawiania ostrosci.

Jesli maszyna jest wyposazona w obnizajgca sie bramke, ostros¢ mozna regulowac, przesuwajac jg
w gére i w dot.

Przycisk Autofocus (Autofokus) rozpoczyna cykl autofokusa z wybranym obiektywem.

In focus (Obraz wyostrzony)

Brak ostrosci

Podczas recznego przesuwania osi Z widok z kamery jest nieostry. In focus (Obraz wyostrzony)
zaczyna migac, a Start (Start) jest wytgczony.

Ustawienie ostrosci na powierzchni prébki.

1. Dostosuj potozenie osi Z recznie, az widok powierzchni bedzie ostry.

2. Nastepnie wybierz In focus (Obraz wyostrzony), aby recznie potwierdzi¢, czy obraz z kamery
jest ostry.

Jesli zamiast tego uzywasz Autofocus (Autofokus), In focus (Obraz wyostrzony) przestaje migacé.

Wskazéwka:
@ Aby recznie ustawic ostros¢, zawsze zaczynaj od najmniejszego powiekszenia.

Head (Gtowica)/Spindle (Wrzeciono) elementy sterujgce (os
Z)

W zaleznosci od posiadanych urzadzen, przyciski w gére i w dét sterujg ruchem elementéw Head
(Gtowica) lub Spindle (Wrzeciono).

A| A A|A
V|V V|V
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20 Panel sterowania

Oznaczenia Dziatanie

Podwdjne Przesun wrzeciono / gtowice w gére / w dét w duzych krokach/wysokiej
strzatki predkosci (przyblizona ostros¢)

Pojedyncze Przesun wrzeciono/gtowice w gére / w dét w matych krokach / powoli
strzatki (doktadna ostrosé).

Przesun wrzeciono/gtowice w gore / w dot w matych krokach / powoli

Kotko myszki (doktadna ostrosc).

Uwaga
Niektére modele twardosciomierzy majg dodatkowe sterowania sprzetowe dla osi
Z. Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji sprzetu.

20.6 Light (Swiatto)

1. Ustaw zrodto $wiatta i intensywnos$¢ obiektywow oraz kamer za pomocg Light (Swiatto).

Light

2. Ustaw intensywno$¢ $wiatta dla Objective light (Swiatto obiektywu) (Swiatto bezposrednie
pada na prébke przez obiektyw). Uzyj + lub -, aby dostosowa¢ wartos¢.

LIGHT INTENSITY

58

Ot
light

3. Aby przelgczyé sie na Overview light (Swiatto ogdine), wybierz Obj. light (O$wietlenie
przez obiektyw).
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20 Panel sterowania

LIGHT INTENSITY

47

4. Teraz ustaw zrodio $wiatta i jego intensywno$é dla Overview light (Swiatto ogélne) (Swiatto
otoczenia oswietla stolik. Dostepne tylko wtedy, gdy aktywna jest kamera makro). Uzyj
przycisku + lub —, aby dostosowaé wartos¢.

20.7 Start (Start)/Stop (Zatrzymanie)

Ten przycisk zmienia opcje z Start (Start) na Stop (Zatrzymanie) i odwrotnie, w zaleznosci od
sytuaciji.

. Kolor zielony oznacza Start (Start). Wybierz te opcje, aby rozpoczg¢ test.

2

. Kolor czerwony oznacza Stop (Zatrzymanie). Wybierz te opcje, aby zatrzymac test i aktywnosc¢
urzgdzenia.

\/

. Kolor szary oznacza, ze urzgdzenie nie jest gotowe do uruchomienia. Sprawdz ostrosc,
ustawienia itd., aby przygotowac urzgdzenie do testu.
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21 Diagram (Schemat)

21

22

DuraSoft

Diagram (Schemat)

Obszar Diagram (Schemat) przedstawia wizualng reprezentacje wynikéw testu.

CHD DIAGRAM X:00000 mm  Y:0.0000mm  Z:-10.0000 mm
1700

1180

920~

Hardness[HY 1]

860 R 2,_.:2;_.;;22,::\

400

0 0.72 144 216 2388 36 432
Depth (mm)

Mozesz wybieraé sposrdd szeregu wstepnie zdefiniowanych diagraméw (zobacz wiecej w

Diagrams (Schematy) - ustawienia pomiaru »69).

Stolik XY — zmiana wspéirzednych

Mozna zmieni¢ wspoétrzedne X, Y i Z stolika w gornej czesci diagramu.

1.  Wybierz warto$¢ X lub Y na ekranie.

2. Pojawi sie pole tekstowe, w ktérym mozna wpisa¢ nowg pozycje stolika.

3. Powybraniu OK (OK) stolik przechodzi do nowej pozycji.

XY STAGE

X-Position 000 |
Y-Position o-oo N

Cancel

Jobs (Zadania)

W Jobs (Zadania) mozesz wybiera¢, edytowac, usuwac i tworzy¢ nowe zadania.

Zadanie zawiera wszystkie ustawienia potrzebne do wykonywania pomiaréw. Mozesz takze

utworzy¢ zadanie z programu (patrz Program (Program) »78).

Aktywne zadanie jest zaznaczone na pomaranczowo. Wybrane zadania sg oznaczone

znacznikiem wyboru na Job list (Lista zadan).
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22 Jobs (Zadania)

JOBS

[w]2. HVD3

+[-NE

Aktywne zadanie jest rowniez wskazane w gornej czesci widoku Objective camera (Kamera
obiektywu).

K n,HDvm VTSR Y = T AT 5
- 't. .ﬂ

Nr15 SAverager 616,57, Sididav: 165 43 SMine@E2 87 Max:6ra67  Range AT861

Gaptored GHGHIE ARV ARSI TN e el s

Po wybraniu Start (Start) w trybie automatycznym wykonywane sg wszystkie pomiary aktywnego
zadania.

Po wyjsciu (System (System)>Exit (Wyjscie)) biezgce zadania sg przechowywane na dysku
twardym i tadowane przy nastepnym uruchomieniu.

Po nastepnym uruchomieniu pierwsze zadanie na liscie jest aktywne. Mozesz uzyé tego zadania,
wybrac¢ zadanie z listy lub utworzyé nowe zadanie.
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22 Jobs (Zadania)

DuraSoft

Utworz zadanie

1. W polu Metoda pomiaru wybierz metode badania, ktérej chcesz uzy¢. Zobacz Obszar

metody pomiaru »59.

2.  NaJob list (Lista zadan) wybierz przycisk +.

JOBS

v 1 HVD2
[v|2. HVD3

3. Otworzy sie Job editor (Edytor zadan).

JOB EDITOR

Description Add Delete

Job info

Default objective Show job info

- m rabled

Cancel

4. W menu rozwijanym Default objective (Domysiny obiektyw) wprowadz obiektyw, ktérego

chcesz uzyc.

5. W razie potrzeby zmien nazwe zadania i dodaj opisy.

6. W razie potrzeby doda¢ wiecej informacji w polu tekstowym Job info (Dane zadania).
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22 Jobs (Zadania)

7. Wybierz Load info (Wczytaj informacje), aby zatadowac¢ zawartos$¢ pliku tekstowego do pola
Job info (Informacje o zadaniu).

JOB EDITOR

Add Delete

Description

Nr
HV0.2

I -

Job info

Default objective Show job info

Load Info Cancel

8. Wigcz Show job info (Pokaz informacje o zadaniu), aby wyswietli¢ wszystkie opisy zadan
przed rozpoczeciem zadania.

9.  Wybierz OK (OK), aby zapisa¢ zmiany.

10. Zadanie zostato utworzone i mozna zdefiniowa¢ ustawienia badania (ustawienia obiektywu,
wzorce, ustawienia oswietlenia itd.), ktére sg zapisywane dla zadania. Zobacz Testowanie
> 104.

11. Jesli czesto uzywasz tego zadania, zapisz je jako program. Zobacz Program (Program) »78.

Usuwanie zadania

1. NaJob list (Lista zadan) zaznacz pola wyboru zadan, ktére chcesz usunac.

JOBS

w1 HVD2
[w]2. HVD.3
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23 Wskaznik przytozone;j sity

23

DuraSoft

2.

3.

Wybierz przycisk —, a wtedy pojawi sie ekran Delete job (Usun zadanie).

Delete job

HV0.3 ?

Wybierz Yes (Tak), aby potwierdzi¢, ze wybrane zadania majg zosta¢ usuniete.

Edycja zadania - Job editor (Edytor zadan)

1.

N o o ke

Zaznacz na Job list (Lista zadan) zadanie, ktére chcesz edytowac.

Wybierz E (dla ,Editor (Edytor)”), aby otworzy¢ Job editor (Edytor zadan) i edytowac
zadanie.

W razie potrzeby zmodyfikuj zadanie.

Wybierz Add (Dodaj), aby doda¢ opis.

Wybierz Delete (Usun), aby usung¢ wybrany opis.

W razie potrzeby dodac¢ wiecej informacji w polu tekstowym Job info (Dane zadania).

Wybierz Load info (Wczytaj informacije), aby zatadowac¢ zawartos¢ pliku tekstowego do pola
Job info (Informacje o zadaniu).

Wiacz Show job info (Pokaz informacje o zadaniu), aby wyswietli¢ wszystkie opisy zadan
przed rozpoczeciem zadania.

Wybierz OK (OK), aby zapisa¢ zmiany i zamkna¢ okno dialogowe.

Wskaznik przytozonej sity

FORCE FORCE FORCE
kgf of gf

0.0 92.4 500.0

Gdy wgtebnik jest aktywny, Wskaznik przytozonej sity, Force (Sita), pokazuje site przytozong
do wgtebnika. Daje to wskazanie rzeczywistej sity dziatajgcej na wgtebnik podczas obcigzenia
wstepnego, obcigzenia gtdwnego i obcigzenia koncowego dla skal gtebokosci i tylko obcigzenia
gtéwnego dla wszystkich innych skal.
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24 Obstuga automatycznego stolika XY

24 Obstuga automatycznego stolika XY

Istnieje kilka metod obstugi automatycznego stolika XY:

. Wirtualny manipulator na ekranie (patrz Wirtualny manipulator »93).

. Za pomocg fizycznego manipulatora, jesli tester jest w niego wyposazony.
*  Zmien wspotrzedne X lub Y (patrz Diagram (Schemat) »97).

. Kliknij dwukrotnie w podglgdzie na zywo na zgdang pozycje, a stolik XY przesunie sie do tej
pozycji.

. Kliknij i przeciagnij myszg nad podgladem na zywo. Stolik XY podgza za kierunkiem kursora. Im
dtuzsza strzatka, tym szybciej porusza sie stolik.

25 Algorytmy pomiarowe dla testowania
Brinell

Aby okresli¢ potozenie krawedzi odcisku, oprogramowanie do testowania twardosci wykorzystuje
algorytm widzenia komputerowego na przechwyconym obrazie.

Obok Camera control buttons (Przyciski sterowania kamera) pojawiajg sie trzy przyciski algorytmu
pomiaru.

olo] |

W przypadku odciskéw Brinell, w zaleznosci od chropowatosci powierzchni/odbicia prébki, nalezy
zastosowac inny algorytm, aby uzyskac prawidtowe wykrywanie odciskdw, czyli wykrywania
odciskéw z umieszczeniem linii pomiarowych na krawedzi odciskow.
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25 Algorytmy pomiarowe dla testowania Brinell

Algorytmy swiatta obiektywu lub oswietlenia kotowego

Domysinie DuraSoft-Met ma 2 algorytmy, ktére musisz ustawi¢ przed wykonaniem pomiaru
wizualnego. Algorytmy te, ,,Swiatto obiektywu” i ,,O$wietlenie kotowe”, zalezg od
wyglgdu/wyniku odcisku na obrazie z powodu odblaskowosci materiatu i rodzaju uzytego Swiatta.

Swiatfo obiektywu

Ten algorytm wykorzystuje Objective light (Swiatto obiektywu) lub algorytm wykrywania

Oswietlenie kofowe

Ten algorytm wykorzystuje Oswietlenie kotowelub algorytm wykrywania pomiaréw
zewnetrznych, dla odciskéw, ktdre sg jasniej oswietlone jako materiat podstawowy i majg typowe
jasne odbicie lampy pierscieniowe;.

Al Algorytm (Al)

Ten algorytm jest tworzony stopniowo poprzez uczenie sie podczas wykonywania odciskéw. Al
(Al) probuje znalez¢ krawedzie odcisku za pomoca sieci neuronowe;j.

Dostepnosé tego modutu zalezy od konfiguracji instrumentu.
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26 Testowanie

26 Testowanie

26.1 Wykonywanie prostych testow

Mozesz wykona¢ pojedyncze wgtebienia za pomocg prostych, geometrycznych wzoréw.
1. Umiesc¢ prébke na stoliku.

2. Wybierz metode badania i skale, ktérej chcesz uzyc¢

3.  Woybierzcel.

4. Skup sie na powierzchni prébki.

5

Aby zastosowac szablon do testu twardosci, wybierz Pattern (Szablon). Patrz Pattern
(Szablon) — Pattern editor (Edytor szablonéw) »76.

Domysinie wybrany jest wzor Single point (Pojedynczy punkt). Ten szablon sktada sie z
jednego punktu testowego.

6. Abywybra¢inny typ wzoru, zobacz Pattern type (Typ wzoru) »77.

7. Woybierz ustawienia dla wybranego typu szablonu. Patrz Ogdlne ustawienia wzoru » 129

8. Pozakonczeniu konfiguracji pomiaru wybierz Start.
Po zakonczeniu testu na liscie wynikow zostang wyswietlone wartosci twardosci.

9. Zapisz lub wyeksportuj wyniki testu w raporcie. Zobacz Export (Eksport) b 64

26.2 Testy CHD (gtebokosci utwardzenia obudowy — Case
Hardening Depth)

Szablony CHD przeznaczone sg do badania profilu gtebokosci utwardzenia powierzchni.

Przygotowanie do badania

. Utworz zadanie. Zobacz Jobs (Zadania) »97.

Utworz szablon

1. NaTest menu bar (Pasek menu testowego) wybierz Pattern (Szablon) > Test pattern
(Szablon testowy) > CHD pattern (Szablon CHD).
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26 Testowanie

CHD TYPE

2 Hardening Depth
Surface Hardening Depth
Nitriding Hardness Depth

1S0_2702 - tapping screw

Limit1
Min depth e 0.000 BRI 0000 TR
Max depth S 0000 EREEE  0.000 [ SR

Termination value

'» Terminate within 3 points after reaching limit

Limits

Limit1

Limit2

Limit2

Terminate when 3 points after reaching limit are equal

2.  Wybierz CHD type (Typ CHD):

— Case Hardening Depth (Gtebokos¢ utwardzania powierzchni)

— Surface Hardening Depth (Gtebokos¢ utwardzania powierzchni)

— Nitriding Hardness Depth (Gtebokos¢ utwardzenia po azotowaniu)

— 18S0_2702 - tapping screw (ISO_2702 - wkret samogwintujacy)

3. W polach Limits (Limity) ustaw granice twardosci.

4. W polu Termination values (Wartosci graniczna) okre$l, kiedy twardosciomierz zatrzymuje

sie:

— Terminate within 3 points after reaching limit (Zakoncz po wykonaniu 3 punktéw po

osiggnieciu limitu)

Twardosciomierz zatrzymuje sie po maksymalnie 3 odciskach, po osiggnieciu limitu

ustawionego w Limit1 (Limit1).

— Terminate when 3 points after reaching limit are equal (Zakoncz, gdy 3 punkty po

osiggnieciu limitu sg rowne)

Twardosciomierz zatrzymuje sie, gdy wartosci twardosci przestajg sie zmieniac (+/-

3%) w zakresie 3 wgtebien.

5. Ustaw limity gtebokosci (Min depth (Minimalna gtebokos¢)/Max depth (Maksymalna

gtebokosc)).
6. Woybierz OK (OK).

DuraSoft
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26 Testowanie

Dostosuj wzér

POINTS POSITIONS
Edge
Distance to edge ——l— mm

Point distance | 0.500 + mm

Line distance | 1.000 —l— mm

Total depth | 0.000 + mm

Rows — -

Edge

Add Cancel

1. W Pattern editor (Edytor szablonéw), wybierz Points positions (Pozycje punktow).

W oknie dialogowym Points positions (Pozycje punktow) wzor jest tworzony w oparciu o
szereg parametrow.

— Distance to edge (Odlegtos¢ do krawedzi)
Odlegtos¢ od punktu poczatkowego do pierwszego wgtebienia.

— Point distance (Odlegtos¢ punktu)
Pionowa odlegto$é miedzy kazdym punktem.

— Line distance (Odlegtosc¢ linii)
Odlegtos$¢ pozioma miedzy kazda linig we wzorze.

—  Total depth (Gtebokos¢ catkowita)
Okresla catkowitg gtebokos¢ wzoru i odpowiednio okresla, ile punktéw zawiera ten wzor.

— Rows (Rzedy)
Wybierz liczbe wierszy, w ktérych powinien sie znajdowaé wzér.

Te ustawienia dotyczg kazdej sekcji schematu.
2. W razie potrzeby uzyj przycisku Add (Dodaj), aby dodaé wiecej sekcji do szablonu.

Kazda sekcja moze by¢ skonfigurowana z wkasnymi Point distance (Odlegtos¢ punktu), Line
distance (Odlegtos¢ linii), Total depth (Gtebokos¢ catkowita) i liczbg Rows (Rzedy).

3.  Wybierz OK (OK), aby utworzy¢ szablon.

Szablon jest wyswietlany w Pattern editor (Edytor szablondéw) i w widoku z kamery na zywo.
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26 Testowanie

26.3

DuraSoft

Wskazowka:

@ Wybierz ikone lupy, aby zobaczy¢ wszystkie punkty we wzorze.

4.

Wybierz Save (Zapisz), aby zapisac ustawienia.

Wybierz punkt poczatkowy

1.
2.
3.

W menu Pattern (Szablon) wybierz Start at current position (Zacznij od biezacej pozyciji).

Aby wybra¢ pozycje poczatkowa, kliknij Select edge (Wskaz krawedz).

Kliknij zgdany punkt poczatkowy w widoku z obiektywu lub widoku ogéinym. Powoduje to

umieszczenie punktu poczgtkowego wzoru w wybranym miejscu.

Wykonaj test

Wybierz Start, aby rozpoczgc¢ test.

Wyniki testu sg wyswietlane w obszarze Schemat.Zobacz Diagram (Schemat) »97.

Szablony liniowe

1. Wybierz Normal (Normalna) w Pattern editor (Edytor szablonow).

Line
Mormal
5 Points per line

Switch point

1 lines
1.00 mm
Start at

current position

Pattemn properties

Modify pattemn

All Patterns

Ustaw ogolny wzor linii na nastepujgce tryby krawedzi:
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26 Testowanie

EDGE MODE
Edge Mode No Edge
» No Edge W Mirror Xaxis
Single Edge W Mirror Yaxis
Frame Il Centre
Vertical Position Horizontal Position

o
®
®

No edge (Brak krawedzi)

Jest to opcja domysina, ustawiajgca wzor linii sktadajgcy sie z 5 punktéw testowych.

Single edge (Pojedyncza krawedz)
Uzyj tego trybu, jesli szablon musi mie¢ okreslone przesuniecie od krawedzi prébki.
Aby ustawi¢ krawedz:

. W przegladarce szablonéw przeciggnij punkt poczgtkowy lub kohcowy linii odniesienia krawedzi
(czerwone kotko).

Point distance (Odlegtos¢ punktu) zmienia sie, jezeli linia odniesienia krawedzi

Uwaga
o Podczas korzystania z Edge to edge (Krawedz do krawedzi) jako pozycja pozioma,
zostanie rozciggnieta.

Frame mode Tryb ramki

Uzyj tego trybu, aby rownomiernie roztozy¢ linie wzoru pomiedzy dwiema krawedziami prébki.
Aby zmodyfikowaé ramke:

. W przegladarce szablonu przeciggnij jeden z naroznikow (czerwone kotko).

Linia bedzie sie przesuwac i skalowa¢ wraz z ramka.

Punkt przetaczania

1. Z Pattern editor (Edytor szablonéw) wybierz menu Switch point (Punkt przetgczania).
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26.4

DuraSoft

SWITCH POINT

roup I

Ul
Nr of points —+
Point distance 1500 + mm

2. Wybierz Group (Grupa).
3. Ustaw Nr of points (Liczba punktéw) i Point distance (Odlegto$¢ punktu).

Uwaga
0 Sekcja staje sie nieaktywna, jesli liczba punktéw wynosi zero.

Nr of lines (Number of lines)

To menu umozliwia ustawienie liczby linii we wzorze i odlegtosci miedzy nimi.

Wiecej ustawien

Pozycja startowa » 131
Ustawienia punktu » 132
Modyfikowanie szablonu » 135
Wszystkie szablony » 135

Wzory tréjkatne

Uzyj trybu szablonu Triangle (Trojkat), aby ustawic sciezke rowno odlegtych punktow testowych.
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26.5

110

Przykiad przedstawia wzor sktadajacy sie z 3 fragmentéw linii z 4 punktami na kazdym odcinku linii.

Pojedyncza czes¢ linii jest definiowana przez odlegtosé¢ linii poziomej miedzy pierwszym a ostatnim
punktem a odlegto$¢ pionowa to odlegtos¢ miedzy nimi.

Rzeczywista odlegtos¢ punktu jest rowna (x2 +y2)/ (n - 1), gdzie n = Points per line

Uwaga
o Nie myli¢ Point distance (Odlegto$¢ punktu) z rzeczywistg odlegtoscig punktu.
(Punkty na linie).

Wiecej ustawien

Ustawienia lustrzane » 133
Ustawienia punktu » 132

Number of lines (Liczba linii) » 133

Wykonaj test

*  Wybierz Start, aby rozpoczgc test.

Wyniki testu sg wyswietlane w obszarze Schemat.Zobacz Diagram (Schemat) »97.

Wzory okregéw

Uzyj trybu wzorca Circle (Okrag), ktéry umozliwia rozmieszczenie réwnoodlegtych punktow
testowych w ksztatcie okregu.
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DuraSoft

Sciezka wzoru okregu jest ustalana przez liczbe Points per line (Punkty na linig)” (n = 3) i Point
distance (Odlegtos¢ punktu) (d) pomigdzy nimi.

Srednica okregu jest réwna: d/ Sin (180°/n).

Wiecej ustawien
Ustawienia punktu » 132
Ustawienia lustrzane » 133

Ustawienia siatki » 134

Wykonaj test

*  Wybierz Start, aby rozpoczg¢ test.

Wyniki testu sg wyswietlane w obszarze Schemat.Zobacz Diagram (Schemat) »97.
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26.6 Szablon kwadratu

Settings (Ustawienia)
Ustawienia punktu » 132
Ustawienia lustrzane » 133

Ustawienia siatki » 134

Wykonaj test

. Wybierz Start, aby rozpoczgc¢ test.

Wyniki testu sg wyswietlane w obszarze Schemat.Zobacz Diagram (Schemat) »97.

112 DuraSoft



26 Testowanie

26.7 Szablony zygzakowate

@ £ g #

Szablon Zig-zag (Zygzak) rozmieszcza punkty testowe w réwnolegtych, ale przesunietych
liniach.

Switch point (Punkt przelgczania)

SWITCH POINT

Group mm -

M
Nr of points —+

Point distance e 1.500 + mm

1.  Wybierz menu Switch point (Punkt przetgczania).
2. Wybierz Group (Grupa).
3. Ustaw Nr of points (Liczba punktéw) i Point distance (Odlegto$¢ punktu).

Uwaga
0 Sekcja staje sie nieaktywna, jesli liczba punktéw wynosi zero.

Wiecej ustawien
Ustawienia lustrzane » 133

Pozycja startowa » 131
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26.8

114

Ustawienia punktu » 132

Number of lines (Liczba linii) » 133
Modyfikowanie szablonu » 135
Wszystkie szablony » 135

Wykonaj test

. Wybierz Start, aby rozpoczgc¢ test.

Wyniki testu sg wyswietlane w obszarze Schemat.Zobacz Diagram (Schemat) »97.

Wzory niestandardowe

Punkty testowe w Custom pattern (Szablon niestandardowy) muszg by¢é umieszczone po kolei.

Nowo utworzonyCustom pattern (Szablon niestandardowy) zaczyna sie od pojedynczego punktu
testowego w biezacej pozycji.

Dodaj nowy punkt testowy Przytrzymaj klawisz Ctrl i kliknij docelowa lokalizacje.

. . Przytrzymaj klawisz Ctrl i kliknij linie miedzy dwoma
Dodaj punkt testowy migdzy dwoma  iginiei5cymi punktami testowymi.
istniejacymi punktami.
Punkty testowe sg ponownie numerowane.

Przesun punkt testowy Przeciggnij punkt testowy

Przesun caty wzér Przytrzymaj klawisz Shift i przeciggnij wzor.

DuraSoft



26 Testowanie

Dziatania

Kliknij prawym przyciskiem myszy punkt testowy i

Usun punkt testowy Kiiknij Yes (Tak)

Modify pattern (Modyfikuj wzér)

MODIFY PATTERN

Nr

Enabled Limits On fail Info B
Limits On fail

<

<]

Limits On fail

Limits On fail

<

<]

Limits On fail

Limits On fail

<

<]

Limits On fail

Limits On fail

<

Limits On fail

W = o U B W s

<l X

Limits On fail

=

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

X
0
2
4
4
T
4
4
2
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

2 o8 o 8 o e o e o8 oo ol o e o o o ol

AT NI TR 1l

Limits On fail

Cancel

Uzyj,Modify pattern (Modyfikuj wzér), aby recznie wprowadzi¢ wspotrzedne:
1. Wprowadz wspétrzedne dla kazdego pojedynczego punktu testowego.

2.  Kiliknij pole wyboru Enabled (Wtaczone), aby uwzgledni¢ lub wykluczy¢ kazdy punkt
testowy.

Limits (Limity)

Patrz Settings(Ustawienia) — ustawienia testu »68.
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On fail (W przypadku niepowodzenia)

ON FAIL
No action

® Abort

Remeasure

Cancel

Uzyj menu On fail (W przypadku niepowodzenia), aby okresli¢ dziatanie, ktére nalezy podjg¢ w
przypadku niepowodzenia testu.

Parametry

No action (Brak dziatania)

Abort (Przerwij)

Remeasure (Zmierz ponownie)

New test (Nowy test)

Wiecej ustawien
Ustawienia lustrzane » 133

Ustawienia punktu » 132

Wykonaj test

. Wybierz Start, aby rozpoczac¢ test.

Wyniki testu sg wyswietlane w obszarze Schemat.Zobacz Diagram (Schemat) »97.
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26.9 Szablony spawania

Wzor testu spawow zostat zaprojektowany zgodnie z normami ISO 9015:
— SO 9015-1: Badanie twardosci potgczen spawanych tukowo

— 1S0O 9015-2: Badanie mikrotwardosci potgczen spawanych

Przygotowanie do badania

Utworz zadanie.Zobacz Jobs (Zadania) »97.

1
Uwaga
G Zalecamy wybdr najmniejszego dostepnego powiekszenia, aby wyraznie widzie¢
linie wtopienia i strefe wptywu ciepta (HAZ — Heat Affected Zone) na prébce.

Przesuniecie

OFFSETS [MM]

To edge

To fusion line

Il Mirror

+  Zapomocg menu Offsets (Odsuniecia) ustaw odsuniecie krawedzi i linii wtopienia.

Parametry

To edge (Do krawedzi)

To fusion line (Do linii wtopienia)

Mirror (Odbicie lustrzane)

Normy okreslajg dwa maksymalne odsuniecia punktéw testowych:
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— 2 mm od krawedzi spawanego przedmiotu

— 0,5 mm od linii wtopienia

Typ

POINTS CONFIGURATION
Type
® Al Weld (W)

Left (M1/ HAZ1) Right (HAZ2 | M2)

M1 HAZ1 vV HAZ2 M2

Points in Zone ——l— —+ —+ _+

Extra Points W +2 o +2

Point distance {mm) *-l— *+ 7+ 7+

Zone Distance 1.50 mm 0.00 mm

. Za pomocg menu Points configuration (Konfiguracja punktéw) ustaw szablon Type (Typ).

Parametry

Al Stuzy do spoin wzdtuz prostej krawedzi. W tym przypadku wzér rozcigga sie z
(Wszystko) boku na bok materiatu macierzystego, przecinajgc zaréwno strefy wptywu
y ciepta (HAZ), jak i materiat spoiny

Weld (Spaw) Obejmuje tylko samg spoine.

t::; ;Strona Zatrzymuije sie w lewej strefie wptywu ciepta (HAZ).
Right

(Strona Zatrzymuije sie w prawej strefie wptywu ciepta (HAZ).
prawa)

(Wszystko).
Dane testowe wprowadzone dla strefy sg wazne dla wszystkich podzbiorow.
Wybranie podzbioru wyklucza tylko jedna lub wiecej stref, dane testowe dla

Uwaga
0 Left (Strona lewa), Right (Strona prawa) i Weld (Spaw) sg podzbiorami All
wykluczonych stref sg zachowywane.

Umies¢ wzor na krawedzi

1. Umies¢ przerywang czerwong linie na krawedzi spawanego przedmiotu.
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Wskazéwka:
@ Wszystkie punkty testowe wzoru pomiaru spoiny majg takie samo odsuniecie
wzgledem tej linii krawedzi.

2. Przeciggnij punkty kohcowe linii krawedzi tak, aby linia krawedzi znajdowata sie tuz nad
krawedzig obiektu.

Liczba punktow

Ustawienie liczby punktéw we wzorze testowym oraz odlegtosci miedzy nimi.
1.  Otwdrz menu Points configuration (Konfiguracja punktéw).

2. Ustaw warto$ci w sekcji Zone (Strefa).

Parametry
Points in zone (Punkty w strefie)
Extra points (Dodatkowe punkty)
Point distance (Odlegtosc punktu)
Zone distance (Odlegtosc strefy)
M Materiat macierzysty
HAZ Strefa wptywu ciepta
w Weld
Ustaw linie wtopienia
¥
S LI SEECEET

53 1789

Punkt wtopienia jest pod$wietlony jako przerywane niebieskie kétko.

. Przeciagnij punkt wtopienia na linie wtopienia, utrzymujgc ciggtg czerwona linie réwnolegle
do linii wtopienia.

Odlegtos$¢ miedzy linig wtopienia a punktami testowymi w strefie wptywu ciepta musi by¢
mniejsza niz 0,5 mm zgodnie z normg ISO 9015.
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To przesunigcie linii wtopienia jest pokazane jako przerywana czerwona linia tgczgca punkt
wtopienia i pierwszy punkt testowy w strefie wptywu ciepta.

Uwaga
o Jesliistniejg 2 dodatkowe punkty wtopienia, to trzy punkty wtopienia muszg miec to
samo przesuniecie linii wtopienia.

. Przeciagnij dodatkowe punkty we wiasciwe miejsce, w ktérym podswietlony przerywany okrag
styka sie z linig wtopienia.

Wiecej ustawien

Pozycja startowa » 131
Modyfikowanie szablonu » 135
Wszystkie szablony »135

Wykonaj test

. Wybierz Start, aby rozpoczac¢ test.

Wyniki testu sg wyswietlane w obszarze Schemat.Zobacz Diagram (Schemat) »97.

HARDNESS DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
250

230+

20 /—.—f‘\.
<

o . /\/
. d °
}/\’/‘. y

1] 6 ] 16
PaintNr

Hardness[Hyw 0.3
&

Zielony Zotty Czerwony

Materiat macierzysty HAZ Weld
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26.10 Testy krawedzi

Uzyj szablonu Edge (Krawedz), aby umiesci¢ rowno odlegte punkty testowe wzdtuz krawedzi

prébki.

Przygotowanie do badania

1. Utwodrz zadanie.Zobacz Jobs (Zadania) »97.

Utwoérz szablon

1. W menu Test tools (Narzedzia testowe) wybierz Pattern (Szablon) > Edge (Krawedz).

Edge
= PATTERN
Edge Offset
0.20 mm o .
Single point
3 Points per line CHD pattem

Start at Line
current position
Triangle
Scan

Circle Welding
Square ® Edge
ZigZag Area

Custom pattem IS0 8981

2. Abywyregulowac¢ odlegtos¢ do krawedzi wzoru, wybierz Edge offset (Odsuniecie

krawedzi).

EDGE OFFSET

Distance to edge —+ mm

3. Aby ustawic¢ zgdang ilo$¢ punktow lub odlegtos¢é miedzy punktami, wybierz Points per line

(Punkty na linie).

DuraSoft
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4. Aby uzyska¢ dostep do okna dialogowego skanowania, wybierz Scan (Skanowanie).

SCAN

Start at End at

Clockwise

H Begin is end

Wskazowka:
@ Skanowanie dziata najlepiej z matymi celami powigkszenia (2,5x, 5x, 10x).

5. Aby ustawi¢ punkt poczatkowy dla skanu, wybierz Start at (Zacznij od).

6. Kliknij krawedz prébki, aby okresli¢, gdzie ma sie rozpoczg¢ skanowanie. Aby wybra¢ punkt
koncowy dla skanu, wybierz End at (Zakoncz przy).

7. Kliknij krawedz probki, aby okresli¢, gdzie ma sie zakohczy¢ skanowanie.

8. Aby zeskanowacé petny obwadd probki, wybierz Begin is end (Poczatek jest koncem).

9. Abyrozpoczagé skanowanie konturu, wybierz Start.

10. Aby zaakceptowaé kontur skanowania po jego zakonczeniu, wybierz OK (OK).
Zeskanowany kontur zostanie wyswietlony w Pattern editor (Edytor szablonéw).

11. W razie potrzeby dostosuj Edge offset (Odsuniecie krawedzi) i Points per line (Punkty na
linie).
12. Aby wyjs¢ z ustawien szablonu, wybierz Save (Zapisz) > OK (OK).

Wykonaj test

. Wybierz Start, aby rozpoczac¢ test.

Wyniki testu sg wyswietlane w obszarze Schemat.Zobacz Diagram (Schemat) »97.
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26.11 Wzory obszarow

. Uzyj tego wzoru, jesli chcesz pokry¢ obszar probki siatkg punktow testowych.

Wz4r obszaru ma kontur wysdwietlany w postaci okre$lonej liczby czerwonych punktéw
potgczonych czerwonymi liniami. Siatka ta jest ograniczona konturem.

Przygotowanie do badania

. Utwérz zadanie.Zobacz Jobs (Zadania) »97.

Ustawianie konturu

Dziatania

Dodaj nowy punkt

konturu Przytrzymaj klawisz Ctrl i kliknij linie konturu.

Usu punkt konturu Kliknij prawym przyciskiem myszy punkt konturu i kliknij Yes

(Tak).
Przesun punkt konturu Przeciggnij punkt konturu.
Przesun caty wzér Przytrzymaj klawisz Shift i przeciggnij wzor.

Wskazowka:
@ Kontur obraca sie wokét punktu poczatkowego wzoru.
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CONTOUR MODE

® Custom points

Opcja Scanned contour (Zeskanowany kontur) jest dostepna tylko wtedy, gdy zeskanowano catg
krawedz probeki.

+  Wybierz te opcje, aby ustawi¢ przeciecie zeskanowanego i niestandardowego konturu jako
granice punktéw testowych.

. Modyfikuj niestandardowy kontur tak, aby obejmowat odpowiedni obszar zeskanowanego
konturu.

Ustaw siatke

GRID SETTINGS

Column distance — [EMENUY + mm
Row distance | 1.000 + mm

Distance To Edge — IEUAIY + mm

Show point numbers

Parametry

Column distance (Odlegtos¢ kolumny)

Row distance (Odlegto$¢ miedzy rzedami)

Distance to edge (Odlegtos¢ do krawedzi)

Show point numbers (Pokaz numery punktéw)

Uwaga
0 Liczba punktow testowych jest nieograniczona. Zbyt duza liczba punktéw testowych
spowolni dziatanie systemu.

Zazwyczaj siatke nalezy bardzo doktadnie wyréwnacé z linig bazowa, np. krawedzig probeki.

Aby dostosowac orientacje i przesuniecie siatki:

124 DuraSoft



26 Testowanie
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GRID STARTPOINT OFFSET

Column offset b -0.256 + mm
Row offset | 0.513 + mm

Grid angle — B -

Reset

Parametry

Column offset (Przesuniecie kolumny)

Row offset (Przesuniecie rzedu)

Grid angle (Kat siatki)

. Otwoérz menu Grid startpoint offset (Przesuniecie punktu poczatkowego siatki).

Mozesz rowniez:

Pattern name

o |

Contour =
Custom points Graph color

points
50 x 0.50 mm
Stored patterns

Grid offset
(0.30,0.00) mm

_ Save De‘ete

SELE-
current position M Indent and Measure

Test pattems

Pattern properties

Modify pattem

All Patterns

1.  Wybra¢ Rotate pattern (Obro¢ szablon), aby zmieni¢ na tryb Rotate grid (Obrdc¢ siatke).
Przycisk zacznie migac.

2. Uzyjpaska przewijania, aby obrdci¢ siatke.

Wiecej ustawien

Pozycja startowa » 131
Modyfikowanie szablonu » 135
Wszystkie szablony » 135
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Wykonaj test

. Wybierz Start, aby rozpoczg¢ test.

Wyniki testu sg wyswietlane w obszarze Schemat.Zobacz Diagram (Schemat) »97.

26.12 Szablon ISO 898-1
Ten wzér stuzy do sprawdzenia, czy twardos$¢ gwintu Srubowego prébki jest zgodna z wymaganiami
normy ISO 898-1.

Punkt naweglania znajduje sie na linii nachylenia gwintu, przylegajgcej do gwintu, na ktérym
dokonywane sg oznaczenia dla odweglania i punktoéw referencyjnych.

Punkt odweglania znajduje sie w pewnej odlegtosci od punktu referencyjnego (strefa nieodweglana).

Wskazoéwka:
@ Aby uzyskac¢ wiecej informacji, zapoznaj sie z normg ISO 898-1.

Skanowanie gwintu probki

SCAN

Start at End at

M Clockwise

H Begin is end

1.  Wybierz Scan (Skanowanie).

2. Przesun stolik XY do miejsca, w ktérym chcesz rozpoczaé skanowanie.

3.  Wybierz Start at (Zacznij od) i wybierz pozycje poczatkowa.

4. Wpykonajto samo dla pozycji End at (Zakoncz przy) lub wybierz Begin is end (Poczatek jest
koncem), aby zeskanowac catg probke.

5. Uzyj Clockwise (Zgodnie ze wskazéwkami zegara), aby wybra¢ kierunek skanowania.

6. Woybierz Start (Start).
Wynik skanowania jest wyswietlany w edytorze szablonéw pomiarowych.

Kolor zeskanowanego konturu zmienia sie z pomaranczowego na czerwony.
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Wskazéwka:
@ Pozycje Start at (Zacznij od) i End at (Zakoncz przy) sg ustalone podczas obrotu
i nie uniewazniajg istniejgcego skanowania. Start at (Zacznij od) jest osig obrotu.

v

N

ostrosci podczas skanowania krawedzi.
Aby uzyskac¢ wiecej opcji skanowania, zobacz Edge detection (Wykrywanie
krawedzi) » 36.

Uwaga
| 0 W przypadku prébek nieptaskich moze by¢ konieczne automatyczne ustawienie

Analiza gwintu

ANALYZE THREAD

Analyze
Cutoff v
LI T T O O A A A O
Filter

Annot.
L L e e e e e |

Class 8.8
Edge — + um
H Inv.

Carburization

Reference

Parametry

Analyze (Analizuj)

Cutoff (Odciecie)
Filter (Filtr)

Annot. (Adnotacja)

Class (Klasa)

Edge (Krawedz)

Inv. (Odwrdéc¢)

Carburization (Naweglanie)

Reference (Referencja)

1.  Ustaw wtasciwosé materiatu Class (Klasa) zgodnie z definicjg ISO 898-1.

2. Ustaw wartos¢ Edge (Krawedz) z odlegtoscig od punktu naweglania do krawedzi gwintu.
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128

domyslina.
Odlegtos¢ krawedzi mozna modyfikowac, ale ten sposdb uniewaznia zgodnosc¢ z

Uwaga
” ISO 898-1 okresla odlegto$¢ krawedzi wynoszacg 0,12 mm. Jest to wartosc
normg ISO 898-1.

Wybierz Analyze (Analizuj), aby rozpoczg¢ analize.

badania odweglania mieszczg sie w okreslonym zakresie marginesu punktu

3

Wskazéwka: )

@ Badanie bedzie udane, jesli wartosci twardosci punktu badania naweglania i punktu
referencyjnego badania zgodnie z ISO 898-1.

Uwaga
Jesli analiza nie powiedzie sie:
. Sprébuj zoptymalizowaé poziom os$wietlenia probki i przeanalizuj ponownie.

. Dostosuj nastepujgce parametry:

— Annot. (Adnotacja): Przejrzyj wszystkie kroki algorytmu.

—  Cutoff (Odciecie): Dostosuj poziom wykrywania dla nowego gwintu.

— Filter (Filtr): Dostosuj poziom wyznaczania algorytmu dla linii gtéwnych,
podlinii i weztéw.

W

4. Po analizie punkt referencyjny (stgd punkt odweglania) moze by¢ przesuniety do innego gwintu
za pomoca Reference (Referencja). Punkt naweglania mozna przesunaé do kolejnego gwintu
(zab) za pomoca Carburization (Naweglanie).

5.  Wybierz OK (OK), aby zatwierdzi¢ analize i wtgczy¢ jg do szablonu badania.
Wiecej ustawien
Ogolne ustawienia wzoru » 129

Wszystkie szablony » 135

Wykonaj test

*  Wybierz Start, aby rozpoczgc¢ test.

Wyniki testu sg wyswietlane w obszarze Schemat.Zobacz Diagram (Schemat) »97.
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26.13 Ogolne ustawienia wzoru

Zarzadzanie szablonami

»  Abydodac kolejny szablon, wybierz +.
. Aby usung¢ zaznaczony opis, wybierz -.

. Aby utworzy¢ kopie wybranego szablonu, wybierz C.

Nazywanie szablonu
. Wybierz pole Pattern name (Nazwa szablonu) i wprowadz nazwe szablonu.

Wybierz kolor wykresu

Pattern name

Sneepert |

1x 1Grid
Pattern Graph color

Start at [l
current position

Pattern properties
Modify pattem

All Pattems

Aby ustawi¢ kolor szablonu w tescie twardosci:
1. Wybierz Graph color (Kolor wykresu).
2. Wybierz kolor.

Zapisz szablon

3. Podswietl szablon, ktéry chcesz zapisac.
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26 Testowanie

Pattern name
1x 1Gnd

Pattern Graph color

Single point

Start at
current position

Stored patterns
Pattern properties Test pattems

s Delet
Modify pattem ave See

All Pattemns M Indent and Measure

4. Wybierz Save (Zapisz) w polu Stored patterns (Zapisane szablony).

5.  Wprowadz nazwe schematu.

Stored patterns (Zapisane wzory)

Z menu Stored patterns (Zapisane szablony) mozna wczytaé, usuwac, importowac i eksportowaé
szablon. Aby otworzy¢ menu:

1.  Wybierz Test patterns (Szablony testowe) w polu Stored patterns (Zapisane szablony).

STORED PATTERNS
1]

Pattern 1 Pattern 2 Pattern 3 Pattern 4

N

Delete Import Export Cancel Select

2.  Wybierz szablon.

130 DuraSoft



26

Testowanie

26.13.1

DuraSoft

Waglebienie i pomiar

Single point
1x 1Grid
Pattern

Start at
current position

Pattern properties

Modify pattern

All Pattems

Pattern name

Graph color

Stored patterns
Test pattems

Save Delete

M Indent and Measure

- Cance'

. Jesli pole wyboru Indent and Measure (Odcisk i pomiar) jest nieaktywne, wszystkie odciski
sg tworzone, a nastepnie mierzone.

. Jesli pole wyboru Indent and Measure (Odcisk i pomiar) jest zaznaczone, kazdy odcisk
zostanie wykonany i zmierzony przed przejsciem do nastepnego. Ta opcja spowalnia
proces, poniewaz maszyna przetgcza sie miedzy celem a wgtebnikiem pomiedzy kazdym

punktem testowym.

Obracanie szablonu

Mozesz obracaé¢ szablon za pomocg paska przewijania po lewej stronie Pattern editor (Edytor

szablonow).

Aby uzyskaé okreslony kat obrotu, nalezy wprowadzi¢ wartos¢ bezposrednio w polu pod paskiem

przewijania.

Pozycja startowa

Partia szablonéw ma wspdélng pozycje poczatkowa, a kazdy pojedynczy wzor w partii ma pozycje
poczgtkowg wzgledem wspdlnej pozycji poczatkowe;j.

Kazdy punkt testowy w pojedynczym wzorze ma wspotrzedne wzgledne do pozycji poczatkowej

wWzoru.

Aby ustawi¢ wzgledng pozycje poczatkowg szablonu
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26 Testowanie

START POSITION

Relative startpoint

X - + mm
Y - + mm

Edge Offset e 0.000 +mm

". Snap to edge mode

1. W Pattern editor (Edytor szablondéw), wybierz Start at current position (Zacznij od biezgcej
pozycji).
Ustaw wartos$ci dla Relative startpoint (Wzgledny punkt poczgtkowy).

2

Wskazowka:

@ Mozesz réwniez ustali¢ pozycje poczgtkows, przeciggajac ja, przytrzymujgc klawisz
Shift.

Przesuniecie krawedzi

+  Ustaw wartos¢ Edge offset (Odsunigcie krawedzi).

Przyciagnij do krawedzi

. Wybierz pole Snap to edge mode (Tryb przyciggania do krawedzi) i wybierz orientacje
wzgledem krawedzi.

*  Wybierz Select edge (Wskaz krawedz).

. Kliknij dwukrotnie w oknie kamery w poblizu krawedzi, ktéra jest zgdanym punktem
poczgtkowym. Zwré¢ uwage, ze punkt startowy przylega do granicy prébki, a kierunek jest
zgodny z wybranym kierunkiem.

26.13.2 Ustawienia punktu

Uzyj opcji Points per line (Punkty na linie), aby ustawi¢ liczbe punktéw w jednej linii i odlegtos¢
miedzy punktami.
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POINTS PER LINE

Points per line — I
Distance between points 1,000 —|— mm

Uwaga

To menu jest dostepne tylko dla wstepnie zdefiniowanych szablonéw.

26.13.3 Number of lines (Liczba linii)

NR OF LINES

Nr of lines —+
Distance between lines — + mm

Uzyj menu Number of lines (Liczba linii), aby ustawic liczbe linii w szablonie oraz odlegtos¢

miedzy liniami.

26.13.4 Ustawienia lustrzane
Aby zmieni¢ ustawienia lustrzane:

1. Wybierz Normal (Normalna), aby otworzy¢ menu Mirror (Odbicie lustrzane).

MIRROR

W Mirrored Xaxis

W Mirrored Yaxis

W Centre pattern

2. Wybierz opcje:

—  Mirrored Xaxis (Lustrzana o$ X): odwré¢ o$ X wszystkich punktéw testowych.

— Mirrored Yaxis (Lustrzana o$ Y): odwré¢ o8 Y wszystkich punktéw testowych.

DuraSoft
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26 Testowanie

— Centre pattern (Wys$rodkuj szablon): przesun srodek ciezkosci do wzglednego potozenia
poczgtkowego.

26.13.5 Ustawienia siatki

Uzyj tej funkcji, aby grupowac wiele probek w regularnej matrycy:

_(? b H H e .
H ' ? s s .
1 i f f 5 .
% % Pl . . -

1. Najpierw nalezy przygotowac szablon dla pierwszej probki w zestawie.
2. Wybierz Grid pattern (Wzor siatki).

GRID

Rows — I
Row distance 5010 +mm

Columns _+
Column distance | 3403 —|—mm

Parametry

Rows (Rzedy)

Row distance (Odlegto$¢ miedzy rzedami)

Columns (Kolumny)

Column distance (Odlegtos¢ kolumny)

3. Wybierz ustawienia.
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26.13.6 Modyfikowanie szablonu

MODIFY PATTERN

Enabled  Limits  On fail e - |
Limits On fail

Nr

<«

Limits On fail

Limits On fail

<«

Limits On fail

Limits On fail

<«

Limits On fail

Limits On fail

< ]

Limits On fail

(2= R R T S R

Limits On fail

=

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

X
0
2
4
4
T
4
4
2
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

S oo o e o e o e o e o e o e o e o e o =

Limits On fail

AT RN TT CT§T]ed

Uzyj,Modify pattern (Modyfikuj wzdr), aby recznie wprowadzi¢ wspotrzedne:
1.  Wprowadz wspétrzedne dla kazdego pojedynczego punktu testowego.

2. Kliknij pole wyboru Enabled (Wtaczone), aby uwzglednié¢ lub wykluczy¢ kazdy punkt
testowy.

Limits (Limity)

Patrz Settings(Ustawienia) — ustawienia testu »68.

26.13.7 Wszystkie szablony

ALL PATTERNS SETTINGS

Start point

X — . -
v — . -

Enabled

Retraction distance Working dis

= 0 mm —I— = 0.10 mm

W Focus between pattemns

W Sample Amray

W Group numbering
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1. Wybierz All patterns (Wszystkie szablony).

2. Aby zdefiniowaé wiasciwosci ogolne i ksztalt wszystkich szablonéw, wybierz Settings
(Ustawienia).

3. Ustaw wartosci dla nastepujacych elementéw:

Parametry

Start point (Punkt poczatkowy) Ustaw punkt poczgtkowy szablonu

Enabled (Wtaczone)
Retraction distance Patrz Test head retraction (Wycofanie gtowicy testowe;j) lub
(Odlegtos¢ wycofania) Spindle retraction (Wycofanie wrzeciona) »29

Working distance (Odlegtos¢

Patrz Working distance (Odlegtos¢ robocza) » 30.
robocza)

Focus between patterns Wiacz poczagtkowy (dotykowy) autofokus miedzy kazdym
(Wyostrz miedzy szablonami) wykonanym szablonem

Sample array (Uklad probki) Zastosuj szablon do szeregu probek i zmierz srednig warto$é

twardosci.
Group numbering Kontynuuj numerowanie punktow testowych w kolekcji, zamiast
(Numerowanie grupy) zaczynac od 1 dla poszczegdlnych szablondw.

Ksztatt
Settings... Deleie Quit
Parametry
Compare (Poréwnaj) Wyswietl podglad ostatecznego wyniku.
+180° Obréoé wynik koncowy.
Hide (Ukryj) Ukryj wyswietlanie ksztattu.

Aby zdefiniowac ksztatt wszystkich szablondw:

1. wybierz Shape (Ksztatt).

2. Przesun stolik XY do pozyciji, w ktérej czes¢ konturu jest widoczna.
3. Wybierz Scan (Skanowanie).

Zeskanowany kontur jest wyswietlany na pomaranczowo.

Jesli skanowanie nie powiedzie sig:
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26 Testowanie

26.14

26.14.1

DuraSoft

1. Wybierz Quit (Wyjdz).
Upewnij sie, Zze probka jest dobrze oswietlona.
Upewnij sie, ze probka jest jasnoszara na czarnym tle, w widoku kamery obiektywu.

Zeskanuj prébke.

przez zeskanowang wersje, a wszystkie szablony kolekcji zostang przeniesione

2
3
4.
Uwaga
Jesli dla tej partii szablonow istniat juz ksztatt, ten ksztatt zostanie zastgpiony
| do nowej lokalizacji.

Skanowanie

Patrz Edge detection (Wykrywanie krawedzi) » 36.

Testy odpornosci na pekanie

Test odpornosci na pekanie to test kruchego materiatu wykonywany recznie. Test odpornosci na
pekanie zawsze polega na pojedynczych pomiarach.

Pomiar Kc

Pomiar Kc to procedura wykonywana recznie.

1.  Wybierz skale Kc.

2. Wykonaj odcisk kruchego materiatu.

3. Zmierz odcisk (Vickers) i wybierz Accept (Akceptu;j).

4. Umiesc linie indeksu w punktach koncowych peknieé¢ i wybierz OK (OK).

Przygotowanie do badania

. Utworz zadanie.Zobacz Jobs (Zadania) »97.

Wykonaj test
1.  Na Test method bar (Pasek Metoda badania) wybierz Kic (Kic).
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26 Testowanie

Vickers

Knoop

/| Brinell

Rockwell

HBT

HVT

Ball 2039/1

DIN 51917

20 of

30 kgf

3gf 259f | S00gf | 4kgf | 40kgf

5 f 50 of 1kgf Skgf | 50kgf

10 of 100 gf 2 kgf 10kgf 100 kgf

15 of 2009t | 25kgf | 20kgf | 120 kgf

2. W Control panel (Panel sterowania) wybierz obiektyw za pomocg elementdéw sterujgcych
gtowicg i ustaw ostros¢ na powierzchnie probki.

3.  Wybierz Start, aby rozpoczgc¢ test.

TEST PROGRESS

Start new test

4. Upewnij sie, ze na wszystkich czterech rogach wgtebienia wystepujg widoczne pekniecia.
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26 Testowanie

DuraSoft

5.

Archive
4

Captured

KC METHOD

Indentation R
Diam

HY

Kec Method

Miihara Palmgist

53000 . . .
_ Dialog visible during movements

a. Jesli pekniecie jest zgodne z modelem Palmqvista, zaznacz metode Niihara Palmqvist.

Nie wybieraj jej, jesli uzywany jest model pekania Median.

KC METHOD

Indentation Result

Diam 0

ihara Median - W Dialog visible during movements

Anstis Median

b. Wprowadz modut Younga E-mod (E-mod) materiatu w MPa.

c. Wybierz OK (OK), aby rozpoczgé¢ pomiar dlugosci pekniecia.
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26 Testowanie

KC METHOD

Indentation Result Crack Length From Comner To ..

Diam 0
HV 0

Kc Method
Miihara Palmquist
- ._ Y
s L A [l Dialog visible during movements

6. W widoku Cel pojawig sie cztery znaczniki.

[KC30] Kic K30

-

7. Umies¢ czerwone punkty linii indeksu w punktach koncowych peknieé. Najlepiej wykonaé to
przeciggajgc myszg kropki wzdtuz pekniec, patrzgc na okno powiekszenia w lewym gérnym
rogu ekranu. Wyniki sg odswiezane po zwolnieniu lewego przycisku myszy.

8. Abywygenerowac wynik testu wytrzymatosci na ztamanie (wyrazony w MPa/m?), wybierz OK
(OK).

26.15 Wyswietl wyniki

1. W polu Test method (Metoda pomiaru) wybierz opcjeResults (Wyniki).
2. Kliknij jeden raz na kazdy wynik, aby wyswietli¢ obraz kazdego wgtebienia.

3. Najedz kursorem na kazdy naroznik wgtebienia, aby upewni¢ sie, ze wszystkie narozniki zostaty
prawidtowo wykryte.

4. Jesli naroznik nie zostat wykryty prawidtowo, kliknij na niego i recznie zmien potozenie linii
pomiarowej. Mozesz uzy¢ powiekszonego widoku w lewym gérnym rogu, aby precyzyjnie
umiescic linie pomiarowa.

5.  Aby zapisac wyniki, kliknij Save (Zapisz).
6. W polu Test method (Metoda pomiaru) mozesz zobaczy¢ wyniki.

—  Kiiknij wynik, aby wyswietli¢ przechwycony obraz.
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—  Kiliknij dwukrotnie wyniki, aby wyswietli¢ widok wybranego pomiaru na zywo.

Wskazoéwka:
@ Za pomocg przyciskow strzatek w lewo i w prawo na klawiaturze mozna
7

przetgczaé miedzy poszczegdinymi wgtebieniami (tylko widok na zywo).

Zapisz wyniki badan: W Top menu bar (Gérny pasek menu) wybierz opcje Archive
(Archiwum) < Save (Zapisz).

26.16 Raportowanie wynikéw badan

Wyniki badan mozna uwzgledni¢ w raporcie. Patrz Report (Raport) »61.
W skrécie:

1. Abyuwzgledni¢ zrzuty ekranu w raporcie, wybierz Report (Raport) > Snapshots (Zrzuty
ekranu).

2. Abywydrukowac raport, wybierz Report (Raport) > Print (Drukuj).

3. Aby dostosowac szablony raportow, wybierz Report (Raport) > Template Editor (Edytor
szablonow).

4. Aby wyeksportowac wyniki pomiaréw do formatu CSV, wybierz Report (Raport) > Export
(Eksport).

26.17 Ponowne wstawianie punktu we wzorze
1. Wybierz punkt z listy wynikéw i kliknij go dwukrotnie, aby przej$é do punktu.
Upewnij sie, ze probka jest zogniskowana.

Przejdz do pozycji, w ktdrej ma zosta¢ umieszczony nowy wgtebienie.

A oD

Aby otworzy¢ menu Select test option (Wybierz opcje testu), wybierz Start (Start).

SELECT TEST OPTION

® Start new test (deleting all readings)
Retest current point
Remeasure all points

L]
Add extrapoint

Add extrapoints

Cancel

5.  Wybierz Retest current point (Ponownie przetestuj biezgcy punkt).

6. Abyrozpoczaé pomiar, wybierz OK (OK).
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26.18 Praca z wieloma prébkami

W przypadku pracy z wieloma prébkami, na przyktad w przypadku uzywania wielopozycyjnego
uchwytu na probki, Struers zaleca utworzenie zadania dla kazdej prébki.

Przygotowanie do badania

1. Utworz zadanie dla kazdej probki. Zobacz Jobs (Zadania) »>97.

Zaznacz pola wyboru dla zadanh w kolejnosci, w jakiej majg by¢ wykonywane.

(Autofokus). Wybierz cel, ktéry ma zosta¢ wykorzystany do automatycznego
ustawienia ostrosci miedzy realizacjg zadan.
Jesli prébki nie znajdujg sie w tej samej ptaszczyznie ostrosci, wybierz dolny cel

2
Wskazéwka:
@ W Top menu (Gérne menu) wybierz Visual (Wizualizacja) > Autofocus
powiekszenia, aby zwiekszy¢ zakres wyszukiwania autofokusu.

27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla
metalurgii

Opis i funkcja
Niektdre urzgdzenia z serii Dura sg dostarczane z modutem oprogramowania DuraSoft-Met.

Wymiary, ktére DuraSoft-Met dodaje do testow twardosci produktow to:

Metoda Normy  Opis
ISO Metoda zliczania punktéw do statystycznego szacowania
Volume fraction 9042 frakcji objetosciowe;
(Udziat objetosciowy) ASTM Standardowa metoda testowa oznaczania frakcji objetosciowej
E562 poprzez systematyczne reczne zliczanie punktow
Coating thickness DINEN : - ;
o . ISO Pomiar grubo$ci powtoki
(Grubos¢ powtoki)
1463
DINEN Mikrograficzne okreslenie pozornej wielkosci ziaren
Grain size (Wielko$¢ 1ISO 643
ziarna) ASTM Standardowe metody testowe do okreslania $redniego
E112 rozmiaru ziaren
Korzysci z DuraSoft-Met

. Automatyczne konturowanie
. Pomiar zaréwno twardosci substratu, jak i grubosci warstw, wielkosci ziaren lub faz.

. Szeroki zakres mierzalnych powtok
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

. Wyniki sg poréwnywalne ze standardowym mikroskopem modutowym

Bezpieczenstwo
Po uzyskaniu dostepu do oprogramowania DuraSoft-Met...

. wszystkie elementy sterujgce cze$ciami zmotoryzowanymi (gtowica, wrzeciono, wiezyczka
stolik XY) sg wytgczone.

. po opuszczeniu DuraSoft, nadal dostepne jest tylko sterowanie awaryjne.

271 Uruchom i zamknij oprogramowanie

Otwoérz DuraSoft-Met
1. Znajdz ikone DuraSoft-Met w polu Test method (Metoda pomiaru).

Archive ‘ Teste sua Syste Operator: admin  [Administrator]

RESULTS

314.3 HV 1

112
3
14

iz Mg
S St N a5 s

Settings ‘ Pattern ‘ Delete Measure Save ‘ Escape

HARDNESS DIAGRAM X:1205107 mm  Y:45.6580 mm Z:0.0000 mm

2. Wybierz ikone DuraSoft-Met, aby otworzy¢ aplikacje.

3. DuraSoft-Met otwiera sie i mozna przeprowadzic test.

Wyjscie DuraSoft-Met

. Aby powrdci¢ do DuraSoft, wybierz Close (Zamknij) w prawym gérnym rogu.

Close
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Uwaga
l ” Wszystkie pomiary wszystkich obrazéw sg eksportowane automatycznie.

27.2 Wyswietl widok ogolny DuraSoft-Met

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness ‘ Grain size Settings

ol T 3
P e s
. v . E

33.46% / 66.54%
<

F
A Chart (Wykres) D Widok gtéwny
B Test information (Informacje o E Method selection and settings
tescie) (Wybor metody i ustawienia)
C Top menu (Gérne menu) F Image (Obraz)

27.3 Zataduj obraz

1. Nacisnij Load (Obcigzenie), aby wybra¢ obrazy.

2. Jeslijakies obrazy sg juz dostepne, odpowiedz na komunikat Clear the existing images?
(Wyczyscic istniejgce obrazy?) z No (Nr) lubYes (Tak).

LOAD IMAGES

Clear the existing images?

No Yes

Uwaga
o Jesli wyczyScisz isthiejgce obrazy, usuniesz rowniez ich pomiary.
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3. Nastepnie otworzy sie przeglagdarka na ostatnio otwartym katalogu. W razie potrzeby
mozesz zmieni¢ katalog.

& Fileimport X
4[> ThisPC 5 Data(D) » Saved Measurements ~|® | SearchSaved Measurements 0
Organize v New folder m @
8 This b A O Name Date modified Type size @
B Desktop. [7] Export_AISIN_CHD_20240419163012.c5v SV File 10k
Documents 7] Export_AlSi 0240507131621 esv Csv File 2k8
& Downlosds [7] Export_HV0.025_20240618142349.csv sV File KB
g [7] Export_HVD.025_20240618142416.cov sV File ke
st (] Export_HVO.025_20240618142530.csv sV File ke
I Fictmes [7] Export_HV0.025_20240618142634.c5v sV File KB
B Videos ] Export_HV10_20240502094533.csv CSV File Ke
“a Local Disk (C) ][] Export_PE P10 Blue 20240618131558.csv SV File 2KB
sa Data (D) [ ] Export_PE P10 Blue 20240613123451.csv sV File 2ke
Duramin [ Livebxport.esv CSV File 2K8

Dunarmin < Miacte 5. 08 [7] Export_AISIN_CHD_20240419163012.dfq DFQFile 7KB
[] Export_HVD.025_20240618142530.dfq DFQFile 18

Durarmin - Metaloscope

[7] Export_HV0.025_20240618142634.dfq DFQ File 1KB
Metalloscope [] Export_HV10_20240502004533.dfq DFQ File kB
‘Saved Measurements (%] Export_HV0.025_202406 18142854 pdf Foxit Reader PDF 1386 KB
VSR Prive (F:) he (2] Fvnert HVS 20040R1013547 nelf 10, Erwit Reacer PIIE asTer Y
File names | <] [AnFies ¢ ~

4. Wybierz jeden lub wiecej plikow.
5.  Wybierz Open (Otworz).

6. Wybrane pliki obrazéw sg dodawane do Image list (Lista obrazéw).

Struers Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

P

Black fraction: 33.46%

33.46% / 66.54% ST “ *
_ MEASUREMENT LIST x 1 " ‘
o o ©

7. Ostatni obraz na liscie jest zaznaczony i wyswietlany w Main view (Widok gtéwny).

Weczytywanie obrazéw z archiwum DuraSoft
1. W DuraSoft wybierz archiwum za pomoca pliku .tar.

2. Nastepnie zataduj obraz w DuraSoft-Met.

Wczytywanie obrazéw i pomiaréw z archiwum DuraSoft-Met

Mozna wczyta¢ wyeksportowane obrazy, w tym ich pomiary.

. Aby wyswietli¢ wszystkie pomiary i ich obrazy na liscie, wybierz opcje Load (Obcigzenie).
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1. No data was imported (Zadne dane nie zostaty zaimportowane)
2. Measurement name is already being used (Nazwa pomiaru jest juz

Wskazoéwka:
@ Gdy nazwa pomiaru istnieje w archiwum, pojawiajg sie btedy.
uzywana).

27.4 Save (Zapisz)

. Aby dodac obliczone wartosci metody aktywnego obrazu do Measurement list (Lista
pomiaréw), wybierz Save (Zapisz).

Black fraction: 0.5%
0'5% I 99'5% White fraction: 99.5%

MEASUREMENT LIST
snap_123529-047.png GridCounter 1

snap_123347-585.png x GridCounter 2

snap_123520-212.png GridCounter 3

Wskazoéwka:

Jesli zadne obrazy nie sg dostepne ani zatladowane, nie mozna zapisa¢ zadnych
pomiaréw i pojawia sie btgd No images loaded! (Brak zatadowanych obrazow!).

27.5 Export (Eksport)

1.  Aby zapisa¢ wszystkie pomiary ze wszystkich obrazéw w Image list (Lista obrazéw), w tym ich
obrazy, w jednym zewnetrznym pliku archiwum, wybierz opcje Export (Eksport).

measurements saved (Brak zapisanych pomiaréw).

Wskazéwka:
@ Jesli Measurement list (Lista pomiaréw) jest pusty, pojawia sie btagd No
2

Jesli na liscie znajduje sie co najmniej jeden pomiar, przejdz do zgdanej lokalizacji eksportu.

3.  Wprowadz nazwe, z rozszerzeniem ,tar” lub bez, i nacisnij Save (Zapisz). Domysinym
rozszerzeniem pliku jest ,tar”.
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

Uwaga
0 Obrazy bez pomiaréw nie sg eksportowane.

Uwaga
I 0 Kiedy zaczynasz DuraSoft-Met od DuraSoft, eksport jest wykonywany

automatycznie po zaznaczeniu Close (Zamknij) w DuraSoft-Met.

Uwaga
Po wyeksportowaniu pliku mozna go pdzniej zatadowac¢ z powrotem do DuraSoft-
Met (z Load (Obcigzenie)).

27.6 Settings (Ustawienia)

Settings (Ustawienia) rozwija sie do nastepujgcego menu:
— About (Informacje o)
— Colors (Kolory)
— Decimals (Utamki dziesietne)

— Pix per mm (Piksele na mm)

27.6.1 About (Informacje o)

. Wybierz About (Informacje o), aby wyswietli¢ informacje o wersji aplikacji i licenc;ji.

DuraSoft-Met

Software version: 1.3.0.0
Release date: 2024-05-03

Build date: 2024-05-03 14:23:20
Build number: 49

License: perpetual

Copyright 2024 Struers ApS All rights reserved.

(0]

27.6.2 Colors (Kolory)
. Wybierz Colors (Kolory), aby:

— ustawi¢ kolory naktadek pomiarowych w Main view (Widok gtéwny). Wykonuje sie tow
Image panel (Panel obrazu)

— ustawic kolor linii danych w Chart panel (Panel wykresu).
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

Image panel V
Chart panel V

27.6.3 Decimals (Utamki dziesietne)

. Wybierz Decimals (Utamki dziesietne), aby ustawi¢ ilo$¢ miejsc po przecinku podczas
zapisywania pomiaru.

Pixel counter
Grid counter
Calipers
Coating contour

Line profile

Hexagonal grid

Single grains

Uwaga
0 Gdy pomiar jest juz zapisany, mozna zmienic ilos¢ miejsc po przecinku tylko przez
zapisanie pomiaru jako kolejnego elementu na liscie pomiaréw.

27.6.4 Pix per mm (Piksele na mm)

Uwaga
0 Po przeniesieniu obrazu z DuraSoft, jest on juz w rozdzielczosci.
1

Wybierz Pix per mm (Piksele na mm), aby ustawi¢ lub zmieni¢ rozdzielczos$¢ piksela na
milimetr aktywnego obrazu w Main view (Widok gtéwny).

Wartos¢ -1 oznacza, ze rozdzielczosc¢ nie jest ustawiona.
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

Horizontal (x) -5.000

Vertical (y) -2.000

Cancel

2. Wybierz Apply to all images (Zastosuj do wszystkich obrazéw), aby ustawi¢ piksele na mm
tylko dla aktualnie wymienionych na liscie obrazéw (ale nie uwzgledniajgc obrazéw, ktére
zostang wczytane w przysziosci).

Jesli wybrana metoda wymaga danych o rozmiarze piksela:

1. W Main view (Widok gtéwny) pojawi sie nakladka z tekstem Please calibrate pix per mm
(Prosze skalibrowac pix na mm).

i ! E | it i | ¥ -
» gy ; . : v ) ; [
| 5 : s - L s i

2.  Napraw problem na 1 z 2 sposobow:

— Kliknij komunikat tekstowy, aby otworzy¢ okno dialogowe Pix per mm (Piksele na mm) i
rozwigzac problem, lub

— Kliknij tekst lub przejdz do Settings (Ustawienia) i Pix per mm (Piksele na mm).

27.7 Close (Zamknij)

W Top menu (Gérne menu) wybierz opcje Close (Zamknij), aby powréci¢ doDuraSoft.

Wszystkie pomiary sg automatycznie eksportowane do DuraSoft.

Close

Uwaga
0 Jesli rozpoczates$ DuraSoft-Met niezaleznie, ten przycisk funkcjonuje zamiast Exit
(Wyjscie) i powoduje powrot do systemu Windows.

27.8 Widok giéwny

W Main view (Widok gtéwny) widzisz obraz wybrany w Image list (Lista obrazéw).
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

Struers Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

.. 2Pv
33.46% / 66.54% R *

Naktadka
Obraz moze mie¢ naktadke:
. Linie/punkty naktadki zalezg od wybranej metody pomiaru

. Jesli obraz nie ma ustawionej rozdzielczosci, pojawi sie tekst Please calibrate pix per mm
(Prosze skalibrowac¢ pix na mm). Uzyskaj wiecej informaciji na temat Pix per mm (Piksele na
mm) w Settings (Ustawienia) »147.

v - = : : - =1 g T ;
_'—J-'_- = : * -l ..- - - il : i' ..
. ’ s Y » £ i

Regulacja w Image (Obraz)

Mozesz dostosowac¢ widok obrazu Image (Obraz) za pomocg Crop (Przytnij), Color (Kolor)
lubShow (Pokaz). Patrz Obraz » 164.
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

27.9 Informacje o tescie

27.9.1 Results (Wyniki)

W Results (Wyniki) zobaczysz rzeczywiste pomiary oparte na aktywnej metodzie i ustawieniach.

27.9.2 Image list (Lista obrazéw)

W Image list (Lista obrazéw) zobaczysz liste wszystkich zatadowanych obrazéw.

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings
P
33.46% / 66.54% e A
jte fraction: & ‘ * ‘
o <
<
sn: g ;’ ’ ‘

Wybrany wpis jest widoczny w Main view (Widok gtéwny).

. Mozesz wczytaé obrazy recznie lub sg one automatycznie importowane z listy
przechwyconych obrazéw, gdy DuraSoft-Met uruchamia sie z DuraSoft.

. Aby usung¢ jeden obraz z listy, wybierz symbol krzyzyka obok nazwy obrazu. W ten sposoéb
usuniesz réwniez pomiary obrazu.

27.9.3 Measurement list (Lista pomiarow)

W Measurement list (Lista pomiaréw) zobaczysz wszystkie zapisane pomiary obrazu
wybranego w Image list (Lista obrazéw).
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

Struers

RESULTS

33.46% / 66.54% Black fraction: 33.46%

White fraction: 66.54%

snap_084204-970.png x GridCounter 1

GridCounter 2

Po wybraniu pomiaru widoczny jest powigzany widok w Main view (Widok gtéwny), a wyniki testu w
Results (Wyniki).

Uwaga
0 Jesli zmienisz metode lub ustawienie, zmiana zostanie zastosowana w czasie

rzeczywistym w Main view (Widoku gtéwnym) i w Results (Wyniki), ale nie zostanie
zapisana automatycznie. Powoduje to réznice miedzy wybranym (zapisanym)
pomiarem a pomiarem widocznym.

Zmiana nazwy pomiaru

Nazwa pomiaru jest uzywana w raporcie lub eksporcie. Mozesz jg dostosowagé, aby unikng¢
probleméw z duplikowanymi nazwami.

1. Wybierz symbol edyciji.
2. Pojawi sie klawiatura.

3. Zmien nazwe i wybierz ikone strzatki Enter (Enter).

Usuwanie pomiaru

. Aby trwale usung¢ pomiar, wybierz symbol krzyzyka obok nazwy pomiaru.

Usuwanie wszystkich pomiaréw

X

1. Aby trwale usung¢ wszystkie pomiary aktywnego obrazu, wybierz symbol krzyzyka obok
nagtowka Measurement list (Lista pomiaréw) (patrz powyzej).
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

Clear all measurements?

No Yes

2. Potwierdz (Yes (Tak)) lub anuluj (No (Nr)) w komunikacie Clear measurements (Wyczysé
pomiary).

27.10 Method selection and settings (Wybor metody i ustawienia)

1. W Top menu (Gérne menu) z Methods group (Grupy metod) wybierz metode, ktorej
chcesz uzyé¢, tj. Volume fraction (Udziat objetosciowy), Coating thickness (Grubos¢
powioki) lubGrain size (Wielkos¢ ziarna).

Volume fraction Coating thickness | Grain size Settings

2. Nastepnie dokonuje sie dalszych wyboréw dla metod w opcji Wybor metody i ustawienia.

Volume fraction Coating thickness ‘ Grain size Settings

N

Kazda metoda ma inne ustawienia metody, ktére sg przechowywane w pomiarze po ustawieniu.

27.10.1 Volume fraction (Udzial objetosciowy)
Za pomocg tej metody mozna obliczy¢ udziat 2 faz w probce.

1.  Wybierz obraz, ktéry chcesz sprawdzi¢ z poziomu Image list (Lista obrazéw).
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

-~
RESULTS . "
on: 23,

2. W Top menu (Gérne menu) wybierz Volume fraction (Udziat objetosciowy).

3. W polu Method selection and settings (Wybor metody i ustawienia) wybierz Grid counter
(Licznik siatki) lub Pixel counter (Licznik pikseli).

Pixel counter (Licznik pikseli)

Pixel counter

Wybdr ten dotyczy obliczania frakcji objetosciowej na bazie progu obrazu na podstawie histogramu.

Umozliwia to 2 automatyczne algorytmy progowania (Otsu method (Metoda Otsu) i Triangle
method (Metoda tréjkgta)) oprocz progowania recznego (i Band Pass (Przepustowos¢ pasma)).

1. Wybierz Pixel counter (Licznik pikseli).

2. Zaznacziprzytrzymaj Show (Pokaz), aby zobaczy¢ wynik liczenia (Black fraction (Czarna
frakcja) i White fraction (Frakcja biata)) w Main view (Widok gtowny).

3. W Chart (Wykres) widoczne sg informacje o obrazie:
— Os$ pozioma: intensywnos$¢ koloru od ciemnego do jasnego
— OS$ pionowa: liczba (znormalizowana)
Linie pionowe: progi uzywane do pomiaru.
4. W Threshold (Prég), ustaw punkt, w ktérym kolor czarny rézni sie od biatego.
5.  Odwrdc logike progu w Invert (Odwrdg).
6.

154 DuraSoft



27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

W Results (Wyniki) zobaczysz obliczong warto$¢ Black fraction (Czarna frakcja) i White
fraction (Frakcja biata). Opiera sie to na:

. wybrane filtry w Color (Kolor)
. twoj wybor typu Threshold (Prog)
. umieszczenie progu (-6w) na Chart (Wykresie).

7. Zapisz pomiar.

Grid counter (Licznik siatki)

Ten wybdr dotyczy obliczania frakcji objetosciowej przy uzyciu natozonej siatki.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings Close

N

Kazdy punkt siatki mozna przypisa¢ do materiatu czarnego lub biatego.

Wartosci poczatkowe (czarne lub biate) sg przypisywane automatycznie, ale uzytkownik moze je
przetgczaé recznie. Pozycje siatki sg obliczane przez okreslenie liczby punktow siatki lub odstepu
siatki.

1. Wybierz Grid counter (Licznik siatki).
2.  Wybierz Point count (Liczenie punktéw) lub Spacing (Odstepy).

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings Close

' 1000 '
. 1000 l
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

27.10.2

156

3. W przypadku rozmieszczenia punktéw na podstawie rozktadu w X i Y wybierz opcje Point
count (Liczenie punktéw).

4. W przypadku rozmieszczenia punktéw na podstawie odlegtosci w um wybierz opcje Spacing
(Odstepy).

Ustaw wymagang liczbe punktow w kierunku XiY na obrazie.

moze to zmieni¢ wartosci Xi Y.

5.
Uwaga
” Jesli przetgczasz pomiedzy Spacing (Odstepy) a Point count (Liczenie punktéw),
6

W Results (Wyniki) zobaczysz obliczong warto$¢ Black fraction (Czarna frakcja) i White fraction
(Frakcja biata). Opiera sie to na:

. wybrane filtry w Color (Kolor)
. twoj wybér typu Threshold (Prog)
. umieszczenie progu (-6w) na Chart (Wykresie).

7. Ustaw Grid points (Punkty siatki). Punkty sg umieszczane w Widoku gtéwnym na podstawie
wybranej metody i jej ustawionych wartosci.

Kolor (czarny/biaty) punktdow wizualizuje automatyczny pomiar kazdego punktu.

8. Zapisz obraz.

Coating thickness (Grubosé powtoki)

Za pomocg tej metody mozna obliczy¢ grubosé warstwy powtoki. Moze to byé pojedyncza grubosc¢
(pierwsza metoda; Calipers (Suwmiarka)) lub srednia grubos¢ z odchyleniem standardowym (druga
metoda; kontur powtoki).

1.  Wybierz obraz z Image list (Lista obrazow).
2. W Methods group (Grupy metod) wybierz Coating thickness (Grubos¢ powtoki).

3. Nastepnie wybierz jedng z opc;ji Calipers (Suwmiarka) lub Coating contour (Kontur powioki).

Calipers (Suwmiarka)

W tej metodzie grubosé powtoki oblicza sie za pomocg dwdch rownolegtych linii. Uzyskana grubo$é
powtoki jest rowna odlegtosci miedzy tymi liniami. Suwmiarke mozna obracaé, co umozliwia pomiar
powtok w poziomie (0°) i w pionie (90°), a takze pod dowolnym katem pomiedzy nimi.

Dostepny jest tryb automatyczny i reczny.
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

RESULTS
p=00pm 5

MEASUREMENT LIST

x
GridCounter 1 & x
x

Obro¢ za pomoca Move (Przesun) lub Rotate (Obréc¢)

1.  Wybierz Calipers (Suwmiarka).

2. Aby obréci¢ linie, przetgcz opcje Move (Przesun) na Rotate (Obroc).

Przesun Obroéé

P Q

Obro¢, przeciagajac
1. Wybierzlinie.
2. Kiiknij i przeciagnij.

Obrét wykonywany jest wokot srodka wybranej linii.

Obro¢, ustawiajac kat
1.  Wybierzlinie.
2. Wybierz przycisk + lub —.

3. Dostosuj suwak.
Przesun linie w widoku

1.  Wybierzlinie.
2. Kiliknij i przeciagnij.
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

Przesun jedna linie o krok
1. Wybierz linie.

2. Wybierz przycisk + lub — jeden raz, aby przesung¢ linie o 1 krok.

Auto (Automatyczny)

Wigcza funkcje automatycznego pomiaru, w kidrej oprogramowanie prébuje znalezé powtoke na
podstawie wybranych parametrow.

Reset (Resetuj)

Przywraca domysine potozenie linii suwmiarki.

Results (Wyniki)

W Results (Wyniki) widzisz obliczong wartos¢ Coating thickness (Grubos¢ powtoki) na podstawie
rozmieszczenia suwmiarki (linii).

S‘[mgrs Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

ovom L

MEASUREMENT LIST % _ . .
= l 100 l
sna png X 2

——

704

—
=

Coating contour (Kontur powtoki)

W tej metodzie obliczenie grubosci powltoki opiera sie na okreslonej liczbie punktéw pomiarowych.
Obliczana jest $rednia grubos¢ wraz z odchyleniem standardowym. Krawedzie konturéw sg
rysowane potautomatycznie, a liczba punktow pomiarowych moze byé wybrana przez uzytkownika.
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Coating contour

1.  Wybierz Coating contour (Kontur powtoki).
2. W Main view (Widok gtéwny) narysuj kontur jednej strony:
— Kiliknij i przytrzymaj lokalizacje poczatkowa.

— Przytrzymaj i przesun myszke, a linia zostanie automatycznie narysowana.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Coating contour

Uwaga
Przesun myszke do tytu, aby poprawi¢ automatycznie narysowang linie.

3. W Main view (Widok gtéwny) narysuj drugg linie, podobng do pierwsze;j.

Aby usungc¢ obie linie, wybierz Reset (Resetuj).

Results (Wyniki)
Po narysowaniu drugiej linii grubo$¢ powioki obliczana jest na podstawie:

— umiejscowienie suwmiarki (linii)
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

—ilos¢ punktéw ustalona przez Point count (Liczenie punktéw)

W Results (Wyniki) widac¢ teraz obliczong wartos¢ grubosci powtoki.

27.10.3 Grain size (Wielkos¢ ziarna)

W tej metodzie wskaznik wielko$ci ziaren oblicza sie metoda 1-wymiarowa (z liczby przecie¢ granic
ziaren na mm) lub metodg 2-wymiarows (z liczby ziaren na mm?)

Struers Volume fraction ‘ Coating thickness Grain size Settings

RESULTS

oo v
_ MEASUREMENT LIST

snap_153201-686.png X LineProfile 1 ©

LineProfile 2

LineProfile 3

1.  Wybierz obraz z Image list (Lista obrazéw).

2.  Wybierz Grain size (Wielkos¢ ziarna) z Method group (Grupa metod).

3. Wybierz 1 z 3 metod: Line profile (Profil linii), Hexagonal grid (Siatka szesciokgtna), lub
Single grains (Pojedyncze ziarna).

Line profile (Profil linii)

Przy uzyciu tej metody wskaznik wymiarowy wielkos$ci ziaren oblicza sie poprzez zliczenie liczby
przecieé granic ziaren na linii.

Linie testowg mozna umiesci¢ w dowolnym miejscu obrazu, a liczba przecie¢ granic ziaren na linii
testowej zostanie zliczona automatycznie.

1. Wybierz Line profile (Profil linii).
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

2. Zmien potozenie linii widocznej teraz w Main view (Widok gtéwny), przesuwajac jej wezty
koncowe. Wszystkie znalezione przeciecia sg przedstawione jako kropki na linii.

— Kliknij linie, aby doda¢ kropke.
— Kliknij kropke, aby jg usunggé.

Wykres
Na wykresie widoczne sg informacje o obrazie:
— O$ pozioma: wskaznik (znormalizowanej) lokalizacji na narysowane;j linii
— Os$ pionowa: (znormalizowana) intensywnos¢ swiatta obrazu w poprzek linii.
Linia pozioma: prog stosowany na przecieciach granic ziaren.
Przesun linie progowg w dot, aby wskazac, ze granica ziarna ma nizszg intensywnos$c¢ swiatta
— Uzyskaj mniej kropek na linii
Przesun linie progowg w gore, aby wskazac, ze granica ziarna ma wyzszg intensywno$¢ $wiatta

— Uzyskaj wiecej kropek na linii

Line profile (Profil linii)

Okresl, jaka intensywnos¢ $wiatta definiuje separacje ziaren: Valley (Wklesty) lub Peak (Wartos$¢
szczytowa).

Ustaw typ Line profile (Profil linii) do Valley (Wklesty), gdy ziarno jest otoczone swiattem o
niskim natezeniu.

Line profile

Valley
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

Ustaw profil liniowy do Peak (Warto$¢ szczytowa), gdy ziarno jest otoczone $wiattem o wysokim
natezeniu.

Line profile

LINE PROFILE

Peak

Results (Wyniki) pokazuje obliczong wartos¢ Black fraction (Czarna frakcja) i White fraction
(Frakcja biata), réwniez na podstawie umiejscowienia progéw na Chart (Wykres).

. Zapisz pomiar.

Hexagonal grid (Siatka szesciokatna)
Obliczanie dwuwymiarowego wskaznika wielkosci ziarna przy uzyciu natozonej siatki heksagonalne;j.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

GRAIN SIZE
Hexagonal grid
HEXAGONAL GRID

Apothem (pm) 11259

Apothem (um)

4 Visible

Mozesz dostosowac rozmiar siatki, aby wizualnie dopasowac jg do wielko$ci ziarna w obrazie.

1.  Wybierz metode Hexagonal grid (Siatka szesciokatna). Main view (Widok gtéwny) jest teraz
wypetniony siatkg heksagonalna.

2. Dostosuj apoteme szesciokatéw tak, aby jej rozmiar odpowiadat rozmiarowi ziaren na obrazie.

apothem
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

-+/-
- Edytuj wartosci
- Suwak

W Results (Wyniki) widzisz obliczong wartos¢ wielkosci ziarna na podstawie rozmiaru
szesciokgtow.

3. Zapisz pomiar.

Single grains (Pojedyncze ziarna)

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Single grains

Reset bounding box
Auto threshold (Otsu)

RZE =N

Visible

1.  Wybierz metode Single grains (Pojedyncze ziarna) w Wybo6r metody.

2. W Main view (Widok gtéwny) zobaczysz teraz pole wyboru. Mozesz zmieni¢ rozmiar
przeciggajgc narozniki. Jesli zmienisz zdanie, mozesz uzy¢ Reset bounding box (Zresetuj
pole graniczne).

3. W widoku Chart (Wykres) wida¢ Histogram (Histogram) catego obrazu.
— 0$ pozioma: intensywnos¢ koloru od ciemnego do jasnego
— O$ pionowa: liczba (znormalizowana)
Kazda linia pionowa stuzy jako prég pomiaru.
4. Threshold (Prog)
— Prog automatyczny (Otsu)
— Show (Pokaz)
5. Policz ziarna w ograniczonym polu:
— Auto (Automatyczny), aby automatycznie umiesci¢ kropki na srodku ziarna
— Reset (Resetuj), aby usung¢ wszystkie kropki
— Dodaj punkty

6. Results (Wyniki) pokazuje obliczong wielko$¢ ziaren na mm?
—m =100 mm2 => 100 ziaren na mm?

7. Zapisz pomiar.
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

27.1

27111

27.11.2

27113

164

Obraz

Dopasowanie obrazu

Za pomocg pierwszego przycisku w Image (Obraz), mozesz wybra¢ sposrod Crop (Przytnij) i
Stretch (Rozcigganie) i Pad (Pad).

Crop (Przytnij): Wyswietla maksimum obrazu, zachowujgc proporcje poziome/pionowe 1:1, poprzez
»=usuniecie obramowan”.

Stretch (Rozcigganie): Wyswietla caty obraz, ignorujgc proporcje poziome/pionowe obrazu.

Pad (Pad): Wyswietla caty obraz, zachowujac proporcje poziome/pionowe 1:1, poprzez
»Zmniejszenie”.

Filtr koloréw obrazu

Drugim przyciskiem w Image (Obraz) mozesz zmieni¢ kolor obrazu.
Color (Kolor) (domysinie): Bez filtrowania.

Grayscale (Skala szarosci): Pokaz tylko intensywnos¢ swiatta.
Blue (Niebieski): Pokaz tylko niebieski komponent.

Green (Zielony): Pokaz tylko zielony komponent.

Red (Czerwony): Pokaz tylko czerwony komponent.

Uwaga

l c Zmiana koloru obrazu moze mie¢ wptyw na warto$¢ pomiaru.

Algorytm progu

Liczba dostepnych algorytmow progow rézni sie w zaleznosci od metody pomiaru.

Uwaga
Podczas zmiany algorytmow progoéw biezgce wartosci progdw zostajg utracone.
Przed zmiang algorytmu rozwaz zapisanie pomiaru.

Manual (Instrukcja): Prog ustawiany przez uzytkownika.

Otsu method (Metoda Otsu): Automatyczne ustawianie progu obrazu.
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27 DuraSoft-Met — oprogramowanie dla metalurgii

Triangle method (Metoda tréjkata): Automatyczne ustawianie progu obrazu.

Band Pass (Przepustowos¢ pasma): Progi ustawiane przez uzytkownika. Wszystkie
intensywnosci koloréw w obrebie pasma postrzegane sg jako ta sama frakcja (biel).

Canny edge (Krawedz Canny): Progi ustawiane przez uzytkownika.
Sobel x (Sobel x): Automatyczne ustawianie progu obrazu.
Sobel y (Sobel y): Automatyczne ustawianie progu obrazu.

Laplacian (Laplaciana): Automatyczne ustawianie progu obrazu.

27.11.4 Odwrécenie
Main view (Widok gtéwny) pokazuje aktywny obraz wybrany w Image list (Lista obrazow).
Na obraz nanoszone sg wyniki pomiaru.

Domyslinie, gdy Invert (Odwrdéé) nie jest aktywny, piksele ponizej progu sg interpretowane jako
White fraction (Frakcja biata), co powoduje powstanie biatych punktow.

Domysinie, gdy Invert (Odwrdéc¢) jest aktywny, piksele powyzej progu sg interpretowane jako
White fraction (Frakcja biata), co powoduje powstanie biatych punktéw.

Przed Invert (Odwro¢) Po Invert (Odwré¢)

Uwaga
0 Poprzedni recznie zastgpiony punkt zostanie zresetowany po przetgczeniu/uzyciu
Invert (Odwrag).

27.11.5 Pokaz
Main view (Widok gtéwny) pokazuje aktywny obraz wybrany w Image list (Lista obrazow).
Na obraz nanoszone sg wyniki pomiaru.
DomyslInie piksele ponizej progu sg interpretowane jako White fraction (Frakcja biata).

*  Abyzobaczy¢, co jest ponizej (kolor biaty) i powyzej (kolor czarny) wartosci progowej,
nacisnij i przytrzymaj Show (Pokaz).
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28 Konserwacja i serwis

27.12

2713
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28.1
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Uwaga
| 0 Przesuniecie dowolnej linii progowej na Chart (Wykres) rowniez aktywuje ten tryb.

Wykonanie pomiaru

Ponizszy przyktad opisuje, od poczatku do konca, podstawowy pomiar metalograficzny oparty na
domyslnych ustawieniach oprogramowania.

1. Zréb zrzut ekranu w DuraSoft

2. W DuraSoft-Met, znajdz obraz za pomocg Load (Obcigzenie).

3. Wybierz obraz z Image list (Lista obrazéw).
4

Jesli wybrana metoda wymaga danych o rozmiarze piksela, w Main view (Widok gtéwny)
pojawi sie naktadka z tekstem Please calibrate pix per mm (Prosze skalibrowac¢ pix na mm).

C - ® e r 4 ] ’
» - E
- 2
bl 3 - A &

Zobacz Settings (Ustawienia) »147.
5. Jesliobraz ma juz wpis w Measurement list (Lista pomiardw), zignoruj ten fakt na ten moment.

6. Wybierz zadang metode w Method group (Grupa metod), tj.Volume fraction (Udziat
objetosciowy), Coating thickness (Grubos¢ powloki) i Grain size (Wielkos$¢ ziarna).

7. Postepuj zgodnie ze szczegbtowymi krokami metody.

8. Naciénij Save (Zapisz), aby doda¢ ten pomiar do Measurement list (Lista pomiaréw).

Raportowanie

Pomiar metalograficzny mozna raportowac za pomocg DuraSoft (patrz Report (Raport) »61).

Konserwacja i serwis

Regularne testowanie

Struers zaleca uzywanie certyfikowanego bloku testowego w celu regularnej weryfikacji wydajnosci
urzadzenia.

Kasowanie pamieci

Regularnie wytgczaj urzadzenie, aby wyczysci¢ pamieé oprogramowania.

DuraSoft



29 Rozwigzywanie probleméw

28.2 Kalibracja

Struers zaleca coroczng kalibracje w celu zapewnienia wydajnosci urzgdzenia.

Kalibracje mozna dostosowac do konkretnych potrzeb i wymagan. Skontaktuj sie z serwisem
Struers.

29 Rozwigzywanie problemoéw

29.1 Rozwigzywanie problemoéw

Wiekszos¢ drobnych usterek mozna rozwigzaé, ponownie uruchamiajgc urzgdzenie.

W przypadku wystgpienia problemoéw nalezy zapoznac sie z ponizszg tabela, aby uzyskaé
podstawowe informacije na temat rozwigzywania problemow. Jesli btad nadal wystepuije,
skontaktuj sie z Struers Service.

Problem Dziatanie

Jesli ustawienia aktywnej korekcji obrazu zostaty
ustawione na High (Wysoki), kamera nie moze

Kamera ogdlna stuzy do przetworzy¢ transmisji wideo na zywo.

podgzania/zamrazania. 1.  Wybierz Visuals (Wizualizacje) > Contrast
(Kontrast), gdy kamera makro jest aktywna.

2.  Wybierz Default (Domysinie).

*  Wybierz Visuals (Wizualizacje) > Contrast

Obraz Celu miga. (Kontrast) i odznacz Automatic
(Automatyczny).
Wiekszos¢ lub wszystkie przyciski sg Plik ustawien maszyny jest uszkodzony z powodu

szare po uruchomieniu oprogramowania. nieprawidtowego wytgczenia.

Komunikat Force too high (Zbyt duza
sifa) jest wyswietlany po rozpoczeciu
odcisku.

Wykonaj kalibracje dtugosci wgtebnika.

1. Przed rozpoczeciem pomiaru upewnij sie, ze

Komunikat Object detected (Wykryto probka znajduje sie w ogniskowej.

obiekt) jest wyswietlany, gdy odcisk jest

wykonywany 2. Jeslibtad nadal wystepuje, skalibrowac

dtugosc wgtebnika.

Mikrometr cyfrowy podtgczony do urzadzenia
zostat przeniesiony do innego portu USB.
Wyswietlany jest komunikat COM port x

does not exist (Port COM x nie istnieje) 1. Przenie$ podtgczone urzgdzenie z powrotem

do oryginalnego portu.

2. Uruchom ponownie oprogramowanie.
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29 Rozwigzywanie problemow

Problem Dziatanie

. Upewnij sie, ze wgtebnik dla poszukiwanej
metody jest zainstalowany na wiezy.

Jesli chcesz zobaczy¢ metode bez
zainstalowanego wgtebnika, wybierz System
(System) > Settings (Ustawienia). Upewnij
sie, ze ustawienie Scales only with indenter
(Skale tylko z wgtebnikiem) jest wytgczone.

Brak metody w oprogramowaniu. W oknie
dialogowym wyboru skali nie mozna
wybra¢ opcji Vickers, Knoop, Brinell, KIC
ani HVT.

Jesli blad nie ustepuje, oznacza to, ze metoda
nie zostata wtgczona dla tego urzadzenia.

Zmotoryzowany stolik XY zatrzymuje sie Upewnij sie, Ze nic nie blokuje ani nie utrudnia
podczas wyszukiwania referencyjnego ruchu stolika (zabezpieczajgcy wspornik
lub podczas normalnej pracy. transportowy, brud itp.)

Zostanie wyswietlony komunikat
Timeout (Limit czasu).

. Trinamic timeout (Limit czasu 1. Uruchom ponownie oprogramowanie.
Trinamic) 2. Przyczyng problemu moze by¢ odtgczenie

. Timeout Depthmeter Readout urzgdzenia USB lub awaria napedu USB. Uzyj
(Przekroczono limit czasu odczytu innego portu USB dla napedu USB lub uzy¢
gtebokosciomierza) innego napedu USB.

. LCA Timeout (Przekroczono limit
czasu LCA)

1. Upewnij sie, Ze powierzchnia prébki jest
ptaska.

2. Oczysc wgtebnik.

3. Obré¢ wgtebnik o 180 stopni, aby sprawdzic,
czy ogon/zarysowanie podgza za orientacjg

Widoczne sg ogony komety lub wgtebnika.

zadrapania wgtebnika.
. Jesli rysa/zadrapanie podaza za orientacjg

wgtebnika, wymieh wgtebnik na nowy.

. Jeslirysa/zadrapanie nie podgzajg za
orientacjg wgtebnika, skontaktuj sie z Struers
Service.

Na stoliku lub probce znajduje sie

pozostatosci oleju . Wyczys$¢ prébke i stolik.
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29 Rozwigzywanie probleméw

Problem

Dziatanie

Autofocus (Autofokus) nie moze znalez¢
wilasciwej ptaszczyzny ostrosci.

Jesli ustawienia Autofocus (Autofokus) korzystajg
z kombinacji wysokiego zakresu wyszukiwania i
duzej szybkosci wyszukiwania, kroki wyszukiwania
autofokusu mogg by¢ zbyt duze, aby znalez¢
rzeczywistg ptaszczyzne ostrosci.

. Zmniejsz zakres wyszukiwania i szybkos¢
wyszukiwania dla konkretnego celu: Wybierz
Visual (Wizualizacja) > Autofocus
(Autofokus).

Vickers lub odciski Knoop nie sg
symetryczne.

1. Upewnij sie, ze powierzchnia prébki jest
ptaska.

2. Wykonaj odcisk na bloku testowym, aby
sprawdzi¢ odcisk asymetryczny.

. Jezeli odcisk bloku testowego jest
symetryczny, nalezy sprawdzi¢, czy
powierzchnia probki jest ptaska.

. Jesli odcisk jest asymetryczny, skontaktuj sie
z Struers Service.

Kursor pomiaru zmieni kolor z zielonego
krzyza kresek na czerwony punkt.

. Uzyj funkgiji klikniecia kotka myszy, aby
przetaczaé pomiedzy krzyzykami a czerwong
kropka.

Interfejs uzytkownika jest wyswietlany w
trybie poziomym, a nie w trybie
pionowym.

1. Upewnij sig, Zze monitor jest podtaczony
zgodnie z oznaczeniem na tylnej czesci
twardosciomierza.

2. Ponownie uruchom urzgdzenie.

Funkcja dotykowa monitora nie dziafa.

1. Upewnij sie, ze kabel USB miedzy monitorem
a maszyng jest prawidtowo podtgczony.

2. Nacisnij i przytrzymaj przyciski Menu i
Potwierdz z boku monitora, aby
wigczyé/wytgczy¢ funkcje dotykowa.

Otwarcie potaczenia z AUX lub LCA nie
powiodto sie.

1. Uruchom ponownie oprogramowanie.

2. Jeslibtad nadal wystepuje, skontaktuj sie z
serwisem Struers.

Brak obrazu na kamerze celu.

. Upewnij sie, ze poziom Swiatta celu nie jest
ustawiony na 0.

29.2 Komunikaty i btedy

DuraSoft

Przed kontynuacjg pracy nalezy skorygowac btedy.
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29 Rozwigzywanie problemow

Collision switch active

Nacisnij OK (OK), aby potwierdzi¢ komunikat o btedzie.

Jesli blgd nadal wystepuje, skontaktuj sie z serwisem Struers.

Komunikat o btedzie

Wyjasnienie

Dziatanie

Collision switch active
(Przetacznik kolizyjny aktywny)

Wiezyczka uderzyta w jakis
przedmiot. Wrzeciono jest zbyt
wysoko lub gtowica jest zbyt
daleko w dot.

Upewnij sie, ze nie ma
przeszkdd dla ruchu wiezy.

Upewnij sie, ze wrzeciono jest
ustawione prawidtowo.

DuraSoft-Met was not
installed (correctly)DuraSoft-
Met nie zostato zainstalowane
(prawidtowo)

Nie mozna odnalez¢ aplikaciji.

Skontaktuj sie z Struers
Service.

Emergency switch pressed,
release switch for further
action (Wytgcznik awaryjny
wcisniety, zwolnij przetgcznik w
celu dalszego dziatania)

Usun przyczyne zatrzymania
awaryjnego.
Zwolni¢ przycisk zatrzymania

awaryjnego. Patrz wiasciwa
instrukcja obstugi urzgdzenia.

Jesli btgd nadal wystepuje lub
jesli komunikat pojawia sie bez
aktywowania wytgcznika
awaryjnego, skontaktuj sie z
Struers Service.

Failed moving to home
position (Nie udato sie
przesungé na pozycje
wyjsciowq)

Dla maszyn z silnikiem
obcigzenia.

Podczas inicjalizaciji
przetgcznik zamkniecia w
poblizu silnika nie zostat
aktywowany, a silnik nie
przesunat sie do pozycji
wyjsciowe;j.

Upewnij sie, ze na osi Z nie ma
zadnych widocznych
przeszkéd.

Ponownie uruchom
urzadzenie.

Failed moving to safe
position (Nie udato sie
przesuna¢ do bezpiecznej
pozycii)

Dla maszyn z gtowicg
zmotoryzowana.

Podczas inicjalizacji gtowica
zmotoryzowana nie cofa sie o
ok. 1 cm od biezgcej pozyc;ji.

Upewnij sie, ze w gtowicy
zmotoryzowanej nie ma
zadnych widocznych
przeszkédd.

Failed to find upper limit (Nie
udato sie znalez¢ gérnego
limitu)

Dla maszyn z gtowicg
zmotoryzowana.

Dla specjalnego protokotu (np.
wat korbowy), zmotoryzowana
gtowica musi znajdowac sie w
najwyzszym potozeniu.

Jesli blgd nadal wystepuije,
skontaktuj sie z serwisem
Struers.
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29 Rozwigzywanie probleméw

Komunikat o btedzie

Wyjasnienie

Dziatanie

Failed to initialize turret (Nie
udato sie zainicjowac
wiezyczki)

Podczas inicjalizaciji nie
znaleziono przetgcznika
zamknigcia w wiezy w
okreslonym czasie.

Upewnij sie, ze nie ma zadnych
widocznych przeszkdd w
wiezy.

DuraSoft

Failed to initialize XY stage
(Nie udato sie zainicjowac
stolika XY)

Dla urzadzenh ze
zmotoryzowanym stolikiem XY.

Podczas inicjalizaciji stolika XY
nie mozna znalez¢ limitéw dla
osi XiY.

Upewnij sie, ze nie ma zadnych
widocznych przeszkéd.

Wytgcz urzagdzenie i ponownie
podtgcz kabel do stolika XY.

Failed to move spindle down
(Nie udato sie przesunagé
wrzeciona w dot)

Dla maszyn z gtowicg
zmotoryzowang i wrzecionem.

Podczas inicjalizacji wrzeciono
nie przesuneto sie w dot .

Upewnij sie, ze w gtowicy
zmotoryzowanej nie ma
Zzadnych widocznych
przeszkdd.

Failed to open connection to
Com[nr] : Comport name
(Nie udato sie otworzyé
potgczenia z Comi[nr] : Nazwa
portu Com)

Bfad komunikaciji ze
wskazanym portem.

Port jest obecny, ale nie moze
zostac otwarty przez system
operacyjny.

Ponownie uruchom
urzgdzenie.

Force too high! (Zbyt wysoka
sifa!)

Zmierzona sita nie jest rowna w
obu tensometrach.

Upewnij sie, ze nie ma
widocznych uszkodzen
maszyny.

Indenter not present (Brak
wgtebnika)

Wybrana metoda twardosci nie
jest odpowiednia dla
wybranego wgtebnika.

Wybierz System (System) >
Settings (Ustawienia) >
Scales only with indenter
(Skale tylko z wgtebnikiem).

Ewentualnie wymien wgtebnik.

Invalid license key
(Nieprawidtowy klucz
licencyjny)

Jeslinie posiadasz klucza
licencyjnego, skontaktuj sie z
Struers Service.

License expired (Licencja
wygasta)

Skontaktuj sie z Struers
Service.

Loadcell not configured
(Tensometr nie jest
skonfigurowany)

Konfiguracja tensometru lub
tensometru jest nieprawidtowa.

Ponownie uruchom
urzgdzenie.

Measurement name is
already being used (Nazwa
pomiaru jest juz uzywana)

Uzyj innej nazwy pomiaru.
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Komunikat o btedzie

Wyjasnienie

Dziatanie

Missing connection for Com
[nr] : Comport name (Brak
potgczenia dla Cominr]

: Nazwa portu Com)

Bfad komunikaciji ze
wskazanym portem.

Port jest obecny, ale nie moze
zostac otwarty przez system
operacyjny.

Ponownie uruchom
urzgdzenie.

Motor timeout reading
position (Przekroczenie limitu
czasu silnika w pozycji
odczytu)

Bfgd komunikacji wewnetrzne;.

Ponownie uruchom
urzgdzenie.

No data was imported
(Zadne dane nie zostaty
zaimportowane)

Importowanie danych.

No images loaded! (Nie
zatadowano zadnych
obrazow!)

Wybrany format pliku nie jest
obstugiwany.

Uzywaj tylko obstugiwanych
formatow plikow.

No measurements saved
(Nie zapisano zadnych
pomiaréw)

Aktywny obraz nie ma
pomiaréw.

Wykonaj pomiar

Object detected (Wykryto
obiekt)

Tensometr wykrywa
niepozadang site w wiezy.

Wagtebnik dotyka obiektu z
duzg predkoscia.

Upewnij sie, Ze nie ma zadnych
widocznych przeszkdd w
wiezy.

Zwieksz odlegtos¢ roboczg

Running low on diskspace
(Zaczyna brakowa¢ miejsca na
dysku)

Na twardym dysku D: zaczyna
brakowaé miejsca.

Przeprowadzanie
przechowywania plikow i
usuwanie niepotrzebnych
plikéw.

System not initialized
(System nie zostat
zainicjowany)

Interfejs uzytkownika jest
udostepniany przez
oprogramowanie przed
zakonczeniem inicjalizacji.

Skontaktuj sie z serwisem
Struers.

This position cannot be
changed (Tej pozycji nie
mozna zmienic)

W takim przypadku nie jest
mozliwa zmiana wgtebnika lub
obiektywu, poniewaz jest on
chroniony przez wyzszy
poziom logowania.

Timeout depthmeter readout
(Przekroczenie czasu odczytu
gtebokosciomierza)

Bfagd komunikacji wewnetrznej
miedzy gtebokosciomierzem a
komputerem PC.

Ponownie uruchom
urzgdzenie.

DuraSoft



29 Rozwigzywanie probleméw

Komunikat o btedzie Wyjasnienie Dziatanie

Wybierz System (System) >

Wybrano skale metody Settings (Ustawienia) >
Unsupported scale twardosci, ktora jest poza Scales only with indenter
(Nieobstugiwana skala) zakresem dla wybranego (Skale tylko z wgtebnikiem).
wgtebnika.

Ewentualnie wymien wgtebnik.

Uzywany klucz sprzetowy nie
jest obstugiwany przez
oprogramowanie.

Skontaktuj sie z serwisem
Struers.

Unsupported tester
(Nieobstugiwany tester)

Dla maszyn z gtowicg

zmotoryzowang.
Upper limit not reached (Nie  Gdy glowica zmotoryzowana Skontaktuj sie z serwisem
osiggnieto gornego limitu) znajduje sie w najwyzszym Struers.

potozeniu, ale gérny limit nie

zostat aktywowany.

29.3 Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Kontaktujgc sie z serwisem Struers nalezy podac¢ nastepujgce informacje:
. Numer seryjny maszyny

. Wersje oprogramowania sprzetowego (LCA/AUX)

. Wersja oprogramowania

. Nagtéwek z jasnym opisem problemu

. Czy problem mozna odtworzy¢? W takim przypadku nalezy szczegdtowo opisac
poszczegodlne kroki.

. Jesli problem jest zwigzany z pomiarami, uwzglednij pliki, ktére pokazujg problem (zaréwno
TAR, jak i DB)

. Jesli problem jest zwigzany z oprogramowaniem, nalezy uwzgledni¢ wyjatek i plik
debugowania

. Jesli to mozliwe, dotgczy¢ obrazy i/lub filmy przedstawiajgce problem

. Czy dostepne jest potgczenie TeamViewer? Pozwala to Struers na zdalne rozwigzywanie
probleméw z urzadzeniem.

Znajdowanie wymaganych informacji

1. W Top menu (Gérne menu) wybierz Tester (Tester) > Info (Informacje).
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30 Producent

INFO
General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 41120

Mechanical version

Dongle

Ip address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

Wyeksportuj informacje na pulpit w Export info (Informacje o eksporcie).

Wyslij informacje do serwisu Struers.

Zapisz dowolny pomiar w archiwum. Wybierz Archive (Archiwum) > Save (Zapisz).
Nazwij archiwum i wybierz miejsce, w ktérym chcesz je zapisac.

Skopiuj pliki .tar i bazy danych.

N o g &~ e Db

W razie potrzeby pliki z wyjgtkami i debugowaniem znajdujg sie w folderze na dysku D:
twardosciomierza. Nazwy plikow to:

— exceptions.txt

— debug.txt

29.4 Aktualizacje oprogramowania

Struers stale doskonali oprogramowanie DuraSoft. W celu uzyskania dalszych informacji nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem Struers.

Jesli klient zawart z Struers umowe na konserwacje profilaktyczng, oprogramowanie jest
aktualizowane przy kazdym wezwaniu serwisowym.

30 Producent

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dania
Telefon: +45 44 600 800
Faks: +45 44 600 801
www.struers.com
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30 Producent

Odpowiedzialnos¢ producenta

Nalezy przestrzegac¢ ponizszych instrukcji, poniewaz ich naruszenie moze spowodowac
uchylenie Struerszobowigzan prawnych:

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w tekscie i/lub ilustracjach w niniejszej
instrukcji. Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi moga ulec zmianie bez uprzedzenia.
Instrukcja obstugi moze zawiera¢ informacje o akcesoriach lub czesciach niewchodzacych w
zakres dostarczonej wersji urzgdzenia.

Producent jest uznawany za odpowiedzialnego za wptyw na bezpieczenstwo, niezawodnosc i
dziatanie urzgdzenia tylko wtedy, gdy jest ono uzywane, serwisowane i konserwowane zgodnie z
instrukcjg obstugi.
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