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1 Sobre este manual

1 Sobre este manual

CUIDADO
O equipamento Struers deve apenas ser utilizado em combinacao como—e
conforme descrito no — manual de instrucdes fornecido com o equipamento.

Nota

l G Leia o Manual de Instrugdes atentamente antes de utilizar.

Nota
| 0 Se quiser visualizar informacdes especificas em detalhe, consulte a versao online

deste manual.

2 Sobre StructureExpert Weld-6/-12

StructureExpert Weld é uma ferramenta de imagem concebida para o controlo de corddes de
soldadura.

Funcionalidades:

. sistema otico invertido

«  camaradigital integrada

« iluminacao automatica

. foco

. calibracao com ampliacao definida

. ajuste de ampliagao controlada por software

. StructureExpert Weld-6: sistema de iluminagao interno com 4 rampas de LED que podem ser
controladas simultaneamente ou individualmente

«  StructureExpert Weld-12: Sistema de anel de luz e iluminacao coaxial opcional
StructureExpert Weld-6

Campo de visiode ~82a 1,8 mm (~ 3,2"a ~ 0,07")

Equivalente a ~ 2.5x - ~ 120x ampliagao otica
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3 Instalagao

StructureExpert Weld-12
Campo de visiaode ~7,7a~ 0,71 mm (~ 0,3"a ~ 0,03")

Equivalente a ~ 20x - ~ 240x ampliagao

3 Instalacao

Sugestao
@ Para instalar o hardware e software, consulte o Manual de instalagao separado
gque acompanha o sistema da sua maquina.

4 O ecra

StructureExpert Weld

A Painel do menu

. L. . . C Painel de controlo
B Vista principal (vista da camara)

StructureExpert Weld-6/-12 7



4 Oecra

4.1 O painel do menu

A Administration (Administracao) C General Measurements

B Weld Bead Measurements (Medicoes de (Medicoes gerais)

corddes de soldadura) D Exit (Saida)

4.2 A vista principal (vista da camara)

A janela principal mostra a imagem com a qual pretende trabalhar. Aqui que pode ver os seus
efeitos e trabalhar com as configuragdes no painel de controlo.

8 StructureExpert Weld-6/-12



4 Oecra

4.3 O painel de controlo - visao geral

Utilize o painel de controlo para manipular a imagem que tirou. Consulte também Painel de
controlo =9.

Camera

«  Live image Off (Imagem ao vivo desligada)/Live On (Ao vivo
ligada)

Utilize o botao para alternar entre a imagem ao vivo ou
congelada.

Durante o0 modo ao vivo, o painel de controlo muda de
sombreado para ativo. Apenas pode realizar medicdes quando a
opcao Live image Off (Imagem ao vivo desligada) esta ativada.

+  Camera (Camara)

Clique neste separador para aceder aos controlos da camara.
- Effects (Efeitos)

Clique neste separador para aceder as configuracdes de efeitos.
- Plan (Plano)

Clique neste separador para exibir o desenho associado a
soldadura selecionada.

«  Annotations (Anotacdes)

Clique neste separador para adicionar textos e setas a imagem.
Consulte Adicionar texto e setas =66.

4.4 Painel de controlo

4.4.1 O separador Camera (Camara)

Quando a camara liga no modo Live On (Ao vivo), o painel de controlo fica ativo e pode aceder
aos controlos da cAmara.

StructureExpert Weld-6/-12 9



4 Oecra

10

Settings (Configuracoes)

Auto exp. (Exp.
automatica)

Camera

Live image Off

Gain

Foom ¥ 8.6

Focus

. E—

# Auto focus

& MNong @ Negative

Ajuste automatico do brilho da cdmara.

Gain (Ganho)

Sensibilidade da caAmara eletronica.

Iris (fris)

Abertura de zoom. Diminua a abertura para aumentar a profundidade do

intervalo de campo.

Zoom (Zoom)

Ampliacao global.

Focus (Foco)

Focagem manual da imagem.

Auto focus (Foco
automatico)

Focagem automatica da imagem.
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4 Oecra

O sistema de iluminacao é controlado a partir do software. Utilize o cursor
para ajustar a intensidade da luz.

Para StructureExpert Weld-6:

Para utilizar os 4 cursores sob o cursor superior, marque a caixa de
verificacao.

Light (Luz) Utilize os 4 cursores para ajustar a intensidade da luz individualmente para
cada um dos 4 segmentos, de 0 (sem luz) até a intensidade total.

As unidades indicam as 4 direcdes principais da bussola:

N(orth) (N), S(outh) (S), W(est) (O), E(ast) (E).

Para StructureExpert Weld-12:

O sistema de iluminacao € um anel de luz e a iluminacao coaxial € opcional.

Image transformation (Transformacao de imagem)

None (Nada) Sem cor

B&W (P&B) Imagem a preto e branco

Negative (Negativo) Contraste invertido.

Construction lines (Linhas de construcao)

Para facilitar o processo de medicao, pode adicionar linhas de construcao na imagem ao vivo e
na imagem capturada.

Selecione uma das linhas de construcao e desenhe na imagem ao vivo ou capturada.

Para fazer isto, clique no icone que pretende ajustar e altere as configuracoes. Se necessario,
repita o processo para todos os icones.

StructureExpert Weld-6/-12 11



4 Oecra

4.4.2

12

+ -Construction lines « -Construction lines

- -Construction lines
Line 0 Set sguare

Color

Thickness

Color

Sty'l =

) =
Thickness

O separador Effects (Efeitos)
Este separador so esta ativo se a cAmara estiver no modo Live On (Ao vivo).

Color saturation (Saturacao de cor)

Color saturation

-64 — 0

Sharpness

0 — 15

Para ajustar a intensidade da cor.

-64: Sem cor

+ 64: Cor de alta intensidade
Sharpness (Nitidez)
Para ajustar o nivel de detalhe na imagem.
Valor padrao: 7
Reset (Reiniciar)
Para repor para os valores predefinidos.

Associate Zoom/Weld Bead (Associar zoom/cordao de soldadura)/Dissociate Zoom/Weld Bead
(Dissociar zoom/cordao de soldadura)

Pode associar um fator de zoom ideal para cada cordao de soldadura. Cada vez que seleciona um
cordao de soldadura, o zoom da cdmara ird mover-se para a posi¢ao gravada.

Esta configuracao requer direitos de administrador do sistema.

Associate graphic overlay (Associar sobreposicao grafica) / Dissociate graphic overlay
(Dissociar sobreposicao grafica)

Quando é definido um zoom para um cordao de soldadura, este botao fica ativo.
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4 Oecra

Pode guardar as linhas de construcao para um cordao de soldadura. Quando o cordao de
soldadura é retirado para medicao, 0 zoom move-se para a posicao correta e as linhas de
construcao guardadas sao exibidas.

Esta configuracao requer direitos de administrador do sistema.

Posicdo de zoom definida com sobreposi¢des guardadas:

Girar uma imagem

Apds a captura da imagem, pode espelhar a imagem para ter uma orientacdo de imagem
semelhante a amostra real.

Rotate image (Girar imagem)
None (Nada)
Mirror vertical (Espelho vertical)

Mirror horizontal (Espelho horizontal)

1. Clique com o botao direito do rato na imagem.

2. Selecione Rotate image (Girar imagem).

3. Defina o eixo horizontal e solte o rato.

A imagem esta agora na horizontal.

StructureExpert Weld-6/-12 13



4 Oecra

Leds mode eco (Modo LED eco)

Quando a caixa de verificacao esta marcada: Quando uma
imagem é capturada, a luz é desligada.

Quando a caixa de verificagao nado estd marcada: A luz esta
sempre ligada.

4.4.3 O separador Plan (Plano)

Pode exibir o desenho associado a soldadura selecionada: Clique uma vez no desenho para o
redimensionar.

Camera I Effects | Plan | Annotations

4.4.4 0O separador Annotations (Anotacoes)

Consulte também Adicionar texto e setas =66

4.5 Menu para o modo de administracao
Ainterface da aplicacgdo é facil de navegar e as tarefas repetitivas podem ser configuradas para
um processamento rapido.

No modo Administration (Administracdo), pode definir palavras-passe, criar e gerir operadores e
ferramentas de medicao.

1. Cliqgue em Administration (Administracdo) no painel do menu.

2. A palavra-passe predefinida para aceder a este modo é "admin".

3. Asseguintes fungdes estao disponiveis:
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4 Oecra

A General Description (Descricao geral): Definicdo das
configuracoes gerais do software relacionadas com clientes
especificos. Definicdes de medicao extra. Precisao.

B New Part (Nova peca): Definicdo completa de pecas
especificas com todos os corddes de soldadura.

C Modify Part (Modificar peca): Modificagao de qualquer cordao
de soldadura de uma pega.

D New Operator (Novo operador): Criacdo de um novo operador.
E Operator Management (Gestao de operadores):

— Gestao de palavras-passe (adicionar, eliminar, modificar).

— Gestao de operadores (adicionar, eliminar, modificar).

F Calibrate (Calibrar): Configuragao dos procedimentos de
calibracao automatica.

G Back (Voltar): Sair do modo de administrador.

H Veja o nimero de série do equipamento, a versao do software e
as opcoes ativadas.

4.6 Menu do modo de medicao

1. Cliqgue em Weld Bead Measurements (Medicdes do cordao de soldadura).

StructureExpert Weld-6/-12 15



5 Configurar o software

2. As seguintes funcdes estdo disponiveis:

Change Configuration (Alterar configuracao)
Save Results (Guardar resultados)

Print Weld Report (Relatério Print Weld)
Excel Report (Relatorio Excel)

DataView (Visualizacao de dados)

Monitoring (Monitorizacao)

O M m O O W >

Reset (Reiniciar)

5 Configurar o software

O primeiro passo na configuracao do software é criar uma ou varias configuracoes de software de
acordo com as especificacoes necessarias.

Por exemplo, uma configuragao deve estar em conformidade com os padroes de um cliente,
outra configuracao deve estar em conformidade com os padroes de outro cliente, etc.

VW

Software configuration

Standard
Parts Part1 Part 2
| |

- I s 1 ~ r I = r 1 N s 1 ' s "
We[ds Weldl Weld2 weld3 Welds | Weld X Weldl Weld2

- - A ] - - - -

Measurements
weld . Weld weld Weld Weld ) Weld Weld
Repo rts Report Report report report | { report J report report
Part Re PO rt
Statistics
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5 Configurar o software

5.1

Criar uma nova configuracao de software

A configuragao predefinida do software é: Welding_config.

Definir campos livres

Fixed data associated with weld bead

INFO_1 Operation Part_class

INFO_3 Designation Material 1
INFO_5 Material 2 Info1

INFO_7 Info2

Estao disponiveis sete campos livres. O titulo de cada campo livre deve ser definido.

Estes campos livres serao utilizados mais tarde para adicionar informacdes sobre cada
soldadura.

Definir medicoes

Measureme :

Thickness e d Thickness sheet metal 2 T
Throat Throat Gap Gap
Joining angle 1 Apha Joining angle 2 Beta

Min penetration sheet 1 MiniP1 Min penetration sheat 2 MiniP2

Weld Bead penetration width 1 Legl Weld Bead penetration width 2 Leg2

Penetration sheet metal 1 Penet Penetration sheet metal 2 Pene2

Existem 12 medicdes predefinidas no software, que representam as medicdes das soldadura
mais comuns.

Pode alterar cada titulo de medicao na area Measurements glossary (Glossario de medicoes)
para estar em conformidade com as normas exigidas.

"y
ey _el1o
.T
I r2
B
{ |
|~
’-_‘I\“ ‘0 \ (1‘_'491\
(LU ®
ST ol e -
\q}' I ... (
) e B s

Medicoes extra

Pode criar medicoes extra, se necessario, na area Enter extra measurement number(Inserir
numero de medicoes extra).

O objetivo é criar todas as medicbes que permitirdo processar todas as amostras.

StructureExpert Weld-6/-12 17



5 Configurar o software

Por exemplo, foram criadas medicdes suficientes para que as seguintes amostras possam ser
processadas.

&

Pode adicionar um ndmero ilimitado de medicdes extras.

18 StructureExpert Weld-6/-12



5 Configurar o software

Cada nova medicao pode ser definida da seguinte forma:

Parallel

Line

Angle

Region [Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle

Set Square

Checkbox

keyboard input

Porosity
Formula
Line Free
PolyLine
Arc length
Leg length

Circle (radius)

AlS

Titulo

Descricao

Parallel (Paralelo)

A distancia entre 2 linhas

Line (Linha)

O comprimento de uma linha reta

Angle (Angulo)

Em graus

Region (Area) (Regiao
[area])

Superficie

Circle (Diameter)
(Circulo [diametro])

De um circulo formado por 3 pontos

Radius (Raio)

De um circulo formado a partir do seu centro (o
circulo é removido assim que o rato é
libertado)

Triangle (Tridngulo)

A altura de um triangulo

Set square
(Esquadro)

A altura de um esquadro

Checkbox (Caixa de
verificacao)

Para criar uma caixa de verificacao

Keyboard input
(Entrada de teclado)

Para criar uma entrada de teclado na tabela de
medigao

Porosity (Porosidade)

Para avaliar a porosidade em % dentro de uma
soldadura

Formula (Formula)

Para criar uma medicao resultante de um
calculo entre duas ou varias medicoes

Line free (Linha livre)

O comprimento de uma linha desenhada
manualmente

Polyline (Polilinha)

O comprimento de uma linha quebrada

Arc length
(Comprimento do
arco)

O comprimento de um circulo de arco

Leg length
(Comprimento da
perna)

A medigao entre 2 pontos

Circle (radius)
(Circulo [raio])

De um circulo formado a partir do seu centro (o
circulo € mostrado assim que o rato é
libertado)

AIS

Nao implementado (Automatic Image
Segmentation)

Para mais informacoes sobre medicoes, consulte Ferramentas de medigao =41.

»  Adicione o nimero da medicao extra.

StructureExpert Weld-6/-12
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5 Configurar o software

20

Enter extra measurements number

Undercut1 Undercut2

Accuracy

Optional comments (Comentarios opcionais)

Na area Optional comments(Comentarios opcionais), pode adicionar informacoes sobre a
soldadura em trés campos Title(Titulo). Por exemplo, nimero de série, data de fabrico, etc.

Optional comments Title1 | Baich_number M Mandatory Title2 | Field2 M Mandatory Title3  |Field3 M Mandatory

Estes trés campos sdo muito importantes se pretender classificar os resultados apos o processo
de medicao: por exemplo, de acordo com a classificacdo de dados, criacao de relatérios,
estatisticas, etc.

Cada campo Title(Titulo) cria uma area de informagao a ser preenchida durante o processo de
medicgao.

O primeiro campo de comentario, muitas vezes definido como o nimero de lote € uma chave de
classificacao, permitindo criar um relatério utilizando, por exemplo, este nimero de lote.

Se quiser definir um campo como obrigatdrio, marque a caixa de verificagao Mandatory
(Obrigatorio). Durante o processo de medicao, os resultados ndo podem ser guardados até que o
campo seja preenchido.

Machine description list (Lista de descricdo de maquinas)

Na area Machine description list(Lista de descricdo de maquinas), pode inserir o nome de cada
maquina de soldadura, ou cada dispositivo de soldadura, etc....

Machine description list (1 machine by line)

B Mandatory

Welding Machinel
Welding Machine2
Welding Machine3
Welding Machined

Pode utilizar esta area utilizada como uma chave de classificagao ao criar um relatério.

Se quiser definir um campo como obrigatdrio, marque a caixa de verificacdo Mandatory
(Obrigatorio). Durante o processo de medicao, os resultados ndo podem ser guardados até que o

StructureExpert Weld-6/-12



5 Configurar o software

campo seja preenchido.

Caixas de verificacao para defeitos visuais

Na area Enter extra check box number(Inserir nimero de caixa de verificacao extra) pode
especificar a qualidade do cordao de soldadura com uma verificagao visual das amostras.

Pode definir um nimero ilimitado de defeitos que devem ser verificados durante o processo
de medicdo: Porosidade, fissuras, etc...

Enter extra check boxes number:

Porosities
Cracks
Other

Durante o processo de medigdo, se um defeito visual for ativado, a soldadura associada sera
automaticamente considerada como NAO CONFORME no software, nos relatorios, etc.

Se quiser definir um campo como obrigatdrio, marque a caixa de verificagao Mandatory
(Obrigatorio). Durante o processo de medicao, os resultados ndo podem ser guardados até
que o campo seja preenchido.

Measurements type (Tipo de medicoes)

0 tipo de medigdo é uma chave de classificagcao importante para a edigdo de relatorios.

Pode identificar cada série de medicdo: Mudancga 1, Mudanca 2, Série 1, Série 2, Protétipo,
Inicio de producao, etc.

Measurements type (1 per line)

B Mandatory

(shift 1
Shift 2
Shift 3

Se quiser definir um campo como obrigatério, marque a caixa de verificacdo Mandatory
(Obrigatorio). Durante o processo de medicao, os resultados nao podem ser guardados até
gue o campo seja preenchido.
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6 Iniciar o software

6

22

Guardar uma configuracao

N
Nota
0 Nao copie/cole dados de uma configuracao para outra, tal criard uma série de
problemas de software.
J
Nota )
Uma configuragao guardada nao pode ser modificada. Esta deve ser guardada
com um nome diferente.
y

Quando tiver definido a nova configuracao, clique no botdao Save Config(Guardar config.) para
guardar a configuracao.

Utilize a lista pendente para selecionar a configuracao pretendida.

Modificar uma configuracao

Pode modificar a configuracao nas areas mostradas.

Machine description list {1 machine by fine)

Enter extra check boxes number:

W Mandatory

(Welding
Welding
Welding 3 Cracks
| Welding Machinea

Porosities

Other

You can modify the number and title information concerning mac
Modify additional informations
But you can only change the title of check boxes. e i

Para caixas de verificacdo, pode modificar apenas os titulos, ndo o niUmero de caixas de
verificacao.

Faca as alteracdes necessarias e cliqgue em Modify additional information (Modificar
informacdes adicionais).

Iniciar o software

. Para iniciar o software, clique no icone na area de trabalho.
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7 Criar pecas e soldaduras

7 Criar pecas e soldaduras

Criar uma peca
1. Clique em New Part (Nova peca).

&

2. Insira o nome da peca no campo Enter new part identification (Insira a identificacdo da
nova peca).

3. Cligue em Validate (Validar).

Criar ou modificar um cordao de soldadura

Normalmente, para uma pega complexa com muitas soldaduras, existem soldaduras "x
principal" que sao repetidas x vezes na peca. Portanto, recomendamos que crie estas
soldaduras principais e altere os seus nomes para criar outras soldaduras com as mesmas
caracteristicas.

Quando a peca é criada, € mostrada uma tabela de configuracao.

wed data associated with weld bead

1. Identifique o cordao de soldadura e, se necessario, os campos livres ligados ao cordao de
soldadura.

O unico campo obrigatério é Weld bead identification (Identificacao do cordao de
soldadura), em que sdo permitidos niUmeros e letras.

Os outros campos sao opcionais.

Nota
0O nome da soldadura nao deve comecar com 0 (0 é removido
automaticamente pelo software se utilizado como primeiro caracter).

A classificacdo dos nomes de soldaduras é feita alfanumericamente, portanto, para evitar
problemas de classificacdo no software, bem como nos relatoérios, recomendamos que utilize
um prefixo nos nomes de soldadura com o seguinte sistema de digitos.

_001
_002
_003
_012
111
223
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7 Criar pecas e soldaduras

2. Clique em todas as medicoes necessarias para o cordao de soldadura.

Line

Throat Gap Alpha MiniP1 MiniP2 g2 Pene2
v v v v v

Sel.

T1 T2
v v
e n u n [ u | n

3. Marque as caixas de verificacdo Mandatory (Obrigatério), conforme necessario.

4. Selecione as opcoes de desenho Thickness 1 (Espessura 1), Thickness 2 (Espessura 2),
Throat Measurement (Medicao da garganta).

Thickckness 1 Thickckness 2 Throat Measurement Minimun penet Minimun pe

@ Relative

© Lines measurements
© Radius

@ Triangle

@ Circular measurements

W Full shape

W Ask to make all measurements M Thinnest penetration

5. Insira os critérios de aceitacdo, se necessario.

Line 2 Throat Gap Alpha MiniP1 MiniP2 . Penel
Sel. v v v v v
Mandatory . . . . .
Min. 2 =0.7*min(T1,T2. 0.00 0.00 0.00
Max, 3 | =0.5*max(T1,T2 0.00

6. Seaopcao mddulo "Min & Max Action Limit" tiver sido adquirida com o sistema, também
tem acesso aos campos Action Limit Mininimum and Action Limit Act. Lim Min maximo (Lim.
acao min.) e Act. Lim Max (Lim. agcao max.).

Act. Lim Min 0.00
Act. Lim Max 0.00

7. Cliqgue em Add weld bead (Adicionar cordao de soldadura).

Part identification: Tweld Add weld bead Modify weld bead Delete weld bead

23 Throat Gap Alpha MiniP1 Minip2 o2 bene: Undercuty Undercut2 Weld_length
ofoL o/o O/0LR20(S%) ~ O/OLR20 (5%) o/o oo ofo

o/o o/oL o/o ) 0/0LR20 (5%) | O/ o/o o/o ofo
0/0L 0/0 0/0LR20(5%) |_0/OLR20 0/0 0/0 0/0

Ou

8. Selecione um cordao de soldadura existente na lista. Modifique-o conforme solicitado. Insira
um novo nome. Clique em Add weld bead (Adicionar cordao de soldadura). E definido um
novo cordao de soldadura.

Ou

9. Selecione um cordao de soldadura existente na lista. Modifique-o conforme solicitado.
Cliqgue em Modify weld bead (Modificar cordao de soldadura).

Eliminar um corddo de soldadura

1. Paraeliminar um cordao de soldadura, selecione um cordao de soldadura existente na lista.
Cligue em Delete weld bead (Eliminar cordao de soldadura).

A funcionalidade de profundidade de penetracio minima

Os seguintes nomes de medicao sao utilizados como exemplo:
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7 Criar pecas e soldaduras

R1/R2: Linha de penetracao minima
L1/L2: Espessura da chapa metalica
PS1/PS2: Penetracao da soldadura na chapa metalica

As linhas R1 e R2 sao desenhadas automaticamente durante o desenho de L1 e L2.

Valor relativo a espessura da placa

R1 e R2 sdo definidas como uma fracao da espessura da chapa metalica.
R1 e R2 sdo definidas por L/n de L1 e L2 (geralmente 1/7 ou 1/10).

R1 e R2 também podem ser definidas como o menor valor calculado entre a espessura das
duas chapas metalicas.

Ao utilizar esta funcionalidade, meca L1 e PS1 e, imediatamente a seguir, L2 e PS2. Por fim,
clique no icone Min (Min.) para exibir uma profundidade de penetracao igual ao valor mais
fino. Conclua o trabalho das outras medicdes (largura de penetracao, angulos, etc.).

«  Marque a caixa de verificagao Thinnest penetration (Penetragao mais fina).

Minimun penetration 1 Minimun penetration 2

O Relative | 20(5%)  ~| © Relative [20(5%) ~

@ Fixed 12 @ Fixed 15
@ dependent @ dependent
50 %of 50 %of]|

B Thinnest penetration

Valor fixo

R1 e R2 também podem ser definidas por um valor fixo.

Minimun penetration 1

@ Relative 20 (5%) @ Relative

O Foeed
@ dependent
50 % of

Valor dependente para penetragdo com largura efetiva

Chapa metalica plana ou chapa metalica circular)
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7 Criar pecas e soldaduras

26

MAinimiu

@ Rela

@ Fixed
O dependent

50 % of

Procedimento - ao criar uma soldadura

1.

Para uma penetragao minima, ative o item dependent (dependente) e selecione a partir do
menu pendente para medigdes extras. No nosso exemplo abaixo chamado PERNA1.

Meca PERNA1.
Desenhe a linha L1 e ajuste a linha PS1.

0 software desenhara automaticamente a linha R1 com um comprimento de 60% da
medicao de PERNA1.

Mova a linha R1 para dentro da soldadura o mais profundamente possivel.
O resultado da medicao de R1 é a distancia entre a linha R1 e a superficie.

No grafico, a medicao principal € mostrada como Rminl.

Espessura da chapa metalica

Estdo disponiveis 3 opgdes para medicao de espessura:

Medicdes de linha
Medicoes circulares

Medidas circulares com forma completa
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7 Criar pecas e soldaduras

Medic¢oes de linha: Quando as chapas metalicas sao planas.
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7 Criar pecas e soldaduras

Medicgoes circulares com forma completa: Chapa metdlica e uma haste completa.

0 e2

b<12incl 2
<08incl1

Ao definir as medicoes da haste, faca o seguinte:

1. Ative Circular measurements (Medicdes circulares).

2. Marque a caixa de verificacao Full shape (Forma completa) (abaixo da espessura 1 ou 2).
3. Ative Fixed (Fixo) (abaixo de penetracdo 1 ou 2).

4. Defina a penetracado em mm.

Ao medir a peca, a extremidade da haste deve ser definida com 3 pontos (perimetro). O
software desenha automaticamente até 3 circulos concéntricos (a extremidade, a
penetracdo minima e a penetracao real que tem de ser ajustada). Os 3 circulos tém o mesmo
centro.

Medicao da garganta
Estado disponiveis 2 op¢des para medicdo da garganta:

Para obter mais detalhes, consulte Linha (circulo de facto) =46 e Triangulo (triangulo retangular
isdsceles) =47.

Medicao de raio Medicao de triangulo

Critérios de aceitacao

No software pode controlar as medicoes de acordo com os critérios de aceitacao.
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7 Criar pecas e soldaduras

Os resultados das medicoes aparecerao a:

Verde: Dentro dos critérios de aceitacao/sem critérios de aceitagao

Vermelho: Fora dos critérios de aceitacao

Os critérios de aceitacdo podem ser definidos com um valor maximo ou minimo ou ambos.
Critérios de aceitacdo fixos

Ao criar uma nova soldadura, pode inserir os seus critérios de aceitacdo em Min. (Min.) ou
Max. (Max.).

. Pode inserir um valor minimo e um valor maximo, ou apenas um valor minimo ou
maximo.

Se nao introduzir os critérios de aceitacao, os valores de medicao serdo sempre
apresentados a verde.

Act. Lim Min 0.00

Act. Lim Max 0.00

Critérios de aceitacdo com formulas

Os critérios de aceitacao também podem ser definidos através de férmulas.

Nota

O nao cumprimento destas instrucdes pode causar erros no processamento de
resultados nos ficheiros de copia de seguranga, bem como nos relatérios Excel

e nas estatisticas.

As formulas devem comecar com o caracter "=" (igual a).

Operadores aritméticos permitidos: +
*
/
Fatores matematicos: Exemplo: Utilize um ponto decimal (.) e ndo uma

virgula (,), como em 0.7
Fungbes matematicas permitidas: Min (minimo de 2 valores) — ver tabela abaixo.

Max (maximo de 2 valores) — ver tabela abaixo.
Sqrt (raiz quadrada), rotulada como =sqrt(l1)
Calc (calculo), =0.7*calc(t1+t2+t3)

Pow (poténcia de), rotulado como =pow(x,y)
Exemplo =pow(l1,2) para definir o quadrado de
L1

Cos (cosseno de)

Sin (seno de)

As férmulas devem referir-se ao nome das medicoes.
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7 Criar pecas e soldaduras

Nota
l 0 Nao utilize espacos e caracteres especiais nos nomes das medicdes.

Exemplo: =0.7*min(L1,L2).
. Min (minimo de 2 valores)
— Calculo do valor min. entre L1 e L2
— O valor min. calculado é multiplicado por 0,7 (70%)
+  As 2 medicoes a comparar devem ser separadas com, (virgula)

»  Os parénteses devem incluir valores da funcao se houver mais de uma medicao a ser
comparada. Quando houver apenas uma medicao, nao utilize parénteses Exemplo: 0.5*L1

Nota

O nao cumprimento destas instrugdes pode causar erros no processamento de
resultados nos ficheiros de copia de seguranca, bem como nos relatérios Excel e
nas estatisticas.

NORMA VYW FORMULA StructureExpert Weld

A > 0.7 Tmin valor min. de A =0.7*min(T1,T2)
B > Tmin valor min. de B =min(T1,T2)

H > Tmin valor min. de H =0.25*min(T1,T2)
H < 0.5Tmin Valor méax. de H =0.5*max(T1,T2)
B <0.3T1 Valor max. de B =0.3*T1

B <0.3T2 Valor max. de B =0.3*T2

NORMA FIAT FORMULA StructureExpert Weld

LP1>60% T1 Valor min. de LP1 =0.6"T1
PS1215% T1 valor min. de PS1 =0.15*T1

Line MiniP1 MiniP2

Sel.

L5
v

Mandatory ]

Min. 2 2 =0.7*min(T1,T2 0.00 0.00

Max. El | =0.5"max(TL1T2 0.00

Quaisquer modificagdes subsequentes nos critérios de aceitagdo terdao implicagoes na utilizagao
de ficheiros Excel para fins estatisticos.

Recomendamos 2 solugdes:

1. Modifique todo o ficheiro Excel de uma peca dedicada/par de corddes de soldadura, para
que as novas estatisticas incluam as modificacoes.

2. Copie o ficheiro completo de peca/cordao de soldadura para um novo ficheiro de
configuracao vazio. As modificagoes serao aplicadas apenas a medigoes futuras.
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7 Criar pecas e soldaduras

Limites de acdao min. e max.

Se 0 Mddulo Min & Max Action Limit tiver sido adquirido com o sistema, estao disponiveis
configuragoes adicionais.

Act. Lim Min (Lim. acao min.)

Act. Lim Max (Lim. acdo max.).

Line

T2 Throat Gap Alpha e MiniP1 MiniP2
v v v v
Mandatory . . . - .

Sel.

Min. 2 =0.7*min(T1,712 0.00 0.00 0.00 =12 0.2

Max. 3 3 .5*max(T1,12| 0.00 0.00 0.00 0.00
Act. Lim Min 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Act. Lim Max 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Aplicam-se as mesmas regras para a definicao de valores: Valores fixos, férmulas,
etc....consulte a secgao anterior.

Com critérios de aceitagdo minimo e maximo, os resultados das medigdes aparecerao a:

Verde: Dentro dos critérios de aceitacao/sem critérios de aceitagao

Vermelho: Fora dos critérios de aceitacao

Com as medigdes do Mddulo Limite de agdo min. e max., os resultados aparecerao a amarelo
se estiverem:

Entre: Min. (Min.) valor/Act. Lim Min (Lim. acao min.)

Entre: Max. (Max.) valor/Act. Lim Max (Lim. acdo max.)

' [ Fl ] T ] [ [T} b2 n
(- - (v Boee) S s | (Penewny) | tPenewma) |ipoperety
Mz rements [ 2 EXT] I - [o2e — Jloa " | [oar
L A ) i LW -
* Bah M |

New_Part|T weld with triangle

11
12

MinPenel
MinPene2
T1{ActPenel) 0.278
f2[ActPene2)
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7 Criar pecas e soldaduras

. Para alterar estas cores, utilize o ficheiro Settings.exe na pasta de instalacao do software.

Under Min
Action Limit Min
Between Min and Max

Action Limit Max

Above Max

Com o Médulo Limite de agcao min e max., estdo disponiveis relatérios adicionais no software:
. Part_batch_number_report.xls

«  Welds_report.xls
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7 Criar pecas e soldaduras

Estes sdo dois relatérios especificos em que o amarelo é tido em conta. Se forem utilizados
outros relatdrios, apenas o vermelho e o verde sao tidos em conta.

Report

Weld bead Part  Display report

Spedfic report
Selected template

Welds_report_Part123.ds

Template list

Part_batch_number_report. s
‘\Welds_report.xds

Associar um plano a um cordao de soldadura

Pode adicionar um esquema com cada cordao de soldadura a uma medicao. A imagem deve
estar no formato .jpg, de preferéncia com uma largura de 200 pixeis.

Na parte de medicao, esta imagem sera mostrada abaixo do separador Plan (Plano).

StructureExpert Weld-6/-12
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Modificar pecas e soldaduras

Remover uma peca da sua configuracao
1. Feche o software SEW 6 ou 12.

2. Aceda a pasta de software no Explorador do Windows, por exemplo
"C:\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30".

3. Aceda a pasta com o mesmo nome da sua configuracao, por exemplo
"C:\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30\A_sua_config".

Your_own_config 16/12/2024 17:00

4. Abra o diretorio e encontrara 3 pastas:

8 Cordons
BB Results

@8 Stdrapports de fichiers

5. Abra Cordons (Corddes) para ver todas as pegas.

BB newpiece
Bl part1

BB your_part1

6. Paraeliminar uma das pecas, marque a pecga a ser eliminada e clique com o botao direito do
rato em Remove to trash (Remover para a reciclagem).

Se ndo tem a certeza, € melhor utilizar Cut (Cortar) e mover o ficheiro para outra pasta. Se a
mover para a pasta Cordons (Cordoes), pode utilizar a peca no futuro

Adicionar nova peca

1. Cliqgue em New Part (Nova peca).

&

StructureExpert Weld-6/-12



9 Duplicar uma pecga

Duplicate part

Material 1 Material 2

Info1 info2

Line L) Gap Alpha Beta MiniP1 MiniP2 o eg2 en indercu indercut2 Weld_length
Sel v v [] ] v v

[y— u ] ] ]
win. 000 g 000
wax. 000 Y 000

Act.LmMin 000 Y 0. 000

Act.LimMax  0.00 X 0.00 X 0

Formula

Thickckness hickckness Throat Measurement

W Full shape

W Ask to make all measurements

Part identification: Add weld bead

] 2 Throat

14 / o/oL
ofoT
o/oL
o/oL
o/oL
o/oL
o/oL
o/oT
ofoT
o/oL

Adicionar um cordao de soldadura

Consulte o procedimento para criar um cordao de soldadura.

Modificar um cordao de soldadura

1. Selecione um cordao de soldadura existente na tabela acima
2. Guarde as alteragoes.

3. Cligue em Modify weld bead (Modificar cordao de soldadura).

As alteragoOes nos critérios de aceitagdo minima e maxima do cordado de soldadura que ja tém
um ficheiro de resultados terdo consequéncias nas estatisticas. O software podera solicitar
que altere ou ndo o minimo e o maximo no ficheiro de resultados, neste caso, é recomendado
a criacao de uma nova configuragao.

Eliminar um cordao de soldadura

Selecione um cordao de soldadura existente na tabela acima e clique em Delete weld bead
(Eliminar cordao de soldadura).

9 Duplicar uma peca

1. Paraduplicar uma peca, selecione a peca a duplicar.
2. Clique em Duplicate part (Duplicar pega).

3. Insira o nome da nova peca.
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Nota

l 0 Apenas a peca é renomeada, ndo os corddes de soldadura.

Criar e gerir operadores

Cada operador precisa de um inicio de sessao e uma palavra-passe para ter acesso a parte de
medicao.

Criar um operador
1. Cliqgue em New Operator (Novo operador).

«  User have permission to change the results

3. Introduza a palavra-passe do operador no campo Enter new password (Introduzir nova
palavra-passe).

4. Confirme a palavra-passe no campo Confirm new password (Confirmar nova palavra-
passe).

5. Se pretender conceder ao operador acesso para remover medicdes e refazer medigdes no
médulo visualizacao de dados, marque a caixa de verificacao User to have permission to
change the results files (utilizador que terd permissao para alterar os ficheiros de
resultados). Consulte também O modulo DataView (opcao) =92

Modificar os direitos de acesso de um operador

1. Cligue em Operator Management (Gestao de operadores).
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11 Calibragao

11

2. Selecione o operador a partir da lista pendente Operator list (Lista de operadores).
3. Cliqgue em Modify (Modificar).

4. Para alterar a palavra-passe do operador, digite a palavra-passe atual do operador no
campo Enter password (Introduzir palavra-passe).

5. Introduza a nova palavra-passe do operador no campo New password (Nova palavra-
passe).

6. Confirme a palavra-passe no campo Confirm new password (Confirmar nova palavra-
passe).

7. Se houver uma marca de verificacdo na caixa User have permission to change the
results files (Utilizador tem permissao para alterar os ficheiros de resultados), o
operador esta autorizado a remover medicdes e a refazer medi¢des no mddulo
visualizacdo de dados. Consulte O médulo DataView (opgao) =92.

Eliminar um operador

1. Clique em Operator Management (Gestao de operadores).

v
®]
2. Selecione o operador a partir da lista pendente Operator list (Lista de operadores).

3. Cligue em Delete (Eliminar).

Calibracao
0 sistema inclui um zoom 6tico motorizado passo a passo. Esta 6tica é controlada pelo

software.

A fase de calibragao fornecida com o sistema é a seguinte:

StructureExpert Weld-6 50 mm de comprimento com divisoes de 1 mm

StructureExpert Weld-12 10 mm de comprimento com divisoes de 0,2 mm

O software calcula automaticamente a calibragao para cada posigcao de zoom.

O intervalo de zoom cobre um campo de visao

StructureExpert Weld-6 (FOV) de 82 mm a 1,8 mm

O intervalo de zoom cobre um campo de visao

StructureExpert Weld-12 (FOV) de 7.6 mm a 0,7 mm
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11 Calibragao

0 software deve ser calibrado pelo administrador apos a instalacdo do hardware e software.

StructureExpert Weld

Camera

1. Ajuste o zoom da cAmara para a sua ampliagao mais

clvac

Settings
« Auto exp. Gain
2. Coloque a fase de calibracao por ordem para que os
desenhos fiquem na direcao vertical.

3. Ajuste as configuracoes de luz e cAmara para ter um bom
contraste entre o fundo do micrémetro e as linhas o

pretas, ou ative a funcionalidade de exposicao B —— ———

automatica. “ Auto focus

Para facilitar a calibragao automatica, ajuste a luz quase
no maximo e selecione a configuracao Auto exp. (Exp.
automatica)

Se acender a luz a 2/3 do maximo, a iris fecha-se e a
profundidade de visao aumenta.

4. Certifique-se de que o foco esta correto. Quando tiver
feito isso, desmarque a funcionalidade de foco
automatico.

5. Ajuste o zoom da cAmara para a sua ampliacdao mais
baixa.
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111

6. Cligue no icone Calibrate (Calibrar).

&

7. Selecione OK (OK).

FOV (Campo de visao)

A detecao de barras pretas verticais e do desenho de linhas verdes ao longo das linhas pretas
detetadas é realizada automaticamente. O software repete automaticamente o processo de
calibragao em todos os intervalos de zoom.

Se a detecdo automatica nao estiver correta (cada barra vertical completa deve ser detetada),
é exibida uma mensagem.

Modifique as configuracoes da camara e/ou as condicoes de luz para garantir um melhor
contraste e regresse ao icone Calibrate (Calibrar) (as barras devem aparecer a preto escuro,
sem extremidades ou orificios mais claros). Sao recomendadas condigoes B&W (P&B).
Consulte Painel de controlo =9.

Nota

c Para sistemas StructureExpert Weld-12, sdo necessarias etapas adicionais
antes da calibracao do sistema. Consulte o documento "Optimising Settings
WeldingExpert-11.pdf".

Relatodrios de calibracao e calibracao

A ferramenta CalibrationHistory.exe esta localizada na pasta de instalacdo do software.
Para visualizar relatérios de calibragao:

1. Execute o ficheiro CalibrationHistory.exe.

N
Calibration history

Time

Todas as tentativas de calibracdo (sucedidas ou falhadas) podem ser revistas.
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2. Abra um relatério de calibragao.

Calibration history

Result Time Report file

1 201802 54.pdf

15:59

3. Déum duplo clique na linha para abrir o relatorio de calibracao

StructureExpert /f Struers

Report of calibration

Calibration date 02/14/2018
Calibration time: 15:563
Calibration plate serial number
Calibration certification number
Date of issue 14/02/2018
Date of next calibration 14/02/2018
Calibration points Calibration curve
F.S(mm) |ZP(steps)
9.267 0 o
8741 1000
815 2000 9 W
7577 3000 N
7.034 4000 o
6504 5000 R &
5901 6000 1 N
55 7000 %
5038 8000 E:
4583 8000
4157 10000
3748 11000 "
3368 12000 :
3011 13000 3 %
2684 14000 ~
2406 15000 2 -
2.155 16000 el
1.935 17000 1 Tons
175 18000
1584 19000 0 t +—— t + + + t
1442 20000 [} 5000 0000 5000 20000 26000 20000
132 21000
1214 22000 X-axis =Zoom position(Z_Pjmm
1118 23000 i L e W
1038 24000 -anis =Field size(F S)steps
0.961 25000
0804 29000
0.832 27000

Adicionar informacoes adicionais ao relatério de calibracao

Pode adicionar informacoes adicionais ao relatério de calibracao (por exemplo, placa de
calibracdo, numero de certificado, etc.).

1. Na pasta de instalacao do sistema, inicie Settings.exe.
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2. Clique no separador Calibration(Calibracao) para adicionar informacdes.

B Settings X

03/05/2018 -
03/05/2019 =

Link of certificate

N -

Frequéncia de calibracao

Se necessario, defina a frequéncia de calibracdo nos campos Calibration frequency
(Frequéncia de calibracao).

Se a calibragao expirou, sera solicitado a recalibrar o sistema.

Sair do modo de administrador

1. Cliqgue em Back(Voltar) para sair do modo de administrador.

R

12 Ferramentas de medicao

Sugestao
@ Para desenhar uma linha horizontal ou vertical perfeita, prima a tecla Shift no
teclado quando desenhar a linha.

Sugestao
@ As medicdes podem ser modificadas com os pontos brancos dos desenhos.

medigao.

Sugestao
@ Um clique fora da &rea de medicao permite a selecao de outra ferramenta de
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12 Ferramentas de medicao

na imagem. Nao é necessario mover os rétulos no ecrd, mas pode mové-los como
pretender.

Sugestao
@ O rétulo de uma medicao aparece proximo do primeiro "ponto" que escolhemos

12.1 Linhas paralelas com varias medicoes

1.
2.

42

Cligue no titulo L1 na ficha de dados (Espessura da chapa metalica 1).

Na imagem:

— Cligque no primeiro ponto.

— Mova o rato para a outra extremidade da chapa metalica.

— Solte o rato: a linha é desenhada.

Dependendo do tipo de medicao selecionado, sdo desenhadas varias linhas (de 2 a 4).

A linha mais deslocada deve ser movida para medir a espessura da chapa metalica.

A Espessura C Profundidade minima de penetragao
B Profundidade de penetragao

Se um valor de Minimum penetration depth (Profundidade minima de penetracao) tiver
sido selecionado na configuragao do cordao de soldadura, a linha é mostrada
automaticamente (de 1/10 a 1/2 da espessura da chapa metalica). Esta linha ndo pode ser
movida pelo utilizador.

Se a profundidade de penetracao tiver sido selecionada, a linha é mostrada
automaticamente. A linha deve ser movida pelo utilizador para medir a penetragao real na
chapa metalica. As linhas para medir a espessura do metal ndo podem ser movidas.
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12 Ferramentas de medicao

Refazer uma medicao

Para refazer uma medicao, clique no titulo da medicdo na tabela. Todas as linhas de medicao
e os resultados sao removidos.

12.2 Linhas paralelas unicas

Medicao da folga (b) e medicdes adicionais

1. Clique no primeiro ponto.

2. Mova o rato para a outra extremidade.

3. Solte orato: alinha é desenhada tal como a linha oposta.
4

Mova as linhas para fazer a medicdo correta (ajuste de espaco).

12.3 Linha unica

Medicao da garganta e medicoes adicionais
1. Cligque no primeiro ponto.
2. Mova o rato para a outra extremidade.

3. Solte orato.

12.4 Circulos concéntricos

1. Cligue no titulo L1 na ficha de dados (Espessura da chapa metalica 1).
2. Naimagem:

— Clique em 3 pontos ao redor do perimetro externo da chapa metalica: O primeiro
circulo é desenhado. Dependendo da configuracao, é desenhado um conjunto de 2 a
4 circulos.

—  Selecione o ponto branco e mova o circulo para definir a espessura da chapa
metalica.

—  Selecione o ponto branco e mova o circulo para definir a penetracao real.
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12 Ferramentas de medicao

A Espessura C Penetragao minima

B Penetragao

Se um valor de Minimum penetration depth (Profundidade minima de penetracao) tiver
sido selecionado na configuragao do cordao de soldadura, o circulo correspondente é
mostrado automaticamente (de 1/10 a 1/2 da espessura da chapa metadlica). Este circulo
nao pode ser movido pelo utilizador.

Se um valor para Penetration measurement (Medicao de penetracao) tiver sido
selecionado, o circulo € mostrado automaticamente. O circulo deve ser movido pelo
utilizador para medir a penetragao real na chapa metalica. O circulo para medir a espessura
do metal ndo pode ser movido.

12.5 Largura de penetracao

1.

44

Clique no titulo L1 na ficha de dados. A largura de penetracao é geralmente medida ao nivel
da profundidade minima de penetracao.

Na imagem:

— Clique sucessivamente em 2 pontos a marcar a interseccao entre a linha de
profundidade minima de penetracio e a area de penetracdo. E mostrada uma linha. A
medicdo é mostrada imediatamente.

— Clique nalinha e mova-a para obter uma melhor apresentacao.
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12 Ferramentas de medicao

A Largura de penetragao

12.6 Penetracao - largura efetiva

Para obter informacgdes detalhadas, consulte Penetragao — Largura efetiva em Criar pecas e
soldaduras =23

12.7 Angulo de unido

1. Clique no titulo Alpha ou Beta na ficha de dados para selecionar a medigao.
2. Naimagem:

—  Cligue no vértice do angulo.

— Mova o rato para desenhar o primeiro lado e clique com o rato.

— Mova o rato para o outro lado e clique com o rato. Sao mostrados 3 pontos brancos
no desenho.

— Se necessario, ajuste o angulo.
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12 Ferramentas de medicao

A 127,15°

12.8 Garganta (circulo inscrito)

Isto é geralmente indicado como G.

1. No modo de administrador, selecione o tipo de desenho na pagina de definicao do cordao de
soldadura.

2. Ative o Radius (Raio) ou o Triangle (Triangulo).

12.9 Linha (circulo de facto)

A medicao é o raio maximo do circulo inscrito no interior da soldadura.
1. Cligque no ponto de intersecgao entre as duas placas.

2. Estenda o raio do circulo para obter o circulo inscrito completo.
3. Solte o rato.
4

No desenho final, a garganta ¢ indicada por uma linha reta.
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12 Ferramentas de medicao

12.10 Triangulo (triangulo retangular isdsceles)

A medicao consiste na altura do triangulo retangular isdsceles maximo inscrito.
Recomendamos que siga os passos (1, 2 e 3) conforme mostrado a seguir.
1. Desenhe a extremidade desta peca.

2. Desenhe o tridangulo comecando pelo ponto superior. Estenda o ponto até a extremidade
e, por fim, solte o rato na parte superior.

3. Ajuste a altura para inscrever o triangulo na garganta.

4. Ajuste a altura do tridangulo. A medicao consiste na altura do triangulo.

5. Selecione a linha inferior para ajustar a altura.

6. Se necessario, utilize os 3 pontos brancos para orientar o tridngulo quando as chapas
metalicas nao estiverem a 90°.

7. Utilize a tecla Separador para rodar o triangulo para a esquerda/direita/cima/baixo.
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12 Ferramentas de medicao

12.11 Esquadro

Para medir o comprimento de uma linha perpendicular para uma linha de referéncia, faca o
seguinte:

1. Selecione a medicao.
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12 Ferramentas de medicao

2. Clique e mantenha premido o rato na imagem para desenhar a linha de referéncia.

A Linha de referéncia

B Linha de medigao

3. Solte o rato para exibir a linha de referéncia.

4. Dé um duplo clique para desenhar a linha de medicao.

12.12 Caixa de verificacao

Verificacao visual do cordao de soldadura

Algumas normas de soldadura ndo exigem a avaliacdo geométrica da soldadura, mas apenas
uma inspecao visual para ver se a soldadura esta correta ou incorreta.

Para facilitar este tipo de inspecao, é implementada uma ferramenta no software.
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12 Ferramentas de medicao

Quando uma nova configuracao de software é criada, a nova ferramenta, Checkbox (Caixa de
verificacdo), esta disponivel na lista pendente.

| Parallel
I Line
Angle
! Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle
Thickness sheet metal 2 Set Square
Gap Checkbox
keyboard input

loining angle 2
Porosity

Min penetration sheet 2 Formula

Weld Bead penetration width 2 Line Free
Penetration sheet metal 2 Polyline
Arc length
Leg length

Circle (radius)

Undercut2 ‘ Checkbox v |

Para avaliar uma soldadura, crie uma caixa de verificagao.

— Se a caixa de verificacdo estiver desmarcada, a soldadura esta incorreta — o resultado é
mostrado em VERMELHO

— Se a caixa de verificacao estiver marcada, a soldadura esta correta — o resultado é
mostrado em VERDE

Alterar as cores do texto

Se necessario, pode alterar o texto exibido, que aparece quando as soldaduras estao corretas ou
incorretas, utilizando Settings.exe na pasta de instalacdo do software.

R2{ActPene?) [ Undercut2 ———y
O f2 4 Conformi
O ] O (ActPene2) Conformity GhciPenes) =

0.20 CHK.OK 0.00 - i oK

0.00 CHK:NCK 0.00 — - E'n]mx ST M uuufa‘ijd'

0.00 0.00 0.00 O Jol = '_‘J.i‘ i T

0.00 0.00 0.00 Sk =

12.13 Entrada de teclado

Pode utilizar o teclado para inserir valores numéricos dentro da tabela de medicao.
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12 Ferramentas de medicao

1. Em Enter extra measurements number (Inserir nimero de medicoes extra), selecione

Keyboard input (Entrada de teclado).

Thickness sheet metal 2

Gap

Joining angle 2

Min penetration sheet 2

Weld Bead penetration width 2

Penetration sheet metal 2

Undercut2

| Parallel
I Line

Angle

: Region (Area)

Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free
PolyLine

Arc length

Leg length
Circle (radius)

AlS

| keyboard input V|

2. Ao fazer uma medicdo, pode agora inserir valores numéricos.

Utilize um ponto decimal (.) — ndo uma virgula (,).

Part selection | Tweld v Weld bead selaction| 14 Machine selection

1

T Throat MiniP1

000/000 0.00/0.00 0.00/0.00

Max. / -+ -

(> Batch_number: Field2 :

M
Infol :

Penel

0.00/0.00

12.14

Porosity (Porosidade)

Com a ferramenta de medicao de porosidade, pode fazer as seguintes medigoes:
. % de porosidades na soldadura (em %)

- Area (Area) de porosidades na soldadura (em mm°)

. Count (Contagem), ou seja, o numero de porosidades na soldadura

. Max (Max.), ou seja, tamanho do maior poro na soldadura (em mm)

Porosity

‘ Porosity

v | Area n. Diam. (um) 500

%
Area

Count
Max

Também pode utilizar um filtro de tamanho para considerar apenas os poros até um
determinado tamanho.
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12 Ferramentas de medicao

12.14.1 Medicao da porosidade passo a passo

r

Porosity

to draw a region of interes

original image

Manually (Manualmente)

Faga corregoes manuais para detetar toda a costura da soldadura se o contraste entre a

soldadura e o material base for muito baixo.

52
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12 Ferramentas de medicao

1. Desenhe o contorno da soldadura manualmente.

2. Os botdes Delete (Eliminar) e Add (Adicionar) permitem ajustar manualmente a detecao
da costura da soldadura.

a freehand line to indicate
the area to add/remove

3. Dé um duplo clique para fechar o poligono.

Auto (Automatico)

Detete a costura da soldadura automaticamente se o contraste entre a costura da soldadura e
o material base for bom.

. Desenhe um retangulo em torno da costura da soldadura.
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12 Ferramentas de medicao

Threshold (Limiar) — selecao de porosidade
1. Clique no botao Threshold (Limiar).

selection (green)

2. Ajuste manualmente o cursor de detecao para colorir as porosidades em verde.

3. Quando os niveis de limiar estiverem definidos, clique no botao Validate (Validar).
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12 Ferramentas de medicao

Correcoes manuais — porosidade

0 menu Delete objects (Eliminar objetos)

. Aplique o tamanho minimo do filtro: Eliminar todos os poros inferiores a um determinado
diametro de acordo com as defini¢cdes de configuragao.

«  Limpeza manual: Clique no icone e clique no objeto a eliminar.

«  Area: Eliminar todos os objetos dentro de uma area delineada.

0 menu Add Objects (Adicionar objetos)

. Preencher orificios: Preencher os orificios em todos os objetos ndo abertos, se um
objeto estiver aberto, o orificio ndo sera preenchido.
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12 Ferramentas de medicao

. 3 pontos circulo/linha livre/poligono: Para criar manualmente um objeto (poro) dentro da
area de costura da soldadura.

12.15 Formula

Utilize uma férmula para criar uma nova "medicao" resultante de um calculo entre duas ou varias
medicdes.

Exemplo

Formula V\ =calc(L1+L2+L3+L4+L5)

Para obter mais informacoes sobre a utilizacdo de formulas, consulte Critérios de aceitacdo com
férmulas na secao Criar pecas e soldaduras =23.

12.16 Linha livre

1. Desenhe uma linha livre na imagem para medir o comprimento da linha.
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12 Ferramentas de medicao

12.17 Polilinha

1. Desenhe uma polilinha na imagem para medir o comprimento da linha.

2. Clique com o rato para alterar a forma da linha.

12.18 Comprimento do arco

Pode medir o comprimento de um arco.
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12 Ferramentas de medicao

1. Cligue em 3 pontos para definir o arco do circulo.

0 arco é desenhado quando define o ultimo ponto.

2. Se necessario, mova a linha.
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13 Medigoes do cordao de soldadura

12.19 Comprimento da perna

Consulte Largura de penetracao =44.

12.20 Raio do circulo

13

A medigao de um raio do circulo € mostrada com o circulo apos a medigao.

Medicoes do cordao de soldadura

As medigoes do cordao de soldadura sao o modo principal. Os utilizadores autorizados podem
medir as pecas com base nas configuragoes definidas pelo administrador, para comparar os
resultados com os critérios de aceitagao.

Apenas as medicgdes definidas sao mostradas para uma peca selecionada e o cordao de
soldadura.

1. Selecione Weld Bead Measurements (Medigdes do cordao de soldadura).

2. No Operator (Campo Operador), selecione um operador.

3.  Nocampo Password (Palavra-passe) introduza a palavra-passe.

Ordem de medicao
Salvo em casos especiais, as medicdes devem ser efetuadas por ordem ldgica:

L1, PS1

L2, PS2
LP1, LP2
Alfa e Beta...
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13 Medigoes do cordao de soldadura

13.1 Propriedades do desenho

Alterar a cor e espessura de cada ferramenta de desenho

1. Cligue com o botao direito do rato no nome da ferramenta do rétulo de medicao, por
exemplo T2.

2. Ajanela Graphical properties (Propriedades graficas) é mostrada.

B Graphical properties

Thickness : |2 E

Throat

0.00/0.00 0.00/ 0.00 0.70/ 0.00
" - -

Alterar o tamanho do rétulo e da modificacdo grafica
1. Acedaa"Anotacoes"

2. Paraalterar o tipo de letra, escolha Font (Tipo de letra) e faca os seus ajustes.
Annotations
T

Font

ont

osition and color

Color : D
Margins :
Justification :

MOrders

B Ajust borders
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14 Formacao de medicao passo a passo

3. Paraalterar a seta, escolha Arrow (Seta) e faca os seus ajustes.

4. Paraalterar a linha, escolha Line (Linha) e faca os seus ajustes.

14 Formacao de medicao passo a passo

Certifique-se de que a configuracao correta esta selecionada:

Selecionar uma peca =62
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14 Formacao de medicao passo a passo

141

14.2

62

e  Selecione um cordao de soldadura =62

«  Selecione uma maquina =63

«  Selecione o tipo de medicao =63(opcao)

. Capturar uma imagem =64

. Configuracoes de camara e luz =64 (opcao)

. Tamanho da imagem =65

. Medicao do cordao de soldadura com modelo predefinido =65
. Informacodes adicionais =65

»  Adicionar comentarios e caixas de verificacdao =65
. Adicionar texto e setas =66

. Adicionar resultados de medicao a imagem =67.

. Guardar os resultados =69

Ordem de medicao

Salvo em casos especiais, as medicdes devem ser efetuadas por ordem ldgica:
L1, PS1

L2, PS2

LP1

LP2

Alfale?2

Garganta, etc.

Folga, corte inferior, etc.

Selecionar uma peca

. Selecione a pega a partir do menu pendente.

Weld bead selection

Selecione um cordao de soldadura

. Selecione o cordao de soldadura que pretende medir a partir do menu pendente.

Weld bead selection| Machine selection |

Os dados relacionados com o cordao de soldadura selecionado sao mostrados na parte inferior
do ecra.
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14 Formacao de medicao passo a passo

[ art_class :

MiniP1

Measurements
Min 0.00/0.00 0.00/000

Max.

(3 Batch_number:

14.3 Selecione uma maquina

A selecao da maquina de soldadura é importante para acompanhar os dados.

1. Selecione a maquina de soldadura a partir do menu pendente.

Machine selection | Welding_Machinel V‘

2. Sevarias maquinas de soldadura estiverem disponiveis, pode atribuir uma maquina a um
cordao de soldadura: Clique no menu pendente e selecione o nome correto da maquina.

Machine selection ‘

Welding Machinel

Welding Machine2

Welding Machine3

Welding Machine4

Sugestao
@ Pode renomear a maquina na sua configuragao.

Nota
l a O relatdrio Excel pode apresentar dados classificados de acordo com a

maquina de soldadura selecionada.

14.4 Selecione o tipo de medicao

A selecao do tipo de medicao é importante para acompanhar os dados.

1. Selecione o tipo de medicao a partir do menu pendente.

Machine select‘ion\ Type| Shift 1 v
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14 Formacao de medicao passo a passo

Os diferentes tipos de medicao sao definidos com a configuracao de descricao geral. Estes
permitem que classifique os dados de acordo com o tipo (por exemplo, producao,
desenvolvimento, auditoria).

Nota
l c O relatério Excel pode apresentar dados classificados de acordo com a maquina

de soldadura selecionada.

14.5 Capturar uma imagem

1. Clique em Live On (Ao vivo).

Isto ativa a imagem ao vivo e as configuragées da camara ficam disponiveis.
2. Clique em Live image Off (Imagem ao vivo desligada) para capturar a imagem.
3.  Quando muda para Live On (Ao vivo), sera solicitado a guardar os resultados.

Se guardar os resultados, a tabela de resultados sera limpa.

14.6 Configuracoes de camara e luz

1. Ajuste as configuracdes da cAmara ou da luz para ter uma imagem clara e contrastada do
cordao de soldadura.

A Valor de ampliagao calculado num ecra de 23" com
uma resolugdo de 1920*1080. Deve ser considerada
uma tolerancia.

B Campo de visdao (mm ou
polegadas).
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14 Formacao de medicao passo a passo

14.7 Tamanho da imagem
Utilize a tecla de funcdo F2 para alternar entre Fit to window (Ajustar a janela) ou 100%
resolution image (imagem de resolucao de 100%).

Este software inclui uma resolucdo em megapixeis. A maioria dos ecras de PC/LCD nao
oferecem uma resolucao suficiente para exibir tal resolucao.

Quando estiver a utilizarFit to window (Ajustar a janela), recomendamos que utilize a area de
zoom para obter uma medicao mais precisa.

Nota

0 Utilize a tecla de funcao F5 para guardar uma imagem fora da pasta de
resultados deste software. Clique na imagem e prima F5.
Se fizermos isso depois de clicar em Save result (Guardar resultado), a
imagem guardada inclui todas as medicoes agrupadas nesta imagem.

14.8 Medicao do cordao de soldadura com modelo predefinido
As medigdes devem ser feitas numa ordem especifica e hierarquica: medicdo da espessura
(espaco entre duas linhas ou circulos), penetracao, etc.
«  Osresultados da medicao sao mostrados na tabela
. As medicoes fora do intervalo sao mostradas em vermelho na tabela

. Utilize a tecla Shift do teclado para desenhar uma linha reta

14.9 Informacoes adicionais
O administrador pode criar um maximo de 3 areas de informacoes adicionais que devem ser
preenchidas, por exemplo:
. Numero do lote
. Numero de série da peca
-  Data de fabrico
. Etc.

Para a criacdo de relatorios, estas 3 areas sdo importantes se pretender classificar os
resultados apos o processo de medicao, por exemplo, de acordo com a classificacado de
dados, criagdo de relatorios, estatisticas, etc.

14.10 Adicionar comentarios e caixas de verificacao

Antes de guardar os resultados, pode adicionar comentarios sobre o cordao de soldadura.

Também pode utilizar caixas de verificacdo, conforme definido pelo administrador, para
caracterizar uma predefinicao no cordao de soldadura:

. Porosidades
. Fissuras

. Etc.
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14 Formacao de medicao passo a passo

B Porosities

¥ Merge drawings ¥ Merge measurements

Os comentarios e as caixas de verificagdo sdo mostrados no relatério e na folha de calculo Excel.

14.11 Adicionar texto e setas
O painel no lado direito do ecra exibe o separador Camera (Camara), bem como o separador
Annotations (Anotacoes).
Pode sempre mover, alterar ou eliminar uma sobreposicao grafica.
Antes da anotagao, deve configurar as cores e o tamanho do tipo de letra.
1. Selecione o separador Annotations (Anotacdes).

2. Para configurar tipos de letra, setas e definicdes de linhas, selecione o separador Font (Tipo
de letra), o separador Arrow (Seta)e o separador Line (Linha).

Annotations

Annotations

Annotations

Arial 28

osition and color

CI:I":”- : E

@ Transparent

S - -

Margins :
Justification :

» Show borders

@ Ajust borders

Setas

1. Parainserir uma seta, clique no icone de seta.

2.  Emseguida, clique na imagem.
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14 Formacao de medicao passo a passo

3. Paraalterar ou mover uma seta, utilize os pontos.

Texto

1. Parainserir um texto, clique no icone de texto. O texto sera colocado numa moldura de

texto.

2. Para posicionar a moldura de texto, clique na imagem na posicao pretendida e mantenha
premida o botado esquerdo do rato, enquanto move o rato para desenhar um retangulo.

3. Ao soltar o rato, pode escrever o texto na posicao do cursor intermitente.
4. Para mover uma area de texto, selecione-a e solte-a na posicao pretendida.
5. Paraalterar um texto, prima a tecla Ctrl no teclado e clique na moldura de texto.

Estas propriedades também se aplicam aos rotulos de medigao nas imagens. Consulte
também.Adicionar resultados de medicao a imagem =67 Também se aplica a rétulos de
medigao aos quais pode modificar o tamanho.

14.12 Adicionar resultados de medicao a imagem

Pode adicionar manualmente uma medicao selecionada exatamente onde ela é necessaria na
imagem. Clique no resultado de medicao e sera exibido um roétulo na imagem com o resultado
da medicao.

A cor do texto depende dos critérios de aceitacao (vermelho ou verde).

A cor de fundo depende da configuracao geral.
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14 Formacao de medicao passo a passo

1. Quando move o cursor do rato sobre a seccao de resultados, este muda de um cursor padrao
para uma mao fechada. Neste ponto, pode ler a medicao e o respetivo cabecalho na imagem
clicando no campo de medicao correspondente.

Weld bead selection| Lap Weld Machine selection

n 2 a{Throat)

2. Ajuste a posicao arrastando e soltando o item.

3. Pode adicionar automaticamente todas as medigdes na imagem clicando no botao

Measurements(Medicoes).

4. Todos os rétulos de medicao sdo mostrados na imagem (a posicao predefinida é o primeiro
ponto clicado).
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14 Formacao de medicao passo a passo

5. Pode adicionar automaticamente todos os rétulos de medi¢ao na imagem clicando no
botdo Measurements(Medicdes).

O rétulo é colocado onde o utilizador comeca a desenhar a ferramenta (paralela, linha...).

Measurements

14.13 Guardar os resultados

Depois de concluir as medicoes, guarde os resultados das medicoes. Os dados estarao
disponiveis para utilizacdo para fins estatisticos.

1. Selecione Save Results (Guardar resultados).
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14 Formacao de medicao passo a passo

Antes de guardar os resultados, estas opgdes podem ser selecionadas:

. Merge drawings (Agrupar desenhos)
«  Merge measurements (Agrupar medicdes)
. Merge scale bar (Agrupar barra de escala)

+  Merge construction lines and texts (Agrupar linhas de construcao e textos)

Merge drawings (Agrupar desenhos)

Todos os desenhos de medicoes serao agrupados na imagem.

Merge measurements (Agrupar medicoes)

Uma tabela de medicdo é mostrada no canto superior esquerdo da imagem, bem como o nome
da peca e o nome da soldadura.

Ford C344 MCA Wagon |Naht 3_2
SE 2.11 y
¥

Merge scale bar (Agrupar barra de escala)

Uma escala é agrupada automaticamente no canto inferior esquerdo da imagem. O comprimento
da barra de escala e as propriedades graficas ndo podem ser ajustados.

Agrupar linhas de construcao e textos

Quando agrupa as medicodes, cada titulo de medicao é mostrado na mesma cor que as definidas
para os desenhos. Além disso, os valores de medicao serao coloridos de acordo com os critérios
de aceitacao:

. Verde: Dentro do intervalo

. Vermelho: Fora do intervalo
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15 Ficheiros de resultados

Todos os resultados e imagens de medicao sdao guardados numa pasta dedicada.

Para cada configuracao de software, é criada uma pasta de resultados, incluindo:

Configuragdes das pecas

Configuragdes dos corddes de soldadura
Ficheiros de resultados

Imagens

Etc.

Por predefinigao, estas pastas de resultados sao criadas na pasta
C:\Struers\StructureExpert Weld-6 ou C:\Struers\StructureExpert Weld-12.

Se pretender alterar o caminho de gravacao predefinido, consulte Apéndice 1: Alterar o
caminho de gravacao de rede =106

Configuracao de software

Configuration : Ford MCA 18_01_2011.ini

A pasta de instalacao

cri 29/04/201310:5
Configurations

Doc

Ford MCA 18 01_2011

. Icones 0
log 20/04/2013 10:5
. plans 29/04/2013 1005

A pasta de configuracao

Cordons
Rapports
J Results

| Stdrapports

A pasta Cordons (Corddes) contém todas as configuracdes de pecas e soldaduras.
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16

16.1

72

| Ford C344 || Maht31
Ford C344 MCA Grand Maht3 2

) Ford C344 MCA'W:
& it [] Maht3.3

|| Maht3.4
|| Maht35
|| Mahtz 1
|| Mahts2
[] Maht4_3
|| Nahts 4
|| Mahts5
|| Maht51
|| Naht5_2
|| Maht53
|| Naht5_4
| ] Maht5.5

A pasta Results

Ford C344 MCA Wagon_Naht 3.1 5] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_L1xis
Ford C344 MCA Wagon_Naht 3.2 ] Ford C344 MCA Wagan_Naht 3_2.x1s
Ford C344 MCA Wagon_Naht 3 3 B Ford C344 MCA Wagon_Naht 3 3.xls
TR AN Voo el 4 B Ford C344 MCA Wagon_Nsht 4_1xds
Ford CHH MCA Wagon ol 0.2 ] Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_2.ds
:: Ej:: in x:;z:ﬁ:::ﬁ ;il ] Ford C244 MCA Wagon_Naht 4_3.s
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32.2 @] Ford C344 MCA Wagon_Naht 32 1.xs
@_] Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_2.xs

A pasta Results contém todos os resultados e imagens de medicgao.
. Para cada soldadura é criada uma pasta onde todas as imagens serao guardadas.
. Para cada soldadura é criado um ficheiro Excel onde todos os resultados serdo guardados.

Cada pasta e ficheiro é identificado da seguinte forma: Nome da peca_Nome da soldadura

Nota

G Nao sao permitidas alteragdes manuais na pasta de imagens ou nos resultados
dos ficheiros Excel. Alteragdes feitas incorretamente podem impedir a criagao do

relatério.

Para aceder as alteragdes dos ficheiros de resultados, consulte O modulo DataView (opcao) =92.

Relatorios

Gerar um relatorio HTML

Utilize esta funcao para imprimir os resultados numa pagina HTML.

Para aceder a esta funcao, clique em Print Weld Report (Relatério Print
Weld).

0 modelo HTML é fixo e ndo pode ser alterado.
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Se um gerador de PDF estiver disponivel no PC, pode guardar o relatério como um ficheiro
.PDF.

Alterar o logotipo num relatdorio HTML
Para adicionar o seu proprio logétipo ao relatério HTML:
1. Acedaa... \Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead (En = a pasta do idioma).

2. Substitua o ficheiro logo.jpg pelo seu préprio ficheiro de logétipo utilizando o mesmo
nome.

16.2 Gerar um relatorio Excel

Utilize esta fungao para imprimir os resultados num ficheiro Excel.

1. Paraaceder a esta funcao, clique em Excel Report (Relatorio Excel).
ﬂ

Autorizar macros Excel

Para poder utilizar relatorios Excel, deve alterar uma opgdo do Excel.

1. Selecione File (Ficheiro) > Options (Opcdes) > Trust Center (Centro de confianca).

Excel Options 7 X

General

@ Help keep your documents safe and your computer secure and healthy.

Forrulas
Data Security & more
Biooling Visit Office.com to learn more about protecting your privacy and security.
BaiE Microsoft Trust Center
Language

Microsoft Excel Trust Center
Accessibility

The Trust Center contains security and privacy settings, These settings help keep your -

Advanced computer secure, We recommend that you do not change these settings. Trust Center Settings...

Customize Ribbon
Quick Access Toolbar

Add-ins

Trust Center

|_ oK H Cancel |
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2.
3.

Selecione Macro settings (Configuragdes de macro).

Selecione Trust Center Settings (Configuracdes do centro de confiancga).

Trust Center

Trusted Publishers
Trusted Locations
Trusted Documents
Trusted Add-in Catalogs
Add-ins

ActiveX Settings

Macro Settings

Protected View
Message Bar
External Content
File Block Settings
Privacy Options

Form-based Sign-in

Macro Settings

Disable VBA macros without notification
Disable VBA macros with notification
Disable VBA macros except digitally signed macros
(o] Enable VEA macros (not recommended; potentially dangerous code can run)
[] Enable Excel 4.0 macros when VBA macros are enabled

Developer Macro Settings

Trust access to the VBA project object model

[

0K

] | Cancel

4.

acesso ao modelo de objeto do projeto VBA).

Alterar o logotipo num relatdrio Excel

Para adicionar o seu proprio logotipo ao relatério Excel:

1.

74

(En = a pasta do idioma).

Abra o ficheiro Weld_bead_report_template.

L Reports

E} Weld_bead_report_template

Marque a caixa de verificacao Trust access to the VBA project object model (Confiar

Aceda a C:\Struers\StructureExpert Weld\Welding\Reports\En\Xml\ExcelBead

Clique com o botao direito do rato no logétipo Struers e, em seguida, selecione Change

Picture, escolha This device e, por fim, abra o seu préprio logétipo a partir do seu

computador.

proprio logotipo.

Registe este novo ficheiro com 0 mesmo nome e o seu proximo relatorio sera com o seu
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Relatorios

. Ready T Accessibility: Unavailable L Display Settings H B -—a— 7%

16.3 Gerar um re

Utilize esta funcao

1. Paraacedera

B Autoswe @or) B D F - v 5 Weld - Savediton v o o = fu} %

File Home Insert Page Layout Formulas Data Review Wiew Automate Developer Add-ins Help Acrol

e -
- (N = O H =
Clipboard ~ Font  Alignment = Number 7] Cells  Editing
boud | Tt | A | o | s |

Styles Add-ins ~

Image 1 ~ D x -~
g BE 1
Style Crop
A g 3 F G H i

J 3 L 2 a

: e 00

£ nent report

3 Search the menus

:

& General infor

7| [Date X cut

& User

al [Pant [ copy

10

| [Detamedmior [ Paste Options: [infommation - [ Wawe -]

i — E—

4 I I

15 ﬁj I I

1%

ja [E Placein Cel

il e

| Tape # D ResetPictured Size Visual defeots | = VYalue |~

Fal

& & Change Picture >| B3 ThisDevice..

3

# i) PO From Mobile Device...

26 =

) T, Bring to Front Al From Stock Images...

2%

2 B4 Sendta Back F& From Online Sources...

30

i @ Link 5 | %5 Fromlcons..

33 L]

£l [iws]

35

S

* Save as Picture..

E

] Assign Macro...

40

+

pes 2 View Alt Text...

43 -

& 11 size and Properties...

» Uy Format Picture..,

48

48

50

51

52

53 v
»

[~

&

< > Feull ' Feuiiz  Feuil3 Sl H |

latorio de cordao de soldadura

para gerar um relatério de cordao de soldadura.

esta fungao, clique em Excel Report (Relatdrio Excel).

i

2. Clique no separador Weld bead (Cordao de soldadura) para imprimir os resultados do
cordao de soldadura ativo.

Esta funcionalidade requer o Excel 2003 Edicao Profissional ou superior.

Selecione o modelo que pretende utilizar.
4. Clique OK (OK).

Todos os resultados sao atualizados automaticamente no modelo selecionado.
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l¢ struel's Measurement report

General informations

Date 032018 11n32m: Machine

User Type

Part New _Part Weld beac T weld with triangle

Detailed informations Information T Value -
oP

Class
Design.
Mat. 1
Mat. 2
Width 1

Results ~ |Visual defects | »|  Value ~
Porosities

4
]

Type w (Min
1 0

t2 0 3,94
althroat) 1,43 :
h(gap) 0
minpenet 0
minpene2 o

b1 (penewth1 205
b2 {penawth?’ 304
fl({actpenel) 02
f2{actpene?) 02

O
=
=]
0

-1.000

16.4 Trabalhar com modelos de relatorio Excel e de cordao de
soldadura

1. Inicie o Excel.

Open XML T X

Please select how you would like to open this file:
(O As an XML table

O As a read-only workbook

o&gse the XML Source task pane}

2. Clique no separador Developer (Programador) para aceder a fonte XML.

3. No Excel, selecione File (Ficheiro) > Option (Opcao) > Customize the ribbon (Personalizar a
fita) > Check Developer (Verificar programador).

4. Clique na fonte.

Mapeamento XML
1. Clique em Add (Adicionar).
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2.  Navegue para aceder a ...\Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead\data.xml, onde En
indica a pasta no idioma inglés.

Clique OK (OK).

4. Arraste e solte as informagdes XML da lista na folha de calculo Excel para criar o modelo
pretendido.

@ sutoswe @00) [ D - T Ov T Wed besd report templateads - Compatitilty Mode + Saved to this PC v P search Q@ - o .
Fle Home Insett Pagelajout formulas Data Review View Automate Developer Help Awobat = Comments |
BEE- O 8 B 5N BT o
Vil Macros 8 Use Relative References bl COM | mert Design Lo1ViewCode || [ @31 ExpansionPacks & Expont
Basic A\ Macro Security Add-ins Add-ins ~  Mode [ Run Dislog &
code Adding Contiols i &
vl v v

o : r < H

i ”a s"l,n;s Measurement report

.
XML Source v X

Y00 maps i this workbok:

WELDING_MESURES ap -

23 WELDING MESURES.

23 GENERAL

[ovtom =] sa st |
Ve wap o Swon

BB USEaA AR BEYSREBRLSERNNNEENNE

< Feulll | Feuiz  Feul3 + P e >
Reasy EB Th Accessivilty. Unsvailsble Gospysengs B =3 " - 5%

@ rostor mgpng 0.

@ avtosoe @0D) [ D+ O G- T Weldbend repot templtesls - Compatiity Mode + SmedlothisPCv O Search @ - o x

Fle Home Insett Pagelajost formulas Data Review View Auomate Developer Help Acobat (& comments
i3] ) Wreontc DB B b B |[FEe tes @impot R
Vil My 8 Use Reltve Refrences bod COM o Design (1w Code | g | xpansionpacks @ Expot
Basic A\ Macto Secuity. Add-ins Add-ins v Mode [=l Run Dialog &
coce Addins Controls o
o8 vl fil v
o : : c "

A|j smn;s Measurement report

XML Source v X
XML maps in this workbook:
WELDING_MESURES_Map -
(23 WELDING MESURES

& GENERAL

| M Date

)
21
&2 mage

&7 OPTIONCOMMENTS
27 MAGNIFICATON

To import data, se the Import XML Data butten on the List toolbar.
Options » | | 1ML Map...
erty Map for Export.

CBB2EEa LS50 E588YSREBRLSERNNNYNR

€5 > Feuill  Feuilz  Feuil + i e »
Resey BB Accosioity Unetasie Gompmysenas B s

@ Tistor mappina

5. Quando o modelo estiver pronto, guarde-o na seguinte pasta:
... \Welding\Report\En\XML\Excel bead/ xxxx

0 novo modelo agora € mostrado na janela de selegdo com o seu préprio nome.
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16.5 Gerar um relatdrio de pecas

Um gerador de relatérios de pegas completo esta incluido no software. O modelo foi concebido

para cobrir a maioria dos requisitos. O modelo nao pode ser alterado.
Sao fornecidos 2 modelos:
. Part_batch_number_report.xls

. Weld_report.xls

1. Paraaceder a esta funcao, clique em Excel Report (Relatorio Excel).

2. Clique no separador Part (Peca) para aceder a esta funcionalidade.
Esta funcionalidade requer o Excel 2003 Edicao Profissional ou superior.
Selecione o modelo que pretende utilizar.

4. Cligue em Execute (Executar).

Modelos adicionais

Se o Médulo Limite de acdo min. e max. estiver incluido no software, estao disponiveis 2 modelos

adicionais:
. Part_batch_number_report_ActL.xls

«  Welds_report_ActL.xls

Operacao

Nota

relatdrios personalizados.

l G O modulo Report Generator (Gerador de relatérios) é necessario para criar
1

Selecione a sua peca e os filtros.

Selection x

Pt

[y 1
partl

Startdate |11 B

Endl date U || February ]| 22 |

& Al mesnres

™ Batch_ruber “ |
I -
g -]
—_—
I™ save in paf
—
ot | |

2. Clique OK (OK).

78 StructureExpert Weld-6/-12



16 Relatorios

O relatério esta separado em 2 secgdes (separadores):

Primeira seccao Sinopse de todos os valores medidos e das caixas de verificacao

Segunda seccao Imagens de todas os corddes de soldadura medidos com medidas e
comentarios

/f SiI'IIBIS Measurement report
General informations
Date 25/07/2024 18h58m48s Machine
User admin Type
Part MNew_Part ‘Weld bead
informations | v | v |
op I
Type ~ |Min | ~ |Act Min ~ |ActMax ~ IMn ~ |Measure ~ Results ~ |Visual defec ~ Value -
1 0- | -
2 |- -
a(throat) 424 - -
h(gap) |- 2.00
minl |- -
minpene2 0-
blipenewthl) B.76|-
b2(penewth2) 6,05 -
f1 1.75)-
f2(actpene2) 02)-

16.6 Modificar um relatério de cordao de soldadura

Note que esta secgdo nao é sobre o relatdrio de pecas que inclui varios cordoes.

1. Dependendo do idioma selecionado, abra o ficheiro XLS na pasta de idiomas. En é para
inglés, Sp é para espanhol e Fr é para francés.
Abra "welds.xls" localizado em \Welding\Reports\En\models.

Welding » Reports » En » models
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|&| logo.bmp
@ manitor.xls
=| Partxls

@ welds.xls
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80

2.

Importe a imagem pretendida na primeira pagina.

A D c o E F a H [ 1__EL
1 WELDING EVALUATION
2 PARRT M
a
a
a Canhgurabon
7 a1 e
] nfo 2 ko &
[ a3 rha ¥
m infia_4
I
1| Mles . | Othe fikers
13 Srart clabe:
1 [ Codadaie
13 .
1L g
1" Marring
%
1
1]
&l
)
2
-
&
m
&1
=
-]
o
Ell
=

Nota
Nao modifique mais nada no relatorio.

3.

4.

Guarde o ficheiro no mesmo caminho com um novo nome, neste exemplo "welds_
Part123.xls".

Welding » Reports » Em » models

™ Mame

|&] logo.bmp

E% monitorxls

$-‘| Part.xls

@ welds.xls
welds_Part123.xls

Abra o relatério.

Welding * Reports » Part

[} Mame -

i) AppData.ini
ﬁl_-'] Part_batch_number_reportxls
EI_"I Welds_report.xls
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5. Aceda ao separador Developer (Programador). (Certifique-se de que esta ativado nas
definicoes do Exel).

Fichier Accueil Insertion Mise en page Formules Données Révision Affichage | Développeur | Compléments

1‘?& F‘; [ Enregistrer une macro {@} E@ S& \|— [] proprites

= B Utiliser les références relatives R @ Visualiser le code

Visual| Macras Compléments Compléments | Insérer 4
Basic M Sécurité des macros Excel COM - El Exécuter la boite de dialogue
Code Compléments Contriles
@ AVERTISSEMENT DE SECURITE Les macros ont été désactivées, Actrver le contenu
514 wr 5
A B (i D E F G H I J K L M

6. Clique em Visual Basic (Visual Basic).

7. Cligue em Module 1 (Médulo 1).

ﬁ Microsoft Visual Basic pour Applications - [Modulel {Code]]

# Fichier Edition Affichage Insettion Format Débogage Exécution Outils Compléments Fenétre 7

o 243
- » S )
Projet - VBAProject X| [ [iceneran <] [ie
] E Public ConfigArchive As String
mmject[“‘eﬂs_tepnm} E'ubl:'f.c: OnPd.ngpo As B?Dlean
(13 Microsoft Excel Objets Puklic pdfFile As String
m Feull (Feull) Publ_‘_u: piece_As String
Feuil2 (Feul2) Puklic OnlyWidthResult As Boolean
1 LIT:. n | Public MONITORING As Boolean

5123 Modules Public PrintMesBeads As Integer
Public PiecePath As Scring

Dim lstCozrdon() As String

Public TitleStrlotl As String

Public TitleStrlot2 As String

Public TitleStrlot3 As String

8. Cliqgue em CTRL + F para encontrar "welds.xls".

UElETEVOLOMPONENT "ULlgoelecrH= e
End Sub Rechercher L
Public Sub Perform Report()
Dim newName As String Rechercher; | Welds.ds v] [ suyant
. Dans 1
LogoRatio = -1# . ) procidretenicnns Sens : Tous hd Annuler
Set macroBook = ThisWorkboo
If MONITORING = True Then @ Module en cours Mot enter Rempiacer
piece = monitor (O Projeten cours [JRespecter la cagse — -
End If Texte sélectionné [ critéres spéciaux Aide
'"Cpen Model worksheet
path = ThisWorkbook.Path
Model pathLang & "\models\Welds.xls"
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9. Renomeie o ficheiro til "Welds.xls" para o nome que definiu anteriormente.

End Sub

AT LE YA UM AT e AR e T A T e

Public Sub Per foxm_Reporc ()

Dim newName As String

LogoRatio = -1%

Set macroBook = ThisWorkboo

If MONITORING = True Then
piece = monitor

End If

'Open Model worksheet

Rechercher

Rechercher: | welds.xis v] [ sayant

Dans

(O Progédure en cours Sens: 1

(® Module en cours [Imot entier

() Projet en cours [IRespecter la casse
Texte sélectionné [ Critéres spédaux

Tous V: Annuler

:Rgn'lploou'... .

%

path ThisWorkbook.Path
athLlang & "\m

10. Feche a janela Visual Basic (Visual Basic).

11. Guarde o ficheiro Excel com um novo nome, por exemplo, "Welds_report_Part123.xls".

82

lbﬂb@s‘hum *x
L w® OSEC) v Shrues ¢ StrochoreBdpent Weld-3 3291 » Welding » Repots » Paft w O Recheicher dans = Par
Qrganizer - Houvesu dossier - e
€2 % Hem - o be Ty Taille
B | Part_batch_numkser_reportals Freuille de ¢ alcul
En | Welds_reportcs Feuile de caobcul
Evoluti
Fr
Genery
Hu
i
g
Maon Lt ¥
Blom de fichier | | Welds_report Part123ls -
Frpe: | Classior Exeol 97 - 2003 ["ahi) -
fteurs:  Wour User Mame Miots chés:  Ajouter un mat-clé Titre:  Ajoutes un titre

2] Encegistres les
miniatue

o~ Masguer les dossiers

StructureExpert Weld-6/-12



16 Relatorios

12. O novo relatorio esta agora disponivel na interface do software.

Report x

Weld bead  Part  Display report

Spedfic report

Selected template
| Wields_report_Part123.xds |

Template list

Part_batch_number_report.xls
‘\Welds_report.:ds

Execute

13. Execute o relatorio normalmente.

16.7 Visualizar um relatorio de pecas

1. Paraaceder a esta funcao, clique em Excel Report (Relatodrio Excel).

2. Clique no separador Display report (Exibir relatorio) para aceder a esta funcionalidade.

Para visualizar um relatodrio especifico, pode classifica-lo de acordo com Date (Data),
Type(Tipo), Part (Peca) e Machine (Maquina).

3. Clique em Reports list (Lista de relatdrios) para selecionar um relatério.

&

Clique em Open report (Abrir relatério).
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Renort % AB C D E F G H 1 1L
=po I Strllels WELDING EVALUATION
I PART N° newpiece
Configuration Welding_config
Cordon Weld1 Material 1
Operation Material 2
Part_class Info1
)| | Designation Info2
' Filters | Other filters
i Start date 06-Apr-21 Comment_0
I End date 08-Apr-21
[
5 Type All
i Machine Al
b
[
]

16.8 Monitorizacao e acompanhamento de processos

A monitorizagao e o acompanhamento de processos sao uma funcionalidade opcional.

Utilize esta opcao para acompanhar o progresso das medigdes num ou varios corddes de
soldadura durante um periodo de tempo.

1. Paraaceder a esta funcao, clique em Monitoring (Monitorizacao).

"
Pode utilizar todos os filtros para classificar os seus resultados.

Selecao de pecas
1. No campo Part selection (Selecao de pecas), selecione a peca que pretende monitorizar.
2. Selecione cordoes de soldadura e medicoes de corddes de soldadura.

3. Clique em Apply filters (Aplicar filtros)
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B Wweld bead

Measure

Apply filters

Selecao de data

1. Selecione o periodo de tempo que pretende abranger nos campos Start date (Data de
inicio) e End date (Data de fim).

2. Clique em Apply filters (Aplicar filtros).

Weld bead B Measure

(B oeeeEEeEs: - ¢
aseeees: ¢

Selecao de filtros

1. Selecione os filtros que pretende utilizar:
— Machine (Maquina)
—  Type (Tipo)
—  Conformity (Conformidade)
—  Number of cycles (NUmero de ciclos)
— Ref. product (Ref. produto)
— Equipment (Equipamento)
— Visual defects (Defeitos visuais)

2. Clique em Apply filters (Aplicar filtros).
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Quando os dados sado processados (isto pode demorar um pouco se houver muitos dados a
serem processados), sdo mostrados graficos de evolucado e valores estatisticos.

Partscicton Cortouche sougee EC v

Start date End dste User £ weld bead 0 Measure

[(hnd 1 jowver 208 O] [wd 5 mas 2w 5] A

[ 1Paier Gauche
4 2bater Drot v
p— ] 3Fescur Gauche: [ Troat
e fmmton

Machne e
[= v

Nombee de cydes Refprodt
[ ] 1
] visual defects

[ seuthirs
[Clpooste

Eaipe

1 Palier Gauche

Cp Offtopic.
Cpk Offtopic.

Informacdes estatisticas

D E

B _largeur cordon

il — Spec. Min : Formula
Spec. Max T
Min value . 0.460
[ — Max value . 1,085
Mean - 0.064
Std Dev . 0.073
895% Conf Interv: 0.007
B e— Cp : Offtopic
Cpk : Offtopic

A Numero de medigdes filtradas

.. . o D Nome do cordao de soldadura
B Valor minimo definido (se definido)

_ o E Valor maximo definido (se definido)
C Evolucao da medicao
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Valor

Descricao

Spec. Min (Spec. Min)

Valor minimo definido (se definido)

Spec. Max (Spec. Max)

Valor maximo definido (se definido)

Min value (Min value)

Valor minimo medido

Max value (Max value)

Valor maximo medido

Mean (Mean)

Valor médio

Std Dev (Std Dev)

Desvio padrao

95% Conf Interv. (95% Conf

Intervalo de confianga de 95%

Interv.)

Cp (Cp) Valor Cp

Cpk (Cpk) Valor Cpk

CpU (CpL) Valor CpU (apenas se o valor maximo for definido)
CpL (CpL) Valor CpL (apenas se o valor minimo for definido)
Valor Descricao

Formula (Formula)

Uma formula é utilizada para calcular o min. e/ou max.

Off topic (Off topic)

O valor nao pode ser calculado. Para Cp e Cpk, os valores
ndo podem ser calculados se forem utilizadas férmulas para

min. e max.

16.9 Guardar resultados e relatorios

Criar um relatodrio de pecas completo

1. Paracriar um relatorio de pecas completo com todos os dados filtrados, clique em Part

report (Relatdrio de pecas).
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Fart report

Monitoring report

Export data
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16 Relatérios

88

Repor L\\)

Part

Sel=cted template

Specific report

Template list

Part_batch_number_report.xls

Welds_report.xls
Walds_report_ActL.xs

Pert_batch_number_report_Actl.xls

/ Measurements Report Date
/7 Struers v oswsans
kj Tvpe of measurements
Par: artouche soudée E User Kij
Machine identification:
Batch number :
Yisual a-cirim
@
b
=
Velded " 2 E E
landmar S, 2 5|2
BiE H £ B
K @i 5§ T Ela
=T E 2%
E I_I 5 E e =
e Slgie =2
EeEE 2 Hialk
£did dd £13s
lasque D Q o
I o o
o o
o -]
o o
. o o
Qo o
] o
O o
ol | °
X| B X
o o
o o
o o
o o
Qo o
(] o
o o
o -]
o o
o o
" 1 o o
o o
o o
m Q o
Qo o
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16 Relatorios

Criar um relatdrio de monitorizacdo completo

1. Paracriar um relatdrio de monitorizacao completo com todos os dados filtrados, clique
em Monitoring report (Relatério de monitorizagao).

Exportar dados

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

MONITORING
PART Cartouche soudée EC
From
Cardon 2 Palier Droit Machine Visual defects:
Infl n Confarmity
Infe2 22222222222 User
Infed ] Type
Infad " Bustch number
Infe§ 5
Infog 5
GFE T2 ep_palier EEFEN B Targeur_cordon
S LA Y U RO PP

v T by i
n 132 n 132
Spec. Max _ Spec. Max _
Spec. Min - Spec. Min Formuia
Flin value 0533 Min value 0722
Flan value 0317 s value 1033
Mean o7 Mean 0262
S1Deu 0043 SDeu 0,056
952 Cont. Inter 0004 95% Cont. Intery 0,005
Cp Off topie Cp O topie
Cpk O topic Cpk O topie
Teasire F_Targeur_pene Meszure T pene
i Al r"‘."‘"ql""\!f 1‘&,1."',- ) ik \lf“\ | I
il ety L g
_ ! U .ﬁ'ﬁ'ﬂ'
n 12 n 132
Spec. Max _ Spec. Max _
Spec. Min 032 Spec. Min 032
Felin value 0325 Wi value 0388
Felas value 0505 s value 0715
Fean 0425 Mean 0509
StDsu 002 SrDeu 0,054
5% Cont. Intery 0003 95% Cont. Intery 0,005
cp i 1opie cp i topie
Cpk O topic Cpk O topic

1. Paraexportar dados em brutos como ficheiros .csv, clique em Export data (Exportar

dados).

StructureExpert Weld-6/-12

89



16 Relatérios

Excel
Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

Todas as imagens sao guardadas em pastas separadas.

Cartouche soudée EC_1 Palier Gauche 05/03/2018 1211
Cartouche soudée EC_2 Palier Droit 05/03/2018 1211
Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche 05/03/2018 12:11
Cartouche soudée EC 4 Flasque Droit 05/03/2018 12:11
ﬁ .| Cartouche soudée [C_1 Palier Gauche.csv 05/03/2010 12:11
Ia Cartouche soudée EC_2 Palier Droit.csv 05/03/2018 1211

| Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche.csv 05/03/2018 12:11
ﬂ Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit.csv 05/03/2018 12:11

-] Cartouche EC_Cartouche soudée EC_ANl_Mes.csv 05/03/2018 12:11

Um ficheiro .csv é criado para cada soldadura selecionada.

" o
Cobn  Wol  Wer  bis) bl WS Wb i
TPalen G 1 2zEm b a 5 5 1

El Henses 11 1 Tesw  Gae  Msha  Bea  MeF MoR2 eyl Let  Paoel  Feed  appadenfacEiwgessbiwpeasSpens L] Uredl Ubed  Soutlas Possrd Miches  Cormens image
c z o [} a o (] o [ (] (] (] (] (] 0 0 QemOME0E 0% [ o 0
Gt OpaVewDe Mok Vew  Tws e - - E - = e - 3 - - : 5 5 5 m = o
- 3 0 a 0 i o u o o o o u our aors  om  osm o o o o 0 ket
= 3 0 o (] o o [ o [l 1 o [} oars LTIt [ o a ] 0 Kagler2
- 3 o o o o 0 o o 0 o o o oo aomm 0 0an o o o o 0 Kgier3
W 3 o o o e o 0 o 0 o o o oursz aoEn  oars s o o o o 0 kplerd
Pl 3 [l ] (] e o [ [ [l o o 0 ooz oom  oex s [ 0 o ] @ aghrd
1 3 o o ] o o o o o o o o oo aom  0Fe 0%y o o o o Keplod
W 3 o o ] o o [ L m—! o o o oama som™  oes oS [ [ 0 o 0 Kaplerd
[l 3 0 [l ] o o [ o * o o o aess oom  ox  osm o o 0 [l Faplod
y 3 [l il L] ] 0 [ o 0 o o 0 onen oo ors  oem o o (] il Kagled
" 3 o ] ] 0 o o o ] o o [ ones aomE [ o o ] o 0 kaplard
N 3 0 ] 0 0 0 [ o 0 o o 0 o7 Qoen  0e 0% o o ] o a3
- . ] ] ] ] 0 [ o (] ] o u oo oumEs  ows 0 v [l [l Koo 1
- t 0 o ] o o o o ] o o o 00ETE a7 04w o o ] o 0 Kaplar?
-~ . o o ] o 0 0 o ] o o 0 o0z QoS 03 o 0 o ] o Faghoe3
- bt (] ] ] ] o u o ] ] ] [ vorm oo o5k odm u [ [l [l 0 Fapin ]
- H (] ] 0 o 0 0 o ] o o o o 0oBa 03 o o 0 o 0 Kaplar?
=~ 5 0 o ] o 0 o o ] o o 0 007 Goss 0 o 0 o ] o 0 kaghec3
u 5 0 (] ° [ 0 [ o 0 0 o u vum LT ORI [ v 0 [l Faple 4
Ny 8 o ] o (] o o ] ] o o o oam ooms  0a¥  0E o o ] a 0 Kapier?
u 8 o o 0 o o o o ] o o 0 0078 aogs o oaiz 0 o o o O ka3
u v 0 0 0 v 0 v o 0 ] 0 o ourz om0 0sm o o [l [l 0 Fapin 1
N 3 ] ] ] o o [ ] ] o o o oom™e a3 oS [ o ] ] 0 Kapiar)
[ a ] o 90 ] o o o 0 o o 0 o7 008%  Oess 08 0 [ 0 o 0 Kagiae2
u 3 0 [l o [l 0 o o 0 0 o U Do oum 0@ 05w v v 9 [l 0 Fapiend
[l 3 0 (] ] o o [ o 0 o o o oams ooms  oaz [ o ] o Kaplerd
] a 0 o ] o o 0 o ] o o 0 Q00 e 0es 0 o ] o 0 Kegied
- 2 0 ] ° ] o u o ] ] o u vt oo ez 056 u v 0 [l 0 Kt
- ] (] ] ] o o o (] (] ] o [ aosE  0aB o o ] ] 0 Kaplard
- 4 o o ] o 0 o o ] o o 0 a7 Goses o o 0 o 0 o 0 Kaphect
-~ 3 0 0 ° © o [ o 0 o o o o oore  om  on [ v 0 (] Koot
N n o o ] (] o [ (] (] o o [ oags oo™ om0 [ [ ] o 0 Kapler]

Um ficheiro .csv global é criado com os valores de todas as soldaduras selecionadas.
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16 Relatorios

Corluamien  Cam L
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Guardar estatisticas

1. Para guardar estatisticas como um ficheiro .xml, clique em Save statistics (Guardar
estatisticas).

Excel

Fart report

Monitoring report

Export data

Save statistics

| <Measures Nams

Spec. Min : Formula <wE>134</xE>

<weldname>1 Palisy Gauche</wsldname>

Spec. Max ; “Speciaxs0.000</Spectiaxs

<SpecMin®_¢/Speclin>

Min walue : Eq.ﬁ.[:l <Spechctiax>-1</SpecActiax>

<SpecActMin>-1</SpecActMin>

Max value -1 0BR <Min>0.202¢/in>

<Max>0.840</Max>
5 <Mean>0.737</Mean>
Mean : 0.864 ST D
. i £>0.005</1 f:
Std Dev (0073 bl R i o

85% ConfIntens: 0.007 <DEOEE topiec/epk

"t2_ep palier" curve:

"1 Baliex Gauche t2 ¢

l</Measures>
& - J<Measures Name="B largeur cordon" curve="1 Ralier Gauche
Cp : Dfftopic presepyhytii = i
'E- |{ i Dﬁtﬂl il: <weldname>1 Palier Cauche</wsldname>
P . P PO s Sl

<SpecMin> </SpecMin>
<SpechctMax>-1</SpechctMax>
<SpecActMin>-1</SpecActMin>
<Min>0.460</Min>
<Max>1.065</Max>
<Mean>0.864</Mean>
<stdev>0.073</stdev>
<icon£>0.007</icont>
<cp>Off topict/cp>
<cpk>Off topie</cpk>

</Measures>

?(Measuxes Nam

"b_largeur pene" curve

1 Ralier Gauche b
<NB>134</NB>
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17 0O médulo DataView (opgao)

17 O modulo DataView (opcao)

Este modulo esta disponivel como uma opgao para o software
Esta funcionalidade oferece as seguintes funcoes:

«  Visualizar ficheiros de resultados antigos

«  Eliminar resultados antigos (uma linha especifica)

. Refazer medicdoes em imagens ja guardadas

. Substituir medigdes antigas pela medicao refeita

Gestao de operadores

Para poder ter acesso a todas as funcionalidade de "dados de revisdao", o operador deve ter
acesso para modificar os ficheiros de resultados.

Pode alterar os direitos de acesso dos operadores na parte do software Administration
(Administracgao).

B " Change password X

Name
Enter password
New password

Confirm new

~ User have permission to change the results

Cancel

A janela DataView

Na janela principal, € mostrado um icone DataView.
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17 0O médulo DataView (opgao)

1. Paraaceder a esta funcionalidade, clique no icone DataView (Visualizacdo de dados).

Start dote Enddate

jed 25 et 2024 o-

Chaves de classificacao

Start date

jeudi 25 juilet 2024 B~

Machine
All

B Visual defects

StructureExpert Weld-6/-12

User : admin

End date
jeudi 25 juillet 2024

Type

Date : 25/07/2024 17:32:58

g Al

Conformity
All

date_j_m_a

Configuration : CAN.ini

I

Apply Filters
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17 0O médulo DataView (opgao)

Selecao de pecas e cordoes de soldadura

Part name :

Weld bead :

T_weld_part

Tabela de resultados dos dados de filtragem

F.

Ll

EREZARER :

Moasurements raport / Print praviews [ Piint

StructureExpert Weld /f stI'I,IEI'S

TE07/2028 1ThG2m.
admin
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17 0O médulo DataView (opgao)

17.1 Funcionalidades de DataView

Verify (Verificar)

Recarregue a imagem RAW (com medicao), que foi capturada na data da medicao e, em
seguida, refaca a medicao.

Verify (Verificar) s6 esta ativa se existir uma imagem RAW. Se nao houver nenhuma imagem
RAW, o botao permanece inativo.

Delete (Eliminar)

Elimine a linha de medicao ativa apo6s a confirmagao do operador.

Excel report (Relatério Excel)

Crie um relatério Excel da linha de medicao ativa.

Reset (Reiniciar)

Reponha as selec¢odes (peca, soldadura, ....).

Verificar uma medicao com a visualizacao de dados

Quando clica em Verify (Verificar), a imagem RAW é carregada automaticamente no separador
Video Live (Video ao vivo).

. O nome da pega e o nome da soldadura sao carregados automaticamente e nao podem
ser alterados.

«  Aselegao, o tipo e o numero do lote da maquina também sao carregados
automaticamente e podem ser alterados.

. A calibracao correta é carregada.

StructureExpert Weld-6/-12 95



17 0O médulo DataView (opgao)

e Aslinhas de medigao originais sdao mostradas.
Refazer uma medigdo

Para refazer uma medicao, clique no titulo da medicao. As linhas/resultados originais sao
eliminados. Refagca a medicao.

Guardar uma medic¢do antiga

Se clicar em Save results (Guardar resultados), a nova medigao substituira a medicao antiga nos
ficheiros de resultados Excel globais na data original.

Descartar novos resultados

Se ndo quiser guardar os novos resultados, clique em Back (Voltar) e clique em Sim.

KX

Imagens em bruto e lixo digital
As imagens RAW estdo localizadas na pasta .../Configuration name/Results/Backup

Um ficheiro .JPG para cada imagem, um ficheiro de texto com a calibragao e um ficheiro de texto
com as posicoes das linhas de medicao.

0 lixo digital esta localizado na pasta .../Configuration name/Results/Backup

" u # u E v a n ' : » E m n o, - u n 3 . u ¥

Deteted by Pecord : 57 14 September atm eIt A9 185 o [ 0.00 b0 021 B ) 000 11 295
Replaced by Record 7 14 Septembser 21 10n36m 000 o .00 093 0.00 oo .00 oo oo 0.00 .00 .00
Deteted by Record: 257 14 Seprembar 2m whzim a0z 156 246 oo .00 0 02 o om 00 0.8 26
Rephacad by Feord : 7 14 September w0n whkm 000 00 00 33 000 010 000 a0 [ 000 Er) %0
Replaced by Seo Record : 7 14 Septemper 2011 welzm 539 237 228 B om .0 030 o om 00 L12 039
Reptsca by se0 Racord : 257 14 Saptamber 011 We0Im 619 13 om 00 o o0 PE o am 000 152 D3

Todos os resultados eliminados ou modificados sao guardados automaticamente no ficheiro
dataTrash.xls.

» WETES™ AVRIL » CONFIGL b Results » backup - [ 4| [ Rachercherda
Igeravec v Graver Nouveau dossier

Nom ° Modifiéle T Taille

Bl dataTrash 14/09/2011 10:28 Feuille Microsoft E... 1Ko
4| PARTI_1_ 257 2011 _10h02ml4s 14,/09/2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko
|| PARTL_1_ 257 2011 _10h02m14s 14,/09/2011 10:02 Image IPEG 289 Ko
4 | PARTL_1_ 257 2011 _10h02m35s 14/09/2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko
|i=| PART1_1_ 257_2011_10h02m36s /09,2011 10:02 Image IPEG 290 Ko
4| PARTL_2_ 257 2011 10h27ml5s 14/09/201110:27 Paramétres de co... 1Ko
[&=| PARTL_ 2_ 257 2011 _10h27miSs 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko
4 PART1_2_ 257 2011 _10h27m49s 14,/09/2011 10:27 Paramétres de co... 1Ke
[=| PARTL_2_ 257_2011_10h27md9s 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko
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18 O moddulo Report Generator(Gerador de relatoérios) (opcional)

18

19

StructureExpert_Weld

0 Do you want to quit without saving 7

Yes Nao

Imprimir um relatério no médulo DataView

Para imprimir um relatério no modulo DataView, escolha entre as duas opcdes seguintes:

1. Clique em Print (Imprimir) no topo do relatério.

Measurements report / Print previews| Print | |

StructureExpert Weld /é Stl'uers

2. Ouclique em Excel report (Relatério Excel) para gerar um relatoério Excel.

Verify
Delete

Reset

Excel report

O modulo Report Generator(Gerador
de relatorios) (opcional)

Consulte o manual de utilizador dedicado.

O modulo QDas (opcao)

Introducao

O software fornece uma solucao para guardar medicoes do cordao de soldadura no formato

QDas.

StructureExpert Weld-6/-12
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19 0 médulo QDas (opgao)

Utilize o software de SEW_QDas_Settings.exe para gerir as configuragdes de QDas no
StructureExpert Weld (SEW):

. Associar etiquetas QDas (K1xxx, K2xxx, KOxxx) a dados de SEW.

. Definicao da pasta para guardar dados.

Dados da peca/etiquetas K1

As etiquetas QDas no Intervalo K1xxx (conhecido como Dados da peca) serdo associadas
a:

Nome da configuragao
Nome da peca
Nome do cordao de soldadura

Operacao, Classe_Pega, Designacao, Material 1, Material 2, Info 1, Info 2.

Salection QRN DupBcate part
Weld bead identiication - Operation

Pan_class Designation

Mtateral 1 Material 2

ot | ! 2

Caracteristica/etiquetas K2

As etiquetas QDas no Intervalo K2xxx (conhecido como Dados caracteristicos) serao
associadas a:

ID da medicao

Descricao

Unidade

Min./Limite de acao min.
Max./Limite de acdo max.

Formula

Valor/etiquetas kO

As etiquetas QDas no Intervalo KOxxx (conhecido como Valores) serdo associadas a:

Utilizador

Data

Maquina

Tipo

Comentario de texto

Comentariol (nimero do lote), comentario 2, comentario 3)

98

StructureExpert Weld-6/-12




19 0 médulo QDas (opgao)

19.1 Definicoes de SEW_QDas

SEW_QDas_Settings.exe esta localizado na raiz da pasta de instalagao do software.

Este software é utilizado como um software de configuracdo para associar cada etiqueta com
dados de SEW.

Utilize os 3 ecras como mostrado a seguir:

1. Associar Part data (Dados da peca)

Part data

. [Py

Assodiated
K1001 Part_class Configuration name

Part name

Info2

Infol

Material 2

Material 1

Designaticn

‘Weld Bead Id

Operation

2. Associar Characteristics data (Dados das caracteristicas)

Characteristic data

K2001 Measure Id Min Warn
K2002 Description Max Warr
K2011 Min Formula
K2012 Max

K2019 Unit

3. Associar Values (Valores)
Values
ol [assfen]
[=T=Hr— | | i

K0002 User Comment2
K0003 Date Comment3
K0004 Machine

K0005 Type

K0005 Text comment

K0007 Comment!

Associar dados de SEW a etiqueta QDas:

1. Selecione o ecra correspondente aos dados/etiquetas.
2. Insira o nimero da etiqueta da peca. (A).

3. Clique em Add tag (Adicionar etiqueta) para armazenar a nova etiqueta na lista K Tags
(Etiquetas K). (B).

4. Clique no texto na lista de dados Description (Descricao) (D) que pretende associar a
etiqueta.

5. Arraste o texto para a lista Associated (Associada). (C)

O grafico seguinte mostra a etiqueta k1001 j& associada aos dados de SEW chamados
Peca_Classe (B) e (C).
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19 0 médulo QDas (opgao)

100

| fonfguration na

1001 % Fart_class _—“)

Fast name
mhoz
Infal
Matenial 2
Material 1

Designation

Remover etiquetas/dados associados

. Para remover uma etiqueta e os dados de SEW associados ((B) e (C)), dé um duplo clique na
etiqueta K que pretende remover. (B)

. Para remover apenas os dados associados ((C)), arraste o texto para a lista de descricoes.

(D)

Opcoes adicionais
«  Cliqgue em More Options (Mais opgdes) para aceder a opcdes adicionais.

Quando guarda um ficheiro QDas, os valores de medicao podem ser guardados de duas formas
diferentes:

. Numa Unica linha, com um caracter separador

©.000 0.000 @.00] 0.000 0.000 ©.56] 0.000 0.001 1.000 ©.00( @.60lelele
Kooed/e 20.03.20/09:45:00

Keees/e

Keoeeg/e 1

Keoees/e

Keala/e @

.00 ©.00] 0.00] 0.000 7.44] 0.90] 0.00] ©.001 0.00] ©.000 0.00ll0R
Keoe4/o 20.93.20/09:45:07

K006 /0 |

Keees/e 1

Keees/e

Keale/e @

©.00] 0.00] ©.00] 0.00] 0.00] 8.18] 0.00] ©.00] 1.00] ©.080] 0.60lRle

ou

»  Cada valor de medicao pode ser associado ao seu nimero de medicdo, campo K
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19 0 médulo QDas (opgao)

K0ee4/e 20.03.20/10:51:47
Keaes /@
Keaes/e 1
Keees/a
Kea1e/e @
Keeel/1 @.ee
Keeal/2 @.0e
Keeel/3 @.0e
Keaol/4 o.08
Keeel1/9 2.61
Keeel/1e ©.60
Kegel/11 .08
Keeel/12 ©.80
Keeel/13 1.ee
Kegel/14 ©.08
Keeel/15 ©.e8
Keeel/16 @
Keeel/17 @
Kegel/18 @
Keee4/e 20.83.20/18:51:52
Keaos /@
Keees/o 1
Keoaes /e
Kea1e/e e

O campo Part / Bead Special char (Peca/Carac. especial do corddo)

Quando cria pecas e soldaduras no software de SEW, o caracter especial mais utilizado é o
sublinhado "_" como um prefixo para o nome da peca ou mais frequentemente para o nome
da soldadura: por exemplo, _001, _025, _0136....Isto garantira a classificacao correta no
software, bem como nos relatorios Excel.

Part / Bead Special char:

O caracter especial sublinhado "_
QDas, pelo que esta opgao permite guardar todos os resultados eliminando
nomes de pegas e nomes de soldaduras.

pode ser um problema quando guarda dados no formato
"_"em todos os

Part / Bead Special char:

Introduza o caracter especial que pretende remover.

Guardar um ficheiro QDas

Saving structure:
_J File

® Folder

Quando guarda um ficheiro QDas, este geralmente é guardado numa subpasta.

No entanto, também pode guardar o ficheiro numa pasta fixa através da opcao de ficheiro,
portanto, os ficheiros sao guardados num local fixo:

Config_demo2_NewPart_Convex1_00000001.dfq
Estrutura de nomes de ficheiros:

Configuration name_Part_name_weld identification_000000x.dfq
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20 O modulo DXF (opgao)

19.2

20

Definir uma pasta de gravagao de QDas

. Para definir a pasta de gravacgao para dados de QDas, clique em Browse (Navegar).

Resultados de QDas

Depois de guardar as configuracoes, pode utilizar SEW para guardar resultados de QDas.

Sempre que pretender guardar resultados, estes serdao guardados como habitualmente no
formato Excel, bem como no formato QDas de acordo com as configuragoes.

SEW utiliza a pasta QDas para guardar dados de QDas. Cada resultado serd armazenado numa
subpasta definida como:

QDasFolder/ConfigurationName/BeadName/xxxxxxxx.dfq

Os resultados serdo guardados como uma estrutura DFQ. O nome é definido por 8 digitos de
00000001.dfg. Como pode ser visto na especificacdo de QDas , o nome é incrementado a cada
modificagao na parte descritiva (conhecida como DFD).

O modulo DXF (opcao)

0 médulo DXF permite a importacao de ficheiros .DXF no software SEW . E suportado a partir da
versao de software V3.20

Os ficheiros .DXF sao abertos na imagem capturada e os desenhos podem ser movidos e
orientados de acordo com a posi¢cao da amostra.

Os desenhos seguem a ampliacao da imagem capturada, a medida que a escala é incorporada no
ficheiro .DXF.

0 modulo DXF é muito til para exibir desenhos complexos nas imagens SEW. O principal objetivo
¢ ter linhas de referéncia para fazer medicoes precisas.

20.1 Modo de operacao de DXF

102

1. Capture aimagem da amostra de soldadura.
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20 O modulo DXF (opgao)

2. Clique com o botao direito na imagem e selecione DXF (DXF).
Ou
3. Selecione o separador Effects(Efeitos) e selecione DXF(DXF).

4. Selecione o ficheiro .DXF que pretende abrir na imagem.

~ ] 2 Search DXF
E~- m @

— N N N N

new 2ARCs_CROSS C ACTT. dxf AMOEPT.dxf Arcod=f
OLORS_Offset f
tkef

| T N 'S N

Arc0002,cbef BhK_FORD BhK_FORD CIP,cef F143P 1K, chef
Lspoinad.dxf Pspaina,dxf

o

i

LBPT.d=f PI72P 3. dxf

~| (o e ~

[open ]| conea

5. O ficheiro .DXF é automaticamente aberto e ajustado ao canto superior esquerdo.

6. Cligue no desenho DXF para mové-lo para a posicao pretendida na amostra.
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20 O méddulo DXF (opcao)

7. Utilize CTRL + a funcao de deslocacao do rato para ajustar a orientacdao do desenho.

8. Quando o desenho .DXF ¢ ajustado corretamente, os desenhos podem ser vistos na janela
de ampliagao no canto superior direito do software para facilitar as medigdes.
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21 0O moddulo XML/JSON (opcao)

21

9. Faga as medicdes como de costume.

10. Se quiser incluir o desenho .DXF na imagem guardada, marque a caixa de verificagao
Merge construction lines and texts(Agrupar linhas de construcao e textos). Caso
contréario, o desenho .DXF sera removido antes de guardar a imagem.

O modulo XML/JSON (opcao)

Para facilitar a integracao dos dados gerados em software de terceiros, utilize o médulo
XML/JSON (Opcao) para guardar dados nos formatos .XML e .JSON.

O software continua a guardar dados da forma habitual, conforme descrito neste manual, e
guardara alguns ficheiros adicionais.

Se a opcao estiver ativada, um novo separador XML/JSON (XML/JSON) é mostrado em
Settings.exe.

Neste modulo, pode definir
. O caminho de gravacao de ficheiros (unidade local ou unidade de rede)
. Regras de nome de ficheiro

Também pode definir um prefixo, bem como quaisquer informacdes necesséarias no nome do
ficheiro.

Cada informacao é separada por um sublinhado: _

File Mame Construction

Prefix |TESt

[ Configuration [ Machine
v Part [ Type
v Eead v Date
[ User v Hu:uur
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22 Apéndice 1: Alterar o caminho de gravacgao de rede

No exemplo acima, o nome do ficheiro sera Test (Teste)_Part (Peca)_Bead (Cordao)_Date
(Data)_Hour (Hora).

Se um ficheiro ja estiver presente na pasta de gravacao e um novo ficheiro tiver o mesmo nome, o
novo ficheiro substituird automaticamente o antigo.

. Formato do ficheiro : XML ou JSON.
+  Sefor necessaria uma copia da imagem guardada com o ficheiro guardado.
Todos os ficheiros gerados sao guardados no caminho selecionado.

Todos estes ficheiros ndo serdo eliminados, exceto por operagao manual ou automatica do
utilizador.

22 Apéndice 1: Alterar o caminho de
gravacao de rede

Alterar o caminho de gravacao na rede/sistemas de StructureExpert Weld rede

Uma unidade de rede deve estar acessivel para guardar dados StructureExpert Weld na rede ou
para partilhar dados entre varios sistemas StructureExpert Weld.

Para alterar o caminho de gravagao StructureExpert Weld, faga o seguinte:

1. Durante o processo de instalagcao, altere o caminho de gravacao no final do processo de

instalacao.
W Scitings X B Settings X
Langage | color | Check Box | Extra taols | Langage | color | Check Box | Exta toos |
Choose language Choose language
English - Englsh -
Saving folder Saving folder
(C:\Struers\StructureExpert Weld-5 v3, iz \Test WE II'
Save settings ‘ Close Close I

2. Apos ainstalacao, com os dados existentes, copie os dados existentes na unidade de rede
partilhada.
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22 Apéndice 1: Alterar o caminho de gravagao de rede

Configuracoes de pastas

Dados a copiar ou a mover:

[ Name - Date modified Type Size
Archives 9/2017 File folder
Calibration 9/2017 File folder
cci 2017 File folder
Componentes /2017 File folder
Config_demo2 20/10/2017 14:43 File folder
20/10/2017 14:43 File folder
v i Y : z File folder
A L File folder
File folder
File folder
File lulder
. File folder
File folder
File folder
pians File folder
Rears 2013 File folder
Rears part services File folder
Renault File folder
Welding File folder
Welding config File folder
[%] CalibrationHistory.exe Application 42KB
& Camerasettings.exe Application 167 KB
A Gsid e z s
Pastas das diferentes configuracoes
~
[ Name Date modified Type Size
Archives 18/09/2017 17:45 File folder
Calibration 18/09/2017 16:32 File folder
cci 18/09/2017 16:29 File folder
Componentes 12/09/2017 16:34 File folder
Config_demo2 20/10/2017 14:43 File folder
Configurations 20/10/2017 14:43 File folder
Demolrages 18/09/2017 16:29 File folder
T — 18/09/2017 16:29 File folder
EMSAMBLES 18/09/2017 17:44 File folder
Ford MCA 18_01_2011 18/08/2017 17:03 File folder
Fronbs (service parls) 18/09/2017 1G:34 File Tulder
hockf 18/09/2017 16:34 File folder
lcones 18/09/2017 16:29 File folder
log 18/09/2017 18:31 File folder
plans 18/09/2017 16:29 File folder
Rears 2013 18/09/2017 16:34 File folder
Rears part services 18/09/2017 16:34 File folder
18/08/2017 16:34 File folder

18/09/2017 16:32 File folder

£l ng
Welding_config 18/05/2017 16:29 File folder

alibrationHistory.exe 17/07/2017 13:53 Application 42 KB
@& CameraSettings.exe 30/09/2011 13:56 Application 167 KB
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22 Apéndice 1: Alterar o caminho de gravacgao de rede

108

Todos os dados necessarios estdo agora na unidade de rede:

~

[ Name Date modified Type Size

Archives File folder

Componentes File folder
Config Porosity File folder
Configurations File folder
EMSAMBLES File folder

Ford MCA 18_01_2011
Fronts (service parts)
heockf

Rears 2013

Rears part services

File folder
File folder
File folder
File folder

File folder

3. Na pasta de instalacao do software StructureExpert Weld, abra Settings.exe e altere o
caminho de gravagao para a unidade de rede.

[0 Semings ®
Langage | caisr | checkman | Exvs tsis |

Creens languase
Ergich =]

Sarvng fosder

i et WY, =

Save seitrgs Cloge:

Quando utiliza o software StructureExpert Weld, os dados serao agora carregados e
guardados na unidade de rede.

Sistemas StructureExpert Weld de rede
Neste exemplo, StructureExpert Weld esta instalado em Computer 1, Computer 2 e Computer 3.
Os dados estao num servidor.

Cada computador tem acesso ao servidor através de uma unidade de rede.
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22 Apéndice 1: Alterar o caminho de gravagao de rede

SEW-5 SEW-11 SEW-5

= 7
_— _—
Computer 1 Computer 2 Computer 3
Savrg foider Savirg foider Sanving feidder
W et WEY, W= \Test WEY et WE|

The 3 systems will use the same configurations
located on the server

The 3 systems will save the data on the server

SERVER

The shared saving folder is located on the server
And Computer 1, 2 &3 get access to that saving
folder through a network drive eg : Wi\ Test WEL

Notas sobre dados de software de StructureExpert Weld

A pasta Configuration

A pasta Configuration contém todos os ficheiros de configuragdes criados.

J] Air Suspension.ini 03/ 718:00 Configuration sett.., 2KB
[z] Componentes.ini Configuration sett... 2KB
1] Config Porosity.ini Configuration sett.., 2KB
2] Config_demoZini Configuration sett.., 2KB
1] ENSAMBLES.ini Configuration sett. 2KB
£5] Ford MCA 18_01_2011.ini Configuration sett... 1KB
1] Fronts (service partslani Conhguration sett... ZKe
2] hocké.ini Configuration sett.., 2KB
] Rears 2012 ini Configuration sett.. 2KB
1] Rears part services.ini Configuration sett... 2KB
1] Renault.ni Configuration sett... 2K8
1] Welding_config.ini Configuration sett... 2KB

StructureExpert Weld-6/-12 109



22 Apéndice 1: Alterar o caminho de gravacgao de rede

110

Pastas das configuracoes

Cada pasta tem 3 subpastas.

Cordons 141172017 File folder
Results 1471172007 File folder
Stdrapports 14/11/2017 09:43 File folder

A pasta Cordons

A pasta Cordons contém uma pasta para cada peca criada.

Cada pasta de pecas contém todas as soldaduras da peca.

_'| Convexl

J- Convex2

[ Lap Weld

] Tweld

|| T weld withtriangle

Mew_Part

Mew_Part 2
_] Convexl
_-] Convexd
[ Lap Weld
] Tweld

|| T weld with triangle

A pasta Results

backup File folder
Mew_Fart_Convex2 Fiefolder
Mew_Fart_T weld Filefolder
Mew_Fart_Convex2xls Microsoft Excel 97... 2KB
Mew_Fart_Convex?2_extraxls Microsoft Excel 97... 1KB

Mew_Fart_T weld.xls Microsoft Excel 97... 2KB

Microsoft Excel 97... 1KB

[

Mew_Fart_T weld_extraxls

A pasta Backup (apenas com o médulo Dataview)

Esta pasta contém todas as imagens em bruto sem medi¢des agrupadas e a calibracdo
associada.

Estas imagens sao utilizadas no software StructureExpert Weld para voltar a medir as
soldaduras.

detaipg atazeml

Mew_Furt Core N
h ed_ilL b
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23 Apéndice 2: Verificacao visual dos cordodes de soldadura

A pasta Imagens

Uma pasta é criada automaticamente para cada soldadura para guardar imagens.
0O nome da pasta é criado com "Nome da peca_Nome da soldadura".
Mew_Part_Conwvex?
Mew_Part_T weld

Cada imagem ¢é guardada automaticamente.

O nome da imagem é construido com "Nome da peca_Nome da soldadura_utilizador_data_
hora".

MNew_Part_Conve Mew_Part_Conve Mew_Part_Conwve
x2_ 318 2017 0%  xZ_ 318 2017.0%  x2_ 318 2017_0%h
44m50s jpg 43m01s.jpg 45md7s.jpg

Ficheiros de resultados Excel

Todos os resultados de uma mesma soldadura sao guardados em ficheiros Excel.

= Chss Desgn Wl WALl wethD  wamel

i
B§
2
3
H
g
£

o v em am o
2 ® am a0 an e am ate
] o

¥
]
§

ate ox om

Ficheiros Excel extra (apenas com o moédulo Action limit)

O ficheiro .xls extra contém as configuragées de limite de agao da soldadura.

Type 2

N 14

000 000 3,26 0,00 0.00 0.00 000 no0 000 0,00 0.20 0.20 0.00 .00
59950000 SOSG0S.00 90500900 98905O.0) GOG9SN00 9005000 9AGSHS.00  GOOSOO.00  S00905.00 SOSOS9.00 90905000 05005000  030S99.00 59059900

23 Apeéndice 2: Verificacao visual dos
cordoes de soldadura

Caixa de verificacao

Algumas normas de soldadura ndo exigem a avaliacdo geométrica da soldadura, mas apenas
uma inspecao visual para ver se a soldadura esta correta ou incorreta.

Para facilitar este tipo de inspecao, foi implementada uma ferramenta especifica no software
StructureExpert Weld.
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23 Apéndice 2: Verificacao visual dos cordoes de soldadura

Quando cria uma nova configuracdo de software (Administration (Administracdo) > General
Description (Descricao geral)), esta disponivel uma ferramenta na lista Enter extra
measurements number (Inserir nimero de medicoes extras) > Check Box (Caixa de verificacao).

Enter extra measurements number L validate

Undercut1 Se e Undercut2 Parallel

Weld_length eyboard iny Parallel

Parallel
Line
Measurements glossary Angle
Thickness sheet metal 1 Region (Area)
Circle (Diameter)
Throat Circle (center)
Triangle
Set Square
Checkbox
keyboard input
Weld Bead penetration width 1 Porosity
Formula
Penetration sheet metal 1 Line Free

Joining angle 1

Min penetration sheet 1

PolyLine

Arc length
Leg length
Circle (radius)

Enter extra measurements number

Checkbox | Checkbox

Weld_length \ keyboard input

1. Paraavaliar uma soldadura, crie uma caixa de verificagao.

— Se acaixa de verificacdo estiver desmarcada, a soldadura esta incorreta — O resultado é
mostrado em VERMELHO.
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23 Apéndice 2: Verificacao visual dos cordodes de soldadura

— Se a caixa de verificacdo estiver marcada, a soldadura esta correta — O resultado é
mostrado em VERDE.

Nota
Pode alterar o texto mostrado quando a soldadura esta correta ou

incorreta no ficheiro Settings.exe na pasta de instalacdo do software.

O ficheiro de configuracdo é composto por 5 menus:

B Settings

n certificate :

Calibration plate serial number l:l
Certification number ]

Link of certificate:
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23 Apéndice 2: Verificacao visual dos cordoes de soldadura

Under Min

Action Limit Min

Limit Max

Above Max

Text to be

Colors
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23 Apéndice 2: Verificacao visual dos cordodes de soldadura

Exemplo de configuracao: Sem medicao — apenas inspecao visual.

Configuracao de uma nova peca

Inspecao visual - soldadura correta

A caixa estd marcada e é mostrada em verde, também na imagem.
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23 Apéndice 2: Verificacao visual dos cordoes de soldadura

Checkbox
™

0.00/ 0.00
-/-

Inspecao visual — soldadura incorreta

A caixa ndo esta marcada e € mostrada em vermelho, também na imagem.
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24 Apéndice 3: Limites de acdo min. e max. (opcao)

Checkbox
W NOK

0.00/ 0.00
‘f‘

24 Apéndice 3: Limites de acao min. e
max. (opcao)

Algumas normas de soldadura requerem parametros adicionais aos critérios de aceitacao
(valores min. e max.), os limites de agao min. e max.

Para estar em conformidade com a mais avancada norma de soldadura, foram implementados
limites de acao min. e max. no software StructureExpert Weld.

1. Na peca Administration (Administracdo) do software, selecione New Part (Nova peca)
e/ou Modify Part (Modificar peca).

Além dos critérios de aceitacao, pode definir limites de acao min. e max.

Quando faz uma medicao, os resultados serao mostrados com as seguintes cores:

— Under Min (Abaixo de min.) VERMELHO

— Between Min & Max (Entre min. e max.) VERDE

— Above Max (Acima de max.) VERMELHO

—  Entre Min & Min Action limit (Limite de acido AMARELO
min. e min.)

— Entre Max & Max Action limit (Limite de AMARELO

acao min. e min.)

Nota
0 Pode alterar as cores no ficheiro Settings.exe na pasta de instalacao do
software.
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24 Apéndice 3: Limites de agao min. e max. (opcao)

Under Min

Action Limit Min
Between Min and Max

Action Limit Max

Above Max

Font Size :

Configuracdo de uma peca com limites de acao min. e max.

Nota

A partir da versao 3.0: Os limites de acao min. e max. podem ser definidos com
valores fixos, bem como com férmulas.

Para obter detalhes sobre formulas, consulte Formula =56 e Criar pecas e
soldaduras =23.

im Min

fat. Lim Max

. Os valores dos limites de acdo min. devem ser superiores ao valor min.
+  Osvalores dos limites de acdo max. devem ser superiores ao valor max.

Se estas condicdes ndo forem atendidas, os resultados entre Limites de acdo min./max. serao
mostrados em Verde.
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24 Apéndice 3: Limites de acdo min. e max. (opcao)

Medicoes com limites de acao min. e max.

TEET|WELD? iz

™
T2
MiniP1 037
MiniP2 025
Panet 108
Pane2 0.00)

Os resultados sao comparados automaticamente com os critérios de aceitagao e limites
de acdo min./max. e sdo mostrados com as seguintes cores:

— Under Min (Abaixo de min.) VERMELHO

— Between Min & Max (Entre min. e max.) VERDE

— Above Max (Acima de max.) VERMELHO

—  Entre Min & Min Action limit (Limite de acio AMARELO
min. e min.)

—  Entre Max & Max Action limit (Limite de AMARELO

acao min. e min.)

Nota

a Pode alterar as cores no ficheiro Settings.exe na pasta de instalacao do
software.

Imprimir um relatério

Min & Max action limitA opcao (Limite de agao min. e max.) requer um modelo de relatério
especifico
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24 Apéndice 3: Limites de agao min. e max. (opcao)

. Part_batch_number_report_ActL.xls
. Welds_report_ActL.xls

1. Selecione o relatoério a ser criado.

((Report 5 =
Weld bead | Pert | Digplay report
Speific report
‘Selacted template
Template Ist
Part_batch_rumber_report.xs
Part_batch_number_report_ActL.xs
Welds_report x5
Wiekds_report_Act s
Execule
Gose |

Selection

Part

newpiece

™ Orly measured beads

Startdate |16
Enddate | 16
% Al measures.
" Num

v| | may
=] [ My

][ 203 ~]
T |

Type

Al -
Machine

Al -

7

Z80/300 280300 4 0BU100 t-
——

mn 2 Thraat Gap Mint n2 Legt Leg2
I3 2UEH otuea OOWOS  D0NODI DONGE 0AE 8 GEH
o em .

Pent Pan2
020075 020025
145 u

+ 1200150 120150 4

[ =T

vt
0,067 000

2
0007060

¥

¥ inkrustieran dor Entwarte ¥ Inkrustieren der Messungen

oo

 inkaustisren ear Kakbionung

I Cracks
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24 Apéndice 3: Limites de acdo min. e max. (opcao)

1Tkl [mInJofplajris[TIulvIWx[v[Z}4
SchweiBnahtmessbericht

190172011

i

3¢ € 3¢ 3¢ 3¢ 5 > >¢ ¢ > % 3¢ > > > > x| |

O > 3 3 3 X 3 3 X X 3 X 3 X X 3 x| |Messbilanz Welding-Expert

> % x

*Agﬁ?iiiiézégﬂ5
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25 Apéndice 4: Medigdes do ponto de soldadura de resisténcia

25 Apéndice 4: Medicoes do ponto de
soldadura de resisténcia

25.1 Medicoes e desenhos especificos

-3

MatlThk 1 5=

4 = .- J

(rm)

.

Mat1 Thk 2 {C)

:
™

Recolher pontos

— A eB, paraobter a espessura de material de T1.
— CeD, paraobter a espessura de material de T2.
— EeF, para obter o didmetro do ponto de soldadura.

A partir disto pode ser gerado um retangulo que estd em 10% de cada extremidade (E e F) do
ponto de soldadura, para determinar onde estao posicionados os lados.

A parte superior estd acima 20% de T1 (espessura da folha superior) da linha central do ponto de
soldadura (superficies de contacto das 2 placas a serem soldadas) gerado pelos pontos E e F.

O fundo do retangulo esta abaixo 20% de T2 da linha central de E e F. Este retangulo define as
linhas de penetragao minimas (retangulo verde na imagem acima). O retangulo verde, para fins
de aceitacao, deve estar dentro do ponto de soldadura a ser visualizado.

A partir dos pontos recolhidos acima, as 2 linhas azuis sao geradas colocando as linhas azuis a
80% de A e B (espessura do material) acima da linha E e F. Esta ¢ a linha de penetracdo maxima.
O ponto de soldadura nao pode ser estendido acima desta linha.

A linha azul inferior estd 80% de C e D (espessura do material) abaixo dalinhaE e F. Estaé a
penetracdo maxima do material 2.

25.2 Configuracoes das medicoes do ponto de soldadura de
resisténcia

Utilize Settings.exe para criar ferramentas de medicao especificas.

. Cligue no separador Extra tools (Ferramentas adicionais).
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25 Apéndice 4: Medicbes do ponto de soldadura de resisténcia

.
B Settings X

Tool Name
Nb spaced lines =

O objetivo é criar as seguintes medigoes:

— AeB, espessura do material T1.

— CeD,espessura do material T2.

— EeF, diametro do ponto de soldadura.
Para cada medicao, defina as linhas de referéncia em relacdo as medicoes acima:
-ParaAeB:1linhaa20% deTlellinhaa80%deT1
-ParaCeD:1linhaa20% deTle1linhaa80% de T2

- ParaE e F: 1 linha a 10% do diametro do ponto de soldadura e 1 linha a 90% do diametro do
ponto de soldadura.

Procedimento

1. Defina nome, cor e espessuras da ferramenta.

*Extra tools are defined by two parallel ines which add line spacing

2. Defina o numero de linhas de referéncia (spaced lines(linhas espacadas)).
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25 Apéndice 4: Medigdes do ponto de soldadura de resisténcia

Extra tools

Tool Name AB

Thickness

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing

3. Valide com o icone de seta conforme mostrado.

4. Defina a colocacao de cada linha de referéncia em %.

Enter space beetween lines ( for line 2

Tool Name AB

Nb spaced lines

*Extra tools are defined by two parallel hich add line spacing
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5. Defina todas as medidas necessarias.

Line

Angle

Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free
PolyLine

Arc length

Leg length
Circle (radius)

AB
CD
EF

o

Parallel

6. Guarde as configuragoes.

Estas "novas medicoes" estdo agora disponiveis para criar ou modificar a configuracao
geral do software.
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Exemplo de configuracao do software

Exemplo de criacao de peca

Medicoes

«  Medicao T1: Posigcdo automatica da linha de referéncia.
«  Medicao T2: Posigdo automatica da linha de referéncia.

. Medicado do ponto de soldadura: Posicdao automatica da linha de referéncia.
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1. Verificacao visual: Verifique se o retangulo verde esta dentro do ponto de soldadura.

2. Guarde os resultados.
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3. Imprima um relatorio.
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Fabricante

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Dinamarca
Telefone: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Responsabilidade do fabricante

As restricdes a seguir devem ser observadas, pois a violagao destas restricoes podera ter como
consequéncia a anulacao das obrigacoes legais da Struers.

O fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por erros no texto e/ou ilustracdes neste
manual. A informacao incluida neste manual esta sujeita a alteracoes sem aviso prévio. O manual
podera fazer mencao a acessorios ou pegas que nao estio incluidos no equipamento da versao
fornecida.

O fabricante deve ser considerado responsavel por efeitos produzidos na seguranca, fiabilidade e
desempenho do equipamento apenas se o equipamento for utilizado, assistido e mantido em
conformidade com as instrucoes de utilizacao.
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For translations see

3a npeBoau BUXTeE

Preklady viz

Se oversaettelser pa
Ubersetzungen finden Sie unter
Mo LETAPPAOELG, avaTpeETe 0T dleuBuvon
Para ver las traducciones consulte
Tolked leiate aadressilt

Katso kaanndkset osoitteesta
Pour les traductions, voir

Za prijevode idite na

A forditasok itt érhetdk el

Per le traduzioni consultare
BRRIDL T,

Vertimai patalpinti

www.struers.com/Library

Tulkojumus skatit

Voor vertalingen zie

For oversettelser se

Aby znalez¢ ttumaczenia, sprawdz
Consulte as tradugdes disponiveis em
Pentru traduceri, consultati

For dversattningar besok

Preklady su dostupné na stranke
Za prevode si oglejte

Ceviriler igin bkz

BhER

Struers

Ensuring Certainty
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