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1 Despre acest manual.

1 Despre acest manual.

ATENTIE
fi Echipamentul Struers trebuie utilizat doar asa cum este descris in manualul de

utilizare, furnizat impreuna cu acesta.

Nota

l c Cititi cu atentie manualul de instructiuni inainte de utilizare.

Nota
l 0 Daca doriti sa vizualizati informatii specifice in detaliu, consultati versiunea online

a acestui manual.

2 Siguranta

2.1  Destinatia utilizarii

Masina este destinata taierii automate profesionale a materialelor (in principal a nemetalelor)
pentru o inspectie materialografica suplimentara intr-o locatie inchisa, securizata, fara acces
pentru angajati.

Masina trebuie utilizata doar de catre personal calificat/instruit.

Masina este destinata utilizarii intr-un mediu de lucru profesional (de ex. un laborator
materialografic).

Masina este conceputa pentru a fi utilizatéd cu consumabilele Struers, special proiectate pentru
acest scop si pentru acest tip de masina.

Nu utilizati masina pentru Taierea altor materiale decat materialele solide adecvate pentru

urmatoarele studiile materialografice. In special, masina nu trebuie utilizata
pentru taierea niciunui tip de material exploziv si/sau inflamabil
sau pentru materialele care nu sunt stabile Tn timpul prelucrarii, a
incalzirii si a aplicarii presiunii.
Masina nu poate fi utilizata cu discuri abrazive de taiere care nu
sunt compatibile cu cerintele masinii (de exemplu, discuri
abrazive de taiere/incleiate cu rasina sintetica sau cu dinti).

Model Minitom
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2 Siguranta

2.2 Masuri de sigurantaMinitom

2.21 A Cititi cu atentie inainte de utilizare

1.

10.

11.
12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Ignorarea acestor informatii si manipularea incorecta a echipamentului poate conduce la
vatamari corporale grave si la daune materiale.

Masina trebuie instalata in conformitate cu reglementarile de siguranta locale. Toate functiile
masinii si orice echipamente conectate trebuie s& se afle in stare buna de functionare.

Operatorul trebuie sa citeasca masurile de siguranta si manualul de utilizare, precum si
sectiunile relevante ale manualelor oricaror echipamente si accesorii conectate.
Operatorul trebuie sa citeasca manualul de utilizare si, daca este cazul, fisele cu date de
securitate ale consumabilelor folosite.

Asigurati-va ca tensiunea efectiva a sursei de alimentare cu energie electrica corespunde
tensiunii mentionate pe placuta de identificare a masinii. Masina trebuie sa fie legata la pamant.
Respectati intotdeauna reglementarile locale. Inainte de a demonta masina sau de a instala
componente suplimentare, opriti intotdeauna sursa de alimentare cu energie electrica si
indepartati stecherul sau cablul.

Aceasta masina trebuie utilizata si intretinuta doar de céatre personal calificat/instruit.

Masina trebuie asezaté pe o masa sigura si stabild, cu o inéltime de lucru corespunzatoare.
Masa trebuie sa poata sustine cel putin greutatea masinii si a accesoriilor.

Utilizati Tntotdeauna discuri abrazive de taiere intacte.

Toate functiile de siguranta trebuie sé fie intacte si sa functioneze corespunzator. In caz contrar,
acestea trebuie inlocuite sau reparate inainte de a utiliza masina.

Piesa de prelucrat trebuie fixata bine ntr-un dispozitiv de prindere sau intr-un dispozitiv similar.

Purtati manusi adecvate pentru a va proteja degetele de materialele abrazive si de probele
calde/ascutite.

Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire.

Atunci cand lucrati cu lichid de r&cire, respectati intotdeauna reglementarile de siguranta privind
manipularea, amestecarea, umplerea, evacuarea si eliminarea aditivului pentru lichid de racire.

Masina trebuie utilizata intotdeauna cu protectia impotriva stropirii montata. Nu indepartati
protectia impotriva stropirii decat dupa ce discul abraziv de taiere s-a oprit complet.

Atunci cand efectuati lucrari la masini cu piese rotative, actionati cu atentie pentru a evita
prinderea hainelor si/sau a parului in piesele rotative.

nainte de orice lucrari de service, masina trebuie deconectata de la sursa de alimentare cu
energie electrica .

Nu porniti si nu opriti masina mai mult de o data la fiecare cinci minute. Componentele electrice
se pot deteriora.

In cazul in care observati defectiuni sau auziti zgomote neobisnuite, opriti masina si contactati
departamentul de service tehnic.

In caz de incendiu, alertati persoanele prezente si pompierii. Utilizati un stingator de incendiu cu
pulbere. Nu utilizati apa.

Minitom



2 Siguranta

19. Echipamentul Struers trebuie utilizat doar asa cum este descris in manualul de utilizare,
furnizat impreuna cu acesta.

20. Masina este conceputa pentru a fi utilizata cu consumabilele Struers, special proiectate
pentru acest scop si pentru acest tip de masina.

21. Incazulin care echipamentul este supus utilizarii incorecte, instalarii incorecte, modificarii,
neglijentei, accidentelor sau reparatiilor incorecte, Struers nu isi va asuma raspunderea
pentru daunele provocate utilizatorului sau echipamentului.

22. Demontarea oricarei componente a echipamentului in timpul lucrarilor de service sau de
reparatii trebuie efectuata intotdeauna de catre un tehnician calificat (electromecanica,
electronica, mecanica, pneumatica etc.).

2.3 Mesaje de siguranta

Struers utilizeaza urmatoarele semne pentru a indica pericolele potentiale.

PERICOL ELECTRIC
Acest semn indica un pericol electric care, daca nu este evitat, va conduce la

deces sau la vatamari corporale grave.

PERICOL
Acest semn indica un pericol cu un nivel ridicat de risc care, daca nu este evitat,

va conduce la deces sau la vatamari corporale grave.

AVERTIZARE
Acest semn indica un pericol cu un nivel mediu de risc care, daca nu este evitat,

poate conduce la deces sau la vatadmari corporale grave.

ATENTIE
Acest semn indica un pericol cu un nivel scazut de risc care, daca nu este evitat,

poate conduce la vatamari corporale minore sau moderate.

PERICOL DE STRIVIRE
Acest semn indica un pericol de strivire care, daca nu este evitat, poate conduce

la vatamari corporale minore, moderate sau grave.

PERICOL DE INCALZIRE
Acest semn indica un pericol de incalzire care, daca nu este evitat, poate conduce

la vatamari corporale minore, moderate sau grave.

Oprire in caz de urgenta
Oprire in caz de urgenta

® B B> PkPPb
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2 Siguranta

24

Mesaje generale

Nota
Acest semn indica faptul ca exista un risc de deteriorare a proprietatii sau ca este

necesar sa se actioneze cu o atentie deosebita.

N
Sfat

l @ Acest semn inseamna ca sunt disponibile informatii si sfaturi suplimentare.

J

Mesajele de siguranta din acest manual

Masuri de siguranta specifice - riscuri reziduale
AVERTIZARE
Masina nu trebuie utilizata pentru niciun tip de material exploziv si/sau inflamabil sau
pentru materialele care nu sunt stabile in timpul prelucrarii, al incalzirii si al aplicarii
presiunii.
ATENTIE

fi Aceasta masina trebuie utilizata si intretinuta doar de catre personal calificat/instruit.

ATENTIE
Discul abraziv de taiere nu este acoperit. Tineti méinile departe de discul abraziv de
taiere in timpul taierii. Aveti grija ca hainele si/sau parul sa nu fie prinse n
componentele rotative.
ATENTIE
Masina este conceputa pentru a fi utilizatd cu consumabilele Struers, special
proiectate pentru acest scop si pentru acest tip de masina.

Masuri generale de siguranta
AVERTIZARE
Echipamentul Struers trebuie utilizat doar asa cum este descris in manualul de
utilizare, furnizat impreuna cu acesta.
PERICOL ELECTRIC
Inchideti sursa de alimentare cu energie electrica inainte de a instala echipamentul
electric.
Masina trebuie sa fie legata la pamant.
Asigurati-va ca tensiunea efectiva a sursei de alimentare cu energie electrica
corespunde tensiunii mentionate pe placuta de identificare a masinii.
Tensiunea incorecta poate deteriora circuitul electric.

Minitom



3 Incepeti

AVERTIZARE
Inainte de a demonta masina sau de a instala componente suplimentare, opriti
masina, deconectati cablul de alimentare si asteptati 5 minute.

ATENTIE

Expunerea prelungita la zgomote puternice poate provoca afectarea permanenta
A a auzului unei persoane.

Purtati protectie auditiva daca expunerea la zgomot depaseste nivelurile stabilite

prin reglementarile locale.

PERICOL DE STRIVIRE

Aveti grija la degete atunci cand manipulati masina.
Purtati incaltaminte de protectie atunci cdnd manipulati utilaje grele.

3 Incepeti

3.1 Descrierea dispozitivului

Minitom este o masina de taiere automata conceputa pentru tdierea materialelor solide, stabile
(neexplozive) (in principal nemetale).

Minitom poate tdia majoritatea materialelor solide si stabile (neexplozive), in principal nemetale.
Este prevazut cu un rezervor de racire incorporat care este umplut cu apa si aditiv de taiere
fnainte de utilizare. Viteza discului abraziv de taiere si presiunea de taiere pot fi reglate in timpul
procesului de taiere.

Operatorul incepe procesul de taiere prin selectarea si montarea discului abraziv de taiere pe
piesa de taiere si fixeaza piesa de prelucrat care urmeaza sa fie taiata folosind dispozitivul de
prindere montat pe bratul suportului pentru probe. Pozitia Stop este reglata prin deplasarea placii
de opirire.

Latimea piesei taiate este reglata cu ajutorul surubului micrometric de pe piesa de taiere.
Protectia impotriva stropirii trebuie sa fie instalata inainte de inceperea procesului.

Operatorul porneste manual discul abraziv de taiere apasand pe Start de pe cutia de comanda,
iar discul abraziv de taiere incepe sa se roteasca.

Bratul suportului pentru probe cu piesa de prelucrat care urmeaza sa fie taiata se deplaseaza
incet in jos spre discul abraziv de taiere.

Operatorul regleaza forta de taiere utilizand greutatea de pe bratul suportului pentru probe, apoi
regleaza viteza de rotatie a discului abraziv de taiere pe cutia de comanda.

Discul abraziv de taiere se opreste automat atunci cand bratul suportului pentru probe atinge
stiftul de oprire, iar operatorul indeparteaza proba taiata. Operatorul poate regla pozitia de oprire
automata deplasand placa de oprire in sus sau in jos. De asemenea, operatorul poate opri discul
abraziv de taiere apasand peStop de pe cutia de comanda.

Piesa taiata (proba) este pregatita pentru curatare, montare, pregatire sau inspectie.

Minitom 9



3 incepeti

3.2

3.3

10

Prezentare generala
Vedere din fata

A Panou de comanda

B Obturator pentru rezervorul de
racire

Bratul suportului pentru probe
Surub micrometric

Placa de oprire reglabila

M m O O

Lacat (pentru surubul
micrometric)

Suport pentru probe

I o

Disc abraziv de taiere
I Piulita

J Flansa

Vedere din spate

A Intrerupétor principal

B Alimentare cu energie

electrica

Accesorii si consumabile

Accesorii
Pentru informatii despre gama disponibil&, consultati brosura Minitom:

. Site-ul web Struers (http://www.struers.com)

-]

Minitom
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4 Transport si depozitare

4.1

4.2

Minitom

Consumabile

Masina este conceputa pentru a fi utilizatd cu consumabilele Struers, special proiectate pentru
acest scop si pentru acest tip de masina.

Alte produse pot contine solventi agresivi care dizolva, de exemplu, garniturile din cauciuc.
Garantia nu poate acoperi componentele defecte ale masinii (de ex. garnituri si tuburi), in cazurile
in care defectiunea poate fi asociata direct cu utilizarea de consumabile care nu sunt furnizate de
Struers.

Pentru informatii despre gama disponibild, consultati: Site-ul web Struers
(http://www.struers.com).

Transport si depozitare

in cazul in care, In orice moment dupd instalare, trebuie sa mutati unitatea sau sa o depozitati,
exista o serie de linii directoare pe care va recomandam sa le respectati.

. Ambalati corespunzator unitatea Tnainte de transport.Ambalarea insuficienta poate provoca
deteriorarea unitatii si va anula garantia. Contactati departamentul de service Struers.

. Recomandam utilizarea ambalajelor si garniturilor originale.

Depozitare

PERICOL DE STRIVIRE

Nota
Recomandam pastrarea tuturor ambalajelor si garniturilor originale, pentru

Aveti grija la degete atunci cand manipulati masina.
Purtati incaltaminte de protectie atunci cdnd manipulati utilaje grele.
c utilizari viitoare.

—_

Deconectati echipamentul de la sursa de alimentare cu energie electrica.

2. Indepértati orice accesorii.

3. Goliti si curatati rezervorul de racire.

4. Curatati si uscati echipamentul inainte de depozitare.
5. Introduceti masina si accesoriile in ambalajul original.
Transport

PERICOL DE STRIVIRE

Aveti grija la degete atunci cand manipulati masina.
Purtati incaltaminte de protectie atunci cAnd manipulati utilaje grele.

11
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5 Instalare

5.1

5.2

12

| 0 viitoare.

Nota

Recomandam pastrarea tuturor ambalajelor si garniturilor originale, pentru utilizari

Respectati aceste instructiuni pentru a transporta masina in siguranta.

Pregatirea pentru transport

1.

2
3.
4.
5

Indepartati orice accesorii.
Goliti si curatati rezervorul de racire.
Curatati si uscati unitatea.

Introduceti masina si accesoriile in ambalajul original.

nstalare

Despachetarea masinii

PERICOL DE STRIVIRE

Deconectati echipamentul de la sursa de alimentare cu energie electrica.

Aveti grija la degete atunci cand manipulati masina.
Purtati incaltaminte de protectie atunci cand manipulati utilaje grele.

Recomandam pastrarea tuturor ambalajelor si garniturilor originale, pentru utilizari

Nota
c viitoare.
1.

2.
3.

Taiati banda de ambalare din partea de sus a cutiei.
Scoateti piesele libere.

Scoateti unitatea din cutie.

Ridicarea masinii

PERICOL DE STRIVIRE

f E Aveti grija la degete atunci cand manipulati masina.

Purtati incaltaminte de protectie atunci cdnd manipulati utilaje grele.

Greutate

Minitom

8 kg (17.5 Ibs)

Minitom




5 Instalare

5.3

5.4

Minitom

La noua locatie

1.

2.

Asezati masina pe un banc de lucru rigid si stabil, cu o suprafata orizontala si o inaltime
corespunzatoare.

Asigurati-va ca unitatea este la nivel si ca se sprijina bine pe bancul de lucru.

Verificati lista de ambalare

Tn cutie ar putea fi incluse accesorii optionale.

Cutia de ambalare contine urmatoarele elemente:

Buc. Descriere

1

Minitom

Bratul suport pentru probe cu suport universal pentru probe

Protectie impotriva stropirii

Set de flanse. Diametru: 65 mm

1 Cheie Inbus. 2,5 mm
2 Cheie Inbus. 4 mm
2 Suruburi cu cap hexagonal M5x40 pentru montarea pieselor de prelucrat mari in
suportul universal pentru probe
2 Cabluri de alimentare
1 Set de manuale de utilizare
Locatie

PERICOL DE STRIVIRE

Aveti grija la degete atunci cand manipulati masina.

Purtati incaltaminte de protectie atunci cand manipulati utilaje grele.
Asigurati-va ca sunt disponibile urmatoarele utilitati:

— Alimentare cu energie electrica

— lluminare: Asigurati-va ca masina este iluminata corespunzator. Se recomanda cel putin
300 de lumeni pentru iluminarea comenzilor si a altor zone de lucru.

Asezati masina pe un banc de lucru rigid si stabil, cu o suprafata orizontala si o inaltime
corespunzatoare. Bancul de lucru trebuie sa poata sustine cel putin: 100 kg (220 Ib)

Masina trebuie sa stea asezata cu toate cele 4 picioare pe masa.

13



5 Instalare

5.5 Alimentare cu energie electrica

AVERTIZARE
Inainte de a demonta masina sau de a instala componente suplimentare, opriti
masina, deconectati cablul de alimentare si asteptati 5 minute.

PERICOL ELECTRIC

CE Inchideti sursa de alimentare cu energie electrica inainte de a instala echipamentul
electric.
Masina trebuie sa fie legata la pamant.
Asigurati-va ca tensiunea efectiva a sursei de alimentare cu energie electrica
corespunde tensiunii mentionate pe placuta de identificare a masinii.
Tensiunea incorecta poate deteriora circuitul electric.

Priza de alimentare

Priza de alimentare trebuie sa fie usor accesibila. Priza de alimentare trebuie sa fie la o inaltime
cuprinsa intre 0,6 m si 1,9 m (intre 2'%” si 6’) deasupra nivelului solului. Nu se recomanda o inaltime
mai mare de 1,7 m (5’ 6”).

Nota

Echipamentul este livrat cu 2 tipuri de cabluri de alimentare. In cazul in care stecherul
furnizat pentru aceste cabluri nu este aprobat in tara dumneavoastra, stecherul
trebuie inlocuit cu unul aprobat.

Alimentare cu curent alternativ monofazat

Stecherul cu 2 pini (stecher Schuko pentru Europa) trebuie utilizat
cu conexiunile monofazate.

Conductorii trebuie conectati dupa cum urmeaza:

Galben/Verde Legarea la pamant
Negru/Maro Linie (sub tensiune)
Albastru Neutru

Alimentare cu curent alternativ bifazat
Stecherul cu 3 pini (stecher NEMA pentru America de Nord) _-
trebuie utilizat cu conexiunile bifazate. : l“‘—é-‘—

Conductorii trebuie conectati dupa cum urmeaza:

Verde Legarea la pamant
Negru Linie (sub tensiune)
Alb Linie (sub tensiune)

14 Minitom



5 Instalare

intreruptor circuit curent rezidual (RCCB)

Nota

Standardele locale pot inlocui recomandarile privind cablul principal de
alimentare.Contactati intotdeauna un electrician calificat pentru a verifica care

este optiunea potrivita pentru configuratia instalatiei locale.

intreruptor circuit curent rezidual Tip A, Se recomanda 30 mA (sau superior)
(RCCB)

Pornirea masinii

PERICOL ELECTRIC

CE Inchideti sursa de alimentare cu energie electrica inainte de a instala
echipamentul electric.
Masina trebuie sa fie legata la pamant.
Asigurati-va ca tensiunea efectiva a sursei de alimentare cu energie electrica
corespunde tensiunii mentionate pe placuta de identificare a masinii.
Tensiunea incorecta poate deteriora circuitul electric.

1. Conectati cablul de alimentare electric la masina
(conector IEC 320).

2. Conectati celalalt capat al cablului la priza de alimentare
electrica.

5.6 Montarea bratului suportului pentru probe

Minitom 15



5 Instalare

Surub de blocare

A
B Orificiu Th surub micrometric
C Surub micrometric

D

Fiting
1. Utilizati cheia Inbus de 4 mm pentru a desface fitingul de pe spatele bratului suportului pentru
probe.
Asezati bratul suportului pentru probe pe surubul micrometric.
Tn:;uruba’;i usor fitingul inapoi pe spatele bratului suportului pentru probe.
Tmpinge’;i bratul suportului pentru probe spre umarului surubului micrometric.
Tineti bratul suportului pentru probe in pozitie orizontala.

Asigurati-va ca surubul de blocare (A) este aliniat cu orificiul din surubul micrometric (B)

N o o~ e Dd

Strangeti fitingul.

5.7 Umplerea rezervorului de racire

ATENTIE
Masina este conceputa pentru a fi utilizatd cu consumabilele Struers, special
proiectate pentru acest scop si pentru acest tip de masina.

1. Scoateti obturatorul pentru rezervorul de
racire.

2. Umpleti rezervorul de racire cu un amestec
de 235 ml de apa si 15 ml de Struers Cooli
Additive.

3. Inchideti obturatorul.

5.8 Zgomot

Pentru informatii privind valoarea nivelului de presiune acustica, consultati aceasta sectiune: Niveluri
de zgomot si de vibratii »27.

16 Minitom



6 Utilizarea dispozitivului

5.9

6.1

6.2

6.3

Minitom

ATENTIE

Expunerea prelungita la zgomote puternice poate provoca afectarea permanenta
A a auzului unei persoane.

Purtati protectie auditivd daca expunerea la zgomot depaseste nivelurile stabilite

prin reglementarile locale.

Vibratii

Consultati Niveluri de zgomot si de vibratii »27.

Utilizarea dispozitivului

Schimbarea discului abraziv de taiere

1. Testati discul abraziv de taiere Tnainte de montare.
Indepartati placa pentru nisip.

Desurubati piulita.

Indepartati discul abraziv de taiere si flansele.

Montati noul disc abraziv de taiere intre cele doua flanse.

Tnsurubati piulita. Strangeti-o usor.

N o o &~ e DN

Asezati placa pentru nisip in pozitia initiala.

Schimbarea suportului pentru probe

Asigurati-va ca discul abraziv de taiere poate taia specimenul fara ca flansele sa intre in contact
cu suportul pentru probe. Proba trebuie sa iasa cu cel putin 6 mm din suportul pentru probe.

1. Folositi o cheie Inbus de 4 mm pentru
a desuruba suportul pentru probe.

2. Indepartati suportul pentru probe.

3. Utilizati un surub pentru a pozitiona
noul suport pentru probe pe bratul
suportului pentru probe.

4. Utilizati o cheie Inbus de 4 mm pentru
a strange surubul.

Fixarea probei

17



6 Utilizarea dispozitivului

. Utilizati o cheie Inbus de 4 mm pentru a fixa proba in suportul pentru probe. Aceasta trebuie
fixata strans pentru a preveni vibratiile in timpul taierii.

. Pentru o proba rotunda, intoarceti suportul pentru probe, permitand crestaturii mari sa il fixeze.

6.4 Setari mecanice

Pozitia de oprire

A Surub de blocare - micrometru

B Surub de blocare - placa de oprire
C Placade oprire

D Stift de oprire

E Surub micrometric

18

Reglati placa de oprire in sus sau in jos astfel
incat procesul sa se opreasca dupa taierea
probei.

Reglati pozitia placii de oprire:

1.
2.

Desfaceti surubul de blocare.

Deplasati placa de oprire pana cand
aceasta se sprijina pe stiftul de oprire.

Strangeti surubul de blocare.

Minitom



6 Utilizarea dispozitivului

6.5

6.5.1

Minitom

Pozitia suportului de probe

Desfaceti surubul de blocare micrometric.
Reglati pozitia taieturii prin rotirea
surubului micrometric.

Dupa reglarea pozitiei, rotiti incuietoarea
n sens orar pentru a bloca surubul.

Presiune de taiere

1.

4.

Impingeti greutatile bratului suportului
pentru probe spre spate.
Reglati greutatea din spate astfel incat

bratul cu suportul pentru probe si proba
sa fie orizontale si in echilibru.

Reglati presiunea de taiere utilizand
greutatea frontala.

Inclinati bratul cu atentie inapoi intr-o
pozitie verticala.

Functionarea de baza

ATENTIE

A Greutate frontala

B Greutate spate

Aceastd masina trebuie utilizata si intretinuta doar de cétre personal

A calificat/instruit.

Functiile panoului de comanda

19



6 Utilizarea dispozitivului

Buton/LED Functie

Controlul vitezei de taiere

Aprins cand intrerupatorul principal este pornit.

Lampa de avertizare rosie indica supraincarcarea motorului. Cand
lampa de avertizare este aprinsa, masina nu poate fi pornita.

Start
Porneste masina. Discul abraziv de taiere incepe sa se roteasca.

Nu puteti activa aceasta functie daca motorul de taiere este
supraincarcat.

Stop

Opreste masina. Rotirea discului abraziv de taiere se opreste.

6.5.2 Pornirea procesului de taiere

AVERTIZARE
Masina nu trebuie utilizatd pentru niciun tip de material exploziv si/sau inflamabil sau

pentru materialele care nu sunt stabile in timpul prelucrarii, al incalzirii si al aplicarii
presiunii.

ATENTIE
Discul abraziv de taiere nu este acoperit. Tineti méinile departe de discul abraziv de

taiere in timpul taierii. Aveti grija ca hainele si/sau parul sa nu fie prinse n
componentele rotative.

> P

—_

Montati protectia impotriva stropirii.

2. Pornitimasina.

3. Pe cutia de comanda, setati viteza de taiere la cea mai mica valoare.

4. Apasati Start.

5. Deplasati incet bratul suportului pentru probe in jos spre discul abraziv de
taiere.

6. Reglati viteza discului abraziv de taiere.

20 Minitom



7 Intretinere si service - Minitom

Nota
l 0 Pentru discurile abrazive de taiere de 127 mm (5"), viteza nu trebuie sa

depaseasca 300 rpm.

Nota
l G Reduceti viteza daca proba se misca in sus si in jos sau daca discul abraziv de

taiere vibreaza in timpul taierii.

6.5.3 Oprirea procesului de taiere

Puteti opri procesul de taiere in orice moment in timpul procesului de taiere.

Nota

Este posibil ca discul abraziv de taiere sa nu se mai roteasca daca viteza este
setata la cel mai mic nivel.

Nu utilizati aceasta functie pentru a opri procesul de taiere.

. Apasati Stop pentru a opri discul abraziv de taiere.

7 Intretinere si service -
Minitom

Tntre’ginerea corespunzatoare este necesara pentru a asigura timpul de operare si durata de
functionare maxime ale masinii. intretinerea este importanta pentru asigurarea functionarii
continue a masinii, Tn conditii de siguranta.

Procedurile de intretinere descrise in aceasta sectiune trebuie efectuate de catre personal
calificat sau instruit.

intrebari tehnice si piese de schimb

in cazul in care aveti intrebéri tehnice sau atunci cand comandati piese de schimb, mentionati
numarul de serie si tensiunea/frecventa. Numarul de serie si tensiunea sunt mentionate pe
placuta de identificare a masinii.

ATENTIE
fi Aceastd masina trebuie utilizata si intretinuta doar de catre personal

calificat/instruit.

71 Zilnic

Pentru a asigura o durata de functionare mai indelungaté a masinii, recomandam insistent
curatarea regulata.

Minitom 21



7 Intretinere si service - Minitom

711

71.2

713

7.2

7.21

7.3

7.31
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Curatarea generala
Curatati toate suprafetele accesibile cu o lavetd umeda, moale.

Vaselina si uleiul pot fi indepartate cu etanol si izopropanol.

Nota
l 0 Nu utilizati o laveta uscata, deoarece suprafetele nu sunt rezistente la zgarieturi.

Nota

l c Nu utilizati acetona, benzol sau solventi asemanatori.

Surubul micrometric este un instrument de precizie. Curatati zilnic surubul micrometric de deseurile
rezultate in urma taierii si acoperiti-I cu un strat subtire de ulei fara acid.

Curatarea zonei de taiere
1. Indepartati deseurile rezultate in urma taierii si spanul de pe placa pentru nisip.

2. Curatati toate suprafetele accesibile cu o lavetd umeda, moale.

Daca masina nu va fi utilizata o perioada indelungata de timp

+  Curatati temeinic masina si, in special, zona de taiere.

Curatarea rezervorului de racire
1. Goliti placa pentru nisip din rezervorul de racire.

2. Reumpleti cu apa de racire sau inlocuiti apa de racire, daca este necesar.
Saptamanal

Axul discului abraziv de taiere si bucsa

O data pe saptamana, lubrifiati cu ulei fara acid arborele si bucsa unde este montat discul abraziv de
taiere.

Lunar

Bratul suportului pentru probe

. Pastrati curate toate suruburile suportului pentru probe. Lubrifiati la intervale regulate suruburile
suportului pentru probe cu ulei fara acid.

. Daca greutatile aluneca prea usor sau prea strans pe bratul suportului pentru probe, utilizati
suruburile din partea stanga a greutatilor pentru a regla miscarea.

Minitom




7 Intretinere si service - Minitom

7.3.2

7.4

Minitom

Curatarea generala

+  Daca este necesar, reglati si lubrifiati obturatorul si platforma cu ulei fara acid.

Disc abraziv de taiere

Depozitarea discurilor abrazive de taiere

Un disc abraziv de taiere curat si uscat nu se corodeaza.
Utilizati detergenti obisnuiti de uz casnic.

1. Asigurati-va ca discul abraziv de taiere este curat si uscat.

2. Depozitati discul abraziv de taiere intr-o pozitie orizontala pe o suprafata plana, de preferinta
sub presiune usoara.

Refacerea discurilor abrazive de taiere

Un disc abraziv de taiere proaspat refacut va oferi o taiere optima. Un disc abraziv de taiere
incorect refacut constituie cel mai frecvent motiv pentru deteriorarea acestuia.

Un disc abraziv de taiere incorect intretinut si refacut necesita o presiune de taiere mai mare,
ceea ce conduce la o caldura mai mare produsa de frecare. Discul abraziv se poate indoi si poate
provoca o taietura neregulata. Acest lucru poate deteriora discul abraziv de taiere.

Procedura

1. Asigurati-va ca exista suficient lichid de racire in rezervorul de racire. Consultati Umplerea
rezervorului de racire » 16.

2. Fixati tija de refacere in suportul pentru probe: Dacé este disponibila, utilizati menghina
dubla paralela pentru a fixa mai bine tija de refacere.

3. Lasatidiscul abraziv de taiere sa se roteasca la viteza minima.

Taiati tija de refacere ca pe o proba obisnuita.

4.
Nota
a Nu refaceti niciodatd manual discul abraziv de taiere, deoarece o usoara rasucire

a tijei de refacere poate deteriora discurile abrazive de taiere subtiri.

Testarea discurilor abrazive de taiere diamantate/CBN

Discurile abrazive de taiere trebuie testate inainte de utilizare.

Pentru a testa un disc de taiere diamantat/CBN, efectuati un test de tractiune pe inel.

1. Lasati discul abraziv de taiere suspendat peste degetul aratator.

2. Utilizati un creion (nemetalic) pentru a lovi usor discul abraziv de taiere n jurul marginii.

3. Discul abraziv de taiere trece testul daca emite un ton metalic clar atunci cand este lovit.
Daca sunetul emis de discul abraziv de taiere este slab sau atenuat, acesta este fisurat, nu
poate fi utilizat in siguranta si trebuie inlocuit.
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8 Piese de schimb

8

10

24

Piese de schimb

intrebari tehnice si piese de schimb

Tn cazul in care aveti intrebéri tehnice sau atunci cand comandati piese de schimb, mentionati anul
fabricatiei. Anul fabricatiei este gravat pe cadrul cilindrului.

Pentru informatii suplimentare sau pentru a verifica disponibilitatea pieselor de schimb, contactati
departamentul de service Struers. Informatiile de contact sunt disponibile pe site-ul web Struers.com.

Service si reparatii
Recomandam efectuarea unei verificari de service regulate, in fiecare an sau la fiecare 1500 de ore

de utilizare.

La pornirea masinii, pe afisaj apar informatii despre timpul total de operare si informatiile de service
ale masinii.

Dupa 1500 de ore de functionare, pe afisaj va aparea un mesaj care ii reaminteste utilizatorului ca
trebuie programata o verificare de service.

Nota

Lucrarile de service trebuie efectuate doar de catre un tehnician calificat
(electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).

Contactati departamentul de service Struers.

Eliminare ca deseu

Echipamentele marcate cu simbolul DEEE contin componente electrice si

electronice si nu trebuie eliminate ca deseuri generale.
Contactati autoritatile locale pentru informatii privind metoda corecté de eliminare,
in conformitate cu legislatia nationala.

Pentru eliminarea consumabilelor si a lichidului de recirculare, respectati
reglementarile locale.

Minitom
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11 Depanare

11

11.1

Minitom

Depanare

Probleme la taiere

Eroare

Cauza

Actiune

Vibratii.

Stratul de diamant este uzat
pana la nivelul discului
metalic.

Inlocuiti discul abraziv de
taiere cu un nou disc abraziv
de taiere.

Piesa de prelucrat se misca
radical in sus si in jos n
momentul taierii.

Discul abraziv de taiere este
uzat si, prin urmare, mai putin
rotund.

Reduceti viteza pana cand
téierea este constants. In caz
contrar, discul abraziv de
taiere se poate deteriora.

Piesa de prelucrat forteaza
discul abraziv de taiere in
lateral in momentul taierii.
Frecarea intensa provoaca
vibratii.

Reduceti forta de taiere.

Bratul de taiere nu este
echilibrat.

Echilibrati bratul de taiere si
utilizati suficienta forta asupra
F1.

Disc abraziv de taiere
incorect.

Alegeti discul abraziv de
taiere corect. Consultati

Accesorii Si consumabile
»10

Discul abraziv de taiere
trebuie refacut.

Pregatiti discul abraziv de
taiere.
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12 Date tehnice

12 Date tehnice

12.1

26

Date tehnice

Capacitate

Inaltime x Lungime

30 x40 mm (1.2" x 1.6")

Diametru

40 mm (1.6”)

Forta maxima de taiere

0,34 N

Disc abraziv de taiere Diametru 100-127 mm (4"-5")
Diametru arbore 12,7 mm (0.5")
Motorul discului abraziv Viteza de rotatie 100-420 rpm

de taiere

Rezervor de racire si Volum 250 ml (0.07 gal)
recirculare

Software si Comenzi Suport tactil
componenente

electronice Afisaj N/A

Standarde de siguranta

Consultati Declaratia de
conformitate

REACH

Pentru informatii despre REACH,
contactati biroul Struers local.

Mediu de operare

Temperatura ambientala

5-40 °C (41 - 131 °F)

Umiditate

<95 % umiditate relativa, fara
condensare

Nivel de zgomot

L(Pa)=58 dBa(A)

Alimentare cu energie
electrica

Tensiune/frecventa

100-250 AVC 50-60 Hz

Priza de alimentare 1L+ (N) + PE
Putere S1 N/A

Curent, sarcina nominala 3,2A
Curent, max. 48A
Amperaj al celui mai mare N/A

motor sau sarcina

Minitom



12 Date tehnice

Dimensiuni si greutate Latime 27,5cm (10.8")
Adancime (corp principal) 28cm (11"
Adancime (cu maner) 41.cm (16")
Tnaltime (corp principal) 20,5cm (8.1")
Inaltime (cu maner) 25,6 cm (10.1")
Greutate 8kg (17.6 Ibs)

12.2 Niveluri de zgomot si de vibratii

Nivel de zgomot Nivelul de presiune | L,p =58 dB(A) (valoare masurata)

acustica ponderat A | | o itdine K = 4 dB
la statiile de lucru
Masuratori efectuate in conformitate cu EN ISO

11202

Nivel de vibratii N/A

12.3 Diagrame

Nota
l G Daca doriti sa vizualizati informatii specifice in detaliu, consultati versiunea online

a acestui manual.

12.3.1 Diagrame - Minitom

Titlu Minitom Nr.

Schema circuitului 14433110 E » 28

Minitom 27



12 Date tehnice
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13 Producator

12.4

13

Minitom

Informatii legale si de reglementare

Aviz FCC

Acest echipament a fost testat si s-a constatat ca respecta limitele pentru un dispozitiv digital
clasa B, conform Partii 15 a Regulilor FCC. Aceste limite sunt concepute pentru a asigura o
protectie rezonabila impotriva interferentelor nocive dintr-o instalatie rezidentiala. Acest
echipament genereaza, utilizeaza si poate emite unde de radiofrecventa si, daca nu este instalat
si utilizat Tn conformitate cu instructiunile, poate provoca interferente nocive cu instalatiile de
radiocomunicatii. Cu toate acestea, nu exista nicio garantie ca nu vor aparea interferente intr-o
anumitd instalatie. Tn cazul in care acest echipament provoaca interferente nocive cu instalatiile
de receptie radio sau TV, care pot fi determinate prin oprirea si pornirea echipamentului,
utilizatorul este incurajat sa incerce sa corecteze interferentele luadnd una sau mai multe dintre
masurile de mai jos:

. Reorientarea sau relocarea antenei de receptie.
*  Marirea distantei dintre echipament si receptor.

. Conectarea echipamentului la o priza dintr-un circuit diferit de cel la care este conectat
receptorul.

Producator

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danemarca
Telefon: +45 44 600 800

Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Responsabilitatea producatorului

Urmatoarele restrictii trebuie respectate, deoarece incalcarea acestora poate conduce la
anularea obligatiilor legale ale Struers.

Producatorul nu Tsi asuma raspunderea pentru eventualele erori din textul si/sau ilustratiile
cuprinse Tn acest manual. Informatiile din acest manual pot fi modificate fara notificare prealabila.
Este posibil ca in manual s se mentioneze accesorii si componente care nu sunt incluse in
versiunea echipamentului livrat.

Producatorul isi asuma raspunderea pentru efectele privind siguranta, fiabilitatea si performanta
echipamentelor doar in cazul in care acestea sunt utilizate, depanate si intretinute Tn conformitate
cu instructiunile de utilizare.
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/% Struers Pe baza: 14437901 F

Ensuring Certainty

Declaratie de conformitate

Producator Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Danemarca
Denumire Minitom

Model N/A

Functie Masina de taiere

Tip 443

Cod de catalog: 04436216

Nr. de serie

c E Modulul H, conform abordarii globale U E

Prin prezenta declaram ca produsul mentionat este in conformitate cu urmatoarele legislatii, directive si standarde:

2006/42/CE EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Cor.:2020
2011/65/UE EN 63000:2018
2014/30/UE EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-

2:2005/Corr.:2005, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Standarde

. NFPA 79, FCC 47 CFR Partea 15 Capitolul B
suplimentare

Autorizat pentru Tntocmirea fisierului tehnic: Data: [Release date]
Semnatar autorizat
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