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1 Despre acest manual.
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Despre acest manual.

Acest manual de utilizare a software-ului contine o schita a functionalitatii de baza din seria Dura.
Acest manual trebuie parcurs impreuna cu manualul de utilizare a masinii, deoarece ambele contin
informatii importante referitoare la siguranta dvs. si la modul de utilizare a masinii.

ATENTIE

Cititi si manualul masinii
Echipamentul Struers trebuie utilizat doar asa cum este descris in manualul de

utilizare, furnizat impreuna cu acesta.
Manualul masinii contine, de asemenea, avertismente importante privind utilizarea
masinii.

Nota
Cititi cu atentie manualul de instructiuni inainte de utilizare.
Informatiile despre comenzile hardware disponibile pentru a garanta siguranta,

precum arborele mobil, sunt descrise in manualul de utilizare dedicat al masinii.

Nota
l 0 Software-ul se poate modifica datorita dezvoltarii continue. Ne rezervam dreptul de a

face orice modificari necesare la nivelul software-ului fara notificare prealabila.

Pentru o utilizare mai avansata a software-ului, contactati reprezentantul local al aplicatiei Struers.

Siguranta

Destinatia utilizarii
Acest software principal de comanda este destinat utilizarii cu masini din seria Struers Durapentru
testarea durit&tii probelor.

Utilizarea prevazuta a masinii consta in testarea duritatii in principal a metalelor feroase si neferoase
si a probelor ceramice.

Masina este destinata utilizarii intr-un mediu de lucru profesional (de ex. un laborator materialografic
sau un mediu industrial).

Masina este destinata utilizarii de catre personalul adult calificat.

Masina trebuie utilizatd doar asa cum este descris in manualul de utilizare al DuraSoft si in manualul
de utilizare al masinii.

Struers nu este responsabila pentru daunele cauzate de utilizarea incompetenta (utilizarea
neprevazuta). Utilizati masina doar cand se afla in stare buna de functionare din punct de vedere
tehnic si in conformitate cu destinatia vizata, acordand atentie sigurantei si pericolelor potentiale
mentionate in manualul de utilizare al DuraSoft si in manualul de utilizare al masinii.
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2.2
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Nota

l 0 Consultati manualul de utilizare specific pentru masina dvs.

Oprire in caz de urgenta

ATENTIE
ff Inainte de eliberarea butonului de oprire in caz de urgenta, analizati motivul

pentru activarea acestuia si luati orice masuri corective necesare.

ATENTIE
fi Asigurati-va ca situatia este sigura Tnainte de a reporni software-ul de testare.

Nota

Nu utilizati butonul de oprire in caz de urgenta pentru oprirea operationala a
masinii in timpul functionarii normale.

1. In caz de urgenta, apasati butonul de oprire de urgenta al masinii. Consultati manualul de
utilizare al masinii pe care o utilizati.

2. Masina se opreste imediat.

Cand eliberati butonul de oprire in caz de urgenta

1. Software-ul afiseaza un mesaj de oprire de urgenta (Comutator de urgenta apéasat,
comutator de eliberare pentru actiuni ulterioare):

Emergency switch
pressed, release

switch for further
action

2. Software-ul intra intr-o stare de urgenta in care puteti controla miscarile masinii doar manual.

Daca este necesar, utilizati comenzile pentru a aduce masina intr-o stare de siguranta.



2 Siguranta

in functie de componentele hardware si de configuratia motorizata a dispozitivului de testare,
veti vedea urmatoarele comenzi in panoul de comanda al afisajului (consultati Panou de
comanda »91):

Auto
focus

»
>

Light

In
focus ¥ Vv

3. Selectati OK (OK) pentru a parasi modul de urgenta si a reveni la Windows.

Pentru a reporni software-ul, consultati Pornirea si parasirea software-ului » 16

2.3 Mesaje de siguranta pentru software

Struers utilizeaza urmatoarele semne pentru a indica pericolele potentiale.

AVERTIZARE
Acest semn indica un pericol cu un nivel mediu de risc care, daca nu este evitat,
poate conduce la deces sau la vatamari corporale grave.

ATENTIE
Acest semn indica un pericol cu un nivel scazut de risc care, daca nu este evitat,
poate conduce la vatamari corporale minore sau moderate.

Oprire in caz de urgenta

l @ Oprire in caz de urgenta

Mesaje generale

Nota
Acest semn indica faptul ca exista un risc de deteriorare a proprietatii sau ca este
necesar sa se actioneze cu o atentie deosebita.

10 DuraSoft



2 Siguranta

Sfat
| @ Acest semn inseamna ca sunt disponibile informatii si sfaturi suplimentare.

2.4 Mesajele de siguranta din acest manual

ATENTIE

Cititi si manualul masinii

Echipamentul Struers trebuie utilizat doar asa cum este descris in manualul de
utilizare, furnizat impreuna cu acesta.

Manualul masinii contine, de asemenea, avertismente importante privind
utilizarea masinii.

ATENTIE
Inainte de eliberarea butonului de oprire in caz de urgenta, analizati motivul

pentru activarea acestuia si luati orice masuri corective necesare.

ATENTIE
Asigurati-va ca situatia este sigura inainte de a reporni software-ul de testare.

ATENTIE
Daca utilizati o locatie din retea ca destinatie de export, performanta masinii poate

fi afectata in cazul in care se pierde conexiunea la retea.

AVERTIZARE
Nu opriti masina dupa inchiderea software-ului Urmati procedura normala pentru
a inchide Windows.

ATENTIE
Daca omiteti procedura de schimbare a indentorului, puteti creste timpul de

masurare sau puteti deteriora sistemul in timpul urmatoarei masuratori.

ATENTIE
Demontarea oricarei componente a echipamentului in timpul lucrarilor de service

sau de reparatii trebuie efectuatad intotdeauna de catre un tehnician calificat
(electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).

ATENTIE
O setare gresita a retragerii poate deteriora piesa sau masina.

AVERTIZARE
Atunci cand schimbati vizualizarea camerei, aceasta poate implica o miscare a
mesei XY, daca este disponibild, si/sau a capului de testare.

> B BBk P
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ATENTIE

A Asigurati-va intotdeauna ca turela se poate roti liber.

Incepeti

Descriere din DuraSoft

Software-ul DuraSoft este un sistem de operare avansat pentru masinile din seria Dura. Acesta este
un instrument utilizat pentru a configura si a efectua testarea manuala si automata a duritatii pentru
metodele comune de testare a duritatii si pentru a gestiona detectarea imaginilor, focalizarea
manuala si automata, stocarea fisierelor, stocarea imaginilor, tiparirea rapoartelor, operarea turelei si
o gama de functii avansate.

Software-ul DuraSoft combinat cu o masa XY permite rularea programelor de masurare a cementarii
(CHD), a programelor de testare predefinite si unei game de sarcini definite de catre utilizator.

Software-ul DuraSoft poate transforma valorile duritatii in 5 scale de duritate diferite, care respecta
standardele internationale (ISO/ASTM).

Datele de testare pot fi stocate si exportate in format CSV, PDF si cu modulul optional in formatele Q-
DAS®. Datele testelor pot fi accesare prin USB sau prin conexiuni la retea.

Instalare

Struers Service

Va recomandam cu tarie ca instalarea DuraSoft si instruirea sa fie realizate de catre Struers Service.

Nota

l G Consultati manualul de utilizare specific pentru masina dvs.

Conexiunea la retea

Pentru a partaja rezultatele si rapoartele, puteti conecta dispozitivul de testare a duritatii la o retea.
Echipamentul accepta atat conexiuni prin cablu, cat si wireless.

Daca aveti nevoie de acces la retea pentru rezultate si rapoarte, Struers recomanda sa mapati
folderul Saved Measurements sau intreaga unitate D: la retea.

ATENTIE
f} Daca utilizati o locatie din retea ca destinatie de export, performanta masinii poate fi

afectata in cazul in care se pierde conexiunea la retea.

. Utilizati cheia hardware Wi-Fi furnizata impreuna cu masina pentru conectarea la o retea
wireless.

. Utilizati portul Ethernet din partea din spate a masinii pentru o conexiune la retea cu fir.

DuraSoft
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3.4

3.5

DuraSoft

. Daca este disponibila o conexiune la retea, Struers poate furniza asistenta tehnica prin
acces de la distanta al masinii, utilizand TeamViewer QuickSupport preinstalat.

+  Daca aveti o conexiune la retea, se poate implementa controlul de la distanta al executiei

testului. Pentru aceasta este necesar un modul de control la distanta (cod articol 06703007).

Contactati reprezentantul Struers pentru informatii suplimentare. Consultati Adaugarea
modulelor software »13.

Sistemul de operare

PC-ul intern al dispozitivelor de testare a duritatii este livrat cu Microsoft Windows preinstalat.

Instalarea Microsoft Windows se bazeaza pe o licenta unica. Acest lucru inseamna ca nu aveti
permisiunea de a instala nicio alta aplicatie pe PC.

Instalarea Microsoft Windows (localizata pe unitatea C:) este protejata de UWF (Unified Write
Filter). Acest lucru inseamna ca toate modificarile efectuate pe unitatea C:, inclusiv pe desktop,
vor fi sterse la fiecare repornire a sistemului.

Rezultatele testelor, rapoartele etc. sunt salvate in mod implicit pe unitatea D: de pe PC.

Daca aveti orice intrebari referitoare la software, contactati departamentul de service Struers.

Adaugarea modulelor software

Adaugarea unui modul software suplimentar la software-ul masinii poate necesita o licenta
suplimentara.

Identificati informatiile inainte de a comanda

Atunci cdnd comandati o licenta pentru un modul software, trebuie sé furnizati informatii despre
masina. Pentru a identifica aceste informatii, urmati pasii de mai jos:

1. Inbara de meniu superioara, selectati Tester (Dispozitiv de testare) > Info (Informatii).

Exemplu:

13



3 Tncepeti

INFO

General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 13 March 2024 13:29
Software version 41120

Mechanical version

Dongle

lp address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

2. Selectati Export info (Export informatii) pentru a exporta fisierul de informatii pe desktop-ul
dispozitivului de testare a duritatii.

Info file is now
available on the

desktop

Ok

3. Includeti fisierul de informatii (info.tar) atunci cAnd comandati module software noi.

Module software disponibile

Sunt disponibile urmétoarele module software. in functie de tipul sau modelul de dispozitiv de testare
a duritatii, unele dintre aceste module sunt instalate in mod implicit. Contactati reprezentantul Struers
pentru informatii suplimentare.

Articolul Denumire Descriere
nr.:

06703001 Modulul de masurare | Modul dedicat pentru masurarea duritatii sudurii pentru
a sudurii definirea sabloanelor in functie de materialul de baza,
HAZ si zona de sudura.

06703002 | Modulul de testare a | Modul pentru masurarea rezistentei la rupere Kic utilizand
rezistentei la rupere | formula lui Niihara.
(Ke)

14 DuraSoft
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Articolul Denumire Descriere
nr.:
06703003 Modulul de testare a | Modul pentru testarea mantalelor/carcaselor in functie de
cartusului cererile din industria munitiilor.
06703004 Modulul de testare Modul de testare CHD pentru masinile cu mese
CHD automate. Permite sabloanele de testare CHD, SHD si
NHD.
06703005 Editor puncte de Modul pentru definirea si configurarea sabloanelor de
testare testare de baza (linie, patrat, zigzag, triunghi) pe
dispozitivele de testare cu masa motorizata.
06703006 Testare (de)-carb. Modul pentru detectarea si analiza filetelor elementelor
conform 1ISO898-1 de fixare in vederea identificarii locatiilor de testare
corespunzatoare pentru un sablon 898-1 ISO in trei
puncte.
06703007 Modulul de control la | Modul pentru permiterea controlului la distanta al
distanta dispozitivului de testare a duritatii utilizand TCP/IP.
06703008 Detectarea automata | Modul pentru recunoasterea muchiilor cu scopul de a
a muchiilor crea un sablon de testare paralel cu muchia probei.
06703009 Scanarea automata a | Modul pentru scanarea intregului contur al probei.
conturului
06703010 Modul de Modul pentru cartografierea 2D sau 3D a duritatii pe
cartografiere suprafete sau contururi scanate.
automata
06703012 Q-DAS certif. Modul pentru exportul rezultatelor testelor in format
Connect.Protocol QDAS (Aq def sau Dfd/Dfx).
06703013 | Software-ul utilitar Modul pentru exportul rezultatelor, al scalelor si al
Duramin marcajelor temporale direct in Microsoft Excel pe un PC
extern.
06703015 Modul de testare Modul pentru activarea sabloanelor CHD, SHD, NHD
CHD, masa XY pentru mesele manuale.
manuala
06703016 Editor de puncte de Modul pentru crearea sabloanelor de puncte de testare
testare, masa XY (include +CHD, SHD, NHD) pentru mesele manuale.
manuala
06703017 Modulul de trasare si | Modul pentru adnotari si masuratori manuale simple care
de masurare nu au legatura cu duritatea (distante si unghiuri).
06703018 Modul de colare a Modul pentru scanare si colare pentru o prezentare
imaginilor generala a mesei complete sau pentru imagini detaliate
ale suprafetelor mai mari ale unei probe de testare.
06703019 Diagrama de Modul pentru afisarea diagramei de forta/adancime/timp

forta/adancime/timp

pentru o indentare (doar pentru dispozitivele de testare cu
capacitati Rockwell).

15
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Articolul Denumire Descriere
nr.:
06703021 Masurare filet Modul pentru testarea complet automata conform ISO
suruburi (1IS02702) 2702 pentru masurarea filetelor suruburilor pieselor
decarburate.

3.6 Pornirea si parasirea software-ului

Software-ul porneste automat la punerea in functiune a masinii.

Daca software-ul a fost pornit cu oprirea de urgenta activata, consultati Oprire in caz de urgenta » 9.

Pornirea manuala a software-ului

Daca software-ul nu a fost pornit automat sau dupa o oprire de urgenta, porniti manual software-ul.

1. Pentru a lansa software-ul, selectati pictograma Struers situata in bara de activitati Windows
sau in meniul Windows Start.

2. Mai multe functii si parametri ai sistemului sunt acum verificati.

PROCESSING

Tn cazul in care existé probleme, apare un mesaj de eroare (consultati Mesaje si erori »170).

3. Introduceti Username (Nume de utilizator).

16 DuraSoft
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LOGIN

Usemame

Password

‘ capslack ‘ a

‘ shift

Nota

G Acreditarile implicite sunt:
Username (Nume de utilizator): ,admin” (nu este sensibil la litere mari si mici)
Password (Parola): Lasati acest cAmp necompletat (numele de utilizator implicit
nu are parola).

4. Selectati OK (OK) pentru a continua sau Exit (Inchidere) pentru a inchide programul.

Daca selectati OK (OK), se afiseaza urmatorul avertisment (Dispozitivul de testare incepe
initializarea, tineti mainile la distanta):

Tester starts
initializing,

keep hands away

i _

5. Selectati OK (OK) pentru a incepe procesul de initializare.
Masina incepe sa se miste pentru a gasi pozitiile de referinta.

Piesele care se misca sunt axele masei XY, axul si capul.

Pregatit pentru testare

Masina este gata de utilizare atunci cand Start/Stop (Start/Stop) este verde.

DuraSoft 17
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Acest lucru poate dura ceva timp, in functie de procesele active.

inchideti software-ul si opriti masina
1. In Bara de meniu superioara, selectati System (Sistem) > Exit (Inchidere) pentru a reveni la
Windows.

AVERTIZARE
Nu opriti masina dupé inchiderea software-ului Urmati procedura normal& pentru a
inchide Windows.

2. Pentru a opri PC-ul, selectati Power (Putere) si Shut down (Oprire) in meniul Windows.

Sleep

Shut down

Restart

3. Asteptati ca PC-ul sa se opreasca.
4. Dupa oprirea PC-ului, pe ecran se afiseaza No Signal (Nu existad semnal).

5. Opriti masina utilizand Tntrerupatorul principal al masinii.

3.7 Configurarea software-ului pentru prima data

Nota
l 0 Acest manual acopera software-ul pentru mai multe masini si, prin urmare, unele

portiuni pot diferi sau pot fi dezactivate.

3.71 Setarile sistemului

Pentru a configura limba, nivelul de utilizator, utilizatorii noi si alte setari de sistem, consultati System
(Sistem) »45.
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4 Navigare

4 Navigare

4.1 Prezentarea generala a afisajului DuraSoft

Nota
l 0 Ecranele afisate in acest manual pot diferi de ecranele efective ale software-ului.

Vickers
o

Archive ‘ Tester Visual ‘ System ‘ Operator: admin  [Administrator]

Automatic
Settings. Pattem ‘Program‘ Delete ‘ Tools. Measure | Save Escape

CHD DIAGRAM X:00000mm  Y:0.0000mm  Z2:0.0000 mm JOBS FORCE

kaf

A NN 0.0

1

324 43
Degth (mm)

| H G
Schema F Panoude comanda
Meniul de testare G Butoanele de control al camerei
Zona metodei de testare H Indicatorul de forta aplicata

Meniul superior I Activitati

m oo W >

Fereastra principala

4.2 Comenzirapide

Puteti utiliza o gama de comenzi rapide pentru a accesa o serie de functii.
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4 Navigare

Focalizare
Scurtatura Functie Aplicatie
. Doar autofocalizare vizuala (fara
Shift + Autofocus focalizare tactila). Butonul GUI Autofocus

(Focalizare automata)

Se aplica doar masinilor cu turela
descendenta.

(Focalizare automata)

Rotita de derulare a mouse-
ului

Reglarea fina a focalizarii pentru
camera cu obiectiv.

Pozitionati cursorul
mouse-ului pe camera
de vedere de
ansamblu.

Rotita de derulare a mouse-

Reglarea fina a focalizarii pentru

Pozitionati cursorul
mouse-ului pe camera

ului camera de vedere de ansamblu. de vedere de
ansamblu.
Sablon
Scurtatura Functionalitate Aplicatie
»  Adaugati un punct la un sablon cu
puncte personalizate.
Editor

Ctrl + clic stanga

Adaugati puncte direct in editor
sau in vizualizarea live (obiectiv,
vedere de ansamblu).

sabloane/vizualizare live

Ctrl + Clic stanga pe linia

Adaugati un punct intre punctele
personalizate existente.

Adaugati puncte direct in editor

Editor

albastra sabloane/vizualizare live
sau in vizualizarea live (obiectiv,
vedere de ansamblu).
. Stergeti un punct personalizat.
Clic dreapta Stergeti punctele direct in editor Editor

sau in vizualizarea live (obiectiv,
vedere de ansamblu).

sabloane/vizualizare live

Shift + Clic stdnga + glisare

Mutati intregul sablon.

Faceti clic oriunde pe sablon.

Editor
sabloane/vizualizare live

Clic stanga pe punct +
glisare

Deplasati punctul in cadrul
sablonului cu puncte
personalizate.

Editor sablon/vizualizare
live

Shift + Ctrl + glisare

Faceti zoom pe zona selectata

Zoom-ul va fi aplicat pentru zona
cuprinsa in caseta creata.

Editor sabloane

20
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5 Archive (Arhiva)

DuraSoft

Scurtatura Functionalitate Aplicatie

. Faceti zoom pe un punct specific.

Clic stanga + rotita de .
Zoom-ul va fi centrat in jurul Editor sabloane

derulare
punctului selectat.
Setari

Scurtatura Functionalitate Aplicatie
F12 . Ascundeti/?fisat,i cursorul GUI

mouse-ului.

+  Comutati intre punctele de

masurare cu punct rosu/cruci
Faceti clic pe rotita de verzi. Ul
derulare a mouse-ului Punctul rosu/crucile verzi sunt

afisate in fereastra de zoom din
fereastra de masurare.

Archive (Arhiva)

Tn bara de meniu superioara, utilizati functia Archive (Arhiva) pentru a salva rezultatele
testelor, instantaneele si setarile testelor pentru o evaluare ulterioara.

Puteti vizualiza, salva si sterge o arhiva.

Nota

l G Salvati pana la 70 de arhive intr-un singur folder.

Deschiderea unei arhive

Nota

l 0 Testele nu pot fi efectuate in timp ce o arhiva este deschisa.
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5 Archive (Arhiva)

1. Tn meniul Archive (Arhiva), selectati View (Vizualizare).

2. Este afisata lista arhivei.

OPEN ARCHIVE

Namo (A to Z) |

April 15, 2024

CKCHD April 15,2024

Control2018 Edgescan April 15, 2024

CV-Joint chd April 15, 2024

DEMO_3XLINES April 15,2024

DEMO_3XWELD April 15,2024 [

Location - Cancel Select

Din acest meniu, puteti, de asemenea:
+  sadeschideti o arhiva din alta locatie, selectati Location (Amplasare), sau
+  sastergeti o arhiva, selectati Delete (Stergere).

3. Daca este necesar, selectati sageata dubla de pe intrarea arhivei pentru a vizualiza mai multe
detalii (operator, metoda, numar de masuratori etc.)

OPEN ARCHIVE
I

April 15, 2024

April 15, 2024

admin

HV1
{Count 15
TestPatterns 1
Snapshots 6
[[K1002] PartDescript1

Control2018 Edgescan April 15, 2024
Location - Cancel Select

4. Alegeti Select (Selectare) pentru a deschide arhiva.

Butonul Archive (Arhiva) clipeste pentru a indica faptul ca o arhiva este deschisa.

5. Puteti sd examinati manual rezultatele din arhiva si s& le exportati si sa le raportati dupa caz.
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6 Tester (Dispozitiv de testare)

6. Pentru ainchide arhiva, atingeti Close (Inchidere). Butonul asociat arhivei nu mai clipeste.

Salvare unei arhive

Puteti salva masuratorile intr-o arhiva.

Nota
0 Nu puteti salva o arhiva modificata sub acelasi nume. Acest lucru are rolul de a
proteja datele initiale din arhiva.
1

in meniul Archive (Arhiva), selectati Save (Salvare).

2. Introduceti un nume unic pentru arhiva.

SAVE ARCHIVE

Description Add Delete

Name

Operator

Scale KC 0.2
Test Pattem Single point

_v

Location Cancel Ok

3. Selectati OK (OK) pentru a salva arhiva.

4. Putetiadauga o descriere la arhiva. Apasati pe Add (Adaugare). Pentru a sterge descrierea,
atingeti Delete (Stergere).

5. Daca este necesar, rasfoiti pentru a selecta un alt folder.

6 Tester (Dispozitiv de testare)

Acest meniu (bara de meniu superioara > Tester (Dispozitiv de testare)) permite configurarea
generala a masinii.
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6 Tester (Dispozitiv de testare)

6.1

24

Tn functie de masina pe care o detineti, aceasta este echipaté fie cu un cap de testare motorizat, fie
cu un arbore.

Tester

Tester

Turret

Turret "
—— configuration

configuration

Test head retraction Spindle retraction

Working distance Working distance
Auto save

Info

Turret configuration (Configurare turela)

TURRET CONFIGURATION

Aici trebuie sa modificati configuratia dupa ce schimbati sau adaugati un indentor sau un obiectiv.

Nota
| 0 Pentru instructiuni detaliate despre cum sa schimbati sau sa addugati un indentor

sau un obiectiv, consultati Manualul de utilizare al maginii specifice.

Schimbarea unui indentator

ATENTIE
ff Daca omiteti procedura de schimbare a indentorului, puteti creste timpul de masurare

sau puteti deteriora sistemul in timpul urmatoarei masuratori.
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6 Tester (Dispozitiv de testare)

ATENTIE
Demontarea oricarei componente a echipamentului in timpul lucrarilor de service

sau de reparatii trebuie efectuata intotdeauna de catre un tehnician calificat
(electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).
1. Asezati un bloc de testare sau orice alta proba perfect plat pe nicovala sau pe masa.
2. Focalizati suprafata cu obiectivul de cea mai mare putere.

3. Faceticlic pe indentorul la care doriti sa schimbati, de exemplu (A).

TURRET CONFIGURATION

4. Selectati noul tip de indentor in meniul Indenter selection (Selectare indentor) care apare.

INDENTER SELECTION

Rockwell Brinell Vickers/Knoop

Diamond 1mm Ball Vickers

1/16" Ball 2.5mm Ball Knoop
" Ball 5mm Ball

1/4" Ball 10mm Ball

1/2" Ball Empty

Cancel

5. Selectati OK (OK).
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6 Tester (Dispozitiv de testare)

6. Infereastra de dialog Indenter length (Lungime indentor), selectati OK (OK).

INDENTER LENGTH

40 8 1 Auto measure indenter length
Head .

Cancel

7. Selectati OK (OK) in fereastra de dialog Turret configuration (Configurare turela).

Selectati butonul Start si asteptati pana cand procedura este terminata.

8
Nota
0 Masina va efectua o indentare ca parte a procesului de masurare a lungimii.

Schimbarea unui obiectiv

1.  Selectati obiectivul la care doriti sa schimbati, de exemplu (A).

TURRET CONFIGURATION
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6 Tester (Dispozitiv de testare)

2. Selectati din nou obiectivul in fereastra de dialog pop-up Select objective (Selectare
obiectiv).

SELECT OBJECTIVE

Camera Only

Empty

Cancel

Turela pozitioneaza obiectivul selectat n pozitia din fata.

3.
Nota
0 Pentru a inlocui obiectivul, consultati manualul masinii.

6.2 Dupa montarea unui indentor

Nota
l 0 Pentru instructiuni detaliate privind modul de montare a indentorului, consultati

manualul de utilizare pentru masina respectiva.

Dupa montarea indentorului, urmati pasii de mai jos:

Verificarea lungimii indentorului
1. Porniti software-ul.
2. Focalizati pe o proba de testare neteda, utilizadnd cea mai mare amplificare disponibila.

3. Selectati Tester (Dispozitiv de testare) > Turret configuration (Configurare turela).
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6 Tester (Dispozitiv de testare)

28

4.

5.

6.

Selectati pozitia dorita a indentorului, de exemplu (A).

TURRET CONFIGURATION

Selectati noul tip de indentor din meniul Indenter selection (Selectare indentor).

INDENTER SELECTION

Rockwell

Diamond

1/16" Ball

1/8" Ball

1/4" Ball

1/2" Ball

Serial number

Selectati OK (OK).

Brinell Vickers/Knoop

1mm Ball Vickers
2.5mm Ball Knoop
5mm Ball
10mm Ball

Empty

Cancel
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6 Tester (Dispozitiv de testare)

7. Infereastra de dialog Indenter length (Lungime indentor), selectati OK (OK).

INDENTER LENGTH

40 81 | Auto measure indenter length
Head .
.

Cancel

8. Selectati OK (OK) in fereastra de dialog Turret configuration (Configurare turela).

9. Faceti clic pe butonul Start si asteptati pana |a finalizarea procedurii.

6.3 Test head retraction (Retragere cap de testare) sau Spindle
retraction (Retragere arbore)

ATENTIE
A O setare gresita a retragerii poate deteriora piesa sau masina.

Nota

In functie de masina pe care o detineti, aceasta este echipaté fie cu un cap de
testare motorizat, fie cu un arbore.

Distanta de retragere este distanta la care capul se deplaseaza in sus sau la care arborele se
deplaseaza in jos intr-o pozitie in care turela se poate roti liber.

Aceasta caracteristica este utilizata pentru masurarea pieselor neparalele, a pieselor cu forma
neregulata sau a orificiilor.

. Setati distanta de retragere a capului sau a arborelui atunci cand schimbati pozitia turelei.

Pentru masinile cu turela fixa, masa se deplaseaza pe aceasta distanta in jos Thainte ca turela sa
se roteasca.

1. Din bara de meniu superioara, selectati Tester (Dispozitiv de testare) > Test head
retraction (Retragere cap de testare) sau Spindle retraction (Retragere arbore), in functie
de masina pe care o detineti.

2. Setati distanta de retragere si apasati OK (OK).
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6 Tester (Dispozitiv de testare)

6.4

30

RETRACTION DISTANCE

— 0mm

3. Scoateti orice proba din dispozitivul de testare si incercati distanta de retragere nou setata.
Reglati-o, daca este necesar.

Working distance (Distanta de lucru)
Acest parametru este utilizat pentru testarea obiectelor neparalele sau cu forma neregulata - pentru
a seta distanta de lucru a arborelui intre indentari.

1. Bara de meniu superioara > Tester (Dispozitiv de testare) > Working distance (Distanta de
lucru).

2. Setati distanta si selectati OK (OK).

WORKING DISTANCE

— 015 +

Cancel

Cand selectati ulterior Start, indentorul se deplaseaza in jos cu viteza mare la inceput, apoi cu viteza
mica. Distanta de lucru este distanta parcurséa de indentor la viteza redusa.

In timpul functionarii normale, indentorul nu atinge niciodata obiectul la viteza mare. Dacé il atinge,
veti vedea mesajul ,Object detected (Obiect detectat)’. Atunci trebuie sa mariti distanta de lucru.

Nota

Cand mariti distanta de lucru, cresteti durata de testare.
Din motive de siguranta, distanta minima este stabilita la 0,10 mm.
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6 Tester (Dispozitiv de testare)

6.5

6.6

Auto save (Salvare automata)

Tester ‘ Visual

Turret
configuration el EEWRIA0

Test head retraction

Working distance

Auto save

Info

1. Pentru a activa Auto save (Salvare automata), selectati On (Activat).
2. Acum, masuratorile dintr-un lot sunt salvate imediat dupa finalizarea unui test.

Va recomandam sa activati Auto save (Salvare automata) in timpul testarii Rockwell.

Info (Informatii)

Utilizati bara de meniu superioara > Tester (Dispozitiv de testare) > Info (Informatii) pentru a
gasi informatii despre componentele hardware si software-ul ale masinii.

INFO
General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 4.11.2.0

Mechanical version

Dongle

Ip address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

. Selectati Export info (Export informatii) pentru a exporta fisierul de informatii pe desktop-ul
dispozitivului de testare a duritatii.
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7 Visual (Vizual)

Info file is now
available on the

desktop

Ok

Acest lucru este relevant daca doriti s& comandati software suplimentar, consultati Adaugarea
modulelor software »13.

7 Visual (Vizual)

Efectuati toate setarile de vizualizare ale camerei in bara de meniu superioara > Visual (Vizual).

Visual
Contrast

Autofocus

IHumination

Edge detection

7.1  Contrast (Contrast)

Aici setati nivelul de contrast al camerei.

. Cand piesa de prelucrat este focalizata, selectati camera, cu obiectiv sau camera de vedere
de ansamblu, pe butonul de vedere de ansamblu:

Cand camera cu obiectiv este live

+  Cuglisoarele, puteti modifica contrastul si luminozitatea camerei cu obiectiv. Puteti vedea
toate modificarile in imaginea live.
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7 Visual (Vizual)

CAMERA CONTROL

Contrast
1

M Automatic

0

00

v -+ I

0

0%

_|_

+  Bifati Automatic (Automat) daca doriti ca sistemul sa determine cele mai bune setari.

Cand camera de vedere de ansamblu este live

. Cu glisoarele, puteti modifica setarile vizuale pentru camera de vedere de ansamblu.
Puteti vedea toate modificarile Tn imaginea live.

OVERVIEW CAMERA CONTROL

Brightness Contrast
Saturation
Sharpness Gamma

White balance Exposure

Backlight compensation

Default

. Selectati Default (Implicit) daca doriti sa setati toti parametrii inapoi la setarile implicite.

Pentru setéri de lumina, consultati Light (Lumina) » 95.

7.2 Autofocus (Focalizare automata)

Cu aceasta caracteristica, imaginea camerei gaseste focalizarea optima.

Nota
l a Focalizarea optica functioneaza doar atunci cand sunteti aproape de planul de

focalizare.

Fiecare obiectiv are propriile setari de focalizare automata. Selectati obiectivul corect care trebuie
modificat. Este selectat intotdeauna obiectivul activ.
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7 Visual (Vizual)

Focalizarea tactila

Masinile cu turela descendenté pot efectua o focalizare tactila. Aceastéa functie utilizeaza obiectivul
10x sau o sonda pentru a atinge suprafata si calculeaza automat distanta de focalizare. Focalizarea
tactila este urmata automat de focalizarea optica automata.

Autofocus settings (Setari de focalizare automata)

Search range [times initial range]
1570

Focus correction
I}

R A B R S S B R

-10 0

Focus Delay Frames

Disable autofocus during test Disable autofocus after probing

Autofocus objective between jobs Disabled I Ignore noise

Parametri Descriere

Object settings (Setari obiect) Selectati obiectivul.

Definiti dimensiunea pasului cu care se deplaseaza axa Z

Search speed (Viteza de pentru a identifica focalizarea. Valorile mai scazute
cautare) imbunatatesc acuratetea, insa cresc durata de realizare a
focalizarii.

Limitati domeniul de cautare a focalizarii pe axa Z. O valoare
crescutd nu creste timpul de focalizare automata. Tn cazul in
care focalizarea optima este identificata inainte de finalul
domeniului, cautarea se opreste.

Search range (Interval de Mariti intervalul de cautare daca scanarile initiale nu reusesc
cautare) frecvent sa gaseasca o focalizare optima, indicand ca
valoarea optima ar putea fi in afara intervalului curent.

Micsorati intervalul de cautare daca rezultatele sunt deseori
inexacte sau daca lucrati cu combinatii despre care se stie ca
necesita focalizare precisa intr-o gama Z mai mica.
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7 Visual (Vizual)

Parametri

Descriere

Focus correction (Corectie
focalizare)

Utilizati aceasta setare in cazul in care exista un decalaj static
intre focalizarea efectiva si focalizarea definita de functia
Autofocus (Focalizare automata).

Nu este recomandat sa setati acest parametru. Daca trebuie
sa faceti o corectie a focalizarii, micsorati intervalul de
cautare.

Focus Delay (intarziere
focalizare)

Cresteti valoarea pentru a compensa vibratiile mici. Cresterea
va Tncetini focalizarea automata.

Disable autofocus during test
(Dezactivare focalizare automata
n timpul testarii)

Se recomanda doar pentru indentérile simple si pentru
obiectivele cu marire mica.

7.3

DuraSoft

Disable autofocus after
probing (Dezactivare focalizare
automata dupa sondare)

Se recomanda doar pentru mariri scazute in cazul in care
sonda sau focalizarea tactila ofera un rezultat suficient de bun.

Optiunea ,Disable” (Dezactivare) reduce timpul de focalizare,
insa poate scadea calitatea focalizarii.

Autofocus objective between
jobs (Focalizare automata a
obiectivului intre activitati)

Selectati obiectivul utilizat pentru o autofocalizare initiala intre
fiecare activitate executata.

Ignore noise (Ignorare zgomot)

Compensati variatia aleatorie a luminii sau a informatiilor de
culoare din imaginea camerei. Se recomanda doar pentru
probe foarte intunecate in care nivelurile de luminozitate ale
camerei sunt fortate la niveluri maxime.

Reset (Resetare)

Reveniti la setarile implicite.

Resolution (Rezolutie)

Resolution

Illumination

Selectati rezolutia, Half (Jumatate) sau Full (Complet).

Visual

Contrast

Autofocus

Half resolution

Full resolution

Edge detection

Stitching
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7 Visual (Vizual)

Parametri Descriere
Rezolutia Half (Jumatate) Modul standard
Rezolutia Full (Complet) Modul lent

7.4 lllumination (lluminare)

1. Asigurati-va ca Autofocus (Focalizare automata) este setat inainte de a continua (consultati
Autofocus (Focalizare automata) » 33).

2. Apoiselectati Visual (Vizual) > lllumination (lluminare).

AUTO ILLUMINATION

W Automatic
Auto bric

Darker 8 Brighter

Efectuati setarile manuale sau setati nivelul de lumina/luminozitatea la Automatic (Automat).

3
Nota
o Daca selectati Automatic (Automat), acest lucru poate afecta valoarea de duritate. O

alternativa mai buna este sa aveti un finisaj omogen bun al suprafetei de testare si sa
reglati manual lumina utilizand butoanele de pe panoul de comanda.

7.5 Edge detection (Detectare muchii)

Eficacitatea Edge detection (Detectare muchii) este determinata de mai multi factori. Cele mai
relevante sunt iluminarea si finisarea buna a suprafetei.

Metoda de detectare se bazeaza pe un algoritm solid global de setare a pragurilor. Acest algoritm
functioneaza cel mai bine daca proba este gri deschis pe un fundal negru. Obiectivele de 2,5x sau 5x
sunt cele mai bune pentru detectarea/scanarea muchiilor.

Nota
l o Modificarea parametrilor de detectare a muchiilor este recomandata doar utilizatorilor

care sunt familiarizati cu parametrii de viziune computerizata.

Nota
l 0 Puteti reveni intotdeauna la setarile din fabrica apasand butonul Defaults (Implicite).
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7 Visual (Vizual)

DuraSoft

Fila 'Camera’' (Camera)

. Configurati setarile camerei pentru detectarea muchiilor.

EDGE DETECTION

Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera

Enabled

Region of interest

Line width

Averaged frames

Snap-to-edge radius

Setare

— I+ %
_+ Pixels
— .-

e + Pixels

Cancel

Descriere

Camera (Camera)

Selectati camera, Objective (Obiectiv) sau Overview
(Vedere de ansamblu) in lista derulanta.

Setarile din celelalte file se aplica camerei pe care o
selectati aici.

Enabled (Activat)

Activati sau dezactivati detectarea muchiilor pentru
camera selectata.

Camera Overview (Camera de vedere de ansamblu)
este dezactivata in mod implicit

Region of interest (Regiune de
interes)

Reduceti valoarea pentru a limita detectarea muchiilor la
partea interioara a imaginii (care este mai putin
deformata).

Line width (Latime linie)

Latimea muchiei detectate.

Averaged frames (Cadre medii)

Media cadrelor ulterioare ale camerei pentru reducerea
zgomotului.

Snap-to-edge radius (Raza
instantaneu la muchie)

O ancora de pe ecran arata locatia instantaneului.

Defaults (Implicite)

Restaurati valorile din fabrica ale setarilor din aceasta
fila.

Cancel (Anulare)

Selectati acest buton pentru a anula.

OK (OK)

Selectati acest buton pentru a accepta.
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7 Visual (Vizual)

Fila 'Contour' (Contur)

+  Configurati conturul selectat pentru detectarea muchiilor.

Un contur este definit ca o limita inchisa. O imagine poate contine mai mult de un contur, iar limita
imaginii poate face parte din contur (de exemplu, petele negre de pe proba sunt considerate, in
general, un contur). Prin urmare, este esential sa se ignore contururile irelevante din imagine.

EDGE DETECTION

Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera

Minimum penmeter

Minimum circularity

Selection type

Nesting level

Nesting depth

Setare

Objective
o + %
— + %
— -

— o+

Cancel

Descriere

Camera (Camera)

Ati facut deja aceasta setare in fila 'Camera’ (Camera).

Minimum perimeter (Perimetru
minim)

Un criteriu de selectie pentru dimensiune.

Exprimat ca procent din circumferinta imaginii.

Minimum circularity (Circularitate
minima)

Un criteriu de selectie pentru forma.

Exprimat ca procent al unui cerc perfect rotund (100%).

Selection type (Tip de selectie)

In lista derulanta, alegeti un tip de selectie.

None (Niciunul): Selecteaza toate contururile care
indeplinesc criteriile minime.

Max perimeter (Perimetru maxim): Setare implicita.
Selecteaza conturul cu perimetrul maxim.

Max Area (Suprafata maxima): Selecteaza conturul cu
cea mai mare suprafata.

Minimum Distance (Distanta minima): Exclusiv pentru
service (nu pentru testare).

Nesting level (Nivel de imbricare)

Contururile pot fi inconjurate de alte contururi.

Contururile Tnchise au un nivel mai ridicat. Un contur
extern are nivelul 0 (= implicit).
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7 Visual (Vizual)

DuraSoft

Setare Descriere

Un Nesting depth (Grad de imbricare) egal cu 0 (=

Nesting depth (Grad de imbricare) o . . o
implicit) selecteaza contururile care au acelasi nivel.

Pe scurt, sunt selectate toate contururile care satisfac: Nesting level (Nivel de imbricare) <
Nesting level (Nivel de imbricare) + Nesting depth (Grad de imbricare).

Contour level 0 Contour level 0

Contour level 1 Contour level 0

Nesting depth: 0 Nesting depth: 1

Fila'Thresholding' (Setare praguri)

+  Configurati algoritmul de detectare a muchiilor si reglati sursa de lumina in functie de
pragurile globale setate.

Aceasta se bazeaza pe pragurile globale setate care presupun ca proba este gri deschis pe un
fundal intunecat sau viceversa.

EDGE DETECTION
Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera Objective

Downsample strategy First Found

Downsample factor _+

Morphing size _+ Pixels

Morphing type
Auto-threshold mode

Nota
Chiar daca iluminarea este optima, un finisaj neuniform al suprafetei probei poate

cauza probleme.
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Setare

Descriere

Camera (Camera)

Ati facut deja aceasta setare in fila 'Camera’ (Camera).

Downsample strategy (Strategie de
comprimare)

Alegeti strategia corectd Downsample strategy
(Strategie de comprimare) pentru a compensa un finisaj
necorespunzator al suprafetei.

None (Niciunul): Factorul specificat Downsample factor
(Factor de comprimare) este aplicat imaginii. Aceasta este
cea mai rapida metoda, insa poate esua.

First Found (Prima identificare): Comprimarea continua
péna cand se identifica un contur care indeplineste
criteriile.

Matching Shape (Forma corespunzatoare): La fel ca
First Found (Prima identificare), insa mai face o
comprimare deoarece conturul trebuie sa arate ca cel
anterior.

Downsample factor (Factor de
comprimare)

Stabileste nivelul strategiei de comprimare selectate.
Cresterea poate imbunatati performanta, ihsa va incetini
sistemul.

Morphing size (Marime morfizare)

Finisajul suprafetei poate fi atat de prost incat este
necesara morfizarea suplimentara a imaginii comprimate.

O valoare Morphing size (Marime morfizare) mare
deformeaza muchia. Acest lucru nu este dorit in Snap-to-
edge mode (Modul Instantaneu la muchie).

Morphing type (Tip morfizare)

Ajustati Morphing size (Marime morfizare) pentru a
obtine rezultate bune.

Closing (inchidere): inchide zgarieturile inchise la culoare
de pe o proba deschisa la culoare.

Opening (Deschidere): Deschide zgarieturile inchise la
culoare pe proba inchisa al culoare.

Auto-threshold mode (Mod prag
automat)

Daca iluminarea este setata astfel incatimaginea sa aiba
o histograma bimodala, setati Auto-threshold mode
(Mod prag automat)

Minimum (Minim): Implicit pentru camera cu obiectiv.

Bimodal (Bimodal): Fortati algoritmul in modul bimodal sa
identifice 2 varfuri distincte in histograma, permitand
separarea elementelor de prim-plan si de fundal. Acest
lucru poate imbunatati detectarea si segmentarea
obiectelor.

Iso Data (Date Iso): Setare recomandata pentru camera
de vedere de ansamblu.

Otsu (Otsu): Setare recomandata pentru camera de
vedere de ansamblu.
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DuraSoft

Fila 'Contour tracking' (Urmarire contur)

. Configurati modul de urmarire a contururilor probelor.

EDGE DETECTION

Camera Contour Thresholding Contour Tracking

Camera

Enable tracking

Select points

Douglas-Peucker tolerance

Point Equality Window

Setare

Move Clockwise

Objective

Autofocus i

Normal

— + Pixels

_ ‘I‘ Pixels

Cancel

Descriere

Camera (Camera)

Ati facut deja aceasta setare in fila 'Camera’ (Camera).

Enable tracking (Activare urmarire)

Activati urmarirea conturului.

Move clockwise (Deplasare in sens
orar)

Activati urmarirea conturului Tn sens orar sau in sens
antiorar.

Autofocus (Focalizare automata)

Dezactivati Autofocus (Focalizare automata) daca
inaltimea suprafetei conturului probei se afla in
adancimea de focalizare a camerei cu obiectiv.

Nu utilizati focalizarea automata pentru camera de
vedere de ansamblu, deoarece aceasta necesita mult
timp.

Select points (Selectare puncte)

Normal (Normal): Daca elementul Douglas-Peucker
tolerance (Toleranta Douglas-Peucker) este dezactivat
si elementul Select points (Selectare puncte) este setat
la Normal (Normal), toti pixelii sunt convertiti in puncte
ale conturului.

Numarul de puncte de contur poate fi foarte mare daca
elementul Douglas-Peucker tolerance (Toleranta
Douglas-Peucker) este dezactivat.

Exit points (Puncte de iesire): Modul Exit points
(Puncte de iesire) stocheaza doar ultimul pixel al fiecarei
parti.
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7.6

1.7
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Setare Descriere

Algoritmul Douglas-Peucker indreapta contururile prin
Douglas-Peucker tolerance verificarea distantei unui pixel fata de linia care
(Toleranta Douglas-Peucker) conecteaza pixelii vecini. Pixelii cu o distanta mai mica
sau egala cu toleranta sunt eliminati.

Mariti Point Equality Window (Fereastra de egalitate a
punctelor) daca urmarirea nu se opreste in locatia
initiala.

Point Equality Window (Fereastra
de egalitate a punctelor)

Procedura de urmarire a contururilor

1. Asigurati-va ca masa XY este pozitionata in zona in care se afla conturul care urmeaza sa fie
scanat.

2. Arborele/capul este reglat daca Autofocus (Focalizare automata) este activat.
3. Uninstantaneu este efectuat in aceasta locatie si scanat pentru o muchie.

4. Rezultatul este stocat ca parte a conturului, iar masa XY se deplaseaza in locul in care se
termina aceasta parte a conturului.

5. Urmarirea se opreste atunci cand ultima scanare este suficient de aproape de prima muchie
scanata. La sfarsitul urmaririi, toate partile conturului sunt asamblate si toate instantaneele
temporare sunt sterse.

Turret light (Lumina turela)

. Aprindeti si stingeti lumina Rockwell suplimentara, daca masina este prevazuta cu una.

Stitching (Colare)

Unele masini includ functia de colare a imaginilor care va permite s& combinati mai multe imagini
pentru a crea o imagine mai mare a probei.

Stitching Overview

Autofocus

Stitch selection

Nota

0 Acest modul este o optiune licentiata.
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Colarea imaginilor utilizdand camera de vedere de ansamblu

1. Pentru a crea o imagine a mesei motorizate complete, selectati Yes (Da) in caseta de dialog
care apare atunci cand selectati Overview (Vedere de ansamblu).

Stitch overview of
XY table ?

2. Masina utilizeaza camera de vedere de ansamblu pentru a crea imaginea.

3. Pentru avizualiza ultima imagine de ansamblu colata, selectati Last Overview Stitch
(Ultima colare generala).

Colarea imaginilor utilizind camera cu obiectiv

1. Pentru a crea o imagine a unei portiuni a probei, selectati Stitch selection (Selectare
colare).

STITCH SELECTION

Start (-1.42 mm, 1.77 mm)
Area 0.00 mm*

Objective

A .
- o.o

2

80x

Cancel

2. Masina utilizeazd camera cu obiectiv pentru a crea imaginea.
3. Selectati obiectivul pe care doriti sa il utilizati.

4. Pentru a selecta gama dorita care trebuie colata, faceti clic si glisati pe vizualizarea cu
obiectiv.

5. Pentru aincepe colarea zonei dorite a probei, selectati OK (OK).

6. Pentru avizualiza ultima imagine colata, selectati Last Detail Stitch (Ultima colare
detaliata).

Nota
| 0 Doar ultima imagine colata este salvata. Efectuati un instantaneu al colajelor daca

doriti sa il salvati sau sa il includeti intr-un raport. Consultati Butonul Snapshot
(Instantaneu) » 89
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Focalizarea automata — colare

Daca suprafata probei nu este suficient de plana, functia de colare poate pierde focalizarea.

Activati functia Autofocus (Focalizare automata) (On (Activat)) pentru a declansa focalizarea
automata pentru fiecare captura de imagine si pentru a asigura o imagine compozita clara.

Visual

Contrast
Autofocus
Resolution
Hlumination

Edge detection

Stitching Overview

Autofocus

Stitch selection

Nota

Timpul de procesare creste considerabil atunci cand este activata focalizarea
automata pentru functia de colare.

AUTOFOCUS SETTINGS
Obje:

Focus comection
0

R R ]

R N A AR R
-10 0

Focus Delay Frames

[ Disable autofocus during test

M Disable autofocus after probing

Autofocus obijective between jobs

W Ignore noise

Reset

Cancel
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De asemenea, consultati Autofocus (Focalizare automata) »33.

8 System (Sistem)

System

Language

User Levels

Users

Password

Logout

Settings...

Exit

. Pentru a configura software-ul, accesati bara de meniu superioara >System (Sistem).

8.1 Language (Limba)

Schimbarea setarii de limba

1. Pentru a selecta limba pe care doriti sa o utilizati in cadrul software-ului, accesati bara de
meniu superioara > System (Sistem) > Language (Limba).
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LANGUAGE

L
Albanian
L]
Armenian
Azen
L
Belarusian
Bulgarian
L
Croatian
Czech
Danish
Dutch
English
Estonian

Farsi

Retineti cd numai urmatoarele limbi sunt disponibile implicit:

— English (Engleza)
— French (Franceza)
— German (Germana)
— Spanish (Spaniola)

— Chinese (Chineza)

— Japanese (Japoneza)

Finnish
Faroese
French
®
German
Greek
Hebrew
Hindi
Hungarian
Icelandic
®
ltalian
Japanese
Korean
Konkani

Kyrgyz

Latvian

Lithuanian

Marathi
Mongolian
Morwegian
Polish
Portuguese
Romanian
Russian
Serbian
Setsuana
Slovak
Slovenian

Spanish

Swedish
Syriac
Tamil

Tatar

Thai
Turkish
Ukrainian
Vietnamese

Yiddish

Faceti clic pe Select (Selectare) pentru a inchide caseta de dialog.

Reporniti sistemul.

Sfat

Tastatura de pe ecran se modifica in functie de limba selectata.
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8.2

DuraSoft

User levels (Niveluri de utilizatori)

USER LEVELS

Administrator Level
Defut

Description Highest access level -
Use with care !
-

Forbidden action Allowed actions
4 Mode
Select scale

D Delete
Save

Overview
Semwice
Snapshot
Quick controls

Start

Turret

Head

Focus

Auto focus Button

XY Stage

Light
Settings

Grid

Dwell time

DD Conversions

. Pentru a gestiona nivelurile de utilizator, accesati bara de meniu superioara >System
(Sistem) >User levels (Niveluri de utilizatori).

Anumite actiuni ale utilizatorului sunt grupate sub o actiune de utilizator principala. De exemplu,
Grid (Grila) siDwell time (Timp de asteptare) sunt grupate sub Settings (Setari).

Daca o actiune principala este dezactivata, toate actiunile subordonate sunt, de asemenea,
dezactivate.

Daca este activata o actiune subordonata a unei actiuni principale, actiunea principala este de
asemenea activata, deoarece aceasta este obligatorie pentru a accesa actiunea subordonata.

Crearea nivelurilor de utilizator

1. Selectati butonul + si se deschide tastatura.

2.  Introduceti numele nivelului de utilizator in Title (Titlu).
3. Selectati actiunile permise si actiunile interzise:

—  Selectati sagetile simple pentru a muta actiuni individuale, dupa caz, in si din coloanele
Forbidden actions (Actiune interzisa) si Allowed actions (Actiuni permise).

—  Selectati sagetile duble pentru a muta toate actiunile in cealalta coloana.
4. Adaugati noul utilizator in lista: Selectati Add (Adaugare).

5. Selectati OK (OK) pentru a salva modificarile si a inchide fereastra de dialog.

47



8 System (Sistem)

Editarea nivelurilor de utilizator
1. Selectati nivelul de utilizator pe care doriti s& il editati.
2. Selectati Forbidden actions (Actiune interzisa) si Allowed actions (Actiuni permise):

—  Selectati sagetile simple pentru a muta actiunile individuale, dupa caz, in si din coloanele si

— Selectati sagetile duble pentru a muta toate actiunile in cealalta coloana.

3. Selectati OK (OK) pentru a salva modificérile si a inchide fereastra de dialog.

Stergerea nivelurilor de utilizator

Sfat

l @ Puteti sa stergeti doar nivelurile de utilizatori neutilizate.

1. Selectati nivelul de utilizator pe care doriti sa il stergeti.

2. Selectati butonul —.

3. Selectati Yes (Da) pentru a sterge nivelul de utilizator selectat.

USER LEVELS

Administrator Level

Default Title Specialist tester

Specialist tester
Description

Forbidden action Allowed actions

Select scale
Delete

Remove selected
level ? "Specialist

tester”, Are you sure?

No Yes

Settings
Grid
Dwell time
Conversions
Limits

4. Selectati OK (OK) pentru a salva modificarile si a inchide fereastra de dialog.
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8.3 Users (Utilizatori)

Pentru a gestiona utilizatorii din sistem, accesati bara de meniu superioara > System
(Sistem) > Users (Utilizatori).

USERS
A (s

admin

Highest access level -
Use with care !
-

Crearea utilizatorilor

1.

2
3
4.
5

Selectati butonul +.

Introduceti numele de utilizator si parola pentru noul utilizator.
Selectati nivelul de utilizator din meniul vertical.

Selectati Save (Salvare) pentru a adauga noul utilizator la lista.

Selectati OK (OK) pentru a inchide fereastra de dialog.

Editarea utilizatorilor

1.

Alegeti utilizatorul pe care doriti sa il editati, de exemplu nivelul de utilizator, si selectati Edit
(Editare).

Selectati Save (Salvare) dupa editarea informatiilor utilizatorului.

Selectati OK (OK) pentru a inchide fereastra de dialog.

Stergerea utilizatorilor

Nota

o Nu puteti sa stergeti utilizatorul Admin (Admin).

1.

2.

DuraSoft

Selectati utilizatorul pe care doriti sa 1l stergeti.

Selectati butonul —.
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3. Selectati Yes (Da) din fereastra pop-up pentru a sterge nivelul de utilizator selectat.

admin

Highest access level -
Use with care !

|

Remove user
"Jane Doe", Are

you sure?

No Yes

4. Selectati OK (OK) pentru a salva modificarile si pentru a inchide fereastra de dialog.

8.4 Password (Parola)

PASSWORD

Old password
Mew password

Caonfirm

1. Pentru a crea sau a modifica parola ca utilizator activ, accesati Bara de meniu superioara >
System (Sistem) > Password (Parola).

2. Introduceti Old password (Parola veche).

3. Introduceti New password (Parola noud) si repetati in Confirm (Confirmare).

8.5 Logout (Deconectare)

1. Pentru a va deconecta, accesati Bara de meniu superioara > System (Sistem) > Logout
(Deconectare).

2. Sunteti deconectat(a) si va aparea fereastra de conectare.

8.6 Settings (Setari) — setarile sistemului

. Pentru a personaliza setarile, accesati bara de meniu superioara >System (Sistem)
>Settings (Setari).
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General (General)

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Sensors

W ASTM E29 rounding W Student Mode

XY Stage Statistics
W Scales only with indenter Enable "In Focus” button
Suggest Job creation Show image scale
M Interruption detection Point Cycle
Archive path

- Bowse
Start delay

0 Seconds
Decimal Places

— IR

Cancel

Setare Descriere

ASTM E29 Valorile de duritate sunt rotunjite pe baza metodei descrise in ASTM E29. Tn
rounding mod implicit, valoarea de duritate este prezentata cu 2 zecimale.

(Rotunjire Bifat = 1 zecimala.

ASTM E29)

XY stage Activati acest element daca masina este prevazuta cu o masa XY motorizata.
(Masa XY)

Bifat = Masa XY este motorizata/activata.

Scales only
with indenter
(Scale doar cu

Daca un indentor nu este instalat in sistem, scala nu poate fi selectata in
campul de selectie a scalei.

Bifat = scala nu poate fi selectata daca indentorul nu este prezent.

indentor)

Suggest Job Cand este activata, vi se solicita sa stergeti masuratorile imediat ce datele
creation sunt salvate intr-o arhiva.

(Sugerare Daca este dezactivata, trebuie sa stergeti manual datele pentru o noua
cre.are activitate.

activitate)
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Setare Descriere

Interruption Cand este activata, masina detecteaza scaderi bruste ale sarcinii de testare,
detection asa cum se poate intdmpla in timpul testérii probelor fragile. Tn cazul ruperii
(Detectare unei probe, dispozitivul de testare va opri ciclul de testare si va intrerupe
intrerupere) aplicarea sarcinii de testare selectate.

Student mode Acest mod este destinat scopurilor educationale.

(Mod student) Doar lungimea diagonalelor este vizibila. Nu sunt afisate rezultate de duritate
si trebuie sa calculati singur valoarea de duritate.

Statistics Activeaza linia de statistici in vizualizarea live a camerei. Acest lucru nu

(Statistici) afecteaza calculul statisticilor din raport.

Enable "in Acest lucru va ofera posibilitatea de a determina manual focalizarea (Z = 0)

focus” button fara a utiliza focalizarea automata, care poate dura mai mult timp decat
(Activare buton  focalizarea manuala.
,Cu focalizare”)

Show image Adaugati o scala a imaginii in vizualizarea live a camerei cu obiectiv.
scale (Afisare
scala imagine)

Point cycle Activati utilizarea tastelor sageata de pe tastatura pentru a sari rapid de la un
(Ciclu punctual) punct la altul in cadrul sablonului.

Archive path Definiti calea in care doriti sa salvati fisierele arhivate.
(Cale arhiva)

Start delay Definiti cu cate secunde trebuie amanata pornirea inainte de inceperea
(Amanare testarii. Valoarea aleasa este numarul de secunde in care trebuie sa tineti
pornire) apasat butonul de pornire pentru a incepe testul.

X secunde = Tineti apasat butonul de pornire timp de cel putin X secunde
pentru a incepe testul.

Aceasta caracteristica este convenabila daca butonul de pornire este apasat
accidental, insa se utilizeaza in principal atunci cand lucrati cu intrerupator-

pedala.
Decimal in mod implicit, testerul de duritate este setat la 2 zecimale. Setati numérul
places aici daca doriti sa schimbati acest lucru. Consultati, de asemenea,
(Zecimale) informatiile despre ASTM E29 rounding (rotunjirea ASTM E29) de mai sus.
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8.6.2  Units (Unitati)

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Sen

Units

o Millimetres Inches

DuraSoft

Standard deviation

W Sample based

Shape correction

e Iso

Cancel
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Setare

Descriere

Units (Unitati)

Selectati unitatea de masura pe care doriti sa
o utilizati. Daca schimbati de la mm la inci,
diagonalele indentarilor sunt exprimate in
continuare Th mm.

Diameter check(Verificare diametru)

Diametrele sunt verificate conform
standardelor ISO sau ASTM.

Verificarea diametrului pentru Vickers nu este
acelasi lucru pentru ISO si ASTM.

Verificarea diagonalei ISO: Diferenta dintre
lungimile diagonalelor nu trebuie sa fie mai
mare de 5 %. Daca este mai mare, trebuie sa
precizati acest lucru in raportul de testare.

Verificarea diagonalei ASTM pentru o
Vickers indentare: Daca o jumatate a
fiecarei diagonale este cu mai mult de 5 % mai
lunga decét cealaltd jumatate a diagonalei
respective sau daca cele 4 colturi ale
indentarii nu sunt focalizate clar, suprafata de
testare poate sa nu fie perpendiculara pe axa
indentorului.

Standard deviation (Abatere standard)

Puteti selecta 2 metode diferite de calculare a
abaterii standard, cu proba (Sample based
(pe baza de proba)) sau fara proba.

Fara proba (Sample based (pe baza de
proba) nu este selectat): O masurare a
distributiei numerelor dintr-un set de date.
Fluctuatia masoara cat de departe se afla
fiecare numar din set fata de medie. Fluctuatia
reprezinta diferentele dintre fiecare numar din
set si medie, punand la patrat diferentele
(pentru a le face pozitive) si impartind suma
patratelor la numarul de valori din set.

Cu proba (Sample based (pe baza de
proba)este selectat): Identic cu situatia in
care Sample based (pe baza de proba) nu
este selectat, insa suma patratelor se imparte
la numarul de valori din set minus 1.

Shape correction (Corectie forma)

Alege ce Shape correction (Corectie forma)
doriti sa utilizati, ISO sau ASTM.
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8.6.3 Export (Export)

SYSTEM SETTINGS

General Units Expot Sensors

W Auto Export

Enable live csv

W Clear measurements after export

Export path

C-\Saved Measurements _

Qdas export format

Dfd/Dfx

W Custom export filename

Cancel

Setare Descriere

Auto export (Export Exportati automat rezultatele in calea de export dupa
automat) finalizarea testului.

Enable live CSV (Activare Exportati masuratorile in fisierul LiveExport imediat dupa
CSV live) finalizarea masuratorilor individuale. Fisierul este localizat in

calea de export specificata.

Clear measurements after
export (Stergere masuratori
dupa export)

Masuratorile sunt sterse automat dupa export.

Export path (Cale de export)

Definiti calea in care doriti sa salvati datele exportate. Aceasta
poate fi, de asemenea, o locatie de retea.

QDas export format (Format
export QDas)

Selectati formatul pe care doriti sa 1l utilizati, Aqdef sau
Dfd/Dfx.

Custom export filename
(Export personalizat nume
fisier)

Activati selectia unui nume personalizat pentru fisier in
momentul exportarii rezultatelor testului.

DuraSoft
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8.6.4

8.7

56

Sensors (Senzori)

Nota

Setarile care suntd
modulele software instalate.

isponibile in aceasta fila depind de masina, de model si de

SYSTEM SETTINGS

General Units Export Sensors

Temperature threshold

Vibration threshold

Setare

Cancel

Descriere

Temperature threshold
(Prag de temperatura)

Seteaza punctele de temperatura specifice, minime si maxime,
care declanseazd alarma de temperatura.

Humidity threshold (Prag
de umiditate)

Seteaza punctele specifice de umiditate, minime si maxime, care
declanseaza alarma de umiditate.

Vibration threshold (Prag
de vibratie)

Seteaza nivelul de vibratie specific care declanseaza alarma de
vibratie.

Exit (lesire)

*  Pentru ainchide software-ul si a reveni la Windows, accesati bara de meniu superioara
>System (Sistem) >Exit (inchidere).
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AVERTIZARE
A Nu opriti masina dupa inchiderea software-ului Urmati procedura normala pentru

a inchide Windows.

Consultati mai multe informatii in sectiunea Pornirea si parasirea software-ului »16.

9 Help (Ajutor)

Help

Manual

Service

Manual

. Pentru a deschide manualul de utilizare, accesati Bara de meniu superioara >Help (Ajutor)
> Manual (Manual).

No manual could
be found

Ok

Service

+  Doar pentru service: Pentru a deschide meniul de service, selectati Service (Service) si
conectati-va cu parola dvs.

SERVICE
Password |
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10

10.1

58

Zona metodei de testare

Metoda de testare si selectarea scalei

1. Tnzona Test method (Metodé de testare), selectati campul Test method (Metodé de testare).
Este afisata lista de metode.

_"S Archive Tester Visual
Vickers 1gf 7 gf 25 gf 500 gf 5 kgf 50 kgf
Knoop 2gf 8 gf 50 gf 1 kgf 10 kgf 60 kgf
Brinell 3 of 9 gf 100 gf 2 kgf 20 kgf 100 kgf
Rockwell 4 gf 10 gf 200 gf 2.5 kgf 25 kgf 120 kgf
HBT 5 gf 15 gf 300 gf 3 kgf 30 kgf 150 kgf
HVT 6 of 20 of 4 kgf 40 kgf
Ball 2039/1
DIN 51917
Kic

Nota
Metodele disponibile depind de masin&, de model, de dispozitivele de indentare si de
modulele software instalate.

2. Selectati metoda si scara pe care doriti sa le utilizati.

3. Acum puteti vizualiza optiunile selectate in cGmpul Test method (Metoda de testare).

Vickers
1 kgf

0.00 HV 1

RESULTS

Nota
Atunci cand modificati scala de duritate, va recomandam sa revizuiti setarile de

testare (consultati Settings (Setari) — setari de testare »67).

Pentru masuratori cu scala KC (rezistenta la rupere), consultati Testarea rezistentei la rupere »137.
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10.2 Masuratori automate sau manuale

. Pentru a trece de la modul automat la modul manual, accesati Test method (Metoda de
testare) >Automatic (Automat).

Manual mode

Automatic mode

Nota
l G Setarea automata sau manuala nu afecteaza testarea Rockwell.

Manual mode (Mod manual)

Dupa efectuarea unei indentari, masurarea diametrului indentarii trebuie realizata manual.
1. Efectuati o indentare de duritate in conformitate cu cerintele introduse.

2. Pozitionati turela cu obiectivul corect pentru vizualizarea indentarii peste indentare.

3. Focalizati pana cand imaginea este clara.

4. Acum selectati Measure (Masurare).

5. Dupa un timp scurt, in vizualizare apar 4 linii transversale.

6. Pozitionati manual liniile transversale pe muchiile indentarii.

7. Dupa procesarea celor 4 linii transversale, pe ecran apare valoarea duritatii.

Automatic mode (Mod automat)

Dupa efectuarea unei indentari, masurarea diametrului indentarii este realizata automat.

1. Efectuati o indentare de duritate in conformitate cu cerintele introduse.

2. Dupa efectuarea indentarii, turela se pozitioneaza la obiectiv pentru vizualizarea imaginii.
3. Dupa un timp scurt, in vizualizarea cu obiectiv capturata apar 4 linii transversale.

4. Liniile transversale se pozitioneaza automat pe muchiile indentarii.

5. Dupa procesare, pe ecran apare valoarea duritatii.
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10 Zona metodei de testare

10.3 Report (Raport)

Un raport poate contine statistici, diagrame, setari ale dispozitivului de testare, valori masurate,
instantanee etc.

. Configurati, imprimati sau exportati un raport utilizadnd zona Test method (Metoda de testare)

>Report (Raport).

Snapshots

Print

Template
Editor

Export

10.3.1 Snapshots Instantanee
1. Pentru a gestiona instantaneele, selectati Snapshot (Instantaneu) in meniu.

2. Acum puteti selecta instantaneele pe care doriti sa le includeti in raport si puteti sterge
instantaneele nedorite.

IDEMG L DEpifGolMap 290, dby HVS » admin = ota 238

RESULTS
539.68 HV 5/2
51.7HRC K Hv 5/ -
XXX HBS500
XXX Mpa

SNAPSHOT OVERVIEW

e e e e e gperfenfer
HEREERERRERR R R

31441001 g snap 131601694

50 pm
ZOOM120 75
G238

Measure Sa\

HARDNESS DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:-10.0000 mm JOBS
650

| 1. Hv02

- 2. HV0.2

%
47044
4

X N1 A
e N WA T

Hardness[Hy 5]

- Selectall  DeselectAll  Export Cancel
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10 Zona metodei de testare

10.3.2

3. Deasemenea, puteti exporta instantaneele intr-un director.

Browse For Folder

Archive
Config
v Data
lobs
Metalloscope
Snapshot
Database
Language
Leg
Programs
TestPatterns
x64
Eanvte Data

Make New Falder

Nota

Exista o limita de 12 instantanee per activitate.

Vizualizati cum sa creati un instantaneu utilizand pictograma Snapshot (Instantaneu) din bara
de instrumente pentru controlul camerei, Butonul Snapshot (Instantaneu) »89.

Print (Imprimare)

1. Pentru a deschide o previzualizare a raportului tiparit, selectati Print (Imprimare).

/) Struers

General Information

Date June 11,2024

perator admin
Hardness tester type DURAVISTA40AC3

e Commes

Hardness Test Information

Method VICKERS
Hardness scale HV'5
Dwell time. 25ec.

Test Pattem

Diagrams

Print

Export

Snapshots

Company Info

Templates

Close

2. Selectati Print (Imprimare) pentru a trimite sarcina de tiparire la o imprimanta.

DuraSoft
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10 Zona metodei de testare

3. SelectatiExport (Export) pentru a genera raportul in format .PDF sau .XLSX.

EXPORT

= to Pdf

to MS Excel (.xlsx)

4. Selectati si editati Company Info (Informatii despre companie).

COMPANY INFORMATION

/Y Struers

Change Logo Set Default

750 Ballerup

+45 44 600 800
Fax
Email

Webpage

Cancel

5. Selectati Templates (Sabloane) pentru a denumi si a salva raportul ca sablon. Sau puteti
importa un sablon dintr-un director.

TEMPLATE SETTINGS

Template Name |
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10 Zona metodei de testare

10.3.3 Template Editor (Editor sablon)

. Pentru a personaliza sablonul raportului, selectati Template Editor (Editor sablon). Apoi
sablonul se deschide.

Designer
File Edt View Format Window

BE 0B e m sty ara-Eras- (N AMBRIEEGEN %l a =@
: oy

BR=F&

[Companyinte] [ContacDaaliT)

B
, .

i oo

i
&l
i

[ReportDate] 9
[Operator] )
[ProductType] o

Wethod [Programinfo] Method
Hardness scale [Programinfol (Scale, ]
Dwelltm [Programinfol Dy ]

welTimel

Test Patier

M Designer| [ Preview | Report { Paperkind: A4 % - —4

In editor, puteti modifica aspectul, continutul etc. din sablon.

Sfat )
@ Struers va poate ajuta sa va personalizati rapoartele. Contactati reprezentantul
Struers pentru informatii suplimentare.
7
Sfat )
Cele doua sabloane implicite [Main] (Principal) si [Basic] (De baza) nu pot fi
@ sterse.
W

10.3.4 Export (Export)

Nota
l 0 Optiunea disponibila depinde de masina, de model si de modulele software

instalate.
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10 Zona metodei de testare

1. Selectati Export (Export) pentru a exporta un raport cu masuratorile in format Q-DAS. Pentru a
modifica setarile pentru raport, accesati setérile de sistem pentru export: Export (Export) »55

QDAS EXPORT

Description Add Delete

[K1001] PartNumber ]
[K1002] PartDescription

_v

Cancel

2. Identificati raportul in locatia definita in setarile sistemului (consultati Export (Export) 55

10.4 Results (Rezultate)
n zona Test method (Metodé de testare), puteti vizualiza rezultate si masuratori:

A B C

RESULTS

58 5HRC
XXX HBS500
XXX Mpa

o))

- 128
- 1= o Y18

468 Average 6abi2a  Sio devi bo 920 MITH24BiG Mo Ren S8\ Fangetbat |47,

A Lista de rezultate Afiseaza rezultatele ultimei masuratori.
recente =
B Diametrul cutiei = Afiseazéa in mod interschimbabil valorile diametrului si diagonala
medie.

C Lista de loturi= Afiseaza toate celelalte masuratori. Aceasta fila permite vizualizarea

si modificarea masuratorilor individuale.
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10 Zona metodei de testare

Valori
Comutati intre 3 vizualizari facand clic pe caseta Diameter (Diametru):

1. Vizualizare ISO cu valori diagonale D1 si D2 in milimetri.

D1: 0.051880 mm

D2:- 0.052534 mm

2. Vizualizare medie ISO, care afiseaza valorile diagonale medii D1 si D2 in milimetri.

Average diagonal:

0.047739 mm

3. Vedere simetrica ASTM, care afiseaza lungimile diagonale Th microni de la centru si care
mentine cerintele de simetrie ASTM.

D1.=26.59pm D1-=25_29um

D2,=25_07pm D2:=27 47pm

Exemple de descrieri Definitii

D1 Diametrul 1 al indentarii
D2 Diametrul 2 al indentarii
HV Valoarea duritatii

pa Valoare convertita

M
Sfat
@ Pentru a vizualiza diagonala medie, selectati D1 sau D2.

Coduri de culori

170.16 HV 0.5

— Verde: rezultatul se incadreaza in limitele setate, iar raportul diagonalelor respecta

standardele.
165.80 HV 0.5

— Portocaliu: raportul diagonalelor nu se incadreaza in standarde.
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10 Zona metodei de testare

159.84 HV 0.5

— Rosu: rezultatul nu se incadreaza in limitele setate.

Vizualizarea indentarilor
—  Faceti clic pe un rezultat din lista de loturi pentru a vizualiza imaginea capturata a
masuratorii.
—  Faceti dublu clic pe un rezultat din lista de loturi pentru a obtine o vizualizare live a
indentarii.

Modificarea unei masuratori

1. Selectati un rezultat din lista de loturi.

2. Selectati o linie transversala in vizualizarea cu camera cu obiectiv si deplasati-o intr-o pozitie
noua.

Ori de cate ori lungimea unei diagonale are ca rezultat un raport incorect in conformitate cu
standardul utilizat, caseta Diameter (Diametru) devine rosie.

DEMGIRRARING 458

RESULTS

813.69 HV 1/3

D2: 0.043597 mm
64.4 HRC

XXX HES500
XXX Mpa

3. Dupafinalizarea modificarii, selectati Save (Salvare) sau Escape (Escape).
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11 Settings (Setari) — setari de testare

11 Settings (Setari) — setari de testare

Toate setarile specifice de testare sunt configurate in bara de meniu de testare > Settings
(Setari). Aceste setari pot fi stocate intr-o activitate (consultati Jobs (Activitati) »97) sau intr-un
program (consultati Program (Program) »77).

Settings

Dwell time

Conversions

Limits

Diagrams

Shape
correction

Grid

11.1 Limits (Limite)

1. Selectati Settings (Setari) > Limits (Limite) si bifati Active (Activ) pentru a activa setarile
limitelor.

LIMITS

Active

Upper limit e -!_—1—
Tolerance - —m+

Lower limit —m-'—
Tolerance + —m—'—

Cancel

2.  Setati valorile Upper limit (Limita superioara) si Lower limit (Limita inferioara).
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11 Settings (Setari) — setari de testare

Ultimele valori méasurate si valorile din lista de loturi devin rosii daca valoarea nu se incadreaza
in aceste limite. Consultati codurile de culori din sectiunea Results (Rezultate) »64.

Atunci cand limitele sunt setate, ih diagrama apare o bara de limita superioara si inferioara.
3. Deasemenea, puteti seta o toleranta pentru aceste setari limita.

Valoarea de duritate devine portocalie daca duritatea masurata se incadreaza in aceasta
toleranta, indicand faptul ca valoarea este aproape de setarile limita ca o avertizare prealabila.
Consultati codurile de culori din sectiunea Results (Rezultate) »64.

11.2 Diagrams (Diagrame) - setarile testului

*  Pentru a alege modul in care doriti sa vizualizati valorile de duritate, selectati intre diferitele
tipuri de diagrame si setari.

Settings ‘ Pattern

DL S DIAGRAM

Conversions

Limits

Diagrams Hardness diagram

Shape

correction Case depth diagram

Grid Jominy test

Multiple lines

Color mapping

Hardness diagram (Diagrama de duritate)

Afiseaza valorile de duritate pentru toate punctele de testare ulterioare.
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11 Settings (Setari) — setari de testare

Exemplu:

HARDNESS DIAGRAM

HardnessHy 1)

750+

640

530

420+

310

200

X:0.0000 mm Y:0.0000 mm Z:0.0000 mm

PaintMr

Case depth diagram (Diagrama de adancime)

Afiseaza valorile de duritate in functie de adancime.

Valoarea de adancime reprezinta distanta pana la muchia obiectului in curs de testare.

Exemple:
CHD DIAGRAM X:0.0000 mm  Y:0.0000 mm  Z:0.0000 mm
750 =
640 o——i—__;‘ - '/"’*_—T e ‘__ 5
—_— T
% 530 HE550
= 420 ““H‘{
: ™,
310+ CHD-3.62 \\ 13 15
=T
200 ! ! ! ! = Z |
0 1.08 216 324 432 54 6.43
Depth (mm)
NHD DIAGRAM X:0.0000 mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
700
640 —
= B
= | b HL 60D
% =00 \\\ CH 550.0
ZEE 520 \\\
460 NHE 0.78 ANE 5
v_______+____.__—o
400 =
0 0.42 0.84 1.26 1.68 21 252
Depth (mm)
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11 Settings (Setari) — setari de testare

SHD DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
450
04— '—HH' — HY Max 400

= H--“"x. 5

= 2904 -y

W ~

8 b

s 2104 s

= S H Min 200
1304 = HL 160
50 | | | —t—————— |

0 0.9 18 27 36 45 5.4
Diepth (mm)

Jominy test

Daca a fost executat un test conform 1ISO-642, aceasta diagrama este adecvata.

Exemplu:

JOMINY TEST X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
780+

: S I
G| — e~ . et £ a

530 e

420 =

Hardness[HY 1]
-

3104 e 13 15

200 T T T T |
0 1.08 216 3.24 4.32 54 6.48

Depth (mm)

Multiple lines (Linii multiple)

Pentru vizualizarea mai multor sabloane intr-un singur grafic.

Exemplu:

HARDNESS DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm

200
190+
180

170

Hardness[HY 1]

160+

150

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Pointhr
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11 Settings (Setari) — setari de testare

Force time (Timp de forta)
Afiseaza, pe 2 linii separate, cursul fortei de testare pe indentor si adancimea indentarii (pentru

Rockwell).

Exemplu:

M lpa 15 sec @ lra 34 sec ®lr 40 sec
@ler 20 sec @IE 40 sec
a5 e : |
/
50 /

Force (kgf)

Time (sec)

Color mapping (Cartografiere color)
Afiseaza cursul valorilor de duritate ale unui sablon zonal de testare, utilizand o harta de culori.

Masuratorile efectuate cu sablonul de testare tipul Area (Zona) pot fi afisate intr-o diagrama 2d/3d
cu cartografierea culorilor (consultati Sabloanele zonale »123).
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11 Settings (Setari) — setari de testare

Exemplu:

COLOR MAPPING

Contour |

W Show

W Autoranging

steps — +
& Auto limits

Startlimit  — [HENN -+
End limit — +

Measurements
W Wireframe

Legend

j-

11.3 Shape correction (Corectie forma)

SHAPE CORRECTION

s e

Convex Concave & Sphere

Diameter

Cancel

+  Setati corectia formei pentru materiale convexe, concave sau sferice.

. Atunci cand materialul pe care il testati are una dintre aceste forme, puteti introduce raza in mm.
Aceasta raza este apoi luata in considerare atunci cand se determina valoarea de duritate.
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11 Settings (Setari) — setari de testare

11.4 Grid (Gril3)

GRID

W Visible

[l Follow XY stage

Il Global gnid

Grid size _ + mm
Grid angle v —+ e
Opacity —+

Line Color I |-

. Ajustati setarile pentru afisarea unei grile in modul de vizualizare cu camera cu obiectiv.

Setare Descriere
Visible (Vizibil) Comuta vizibilitatea grilei.
Grila va urmari deplasarea mesei XY ca si cum grila ar face
Follow XY stage (Urmarire parte din proba.
masa XY) Cand este dezactivata, grila va rdmane statica in vizualizarea
camerei.

Cand este activata, setarile grilei se vor aplica pentru toate

Global grid (Grila globala) maririle

Grid size (Dimensiune gril3) Utilizati glisorul sau butoanele -/+ pentru a regla dimensiunea

grilei.
Grid angle (Unghiu grila) Utilizati glisorul sau butoanele -/+ pentru a regla unghiul grilei.
Opacity (Opacitate) Setati nivelul de transparenta al liniilor grilei.
Line color (Culoare linie) Setati culoarea liniilor grilei.

DuraSoft 73
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11.5 Conversions (Conversii)

+  Selectati una sau mai multe conversii ale rezultatelor la diferite standarde/scale.

Settings ‘ ‘ Program ‘ Delete

SR X:0.0000 mm ¥:0.0000 mm  Z:-10.000(

Conversions

Limits 15018265

- (B.2) Quenching and tempering steels in the
Dlag (6 SRR quenched tempered conditions

Shape EETTE (B.3) Quenching and tempering steels in the untreated,
correction soft annealed or normalized conditions

Grid {B.4) Quenching and tempering steels
in quenched conditions

(C.2) Cold working steels
(D.2) High speed steels

{F.2) Non-ferrous metals and alloys

- Inlista de rezultate, puteti vedea conversiile sub rezultatul real al masuratorii (consultati Results
(Rezultate) »-64).

Efectuarea conversiilor personalizate

1. Creati un fisier denumit Conversions.txt in folderul DuraSoft de pe unitatea D: a dispozitivului
de testare a duritatii.

2. Introduceti conversiile pe care doriti sa le adaugati.
Valorile de conversie trebuie formatate dupa cum urmeaza:
—  Untitlu care descrie scala (HV, HB, HR, HK) care va fi aplicata, urmat de punct si virgula.

— Valorile pe care doriti sa le adaugati. Fiecare valoare dintr-o coloana trebuie separata prin
punct si virgula.

HV1;MAR;
164;2
171;4
179;6.5
188;9

Accesarea conversiilor personalizate

1. Selectati Settings (Setari) > Conversions (Conversii).
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12 Pattern (Sablon) — Pattern editor (Editor sabloane)

2.  Selectati unul dintre cdmpurile de conversie goale (None (Niciunul): ).

3. Selectati o conversie pentru a o atribui conversiilor personalizate.

11.6

12

DuraSoft

Dwell time (Timp de asteptare)

Configurati toate setarile timpului de asteptare, Preload (Preincarcare), Main load (Sarcina
principald) si Recovery (Recuperare).

Preload dwelltime (Timp de asteptare activitate preliminara) este activat numai pentru toate
scalele de adancime (HR, HBT, HVT), in timp ce Main load (Sarcina principala) este disponibil
pentru toate scalele. Timpul minim setat este de 1 secunda, iar timpul maxim este de 999 de
secunde in trepte de 1 secunda.

»  Selectati butonul + sau - pentru a creste sau a scadea valoarea timpului de asteptare.

Settings Pattern ‘ Program

Dwell time

Mainload

Conversions :
dwelltime

Limits

Diagrams

Shape
correction

Grid

Pattern (Sablon) — Pattern editor
(Editor sabloane)

Nota
l G Caracteristica Pattern (Sablon) (optional) este disponibild daca este acceptata de

dispozitivul de testare a duritatii si daca modulul a fost adaugat la software.

Utilizati pictograma Pattern editor (Editor sabloane) pentru a crea sabloane de testare dintr-o
serie de sabloane predefinite.

Pentru a accesa Pattern editor (Editor sabloane):
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12 Pattern (Sablon) — Pattern editor (Editor sabloane)

+  Accesati bara de meniu de testare si selectati Pattern (Sablon) > Test pattern (Sablon de
testare).

Settings Pattern Program

HARDNESE LU DL X:0.0000 mm

Y:0.0000 mm

Test Pattern

Overview (Camera generalad)

PATTERN EDITOR

A ¢ | + | - | Pattent

5 % >

E
Sroeren —
e Graph color F
Start at -
current position T —
c Pattem properties : Test pattems
Modify pattem S AEED
All Pattems B Indent and Measure
A Gestionarea sabloanelor D Bara de derulare pentru rotatie
B Vizualizator de sabloane E Unghide rotatie
C Setarile sablonului F Controlaxa Z

12.1 Tip sablon

Pentru simplificare, aceastéa sectiune va descrie doar sablonul cu linii. Pentru toate celelalte
sabloane, consultati Testare »104.

Pentru a alege tipul de sablon:
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13 Program (Program)

1. Accesati Pattern (Sablon) > Test pattern (Sablon de testare) > cAmpul superior din Pattern
editor (Editor sabloane), de exemplu Single point (Un singur punct).

Textul din acest camp se modifica daca alegeti un alt tip de sablon in ecranul urmator.

Pattern name
Single point

1x 1 Gnd
Pattern Graph color
Start at

current position
Stored patterns

Patten properties Test pattems

S Delet
Modify pattern Ve S

All Pattemns B Indent and Measure

Cancel

2. Infereastra de dialog afisat&, Pattern (Sablon), alegeti tipul de sablon pe care doriti s3 1l

utilizati.

PATTERN

® Single point Circle
CHD pattem
Line

Triangle Custom pattemn

13 Program (Program)

Program
View

Save

Close

Welding
Edge
Area

ISO 8981

Un program este un sablon pentru testare, care contine toate setarile testului (setarile
obiectivelor, sabloanele, setarile de iluminare etc.). O activitate reprezinta un exemplu de

program.

DuraSoft
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13 Program (Program)

Nota
l 0 Aveti posibilitatea sa salvati pana la 70 de programe intr-un folder.

Crearea unui program

Tn cazul in care efectuati frecvent o serie de teste, puteti salva testele respective si setérile acestora
sub forma de programe.

Dac3 exista deja job-uri active in software, puteti utiliza programul pentru a crea o activitate noua. In
caz contrar, job-ul activ este suprascris.

Va recomandam sa Tncepeti prin crearea unei activitati si apoi sa o salvati sub forma unui program.
Consultati Jobs (Activitati) »97.

1. TnJobs (Activitati), bifati caseta indicand activitatea pe care doriti s o utilizati pentru a crea un
program.

JOBS

w1 Hv0.2
[]2. HV0.2

2. Pentru a salva programul, selectati Program (Program) > Save (Salvare).

SAVE PROGRAM

Add Delete

Description

Operator

m
Scale HV 0.2
Test Pattem Single point

Measure Say\

Cancel

Daca programul exista deja, vi se solicita sa il suprascrieti sau sa il anulati.
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13 Program (Program)

incarcarea unui program
1. Pentru a deschide lista de programe, selectati Program (Program) > View (Vizualizare).

OPEN PROGRAM

Name (A to Z)

HV0.2
Operator admin Scale HV D02
Test Pattern Single point Dwvell 10 Sec

Description

Cancel Select

Utilizati bara de defilare pentru a naviga prin lista.
Utilizati sageata dubla de pe program pentru a vizualiza obiectivul implicit si descrierile.

Selectati programul pe care doriti sa il incarcati si selectati Select (Selectare).

o & DN

Faceti clic pe Yes (Da) din fereastra de dialog pentru a crea o activitate pe baza programului
selectat.

Activitatea este adaugata la lista de activitati.

JOBS

¥ 1. HV02
2. HVD.2

Stergerea unui program
1. Vizualizati lista de programe in Program (Program) > View (Vizualizare).

2. Utilizati bara de defilare pentru a naviga prin lista.

3. Alegeti programul pe care doriti sa il stergeti si selectati Delete (Stergere).
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14 Delete (Stergere)

4. Selectati Yes (Da) pentru a sterge programul.

14 Delete (Stergere)

15

80

Dupa efectuarea unei masuratori, aceasta este afisata in lista de loturi a masuratorilor (consultati si
Results (Rezultate) »64).

in bara de meniu de testare > Delete (Stergere) > Delete results (Stergere rezultate), puteti sterge
masuratori individuale sau toate masuratorilor din lista de loturi.

RESULTS

268.37 HV 1 |
254HRC 11 645.38

XXX HBS500
XXX Mpa 104

- BEE R R A R

1113 282.20
114 26837

R

Settings ‘ Pattern ‘ Delete Measure Save

CHD DIAGRAM X:00000mm  Y:0.0000mm  2:-10.0000 mm ez s sel -
75']—|

I I

*  Pentru a sterge o méasuratoare individuala selectata din lista de loturi, selectati masuratoarea
din lista si apasati Delete one (Stergere individuala).

. Pentru a sterge toate masuratorile din lista de loturi, selectati Delete all (Stergere totala).

*  Pentru a parasi meniul fara a sterge o masuratoare, selectati Cancel (Anulare).

Tools (Accesorii)

Utilizati caracteristicile din bara de meniu de testare >Tools (Accesorii) pentru a efectua
masuratori ale distantei si ale unghiului si adnotari pe imagine.

Nota

l 0 Acest modul este o optiune licentiata.
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15 Tools (Accesorii)

A B C D
I [ l I

Vv oy oy

Line_3
Line_2
Angle_3

G F

Ling 4
H E

A Masuratoare distanta B Masuratoare de la linie la linie
Masuratoare unghi D Optiuni

E Camp selectat/de introducere (puteti F Deschide setarile pentru
schimba numele mésuratorii instrumente (consultati Setarile
selectate) instrumentelor »81)

G Accesati masuratoarea selectata in H Stergerea masuratorii selectate

modul de vizualizare cu
obiectiv/editorul de sabloane de
testare

Setarile instrumentelor

TOOLS SETTINGS

Minimum distance

Precision distance *—l—
Precision angle *‘l‘
Selection color I | -
Highlight diameter

Normal line

Highlighted line
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15 Tools (Accesorii)

82

Setari instrumente

Descriere

Minimum distance
(Distanta minima):

Setati distanta minima care trebuie masurata.

Precision distance
(Distanta de precizie)

Setati numarul de zecimale pe care doriti sa il utilizati.

Precision angle (Unghide

precizie)

Setati numarul de zecimale pe care doriti sa il utilizati.

Selection color (Culoare

selectie)

Setati culoarea pe care doriti sa o utilizati pentru masuratoarea

selectata.

Highlight diameter
(Diametru evidentiat)

Setati diametrul pentru punctul de masurare selectat.

Normal line (Linie normala)

Configurati linia normala.

Highlighted line (Linie

evidentiata)

Configurati linia evidentiata.

Utilizarea instrumentelor

1. Inbara de meniu de testare, selectati Tools (Accesorii).

2. Selectati instrumentul pe care doriti sa il utilizati.

TOOLS

Line_1
Line_2

Angle 3
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16 Measure (Masurare)

3. Masuratorile de distanta si unghi sunt afisate in vizualizarea cu obiectiv.

4. Plasati cursorul la capatul liniei. La capatul liniei este afisat un cerc punctat rosu.

5.  Glisatilinia n pozitia dorita.

16 Measure (Masurare)

. Lansati o masuratoare optica in bara de meniu de testare >Measure (Masurare).
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16 Measure (Masurare)

Modul de masurare optica este indicat de patru linii transversale.

Capfired

RESULTS
D1.:21.25um D1==26.40pm 644 27 HV 1
:
57.6HRC N
12 65136 HV 1
e 13 660.12 HV 1
XXX Mpa 14 62539 HV1
15 67667 HV1
16 66491 HV1
1 666.38 HV1
18 62193 HV1
19 59525 HV1
1/10 445.64  HVA
112 26287 HV1
113 28220 HV1
114 26837 HV1
1/15 27651  HV 1

R

Settings | Pattern ‘ ‘ Delete ‘ Measure‘ Save ‘Esca

Liniile transversale sunt dispuse automat in pozitiile corecte.

Daca masuratoarea trebuie efectuatd manual sau daca rezultatul automat nu este satisfacator,
trebuie sa pozitionati manual liniile transversale.

. in bara de meniu de testare, selectati Escape (Escape) pentru a opri masuratoarea sauSave
(Salvare) pentru a salva masuratoarea.

Modificarea unei masuratori

Tn acest exemplu, linia transversal& dreapta nu se afla in pozitia corecta:

RESULTS

60.1 HRC T
112 65136 HV1

PO 113 660.12 HV 1

XXX Mpa 114 62539 HV1
115 676.67 HV1
116 66491 HV1
T 666.38 HV1
118 62193 HV1
119 59525 HV1
1110 44564 HV1
111 40547 HVA1
1112 26287 HV1
1113 28220 HV1
114 268.37 HV1
1/15 27651  HV1

JOBS FORCE

‘ 2. HV0.2

v
ol u
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17 Save (Salvare)

Diagonalele D1 si D2 au un raport incorect conform standardului utilizat, indicat de culoarea rosie
din bara de rezultate.

in Measure controls (Comenzi de masurare), puteti muta linia transversal& marcata utilizand
cursorul cu 4 sageti.

O linie transversala are un marker sub forma unui mic punct rosu. Acest lucru este afisat siin
imaginea marita din coltul din stanga sus al vizualizarii camerei.

fﬁn}i 15

Punctul rosu poate fi pozitionat pe coltul indentarii utilizand cele 4 sageti din Measure controls
(Comenzi de masurare), utilizand rotita mouse-ului sau tragandu-I cu mouse-ul.

17 Save (Salvare)

Utilizati Save (Salvare) pentru a pastra:
. rezultatul unei masuratori din lista de loturi (consultati Results (Rezultate) »-64)
. activitatea in curs

. noile rezultate ale unei noi masuratori a unei indentari (inlocuiti rezultatele anterioare).

18 Escape (Escape)

. Selectati Escape (Escape) pentru a reveni la ecranul principal dupa o masuratoare sau in
timpul acesteia.
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19 Butoanele de control al camerei

19 Butoanele de control al camerei

Utilizati butoanele de control al camerei pentru a modifica ceea ce vedeti atunci cand utilizati
vizualizarea cu camera cu obiectiv si camera de vedere de ansamblu.

Qe 6

Puteti sa utilizati functia zoom, vizualizarea Tn culori, schimbarea vizualizarii, sa realizati un
instantaneu sau sa imbunatatiti vizualizarea pe ecran.

19.1 Butonul de zoom

1. Selectati butonul Zoom din bara de instrumente pentru controlul camerei.

2. Se deschide vizualizarea Zoom controls (Comenzi de zoom).

3. Uncursor permite marirea vizualizarii camerei. Butonul + mareste imaginea, iar butonul -
micsoreaza imaginea.

4. Sagetile va permit sa defilati prin imagine atunci cand aceasta este marita.
5. Pentru arevenila vizualizarea initiala, selectati nivelul de zoom predefinit 1x.

6. Selectati butonul Zoom pentru a iesi din modul de zoom.
Ultimul nivel de zoom setat raméne activ in imaginea curenta, atata timp cat acesta este activ.
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19 Butoanele de control al camerei

Vizualizare predefinita Vizualizare marita Derulati pentru a schimba
pozitia

19.2 Butonul de vizualizare in culori

- -

Culori Scala de gri

. Selectati butonul Color view (Vizualizare in culori) pentru a comuta intre o vizualizare a
camerei in culori sau Tn scala de gri.

19.3 Butonul Overview (Vedere de ansamblu) (Optiune
licentiata)

AVERTIZARE
Atunci cand schimbati vizualizarea camerei, aceasta poate implica o miscare a

mesei XY, daca este disponibild, si/sau a capului de testare.

Dispozitivele de testare a duritatii Struers sunt prevazute cu o camera cu obiectiv. Unele
dispozitive de testare a duritatii sunt prevazute, de asemenea, cu o camera de vedere de
ansamblu. Vizualizarea camerei este afisata in zona de vizualizare principala (consultati
Prezentarea generala a afisajului DuraSoft »19).

. Selectati butonul Overview (Vedere de ansamblu) pentru a comuta intre camera cu
obiectiv si camera de vedere de ansamblu.

Nota
l o Intr-o configuratie cu ecran dual, modul de vizualizare cu camera de vedere de

ansamblu este intotdeauna afisata pe al doilea ecran.

19.3.1 Modul de vizualizare cu camera cu obiectiv

. Proba este vizibila prin obiectivul selectat (cu marire).
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19 Butoanele de control al camerei

. Selectati modul de vizualizare cu camera cu obiectiv atat pentru imaginile live, cat si pentru
imaginile capturate ale masuratorii.

. Utilizati acest mod de vizualizare pentru a focaliza proba si anume, pentru a aduce proba la
distanta si in pozitia corecte fatd de indentor.

. Tn partea superioard a modului de vizualizare cu camera cu obiectiv, sunt vizibile vizualizarea si
scala de duritate selectata.

19.3.2 Modul de vizualizare cu camera de vedere de ansamblu (optional)
. Dupa focalizarea probei, puteti selecta camera de vedere de ansamblu.

. Proba este vizibila prin camera de vedere de ansamblu intr-o vizualizare macro care, in
majoritatea cazurilor, arata intreaga proba sau o mare parte a acestuia.

»  Selectati acest mod de vizualizare pentru a identifica cu usurinta pozitia corecta pentru
efectuarea méasuratorilor.

. Camera poate fi miscata tragand liniile transversale in pozitia dorita (o sageata rosie va indica
miscarea) sau facand dublu clic pe pozitia dorita.
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19 Butoanele de control al camerei

19.4 Butonul Snapshot (Instantaneu)

Crearea unui instantaneu

1. Utilizati butonul Snapshot (Instantaneu) pentru a captura o imagine dintr-o imagine live sau
capturata de la camera cu obiectiv sau de la camera de vedere de ansamblu.

2. Daca lucrati cu un singur monitor, instantaneul vizualizarii live este capturat in mod automat.
3. Daca lucrati cu 2 monitoare, puteti selecta ce vizualizare doriti s& capturati.

1 = Modul de vizualizare cu obiectiv
2 = Modul de vedere de ansamblu

Select the image

Cancel

Instantaneele sunt salvate Tn activitatea activa si/sau in directorul de instalare, de exemplu
D:\DuraSoft\Data\Snapshots\.

Nota
0 Exista o limita de 12 instantanee per activitate.

Vizualizati modul de gestionare a instantaneelor in Report (Raport) »60).
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19 Butoanele de control al camerei

19.5 Butonul de marire

1. Pentru a mari vizualizarea camerei, selectati pictograma Magnify (Marire).

2. Vizualizarea camerei este acum marita si acopera panoul de comanda.

inainte Dupé

TSR
3 # ‘{

Measure | Save | Escape

Measure | Save | Escape
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20 Panou de comanda

20 Panou de comanda

Utilizati comenzile de pe panoul de control pentru a controla miscarile si iluminarea
dispozitivului de testare a duritatii.

r ~ 0
<O} >
L v 4

Auto A

Light

20.1 Comenzile turelei
ATENTIE
A Asigurati-va intotdeauna ca turela se poate roti liber.

Turela va permite sa controlati pozitia indentorului/capului de testare.

. Definiti continutul turelei (si al capului de testare) in Turret configuration (Configurare turela)
» 24
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20 Panou de comanda

Cap de testare cu locatie multipla

Exemplul indica faptul ca pe capul de testare exista obiectivul 10x Tn pozitia 2.
. Selectati Turret (Tureld) in centru, iar turela se roteste la urmatoarea pozitie.

. Selectati un obiectiv sau un indentor, iar turela se deplaseaza in pozitia respectiva.

Nota
l 0 Software-ul presupune ca indentorul indicat este instalat. in caz contrar, vor fi

calculate valori incorecte ale duritatii.

20.2 Laser (Laser)

Nota
l o Functia laser nu este inclusa in toate dispozitivele noastre de testare a duritatii.

. Selectati butonul Laser (Laser) pentru a activa laserul de pozitionare (daca este prezent) care
indica centrul imaginii camerei.

Laser

20.3 Joystick-ul virtual

. Utilizati joystick-ul virtual pentru a controla masa XY motorizata.

7 EY
< | O >
L v I
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20 Panou de comanda

Mijloace Actiune

. Deplasarea mesei in toate directiile (deplasarea mesei
Butoanele sageti

motorizate)
Butonul pentru pozitia initiala Selectati si mentineti apasat pentru a reveni la pozitia
(centrald) initiala/centrala

Joystick-ul fizic (daca este

disponibil) Deplasarea mesei cu ajutorul joystick-ului

Nota
l 0 Butonul pentru pozitia initiald (centrald) este dezactivat ih modul de urgenta.

Nota
l 0 Mesele motorizate nu sunt incluse in toate dispozitivele noastre de testare a
duritatii.

20.4 Focalizare

Pentru functionarea corecta a dispozitivului de testare, camera trebuie intotdeauna sa fie
focalizata.

*  Pentru aface masina sa se concentreze pe proba, utilizati fie Autofocus (Focalizare
automata) sau efectuati o focalizare manuala urmata de o confirmare cu ajutorul butonului In
focus (Cu focalizare).

Auto
focus

focus

20.4.1 Autofocalizarea

1. Maiintai, selectati obiectivul pe care doriti s il focalizati in comenzile turelei.

N

Apoi aplicati Autofocus (Focalizare automata).

w

Efectuati o focalizare manuala.
4. Confirmati cu ajutorul butonului In focus (Cu focalizare).

Masina aplica focalizarea automata prin deplasarea mesei in sus si in jos in trepte pe o anumita
distanta.

Daca masina este prevazuta cu o turela descendenta, autofocalizarea este reglata prin
deplasarea turelei in sus si in jos.
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20 Panou de comanda

20.4.2

20.5

94

Butonul Autofocus (Focalizare automata) porneste ciclul de focalizare automaté cu obiectivul
selectat.

In focus (Cu focalizare)

Nefocalizat

Cand deplasati manual axa Z, imaginea camerei nu este focalizata. In focus (Cu focalizare) incepe
sa clipeasca siStart (Start) este dezactivat.

Pentru a focaliza asupra probei
1. Reglati manual pozitia axei Z pana cand piesa de prelucrat este focalizata.

2. Apoiselectati In focus (Cu focalizare) pentru a confirma manual ca imaginea camerei este
focalizata.

Daca utilizati Autofocus (Focalizare automata) in schimb, In focus (Cu focalizare) nu mai clipeste.

Sfat
l @ Pentru a identifica manual focalizarea, incepeti intotdeauna cu cea mai mica marire.

Comenzile Head (Cap)/Spindle (Arbore) (axa Z)

in functie de masina pe care o aveti, aceste butoane sus si jos controleaza deplasarea pentru Head
(Cap) sau Spindle (Arbore).

ANl A Nl A
v, AA
v |V v |V
Mijloace Actiune
Ségeti duble Depl.astaaza arborele/capul in sus/jos cu pasi mari/viteza mare (focalizare
grosiera)
Sageti simple Deplaseaza arborele/capul in sus/in jos cu pasi mici/lent (focalizare fina).

Rotita mouse-

ului Deplaseaza arborele/capul in sus/in jos cu pasi mici/lent (focalizare fina).
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20 Panou de comanda

Nota
| 0 Unele modele de dispozitive de testare a duritatii sunt prevazute cu comenzi

hardware suplimentare pentru axa Z. Consultati manualul de utilizare a
componentelor hardware pentru mai multe detalii.

20.6 Light (Lumina)

1. Setati sursa de lumina si intensitatea obiectivelor si a camerelor utilizand Light (Lumina).

Light

2. Setati intensitatea luminii pentru iluminarea obiectivului (lumina directa tinteste proba prin
obiectiv). Utilizati + sau - pentru a ajusta valoarea.

LIGHT INTENSITY

58

o,
light

3. Pentruacomuta la iluminarea camerei de vedere de ansamblu, selectati Obj. light
(Lumina obiectiv).

LIGHT INTENSITY

47
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21 Diagram (Schema)

4. Acum setati sursa de lumina si intensitatea pentru iluminarea camerei de vedere de
ansamblu (lumina ambientala lumineaza masa. Disponibila doar atunci cand camera de vedere
de ansamblu este activa). Utilizati butonul + sau - pentru a ajusta valoarea.

20.7 Start (Start)/Stop (Stop)

21

96

Acest buton trece de la Start (Start) la Stop (Stop) si viceversa, in functie de situatie.

. Verde Inseamna Start (Start). Selectati aceasta optiune pentru a incepe testul.

. Rosu inseamna Stop (Stop). Selectati aceasta optiune pentru a opri testul si activitatea masinii.

@

. Gri Tnseamna ca masina nu este pregatita sa porneasca. Verificati focalizarea, setarile etc.
pentru a pregati masina pentru test.

Diagram (Schema)

Zona Diagram (Schema) prezinta o reprezentare vizuala a rezultatelor testelor.

CHD DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:-10.0000 mm
1700
1440+
z me0]
l
= 920
:
660 29 31 33343 3738 —l
P o e T ]
400 ) = %]
(1] 0.72 144 216 288 36 432

Puteti selecta dintr-o serie de diagrame predefinite (consultati mai multe detalii in Diagrams
(Diagrame) - setarile testului »68).
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22 Jobs (Activitati)

Masa XY - modificarea coordonatelor

Modificati coordonatele X, Y si Z ale mesei partea superioara a diagramei.
1. Selectati valoarea X sau Y de pe ecran.
2. Apare o caseta text si puteti completa noua pozitie a mesei.

3. Cand selectatiOK (OK), masa se deplaseaza in noua pozitie.

XY STAGE

Cancel

22 Jobs (Activitati

in Jobs (Activitati) puteti selecta, edita, sterge si crea noi activitati.

O activitate contine toate setarile necesare pentru efectuarea masuratorilor. De asemenea, puteti
crea o activitate dintr-un program (consultati Program (Program) » 77).

Activitatea in curs este marcata cu portocaliu. Activitatile selectate sunt marcate cu o bifa in lista
de activitati.

JOES

v 1 HVD2
v|2. HV0.3

+| - E

De asemenea, activitatea in curs este indicata in partea superioara a ferestrei camerei cu
obiectiv.
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22 Jobs (Activitati)

20 pm

Nr16 SAveragera16.67, Stdidav: 165 48 SMineeE287 KX 67667 Hange AT861

Gapitred GHGHIE ARV ARSI TN e el s

Atunci cand selectati Start (Start) in modul automat, se executa toate masuratorile din activitatea in
curs.

Cand inchideti (System (Sistem) > Exit (Inchidere)), activitatile curente sunt stocate pe un hard disk
si sunt incarcate la urmatoarea pornire.

Dupa urmatoarea pornire, prima activitate din lista este activa. Puteti utiliza aceasta activitate, puteti
selecta o activitate din listd sau puteti crea o activitate noua.

Crearea unei activitati

1. Inzona Test method (Metoda de testare), selectati metoda de testare pe care doriti sé o
utilizati. Consultati Zona metodei de testare »58.

2. Inlista de activitati, selectati butonul +.
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22 Jobs (Activitati)

3.

DuraSoft

JOES

v 1. HVD.2
w2, HVD3

Se deschide Job editor (Editor de activitati).

JOB EDITOR

Add Delete

HV0.2

Description

_v

Job info

Default objective Show job info

Cancel

in meniul derulant Default objective (Obiectiv implicit), introduceti obiectivul pe care doriti

sa il utilizati.

Daca este necesar, modificati numele activitatii si adaugati descrieri.

Daca este necesar, adaugati informatii suplimentare in campul de text Job info (Informatii

activitate).
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22 Jobs (Activitati)

7. Selectati Load info (Incarcare informatii) pentru a incarca continutul unui fisier text in campul
Job info (Informatii activitate).

JOB EDITOR

Add Delete

Description

Nr
HV0.2

I -

Job info

Default objective Show job info

Load Info Cancel

8. Activati Show job info (Afisare informatii activitate) pentru a afisa toate descrierile activitatii
inainte de inceperea activitatii.

9. Selectati OK (OK) pentru a salva modificarile.

10. Activitatea este creata si puteti defini setarile testului (setérile obiectivelor, tipare, setari de
iluminare etc.), care sunt salvate in activitate. Consultati Testare »104.

11. Daca utilizati frecvent activitatea, o salvati ca program. Consultati Program (Program) »77.

Stergerea unei activitati

1. Inlista de activitati, bifati casetele activitatilor pe care doriti s& le stergeti.

JOBS

w1 HVD2
[w]2. HVD.3
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23 Indicatorul de forta aplicata

2.

3.

Selectati butonul — pentru a afisa ecranul Delete job (Stergere activitate).

Delete job
HV0.3 ?

Selectati Yes (Da) pentru a confirma ca doriti sa stergeti activitatile selectate.

Editati o activitate - Job editor (Editor de activitati)

1.
2.

o 0 ke

in lista de activitati, bifati activitatea pe care doriti s& o editatj.

Selectati E (pentru ,Editor (Editor)”) pentru a deschide Job editor (Editor de activitati) sia
edita activitatea.

Editati activitatea, in functie de necesitati.
Selectati Add (Adaugare) pentru a adauga o descriere.
Selectati Delete (Stergere) pentru a sterge descrierea selectata.

Daca este necesar, adaugati informatii suplimentare in cdmpul de text Job info (Informatii
activitate).

Selectati Load info (Incarcare informatii) pentru a inc&rca continutul unui fisier text in
campul Job info (Informatii activitate).

Activati Show job info (Afisare informatii activitate) pentru a afisa toate descrierile activitatii
inainte de Tnceperea activitatii.

Selectati OK (OK) pentru a salva modificérile si pentru a inchide fereastra de dialog.

23 Indicatorul de forta aplicata

FORCE FORCE FORCE
kgf of af

0.0 92.4 500.0

Atunci cand indentorul este activ, indicatorul de forta aplicata, Force (Forta), afiseaza forta
care este aplicata asupra indentorului. Acest lucru ofera o indicatie a fortei reale exercitate asupra
indentorului in timpul preincarcarii, al incarcarii principale si al recuperarii pentru scalele de
adancime si doar Tn timpul incarcarii principale pentru toate celelalte scale.
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24 Utilizarea mesei XY automate

24 Utilizarea mesei XY automate

Existd mai multe metode de a utiliza masa XY automata:

»  Joystick-ul virtual de pe ecran (consultati Joystick-ul virtual »92).

. Cu ajutorul unui joystick fizic, daca dispozitivul de testare este echipat cu unul.
. Modificati coordonatele X sau Y (consultati Diagram (Schema) » 96).

. Faceti dublu clic in vizualizarea live pe pozitia doritd, iar masa XY se va deplasa in pozitia
respectiva.

»  Faceti clic si glisati cu mouse-ul peste vizualizarea live. Masa XY urmeaza directia cursorului.
Cu cét sageata este mai lunga, cu atat masa se misca mai repede.

25 Algoritmi de masurare pentru testarea
Brinell

Pentru a determina localizarea muchiilor unei indentari, software-ul de testare a duritatii utilizeaza un
algoritm de viziune computerizata pe imaginea capturata.

Cele 3 butoane ale algoritmului de masurare apar langa butoanele de control al camerei.

o] |¥ |

Pentru indentarile Brinell, in functie de rugozitatea/reflexia suprafetei probei, trebuie sa se utilizeze
un algoritm diferit pentru a obtine detectarea corecta a indentarilor, adica detectarea indentarilor cu
liniile de masurare pozitionate pe muchia indentarilor.
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25 Algoritmi de masurare pentru testarea Brinell

Algoritmi de lumina a obiectivului si de lumina circulara

In mod implicit, DuraSoft-Met include 2 algoritmi pe care trebuie sa fi setati inainte de a efectua o
masuratoare vizuala. Acesti algoritmi, ,,Lumina obiectiv” si,,Lumina circulara”, depind de
aspectul/rezultatul indentarii din imagine ca o consecinta a reflexivitatii materialului si a tipului de
lumina utilizat.

Lumina obiectivului

Acest algoritm utilizeaza algoritmul Lumina obiectiv sau algoritmul de detectare a masuratorilor
interioare, pentru indentarile intunecate cu o mica stralucire in centrul indentarii.

Lumina circulara

Acest algoritm utilizeaza Lumina circulara, sau algoritmul de detectare a masuratorilor
exterioare, pentru indentarile care sunt iluminate mai puternic ca materialul de baza si au reflexia
tipica a luminii circulare stralucitoare.

Algoritm Al (Al)

Acest algoritm este creat treptat prin invatare atunci cand efectuati indentari. Al (Al) va incerca sa
gaseasca muchiile indentarii utilizand o retea neuronala.

Disponibilitatea acestui modul depinde de configuratia instrumentului.
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26 Testare

26 Testare

26.1 Efectuarea testelor simple

Puteti efectua indentari unice cu ajutorul sabloanelor geometrice simple.

1.

2
3
4.
5

Pozitionati proba pe masa.

Selectati metoda de testare si scala pe care doriti sa o utilizati.
Selectati obiectivul.

Focalizati pe suprafata probei.

Pentru a aplica un sablon pentru testul de duritate, selectati Pattern (Sablon). Consultati
Pattern (Sablon) — Pattern editor (Editor sabloane) »75.

Sablonul Single point (Un singur punct) este selectat in mod implicit. Acest sablon consta dintr-
un singur punct de testare.

Pentru a selecta un alt tip de sablon, consultati Tip sablon »76.

Selectati setarile pentru tipul de sablonul selectat. Consultati Setarile generale ale sabloanelor
> 129

Dupa finalizarea configurarii testului, selectati Start.
Dupa finalizarea testului, valorile de duritate sunt afisate in lista de rezultate.

Salvati sau exportati rezultatele testului intr-un raport. Consultati Export (Export) »63

26.2 Testele CHD (adancime de cementare)

Sabloanele CHD sunt destinate testarii profilului de adancime al duritatii suprafetei.

Pregatirea pentru testare

Creati o activitate. Consultati Jobs (Activitati) »97.

Crearea sablonului

1.

104

in bara de meniu de testare, selectati Pattern (Sablon) > Test pattern (Sablon de testare) >
CHD pattern (Sablon CHD).
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CHD TYPE

2 Hardening Depth
Surface Hardening Depth
Nitriding Hardness Depth

1S0_2702 - tapping screw

Limit1

Termination value

'» Terminate within 3 points after reaching limit

Limits

Limit1

Limit2

Limit2
Min depth e 0.000 BRI 0000 TR
Max depth S 0000 EREEE  0.000 [ SR

Terminate when 3 points after reaching limit are equal

2. Selectati un CHD type (Tip CHD):

— Case Hardening Depth (Adancime de cementare)

— Surface Hardening Depth (Adancime de calire superficiala)

— Nitriding Hardness Depth (Adancime a zonei de calire la nitrurare)

— 1S0_2702 - tapping screw (ISO_2702 - surub filetat)

3. Incampurile Limits (Limite), setati limitele de duritate.

4. n campul Termination values (Valori terminale), definiti cand se opreste dispozitivul de

testare a duritatii:

— Terminate within 3 points after reaching limit (Terminare in interval de 3 puncte

dupa atingerea limitei)

Dispozitivul de testare a duritatii se opreste dupa maximum 3 indentari, cand se atinge

limita setata in Limit1 (Limita1).

— Terminate when 3 points after reaching limit are equal (Terminare cand 3 puncte

dupa atingerea limitei sunt egale)

Dispozitivul de testare a duritatii se opreste cand valorile de duritate nu se mai modifica

(+/- 3%) intr-un interval de 3 indentari.

5. Setati limitele de adancime (Min depth (Adancime min.)/Max depth (Adancime max.)).

6. Selectati OK (OK).
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Personalizarea sablonului

POINTS POSITIONS

Edge

Distance to edge  — [IURED] —l—mm

Point distance | 0.500 + mm

Line distance | 1.000 —l— mm

Total depth | 0.000 + mm

Rows — -

Edge

Add Cancel

1. In Pattern editor (Editor sabloane), selectati Points positions (Pozitii puncte).

in fereastra de dialog Points positions (Pozitii puncte), sablonul creat se bazeaza pe o serie de
parametri:

Distance to edge (Distanta pana la muchie)
Distanta de la punctul initial pana la prima indentare.

Point distance (Distanta intre puncte)
Distanta verticala dintre fiecare punct.

Line distance (Distanta intre linii)
Distanta orizontala dintre fiecare linie din sablon.

Total depth (Adancime totala)
Determina adancimea totala a sablonului si, in consecinta, cate puncte contine sablonul.

Rows (Randuri)
Selectati numarul de randuri pe care sablonul ar trebui sa il cuprinda.

Aceste setari sunt aplicate fiecarei sectiuni a sablonului.

2. Daca este necesar, utilizati butonul Add (Adaugare) pentru a adduga mai multe sectiuni la
sablon.

Fiecare sectiune poate fi configurata cu propriul Point distance (Distanta intre puncte), Line
distance (Distanta intre linii), Total depth (Adancime totala) si cu numarul de Rows (Randuri).

3. Selectati OK (OK) pentru a crea sablonul.

Sablonul este afisat in Pattern editor (Editor sabloane) si pe vizualizarea live a camerei.
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Sfat
@ Selectati pictograma lupa pentru a vizualiza toate punctele din sablon.

4. Selectati Save (Salvare) pentru a salva setarile.

Selectarea punctului initial

1. Tn meniul Pattern (Sablon), selectati Start at current position (Pornire de la pozitia
curenta).

2. Pentru a selecta pozitia initiala, faceti clic pe Select edge (Selectare muchie).

3.  Selectati punctul initial dorit din vizualizarea cu obiectiv sau vederea de ansamblu. Acest
lucru pozitioneaza punctul initial al sablonului in locatia selectata.

Efectuarea testului

. Selectati Start pentru a incepe testul.

Rezultatele testului sunt afisate in zona Diagram (Diagrama). Consultati Diagram (Schema)
» 96.

26.3 Sabloanele cu linii

1.  Selectati Normal (Normal) in Pattern editor (Editor sabloane).

Line
Mormal
3 Points per line

Switch point
1lines
1.00 mm

Start at
current position

Pattern properties

Modify pattern

All Patterns

DuraSoft 107



26 Testare

2.  Setati sablonul cu linii generic la urmatoarele moduri pentru muchii:

EDGE MODE
Edge Mode No Edge
= No Edge W Mirror Xaxis
Single Edge W Mirror Yaxis
Frame W Centre

Vertical Position Horizontal Position

o
®
®

No edge (Fara muchie)

Aceasta este optiunea implicita, setand un sablon cu linii format din 5 puncte de testare.

Single edge (O singura muchie)
Utilizati acest mod daca sablonul trebuie sa aiba un anumit decalaj fatd de muchia probei.
Pentru a pozitiona muchia:

«  Invizualizatorul de sabloane, trageti punctul initial sau punctul final al liniei de referinta a
muchiei (cercul rosu).

distance (Distanta intre puncte) se modifica daca linia de referintd a muchiei este

Nota
0 Cand utilizati Edge to edge (De la muchie la muchie) in pozitie orizontala, Point
intinsa.

Frame mode Modul cadru

Utilizati acest mod pentru a distribui uniform liniile sablonului intre doua muchii ale probei.
Pentru a modifica cadrul:

+  Invizualizatorul de sabloane, trageti unul dintre colturi (cercul rosu).

Linia se va deplasa si se va scala odata cu cadrul.

Punct de comutare

1. Din Pattern editor (Editor sabloane), selectati meniul Switch point Punct de comutare.
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26.4

DuraSoft

SWITCH POINT

roup I

Ul
Nr of points —+
Point distance 1500 + mm

2. Alegetiun Group (Grup).

Setati Nr of points Numar de puncte si Point distance (Distanta intre puncte).

3
Nota
0 O sectiune devine inactiva daca numarul de puncte este zero.

Nr of lines (Numar de linii)

Acest meniu este utilizat pentru setarea numarului de linii din sablon si a distantei dintre linii.

Alte setari
Pozitia initiala » 131
Setari punct » 132

Modificarea unui sablon » 135

Toate sabloanele »135

Sabloanele triunghiulare

Utilizati modul de sablon Triangle (Triunghi) pentru a seta o cale de puncte de testare

echidistante.
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Exemplul prezinta un sablon format din 3 linii, cu 4 puncte pe fiecare linie.

O linie simpla este definita de distanta orizontala dintre primul si ultimul punct si distanta verticala
dintre acestea.

Nota
l o Nu confundati Point distance (Distanta intre puncte) cu distanta reala a punctului.

Distanta reala dintre puncte este egala cu (x2 + y2)/ (n - 1) unde n = Points per line
(Puncte pe linie).

Alte setari
Setarile oglinzii » 133
Setari punct » 132

Number of lines (Numar de linii) » 133

Efectuarea testului

. Selectati Start pentru a incepe testul.

Rezultatele testului sunt afisate in zona Diagram (Diagrama). Consultati Diagram (Schema) » 96.

26.5 Sabloane circulare

Utilizati modul de sablon Circle (Cerc) pentru a dispune punctele de testare echidistante in forma de
cerc.
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Calea sablonului circular este stabilitda de numarul de Points per line (Puncte pe linie)” (n = 3) si
de Point distance (Distanta intre puncte) (d) dintre acestea.

Diametrul cercului este egal cu: d/ Sin (180°/n).

Alte setari
Setari punct » 132

Setarile oglinzii » 133
Setarile grilei 134

Efectuarea testului

. Selectati Start pentru a incepe testul.

Rezultatele testului sunt afisate in zona Diagram (Diagrama). Consultati Diagram (Schema)
» 96.

DuraSoft 111



26 Testare

26.6 Sabloanele patrate

Settings (Setari)
Setari punct »132
Setarile oglinzii » 133
Setarile grilei » 134

Efectuarea testului

. Selectati Start pentru a incepe testul.

Rezultatele testului sunt afisate in zona Diagram (Diagrama). Consultati Diagram (Schema) » 96.
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26.7 Sabloanele in zigzag

@ £ g

Sablonul Zig-zag (Zig-zag) dispune punctele de testare in linii paralele, dar decalate.

Switch point Punct de comutare

SWITCH POINT

Group - 2

Ul
Nr of points —+

Point distance 1500 + mm

1. Selectati meniul Switch point Punct de comutare.

2. Alegetiun Group (Grup).

3. Setati Nr of points Numar de puncte si Point distance (Distanta intre puncte).

Nota

l a O sectiune devine inactiva daca numarul de puncte este zero.

Alte setari

Setarile oglinzii » 133
Pozitia initiala » 131
Setari punct » 132

DuraSoft
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26.8
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Number of lines (Numar de linii) » 133
Modificarea unui sablon » 135

Toate sabloanele » 135

Efectuarea testului

. Selectati Start pentru a incepe testul.

Rezultatele testului sunt afisate in zona Diagram (Diagrama). Consultati Diagram (Schema) » 96.

Sabloane personalizate

Punctele de testare din Custom pattern (Sablon personalizat) trebuie dispuse unul cate unul.

Un sablon Custom pattern (Sablon personalizat) nou creat incepe cu un singur punct de testare in
pozitia actuala.

Adaugarea unui nou punct de testare  Tineti apasat pe Ctrl si faceti clic pe locatia tinta.

Tineti apasat pe Ctrl si faceti clic pe linia dintre doua

Adaugati un punct de testare intre puncte de testare existente.

doua puncte existente.
Punctele de testare sunt numerotate din nou.

Mutarea unui punct de testare Trageti punctul de testare.

Mutarea intregului sablon Tineti apasat pe Shift si trageti sablonul.
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Actiuni

Faceti clic dreapta pe un punct de testare si faceti clic

$tergerea unui punct de testare pe Yes (Da).

Modify pattern (Modificare sablon)

MODIFY PATTERN

Nr

Enabled Limits On fail Info B
Limits On fail

<

<]

Limits On fail

Limits On fail

<

<]

Limits On fail

Limits On fail

<

<]

Limits On fail

Limits On fail

<

Limits On fail

W = o U B W s

<l X

Limits On fail

=

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

X
0
2
4
4
T
4
4
2
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

2 o8 o 8 o e o e o8 oo ol o e o o o ol

AT NI TR 1l

Limits On fail

Cancel

Utilizati Modify pattern (Modificare sablon) pentru a introduce manual coordonatele:
1. Introduceti coordonatele pentru fiecare punct de testare individual.

2. Faceticlic pe caseta de selectare Enabled (Activat) pentru a include sau a exclude fiecare
punct de testare.

Limits (Limite)

Consultati Settings (Setari) — setari de testare »67.
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On fail (La eroare)

ON FAIL
No action

® Abort

Remeasure

Cancel

Utilizati meniul On fail (La eroare) pentru a determina actiunea care trebuie intreprinsa in cazul in
care testul nu reuseste.

Parametri

No action (Nicio actiune)

Abort (Anulare)

Remeasure (Remasurare)

New test (Test nou)

Alte setari
Setarile oglinzii » 133
Setari punct » 132

Efectuarea testului

+  Selectati Start pentru a incepe testul.

Rezultatele testului sunt afisate in zona Diagram (Diagrama). Consultati Diagram (Schema) » 96.
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26.9 Sabloanele de testare a sudurii

G = = o o

g2t
ot (@

Sablonul de testare a sudurii este conceput conform standardelor ISO 9015:

— IS0 9015-1: Incercarea de duritate a imbinarilor sudate cu arc electric.

— IS0 9015-2: Incercarea de micro-duritate a imbinarilor sudate.

Pregatirea pentru testare
1. Creati o activitate.Consultati Jobs (Activitati) »97.

Nota

mod clar liniile de fuziune si zona afectata de caldura (HAZ) de pe proba.

l G Va recomandam sa selectati cea mai mica marire disponibila pentru a vizualiza Tn

Decalaj

OFFSETS [MM]

To edge

To fusion line

Il Mirror

. Utilizati meniul Offsets (Decalaje) pentru a seta decalajele muchiilor si ale liniilor de fuziune.

Parametri

To edge (Pana la muchie)

To fusion line (Pana la linia de fuziune)

Mirror (Oglindire)

Standardele ISO definesc doua decalaje maxime pentru punctele de testare:
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— 2 mm de la muchia obiectului sudat.

— 0,5mmde lalinia de fuziune.

Tip

POINTS CONFIGURATION
Type
® Al Weld (W)

Left (M1/ HAZ1) Right (HAZ2 | M2)

M1 HAZ1

Points in Zone —+ —+

Extra Points W +2

Point distance {mm) *-l— 7+

Zone Distance 1.50 mm

HAZ2

M2

—|+ —|+

o +2

—mE+ —

0.00 mm

m+

. Utilizati meniul Points configuration (Configurare puncte) pentru a seta sablonul Type (Tip).

Parametri

Se utilizeaza pentru suduri de-a lungul unei muchii drepte. Tn acest caz,
All (Toate) sablonul se intinde de la o parte la alta a materialului originar, traversand atat
zonele afectate de caldura (HAZ), cat si materialul de sudura.

Weld

A 3 n sine.
(Sudura) copera doar sudura in sine
Left Se opreste la zona afectata de caldura (HAZ) din stanga
(Stanga) pres ga.
Right . y N .

Se opreste la zona afectata de caldura (HAZ) din dreapta.
(Dreapta) ’

Datele de testare introduse pentru o zona sunt valabile pentru toate subseturile.
Selectarea unui subset exclude doar una sau mai multe zone, datele de testare

Nota
| 0 Left (Stanga), Right (Dreapta) si Weld (Sudura) sunt subseturi ale All (Toate).

pentru zona (zonele) exclusa (excluse) fiind pastrate.

Pozitionarea sablonului pe muchie

1. Pozitionati linia punctata rosie pe muchia obiectului sudat.
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DuraSoft

Sfat
@ Toate punctele de testare ale sablonului de testare a sudurii au acelasi decalaj in

raport cu aceasta linie a muchiei.

2. Trageti punctele finale ale liniei muchiei astfel incat linia muchiei sa fie chiar deasupra
muchiei obiectului.

Numar de puncte

Petru a seta numarul de puncte din sablonul de testare si distanta dintre acestea:
1. Deschideti meniul Points configuration (Configurare puncte).

2. Setati valorile in sectiunea Zone (Zona).

Parametri

Points in zone (Puncte Th zona)

Extra points (Puncte suplimentare)

Point distance (Distanta intre puncte)

Zone distance (Distanta intre linii)

M Material originar
HAZ Zona afectata de caldura
w Sudura

Setarea liniei de fuziune

@_...—x-"""'g\,mm il
i

53 1789

Un punct de fuziune este evidentiat ca un cerc albastru punctat.

+  Trageti punctul de fuziune pe linia de fuziune, mentinand linia rosie solida paralela cu linia de
fuziune.

Conform standardului ISO 9015, distanta dintre linia de fuziune si punctele de testare din
zona afectata de caldura trebuie sa fie mai mica de 0,5 mm.
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Acest decalaj al liniei de fuziune este evidentiat printr-o linie punctaté rosie care conecteaza
punctul de fuziune si primul punct de testare din zona afectata de caldura.

Nota
Daca exista 2 puncte de fuziune suplimentare, atunci cele trei puncte de fuziune
trebuie sa aiba acelasi decalaj al liniei de fuziune.

+  Trageti punctele suplimentare in locatia corecta, unde cercul punctat evidentiat este in contact
cu linia de fuziune.

Alte setari
Pozitia initiala » 131
Modificarea unui sablon » 135

Toate sabloanele » 135

Efectuarea testului

*  Selectati Start pentru a incepe testul.

Rezultatele testului sunt afisate in zona Diagram (Diagrama). Consultati Diagram (Schema) » 96.

HARDNESS DIAGRAM X:0.0000mm  Y:0.0000mm  Z:0.0000 mm
50—

230+

20 /—.—f‘\.
<

o . /\/
. d °
}/\’/‘. y

Hardness[Hyw 0.3
&

150 T . .
1 6 1 16
PaintNr
Verde Galben Rosu
Material originar HAZ Sudura
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26.10 Testarea muchiilor

Utilizati sablonul Edge (Muchie) pentru a plasa puncte de testare echidistante de-a lungul
muchiei unei probe.

Pregatirea pentru testare
1. Creati o activitate.Consultati Jobs (Activitati) »97.

Crearea sablonului
1. Tnmeniul Test tools (Instrumente de testare), selectati Pattern (Sablon) > Edge (Muchie).

Edge
= PATTERN
Edge Offset
0.20 mm Single point Circle Welding

3 Points per line CHD pattem Square ® Edge
Start at Line ZigZag Area

current position
Triangle Custom pattem 1S0 898-1

Scan

2. Pentru aregla distanta fata de muchie pentru sablon, selectati Edge offset (Decalaj
muchie).

EDGE OFFSET
Distance to edge —+ mm

3. Pentru a seta numarul dorit de puncte sau distanta dintre puncte, selectati Points per line
(Puncte pe linie).
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4. Pentru a accesa fereastra de scanare, selectati Scan (Scanare).

SCAN

Start at End at

Clockwise

H Begin is end

Sfat
@ Scanarea functioneaza cel mai bine cu obiective cu marire mica (2,5x, 5x, 10x).

5. Pentru a seta punctul initial pentru scanare, selectati Start at (Pornire la).

6. Faceticlic pe muchia probei pentru a defini punctul in care trebuie sa inceapa scanarea. Pentru
a selecta punctul final pentru scanare, selectati End at (Finalizare la).

7. Faceti clic pe muchia probei pentru a defini punctul in care trebuie sa se termine scanarea.
8. Pentru a scana intreaga circumferinta a probei, selectati Begin is end (Inceputul este sfarsitul).
9. Pentru a incepe scanarea conturului, selectati Start.
10. Pentru a accepta conturul scanat dupa finalizarea scanarii, selectati OK (OK).
Conturul scanat este afisat in Pattern editor (Editor sabloane).
11. Daca este necesar, reglati Edge offset (Decalaj muchie) si Points per line (Puncte pe linie).

12. Pentru a inchide setarile sablonului, selectati Save (Salvare) > OK (OK).

Efectuarea testului

. Selectati Start pentru a incepe testul.

Rezultatele testului sunt afisate in zona Diagram (Diagrama). Consultati Diagram (Schema) » 96.
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26.11 Sabloanele zonale

. Utilizati acest sablon daca trebuie sa acoperiti 0 zona a unei probe cu o grila de puncte de
testare.

Sablonul zonal are un contur care este afisat ca un numar de puncte rosii conectate prin linii rosii.
Aceasta grila este limitata Tn contur.

Pregatirea pentru testare
. Creati o activitate.Consultati Jobs (Activitati) »97.

Setarea conturului

Actiuni

Adaugarea unui nou punct de

Tineti apasat pe Ctrl si faceti clic pe linia de contur.
contur o ’ ’

Faceti clic dreapta pe un punct de contur si faceti clic
Stergerea unui punct de contur ¢ prapeunpu urs! ¢l

Yes (Da).
Mutarea unui punct de contur Trageti punctul de contur.
Mutarea intregului sablon Tineti apasat pe Shift si trageti sablonul.

Sfat

l @ Conturul se roteste in jurul punctului de inceput al sablonului.
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CONTOUR MODE

® Custom points

Scanned contour (Contur scanat) este disponibil doar daca intreaga muchie a probei a fost
scanata.

+  Selectati aceasta optiune pentru a seta intersectia conturului scanat si personalizat ca limita
pentru punctele de testare.

. Modificati conturul personalizat pentru a acoperi zona relevanta a conturului scanat.

Setarea grilei

GRID SETTINGS

Column distance — [EMENUY + mm
Row distance e 1.000 + mm

Distance To Edge — ALY + mm

Show point numbers

Parametri

Column distance (Distanta coloana)

Row distance (Distanta dintre randuri)

Distance to edge (Distanta pana la muchie)

Show point numbers (Afisare numere punctele)

Nota
l 0 Numarul de puncte de testare este nelimitat. Prea multe puncte de testare vor incetini
sistemul.

Tn general, grila trebuie aliniata foarte precis cu o linie de baza, de exemplu cu o0 muchie a probei.

Pentru a regla orientarea si decalajul grilei:
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GRID STARTPOINT OFFSET

Column offset b -0.256 + mm
Row offset | 0.513 + mm

Grid angle — B -

Reset

Parametri

Column offset (Decalaj coloana)

Row offset (Decalaj rand)

Grid angle (Unghiu grila)

. Utilizati meniul Grid startpoint offset (Decalaj punct initial grila).

De asemenea, puteti:

Pattern name

o |

Contour _\
Custom points Grapl

Grid points
0.50 x 0.50 mm
Stored patterns

rid offset
0,0.00) mm

_ Save De‘ete

Start at
current position M Indent and Measure

Test pattems

Pattern properties

Modify pattem

All Patterns

1. Saselectati Rotate pattern (Rotire sablon) pentru a comuta la modul Rotate grid (Rotire
grila).

Butonul va incepe sa clipeasca.

2. Sautilizati bara de derulare pentru a roti grila.

Alte setari
Pozitia initiala » 131
Modificarea unui sablon » 135

Toate sabloanele »135
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Efectuarea testului

»  Selectati Start pentru a incepe testul.

Rezultatele testului sunt afisate in zona Diagram (Diagrama). Consultati Diagram (Schema) » 96.

26.12 Sabloane conforme cu ISO 898-1

Acest sablon este utilizat pentru a verifica daca duritatea filetului surubului unei probe este in
conformitate cu cerintele ISO 898-1.

Punctul de carburare se afla pe linia divizoare a filetului, adiacent filetului pe care se fac determinari
pentru decarburare si puncte de referinta.

Punctul de decarburare este situat la 0 anumita distanta de punctul de referinta (zona
nedecarburata).

Sfat

l @ Consultati standardul ISO 898-1 pentru mai multe informatii.

Scanarea filetului probei

SCAN

Start at End at

M Clockwise

Hl Begin is end

1. Selectati Scan (Scanare).

2. Deplasati masa XY in locatia in care doriti sa incepeti scanarea.

3. Selectati Start at (Pornire la) si selectati o pozitie initiala.

4. Facetiacelasilucru pentru pozitia End at (Finalizare la) sau selectati Begin is end (Inceputul
este sfarsitul) pentru a scana intreaga proba.

5.  Utilizati Clockwise (In sens orar) pentru a alege directia de scanare.

6. Selectati Start (Start).
Scanarea rezultata este afisatéa in editorul de sabloane.

Culoarea conturului scanat se schimba de la portocaliu la rosu.
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Sfat )

@ Pozitiile Start at (Pornire la) si End at (Finalizare la) sunt fixate Tn timpul rotatiei si
nu invalideaza scanarea existenta. Start at (Pornire la)este pivotul de rotatie.

Nota )

Pentru probele care nu sunt plate, ar putea fi necesara focalizarea automata in
timpul scanarii muchiilor.

Pentru mai multe optiuni de scanare, consultati Edge detection (Detectare muchii)
» 36.

Analiza filetului

ANALYZE THREAD

Analyze
Cutoff v
LI T T O O A A A O
Filter

Annot.
L L e e e e e |

Class 8.8
Edge — + um
H Inv.

Carburization

Reference

Parametri

Analyze (Analiza)

Cutoff (Taiere)

Filter (Filtru)

Annot. (Adnotare)

Class (Clasa)
Edge (Muchie)

Inv. (Inversare)

Carburization (Carburare)

Reference (Referinta)

1. Setati proprietatea materialului Class (Clasa), asa cum este definita in ISO 898-1.

2. Setati valoarea Edge (Muchie) cu distanta de la punctul de carburare la muchia filetului.
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128

Nota

” ISO 898-1 specifica o distanta intre muchii de 0,12 mm. Aceasta este valoarea
implicita.
Distanta dintre muchii poate fi modificata, insa acest lucru anuleaza conformitatea cu
ISO 898-1.

Selectati Analyze (Analiza) pentru a Tncepe analiza.

testare a decarburarii se incadreaza intr-o anumita marja a punctului de testare de

3

Sfat A

@ Testul va reusi daca valorile duritatii punctului de testare a carburarii si punctului de
referintd, conform ISO 898-1.

Nota

Daca analiza esueaza:

. Incercati sa optimizati nivelul de iluminare al probei si sa o analizati din nou.
»  Ajustati urmatorii parametri:

— Annot. (Adnotare):Examinati toti pasii algoritmului.

—  Cutoff (Taiere): Ajustati nivelul de detectare pentru un filet nou.

—  Filter (Filtru): Ajustati nivelul de determinare a algoritmului pentru liniile
principale, liniile secundare si noduri.

W

4. Dupa analiza, punctul de referinta (de aici punctul de decarburare) poate fi deplasat la un alt filet
utilizadnd Reference (Referinta). Punctul de carburare poate fi deplasat la un alt filet (dinte)
utilizand Carburization (Carburare).

5. Selectati OK (OK) pentru a accepta analiza si pentru a o include in sablonul de testare.

Alte setari
Setarile generale ale sabloanelor » 129

Toate sabloanele »135

Efectuarea testului

. Selectati Start pentru a incepe testul.

Rezultatele testului sunt afisate in zona Diagram (Diagrama). Consultati Diagram (Schema) » 96.
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26.13 Setarile generale ale sabloanelor

Gestionarea sabloanelor

*  Pentruaadauga un alt sablon, selectati +.
*  Pentru a sterge descrierea selectata, selectati -.

*  Pentru a crea o copie a sablonului selectat, selectati C.

Denumirea unui sablon
+  Selectati cGmpul Pattern name (Nume sablon) si introduceti numele sablonului.

Alegerea unei culori a graficului

Pattern name
Single point

1x 1Grid
Pattern

Start at
current position

Pattern properties

Modify pattem

All Pattems

Pentru a seta culoarea sablonului in testul de duritate:
1.  Selectati Graph color (Culoare grafic).

2. Selectatio culoare.

Salvarea unui sablon

3. Evidentiati sablonul pe care doriti sa il salvati.
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Pattern name
1x 1Gnd

Pattern Graph color

Single point

Start at
current position

Stored patterns
Pattern properties Test pattems

s Delet
Modify pattem ave See

All Pattemns M Indent and Measure

4. Selectati Save (Salvare) in cAmpul Stored patterns (Sabloane salvate).

5. Introduceti un nume pentru sablon.

Stored patterns (Sabloane salvate)

Din meniul Stored patterns (Sabloane salvate), puteti incarca, sterge, importa si exporta un sablon.
Pentru a deschide meniul:

1. Selectati Test patterns (Sabloane de testare) in cAmpul Stored patterns (Sabloane salvate).

STORED PATTERNS
1]

Pattern 1 Pattern 2 Pattern 3 Pattern 4

N

Delete Import Export Cancel Select

2. Selectati un sablon.
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26.13.1

DuraSoft

Indentare si masurare

Pattern name
Single point
1x 1Grid
Pattern

Start at

current position
Stored patterns

Pattern properties Test pattems

S Delets
Modify pattern e e

All Pattems M Indent and Measure

- Cance'

. In cazul in care caseta de selectare Indent and Measure (Indentare si masurare) este
dezactivata, toate indentarile sunt create si apoi masurate.

. Tn cazul in care caseta de selectare Indent and Measure (Indentare si masurare) este
activata, fiecare indentare va fi efectuata si masurata inainte de a trece la urmatoarea.
Aceasta optiune incetineste procesul, deoarece masina comuta intre obiectiv si indentor
intre fiecare punct de testare.

Rotirea unui sablon

Puteti sa rotiti un sablon utilizand bara de derulare din partea stanga a editorului Pattern editor
(Editor sabloane).

Pentru a obtine un unghi de rotatie specific, introduceti fiecare valoare direct in cadmpul de sub
bara de derulare.

Pozitia initiala
Un lot de sabloane are o pozitie initiald comuna, iar fiecare sablon individual din lot are o pozitie
initiala Tn raport cu pozitia initialda comuna.

Fiecare punct de testare dintr-un singur sablon are coordonate in raport cu pozitia initiala a
sablonului.

Pentru a seta pozitia initiala relativa a sablonului:
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START POSITION

Relative startpoint

X - + mm
Y - + mm

Edge Offset e 0.000 +mm

". Snap to edge mode

1. In Pattern editor (Editor sabloane), selectati Start at current position (Pornire de la pozitia
curenta).

Setati valorile pentru Relative startpoint (Punct initial relativ).

2.
Sfat
@ De asemenea, puteti seta pozitia initiald trdgand-o in timp ce tineti apasat Shift.

Decalajul muchiei

+  Setati valoarea Edge offset (Decalaj muchie).

Instantaneu la muchie

. Selectati caseta Snap to edge mode (Mod Instantaneu la muchie) si alegeti orientarea fata de
muchie.

. Selectati Select edge (Selectare muchie).

. Faceti dublu clic in fereastra camerei Th apropierea muchiei care reprezinta punctul initial dorit.
Observati ca punctul initial se potriveste cu marginea probei si ca directia este aliniata in directia
selectata.

26.13.2 Setari punct

Utilizati optiunea Points per line (Puncte pe linie) pentru a seta numarul de puncte pe o singura linie
si distanta dintre puncte.
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POINTS PER LINE

Points per line — I
Distance between points 1,000 —|— mm

Nota
Acest meniu este disponibil doar pentru sabloanele predefinite.

26.13.3 Number of lines (Numar de linii)

NR OF LINES

Nr of lines —+
Distance between lines — + mm

Utilizati meniul Number of lines (Numar de linii) pentru a seta numarul de linii din sablon si
distanta dintre linii.

26.13.4 Setarile oglinzii
Pentru a modifica setarile oglinzii:

1. Selectati Normal (Normal) pentru a deschide meniul Mirror (Oglindire).

MIRROR

W Mirrored Xaxis

W Mirrored Yaxis

W Centre pattern

2. Alegetio optiune:
— Mirrored Xaxis (Axa X oglinditd): inversati axa X a tuturor punctelor de testare.
— Mirrored Yaxis (Axa Y oglinditd): inversati axa Y a tuturor punctelor de testare.

— Centre pattern (Sablon central): mutati centrul de greutate in pozitia initiala relativa.
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26.13.5 Setarile grilei

Utilizati aceasta functie pentru a grupa mai multe probe intr-o matrice obisnuita:

7(;) H 2 H g s
? * ? & 2 s
i} i i # s .
i # 2 e ) -

1. Mai intai configurati sablonul pentru prima proba din ansamblu.

2. Selectati Grid pattern (Sablon grila).

GRID

Rows — +
Row distance —+ mm

Columns _+
Column distance 3403 +mm

Parametri

Rows (Randuri)

Row distance (Distanta dintre randuri)

Columns (Coloane)

Column distance (Distanta coloana)

3. Alegeti setarile.
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26.13.6 Modificarea unui sablon

MODIFY PATTERN

Enabled  Limits  On fail e - |
Limits On fail

Nr

<«

Limits On fail

Limits On fail

<«

Limits On fail

Limits On fail

<«

Limits On fail

Limits On fail

< ]

Limits On fail

(2= R R T S R

Limits On fail

=

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

Limits On fail

X
0
2
4
4
T
4
4
2
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

S oo o e o e o e o e o e o e o e o e o =

Limits On fail

AT RN TT CT§T]ed

Utilizati Modify pattern (Modificare sablon) pentru a introduce manual coordonatele:
1. Introduceti coordonatele pentru fiecare punct de testare individual.

2. Faceticlic pe caseta de selectare Enabled (Activat) pentru a include sau a exclude fiecare
punct de testare.

Limits (Limite)

Consultati Settings (Setari) — setari de testare »67.

26.13.7 Toate sabloanele

ALL PATTERNS SETTINGS

Start point

X — . -
v — . -

Enabled

Retraction distance Working dis

= 0 mm —I— = 0.10 mm

W Focus between pattemns

W Sample Amray

W Group numbering
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1. Selectati All patterns (Toate sabloanele).
2. Pentru a defini proprietatile generale si forma tuturor sabloanelor, selectati Settings (Setari).

3. Setati urmatoarele valori:

Parametri

Start point (Punct initial) Setati punctul initial al sablonului.

Enabled (Activat)

Retraction distance (Distantd Consultati Test head retraction (Retragere cap de testare) sau
de retragere) Spindle retraction (Retragere arbore) » 29

Working distance (Distanta Consultati Working distance (Distanta de lucru) » 30.

de lucru)
Focus between patterns Activati o focalizare automata initiala (la atingere) intre fiecare
(Focalizare intre sabloane) sablon care este executat.
Sample array (Serie de Aplicati sablonul pe o serie de probe si masurati valoarea medie a
probe) duritatii.
Group numbering Continuati sa numerotati punctele de testare din colectie in loc sa
(Numerotare grupuri) incepeti de la 1 pentru sabloanele individuale.
Forma
Settings... Jelete Quit
Parametri

Compare (Comparare) Previzualizati rezultatul final.

+180° Rotiti rezultatul final.

Hide (Ascundere) Ascundeti afisarea formei.

Pentru a defini forma tuturor sabloanelor:

1. Selectati Shape (Forma).

2. Deplasati masa XY intr-o pozitie in care o parte a conturului este vizibila.
3. Selectati Scan (Scanare).

Conturul scanat este afisat cu portocaliu.

Daca scanarea esueaza:

1. Selectati Quit (Renuntare).
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26.14

26.14.1

DuraSoft

2. Asigurati-va ca proba este iluminata corespunzator.

3. Asigurati-va ca proba este gri deschis pe un fundal negru in modul de vizualizare cu camera

cu obiectiv.

Scanati proba.

4.
Nota
Daca a existat deja o forma pentru acest lot de sabloane, aceasta forma va fi
nlocuita cu versiunea scanata si toate sabloanele din colectie vor fi mutate in
noua locatie.

Scanare

Consultati Edge detection (Detectare muchii) »36.

Testarea rezistentei la rupere

Un test de rezistenta la rupere este o testare executatd manual asupra materialului fragil.
Testarea rezistentei la rupere cuprinde intotdeauna masuratori unice.

Masuratoare KC

O masuratoare Kc este un procedeu executat manual.

1. Selectati scala Kc.

2. Indentati materialul fragil.

3. Masurati indentarea (Vickers) si selectati Accept (Acceptare).
4

Pozitionati liniile transversale pe punctele finale ale fracturilor si selectati OK (OK).

Pregatirea pentru testare
»  Creatio activitate.Consultati Jobs (Activitati) »97.

Efectuarea testului

1. Inbara Test method (Metoda de testare), selectati Kic (Kic).
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Vickers

Knoop

/| Brinell

Rockwell

HBT

HVT

Ball 2039/1

DIN 51917

20 of

30 kgf

3gf 259f | S00gf | 4kgf | 40kgf

5 f 50 of 1kgf Skgf | 50kgf

10 of 100 gf 2 kgf 10kgf 100 kgf

15 of 2009t | 25kgf | 20kgf | 120 kgf

2. Pepanoul de comanda, selectati un obiectiv cu ajutorul comenzilor turelei si focalizati pe
suprafata probei.

3. Selectati Start pentru a incepe testul.

TEST PROGRESS

Start new test

4. Asigurati-va ca exista fisuri vizibile pe toate cele patru colturi ale indentarii.
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Archive S | Tools

5.

KC METHOD

Indentation R Length From Corner To ..

Diam
HV

Method

Miihara Palmgist
Gt Dialog visible during movements

a. Daca fractura urmeaza modelul Palmqvist, alegeti metoda Niihara Palmqvist. Nu
selectati aceasta optiune daca se utilizeaza modelul de fisuri Median.

KC METHOD

Indentation R

Diam 0

W Dialog visible during movements

Anstis Median

b. Introduceti modulul lui Young E-mod (E-mod) al materialului in MPa.

c. Selectati OK (OK) pentru a incepe masurarea lungimii fisurilor.
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6.

KC METHOD

Indentation Result Crack Length From Comner To ..

Diam 0
HV 0

Kc Method
Miihara Palmaquist
s L A [l Dialog visible during movements

In vizualizarea Objective (Obiectiv) apar patru marcaje.

[KC30] Kic KG30

ALUNGAT

AL 18, ) &
Nri1 Average: 0.00 Std.dev:0.00 Min:0.00 Max:0.00 Range: 0.00

Pozitionati punctele rosii ale liniilor transversale pe punctele finale ale fisurilor. Cea mai simpla
metoda este de a glisa punctele cu mouse-ul de-a lungul fracturilor in timp ce priviti fereastra de
marire din coltul din stanga sus al ecranului. Rezultatele sunt reimprospatate la eliberarea
butonului stang al mouse-ului.

Pentru a genera rezultatul rezistentei la rupere (exprimat in MPa/m?), selectati OK (OK).

26.15 Vizualizarea rezultatelor

140

in zona Test method (Metoda de testare), selectati Results (Rezultate).
Faceti clic o data pe fiecare rezultat pentru a vizualiza o imagine capturata a fiecarei indentari.

Treceti cu cursorul peste fiecare colt al indentarii pentru a va asigura ca au fost detectate corect
toate colturile.

Daca un colt nu a fost detectat corect, faceti clic pe acesta si repozitionati manual linia de
masurare. Puteti sa utilizati modul de vizualizare marita din coltul din stdnga sus pentru a
pozitiona cu precizie linia de masurare.

Pentru a salva rezultatele, faceti clic pe Save (Salvare).
In zona Test method (Metoda de testare), vizualizati rezultatele.

—  Faceti clic pe un rezultat pentru a vizualiza imaginea capturata.
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—  Faceti dublu clic pe rezultat pentru a vedea o vizualizare live a masuratorii selectate.

Sfat
| @ Utilizati tastele sageata sténga si dreapta de pe tastatura pentru a comuta de la o

indentare la urmatoarea (doar in modul de vizualizare live).

7. Salvatirezultatele testelor: In bara de meniu superioara, selectati Archive (Arhiva) > Save
(Salvare).

26.16 Raportarea rezultatelor testelor

Rezultatele testului pot fi incluse intr-un raport, consultati Report (Raport) »60.

Pe scurt:

1. Pentru a include instantanee in raport, selectati Report (Raport) > Snapshots Instantanee.
2. Pentru atipari raportul, selectati Report (Raport) > Print (Imprimare).

3. Pentru a personaliza sabloanele rapoartelor, selectati Report (Raport) > Template Editor
(Editor sablon).

4. Pentru a exporta rezultatele masuratorii in format CSV, selectati Report (Raport) > Export
(Export).

26.17 Reindentarea unui punct dintr-un sablon

1. Selectati punctul din lista de rezultate si faceti dublu-clic pentru a deplasa punctul.
Asigurati-va céa proba este focalizata.

Mutati pozitia in care doriti s& efectuati noua indentare.

DN

Pentru a deschide meniul Select test option (Selectare optiune test), selectati Start (Start).

SELECT TEST OPTION

» Start new test (deleting all readings)
Retest current point
Remeasure all points

L ]
Add extrapoint

Add extrapoints

5. Selectati Retest current point (Retestare punct curent).

6. Pentru aincepe masuratoarea, selectati OK (OK).
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26.18 Manipularea mai multor probe

Daca lucrati cu mai multe probe, de exemplu, daca utilizati un suport pentru probe cu pozitii multiple,
Struers recomanda crearea unei activitati pentru fiecare proba.

Pregatirea pentru testare

1. Creati o activitate pentru fiecare proba. Consultati Jobs (Activitati) »97.

Bifati casetele de selectare pentru activitati in ordinea in care doriti sa fie executate.

2
Sfat
In meniul superior, selectati Visual (Vizual) > Autofocus (Focalizare automata).
@ Selectati un obiectiv de utilizat pentru autofocalizare intre executia activitatilor.
Daca probele nu se afla in acelasi plan de focalizare, selectati un obiectiv cu o marire
mai mica pentru a creste gama de cautare a autofocalizarii.

27 DuraSoft-Met - software pentru aplicatii
metalurgice

Descriere si functie

Unele masini din seria Dura sunt livrate cu modulul software DuraSoft-Met.

Dimensiunile pe care DuraSoft-Met le adauga la testarea duritatii produselor sunt:

Metoda Norme  Descriere
ISO Metoda de numarare a punctelor pentru estimarea statistica
Volume fraction 9042 a fractiei volumice
(Fractie volumica) ASTM Metoda standard de testare pentru determinarea fractiei
E562 volumice prin numarare manuala sistematica a punctelor
Coating thickness DIN EN
(Grosime strat de ISO Masurarea grosimii stratului de acoperire
acoperire) 1463
DINEN Determinarea micrografica a granulatiei aparente
1SO 643 g granuiatiet ap
Grain size (Granulatie)
ASTM Metode standard de testare pentru determinarea granulatiei
E112 medii

Beneficiile DuraSoft-Met

. Conturarea automata
. Masurarea duritatii substratului, a grosimii straturilor, a granulatiei sau a fazelor
. Gama larga de straturi de acoperire masurabile

. Rezultatele sunt comparabile cu microscopul cu modul standard
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271

DuraSoft

Siguranta
Cand accesati software-ul DuraSoft-Met ...
. toate comenzile pentru piesele motorizate (cap, arbore, turela, masa XY) sunt dezactivate.

»  parasiti DuraSoft si doar comanda de urgenta este inca disponibila.

Pornirea si parasirea software-ului

Deschiderea DuraSoft-Met

1. Localizati pictograma DuraSoft-Met in zona Test method (Metoda de testare).

Archive ‘ Operator: admin  [Administrator]

RESULTS

3143 HV 1

7

1
1
1
1
117
RIE}
109
1
1
1
1

1
1
2
1

Settings ‘ Pattern ‘ P Delete

HARDNESS DIAGRAM X:1205107 mm  Y:45.6580 mm Z:0.0000 mm

700

HardnessiHv 1]
8 3888

2. Selectati pictograma DuraSoft-Met pentru a deschide aplicatia.

3. DuraSoft-Met se deschide si sunteti gata pentru testare.

inchiderea DuraSoft-Met

«  Pentru a reveni la DuraSoft, selectati Close (inchidere) in coltul din dreapta sus.

Close

Nota
” Toate masuratorile tuturor imaginilor sunt exportate automat.
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27.2 Prezentarea generala a afisajului DuraSoft-Met

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness ‘ Grain size Settings

RESULTS o B “'
' E
. 3346% )
33.46% / 66.54% " ecsin . 3 Grid counter

MEASUREMENT LIST

F
A Diagrama D Fereastra principala
B Informatii despre testare E Selectarea metodei si setarile
C Meniul superior F Image (Imagine)

27.3 incarcarea imaginii

1. Apasati pe Load (Sarcind) pentru a selecta imagini.

2. Daca unele imagini sunt deja disponibile, raspundeti la mesajul Clear the existing images?
(Stergeti imaginile existente?) cu No (Nr.) sau Yes (Da).

Clear the existing images?

No Yes

Nota
c Daca stergeti imaginile existente, stergeti si masuratorile acestora.

3. Apoi, se deschide un browser in directorul pe care I-ati deschis ultima data. Puteti schimba
directorul, daca este necesar.
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& Fiteimport x
D [ ThisPC > Deta(D) » Saved Measurements v/ | SearchSaved Measurements 0
Organize ¥ New folder f=v ™M @
0 This PC A [ Neme Type Size )
[ Export_AISIN_CHD_20240419163012.c0 10 CSV File 0K
[ Export_AlSi_20240507131621 csv CsV File 2K8
[7] Export_HVD.025_20240618142340 cov CS File ke
[7] Export_HVD.025_20240618142416.csv Csv File k8
[ Export_HVD.025_20240618142530.csv sV File KB
[7] Export_HVD.025_202406 18142634 cov CSV File KB
[ Export_HV10_20240502094533.csv 0 CsV File K8
(7] Export_PE P10 Blue 20240618131558.csv CSV File k8
[ Export_PE P10 Blue_20240618133451.csv CsV File k8
[ LiveExport.csy 2K8
s Mt g5 [7] Export_AISIN_CHD_30240419163012.dfq KB
o e [7] Export_HVD.025_20240618142530.dfq DFQFile K8
uramin - Mtaloscope [7] Expert_HVO.025_20240618142634.dfq DFQFile 1K8
Metalloscope [7] Export_HV10_20240502084533.dffq DFQFile K8
Saved Measurements %] Bxport_HV0.025_202406 18142854 pdf Foxit Reader PDF ... 1,386 KB
- ISR Drive (F) he (€] Evnort HUS JMANA1Q13547 nekf Erwit Recder DE wBTRR Y
File name: | <] anFies 9 -

4. Selectati unul sau mai multe fisiere.
5. Selectati Open (Deschis).

6. Fisierele imaginii selectate sunt addugate la Image list (Lista de imagini).

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings
RESULTS
Black fraction: 33.46%
33 46% I 66 54% White fraction: 66.54%

7. Ultima imagine din lista este selectata si afisata in Fereastra principala.

incarcarea imaginilor dintr-o arhiva DuraSoft

1. In DuraSoft, selectati o arhiva utilizand fisierul .tar.

2. Apoiincarcati o imagine in DuraSoft-Met.
incarcarea imaginilor si a masuratorilor dintr-o arhiva DuraSoft-Met

Puteti Tncarca imaginile exportate, inclusiv masuratorile acestora.

*  Pentru a obtine toate masuratorile si imaginile acestora in liste, selectati Load (Sarcina).
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Sfat

Cand existd un nume de méasuratoare in arhiva, vor fi afisate erori.

1.  No data was imported (Nu au fost importate date)

2. Measurement name is already being used (Numele masuratorii este deja
utilizat).

27.4 Save (Salvare)

. Pentru a adauga valorile metodei calculate ale imaginii active la Measurement list (Lista de
masuratori), selectati Save (Salvare).

0.5% / 99.5%

Black fraction: 0.5%
White fraction: 99.5%

MEASUREMENT LIST
snap_123529-047.png GridCounter 1
snap_123347-585.png GridCounter 2

snap_123520-212.png GridCounter 3

Sfat
Daca nu exista imagini disponibile sau incarcate, nu puteti salva nicio masuratoare si
este afisata eroarea No images loaded! (Nu exista imagini incarcate!).

27.5 Export (Export)

1. Pentru a salva toate masuratorile din toate imaginile din Image list (Lista de imagini), inclusiv
imaginile acestora, intr-un fisier de arhiva extern, selectati Export (Export).

Sfat
l @ Daca Measurement list (Lista de masuratori) este gol, va fi afisata eroarea No
2

measurements saved (Nicio masuratoare salvata).

Daca exista cel putin o masuratoare n lista, navigati la locatia de export dorita.

3. Introduceti un nume, cu sau fara extensia ,tar” si apasati pe Save (Salvare). Extensia implicita a
fisierului este ,tar”.
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Nota

l 0 Imaginile fara masuratori nu sunt exportate.

Nota
I 0 Atunci cand porniti DuraSoft-Met din DuraSoft, exportul se face automat atunci

cand selectati Close (Inchidere) in DuraSoft-Met.

Nota
Dupa ce ati exportat un fisier, il puteti incarca ulterior inapoi in DuraSoft-Met (cu
Load (Sarcina)).

27.6 Settings (Setari)

Settings (Setari) se extinde in urmatorul meniu:
— About (Despre)
— Colors (Culori)
— Decimals (Zecimale)

— Pix per mm (Pixeli per mm)

27.6.1 About (Despre)

. Selectati About (Despre) pentru a vizualiza informatiile despre versiunea aplicatiei si licenta.

DuraSoft-Met

Software version: 1.3.0.0
Release date: 2024-05-03

Build date: 2024-05-03 14:23:20
Build number: 49

License: perpetual

Copyright 2024 Struers ApS All rights reserved.

(0]

27.6.2 Colors (Culori)
. Selectati Colors (Culori) pentru a:

— seta culorile suprapunerilor de masuratori in fereastra principala. Puteti face acest lucru
in Image panel (Panou imagine)

— seta culoarea liniei de date in Chart panel (Panoul Diagrama).
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Image panel V
Chart panel V

27.6.3 Decimals (Zecimale)

. Selectati Decimals (Zecimale) pentru a seta numarul de zecimale atunci cand salvati o
masuratoare.

Pixel counter
Grid counter
Calipers
Coating contour

Line profile

Hexagonal grid

Single grains

Nota
I 0 Céand o masuratoare este deja salvata, puteti modifica numarul de zecimale doar

salvand masuratoarea ca un alt element in lista de masuratori.

27.6.4 Pix per mm (Pixeli per mm)

Nota
l 0 Cand transferati o imagine din DuraSoft, aceasta are deja o rezolutie.

1. Selectati Pix per mm (Pixeli per mm) pentru a seta sau a modifica rezolutia pixelilor pe
milimetru a imaginii active in fereastra principala.

O valoare de -1 indica faptul ca nu este setata nicio rezolutie.

148 DuraSoft



27 DuraSoft-Met - software pentru aplicatii metalurgice

Horizontal (x) -5.000

Vertical (y) -2.000

Cancel

2. Selectati Apply to all images (Aplicare la toate imaginile) pentru a seta pixelii pe mm doar
pentru imaginile enumerate in prezent (dar fara a include imaginile pe care le ihcarcati in
viitor).

Daca metoda aleasa are nevoie de date privind dimensiunea pixelilor:

1. Infereastra principala apare o suprapunere cu textul Please calibrate pix per mm
(Calibrati numarul de pixeli per mm).

i ! E | it i | ¥ -
» gy ; . : v ) ; [
| 5 : s - L s i

2.  Remediati problema in 1 din 2 moduri:

— Faceti clic pe mesajul text pentru a deschide fereastra de dialog Pix per mm (Pixeli per
mm) si remediati problema sau

— Faceti clic pe text sau accesati Settings (Setari) si Pix per mm (Pixeli per mm).

27.7 Close (inchidere)

. in meniul superior, selectati Close (Inchidere) pentru a reveni la DuraSoft.

Toate masuratorile sunt exportate automat pe DuraSoft.

Close

Nota
l 0 Daca ati pornit independent DuraSoft-Met, acest buton este in loc de Exit

(inchidere) si determina revenirea la Windows.

27.8 Fereastra principala

in fereastra principala puteti vedea imaginea pe care o selectati in Image list (List& de imagini).
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Struers Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

I 2P

33.46% / 66.54% Black fraction: 33.46%

s s A4
£

— MEASUREMENT LIST x ;“
-

I
=3 E=N

Suprapunere
Imaginea poate avea o suprapunere:
. Liniile/punctele suprapuse depind de metoda de masurare aleasa

+  Dacaimaginea nu are o rezolutie setatd, veti vedea textul Please calibrate pix per mm
(Calibrati numarul de pixeli per mm). Consultati mai multe detalii despre Pix per mm (Pixeli per
mm) n Settings (Setari) »147.

- = , E - <% ' TS :
_'_-d-'_' = - * -I- ll- - ’ il : il ..
4 . £ T & L] A

Ajustarea in Image (Imagine)

Puteti ajusta vizualizarea imaginii in Image (Imagine) utilizadnd Crop (Decupare), Color (Culoare)
sau Show (Afisare). Consultati Imagine » 164.
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27.9 Informatii despre testare

27.9.1 Results (Rezultate)

In Results (Rezultate) puteti vedea masuratorile reale pe baza metodei si a setarilor active.

27.9.2 Image list (Lista de imagini)

In Image list (List4 de imagini) puteti vedea o lista cu toate imaginile incarcate.

Struers Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

»~
RESULTS w "

33.46% / 66.54% Black fraction: 33.46%

White fraction: 66.54%

Otsu method

Intrarea selectata este vizibila in fereastra principala.

. Puteti incarca manual imagini sau acestea pot fi importate automat din lista imaginilor
capturate atunci cand DuraSoft-Met este pornit din DuraSoft.

. Pentru a sterge o imagine din lista, selectati simbolul incrucisat din dreptul numelui imaginii.
Cand faceti acest lucru, stergeti si masuratorile imaginii.

27.9.3 Measurement list (Lista de masuratori)

In Measurement list (Lista de m&suratori) puteti vedea toate masuratorile salvate ale imaginii
selectate Tn Image list (Lista de imagini).
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Struers

RESULTS

33.46% / 66.54% Black fraction: 33.46%

White fraction: 66.54%

snap_084204-970.png x GridCounter 1

GridCounter 2

Cand selectati o masurare, puteti vedea vizualizarea aferenta in fereastra principala si rezultatele
testului in Results (Rezultate).

Nota

0 Daca modificati metoda sau o setare, modificarea este aplicata in timp real in
fereastra principala si in Results (Rezultate), insa nu este salvatd automat.

Aceasta determina o diferenta intre masuratoarea selectata (salvata) si
masuratoarea vizibila.

Modificarea numelui unei masuratori

Numele unei masuratori este utilizat intr-un raport sau intr-un export. Puteti personaliza acest lucru
pentru a evita problemele de nume duplicate.

1. Selectati simbolul de editare.
2. Apare o tastatura.

3. Schimbati numele si selectati pictograma sageata Enter (enter).

Stergerea unei masuratori

+  Pentru a sterge definitiv o masuratoare, selectati simbolul incrucisat din dreptul numelui
masuratorii.

Stergerea tuturor masuratorilor

X

1. Pentru a sterge permanent toate masuratorile imaginii active, selectati simbolul incrucisat din
dreptul titlului Measurement list (Lista de masuratori) (a se vedea mai sus).
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Clear all measurements?

No Yes

2. Confirmati (Yes (Da)) sau anulati (No (Nr.)) in mesajul Clear measurements (Masuratori
clare).

27.10 Selectarea metodei si setarile

1. Tn meniul superior din grupul Methods (Metode), selectati metoda pe care doriti s& o
utilizati sianume, Volume fraction (Fractie volumica), Coating thickness (Grosime strat
de acoperire) sauGrain size (Granulatie).

Volume fraction Coating thickness | Grain size Settings

2. Apoi puteti sa efectuati selectii suplimentare pentru metode in Method selection and
settings (Selectare metoda si setari).

Volume fraction Coating thickness ‘ Grain size Settings

N

Fiecare metoda are setari diferite care sunt stocate in masuratoare odata ce sunt setate.

27.10.1 Volume fraction (Fractie volumica)
Prin aceasta metoda, puteti calcula fractia a 2 faze dintr-o proba.

1. Selectati imaginea pe care doriti sa o inspectati din Image list (Lista de imagini).
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154

Struers Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

-~
RESULTS . "

33.46% / 66.54% Black fraction: 33.46%

White fraction: 66.54%

2. in meniul superior, selectati Volume fraction (Fractie volumicé).

3. InMethod selection and settings (Selectare metoda si setri), selectati Grid counter (Contor
grild) sau Pixel counter (Contor de pixeli).

Pixel counter (Contor de pixeli)

Pixel counter

Aceasta optiune este utilizata pentru calculul fractiei volumice pe baza unui prag de imagine ghidat
de histograma.

Aceasta ofera 2 algoritmi de setare automata a pragului (Otsu method (Metoda Otsu) si Triangle
method (Metoda triunghiului)) in plus fata de setarea manuala a pragului (si Band Pass (Trecere
banda)).

1. Selectati Pixel counter (Contor de pixeli).

2. Selectati si mentineti apasat Show (Afisare) pentru a vedea rezultatul numaratorii (Black
fraction (Fractie neagra) si White fraction (Fractie alb3)) in fereastra principala.

3. Indiagrama putea vedea informatiile despre imagine:
— Axa orizontala: intensitatea culorii de la Tntunecat la luminos
— Axa verticala: numar (normalizat)
Linia (liniile) verticala (verticale): pragul (pragurile) utilizat(e) pentru masurare.

4. InThreshold (Prag), setati punctul in care negrul difera de alb.
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5. Inversatilogica pragului in Invert (Inversare).
6.

in Results (Rezultate) puteti vedea valoarea calculatd a Black fraction (Fractie neagra) si White
fraction (Fractie alba). Aceasta se bazeaza pe:

» filtrele selectate in Color (Culoare)
*  tipul Threshold (Prag) ales
. amplasarea pragului (pragurilor) in diagrama.

7.  Salvati masuratoarea.

Grid counter (Contor grila)
Aceasta optiune este utilizata pentru calculul fractiei volumice utilizand o grila suprapusa.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings Close

il

Fiecare punct al grilei poate fi atribuit materialului negru sau materialului alb.

Valorile initiale (alb sau negru) sunt atribuite automat, insa pot fi comutate manual de catre
utilizator. Pozitiile grilei sunt calculate prin definirea numarului de puncte de grila sau a spatierii
grilei.

1. Selectati Grid counter (Contor grila).

2. Selectati Point count (Numar de puncte) sau Spacing (Spatiere).
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27.10.2
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4.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings Close

Pentru pozitionarea punctelor pe baza distributiei in X si Y, selectati Point count (Numar de
puncte).

Pentru pozitionarea punctelor pe baza distantei in um, selectati Spacing (Spatiere).

Setati numarul necesar de puncte in directiile X si Y pe imagine.

Nota

0 In cazul in care comutati intre Spacing (Spatiere) si Point count (Numar de puncte),

acest lucru poate modifica valorile X si Y.

5.
6.

n Results (Rezultate) puteti vedea valoarea calculata a Black fraction (Fractie neagra) si White
fraction (Fractie alba). Aceasta se bazeaza pe:

filtrele selectate in Color (Culoare)
tipul Threshold (Prag) ales
amplasarea pragului (pragurilor) in diagrama.

Setati punctele de grila. Punctele sunt pozitionare in fereastra principala pe baza metodei pe
care o alegeti si a valorilor setate pentru aceasta.

Culoarea (alb/negru) a punctelor vizualizeaza masurarea automata a fiecarui punct.

Salvati imaginea.

Coating thickness (Grosime strat de acoperire)

Prin aceasta metoda, puteti calcula grosimea unui strat de acoperire. Aceasta poate fi o singura
grosime (prima metoda; Calipers (Calibre)) sau o grosime medie cu abatere standard (a doua
metoda; conturul stratului de acoperire).

1.
2.
3.

Selectati o imagine din Image list (Lista de imagini).

In grupul Methods (Metode), selectati Coating thickness (Grosime strat de acoperire).

Apoi selectati Calipers (Calibre) sau Coating contour (Contur strat de acoperire).
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Calipers (Calibre)

Prin aceastd metoda, grosimea stratului de acoperire este calculatd utilizand doua linii paralele.
Grosimea rezultata a stratului de acoperire este distanta dintre aceste linii. Calibrele pot fi rotite
astfel incat sa poata fi masurate straturi de acoperire orizontale (0°) si verticale (90°), precum si
unghiurile dintre acestea.

Sunt disponibile atat moduri automate, cat si manuale.

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

RESULTS
p=00pm 5
X “

GridCounter 1

Pentru rotire, utilizati optiunile Move (Deplasare) sau Rotate (Rotire)

1. Selectati Calipers (Calibre).

2. Pentru aroti liniile, comutati pentru a seta Move (Deplasare) la Rotate (Rotire).

Deplasare Rotire

= Q

Rotiti prin glisare
1. Selectati linia.
2. Faceticlic si glisati.

Rotirea are loc in jurul mijlocului liniei selectate.
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Rotiti prin setarea unghiului
1. Selectatilinia
2. Selectati butonul + sau -.

3. Reglati cursorul.

Deplasati linia in fereastra de vizualizare

1. Selectatilinia.

2. Faceticlic si glisati.

Deplasati o linie pas cu pas
1. Selectati linia.

2. Selectati butonul + sau - o data pentru a deplasa linia cu 1 pas.

Auto (Auto)

Activeaza functia de masurare automata, Tn care software-ul incearca sa gaseasca startul de
acoperire pe baza parametrilor selectati.

Reset (Resetare)

Seteaza liniile calibrului inapoi la pozitia implicita.

Results (Rezultate)

In Results (Rezultate) puteti vedea valoarea calculati a Coating thickness (Grosime strat de
acoperire) pe baza pozitionarii calibrelor (liniilor).

Struers Load Save Export Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

owaun L

MEASUREMENT LIST  x » . q
= l 100 l
snap ng X - 2

—
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Coating contour (Contur strat de acoperire)

Prin aceasta metoda, calculul grosimii stratului de acoperire se bazeaza pe un numar de puncte
de masurare. Se calculeaza grosimea medie cu abaterea standard. Marginile conturului sunt
trasate semiautomat, iar numarul de puncte de masurare poate fi selectat de catre utilizator.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Coating contour

1. Selectati Coating contour (Contur strat de acoperire).
2. Infereastra principala, trasati conturul unei laturi:
— Faceti clic si mentineti apasat pe locatia de pornire.

—In timp ce tineti apasat, miscati mouse-ul, iar linia este trasata automat.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Coating contour

Nota
Miscati mouse-ul inapoi pentru a corecta linia trasata automat.

3. Infereastra principala, trasati a doua linie, similara cu prima linie.

Pentru a elimina ambele linii, selectati Reset (Resetare).
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Results (Rezultate)

Cand este trasata a doua linie, grosimea stratului de acoperire este calculata utilizand:
- pozitiile calibrelor (liniilor)

- valoarea punctului, astfel cum a fost stabilita prin Point count (Numar de puncte)

in Results (Rezultate) puteti vedea acum valoarea calculata a grosimii stratului de acoperire.

Grain size (Granulatie)

Prin aceasta metoda, indicele de granulatie este calculat folosind o0 metoda unidimensionala (pe
baza numarului de interceptari de granule pe mm) sau o metoda bidimensionala (pe baza numarului
de granule pe mm?2).

Struers Volume fraction ‘ Coating thickness Grain size Settings

RESULTS

P,=13.801 mm" . .
4.285 G=4285 ! Line profile

MEASUREMENT LIST

snap_153201-686.png LineProfile 1 @ Valley

LineProfile 2

LineProfile 3

1. Selectati o imagine din Image list (Lista de imagini).

2. Selectati Grain size (Granulatie) din grupul Method (Metoda).

3. Selectati 1 din 3 metode:Line profile (Profil linie), Hexagonal grid (Grila hexagonald), sau
Single grains (Granule simple).

Line profile (Profil linie)

Prin aceasta metoda, indicele dimensional de granulatie este calculat prin numararea numarului de
interceptari de granule de pe o linie.

Puteti pozitiona linia de testare oriunde in imagine, iar numarul de interceptari de granule de pe linia
de testare este numarat automat.

1. Selectati Line profile (Profil linie).
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Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

2. Repozitionati linia pe care o vedeti acum in ferestra principala prin mutarea nodurilor sale
finale. Orice intersectii identificate sunt ilustrate ca puncte pe linie.

— Faceti clic pe linie pentru a adauga un punct.

— Faceti clic pe un punct pentru a-l elimina.

Diagrama
In diagramé puteti vizualiza informatiile despre imagine:
— Axa orizontala: indicator pentru locatia (normalizata) pe linia trasata
— Axa verticala: intensitatea luminii (normalizata) a imaginii de-a lungul liniei.
Linia orizontala: pragul utilizat pentru intersectii.
Deplasati linia de prag in jos pentru a indica faptul ca o margine a granulei are o intensitate mai
mica a luminii
— Obtineti mai putine puncte pe linie

Deplasati linia de prag in sus pentru a indica faptul ca o margine a granulei are o intensitate mai
mare a luminii

— Obtineti mai multe puncte pe linie

Line profile (Profil linie)
Definiti intensitatea luminii care defineste separarea granulelor: Valley (Vale) sau Peak (Varf).

Setati tipul Line profile (Profil linie) la Valley (Vale) cand granulele sunt inconjurate de intensitati
scazute ale luminii.
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Line profile

LINE PROFILE

Valley

Setati tipul profilului de linie la Peak (Varf) cand granulele sunt inconjurate de intensitati ridicate ale
luminii.
GRAIN SIZE
Line profile

LINE PROFILE

Peak

Results (Rezultate) arata valoarea calculaté a Black fraction (Fractie neagra) si White fraction
(Fractie alba) si pe baza amplasarii pragului (pragurilor) in diagrama.

»  Salvati masuratoarea.

Hexagonal grid (Grila hexagonala)
Calculul bidimensional al indicelui de granulatie utilizand o grila hexagonala suprapusa.

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

GRAIN SIZE
Hexagonal grid
HEXAGONAL GRID

Apothem (um) 11259

Apothem (um)

4 Visible

Puteti ajusta dimensiunea grilei pentru a se potrivi vizual cu granulatia din imagine.

1. Selectati metoda Hexagonal grid (Grila hexagonald). Fereastra principala este acum umpluta
cu o grild hexagonala.

2. Ajustati apotema hexagoanelor, astfel incat dimensiunea acesteia sé se potriveasca cu
granulatia din imagine.
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DuraSoft

apothem

-+/-
- Editati valoarea
- Glisor

in Results (Rezultate) puteti vedea valoarea calculata a granulatiei, in functie de dimensiunea
hexagoanelor.

3. Salvati masuratoarea.

Single grains (Granule simple)

Volume fraction Coating thickness Grain size Settings

Single grains

Reset bounding box
Auto threshold (Otsu)

Auto Reset

Visible

1. Selectati metoda Single grains (Granule simple) in Method selection (Selectare metoda).

2. Infereastra principala puteti vedea acum o caseta. Puteti ajusta dimensiunea tragand de
colturile acesteia. Daca va razganditi, puteti folosi Reset bounding box (Resetare caseta
de incadrare).

3. Indiagrama, puteti vedea Histogram (Histograma) pentru intreaga imagine.
— Axa orizontala: intensitatea culorii de la intunecat la luminos
— Axa verticala: numar (normalizat)
Liniile verticale sunt utilizate ca praguri pentru masuratori.
4. Threshold (Prag)
— Prag automat (Otsu)

— Show (Afisare)
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5. Numarati granulele in caseta de delimitare:

— Auto (Auto) pentru a plasa automat puncte in mijlocul granulelor
— Reset (Resetare) pentru a elimina toate punctele

— Adaugati puncte

6. Results (Rezultate) arata granulatia calculata pe mm?2

—m =100 mm™ => 100 granule pe mm?

7. Salvati masuratoarea.

Imagine

Imagine potrivita

Utilizand primul buton din Image (Imagine), puteti alege intre Crop (Decupare) si Stretch (intindere)
si Pad (Pad).

Crop (Decupare): Afiseaza dimensiunea maxima a imaginii pastrand raportul orizontal/vertical de
1:1, prin ,eliminarea marginilor”.

Stretch (Intindere): Afiseaza intreaga imagine ignorand raportul orizontal/vertical al imaginii.

Pad (Pad): Afiseaza intreaga imagine pastrand raportul orizontal/vertical de 1:1, prin ,micsorare”.

Filtru de culoare a imaginii

Utilizand cel de-al doilea buton din Image (Imagine), puteti schimba culoarea imaginii.
Color (Culoare) (implicit): Fara filtrare.

Grayscale (Scala de gri): Afiseaza doar intensitatea luminii.

Blue (Albastru): Afiseazd doar componenta albastra.

Green (Verde): Afiseaza doar componenta verde.

Red (Rosu): Afiseaza doar componenta rosie.
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DuraSoft

Nota
l ” Atunci cand modificati culoarea imaginii, acest lucru poate afecta valoarea

masuratorii.

Algoritmul pragului

Numarul de algoritmi de prag disponibili difera in functie de metoda de masurare.

Nota

La schimbarea algoritmilor de prag, valorile actuale ale pragului se pierd. Luati in
considerare salvarea unei masuratori inainte de a schimba algoritmul.

Manual (Manual): Prag care poate fi setat de catre utilizator.
Otsu method (Metoda Otsu): Setarea automata a pragurilor imaginilor.
Triangle method (Metoda triunghiului): Setarea automata a pragurilor imaginilor.

Band Pass (Trecere banda): Praguri care pot fi setate de catre utilizator. Toate intensitatile
culorilor din cadrul benzii sunt vazute ca aceeasi fractiune (alb).

Canny edge (Muchie Canny): Praguri care pot fi setate de catre utilizator.
Sobel x (Sobel x): Setarea automata a pragurilor imaginilor.
Sobel y (Sobel y): Setarea automata a pragurilor imaginilor.

Laplacian (Operator al lui Laplace): Setarea automata a pragurilor imaginilor.

Inversare
Fereastra principala afiseaza imaginea activa, selectata in Image list (Lista de imagini).
Imaginea primeste o suprapunere a rezultatelor masuratorilor.

In mod implicit, atunci cand Invert (Inversare) nu este activ, pixelii de sub prag sunt interpretati
drept White fraction (Fractie alba), rezultand astfel puncte albe.

Cu toate acestea, atunci cand Invert (Inversare) este activat, pixelii care depasesc pragul sunt
interpretati drept White fraction (Fractie alba), rezultand astfel puncte albe.

inainte de Invert (Inversare) Dupa Invert (Inversare)
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Nota
Un punct anterior anulat manual este resetat dupa comutarea/utilizarea Invert
(Inversare).
Afisare

Fereastra principala afiseaza imaginea activa, selectata in Image list (Lista de imagini).
Imaginea primeste o suprapunere a rezultatelor masuratorilor.
In mod implicit, pixelii de sub prag sunt interpretati drept White fraction (Fractie alba).

. Pentru a vedea ce este sub (alb) si peste (negru) valoarea pragului, tineti apasat pe Show
(Afisare).

Nota
l 0 Deplasarea oricarei linii de prag in diagrama activeaza, de asemenea, acest mod.

Efectuarea unei masuratori

Urmatorul exemplu descrie, de la inceput pana la sfarsit, o masuratoare metalografica elementara pe
baza setarilor implicite ale software-ului.

1. Faceti un instantaneu in DuraSoft.

2. In DuraSoft-Met, gasiti imaginea utilizand Load (Sarcina).

3. Selectatiimaginea din Image list (Lista de imagini).
4

Daca metoda aleasa necesita date privind dimensiunea pixelilor, in fereastra principala apare
o suprapunere cu textul Please calibrate pix per mm (Calibrati numarul de pixeli per mm).

O, ,. Sy ~ i i
L] P &
g x .
4 3 & - A 4

Consultati Settings (Setari) »147.

5. Dacaimaginea are deja o intrare In Measurement list (Listd de masuratori), ignorati acest lucru
pentru moment.

6. Selectati metoda dorita in grupul Method (Metoda) si anume Volume fraction (Fractie
volumicd), Coating thickness (Grosime strat de acoperire) si Grain size (Granulatie).

7. Urmati pasii detaliati ai metodei.

8. Apasati pe Save (Salvare) pentru a addauga aceasta masuratoare la Measurement list (Lista
de masuratori).

Raportare

Masuratoarea metalografica poate fi raportata utilizand DuraSoft (consultati Report (Raport) »60).
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28 Intretinere si service

28.1 Testarea regulata

Struers recomanda utilizarea unui bloc de testare certificat pentru a verifica performanta masinii
in mod regulat.

Stergerea memoriei

Opriti masina Th mod regulat pentru a sterge memoria software.

28.2 Calibrare

Struers recomanda calibrarea anualé pentru a asigura performanta masinii.

Calibrarea poate fi personalizaté in functie de nevoile si cerintele specifice. Contactati
departamentul de service Struers.

29 Depanare

29.1 Depanare

Majoritatea defectiunilor minore pot fi solutionate prin repornirea masinii.

Daca va confruntati cu erori, consultati tabelul de mai jos pentru depanarea de baza. Daca
eroarea persista, contactati Struers Service.

Problema Actiune

Daca setarile pentru corectia activa a imaginii au
fost setate la High (Ridicat), camera nu poate

procesa fluxul video live.
Camera de vedere de ansamblu are

oA . 1.  Selectati Visuals (Vizuale) > Contrast
intarziere/se blocheaza. ’

(Contrast) in timp ce camera de vedere de
ansamblu este activa.

2. Selectati Default (Implicit).

. Selectati Visuals (Vizuale) > Contrast
Imaginea obiectivului tremura. (Contrast) si deselectati Automatic
(Automat).

Majoritatea butoanelor sau toate
butoanele sunt estompate atunci cand se
initializeaza software-ul.

Fisierul de setari al masinii este corupt din cauza
opririi incorecte.
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Problema

Actiune

Mesajul Force too high (Forta este prea
mare!) este afisat la inceperea indentarii.

Efectuati o calibrare a lungimii indentorului.

Mesajul Object detected (Obiect
detectat) este afisat la momentul
efectuarii unei indentari

Asigurati-va ca proba este focalizata Thainte
de aincepe o masuratoare.

Daca eroarea persista, calibrati lungimea
indentorului.

Este afisat mesajul COM port x does
not exist (Portul COM x nu exista).

Un micrometru digital conectat la masina a fost
mutat Tn alt port USB.

1.

Mutati dispozitivul conectat inapoi in portul
original.

2. Reporniti software-ul.

*  Asigurati-va céa indentorul necesar pentru
metoda pe care o cautati este montat pe
turela.

O metoda lipseste din software. Nu se +  Daca doriti sa vizualizati metoda fara
poate selecta Vickers, Knoop, Brinell, KIC indentorul montat, selectati System (Sistem)
sau HVT in fereastra de selectare a > Settings (Setari). Asigurati-va ca setarea
scalei. Scales only with indenter (Scale doar cu
indentor) este dezactivata.
Daca eroarea persista, metoda nu a fost
activata pentru aceastad masina.
. “ «  Asigurati-va ca nu exista niciun obiect care
Masa XY motorizata se blocheaza in y . N
. - e obstructioneaza sau impiedica deplasarea
timpul cautarii de referinta sau al L N : <
. - mesei (consola de siguranta pentru transport,
miscarilor pe parcursul operarii normale. . ’
’ murdarie etc.).
Este afisat un mesaj Timeout (Timp
expirat).
. Trinamic timeout (Timp expirat 1. Reporniti software-ul.
pentru Trinamic) 2. Problema ar putea fi cauzata de indepartarea

. Timeout Depthmeter Readout
(Timp expirat pentru citirea
dispozitivului de masurare a
adancimii)

. LCA Timeout (Timp expirat LCA)

unui dispozitiv USB sau de o unitate USB
defecta. Utilizati un alt port USB pentru
unitatea USB sau utilizati o altd unitate USB.

DuraSoft



29 Depanare

Problema

Actiune

Cozile de cometa sau zgéarieturile
indentorului sunt vizibile.

1. Asigurati-va ca suprafata probei este plana.
2. Curatati indentorul.

3. Rotitiindentorul la 180 de grade pentru a
vedea daca zgéarietura/coada urmeaza
orientarea indentorului.

. In cazul in care coada/zgarietura urmeaza
orientarea indentorului, Tnlocuiti indentorul cu
unul nou.

. In cazul in care coada/zgarietura nu urmeaza
orientarea indentorului, contactati Struers
Service.

Exista reziduuri de ulei pe masa sau pe
proba.

»  Curatati proba si masa.

Autofocus (Focalizare automata) nu
poate gasi planul de focalizare corect.

Daca setarile Autofocus (Focalizare automata)
utilizeazd o combinatie intre un interval de cautare
ridicat si o viteza de cautare ridicata, pasii cautarii
de autofocalizare ar putea fi prea mari pentru a gasi
planul de focalizare efectiv.

*  Reducetiintervalul de cautare si viteza de
cautare pentru obiectivul specific: Selectati
Visual (Vizual) > Autofocus (Focalizare
automata).

Indentarile Vickers sau Knoop nu sunt
simetrice.

1. Asigurati-va ca suprafata probei este plana.

2. Realizati o indentare pe un bloc de testare
pentru a verifica indentarea asimetrica.

. Daca indentarea de pe blocul de testare este
simetrica, verificati daca suprafata probei este
plana.

»  Dacaindentarea este asimetrica, contactati
Struers Service.

Cursorul de masurare se modifica dintr-o

cruce verde Tntr-un punct rosu.

. Faceti clic pe rotita de derulare a mouse-ului
pentru a comuta intre firele reticulare si
punctul rosu.

Interfata cu utilizatorul este afisata in
modul Peisaj, nu Portret.

1. Asigurati-va cd monitorul este conectat in
functie de marcajul din spatele dispozitivului
de testare a duritatii.

2. Reporniti masina.
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Problema Actiune

1. Asigurati-va ca este conectat corect cablul

USB dintre monitor si masina.
Functia tactila de pe monitor nu

functioneaza. 2. Tineti apasate butoanele Meniu si Enter din

partea laterala a monitorului pentru a activa
sau dezactiva functia tactila.

Reporniti software-ul.
Deschiderea conexiunii la AUX sau LCA

a esuat. Daca eroarea persista, contactati

departamentul de service Struers.

*  Asigurati-va ca nivelul de iluminare a

Nu exista imagine pe camera obiectivului. L )
gnep obiectivului nu este setat la 0.

29.2 Mesaje si erori

Erorile trebuie remediate Thainte de a putea continua operarea.

Collision switch active

. Apasati pe OK (OK) pentru a confirma mesajul de eroare.

Daca eroarea persista, contactati departamentul de service Struers.

Mesaj de eroare Explicatie Actiune

Asigurati-va ca nu exista niciun

. . . Turela a lovit un obiect. obstacol in calea deplasarii
Collision switch active turelei
A . .. . Arborele este prea sus sau .
(Intrerupator de coliziune activ) . ) .
capul este prea jos. Asigurati-va ca arborele este
pozitionat corect.

DuraSoft-Met was not
installed (correctly)DuraSoft- Aplicatia nu a putut fi gasita. Contactati Struers Service.
Met nu a fost instalat (corect)

Emergency switch pressed, COI’eCta’gi cauza Opririi de

release switch for further urgenta. Daca eroarea persista sau
action (intrerupatorul de Eliberati butonul de oprire in mesajul apare fara activarea
urgenta a fost apasat, eliberati 537 de urgenti. Consultati opririi de urgenta, contactati
intrerupatorul pentru alte manualul de utilizare specific Struers Service.

actiuni) pentru masina dvs.
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Mesaj de eroare

Explicatie

Actiune

Failed moving to home
position (Deplasarea in pozitia
initiala a esuat)

Pentru masinile cu motor de
incarcare a sarcinii.

In timpul initializ&rii,
intrerupatorul principal de
langa motorul de incarcare a
sarcinii nu a fost activat, iar
motorul nu a reusit s se
deplaseze n pozitia initiala.

Asigurati-va ca nu exista niciun
obstacol vizibil pe axa Z.

Reporniti masina.

Failed moving to safe
position (Deplasarea in pozitia
initiala a esuat)

Pentru masinile cu cap
motorizat.

In timpul initializ&rii, capul
motorizat nu a reusit sa se
retraga la aprox. 1 cm fata de
pozitia curenta.

Asigurati-va ca nu exista niciun
obstacol vizibil pe capul
motorizat.

Failed to find upper limit
(Identificarea limitei superioare
aesuat.)

Pentru masinile cu cap
motorizat.

Pentru un protocol special (de
exemplu, arbore cotit), capul
motorizat trebuie sa se afle in
pozitia cea mai inalta.

Daca eroarea persista,
contactati departamentul de
service Struers.

Failed to initialize turret
(Initializarea turelei a esuat)

In timpul initializ&rii,
intrerupatorul principal din
turela nu a fost identificat in
intervalul specificat.

Asigurati-va ca nu exista niciun
obstacol vizibil in turela.

Failed to initialize XY stage
(Initializarea turelei a esuat)

Pentru masinile cu masa XY
motorizata.

in timpul initializarii mesei XY,
limitele pentru axele X si Y nu
pot fi gasite.

Asigurati-va ca nu exista niciun
obstacol vizibil.

Opriti masina si reconectati
cablul la masa XY.

Failed to move spindle down
(Coborérea arborelui a esuat)

Pentru masinile cu cap
motorizat si arbore.

In timpul initializ&rii, arborele nu
a reusit sa coboare mai mult.

Asigurati-va ca nu exista niciun
obstacol vizibil pe capul
motorizat.

Failed to open connection to
Com[nr] : Comport name (A
esuat deschiderea conexiunii la
Com[nr] : Numele portului de
comunicatie)

Comunicarea cu portul indicat
aesuat.

Portul este prezent, insa nu
poate fi deschis de sistemul de
operare.

Reporniti masina.

Force too high! (Forta este
prea mare!)

Forta masurata nu este egala
in ambele celule de sarcina.

Asigurati-va ca nu existd urme
vizibile de deteriorare pe
masina.
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Mesaj de eroare

Explicatie

Actiune

Indenter not present
(Indentorul nu este prezent)

Este selectatda o metoda de
testare a duritatii care nu este
adecvata pentru indentorul
selectat.

Selectati System (Sistem) >
Settings (Setari) > Scales
only with indenter (Scale
doar cu indentor).

Ca solutie alternativa, inlocuiti
indentorul.

Invalid license key (Cheie de
licenta nevalida)

Daca nu aveti cheia de licenta,
contactati Struers Service.

License expired (Licenta
expirata)

Contactati Struers Service.

Loadcell not configured
(Celula de sarcina nu este
configurata)

Configurarea celulei de sarcina
sau a celulelor de sarcina este
incorecta.

Reporniti masina.

Measurement name is
already being used (Numele
masuratorii este deja utilizat)

Utilizati un alt nume pentru
masuratoare.

Missing connection for Com
[nr] : Comport name
(Conexiune lipsa pentru Com
[nr] : Numele portului de
comunicatie)

Comunicarea cu portul indicat
a esuat.

Portul este prezent, insa nu
poate fi deschis de sistemul de
operare.

Reporniti masina.

Motor timeout reading
position (Timp expirat pentru
citirea pozitiei motorului)

Eroare de comunicare interna.

Reporniti masina.

No data was imported (Nu au
fost importate date)

Import de date.

No images loaded! (Nu sunt
incarcate imagini!)

Formatul fisierului ales nu este
acceptat.

Utilizati doar formate de fisiere
acceptate.

No measurements saved
(Nicio masuratoare salvata)

Imaginea activa nu are
masuratori.

Efectuati o masuratoare.

Object detected (Obiect
detectat)

Celula de sarcina detecteaza o
forté nedorita in turela.

Indentorul atinge obiectul la
viteza mare.

Asigurati-va ca nu exista niciun
obstacol vizibil in turela.

Mariti distanta de lucru

Running low on diskspace
(Spatiu insuficient pe disc)

Hard diskul D: ramane fara
spatiu.

Rulati un proces de curatare a
fisierelor si stergeti fisierele
redundante.

System not initialized (Spatiu
insuficient pe disc)

Interfata cu utilizatorul este
lansata de software Tnainte de
finalizarea initializarii.

Contactati departamentul de
service Struers.
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29.3

DuraSoft

Mesaj de eroare

Explicatie

Actiune

This position cannot be
changed (Aceasta pozitie nu
poate fi modificata)

In acest caz, nu este posibila
modificarea indentorului sau a
obiectului, deoarece acesta
este protejat de un nivel de
conectare mai ridicat.

Timeout depthmeter readout
(Timp expirat pentru citirea
dispozitivului de masurare a
adancimii)

Eroare de comunicare interna
intre dispozitivul de masurare a
adancimii si PC.

Reporniti masina.

Unsupported scale (Scala
neacceptata)

Ati selectat o scald a metodei
de testare a duritatii care nu se
incadreaza in interval pentru
indentorul selectat.

Selectati System (Sistem) >
Settings (Setari) > Scales
only with indenter (Scale
doar cu indentor).

Ca solutie alternativa, inlocuiti
indentorul.

Unsupported tester
(Dispozitiv de testare
neacceptat)

Cheia hardware utilizata nu
este acceptata de software.

Contactati departamentul de
service Struers.

Upper limit not reached
(Limita superioara nu a fost
atinsa)

Pentru masinile cu cap
motorizat.

Atunci cand capul motorizat se
afla in pozitia cea mai inalta,
dar limita superioara nu a fost
activata.

Contactati departamentul de
service Struers.

Contactarea departamentului de service Struers

Atunci cand contactati departamentul de service Struers, furnizati urmatoarele informatii:

Numarul de serie al masinii

Versiunile firmware (LCA/AUX)

Versiunea software

Titlu cu o descriere clara a problemei

Problema poate fi reprodusa? In acest caz, descrieti pasii in detaliu

Daca problema are legatura cu masuratorilor, includeti fisierele care afiseaza problema

(fisierele TAR si DB)

Daca problema are legatura cu software-ul, includeti fisierele de exceptii si de depanare

Daca este posibil, atasati imagini si/sau clipuri video care prezinta problema

Este disponibila o conexiune TeamViewer? Aceasta ii permite Struers sa efectueze o
depanare a masinii de la distanta.

Identificarea informatiilor necesare

1.

Din meniul superior, selectati Tester (Dispozitiv de testare) > Info (Informatii).
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INFO
General Drivers Al model

Model DURAVISTA-100
Build date 15 March 2024 13:29
Software version 41120

Mechanical version

Dongle

Ip address 10.100.100.135

Hardware revision 1.0

Exportati informatiile pe desktop pe Export info (Export informatii).

Trimiteti informatiile catre departamentul de service Struers.

Salvati eventualele masuratori intr-o arhiva. Selectati Archive (Arhiva) > Save (Salvare).
Denumiti arhiva si selectati locatia in care doriti sa o salvati.

Copiati .tar si fisierele bazei de date.

N o g &~ e Db

Daca este necesar, fisierele de exceptii si de depanare sunt localizate in folderul masinii, pe
unitatea D: a dispozitivului de testare a duritatii. Denumirile fisierelor sunt:

— exceptions.txt

— debug.txt

29.4 Actualizari de software

Struers imbunatateste in mod continuu software-ul DuraSoft. Contactati reprezentantul Struers
pentru informatii suplimentare.

Daca aveti un contract de intretinere preventiva cu Struers, software-ul este actualizat la fiecare apel
de service.

30 Producator

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danemarca
Telefon: +45 44 600 800

Fax: +45 44 600 801
www.struers.com
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Responsabilitatea producatorului

Urmatoarele restrictii trebuie respectate, deoarece incalcarea acestora poate conduce la
anularea obligatiilor legale ale Struers.

Producatorul nu Tsi asuma raspunderea pentru eventualele erori din textul si/sau ilustratiile
cuprinse Tn acest manual. Informatiile din acest manual pot fi modificate fara notificare prealabila.
Este posibil ca in manual s se mentioneze accesorii si componente care nu sunt incluse in
versiunea echipamentului livrat.

Producatorul isi asuma raspunderea pentru efectele privind siguranta, fiabilitatea si performanta
echipamentelor doar in cazul in care acestea sunt utilizate, depanate si intretinute Tn conformitate
cu instructiunile de utilizare.
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