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1 Instalare
Pentru a instala urmatoarele elemente, consultati:
. Instalarea hardware-ului »7
. Instalarea cheii de protectie USB »9
. Instalarea software-ului » 11
1.1 Instalarea hardware-ului
Cerinte
Efectuati instalarea in ordinea descrisa in procedura.
Nota )
0 StructureExpert Weld-6,-11 utilizeaza drivere Windows standard.
v
Nota )
0 Nu este necesara instalarea niciunui driver specific.
g
Procedura
Conectati cablul de alimentare.
2. Conectati cele doua cabluri USB 2.0 la
computer.
—  Unul este marcat Light.
— Unul este marcat Camera.
Dupa conectarea cablurilor USB, Microsoft
Windows instaleaza automat driverele
pentru camera si driverele pentru lumini.
3. Dupa instalarea automata, lansati Device
Manager (managerul de dispozitive)
Microsoft Windows.
4. Insectiunea Cameras (Camere), asigurati- > 4 hudio inputs and outputs
i 3 > iy Audio Processing Objects (APOs)
va ca puteti vedea intrarea pentru > ? vl
> Biometric devices
dispozitivul SEW6_HD_camera. > © Bluetooth
v @ meras
B S Intel(R) TGL AVStream Camera
® SEW6_HD_camera
> Computer
StructureExpert Weld-6,-11 7



1 Instalare

5. Insectiunea Ports (COM & LPT (Ports > B Network adapters
v Ports (COM & LPT)
(COM & LPT) (Porturi (COM & LPT)), o e
asigurati-va ca puteti vedea doua intrari, una W USB Serlal Device (COM4)

> = Print queues

pentru camera si una pentru lumina

Valorile porturilor trebuie sa se incadreze in
intervalul 1 - 10.

Daca valorile portului de comunicatii sunt
incorecte, puteti modifica manual valorile
intr-un interval cuprins intre 1 si 10. Urmati
pasii de mai jos pentru a modifica manual
valoarea portului de comunicatii:

Daca valorile portului de comunicatii sunt incorecte

T PRI v @ Ports (COM &LPT)
1. Face.t,.| cI|c'; c!reapta p.e portul p_e care doriti .sa il S
modificati si selectati Properties (Properties) =0 Print queues Update driver
s gy =1 Printers Disable device
(Proprletatyl) ln Z;:;St;odr:wces Uninstall device
i‘ Software components Scan for hardueare changes

B Software devices

i Sound, vidzo and game Properties |
2. Selectatifila Port Settings (Port Settings) USB Serial Device (COMIS) Propertics X
(Setari port) si faceti clic pe Advanced... o] PatSetngs [ oo
(Advanced...) (Avansat...).
Bits per second: | 9600 w
Drata bitz: | 8 w
Party: [Nane v
Stop bits: 1 w
Flow control | Hone et

Restore Defaults

Cancel
3. Selectati o valoare mai mica de 10, chiar daca x
valoarea portului selectat este afisata ca fiind in R e T e i
" Select lower settingsto correct connection problems. o
use (in uz).
Defaults
Receive Buffer. Low (1] ' High (14 [14)
Transmit Buffer. Low (1] ' High (161 (18]
COM Port Number: | COM15 ~
COMS [in use]
COM7 (in use)
COMS (in use] v
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1 Instalare

4. Faceticlic pe OK (OK).
5. Repetati procedura pentru celdlalt port, daca

valoarea este mai mare de 10.
6.  Opriti si porniti dispozitivul.
7. Asigurati-va ca valorile portului de comunicatii

sunt setate corect.

1.2 Instalarea cheii de protectie USB

1. Conectati cheia hardware la un port USB al
computerului.

2. Lansati Microsoft Windows Device
Manager (Device Manager) (Manager
dispozitive) si localizati intrarea pentru USB-
Chip (Cip USB).

3. Faceticlic dreapta pe USB-Chip (USB-
Chip) (Cip USB) si selectati Update Driver
Software (Update Driver Software)
(Actualizare software de driver).

4. Selectati Browse my computer for driver
software (Browse my computer for driver
software) (Rasfoire computer pentru
software de driver).

StructureExpert Weld-6,-11

v I3 Other devices

1 USB-
K Portable [ Update Driver Software... | I
= Print qui Tr=ETE =
q Processors Uninstall
¥ Security de:
I Software de Scan for hardware changes
% Sound, vide

Properties

<> Storage cor _

3 System devices

1 Update Driver Software - USB-Chip

How do you want to search for driver software?

—> Search automatically for updated driver software
Windows will search your computer and the Infernet for the latest driver software
for your device, unless you've disabled this feature in your device installation
settings.

—> Browse my computer for driver scftware
Locate and install driver software manually.

Cancel




1

Instalare

10

5.

7.

8.

Faceti clic pe Browse (Browse) (Rasfoire).

Selectati ...> Drivers > Dongle >Windows

64bits (...> Drivers > Dongle >Windows
64bits) (...> Drivere > Cheie hardware
>Windows 64 biti).

Faceti clic pe Next (Next) (Inainte).

Faceti clic pe Install (Install) (Instalare).

«

I Update Driver Software - USB-Chip

Browse for driver software on your computer

Search for driver software in this location:

[ Include subfolders

—> Let me pick from a list of device drivers on my computer
This list will show installed driver software compatible with the device and all driver
software in the same category as the device.

Cancel

Browse For Folder X

Sclect the folder that containa drivers for your hardware,

Conf ~
Doc
» Drivers
~ Dongle

WeldingExpert-11
Redist
Style
Utils

Folder: windows 64bits

oK Cancel

& [I Update Driver Software - USB-Chip

Browse for driver software on your computer

Search for driver software in this location:
[E\Drivers StructureEqpert\Dongle\windows Bdbits]

[ Include subfolders

% Browse...

—> Let me pick from a list of device drivers on my computer
This list will shew installed driver software compatible with the device anc all driver
software in thasame catagory as the device.

Cancel

Always trust software from "Thesycon

[E=] Windows Security ®

Would you like to install this device software?

Name: TDi GmbH Technodata-Interware
Publisher: Thesycon Systemsoftware & Consulting Gmb...

Install Don't Install

Systemsoftware Consulting Gmb..,

@ VYou should anly install driver software from publishers you trust. How can | decide which device software is safe

to install?

StructureExpert Weld-6,-11



1 Instalare

9. Faceticlic pe Close (Close) (Inchidere). %

[ Update Driver Software - Matrix USB-Key
‘Windows has successfully updated your driver software
Windows has finished installing the driver software for this device:

Matrix USB-Key

& Device Manager - o x

Cheia hardware este afisatd acum in Device S o
e M EEm G RS

Manager (Device Manager) (Manager B
dispozitive).

~ 8 Universal Senal Bus controliers
W ImeR) USE 50 etensible Mos Comreter - 1.0 (Mitrosafty
¥ uEye U 3acsenes
# USE Composite Device

# LS8 Mass Sicerge Device.

# Universal Serial Bus deviees
# USE Matr Device Class
9 Mot USD-Key

1.3 Instalarea software-ului

1. Introduceti cheia USB StructureExpert
Weld-6,-11 in computer.

2. Deschideti Microsoft Windows File Explorer
si lansati setup.exe, care este incarcat la
rad&cina cheii USB.

) Installation setup X
i s'lrue's "NEW" StructureExpert Weld-6

Installation setup Update setup

StructureExpert Weld-11

Este lansata fereastra de configurare a

insta|érii_ Installation setup Update setup
Instruction Manuals
Installation Procedure StructureExpert Weld-6
Installation Procedure StructureExpert Weld-11
StructureExpert-6/-11 User manual
Struers
3_ Faceti C”C pe StrUCtU reEXpert Weld_ & Installation : Struers - StructureBxpert Weld-6 — hd
6Installation setup pentru a instala
software-ul.

This wizard will quide you through the installation of the
StruckureExpert Weld-6 3,21,

Click Next ko continue,

StructureExpert Weld-6,-11 11



2 Lansarea software-ului

4. Faceti clic pe Next (Next) (Inainte).

5. Faceticlic pe | Agree (I Agree) (Suntde
acord).

6. Faceticlic pe Install (Install) (Instalare).

In cdmpul Choose language (Choose
language) (Alegere limba), selectati limba pe
care doriti sa o utilizati.

8. Infolderul Saving folder (Saving folder)
(Folder de salvare), selectati calea folderului
de salvare pe care doriti sa 1l utilizati.

9. Faceticlic pe Save settings (Save settings)
(Salvare setari).

10. Dupa finalizarea instalarii software-ului,
faceti clic pe Close (Close) (Inchidere).

Este afisata fereastra Com ports definition
(Com ports definition) (Definire porturi de
comunicatie).

11. Asigurati-va ca valorile porturilor de
comunicatie se incadreaza intre 1 si 10.

Daca valorile porturilor de comunicatii sunt
incorecte, le puteti modifica manual.
See Instalarea hardware-ului » 7.

2 Lansarea software-ului

1. Pentru a lansa software-ul, faceti clic pe pictograma de pe desktop.

L%j

Welding_Expert
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3 Introducere

3 Introducere

Ecranul principal

A Panoul meniului
B Fereastra principala
C Panoude comanda

A Panoul meniului

Meniul principal din panoul meniului permite selectarea mai multor
elemente de meniu:

. Administration (Administration) (Administrare)

. Weld Bead Measurements (\Weld Bead Measurements)
(Masuratori cordon de sudura)

. General Measurements (General Measurements) (Masuratori
generale)

. Exit (lesire)

B Fereastra principala

Fereastra principala afiseaza imaginea cu care doriti sa lucrati. Aici puteti sa vedeti efectele si
puteti lucra cu setérile din panoul de comanda.

C Panoul de comanda

Utilizati panoul de comanda pentru a manipula imaginea capturata. See also Panou de comanda
» 14,

StructureExpert Weld-6,-11 13



4 Panou de comanda

. Live image Off (Live image Off) (Imagine live dezactivata) /Live
On (Live On) (Live activat)

Comutati butonul pentru a afisa imaginea live sau static.

In modul live, panoul de comanda trece de la estompat la activ.
Puteti efectua masuratori doar atunci cand este activa optiunea
Live image Off (Live image Off) (Imagine live dezactivata).

. Camera (Camera) (Camera)

Faceti clic pe aceasta fila pentru a accesa comenzile camerei.
. Effects (Effects) (Efecte)
Faceti clic pe aceasta fila pentru a accesa setarile pentru efecte.

. Plan (Plan) (Plan)

Faceti clic pe aceasta fila pentru a afisa desenul asociat cu sudura
selectata.

. Annotations (Annotations) (Adnotari)

Faceti clic pe aceasta fila pentru a adduga text si sageti la imagine.
See Adaugarea de text si sageti »55.

4 Panou de comanda

Fila Camera (Camera) (Camera)

Atunci cand camera porneste in modul Live On (Live On) (Live activat), panoul de comanda devine
activ, iar dumneavoastra puteti accesa comenzile camerei.

14 StructureExpert Weld-6,-11



4 Panou de comanda

Settings (Setari)

Auto exp. (Auto Reglarea automata a luminozitatii

Live image Off

exp.) (Exp. camerei.
automat)
Gain (Gain) Sensibilitatea automata a camerei.

(Amplificare)
Iris (Iris) Deschidere zoom. Reduceti

deschiderea pentru a creste adancimea
gamei de domenii.

Zoom (Zoom) Marire globala.

Focus (Focus) Focalizarea manuala a imaginii. mage transformation
(FOCG“ZHI’G) © More @ BaWw @ Megative

Auto focus (Auto  Focalizarea automata a imaginii.
focus)
(Autofocalizare)

Image Pentru nicio culoare, imagine alb/negru
transformation sau contrast inversat.

(Image

transformation)

(Transformare

imagine)

None (None)
(Niciuna)
B&W (B&W)

Negative
(Negative)
(Negativ)

Light (Light) (Lumina)

Sistemul de iluminare este controlat cu ajutorul software-ului.
Utilizati glisorul superior pentru a regla intensitatea luminii.

Pentru a utiliza cele patru glisoare de sub glisorul superior, bifati
caseta de selectare. Utilizati cele patru glisoare pentru a regla
individual intensitatea luminii pentru fiecare dintre cele
segmente, de la 0 (nicio lumina) la intensitate maxima. Unitatile
denota cele patru directii principale ale busolei.

N(orth) (N)
S(outh) (S)
W(est) (V)
E(ast) (E)

StructureExpert Weld-6,-11 15



4 Panou de comanda

16

Construction lines (Construction lines) (Linii de constructie)

Pentru a facilita procesul de masurare, puteti adauga linii de
constructie pe imaginea live si pe imaginea capturata.

Selectati una dintre liniile de constructie si trasati-le pe imaginea
live sau pe imaginea capturata.

Puteti seta individual proprietatile desenelor.

Pentru aceasta, faceti clic pe pictograma pe care doriti sa o ajustati

si modificati setérile. Daca este necesar, repetati procesul pentru
toate pictogramele.

Fila Effects (Effects) (Efecte)

W Construction lines

Ling a

-Construction lines

EREERRENE

Parallel

Color

~Construction lines

E@

Set square

Aceasta fila este activa doar daca camera se afla in modul Live On (Live On) (Live activat).

Color saturation (Color saturation) (Saturatie culori)
Pentru reglarea intensitatii culorii.

-64: Nicio culoare

+ 64 : Culoare de inalta intensitate
Sharpness (Sharpness) (Claritate)
Pentru reglarea nivelului de detalii al imaginii.
Valoare implicita: 7
Reset (Resetare)

Pentru resetarea valorilor la valorile implicite.

Color saturation

StructureExpert Weld-6,-11



4 Panou de comanda

Associate Zoom/Weld Bead (Associate Zoom/Weld Bead)
(Asociere zoom/cordon de sudura) / Dissociate Zoom/Weld
Bead (Dissociate Zoom/Weld Bead) (Disociere zoom/cordon de
sudura)

Puteti asocia un factor de zoom ideal pentru fiecare cordon de
sudura. De fiecare data cand selectati un cordon de sudura,
zoom-ul camerei se va deplasa in pozitia inregistrata.

Pentru aceasta setare sunt necesare drepturi de administrator

de sistem.

Associate graphic overlay (Associate graphic overlay) Pozitia definitd a zoom-
(Asociere suprapunere grafica) / Dissociate graphic overlay ului cu suprapuneri
(Dissociate graphic overlay) (Disociere suprapunere grafica) salvate

Acest buton este activ atunci cand este setat un zoom pentru un
cordon de sudura.

Puteti salva liniile de constructie pentru un cordon de sudura.
Atunci cand cordonul de sudura este reapelat pentru masurare,
zoom-ul se deplaseaza in pozitia corecta, iar liniile de
constructie salvate sunt afisate.

Pentru aceasta setare sunt necesare drepturi de administrator
de sistem.

Rotirea unei imagini
Dupa capturarea imaginii, puteti oglindi imaginea pentru a avea o orientare a imaginii similara cu
proba reala.
Rotate image (Rotate image) (Rotire imagine)
None (None) (Niciuna)
Mirror vertical (Mirror vertical) (Oglindire verticala)

Mirror horizontal (Mirror horizontal) (Oglindire orizontala)

Procedura

1. Faceti clic dreapta pe imagine.

StructureExpert Weld-6,-11 17



5 Meniurile

2. Selectati Rotate image (Rotate image) (Rotire imagine).

3. Definiti axa orizontal si eliberati butonul mouse-ului.

Imaginea este acum orizontala.

Leds mode eco (Leds mode eco) (Mod eco LED-uri)

Cand caseta de selectare este bifata: Lumina este stinsa in
momentul capturarii unei imagini.

Cand caseta de selectare nu este bifata: Lumina este aprinsa in
permanenta.

Fila Plan (Plan)

Puteti afisa desenul asociat cu sudura selectata: Faceti clic o data pe
desen pentru a-l redimensiona.

Fila Annotations (Annotations) (Adnotari)

See also Adaugarea de text si sageti »55

5 Meniurile

Interfata aplicatiei este usor de navigat, iar activitatile repetitive pot fi configurate pentru o gestionare
rapida.

18 StructureExpert Weld-6,-11



5 Meniurile

Elementele de meniu

1

. Faceti clic pe Administration (Administration) (Administrare) pentru a

accesa urmatoarele elemente: i&
— General Description (General Description) (Descriere generala) LLLd
il
— New Part (New Part) (Piesa noua) g -_F": ¢
o4

-

— Modify Part (Modify Part) (Modificare piesa)

.r-. "

®)

— New Operator (New Operator) (Operator nou) i s
AR

— Operator Management (Operator Management) (Gestionare s
operatori) Sy ¢

— Calibrate (Calibrate) (Calibrare)

—  Back (Back) (Inapoi) Q

. Faceti clic pe Weld Bead Measurements (Weld Bead Measurements) —
(Masuratori cordon de sudura) pentru a accesa urmatoarele elemente:

— Change Configuration (Change Configuration) (Modificare {
configuratie) T+

— Save Results (Save Results) (Salvare rezultate) ey

—  Print Weld Report (Print Weld Report) (Tiparire raport sudura)

StructureExpert Weld-6,-11 19



6 Modul Administration (Administrare)

20

Excel Report (Excel report) (Raport Excel) v
— DataView (DataView) (Vizualizare date) .
—  Monitoring (Monitoring) (Monitorizare) Y

— Reset (Reset) (Resetare)

—  Back (Back) (Inapoi) @

General Measurements (General Measurements) (Masuratori generale)

Exit (Exit) (lesire) x

Modul Administration (Administrare)

Modul Administration (Administration) (Administrare) va permite sa definiti parole si sa creati si sa
gestionati operatori si instrumente de masura.

"

1. Faceti clic pe Administration (Administration) (Administrare) in panoul

meniului.

Parola implicita pentru accesarea acestui mod: admin

Sunt disponibile urmatoarele functii:

— General Description (General Description) (Descriere generala)

L4

Definirea setarilor generale ale software-ului asociate clientilor o1l
specifici. Definirea masuratorilor suplimentare. Acuratete.

— New Part (New Part) (Piesa noua) & ,rj' ¢

o

Definirea completa a pieselor specifice cu toate cordoanele de
sudura.

StructureExpert Weld-6,-11



7 Configurarea software-ului

—  Modify Part (Modify Part) (Modificare piesa) e
Modificarea oricarui cordon de sudura de pe o piesa. @’

— New Operator (New Operator) (Operator nou) 3 3
Crearea de operatori noi. e

—  Operator Management (Operator Management) (Gestionare 3
operatori) (i
Gestionarea parolelor (adaugare, stergere, modificare). ‘
Gestionarea operatorilor (adaugare, stergere, modificare).

— Calibrate (Calibrate) (Calibrare) e
Setarea procedurilor de calibrare automata. Hr'

—  Back (Back) (inapoi) i g ;
Parasirea modului administrator.

—  Faceti clic pentru a vizualiza numarul de serie al echipamentului, 2
versiunea software-ului si optiunile activate. T

7 Configurarea software-ului

Primul pas in configurarea software-ului consta in crearea uneia sau a mai multor configuratii
software Tn functie de specificatiile necesare.

De exemplu, o configuratie trebuie sa respecte standardele unui client, o altd configuratie trebuie
sa respecte standardele altui client etc.

VW

Software configuration standard

Parts Part1 Part 2
\_._/' 4
e I 5 F 1 5 r 1 5 { A n I 1 3 [ 3 [
Welds Weldl Weld2 Weld3 welds Weldx ‘ weld1 Weld2
. - A -
Measurements
weld | Weld [ weld | weld Welgd A Weld Weld
Repo rtS Report Report report report { report J report report
Part Report
Statistics

StructureExpert Weld-6,-11 21



7 Configurarea software-ului

71

22

Crearea unei configuratii noi a software-ului

Configuratia implicita a software-ului este: Welding_config.

Definirea campurilor libere

Fixed data associated with weld bead

INFO_1 Process INFO_2 Class
INFO_3 Customer INFO_4 Mat. 1
INFO_5 Mat. 2 INFO_6 Width 1
INFO_7 Width. 2

Sunt disponibile sapte cAmpuri libere. Trebuie definit titlul fiecarui camp liber.

Aceste campuri libere vor fi utilizate ulterior pentru a adauga informatii despre fiecare sudura.

Definirea masuratorilor

dlossary

Thickness sheet metal 1 5] Thickness sheet metal 2 L2

Throat G Sap b

Joining angle 1 Alpha Jaining angle 2 Beta

Min penetration sheet 1 R1 Viin penetration sheet 2 R2

Weld Bead penetration width 1 Lpt Weld Bead penetration width 2 Lp2

Penetration sheet metal 1 PS1 Jenetration sheet metal 2 Ps2

Software-ul include 12 masuratori implicite, care reprezinta cele mai frecvente masuratori asociate
sudurii.

Puteti modifica titlul fiecarei masuratori in zona -
Measurements glossary (Measurements glossary) B
(Glosar masuratori), astfel incat sa respecte Y &
standardele necesare. B
I 4.
/ _‘.“g i S o _:Lf!
(L ) !
/ V- LY
> . e ® \.al £ . '\/

Masuratori suplimentare

Daca este necesar, puteti sa creati masuratori suplimentare in zona Enter extra measurement
number (Enter extra measurement number) (Introducere numar masuratoare suplimentara).

Scopul este de a crea toate masuratorile care vor permite procesarea tuturor probelor.

De exemplu, au fost create suficiente masuratori pentru a putea fi procesate urmatoarele probe.

Puteti adauga un numar nelimitat de masuratori suplimentare. Fiecare masuratoare noua poate fi
definita dupa cum urmeaza:
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7 Configurarea software-ului

Titlu

Descriere

Parallel (Paralel)

Distanta dintre 2 linii

Line (Linie) Lungimea unei linii drepte
Angle (Angle) (Unghi) In grade
Region (Area) (Region (Area) (Regiune Suprafata

(Zona))

Circle (Diameter) (Circle (Diameter) (Cerc
(Diametru))

Al unui cerc format din 3 puncte

Radius (Radius) (Raza)

A unui cerc format din centrul sdu (cercul dispare
dupa eliberarea butonului mouse-ului)

Triangle (Triunghi)

Tnaltimea unui triunghi

Set square (Set square) (Echer)

Inaltimea unui echer

Checkbox (Checkbox) (Caseta de
selectare)

Pentru crearea unei casete de selectare

Keyboard input (Keyboard input) (Intrare
de la tastatura)

Pentru crearea unei intrari de la tastatura in
tabelul de masuratori

Porosity (Porosity) (Porozitate)

Pentru evaluarea porozitétii in % in interiorul unei
suduri

Formula (Formula) (Formula)

Pentru crearea unei masuratori care este
rezultatul unui calcul intre doua sau mai multe
masuratori

Line free (Line free) (Linie libera)

Lungimea unei linii trasate manual

Polyline (Polyline) (Polilinie)

Lungimea unei linii intrerupte

Arc length (Arc length) (Lungime arc)

Lungimea unui arc de cerc

Leg length (Leg lenght) (Lungime picior)

Masuratoare intre 2 puncte

Circle (radius) (Cerc (raza) (Cerc (raza)

A unui cerc format din centrul sau (cercul este
afisat dupa eliberarea butonului mouse-ului)

AIS

Neimplementat (Automatic Image Segmentation)

Pentru informatii suplimentare privind masuratorile, consultati Instrumente de masurare »39.

Adaugati numarul unei ot
masuratori suplimentare.

sB Thickness sheet metal 2 sA
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Optional comments (Optional comments) (Observatii optionale)

n zona Optional comments (Optional comments) (Observatii optionale) puteti adauga informatii
despre sudura in trei cdmpuri Title (Title) (Titlu). De exemplu, numarul de serie, data fabricatiei etc.

Aceste trei cdmpuri sunt foarte importante daca doriti sa sortati rezultatele dupa procesul de
masurare: de exemplu, in functie de sortarea datelor, crearea rapoartelor, statistici etc.

Fiecare camp Title (Title) (Titlu) creeaza o zona de informatii care trebuie completata in timpul
procesului de masurare.

Primul cadmp de observatii, deseori definit drept numar de lot, este o cheie de sortare care permite
crearea unui raport utilizand, de exemplu, acest numar de lot.

Daca doriti sa setati un cdmp ca fiind obligatoriu, bifati caseta de selectare Mandatory (Mandatory)
(Obligatoriu). In timpul acestui proces de mésurare, rezultatele nu pot fi salvate decat dupa
completarea campului.

Machine description list (Machine description list) (Lista descriere masina)

in zona Machine description list (Machine

description list) (Lista descriere masina) puteti WA N LH 5
: ) - . - " M1 M2 LH -
introduce numele fiecarei masini de sudura sau a W1 N3 LH
.. . M1 N1RH 5
fiecarui element de sudura etc. TNz R i
|
. e o o . ~ M2 N1 LH
Puteti utiliza aceasta zona drept cheie de sortare in M2NZ L
momentul credrii unui raport. M2 N1RH
M2 N2 RH
M2 N3 RH =

Daca doriti sa setati un cdmp ca fiind obligatoriu,
bifati caseta de selectare Mandatory (Mandatory)
(Obligatoriu). In timpul acestui proces de mésurare,
rezultatele nu pot fi salvate decat dupa completarea
campului.

Casete de selectare pentru defecte vizuale

in zona Enter extra check box number (Enter extra

check box number) (Introducere numar caseta de Undercut
selectare suplimentara) puteti specifica calitatea Overlap
cordonului de sudura prin efectuarea unei inspectii Meltthrough
vizuale a probelor. nciusion

Puteti defini un numar nelimitat de defecte care
trebuie verificate pe durata procesului de masurare:
Porozitate, fisuri etc.

Daca un defect vizual este activat in timpul procesului de masurare, sudura asociata va fi
considerata automat NECONFORMA in software, rapoarte etc.

Daca doriti sa setati un cdmp ca fiind obligatoriu, bifati caseta de selectare Mandatory (Mandatory)
(Obligatoriu). In timpul acestui proces de mésurare, rezultatele nu pot fi salvate decat dup&
completarea campului.
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7 Configurarea software-ului

Measurements type (Measurements type) (Tip masuratori)

Tipul masuratorii reprezinté o cheie de sortare
importanta pentru editarea rapoartelor. i i
e Test

Confirmation check

Puteti identifica fiecare serie de masuratori: Tura
1, Tura 2, Seria 1, Seria 2, Prototip, Incepere
productie etc.

Daca doriti sa setati un cdmp ca fiind obligatoriu,
bifati caseta de selectare Mandatory (Mandatory)
(Obligatoriu). In timpul acestui proces de
masurare, rezultatele nu pot fi salvate decat dupa
completarea campului.

Salvarea unei configuratii

Nota
l G Nu copiati/lipiti datele dintr-o configuratie in alta, deoarece va crea o serie de

probleme la nivelul software-ului.

N
Nota
O configuratie salvata nu poate fi modificata. Aceasta trebuie salvata sub un
nume diferit.
J

Dupa definirea unei configuratii noi, faceti clic pe butonul Save Config (Save Config) (Salvare
configuratie) pentru a salva configuratia.

Utilizati lista verticala pentru a selecta configuratia dorita.

Modificarea unei configuratii
Puteti modifica configuratia in zonele afisate.

Opicnal camments Tile 1 W wangaioy T2 vancaion Tite 3 W hancatoy

Machine descriptionlst (1 machine by line) M Mandatory e — measurements type (1 perline) M Mandatory

Welding Machine1 Porosities Shitt 1
Welding Machine2 Shift 2
Welding Machine3 Cracks Shift 3
Welding Machine4

Other

Doar titlurile pot fi modificate pentru casetele de selectare, nu si numarul casetelor de selectare.

Efectuati modificarile necesare si faceti clic pe Modify additional information (Modify additional
information) (Modificare informatii suplimentare).
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Crearea pieselor si sudurilor

Crearea unei piese

1. Faceticlic pe New Part (New Part) (Piesa noua). o

2. Introduceti numele piesei in campul Enter new part identification (Enter
new part identification) (Introducere identificare piesa noua).

3. Faceti clic pe Validate (Validate) (Validare).

Crearea sau modificarea unui cordon de sudura

In mod normal, pentru o pies& complexa cu multe suduri, exista ,x suduri principale” care sunt
repetate de x ori pe piesa. Prin urmare, va recomandam sa creati aceste suduri principale si sa le
modificati denumirile pentru a crea alte suduri cu aceleasi caracteristici.

Dupa crearea piesei este afisat un tabel de configuratii.

Fixed data associated with weld bead

INFO_1 Process INFO_2 Class
INFO_3 Customer INFO_4 Mat_ 1
INFO_5 Mat. 2 INFO_6 Width 1
INFO_7 Width. 2

1. Identificati cordonul de sudura si, dacé este necesar, cAmpurile libere asociate cu cordonul de
sudura.

Singurul camp obligatoriu este Weld bead identification (Weld bead identification)
(Identificare cordon de sudura), unde sunt permise cifrele si literele.

Celelalte cAmpuri sunt cdmpuri optionale.

Nota
| 0 Denumirea sudurii trebuie sa nu inceapa cu 0 (0 este sters automat de software daca

este utilizat ca prim caracter).

Denumirile sudurilor sunt clasificate alfanumeric si, prin urmare, pentru a impiedica problemele de
sortare in software si in rapoarte, recomandam sa atasati prefixe la denumirile sudurilor utilizand
urmatorul sistem de cifre.

001
002
003
012
111

3. Bifati casetele de selectare Mandatory (Mandatory) (Obligatoriu), dupa cum este necesar.
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8 Crearea pieselor si sudurilor

Mumibaiziy | [ ] | | | [ ] |

4. Selectati optiunile de desenare Thickness 1 (Thickness 1) (Grosime 1), Thickness 2
(Thickness 2) (Grosime 2), Thickness 3 (Thickness 3) (Grosime 3).

Thickness 1 Thickness 2 Throat Measurement
@ Lines measurements @ Lines measurements © Radiiic
() Circular measurements ') Circular measurements p= T"‘ |
["] Full shape T Full shape " Triangle
5. Introduceti criteriile de acceptare, daca este necesar.
I 11 47 | 10 =] Ll g
B 0 J1 1ok n 127 (4]

6. Daca modulul ,Min & Max Action Limit” a fost achizitionat impreuna cu sistemul, aveti acces
la si la Action Limit Mininimum and Action Limit cGmpurile maxime Act. Lim Min (Act. Lim
Min) (Lim. interv. min.) si Act. Lim Max (Act. Lim Max) (Lim. interv. max.).

Act. Lim Min 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Act. Lim Max | 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

7. Faceticlic pe Add weld bead (Add weld bead) (Adaugare cordon de sudura).

Part identification Lower Am A class Add weld bead WModify weld bead Delete weld bead
id 1 2 s Gap it A s1.4 2.1 51 52 41 92 Other
10a 24128 27734 0oL 0/ 010 010 0/0L FO.1 0/0LFo.1 00 w0 00 010 00
[ 1a I 2731 | 2731 | 0L I 0/1 | 0/0 | 0/0 | 0/0L FO_1 I 0/0LF0.1 | 0/0 | [T I 0/0 | 0/0 | 0/0
| b I 2731 I 2731 I oL I o I 00 I [ I oocror T omLFor |

Sau

8. Selectati un cordon de sudura existent din lista. Modificati-l dupa cum este necesar. Aplicati
o denumire noua. Faceti clic pe Add weld bead (Add weld bead) (Adaugare cordon de
sudura). Este definit un nou cordon de sudura.

Sau
9. Selectati un cordon de sudura existent din lista. Modificati-l dupa cum este necesar. Faceti
clic pe Modify weld bead (Modify weld bead) (Modificare cordon de sudura).

Stergerea unui cordon de suduré

1. Pentru a sterge un cordon de sudura, selectati un cordon de suduré existent din lista. Faceti
clic pe Delete weld bead (Delete weld bead) (Stergere cordon de sudura).

Caracteristica de adancime minima de penetrare

Urmatoarele denumiri pentru masuratori sunt utilizate in scop exemplificativ:
R1/R2: Linie de penetrare minima
L1/L2: Grosime placa de metal
PS1/PS2: Penetrarea sudurii in placa de metal

Liniile R1 si R2 sunt trasate automat in timpul trasarii liniilor L1 si L2.
Penetrare minim& R1

! Relative 10 (10%) =~
@ Fixed 12

Penetrare minima R2

() Relative 10(10%) -
@ Fixed 15

In raport cu grosimea placii
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R1 si R2 sunt definite ca o fractie a grosimii placii de metal.
R1 si R2 sunt definite de L/n a L1 si L2 (in general, 1/7 sau 1/10).

R1 si R2 pot fi definite, de asemenea, drept cea mai mica valoare calculata intre grosimile celor doua
placi de metal.

Atunci cand utilizati aceasta caracteristica, masurati L1 si PS1 si imediat dupa L2 si PS2. Tn cele din
urma, faceti clic pe pictograma Min (Min) pentru a afisa adancimea de penetrare egalé cu valoarea
mai mica. Finalizati activitatea pentru celelalte masuratori (Iatime de penetrare, unghiuri etc.).

+  Bifati caseta de selectare incadrata cu rosu.

un pe pe
) Relative 10(10%) v | Relative 10(10%) ~
©® Fixed ] © Fixed s

Fixat

R1 si R2 pot fi definite, de asemenea, printr-o valoare fixa.

Penetrare — latime efectiva

Placa de metal plata sau placa de metal circulara

Minimum penetration 2

Minimun penetration 1

() Relatlve ) Relatlve

) Fixed ) Fixed i
@ dependent (® dependent -
B0 of v 50 log o v

Procedura - in timpul credrii unei suduri

1. Pentru penetrarea minima, activati elementul dependent (dependent) si selectati din meniul
vertical pentru masuratori suplimentare. In exemplul de mai jos, este denumit LEG1.

In timpul masurétorii

2. Masurati LEG1.

3. Trasatilinia L1 si ajustati linia PS1.

4. Software-ul va trasa automat linia R1 cu o lungime de 60 % din masuratoarea LEG1.
5. Mutatilinia R1 in interiorul sudurii cat mai adanc posibil.

6. Rezultatul masuratorii R1 este distanta dintre linia R1 si suprafata.

In imagine, masuréatoarea principala este afisata drept Rmin1.
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8 Crearea pieselor si sudurilor

Grosime placa de metal

Pentru masurarea grosimii sunt disponibile 3 optiuni:
. Masuratori liniare

. Masuratori circulare

. Masuratori circulare cu forma completa

Masuratori liniare: Cand placile de metal sunt
plate.

Masuratori circulare: Cand placile de metal
sunt circulare.
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8 Crearea pieselor si sudurilor

Masuratori circulare cu forma completa: Placa
de metal si o tija completa.

de2

Atunci cand definiti masuratorile tijei, faceti
urmatoarele:

1. Activati Circular measurements
(Circular measurements) (Masuratori
circulare).

2. Bifati caseta de selectare Full shape “igﬁ :2 ﬁ:,z
(Full shape) (Forma completa) (sub

grosimea 1 sau 2).

3. Activati Fixed (Fixed) (Fixat) (sub
penetrarea 1 sau 2).

4. Definiti penetrarea in mm.

Atunci cand masurati piesa, marginea
tijei trebuie definita utilizand 3 puncte
(perimetru). Software-ul deseneaza
automat 3 cercuri concentrice (marginea,
penetrarea minima si penetrarea reala
care trebuie ajustata). Cele 3 cercuri au
acelasi centru.

Masurarea punctului central

Pentru masurarea punctului central sunt disponibile 2 optiuni:

Pentru detalii suplimentare, consultati .Linie (de fapt, cerc) »>44 si Triunghi (triunghi dreptunghic
isoscel) »44.

Masurarea razei Méasurarea triunghiului

Criterii de acceptare

In software aveti posibilitatea de a controla masuratorile conform criteriilor de acceptare.

Rezultatele masuratorilor vor fi afisate cu:

Verde: Se incadreaza in criteriile de acceptare/fara criterii de acceptare
Rosu: Nu se incadreaza in criteriile de acceptare

Criteriile de acceptare pot fi definite cu o valoare maxima sau minima sau cu ambele valori.
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8 Crearea pieselor si sudurilor

Criterii de acceptare fixe

Atunci cand creati o sudura noua, puteti introduce criteriile de acceptare in Min. (Min.) sau Max.
(Max.).

+  Putetiintroduce o valoare minima si o valoare maxima sau doar o valoare minima sau o
valoare maxima.

Daca nu introduceti criteriile de acceptare, valorile masuratorilor vor fi afisate intotdeauna cu
verde.

Sel v v ] ] J
Min.. 1.83 0 1.30 0.00 0 0 0 0 1.40 0 0.20 0 0.20 0
Max. 217 0 0.00 1.20 0 0 0 0 0.00 0 0.00 0 0.00 0

SB SA X g Alpha Beta R1
o =

Bz

bl keine bB bA bA hB
| r

v [ v

Criterii de acceptare cu formule

Criteriile de acceptare pot fi definite, de asemenea, prin formule.

Nota
Nerespectarea acestor instructiuni pot cauza erori in ceea ce priveste rezultatele
procesdrii in fisierele de backup si in rapoartele si statisticile Excel.

Formulele trebuie sa inceapa cu caracterul ,=" (egal cu).

Operatori aritmetici permisi: +
/

Factori matematici: Exemplu: Utilizati un punct zecimal (.), nu o
virgula (,) cain 0.7

Functii matematice permise: Min. (minimum 2 valori) — consultati tabelul de
mai jos.

Max. (maximum 2 valori) — consultati tabelul de
mai jos.

Sqrt (radacina patrata), etichetata drept =sqrt(11)
Calc (calcul), =0.7*calc(t1+t2+t3)

Pow (puterea), etichetata drept =pow(x,y)
Exemplu =pow(I1,2) pentru a defini patratul L1

Cos (cosinus)
Sin (sinus)

Formulele trebuie sa se refere la denumirile masuratorilor.

Nota
l 0 Nu utilizati spatii si caracter speciale in denumirile masuratorilor.

Exemplu: =0.7*min(L1,L2).

. Min. (minimum 2 valori)

—  Calcularea valorii minime intre L1 si L2
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— Valoarea minima calculata este inmultitd cu 0.7 (70 %)
. Cele 2 masuratori care trebuie comparate trebuie separate prin, (virgula)

+  Incazul in care exista mai multe masuratori care trebuie comparate, valorile functiei trebuie
incadrate intre paranteze. Nu utilizati paranteze atunci cand exista o singura masuratoare
Exemplu: 0.5*L1

o D
l 0 mce)::spectarea acestor instructiuni pot cauza erori in ceea ce priveste rezultatele
procesarii in fisierele de backup si in rapoartele si statisticile Excel.
S
VW STANDARD FORMULA sudura StructureExpert
A=0.7 Tmin A Valoare min. =0.7"min(T1,T2)
B = Tmin B Valoare min. =min(T1,T2)
H=Tmin H Valoare min. =0.25"min(T1,T2)
H<0.5Tmin H Valoare max. =0.5*"max(T1,T2)
B=<0.3T1 B Valoare max. =0.3"T1
B<0.3T2 B Valoare max. =0.3"T2
FIAT STANDARD FORMULA sudura StructureExpert
LP12=60 % T1 LP1 Valoare min. =0.6"T1
PS1215% T1 PS1 Valoare min. =0.15*T1
G B 5 B - r S A 5 E

Orice modificari ulterioare cu privire la criteriile de acceptare vor avea implicatii asupra utiliz&rii
fisierelor Excel Tn scopuri statistice.

Recomandam 2 solutii:

1. Modificati intregul fisier Excel pentru o combinatie piesa/cordon de sudura dedicata, astfel incat
statisticile sa includa modificarile.

2.  Copiati intregul fisier privind piesa/cordonul de sudura intr-un nou fisier de configurare gol.
Modificarile vor fi aplicate doar masuratorilor viitoare.

Limita minima si maxima de interventie
Sunt disponibile setari suplimentare in cazul in care a fost achizitionat modulul Min & Max Action
Limit.

Act. Lim Min (Act. Lim Min) (Lim. interv. min.)

Act. Lim Max (Act. Lim Max) (Lim. interv. max.).

Throat. [ Alpha [ MiniP1 MiniP2 Leg1 Leg2 Penel Pene2. Undercut! Undercu2 Weld length
vl

i 2
Sel. (] (| ] (| “
n m] (] (] [ ] (] [ (] (] [ m] m] m] m]

Mandatory
Min 0.00 0.00 =0 7'min(t1©2) |0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 =t -2 020 020 0.00 0.00 0.00
Max 0.00 0.00 0.00 =0 5" max(t1.2) | 0.00 000 0.00 0.00 000 0.00 0.00 000 000 0.00 0.00

Act LimMin__|0.00 0.00 0.00 0.00 000 0.00 000 000 000 000 000 000 0.00 0.00 000

Act LimMax | 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 000 0.00

Formula |1
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8 Crearea pieselor si sudurilor

Aceleasi reguli se aplica pentru definirea valorilor: Valori fixe, formule etc.... consultati sectiunea
anterioara.

Tn cazul criteriilor minime si maxime de acceptare, rezultatele masuratorilor vor aparea cu:

Verde: Se incadreaza in criteriile de acceptare/fara criterii de acceptare
Rosu: Nu se incadreaza in criteriile de acceptare

Tn cazul mé&suratorilor din modulul Min & Max Action Limit (Limita minima si maximé& de
interventie), rezultatele masuratorilor vor aparea cu galben daca se incadreaza:

Intre: Min.Valoarea (Min.)/Act. Lim Min (Act. Lim Min) (Lim. interv. min.)

Intre: Max.Valoarea (Max.)/Act. Lim Max (Act. Lim Max) (Lim. interv. max.).

e: A

pdth. 2

fl
(ActPenel,

t

[ 207
in, Toyz10

Measurements 3.92 .2

3.90/4.00

b2
Penewth?)

3.92/3.92 | 0.20/0.00 ]
= =

o
N

New_Part| T weld with triangle

MinPene1

MinPene2
f1{ActPene1) 0.27 8
f2(ActPene2)

o MDY m et

. Pentru a modifica aceste culori, utilizati in T — x
fisierul Settings.exe din folderul de instalare
al software-ului. - || -

Datorita modulului Min & Max Action Limit (Limita il *
minimé& si maximé de interventie), in software sunt e o S
disponibile rapoarte suplimentare: s
. Part_batch_number_report_ActL.xls me

St sl 0

Welds_report xds
. Welds_report_ActL.xls

Acestea sunt doua rapoarte specifice in care sunt
luate in considerare valorile de culoare galbena.
Daca se utilizeaza alte rapoarte, doar valorile de
culoare rosie si verde vor fi luate Tn considerare.
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9 Modificarea pieselor si sudurilor

Asocierea unui plan cu un cordon de sudura

Puteti adduga o schema cu fiecare cordon de sudura la o masuratoare. Imaginea trebuie sa fie in
format .jpg, de preferat cu o Iatime de 200 de pixeli.

Add a plan

1%
3

| T

i

I

Weld bead plan ko

In sectiunea pentru masuréatoare, aceasta imagine va fi afisata in fila Plan (Plan).

9 Modificarea pieselor si sudurilor

Cain meniul anterior, dar pentru o piesa existenta, accesibila dintr-un meniu vertical.

1. Faceticlic pe New Part (New Part) (Piesa noua).

|

P

JURY .2 Douilo Long AVD. < [P

Weld bead identification r Client Renault Add a plan
Projet X62 Designation Long AVD (Douille de rem/ X Sn\:'\'
Ratéence cont e20074753%6 P— s000730001A =

S
Classe B Indice G

sl | A @ G = & v | © 1w ] u r C T =
M |00 [ow [omintet.62) [ 0,00 500 3500 [ao0 [o00 [emintot.02)_|zmine"e2) | 000 [000 [000 [500 [000 [o00 [o00 |
Wax o0 om0 Tom [Fomn(e1s4 0.0 [o00 [o00 [o00 Too [ow oo [o00 [o0 Tow Tom [oo0 —Tom |
T, i
© Relative 10(10%) ~ © Relative 10(10%)  ~
0 R © Radius Fixad 1 Fixed 1
e D Triangle dependent dependent
7] Full shape 7] Ful shape g pet i
P — et
e e  anest arttin
Par idenification Y62 Douile Long AVD At weid bead [ Wodty weid bezd | Deleto weld bead |
1 ) oo | oL | o | o | s | UeCRW [omRe g w o w o w o ) o
w o | o | w0 | we | ew | O%m0 | weR T, n/n w w w w o » o
s w w | oor | w | e | o | WCRW |owRw o ) w w o w o " o
7 D w | o | w0 | wn | e | O%E0 |wam T, " o o w w w » o
s @ w | i | w | we | s | Ommo | wEe |, " w w » w o ” w
ShLRlo | gL Ao
. w o | e | w | wn | ew | O%EO|WRO T, w o o w o o » w
7 w w | i | w0 | we | s | ommo | ween [, w w w » w w n o

Adaugarea unui cordon de sudura

Consultati procedura pentru crearea unui cordon de sudura.

Modificarea unui cordon de sudura

1. Selectati un cordon de sudura existent din tabelul de mai sus.
2. Efectuati modificarile.
3. Faceticlic pe Modify weld bead (Modify weld bead) (Modificare cordon de sudura).

Modificarile aduse criteriilor de acceptare minime si maxime pentru cordonul de sudura pentru care
exista deja un fisier cu rezultate va avea consecinte pentru statistici. Software-ul va va solicita sa
modificati criteriile minime si maxime in fisierul cu rezultate sau sa nu le modificati si, in acest caz,
recomanda crearea unei noi configuratii.
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10 Duplicarea unei piese

Stergerea unui cordon de sudura

Selectati un cordon de sudura existent din tabelul de mai sus si faceti clic pe Delete weld bead
(Delete weld bead) (Stergere cordon de sudura).

10 Duplicarea unei piese

1.

2.

Pentru a duplica o piesa, selectati piesa pe care doriti sa o duplicati.

Faceti clic pe Duplicate part (Duplicate part) (Duplicare piesa).

Introduceti numele piesei noi.

3.

Nota

0 Doar piesa este redenumita, nu si cordoanele de sudura.

11 Crearea si gestionarea operatorilor

Fiecare operator are nevoie de un nume de utilizator si de o parola pentru a avea acces la partea
de masurare.

Crearea unui operator

1.
2.
3.

Faceti clic pe New Operator (New Operator) (Operator nou). %
Introduceti numele operatorului in cdmpul Name (Name) (Nume). Ak
Introduceti parola operatorului in cdmpul Enter new password (Enter
new password) (Introducere parola noua).

Confirmati parola in cdmpul Confirm new password (Confirm new password) (Confirmare
parola noua).

Daca doriti sa ii acordati accesul operatorului de a elimina masuratorile si a reface
masuratorile in modulul de vizualizare a datelor, bifati caseta de selectare User to have
permission to change the results files (User to have permission to change the results
files) (Utilizatorul va avea permisiunea de a modifica fisierele cu rezultate). See also Modulul
DataView (Optiune) »70

Modificarea drepturilor de acces ale operatorului

1.

Faceti clic pe Operator Management (Operator Management) s
(Gestionare operatori). Q@Y ¢

Selectati operatorul din lista verticala Operator list (Operator list) ‘
(Lista operatori).

Faceti clic pe Modify (Modify) (Modificare).
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4. Pentru a modifica parola operatorului, introduceti parola curenta a operatorului in cdmpul Enter
password (Enter password) (Introducere parola).

5. Introduceti parola noua a operatorului in cAmpul New password (New password) (Parola
noua).

6. Confirmati parola in campul Confirm new password (Confirm new password) (Confirmare
parola noua).

7. Pentru a modifica drepturile de acces ale operatorului, bifati sau debifati caseta de selectare
User have permission to change the results files (User have permission to change the
results files) (Utilizatorul va avea permisiunea de a modifica fisierele cu rezultate).

Stergerea unui operator

1. Faceti clic pe Operator Management (Operator Management)
(Gestionare operatori). QY -

2. Selectati operatorul din lista verticala Operator list (Operator list) (Lista ‘
operatori).

3. Faceticlic pe Delete (Delete) (Stergere).

Calibrare

Sistemul include un zoom optic motorizat gradual. Aceasta functie optica este controlata de software.

Suportul de calibrare furnizat impreuna cu sistemul este urmatorul:
StructureExpert Weld-6 50 mm lungime cu diviziuni de 1 mm
StructureExpert Weld-11 10 mm lungime cu diviziuni de 0,2 mm

Software-ul calculeaza automat calibrarea pentru fiecare pozitie de zoom.

StructureExpert Weld-6 Raza de zoom acopera un camp de vizualizare (FOV)
cuprins intre 82 mm si 1,8 mm

StructureExpert Weld-11 Raza de zoom acopera un camp de vizualizare (FOV)
cuprins intre 9,3 mm si 0,8 mm

Software-ul trebuie calibrat de catre administrator dupa instalarea hardware-ului si a software-ului.

1. Reglati zoom-ul camerei la cea mai mare marire.
2. Pozitionati placuta de calibrare astfel incat desenele sa se afle in pozitie
verticala.

3. Reglati setarile luminii si ale camerei pentru a avea un contrast bun intre
fundalul micrometrului si liniile negre sau activati caracteristica de
expunere automata.
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4. Asigurati-va ca focalizarea este corecta. Dupa ce ati facut acest lucru,
dezactivati caracteristica de autofocalizare.

5. Reglati zoom-ul camerei la cea mai mica marire.
Faceti clic pe pictograma Calibrate (Calibrate) (Calibrare). "

FOV (camp de vizualizare)

Detectarea barelor negre verticale si trasarea liniilor verzi de-a lungul liniilor negre detectate are
loc automat. Software-ul repeta automat procesul de calibrare pe toate intervalele zoom-ului.

Un mesaj este afisat in cazul in care detectarea automata nu este corecta (fiecare bara verticala
completa trebuie detectata). Modificati setérile camerei si/sau conditiile de lumina pentru a
asigura un contrast mai bun si reveniti la pictograma Calibrate (Calibrate) (Calibrare) (barele
trebuie sa aiba un aspect negru inchis, fara margini neclare sau gauri). B&WSe recomanda
conditiile (B&W). See Panou de comanda » 14.

Poan T e ]

Nota
| c Pentru sistemele StructureExpert Weld-11 sunt necesari pasi suplimentari inainte

de calibrarea sistemului. Consultati documentul ,Optimising Settings
WeldingExpert-11.pdf’.

12.1 Rapoartele de calibrare si calibrarea

Instrumentul CalibrationHistory.exe este localizat in folderul de instalare al software-ului.
Pentru a vizualiza rapoartele de calibrare:

1. Executati fisierul CalibrationHistory.exe.

&7 History - o x

N
Calibration history

Result Date Time Report file
14 15:53 1415.
15:59
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Pot fi vizualizate toate incercarile de calibrare (reusite sau esuate):

2. Deschideti un raport de calibrare.

7 History

Result
S sful

ful

Calibration history

Time

3. Faceti dublu clic pe rand pentru a deschide raportul de calibrare

StructureExpert /4 Struers
Report of calibration
Calibration date |Q2|‘14f2918
C; ion time 1553
Calibration plate serial number
Calibration certification number
Date of issue 14/02/2018
Date of next 14/02/2018
Calibration points Calibration curve
F.§(mm) |Z P(steps)
8267 0 i
8.741 1000
815 2000 8 5
1.577 3000 N\
B 8
7.034 4000
6.504 5000 » \
5.001 6000 ! N
55 7000 &
5038 8000
4.583 0000 5
4157 10000
3748 11000 "
3368 12000
2011 13000 3
2604 14000
2406 15000 2 — —
2155 18000 o
1.936 17000 1
1.75 18000
1584 18000 o +—+ t +—+ t L T U U T
1492 | 20000 L] 5000 0000 =000 20000 25000 20000
i3z | 2io00
1214 22000 X-axis =Zoom position{Z.P)rm
idte | 23000 ¥
T “axis =Field size(F S)steps
0.061 25000
0.804 268000
0832 | 27000

Adaugarea de informatii suplimentare in raportul de calibrare

Puteti adauga informatii suplimentare in raportul de calibrare (de exemplu, placuta de calibrare,

numar certificat etc.).

1. Infolderul de instalare al sistemului, lansati Settings.exe.

2. Faceticlic pe fila Calibration(Calibration) (Calibrare) pentru a adduga informatii.
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B Settings [}
Langage (Calibration } Colo | CheckBox | Extra tools |
Calbration frequency :
Ask to do calbration after every | =]
Calibration certificate :
Calibration plate serial number |
Certification number [
Date of issue 14/02/2018 =
Date of next calibraton 14f02/2018 x
Link of cer tificate
Browse
| savesettngs | Close

Frecventa de calibrare

Daca este necesar, setati frecventa de calibrare in cadmpurile Calibration frequency (Calibration

frequency) (Frecventa de calibrare).

in cazul in care calibrarea a expirat, vi se va solicita sa recalibrati sistemul.

Parasirea modului administrator

1. Faceti clic pe Back (Back) (Inapoi) pentru a parasi modul administrator. i ( ;

Instrumente de masurare

Sunt disponibile urmatoarele instrumente de masurare.

Nota

Masuratorile pot fi modificate utilizand liniile albe de pe desene.
Un clic in afara zonei de masurare permite selectarea altui instrument de masura.

Pentru a trasa o linie perfect orizontala sau verticala, apasati tasta Shift de pe
tastatura atunci cand trasati linia.

A Linii paralele care includ mai multe masuratori (2, 3 sau 4)

Simplu, linii paralele (spatiu)

Linie simpla (distanta)

Cercuri concentrice (2, 3 sau 4)
Latime de penetrare — latime efectiva
Unghi de imbinare

Punct central (cerc inscris)

I G M moOO W

Punct central (triunghi inscris)

Masurarea suprafata

StructureExpert Weld-6,-11
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13 Instrumente de masurare

Lungimea arcului

J Echer

K Caseta de selectare
L Tastatura

M Porozitate

N Formule

(o) Linie libera

P Poli-linie

Q

R

Lungimea piciorului

13.1 Linii paralele cu masuratori multiple

1. Faceticlic pe titlul L1 din fisa de date (grosimea placii de metal 1).
2. Inimagine:
—  Faceti clic pe primul punct.
— Mutati mouse-ul pe cealalta extremitate a placii de metal.
—  Eliberati butonul mouse-ului: Linia este trasata.
In functie de tipul de masurétoare selectat, sunt trasate mai multe linii (de la 2 la 4).

Linia cea mai deplasata trebuie mutata pentru a masura grosimea placii de metal.

A Grosime

B Adancime de penetrare

C Adancime de penetrare
minima

Daca a fost selectata o valoare pentru Minimum penetration depth (Minimum penetration
depth) (Adancime de penetrare minima) in setarea cordonului de sudur3, linia este afisata
automat (de la 1/10 la 1/2 din grosimea placii de metal). Aceasta linie nu poate fi mutata de catre
utilizator.

Daca a fost selectata adancimea de penetrare, linia este afisata automat. Linia trebuie mutata
de catre utilizator pentru a masura penetrarea reala in placa de metal. Liniile utilizate pentru
masurarea grosimii placii de metal nu pot fi mutate.
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13.2

13.3

13.4

Refacerea unei masuratori

Pentru a reface o masuratoare, faceti clic pe linia de masurare din tabel. Toate liniile de masurare
si rezultatele sunt sterse.

Linii simple paralele

Masurarea intervalului (b) si masuratori suplimentare

1. Faceti clic pe primul punct.

2. Mutati mouse-ul pe cealalta extremitate.

3.  Eliberati butonul mouse-ului: Linia este trasata exact ca linia opusa.

4. Mutati liniile pentru a efectua o masuratoare corecta (ajustarea spatiului).
Linie simpla

Masurarea punctului central si masuratori suplimentare
1. Faceti clic pe primul punct.
2. Mutati mouse-ul pe cealalta extremitate.

3. Eliberati butonul mouse-ului.

Cercuri concentrice

1. Faceticlic pe titlul L1 din fisa de date (grosimea placii de metal 1).
2. Inimagine:

— Faceti clic pe 3 puncte din jurul perimetrului extern al placii de metal: Este desenat
primul cerc. in functie de setare, este desenat un set de 2 - 4 cercuri.

—  Selectati linia alba si mutati cercul pentru a defini grosimea placii de metal.

— Selectati linia alba si mutati cercul pentru a defini penetrarea reala.
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A Grosime
B Penetrare
C Penetrare minima

Daca a fost selectata o valoare pentru Minimum penetration depth (Minimum penetration
depth) (Adancime de penetrare minima) in setarea cordonului de sudura, cercul corespunzator
este afisat automat (de la 1/10 la 1/2 din grosimea placii de metal). Cercul nu poate fi mutat de
catre utilizator.

Daca a fost selectata o valoare pentru Penetration measurement (Penetration measurement)
(Masurare penetrare), cercul este afisat automat. Cercul trebuie mutat de catre utilizator pentru
a masura penetrarea reala in placa de metal. Cercul utilizat pentru masurarea grosimii placii de
metal nu poate fi mutat.

13.5 Latimea de penetrare

42

1.

2.

Faceti clic pe titlul L1 din fisa de date. in general, Itimea de penetrare este masurata la nivelul
adancimii de penetrare minima.

Inimagine:

— Faceti clic succesiv pe 2 puncte care marcheaza intersectia dintre linia adancimii de
penetrare minima si zona de penetrare. Este afisata o linie. Masuratoarea este afisata
imediat.

—  Faceti clic pe linie si mutati-o pentru a obtine o prezentare mai buna.

StructureExpert Weld-6,-11



13 Instrumente de masurare

A Latime de penetrare

13.6 Penetrare — latime efectiva

Pentru informatii detaliate, consultati Penetrare — latime efectiva din Crearea pieselor si sudurilor
» 26

13.7 Unghi de imbinare

1. Faceticlic pe titlul Alpha sau Beta din fisa de date pentru a selecta masuratoarea.
2. Inimagine:
—  Faceti clic pe varful unghiului.
— Deplasati mouse-ul pentru a desena prima latura si faceti clic cu butonul mouse-ului.

—  Deplasati mouse-ul pe cealalta latura si faceti clic cu butonul mouse-ului. in desen sunt
afisate 3 linii de culoare alba.

— Daca este necesar, reglati unghiul.

A 127.15°
A

13.8 Punct central (cerc inscris)

n generat, acesta este desemnat drept G.
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1. In modul administrator, selectati tipul desenului din lista de definire a cordonului de sudura.

2. Activati optiunea Radius (Radius) (Raza) sau Triangle (Triangle) (Triunghi).

13.9 Linie (de fapt, cerc)

Masuratoarea reprezinta raza maxima a cercului inscris in interiorul sudurii.
1. Faceti clic pe punctul de intersectie dintre doua placi.

2. Extindeti raza cercului pentru a obtine un cerc inscris complet.

3. Eliberati butonul mouse-ului.
4

n desenul final, punctul central este indicat ca o linie dreapta.

13.10 Triunghi (triunghi dreptunghic isoscel)

Masuratoarea consta in inaltimea triunghiului dreptunghiular isoscel maxim inscris.

Va recomandam sa urmati pasii (1, 2 si 3) indicati mai jos.
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1. Desenati marginea acestei piese.

2. Desenati triunghiul incepand cu
punctul superior. Extindeti punctul
spre margine si eliberati butonului
mouse-ului in partea superioara la
final.

3. Ajustati inaltimea pentru a inscrie
triunghiul Tn punctul central.

4. Ajustati inaltimea triunghiului.
Masuratoarea consta in inaltimea
triunghiului.

5. Selectati linia inferioara pentru a
ajusta inaltimea.

6. Daca este necesar, utilizati cele 3 linii
albe pentru a orienta triunghiul atunci
cand placile de metal nu se afla la 90°.

7. Utilizati tasta Tab pentru a roti
triunghiul la stangalla dreapta/in
sus/in jos.
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13.11 Echer

Urmati pasii de mai jos pentru a masura lungimea unei linii perpendiculare pe o linie de referinta.
1. Selectati masuratoarea.

2. Faceti clic si tineti apasat butonul mouse-ului in imagine pentru a trasa linia de referinta.

3. Eliberati butonul mouse-ului pentru a afisa linia de referinta.
4

Faceti dublu clic pentru a trasa linia de masurare.

A Linie de referinta
B Linie de masurare

13.12 Caseta de selectare

Inspectia vizuala a cordonului de sudura

Unele standarde privind sudura nu impun evaluarea geometrica a sudurii, ci doar o inspectie vizuala
pentru a verifica daca sudura este corecta sau incorecta.

Pentru a facilita acest tip de inspectie, in software este implementat un instrument.
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Atunci cand este creata o noua Min penetration sheet 1 MinPenet
configuratie software, instrumentul e kel [1(Penewt
nou’ CheckbOX (CheCkbOX) (Caseté Penetration sheet metal 1 ggg:zn i fl{ActPene

. o g e Circle (Diameter)
de selectare), este disponibil din lista (T:Q}ZZ‘@;T&T'
riangle
ot Squ

verticala.

‘ Undercuti

millimeters v

Optional comments

Circle (radius)
Machine description list (1 machine by line) B Mandatory

Pentru a evalua o sudura, creati o caseta de selectare.

— Incazulin care caseta de selectare este debifats, sudura este incorectd — Rezultatul
este afisat cu ROSU.

— Incazul in care caseta de selectare este bifata, sudura este corectd — Rezultatul este
afisat cu VERDE.

Modificarea culorilor textului

Daca este necesar, puteti modifica P(ActPene) Conformity Undercut?
textul afisat care apare atunci cand U
sudurile sunt corecte sau incorecte = O |
iliz4 . in fol | 0.20 CHK:OK 0.00
utilizadnd Settings.exe din folderul de 500 CHKNCK 500
instalare al software-ului. 0.00 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00
f2 T 2 Conformity
(ActPene2) nformity (ActPene2)
_ T = v oK
0.20/ .00 0.00/ 0.00 ICo20/0.00 | 000730
e = | R | —

13.13 Intrarea de la tastatura

Puteti utiliza tastatura pentru a introduce valorile numerice in tabelul de mé&suratori.

1. In Enter extra measurements number Min peneraton shet { MiniP1
(Enter extra measurements number) O = =
(Introducere numar mésuratoare Regin (v
suplimentara), selectati Keyboard input ElfT?’

(Keyboard input) (Intrare de la tastatura).

Undercutl ‘ Set Square

Weld_length

number M Mandatory

Utilizati un punct zecimal (.), nu o virgula (,). —_—

2. Acum puteti introduce valori numerice in
momentul efectudrii unei masuratori.

Patsslection - [ETETIRG Wk el secion - [T

| e = s | ez MinP2 - 2 e kength
Measuremens = [ - [ - | = | = = | EE— ]
i G T [ — T e SEnE e T ()
Mot E i = ES i + 4 0ise [T [T
[TH e |
I v
< >
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13.14 Porozitate

Puteti m&sura raportul de porozitate ntr-un cordon de sudura.

—F e b seecion . [T M ” <]
[ i Throat Gap Legl Leg2 Penel Pene2. Undercutl Undercut2 Porosty.
leerens | - o - E— S - 1= g

. 50 58 om 55 500 oo 0 &2 500 5% 560

1. Faceti clic pe butonul Porosity (Porosity) Pores s
(Porozitate). Gl o uton o aren
Apare o fereastrd pop-up cu diferiti pasi de Tirshold| Ciccon hveshold  devley posty
u rmat' - Click on dean button to delete small areas.

Click on image to select area you want to kesp/delete.

e
Pt e

Click the button that matches the color of the
abjects you want to measure

Cancel

2. Definiti regiunea de interes de pe imagine
facand clic pe butonul ROI (ROI) si desenati R
regiunea pe imagine (poligon). ] s

Clckon desnbuton to et sl

S Clkon mage toseect avea you want to keep/delte

% Cickthe button that matches the cokr of the.
- ohictsyounent o ressre

Concel

3. Faceticlic pe butonul Threshold (Threshold) .
(Prag). e

4. Ajustati pragul pentru a detecta corect | R
porozitatile din sudura. -

5. Dupa setarea pragurilor, faceti clic pe butonul
Validate (Validate) (Validare).

6. Curatati detectia. Butonul Clean (Clean)
(Curatare) este utilizat pentru a elimina punctele
izolate si zonele cele mai mici.

Porosiy

ik s Rotburon o hana g
=2 o).

of st o

eeson

(o | S -
e ek v i el

hckon Threstic o cpkay poosty 1
oeen

-\
!

1 bt thamahes e o e

ancel
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7. Utilizati pictogramele verzi si rosii pentru a
selecta obiectele.

wif| =
Loan| (Lwt

8. Faceticlic pe obiecte. Obiectele selectate vor
aparea cu rosu.
—  Faceti clic pe butonul rosu pentru a pastra

GecenRaturen o cravaregon
 rivgon)

doar obiectele rosii. ;

[ ik Theshod o deciy preaty
e,

—  Faceti clic pe butonul verde pentru a pastra
doar obiectele verzi.

Este calculat raportul de porozitate.

n acest exemplu, raportul de porozitate este de
5,76 % din zona de sudura definita.

13.15 Formule

Utilizati o formula pentru a crea o masuratoare noua care este rezultatul unui calcul intre doua
sau mai multe masuratori diferite.

Exemplu

TOTAL | Farr_z V] =calcilte 2+ 2414+5G4T+8)

Pentru informatii suplimentare privind utilizarea formulelor, consultati sectiunea Criterii de
acceptare cu formule Crearea pieselor si sudurilor »26.

©
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13.16 Linie libera

1. Trasatio linie libera pe imagine pentru a masura
lungimea liniei.

13.17 Poli-linie

1. Trasati o poli-linie pe imagine pentru a masura
lungimea liniei.

2. Faceti clic pe butonul mouse-ului pentru a
modifica forma liniei.

13.18 Lungimea arcului

Puteti masura lungimea unui arc.

50
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1. Faceti clic pe 3 puncte pentru a defini arcul
de cerc.

Arcul este desenat dupa setarea ultimului
punct.

2. Daca este necesar, mutati linia.

13.19 Lungimea piciorului

See Latimea de penetrare »42.

13.20 Raza cercului

Masuratoarea razei unui cerc este afisata
fmpreuna cu cercul dupa efectuarea masuratorii.
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14 Efectuarea masuratorilor pentru cordonul de sudura

14 Efectuarea masuratorilor pentru
cordonul de sudura

Masurarea cordonului de sudura reprezintd modul principal. Utilizatorii autorizati pot masura piesele
pe baza setarilor definite de catre administrator, cu scopul de a compara rezultatele cu criteriile de
acceptare.

Doar masuratorile definite sunt afisate pentru o piesa selectata si un cordon de masura selectat.

r

1. Selectati Weld Bead Measurements (Weld Bead Measurements) e
(Masuratori cordon de sudura). £

2. In Operator (Operator field) (Camp operator), selectati un operator.

3. Incampul Password (Password) (Parola), introduceti parola.

Ordinea masuratorilor

Cu exceptia cazurilor speciale, masuratorile pot fi efectuate in ordine logica:
L1, PS1
L2, PS2
LP1,LP2

Alfa si beta etc.

14.1 Proprietati de desenare

Puteti modifica grosimea si culoarea fiecarui instrument de desen. B ol ]
1. Faceti clic dreapta pe denumirea titlului masuratorii. L:E, -
2. Este afisata fereastra Graphical properties (Graphical properties) B
(Proprietati grafice).
[
s o

15 Instruire pas cu pas privind
masuratorile

1. Asigurati-va ca este selectata configuratia corecta. See:
2. Selectarea unei piese »53

3. Selectarea unui cordon de sudura » 53
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15 Instruire pas cu pas privind masuratorile

15.1

15.2

15.3

Selectarea unei masini »53

Selectarea tipului masuratorii »54(optional)
Capturarea unei imagini » 54

Setarile pentru camera si lumini »54 (optional)

Dimensiunea imaginii » 54

© © N o 0 b~

Masuratori cu sablon predefinit »55

10. Informatii suplimentare » 55

11. Adaugarea de observatii si casete de selectare »55
12. Adaugarea de text si sageti »55

13. Adaugarea rezultatelor masuratorii in imagine » 56.

14. Salvarea rezultatelor » 57

Ordinea masuratorilor

Cu exceptia cazurilor speciale, masuratorile pot fi efectuate in ordine logica:
L1, PS1

L2, PS2

LP1

LP2

Alfa1si2

Punct central etc.

Interval, subtaiere

Selectarea unei piese

1.  Selectati piesa din meniul pop-up.

Selectarea unui cordon de sudura

Selectati cordonul de sudura pe care doriti sa il masurati din meniul pop-up.

Datele asociate cu cordonul de sudura selectat sunt afisate in partea de jos a ecranului.

Measurements

M 0.00 0.00 0.00 0.00 120.00 120.00 0.00 0.00 2.00 .00 0.00 0.00
Hax - - - .80 = = = = = 5 .10 [ ET)

e

Selectarea unei masini

Selectarea masinii de sudura este importanta pentru urmarire.

Raportul Excel poate prezenta datele sortate n functie de masina de sudura selectata.
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15.4

15.5

15.6

15.7

54

1. Selectati masina de sudura din meniul pop-up.

Daca sunt disponibile mai multe masini de sudurd, puteti aloca o masina unui cordon de sudura.

Selectarea tipului masuratorii

Selectarea masinii de sudura este importanta pentru datele de urmarire.
Raportul Excel poate prezenta datele sortate in functie de masina de sudura selectata.
1. Selectati masina de sudura din meniul pop-up.

Daca sunt disponibile mai multe masini de sudura, puteti aloca o masina unui cordon de sudura.

Capturarea unei imagini

1. Faceticlic pe Live On (Live On) (Live activat).
Aceasta optiune activeaza imaginea live, iar setarile pentru camera devin disponibile.

2. Faceticlic pe Live image Off (Live image Off) (Imagine live dezactivata) pentru a captura
imaginea.

3. Atunci cadnd comutati la Live On (Live On) (Live activat), vi se solicita sa salvati rezultatele.

Daca salvati rezultatele, tabelul cu rezultate este sters.

Setarile pentru camera si lumini

1. Ajustati setarile pentru camera si lumini pentru a avea o imagine clara, cu contrast, a cordonului
de sudura.

A Valoare de marire calculata pe un ecran de 23" cu o
rezolutie de 1920*1080. Trebuie luata Tn considerare o Zoom X 414
anumita toleranta.

B Camp de vizualizare (mm sau ichi).

Dimensiunea imaginii
Utilizati tasta functionald F2 pentru a comuta intre Fit to window (Fit to window) (Potrivire la
fereastra) sau 100% resolution image (100 % resolution image) (Imagine cu rezolutie 100 %).

Acest software include o rezolutie de megapixeli. Majoritatea ecranelor PC/LCD nu ofera o rezolutie
suficienta pentru a afisa o astfel de rezolutie.

Atunci cand utilizati optiunea Fit to window (Fit to window) (Potrivire la fereastra), va recomandam
sa utilizati zona de zoom pentru a obtine o masuratoare mai precisa.

Nota
l 0 Utilizati tasta functionala F5 pentru a salva o imagine in afara folderului cu rezultate al

acestui software. Faceti clic pe imagine si apasati pe F5.
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15.8

15.9

15.10

15.11

Masuratori cu sablon predefinit

Masuratorile pot fi efectuate intr-o ordine specifica, ierarhica: masurarea grosimii (spatiul dintre
doua linii sau cercuri), penetrare etc.

*  Rezultatele masuratorii sunt afisate in tabel

*  Masuratorile care nu se incadreaza in interval sunt afisate cu rosu Tn tabel

. Utilizati tasta Shift de pe tastatura pentru a trasa o linie dreapta

Informatii suplimentare

Administratorul poate crea maximum 3 zone de informatii suplimentare care trebuie completate,
de exemplu:

. Numarul lotului

. Numarul de serie al piesei

. Data fabricatiei

. Etc.

Adaugarea de observatii si casete de selectare

Inainte de a salva rezultatele, puteti adduga observatii despre cordonul de sudura.

De asemenea, puteti utiliza casete de selectare, asa cum sunt definite de cétre utilizator, pentru a
caracteriza o valoare implicita pentru cordonul de sudura:

. Porozitate
. Fisuri
. Etc.

Observatiile si casetele de selectare sunt afisate in raport si in foaia de calcul Excel.

Adaugarea de text si sageti

Panoul din partea dreapta a ecranului afiseaza fila Camera (Camera) (Camera) sifila
Annotations (Annotations) (Adnotari).

Puteti intotdeauna muta, modifica sau sterge o suprapunere grafica.

Trebuie sa configurati culorile si dimensiunea fontului Thainte de adnotare.

1. Selectati fila Annotations (Annotations) (Adnotari).

2. Pentru a configura definitiile pentru font, sageti si linii, selectati fisa Font (Font), fila Arrow
(Arrow) (Sageata) si fila Line (Line) (Linie).
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15.12

56

Sageti
1. Pentru a insera o sageata, faceti clic pe pictograma sageata.

2. Apoifaceti clic pe imagine. |'I | e |

3. Utilizati liniile pentru a modifica sau muta sageata.

Texte

1. Pentru ainsera un text, faceti clic pe pictograma text. Textul va fi
amplasat intr-un cadru de text.

2. Pentru a pozitiona cadrul de text, faceti clic pe imagine in pozitia dorita
si tineti apasat butonul din stanga al mouse-ului in timp ce miscati
mouse-ul pentru a desena un dreptunghi.

3. Dupa ce eliberati butonul mouse-ului, puteti scrie textul in pozitia
cursorului care clipeste.

Pentru a muta zona text, selectati-o si fixati-o in pozitia dorita.

5. Pentru a modifica textul, apasati tasta Ctrl de pe tastatura si faceti clic
in cadrul de text.

Aceste proprietati se aplica, de asemenea, etichetelor masuratorilor din imagini. See also.Adaugarea
rezultatelor masuratorii in imagine » 56

Adaugarea rezultatelor masuratorii in imagine

Puteti adduga manual o masuratoare selectata exact in locul in care este necesara in imagine.
Culoarea textului depinde de criteriile de acceptare (rosu sau verde).

Culoarea fundalului depinde de setarea generala.
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15 Instruire pas cu pas privind masuratorile

1. Atunci cand deplasati cursorul mouse-ului
peste sectiunea de rezultate, acesta se
modifica dintr-un cursor standard intr-o
mana inchisa. In acest moment, puteti citi
masuratoarea si antetul acesteia in imagine
facand clic pe campul masuratorii
corespunzatoare. (A)

2. Ajustati pozitia prin glisarea si fixarea
elementului.

ao | @i

3. Puteti adauga automat toate masuratorile in
imagine facand clic pe butonul
Measurements (Measurements)
(Masuratori).

Toate masuratorile sunt afisate Tn imagine
(pozitia implicita este primul punct pe care s-
a facut clic).

4. Puteti modifica manual pozitiile.

15.13 Salvarea rezultatelor

Dupa finalizarea méasuratorilor, salvati rezultatele masuratorii. Datele vor fi disponibile pentru a fi
utilizate pentru statistici.
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16

58

1. Selectati Save Results (Save Results) (Salvare rezultate). ===

Optiunile de mai jos pot fi selectate inainte de salvarea rezultatelor:

. Merge drawings (Merge drawings) (Fuzionare desene)
. Merge measurements (Merge measurements) (Fuzionare masuratori)
. Merge scale bar (Merge scale bar) (Fuzionare bara de scale)

. Merge construction lines and texts (Merge construction lines and texts) (Fuzionare linii de
constructie si texte)

Fuzionarea desenelor

Merge drawings (Merge drawings) (Fuzionare desene)

Toate desenele masuratorilor vor fi fuzionate Tn imagine.

Fuzionarea masuratorilor

Ford C344 MCA Wagon [Naht 3_2
SB 211 4
X 271

Un tabel de masuratori este afisat in coltul din stanga sus al imaginii, o i
precum si denumirea piesei si a sudurii. 307

Merge measurements (Merge measurements) (Fuzionare masuratori)

Fuzionarea barei de scale

Merge scale bar (Merge scale bar) (Fuzionare bara de scale)

O scalé este incorporata automat in coltul din stanga jos al imaginii. L
Lungimea barei de scale si proprietatile grafice nu pot fi ajutate.

Fuzionarea liniilor de constructie si a textelor

Tn momentul fuzionarii masuratorilor, fiecare titlu al masuratorii este afisat cu aceeasi culoare ca cea
definité pentru desene. In plus, valorile masuratorilor vor fi colorate in functie de criteriile de
acceptare:

. Verde: Se incadreaza in interval

*  Rosu: Nu se incadreaza in interval

Fisierele cu rezultate

Toate rezultatele siimaginile masuratorilor sunt salvate intr-un folder dedicat.

Pentru fiecare configuratie software este creat un fisier cu rezultate, care include:
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16 Fisierele cu rezultate

. Setarile piesei

. Setarile cordonului de sudura
+  Fisierele cu rezultate

. Imaginile

. Etc.

Tn mod implicit, aceste foldere cu rezultate sunt create in folderul C:\Struers\StructureExpert
Weld-5 sau C:\Struers\StructureExpert Weld-11.

Daca doriti sa modificati calea de salvare implicita, consultati Anexa 1 - Modificarea cailor de
salvare ale retelei »87

Configuratia software-ului

Uonfaursbon - orz ¥4 W 2L :l1A

Folderul de instalare

Configurations

Doc

Ford MCA18_01_2011
Icones

Iog

plans.

Folderul de configurare

Cordons
Rapports
J Results

J Stdrapports

Folderul Cordons (Cordons) (Cordoane) contine toate setarile pentru piese si suduri.

Ford C344 || Naht31
Ford C344 MCA Grand Naht3 2
Ford C344 MCA W,

or ag5h [ Maht3.3

|| Naht3.4
|| Maht3s
|| Mahte 1
|| Nahte 2
|| Maht 2
|| Mahts 4
|| Mahte 5
| | Maht51
|| Naht5.2
|| Naht5.3
|| Naht5_4
| ] Maht5.5
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17 Rapoarte

Folderul Results

Ford C344 MCA Wagon_Naht3 1 E‘l_] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_1.xls
i b &) Ford €344 MCA Wagon_Naht 3_2.xls
Ford C344 MCA Wagon_Naht 33 :

Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_1 l}_—‘l_] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_3.xls
Ford €344 MCA Wagon_Naht 4.2 E Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_1.xs

| Ford C344 MCA Wagon_Naht 4 3 &) Ford C344 MCA W, N

Ford C344 MCA Wagon_Naht 321 = For agonciiaht S 2ol
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32 2 l‘_—‘_l] Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_3.xls

B Ford C344 MCA Wagon_Maht 32_1.xls
B Ford C344 MCA Wagon_Maht 32_2.xls

Folderul Results contine toate rezultatele si imaginile masuratorilor.
. Pentru fiecare sudura este creat cate un folder in care vor fi salvate toate imaginile.
*  Pentrufiecare sudura este creat cate un fisier Excel in care vor fi salvate toate rezultatele.

Fiecare folder si fisier este identificat dupa cum urmeaza: Denumire piesa_Denumire sudura

Nota
l 0 Modificarile manuale nu sunt permise n folderul cu imagini sau in fisierul Excel cu

rezultate. Modificarile efectuate incorect pot impiedica crearea raportului.

Pentru a accesa modificarile fisierelor cu rezultate, consultati Modulul DataView (Optiune) »70.

17 Rapoarte

17.1 Generarea unui raport HTML
Utilizati aceasta functie pentru a tipari rezultatele pe o pagina HTML.

Pentru a accesa aceasta functie, faceti clic pe Print Weld Report (Prin Weld
Report) (Tiparire raport sudura).

¢

Sablonul HTML este fix si nu poate fi modificat.

Daca pe PC este disponibil un generator PDF, puteti salva raportul ca fisier .pdf.

Modificarea logo-ului intr-un raport HTML
Pentru a adauga propriul logo Tn raportul HTML:
1. Accesati... \Welding\Reports\En\XXmI\HTMLBead (En = folderul specific limbii).

2. Inlocuiti fisierul logo.jpg cu propriul logo utilizand acelasi nume.

17.2 Generarea unui raport Excel

Utilizati aceasta functie pentru a tipari rezultatele intr-un fisier Excel.
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17 Rapoarte

1.
Report) (Raport Excel).

Pentru a accesa aceasta functie, faceti clic pe Excel Report (Excel

Autorizarea macrocomenzilor in Excel

LY i

£y
&

Pentru a putea utiliza rapoartele Excel, trebuie sa modificati o optiune Excel.

Review  View  Developer  Acrobat  Snap & Glue

[ ==

@ Help keep your documents safe and your computer secure and healthy.

Protecting your privacy

Microsoft cares about your privacy. For more information about how Microsoft Visio helps to protect your privacy, please

see the privacy statements.

Show the Microsoft Visio privacy statement
Office.com privacy statement
Customer Experience

1t Program

Security & more
Learn more about protecting your privacy and security from Office.com.
Microsaft Trustworthy Computing
Microsoft Visio Trust Center

The Trust Center contains security and privacy settings, These settings help keep your
computer secure. We recommend that you do not change these settings.

p
(st camnsetinn: o] A
0

B o et Doion  Date roces
s z =
I save Visio Options
B save as
General
5 Save as Adobe PDF
. Froofing
5 Open
Save
[ Close
Language
o Advanced
Recent Customize Ribbon
Quiek Access Toolbar
New
Add-Ins
Fru Trust Center
Save & Send
Help d
] Options g
Exit
4 Trust Center

[

Trusted Publishers
Trusted Locations
Trusted Documents
Add-ins

Activel Settings

Matro Settings
DEP Settings
Message Bar

Privacy Optians

Macro Settings

Disable all macros without notification
@ Disable all macros with natification

) Disable all macros except digitally signed macros

) Enable all macras (not recommended; potentially dangerous code can runj

Developer Macro Settings

[#] Trust access to the VBA project object model 3

(e

autorizare...).

Selectati File (File) > Options (Options) (Fisier > Optiuni).

Faceti clic pe Trust Center Settings... (Trust Center Settings

...) (Setari centru de

Bifati caseta de selectare Trust access to the VBA project object model (Trust access to

the VBA project object model) (Se acorda incredere accesului la modelul de obiect al

proiectului VBA).

Modificarea logo-ului intr-un

raport Excel

Pentru a adduga propriul logo Tn raportul HTML:

1.
2.

17.3

Accesati ... \Welding\Reports\En\models (En = folderul specific limbii).

Tnlocui’;i fisierul logo.bmp cu propriul logo utilizand acelasi nume.

Generarea unui raport privind cordoanele de sudura

Utilizati aceasta functie pentru a genera un raport privind cordoanele de sudura.

1.
Report) (Raport Excel).
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17 Rapoarte

Faceti clic pe fila Weld bead (Weld bead) (Cordon de sudura) pentru a tipari rezultatele
cordonului de sudura activ.

Pentru aceasta caracteristica este necesar Excel 2003 Professional Edition sau o versiune
superioara.

Selectati sablonul pe care doriti sa 1l utilizati.
Faceti clic pe OK (OK).

Toate rezultatele sunt actualizate automat in sablonul selectat.

/ﬁ S'h’uel's Measurement report

General informations

Date 032013 11h32m: Machine

User Type

Part New_Part Weld bead T weld with triangle
Detailed informations Information T Value —
oF

Class

Design.

Mat. 1
Mat. 2
Width 1

Measurs ~ |Result: ~ |Visual defects | ~|  Value ~

3

Type + |Min ~
1 0

Porosities

t2 0
a(throat) 143
h{gap) 0
minpenel o
minpenez 0

b1i{penewth1 2,05
h?{penswth?; 3,04
fl{actpense1) 02
f2{actpens2) 02

O
=
=

-1.000

17.4 Utilizarea figierelor Excel si a sabloanelor de rapoarte privind
cordoanele de sudura

1.
2.

62

Lansati Excel.

Pentru Excel 2007/2010, faceti clic pe fila Developer (Developer) (Dezvoltator) pentru a accesa
sursa XML.

in Excel, selectatiFile (File) > Option (Option) > Customize the ribbon (Customize the ribbon)
> Check Developer (Check Developer) (Fisier > Optiune > Personalizare panglica > Bifati
Dezvoltator).

Faceti clic pe sursa.
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17 Rapoarte

Mapare XML
1. Faceticlic pe Add (Adaugare).
2. Navigatila ...\Welding\Reports\En\XmI\HTMLBead\data.xml, unde En indica folderul in
limba engleza.
3. Faceticlic pe OK (OK).
4. Gilisati si fixati cdmpurile XML in foaia de calcul Excel pentru a crea sablonul dorit.
T T TP TP P TN EPY |
S P D[t © 6o ] 55 TS ) s S [ -2 ) =
—
TEMPLATE EXAMPLE
=} =] E——= ]
— H
E—— o =
—
ﬂ
5. Dupa ce sablonul este gata, salvati-l in folderul:

... \Welding\Report\En\XML\Excel bead/ xxxx

Noul sablon este afisat acum in fereastra de selectare cu propria denumire.

17.5 Generarea unui raport privind piesele

Tn software este inclus un generator de rapoarte complete privind piesele. Sablonul a fost
conceput pentru a raspunde majoritatii cerintelor. Sablonul nu poate fi modificat.

Sunt furnizate 2 sabloane:

Part_batch_number_report.xls

Weld_report.xls

-

Pentru a accesa aceasta functie, faceti clic pe Excel Report (Excel e
Report) (Raport Excel). X3

Faceti clic pe fila Part (Part) (Piesa) pentru a accesa aceasta
caracteristica.

Pentru aceasta caracteristica este necesar Excel 2003 Professional
Edition sau o versiune superioara.

Selectati sablonul pe care doriti sa il utilizati.

Faceti clic pe Execute (Execute) (Executare).
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17 Rapoarte

Sabloane suplimentare

Daca modulul Min & Max Action Limit (Limitd minima si maxima de interventie) este inclus in
software, sunt disponibile 2 rapoarte suplimentare:

Part_batch_number_report_ActL.xls
Welds_report_ActL.xls

Utilizare

Nota

rapoartelor personalizate.

Modulul Report Generator (Generator rapoarte) este necesar pentru crearea

64

Selectati piesa si filtrele.
Faceti clic pe OK (OK).

Raportul este impartit in doua sectiuni
(file):

Prima sectiune Rezumatul
tuturor valorilor
masurate Si
casete de

selectare

A doua
sectiune

Imaginilor tuturor
cordoanelor de
sudura
masurate, cu
masuratori i
observatii

AlB|C|D|E|F|G|H

L klL[Mn|[o]rPla|r[s|T|u|v|w] x]|¥|ZkasslcDaEsFacal

Measures Report Date

N

1B-aur07

reference SEAT 1

Machire identification:

User a

‘m mMmHh Lu‘m ‘i

Tupe of mesures

BEGINNING

Welded
Tandmark

EH
Fieis
il

Fi3
5]
i)
BET
FiEs
TR
CAIT

T conformity
Won-conformity

rchy

s
]
]

3 3¢ > | TSRS UTETITENTS pamancs

i

Selection X
Part
[ T
e Bart
I Only measured beads
Startdate 8 | (Mo ][ 2 ]
Enddate | 8 | (Mo ][ 2 ]
Type
* all measures
Al =z
" Batch_Number
Machine
Al =z
I Save i pdf

Cancel Ok
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[E] F T @

Measures report

[~

S

o= ||

o

=

@

@

=
z

£

Aipha 0,3

o
tesf
T
-4

Beta 8,7

Ps1 1
Ps2

Can
canz

w

=
P52
a1
can 2

Ps1
Ps2
can 1
can 2

=4

I3

=
cocococoocodfocoa

2

2,49

2,33

e e e e e
M=l S

17.6 Vizualizarea unui raport privind piesele

1. Pentru a accesa aceasta functie, faceti clic
pe Excel Report (Excel Report) (Raport
Excel).

2. Faceticlic pe fila Display report (Display
report) (Afisare raport) pentru a accesa
aceasta caracteristica.

Pentru a vizualiza un anumit raport, il puteti
sorta dupa Date (Date) (Data), Type (Type)
(Tip), Part (Part) (Piesa) si Machine
(Machine) (Masina).

3. Faceti clic pe Reports list (Reports list)
(Lista rapoarte) pentru a selecta un raport.

4. Faceticlic pe Open report (Open report)
(Deschidere raport).

!_’77
A5

Report X
Weld bead  Part Display report
Configuration [Juse date
| cartouche_EC ~| ‘[-s /03/2018 ‘
Part Type Machine
[an ] [an BRE “|

Nombre de cydes Ref produit Equipe

Reset

Reports list

Open report

Close

17.7 Monitorizare si urmarirea proceselor

Monitorizarea si urmarirea proceselor este o caracteristica optionala.

Utilizati aceasta optiune pentru a urmari progresul masuratorilor pe unul sau mai multe cordoane

de sudura pe parcursul unei perioade de timp.

1. Pentru a accesa aceasta functie, faceti clic pe Monitoring (Monitoring)

(Monitorizare).

.
F W

Puteti utiliza toate filtrele pentru a sorta rezultatele.

StructureExpert Weld-6,-11

65



17 Rapoarte

Selectarea pieselor

1. Incampul Part selection (Part selection) W bead O Measure
. .. " [ 1 Palier Gauche ks b_largeur_per,
(Selectare piese), selectati piesa pe care doriti [ 2Palier Droit n Spene
o . . . [ 3 Flasque Gauche Throat [ uibre_1
sa o monitorizati. [ 4Flasque Droit Gap [ Libre 2
’ Blpha [ Libre_3

Eeta

MiniP 1

MiniP2

Legl

Leg2

Fenel

Fene2
t2_ep_palier
t2_ep_flasque
E_largeur_corden

2. Selectati cordoanele de sudura si masuratorile
pentru cordoanele de sudura.

A RIORICEO OO o

Selectarea datei

Measure

Ti b_largeur_per
T2 5_pene
Throat [ Libre_1
Gap [ Libre_2
Epha [ Libre_3
Eeta

MiniP1

MiniP2

Legl

Leg2

Fenel

Fenel

t2_ep_palier

t2_ep flasque
E_largeur_corden

1. Selectati perioada de timp pe care doriti s& o Yieid bead

S ~ . i ich
acoperiti in campurile Start date (Start date) %;E:\:::grﬁ;t 3
] 3 Flasque Gauche

(Datéa de incepere) si End date (End date) 4 4Flsque Droi:
(Data de incheiere).

~ HOROODOOOO00O00o0od 4

Selectarea filtrelor
1. Selectatifiltrele pe care doriti sa le utilizati:
— Machine (Machine) (Masina)
— Type (Type) (Tip)
—  Conformity (Conformity) (Conformitate)
—  Number of cycles (Number of cycles) (Numar de cicluri)
— Ref. product (Ref. product) (Produs ref.)
— Equipment (Equipment) (Echipament)
— Visual defects (Visual defects) (Defecte vizuale)
2. Faceticlic pe Apply filters (Apply filters) (Aplicare filtre).

Cand datele sunt prelucrate (acest lucru poate dura cateva minute daca sunt prelucrate multe
date), sunt afisate grafice de evolutie si valori statistice.

66 StructureExpert Weld-6,-11



17 Rapoarte

~ ONOCCOO00T O

m«nw\w/a'wWM

=

L b e

Informatii statistice

L s

»"MWV"’\‘WMIV;‘\//N«W

R — Y

,W’(VJAW\JW\]»\‘\ o

A Valoare maxima definita (daca este setata) B A
B Denumire cordon de sudura
C Evolutie masuratoare = v =
D Valoare minima definita (daca este setata) i Sred s
E Numar de masuratori filtrate C —>MWM e
Mean 0.864
*MW\M‘ :;U%Dg;nﬂmew. E\ g;?
D She Ot
E —-—’ n=134
Valoare Descriere

Spec. Min (Spec. Min)

Valoare minima definita (daca este setata)

Spec. Max (Spec. Max)

Valoare maxima definita (daca este setata)

Min value (Min value)
(Valoare min.)

Valoare minima masurata

Max value (Max value)
(Valoare max.)

Valoare maxima masurata

Mean (Mean) (Medie)

Valoare medie

Std Dev (Std Dev) (Abatere
standard)

Abatere standard

95% Conf Interv. (95% Conf
Interv.) (Interv. incred. 95 %)

Interval de incredere de 95 %

Cp (Cp) Valoare Cp

Cpk (Cpk) Valoare Cpk

CpU (CpU) Valoare CpU (daca este definita doar valoarea maxima)
CpL (CpL) Valoare CpL (daca este definita doar valoarea minima)
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17 Rapoarte

17.8

68

Valoare

Descriere

Formula (Formula) (Formula)

Se utilizeaza o formula pentru a calcula valoarea min. si/sau max.

Off topic (Off topic) (In afara
intervalului)

Valoarea nu poate fi calculata. Pentru Cp si Cpk, valorile nu pot fi
calculate daca se utilizeaza formule pentru valorile min. si/sau
max.

Salvarea rezultatelor si a rapoartelor

Crearea unui raport complet privind piesa

1. Pentru a crea un raport complet privind piesa utilizand toate datele filtrate, Excel
faceti clic pe Part report (Part report) (Raport piese). e

Repor [N

Part

Selacted template

X
Monitoring report

spedificreport

Template list

Exportdata

|Part_batch_number_repert.xls
|Part_batch_number_report_Act.xls
| Welds_report s
Waids_report_Actt.xis

Save statistics

Close

Measurements Report
N°

/) Struers|

Date
05032018

1
Par. artouche soudée £ User Ki
Machine identiicatior
ch number

T s

balance

[Throat

In conformity

000000000

00 0000000000000x0000000000

©00000000000000
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17 Rapoarte

Crearea unui raport de monitorizare complet

1.

Pentru a crea un raport de monitorizare complet utilizand toate datele

MONITORING

FART Cartouche soudee EC
Cordon 2 Palier Droil Machine Wisual defects:
Infol n Canfaimity
Info2 22222222222 User
Info3 ] ipe
Infod n Batch number
Infos 5
Inkog ®
TAeasire T ep_palier Teasue B Targeur_cordon

Wb T

g

P e

Exportul datelor

1.

n 132 n Bz
Spec. May _ Spee. Man _
Spec. Min B Spe. Min Farmula
Min value 0593 Minvalue 0722
May value 0817 Maz value 1033
Moo oo Mo P
StDew 0043 Diey 0,056
35% Conf. Intery 0,004 8624 Conf. Intery 0,006
cp Off topic cp Off topic
Cpk OFf topic Cpk OFf tapic
TAeasire b_Targeur_pene Teasue T pene
ol ,‘u.].’!,, - i \JI

ki S b R ATt

n 12 n 3z
Spec. May _ Spee. Man _
Spec. Min 032 Spec. Min 032
Min valug 0325 Minvalue 0,368
Man value 0506 Maz value 0,716
Mean 0425 Mean 0503
St i St e
85% Conf. Intery 0,003 3624 Conf. Intery 0,006
[= Off topic cp Off topic:
Cpk OFf topic Cpk OFf topic

filtrate, faceti clic pe Monitoring report (Monitoring report) (Raport de

Pentru a exporta date neprelucrate ca fisiere .csv, faceti clic pe Export
data (Export data) (Export date).

Toate imaginile sunt salvate Tn foldere separate.

Cartouche soudée EC_1 Palier Gauche
Cartouche soudée EC_2 Palier Droit
Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche
Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit
Cartouche soudée [C_1 Palier Gauche.csv

Cartouche soudée EC_2 Palier Droit.csv

Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche.csv

Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit.csv

Cartouche_EC_Cartouche soudée EC__All_Mes.csv

Pentru fiecare sudura selectata este creat cate un fisier .csv.

Un fisier global

StructureExpert Weld-6,-11

.csv este creat utilizand valorile tuturor sudurilor selectate.

Excel

Partreport

Monitoring report

Export data

Save statistics

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics
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18 Modulul DataView (Optiune)

Salvarea statisticilor

1. Pentru a salva statisticile ca fisier .xml, faceti clic pe Save statistics Excel
(Save statistics) (Salvare statistici).

Part report

Spec. Min : Formula Monitoring report
Zpec. Max e

Min wvalue ; 0.460

Max value : 1.065 S

Mean c0.864

=td Dev ;D073 Sl iy
B5% Confinter: 0.007

Cp : Offtopic

Cpk : Dfftopic

18 Modulul DataView (Optiune)

70

Acest modul este disponibil ca optiune pentru software
Aceasta caracteristica asigura urmatoarele functii:

»  vizualizarea fisierelor vechi cu rezultate

. Stergerea rezultatelor vechi (o linie specifica)

. Refacerea masuratorilor pe imaginile deja salvate

. Tnlocuirea masuratorilor vechi cu masuratoarea refacuta

Gestionarea operatorilor

Pentru a putea obtine accesul la toate caracteristicile de ,analiza a datelor”, operatorul trebuie sa
aiba acces la modificarea fisierelor cu rezultate.

Puteti modifica drepturile de acces ale operatorilor in sectiunea Administration (Administration)
(Administrare) a software-ului.
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18 Modulul DataView (Optiune)

Operator nou

B ' Change password

Name
Enter password
New password

Confirm new password

admin

I User have permission to change the results files I

[ Cancel

ok |

Fereastra Dataview

Gestionarea operatorilor

B New operator

Name

Enter new password

Confirm new password

I [¥#]User have permission to change the results fies I

[ e | [ ok |

In fereastra principald este afisata o pictograma Dataview.

1. Pentru a accesa aceasta caracteristica, faceti clic pe pictograma
Dataview (Dataview) (Vizualizare date).

Tastele de sortare

Start date

Enc date

Sabect Individual raault 1o view repert

User

|mercredi 14 février 2018

‘mercredi 14 féwrier 2018

B-]

[al

Machine

Tyre

Conformity

[ai

[Al v

[al

Batch_number

[ visual defects

:‘ Porosities
[] Cracks
[] Other

StructureExpert Weld-6,-11
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18 Modulul DataView (Optiune)

72

Selectarea piesei si a cordonului de sudura

Part name : Weld bead :

1Palier Gauche
2 Palier Droit
3 Flasgue Gauch
4 Flasque Droit

Tabelul rezultatelor datelor de filtrare

e T T T el B e Pt eren  Cmmets bes  esiveiem ek
- 5 s ¢ am am s B . .
-~ Pt e e Lt . ety
- 5 = wam o 8 » v
5 1 € am am om o e came

[ i = [ [ & w4 £l wrue
& 3 ] £ "= a2 L P o s
& 1 t P ww on & s - wen
. s 3 an aan o b e - -
" 5 ) & T e Lo o ettty
® ' 3 wm aaa au N mn -
. 3 3 5 ssn ] nm 5 w1 = wue

Raportul masuratorilor pentru linia de masurare selectata

Sl o Gaelee e e me Bem bws T ML FT PD e Pewees  Sele OFe Maiwe Sl e el s

StructureExpert Weld /& Struers

Date 14/02/2018 13h29m

User

Part GETRAG

Machine

Type

Weld bead 1 Operation

Part_class Designation

Material 1 Material 2

Info1 Infa2

Measurements results

Type 11 minip1 m1 m2 EXCESS
Win 0.00] 0.00] 0.01 0.01 0.0
Wax ] ] ] ] ]

Measurement

Visual defects
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18 Modulul DataView (Optiune)

18.1

Caracteristicile DataView

Verify (Verify) (Verificare) Reincarcati imaginea RAW (cu masuratoare) care a fost
capturata la data masuratorii si apoi refaceti masuratoarea.

Verify (Verify) (Verificare) este activa doar daca exista o
imagine RAW. Daca nu exista nicio imagine RAW, butonul
ramane inactiv.

Delete (Delete) (Stergere) Stergeti linia de masurare activa dupa confirmarea de cétre
operator.

Excel report (Excel report) Creati un raport Excel al liniei de masurare active.
(Raport Excel)

Reset (Reset) (Resetare) Resetati selectiile (piesa, sudura etc.).

Verificarea unei masuratori

Atunci cand faceti clic pe Verify (Verify) (Verificare), imaginea RAW este incarcata automat in fila
Live On(Live On) (Live activat).

»  Denumirea piesei si denumirea sudurii sunt incarcate automat si nu pot fi modificate.

*  Masina selectatd, tipul si numarul lotului sunt, de asemenea, incarcate automat si pot fi
modificate.

. Este incarcata calibrarea corecta.

. Sunt afisate liniile de mé&surare originale.
Refacerea unei masuratori

Pentru a reface o masuratoare, faceti clic pe linia de masurare. Liniile/rezultatele originale sunt
sterse. Refaceti masuratoarea.

Salvarea unei masurétori vechi

Daca faceti clic pe Save results (Save results) (Salvare rezultate), ——
masuratoarea noua va inlocui masuratoarea veche in fisierele Excel cu w
rezultate globale la data originala. Save Results
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18 Modulul DataView (Optiune)

Eliminarea noilor rezultate

Daca nu doriti s& salvati rezultatele noi, faceti clic pe Back (Back) (Inapoi) si
faceti clic pe Yes (Da). Q

Imaginile RAW (neprelucrate) si cosul de gunoi pentru date
Imaginile RAW sunt localizate in folderul .../Configuration name/Results/Backup

Un fisier .JPG pentru fiecare imagine, un fisier text care contine calibrarea si un fisier text care
contine pozitiile liniilor de masurare.

Cosul de gunoi pentru date este localizat in folderul .../Configuration name/Results/Backup

" n v ® v ) n " : » L m n u » u

Defeted by Fecard : 57 14 September 20m Wi 410 385 .00 600 0.0 .00 o2l o .00 006 Lt 295
Meplaced by Record ¢ 187 11 Septembser 20m Whsem 0.0 o0 0.00 088 0.00 0.0 .00 o0 000 0o a0 .00
Dalated by Recard: 3 14 Septembar am Wi A02 256 226 (1 0.00 .00 a20 o .00 .00 f.8s 248
Replaced by Record: 257 14 September 1 Wh3m 0.0 000 0.00 354 0.00 000 000 000 a0 000 200 0.00
Repracea Dy seo Recor ¢ 257 13 SeptEmBeT a1 wmozm 599 FE 228 non 000 0.0 0.30 [137] am .00 112 0.89
Replaced by seb Recard : 257 14 September 211 wh0Im 619 238 .00 oo 0.00 000 a3 L] 000 oo 152 (2%

Toate rezultatele sterse sau modificate sunt salvate automat in fisierul dataTrash.xls.

» WETES™ AVRIL » CONFIGL b Results » backup ~ [ 42| [ Rechercherda
sger avec ¥ Graver Nouveau dossier
=

Mom Modifié le Type Taille

@] dataTrash 14/09/2011 10:28 Feuille Microsoft E... 1Ko
& | PARTL_1_ 257 2011 10h02mlds 14 Paramétres de co... 1Ko
k=| PARTL 1_ 257 2011 10h02mlds 14,0972, Image JPEG 289 ko
| PARTL_1_ 257 2011 10h02m35s 14/0 Paramétres de co... 1ke
| PARTL_1_257_2011_10h02m35s 14 Image JPEG 290 Ko
| PARTL_2_257_2011_10h27m15s Paramétres de co... 1Ko
i=| PARTL_2_ 257_2011_10h27m15¢ Image JPEG 229 Ko
% | PARTL 2 257 2011 10h27m49s 4 Paramétres de co... 1ko
= PARTL_2_ 257 2011 10h27m49s 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko

StructureExpert_Weld

e Do you want to quit without saving 7

(-
o

Tiparirea unui raport in modulul DataView
Pentru a tipari un raport in modulul DataView, alegeti una dintre cele doua optiuni:

. Faceti clic pe butonul Print (Print) (Tiparire) pentru raportul HTML.
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19 Modulul Report Generator (Generator rapoarte)

Measurements report / Print preview Print
StructureExpert Weld /é Struers
Date 14/02/2018 13h29m
User
Part GETRAG
Machine
Type
Weld bead 1 QOperation
Part_class Designation
Material 1 Material 2
Info1 Info2

Measurements results
Type | t [ minipt | m [ m2 [ excess |
Win | 0.00] .00 0.00] 0.00] 0.00

Max
Measurement

Visual defects
Porosities

[Ceos 18

. Faceti clic pe butonul Excel report (Excel report) (Raport Excel) pentru a genera un raport
Excel.

19 Modulul Report Generator (Generator
rapoarte)

Consultati manualul de utilizare dedicat.

20 Modulul QDas

Introducere

Software-ul furnizeaza o solutie pentru salvarea masuratorilor cordonului de sudura in format
QDas.

Utilizati software-ul SEW_QDas_Settings.exe pentru a gestiona setarile QDas Tn
StructureExpert Weld (SEW):

*  Asocierea etichetelor QDas (K1xxx, K2xxx, KOxxx) cu datele SEW.

. Definirea folderului pentru salvarea datelor.
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20 Modulul QDas

Date piesa/etichete K1

Etichetele QDas din intervalul K1xxx (cunoscute drept Date piese) vor fi asociate cu:

—  Denumire configuratie
— Denumire piesa
— Denumire cordon de sudura

— Operatie, Clasa_piese, Denumire, Material 1, Material 2, Info 1, Info 2.

Weld bead identiication : Operafion
Pant_class Designation
Mtateral 1 Material 2
Infoi : : Infa2

Caracteristica/etichete K2

Etichetele QDas din intervalul K2xxx (cunoscute drept Date caracteristici) vor fi asociate cu:

— |ID masurare

— Descriere

— Unitate

—  Min./Limita min. de interventie
— Max./Limitd max. de interventie

—  Formule

Valoare/etichete k0

Etichetele QDas din intervalul KOxxx (cunoscute drept Valori) vor fi asociate cu:

—  Utilizator

— Data

— Masina

- Tip

— Observatie text

— Observatie1 (numar lot), observatie 2, observatie 3

20.1 Setarile SEW_QDas

SEW_QDas_Settings.exe se afla la radacina folderului de instalare al software-ului.
Acest software este utilizat drept software de setare pentru a asocia fiecare eticheta cu datele SEW.
Utilizati cele 3 ecrane, asa cum se aratd mai jos:

1. Asocierea Part data (Part data) (Date piese)
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20

Modulul QDas

Part data

oo [P

K1001

Part_class

Configuration name
Part name

Info2

Infol

Material 2

Material 1
Designation

‘Weld Bead Id
Operation

2. Asocierea Characteristics data (Characteristics data) (Date caracteristici)

P —

3. Asocierea Values (Values) (Valori)

haracteristic data (K20

-

Characteristic data

) sl

K2001
K2002
K2011
K2012
K2019

Values

Measure Id
Description

Min Warn
Max Warn
Formula

oo [P

K0002
K0003
K0004
K0005
K0006
Kooo7

User

Date

Machine

Type

Text comment
Comment1

Comment2
Comment3

Asocierea datelor SEW cu eticheta QDas:

1. Selectati ecranul care corespunde datelor/etichetelor.

2. Introduceti numarul etichetei pentru piesa. (A).

3. Faceticlic pe Add tag (Add tag) (Adaugare eticheta) pentru a stoca eticheta noua in lista K

Tags (K Tags) (Etichete K). (B).

4. Faceticlic pe textul din lista de date Description (Description) (Descriere) (D) pe care doriti
sa il asociati cu eticheta.

5. Glisati textul in lista Associated (Associated) (Asociat). (C)

Urmatorul grafic afiseaza Eticheta k1001 asociata deja cu datele SEW denumite Clasa_
piese (B) si (C).

StructureExpert Weld-6,-11
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20 Modulul QDas

78

g onfiguration na

Part raene
mifoz
Il
Material 2

hatenal 1

Designaticn

Stergerea etichetelor/datelor asociate

. Pentru a sterge o eticheta si datele SEW asociate ((B) si (C)), faceti dublu clic pe eticheta K pe
care doriti sa o stergeti. (B)

. Pentru a sterge doar datele asociate ((C)), glisati textul in lista de descrieri. (D)

Optiuni suplimentare

. Faceti clic pe More Options (More Options) (Mai multe optiuni) pentru a accesa optiuni
suplimentare.

Atunci cand salvati un fisier QDas, valorile masuratorii pot fi salvate inh doua moduri diferite:

. Pe o singura linie, cu un caracter de separare

©.060 .00 .00 .00 0.00] 6.56] @.000 0.00] 1.00] 0.060 ©.0elelele
Keee4/@ 20.83.20/09:45:00
Keees/@
Kees/a 1
Keees/e
Kea1e/e o
©.0e0 .00 e.eel .06l 7.44] .eel e.eel @.cel 0.eel ¢.eel o.oelelele
Ke004/@ 20.83.20/09:45:07
K0006,0
Keees/e 1
Keees/e
Kee18/0 0
©.0e0 ©.00] ©.eel .00l .00l 3.18] .00l .00l 1.eel 0.0l o.oelelee

sau

. Fiecare valoare a masuratorii poate fi asociata cu numarul masuratorii, campul K

Keee4/e 20.83.20/18:51:47
Keeoe/0
Keoes/e 1
Keeas/e
Kea1e/e e
Keeel/l 0.0
Keeal/2 .00
Keeal/3 o.ee
Keeal/4 .00
Keeel/9 2.61
Keeal/1e ©.80
Keeal/11 ©.89
Kegel/12 .08
Keeal/13 1.68
Keeal/14 ©.60
Keeel/15> ©.e0
Keeel/16 @
Keeal/17 @
Keea1/18
Keoe4/e 20.03.20/10:51:52
Keoas /0
Keeas/e 1
Keaa9/e
Keele/e o
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20 Modulul QDas

20.2

Cémpul Part / Bead Special char (Part/ Bead Special char) (Caracter special piesd/cordon)

Atunci cand creati piese si suduri in software-ul SEW, caracterul Part / Bead Special char:

special utilizat cel mai frecvent este caracterul de subliniere ,_” ca -
prefix pentru denumirea piesei sau, mai des, pentru denumirea

sudurii: de exemplu, _001, 025, 0136....Acest lucru va asigura

sortarea corecta in software si in rapoartele Excel.

Caracterul special de subliniere ,_” poate fi problematic atunci cand Part / Bead Special char:
salvati datele in format QDas si, prin urmare, aceasta optiune permite E
salvarea tuturor rezultatelor eliminand ,_” din toate denumirile

pieselor si ale sudurilor.

Introduceti caracterul special pe care doriti sa il stergeti.

Salvarea unui fisier QDas

Saving structure:
CJ File
(® Folder
Atunci cand salvati un fisier QDas, fisierul este salvat, de obicei, intr-un sub-folder.

Cu toate acestea, puteti salva fisierul si intr-un folder fix utilizand optiunea File (Fisier); astfel,
fisierele sunt salvare intr-o locatie fixa:

Config_demo2_NewPart_Convex1_00000001.dfq
Structura denumirilor fisierelor:

Configuration name_Part_name_weld identification_000000x.dfq
Definirea unui folder de salvare QDas

. Pentru a defini folderul de salvare pentru datele QDas, faceti clic pe Browse (Browse)
(Rasfoire).

Rezultatele QDas

Atunci cand aveti setari salvate, puteti utiliza SEW pentru a salva rezultatele QDas.

Oricand doriti sa salvati rezultatele, acestea vor fi salvate ca de obicei ih format Excel, precum si
in format QDas, in functie de setari.

SEW utilizeaza folderul QDas pentru a salva datele QDas. Fiecare rezultat va fi stocat intr-un
subfolder definit drept:

QDasFolder/ConfigurationName/BeadName/xxxxxxxx.dfq

Rezultatele vor fi salvate ca o structurd DFQ. Numele este definit prin 8 cifre de la 00000001.dfq.
Asa cum se arata in specificatia QDas, numele este incrementat la fiecare modificare a partii
descriptive (cunoscuta drept DFD).
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21 Modulul DXF

21 Modulul DXF

Modulul DXF permite importarea fisierelor .DXF in software-ul SEW . Acesta este acceptat incepand
cu versiunea V3.20 a software-ului.

Fisierele .DXF sunt deschise pe imaginea capturata, iar desenele pot fi mutate si orientate in functie
de pozitia probei.

Desenele urmeaza gradul de marire al imaginii capturate, deoarece scala este incorporata in fisierul
.DXF.

Modulul DXF este foarte util pentru afisarea desenelor complexe pe imaginile SEW . Obiectivul
principal este de a avea linii de referinta pentru efectuarea unor masuratori precise.

21.1  Modul de operare DXF

1. Capturatiimaginea probei de sudura.
2. Faceti clic dreapta pe imagine si selectati DXF (DXF).

Sau
3. Selectati fila Effects (Effects) (Efecte) si selectatiDXF (DXF).

4. Selectatifisierul .DXF pe care doriti sa il deschideti in imagine.
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21 Modulul DXF

b
v | o O Search DXF
=~ ™ @
= 'Y [N B B
new 2ARC;_CROSS.C ACTTdsf AMOBPY.dif e
OLORS_Offset_fa
el
B S B [N .
Arc002,cbef BMW/_FORD BMW_FORD: CIP Y.t FASRP 1K e
Lspains?.dif Pspoina.cef
LEPT.dxf PIS72P3. chxf
] o ean |

5. Fisierul .DXF este deschis si ajustat automat in coltul din stanga sus.

6. Faceticlic pe desenul DXF pentru a-l muta in pozitia dorita de pe proba.

7. Utilizati CTRL + functia de derulare a mouse-ului pentru a ajusta orientarea desenului.
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21 Modulul DXF

8. Atuncicand desenul .DXF este ajustat corect, desenele pot fi vizualizate Tn fereastra de marire
din dreapta sus a software-ului pentru a facilita masuratorile.

9. Efectuati masuratorile ca de obicei.

10. Daca doriti sa includeti desenul .DXF Tn imaginea salvata, bifati caseta de selectare Merge
construction lines and texts (Merge construction lines and texts) (Fuzionare linii de
constructie si texte). In caz contrar, desenul .DXF va fi eliminat inainte de salvarea imaginii.
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22 Modulul XML/JSON

22

Modulul XML/JSON

Pentru a facilita integrarea datelor generate in software-ul tert, utilizati modulul XML/JSON
(Optiune) pentru a salva datele in formate .XML sau .JSON.

Software-ul continua sa salveze datele Th modul obisnuit, asa cum se descrie in acest manual, si
va salva céteva fisiere suplimentare.

Daca optiunea este activata, o noua fila XML/JSON (XML/JSON) va fi afisata in Settings.exe.
n acest modul, puteti defini

. Calea de salvare a fisierelor (unitate locala sau unitate de retea)

*  Regulile de denumire a figierelor

De asemenea, in denumirea fisierului puteti defini un prefix si orice informatii necesare.
Fiecare informatie este separata de un caracter de subliniere: _

File Mame Construction

Prefix |TES'I

[ Configuration [ Machine
[v Part [ Type
[v Bead [V Date
[ User v Hu:uur

Tn exemplul de mai sus, denumirea fisierului va fi Test (Test) (Test)_Part (Part) (Piesd)_Bead
(Bead) (Cordon de sudura)_Date (Date) (Data)_Hour (Hour) (Ora).

Daca un fisier este deja prezent in folderul de salvare, iar un fisier nou are aceeasi denumire,
fisierul nou il va Tnlocui automat pe cel vechi.

*  Formatfisier: XML sau JSON.
. Daca este necesara o copie a imaginii salvate impreuna cu fisierul salvat.
Toate fisierele generate sunt salvate in calea selectata.

Toate aceste fisiere nu vor fi sterse decét printr-o operatiune manuala sau automata a
utilizatorului.
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23 Masurarea rezistentei mijlocului sudurii/instrumente suplimentare de masurare

23 Masurarea rezistentei mijlocului
sudurii/instrumente suplimentare de
masurare

Mat! Thk 1 }_.J'

"
J—I Mat! Thk_':é"'*ﬁj

. Punct de colectare
— AsiB, pentru a obtine grosimea materialului T1.
— CsiD, pentru a obtine grosimea materialului T2.
— EsiF, pentru a obtine diametrului mijlocului.

De aici poate fi generat un dreptunghi care se afla la 10 procente de fiecare margine (E si F) a
mijlocului, cu scopul de a determina unde sunt pozitionate laturile. Partea superioara se va afla cu 20
% deasupra T1 (grosimea placii superioare) fata de linia centrala a mijlocului (suprafetele de contact
ale celor 2 placi care sunt sudate) generata de punctele E si F.

Partea inferioara a dreptunghiului se afla cu 20 % sub T2 fata de linia centrald E si F.
Acest dreptunghi seteaza liniile minime de penetrare (dreptunghiul verde in imaginea de mai sus).

Tn scopul acceptérii, dreptunghiul verde trebuie s& se afle in interiorul mijlocului sudurii vizualizate.
De la punctele de colectare de mai sus, cele 2 linii albastre vor fi generate prin pozitionarea liniilor
albastre la 80 de procente fata de A si B (grosimea materialului) deasupra liniei E si F.

Aceasta este linia maxima de penetrare, mijlocul nu poate fi extins deasupra acestei linii. Linia
albastra inferioara se afla la 80 de procente fata de C si D (grosimea materialului) sub linia E si F.

Aceasta este penetrarea maxima a materialului 2.

23.1 Setari pentru masurarea rezistentei mijlocului sudurii

Utilizati Settings.exe pentru a crea instrumente de masurare specifice.
. Faceti clic pe fila Extra tools (Extra tools) (Instrumente suplimentare).
Obiectivul este de a crea urmatoarele masuratori:

— AsiB, grosimea materialului T1.

— CsiD, grosimea materialului T2.

—  EsiF, diametrul mijlocului.

Pentru fiecare masuratoare, definiti liniile de referinta in raport cu masuratorile de mai sus:
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23 Masurarea rezistentei mijlocului sudurii/instrumente suplimentare de masurare

- Pentru A si B: 1 linie Ia 20 % de T1 si 1 linie 1a 80 % de T1
- Pentru C si D: 1 linie Ia 20 % de T1 si 1 linie Ia 80 % de T2

- Pentru E si F: 1 linie la 10 % de diametrul mijlocului si 1 linie la 90 % de diametrul mijlocului

Procedura

1. Definiti denumirea, culoarea si grosimile instrumentului.

5 Préférences [
[ Langage | color ]lr.nmﬂangz[ﬁheck-
Tool Name olors -
Nb spaced lines : Thickness

| Name Cont Color  Thick
[
|

*Extra tools are defined by two paraliel lines which add line spacing

Coemw ] [o=

2. Definiti numarul de linii de referinta (linii cu spatii).

-l Préférences E . L&r

[Langage | color | Zaom Rargs [ Check Box| Extra tools

s

ool tizme  AD Colors  Dlus -
Nbspeeadines | 2 Thidness 5
EE &
Nam: Cont Colar Thide Distance

"o m |

“Extrz tools are defined by two paralil ines which 2cd line spacing

| Save sattngs [ Cloza

3. Validati utilizdnd sageata albastra.

B — e ==ty
| m 7 Préferences L&]

| Langaga | Calor | Zaem Rargs | Chack Bax | Fyt7a ok

Colors  Bluz L4
‘Nﬂkﬁ’
EREF-)
Namg Cont. Color  Thide Oistance
i m =%
“Extra incls are defined by two parale ines which 2dd line spacina
| Save sathngs [ Close

4. Definiti pozitionarea fiecarei linii de referinta in %.

Line spacing perameters. @
Enter space beetween lines ( for line 1) B %
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Line spacing perameters. @

Enter space beetween lines { for line 2) 30 LS

(e ]

r =
B | Préférences g
Langage | Color | Zoom Range I Check Box | Extra tools
Tool Mame  AB Colors  Blue -
Nb spaced lines 2 = Thickness 5 :w
E &l
Name Count  Color  Thick Distance
AB 2 BLUE 5 20% 80%
4] 1 | ¥
*Exira tools are defined by two parallel lines which add line spadng
Save sellings Cluse:

5. Definiti toate masuratorile necesare.

B Preférences M
|Lengege | color | Zoom Renge | Check Box | Ex7a toos
Taol Hame EF Colars Orcen - |
Nezacedlne: 2 1= Thicknzss 3 3
| = [l & |
Mzma Count  Color  Thice Distance
AR 2 BLLE 3 0% B0 %
BLLE 5 20% B0 %
o= | o o |5 [ omid |
4 ] I
S et e e iy b pa el Vet vkl e Spcig |
| Save settings | i Closa I |

Aceste masuratori noi sunt disponibile acum pentru crearea sau modificarea configuratiei
generale a software-ului.

Parallel

Line

Angle

Region [Area)
Circle (Dizmeter)
Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard nput
Porosity
Formula

Line Free
PolyLine

Arc length

Leg length

Circle (radius

Enter extra measurements number
[»8 M

EF ™

co | ‘ [co T~

|AB
|EF
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24 Anexa 1 - Modificarea cailor de salvare
ale retelei

Modificarea caii de salvare in retea sau pe sistemele StructureExpert Weld de colaborare
in retea.

O unitate de retea trebuie sa fie accesibila pentru a salva datele StructureExpert Weld Tn retea
sau pentru a partaja date intre mai multe sisteme StructureExpert Weld.

Pentru a modifica o cale de salvare StructureExpert Weld, urmati pasii de mai jos:

1. Intimpul procesului de instalare, modificati calea de salvare la sfarsitul procesului de

i Settings X B Settings X
Langage | Color | Check Box | Extra tools | Langage | Color | Check Box | Extra tools |
Choose language Choose language
English - Engish ~
Saving folder Saving folder
[Cr\struers\StructureExpert Weld-5 vz} Wiz Test WE I:l

Save settings | Close Close ‘

2. Dupa instalare, utilizadnd datele existente, copiati datele existente pe unitatea de retea
partajata.

Configuratiile folderului

Date care trebuie copiate sau mutate:

~

[ Mame Date modified Type Size

Archives 17 17:45 File folder

Calibration 17 16:3 File folder
cci File folder
Componentes File folder
Config demol File folder
Lermolmages File folder
Doc File folder
EMSAMBLES File folder
Ford MCA 18_01_2011 File folder
Frunts (service pails) File folder
hocké File folder
Icones File folder
log File folder
plans File folder
Rears 2013 File folder
Rears part services File folder
Renault File folder
Welding File folder
Welding_config File folder
[ CalibrationHistory.exe Application A2 KE
& Camerabettings.exe

Application 167 KB
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Foldere cu configuratii diferite

~

[J Mame Date modified Type Size
Archives File folder
Calibration File folder
cii File folder
Compaonentes File folder
Config_demo2 File folder
Zonfigurations File folder
Demolrages File folder
L File folder
EMSAMBLES File folder
Ford MCA 18_01_2011 File folder
Frunls (service parls) File fulder
hockf File folder
Icones File folder
log File folder
2205 File folder

Rears 2013 File folder

Rears part services File folder

Renault File folder

Welding File folder
LE=[ CalibrationHistory. exe Application 42 KB
.& CameraSettings.exe

Application 167 KB

Toate datele necesare se afla acum pe unitatea de retea:

~

[ Name Date modified Type Size
Archives File folder
Componentes File folder
Config Perosity File folder
Configurations File folder
EMSAMBLES File folder
Ford MCA 18_01_2011 File folder
Fronts (service parts) File folder
heocki File folder
Rears 2013 File folder
Rears part services File folder

3. Infolderul de instalare al software-ului StructureExpert Weld, deschideti Settings.exe si
modificati calea de salvare pe unitatea de retea.

[ Settangs *

Langage | Caioe | CheckBon | Exwra toois |

Chocse language
Erglh -
Sarving folder
Wit Wl

Sarve we i | Ciose: |

Atunci cand utilizati software-ul StructureExpert Weld, datele vor fi incarcate si salvate pe
unitatea de retea.

Sisteme StructureExpert Weld de retea
Tn acest exemplu, StructureExpert Weld este instalat pe Computer 1, Computer 2 si Computer 3.
Datele se afla pe un server.

Fiecare computer are acces la server prin intermediul unei unitati de retea.
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SEW-5

— —
Computer 1 Computer 2 Computer 3
Saving foider Saving foider Saning fokder
W Test WEY, W= \Test WEY, rTest WE|

The 3 systems will use the same configurations
located on the server

The 3 systems will save the data on the server

SERVER

The shared saving folder is located on the server
And Computer 1, 2 &3 get access to that saving
folder through a network drive eg : W:\Test WE\

Note privind datele software-ului StructureExpert Weld

Folderul Configuration

Folderul Configuration contine toate fisierele de configurare create.

L] Air Suspension.ini Configuration sett... 2KB
[z] Componentes.ini Configuration sett... 2KB
1] Config Porosity.ini Configuration sett.., 2KB
2] Config_demoZini Configuration sett.., 2KB
£5] ENSAMBLES.ini Configuration sett.. 2KB
L] Ford MCA 12.012011.ini Configuration seit... 1KB
1] Fronts (service partslani Conhguration sett... LKe
1] hockB.ini Configuration sett.., 2KB
£5] Rears 2013.ni Configuration sett.. 2KB
1] Rears part services.ini Configuration sett... 2KE
2] Renault.ni Configuration sett... 2K8
{2] Welding_config.ini Configuration sett... 2KB
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Folderele configuratiilor

Fiecare folder contine 3 sub-foldere.

Cordons 14/11/20 File folder
Results 1471172007 File folder
Stdrapports 14/11/2017 File folder

Folderul Cordons

Folderul Cordons contine cate un folder pentru fiecare piesa creata.

Fiecare folder al piesei contine toate sudurile piesei.

| | Convex1

J Convexd

[ Lap Weld

] Tweld

|| T weld with triangle

MNew_Part

Mew_Part 2
| | Convex1
J Convex2
[ Lap Weld
|| Tweld

|| T weld withtriangle

Folderul Results

backup 147117201 il File folder

Mew_Fart_Convex2 1471 Fiefolder

Mew_Fart_T weld 14711/ File folder
B9 New_Fart_Convex2xls 14/11/2017 0 Microsoft Excel 97... 2KB
B Mew_Fart_Convex2 extraxds 14711 Microsoft Excel 97... 1KB
S| Mew_Fart_T weldxls 14411 Microsoft Excel 97... 2KB
B: New_Fart_T weld_extra.xls 14/11 Microsoft Excel 97... 1KB

Folderul Backup (doar cu modulul Dataview)

Acest folder contine toate imaginile neprelucrate, fara masuratorile combinate si calibrarile
asociate.

Aceste imagini sunt utilizate Tn software-ul StructureExpert Weld pentru a masura din nou sudurile.

datnpg dataseml

Pew_Part Conve
foh  a2_318_2017 %%h

05 i
Hmsisjng HmS0eeg
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Folderul Images (Imagini)

Un folder este creat automat pentru fiecare sudura cu scopul salvarii imaginilor.
Denumirea folderului este alcatuita utilizand ,Denumire piesa_Denumire sudura”.

Mew_Part_Conwvex?
Mew_Part_T weld

Fiecare imagine este salvata automat.

Denumirea imaginii este alcatuita utilizand ,Denumire piesa_Denumire sudura_utilizator_data__

ora.

MNew_Part_Conve Mew_Part_Conve Mew_Part_Conwve
¥2_318 2017_0%h  xZ_ 318 2017_0%  xZ2_ 318 2017_09h
A4m50sjpg 43m01s.jpg 45ma7s.jpg

Fisierele cu rezultate in format Excel

Toate rezultatele unei suduri sunt salvate intr-un fisier Excel.

4

am o am

1

5
EERE
FEEE

]

om 14 am

Fisiere Excel suplimentare (doar cu modulul Action limit)

Fisierul extra.xls contine setarile limitei de interventie pentru sudura

Type 2

N 1

0.00 0.00 3,25 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,20 0.20 0.00 0.00
59950000 99550900 99509900 95505000 09909000 99009900 54GSG5.00 GUOSGS.00 59599400  90SG09.00 99985800 95905000 03054900 0999900

Anexa 2 - Inspectia vizuala a
cordoanelor de sudura

Caseta de selectare

Unele standarde privind sudura nu impun evaluarea geometrica a sudurii, ci doar o inspectie
vizuala pentru a verifica daca sudura este corecta sau incorecta.

Pentru a facilita acest tip de inspectie, in software-ul StructureExpert Weld a fost implementat un
instrument specific.

StructureExpert Weld-6,-11 91



25 Anexa 2 - Inspectia vizuala a cordoanelor de sudura

92

Atunci cand creati o noua configuratie software (Administration (Administration) > General
Description (General Description) [Administrare > Descriere generald)), in listaEnter extra
measurements number (Enter extra measurements number) > Check Box (Check Box)
(Introduceti numar suplimentare de masuratori > Caseta de selectare) este disponibil un instrument.

Weld Bead penstration width 1 Farallel bi(F
Line —
Penetration sheet metal 1 Angle A

Region (Area) —

Circle (Diameter)

Triangle
Set Square

| Visual_Inspection

millimeters | v

keyboard input

Optional comments.

Machine description list (1 machine by line) B Mandatory

1. Pentru a evalua o sudurg, creati o caseta de selectare.

— Incazul in care caseta de selectare este debifats, sudura este incorecta — Rezultatul este
afisat cu ROSU.

— Incazul in care caseta de selectare este bifata, sudura este corectd — Rezultatul este afisat
cu VERDE.

Nota
| 0 Puteti modifica textul afisat atunci cadnd sudura este corecta sau incorecta in

fisierul Settings.exe din folderul de instalare al software-ului.

7 Settings *

Langage | Calbration | Colr  ThedtBox | Evira inals
Chmck b bt

Text &2 be dsplayed when the weld s conform

ek O

Text b b cheplaryed whaers tae weskd i ot conform

Wiekd NOW]

Save settngs | | Clase. |
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Exemplu de configurare: Nicio masuratoare - doar inspectie vizuala.

s e Dot D U R sarkgurion  FRIT
wal | | Monfiguestion dar Koptrsiten : [PORSOEIm =] ]
Mg | Wamaliinsiogl o 1A -
|mro1 oe (15 (=0
K |wFos Desgn RO Mat 1
e | [INFCE e 2 o6 W 1
wca | |
|wEoT With 2
vomcarer Panerten |
e
[ 2 Biscnaers 1 |
r,gl 1 1t Toierarn L
e Barutmzagtmeiiel 1
P
3 Misimale Dackpensation
é& Frmts cor Eiocpansicn 7
e
_ |
Ttk [Chek b =l |
| S
™ | | [ Messestot [WBmater =] pracaen[081 =1 |
L dl b —
Samcaneq | |Womments T Wahl gesteite  Tael 1 Senal Taw 3/ Sevia] Tawt 3 Seriald
| 1 Garseabsts (1 Garit pvs Tnda) [y —— T T inndioen | || sasssanan (1 pro e |
i Y . POROSITES | 1
) W | 2
o a0 | crack 3 |
™ | & |
omeRs 5

Inspectie vizuala - sudura corecta

Caseta este bifata si este afisata cu verde si in imagine.
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94

Inspectie vizuala - sudura incorecta

Caseta este debifata si este afisata cu rosu si ih imagine.

Anexa 3 - Limitele minime si maxime de
interventie

Unele standarde privind sudura impun parametri suplimentari pentru criteriile de acceptare (valori
minime si maxime), limitele minime si maxime de interventie.

Pentru a respecta cel mai avansat standard privind sudura, limitele minime si maxime de interventie
au fost implementate in software-ul StructureExpert Weld.

1. 1In sectiunea Administration (Administration) (Administrare) a software-ului, selectati New Part
(New Part) (Piesa noua) si/sauModify Part (Modify Part) (Modificare piesa).

Pe langa criteriile de acceptare, aveti posibilitatea de a defini limitele minime si maxime de
actiune.

Atunci cand efectuati o masuratoare, rezultatele vor fi afisate in urmatoarele culori:

StructureExpert Weld-6,-11
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Under Min (Under Min) (Sub minim)

Between Min & Max (Between Min & Max)

(Intre minim si maxim)

Above Max (Above Max) (Peste maxim)
intre Min & Min Action limit (Min & Min
Action limit) (Limita minima si maxima de
interventie)

Intre Max & Max Action limit (Min & Min
Action limit) (Limita minima si maxima de
interventie)

ROSU
VERDE

ROSU
GALBEN

GALBEN

0 Puteti modifica culorile Tn fisierul Settings.exe din folderul de instalare al

Nota
software-ului.
B " Préférences &‘
Sl cvier- [
Under Min Between Min and Max Above Max
Action Limit Min Action Limit Max
— [

Setarea unei piese utilizdnd limitele minime si maxime de interventie

Nota

valori fixe, dar si formule.
Pentru detalii privind formulele, consultati Formule »49 si Crearea pieselor si

sudurilor »26.

| o Din versiunea 3.0: Limitele minime si maxime de interventie pot fi definite utilizand
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[T I —— 2 -

+  Valorile limitelor minime de interventie trebuie sa fie mai mari decéat valoarea minima.
*  Valorile limitelor maxime de interventie trebuie sa fie mai mici decat valoarea maxima.

In cazul in care aceste conditii nu sunt indeplinite, rezultatele dintre Action Limits & Min/Max (Limite
de interventie & Minim/Maxim) vor fi afisate cu verde.

Efectuarea masuratorilor utilizand limitele minime si maxime de interventie
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Rezultatele sunt comparate automat cu criteriile de acceptare si cu limitele minime/maxime
de interventie si sunt afisate utilizdnd urmatoarele culori:

— Under Min (Under Min) (Sub minim) ROSU

— Between Min & Max (Between Min & Max) VERDE
(Intre minim si maxim)

— Above Max (Above Max) (Peste maxim) ROSU
—  Intre Min & Min Action limit (Min & Min GALBEN
Action limit) (Limita minima si maxima de
interventie)
— Intre Max & Max Action limit (Min & Min GALBEN
Action limit) (Limitd minima si maxima de
interventie)
Nota
a Puteti modifica culorile n fisierul Settings.exe din folderul de instalare al
software-ului.

Tiparirea unui raport

Optiunea Min & Max action limit (Min & Max action limit) (Limita minima si maxima de
interventie) necesita un model de raport specific

. Part_batch_number_report_ActL.xIs

. Welds_report_ActL.xls

1. Selectati raportul care trebuie creat.

‘Raport =7
b

Weldbead | Part | Display report | Selection [y 2

specticraport Part

newpiece =]

I Orly measured beads

Startdate 16 x| My ][ -]
‘ Enddate | 36 | | My ~][2s -]

Al measures

© Mum

Machine

—
I
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Sk | - vt [ | Gorat |
T fheal  Gap  Mmi M2 Legl  Leg2 _ Penl
in 2000220 2.00/220 000220 000/000 000/000 000/000 000220 000220 0200025
ssungen - 146
Max 280300 280300 - 0B 100 + + + 120150
[rm]  —

Perz 1 w2 |
0200025 000/0. 000/060 .
13 - -

T [ =]

120/ 150

vamecs | efette [pan | svmerc 4 |-

]

¥ inkiustieran det Entwide.  Inkiustiaren der Messungen

™ Poro I~ Gracks

¥ Inkrustiaren emer Kakbrisrung

ST O |

Fegetre 1
< @8 x -l &L 100k - i sl0 sje s s EEBE €

G H [] J K Lim N O P QR[S|TIU|V
Schweifnahtmessbericht
Automobiltechnik
5| Referenz PARTY Benutzer
Gerstenummer  Alle Datum 19012011
7| At dor Messungen - Alle Batch
[
i
:
i §
HERE:
] 218
HER "
HHE
®ja O
X X
x| | X
X|x X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
x| | i3
x| [x X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
] [
X X
X X
X X

(= lle s
W1 X| Y| 2 WRABACAC—
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27 Anexa 4 - Masurarea rezistentei
mijlocului sudurii, desene si
masuratori specifice

®.

e

1

I
Mat] Thk 1 @

7
Maﬂm @

N

' izl Englrcerng
I 5

SO -

Puncte de colectare

— A&B, pentru a obtine grosimea materialului T1.
— C&D, pentru a obtine grosimea materialului T2.
— E&F, pentru a obtine diametrului mijlocului.

De aici poate fi generat un dreptunghi care se afla la 10 procente de fiecare margine (E & F) a
mijlocului, cu scopul de a determina unde sunt pozitionate laturile.

Partea superioara se afla cu 20 % deasupra T1 (grosimea placii superioare) fata de linia centrala
a mijlocului (suprafetele de contact ale celor doua placi care sunt sudate) generata de punctele E
&F.
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Partea inferioara a dreptunghiului se afla cu 20 % sub T2 fata de linia centrala E, F. Acest dreptunghi
seteaza liniile minime de penetrare (dreptunghiul verde in imaginea de mai sus). In scopul acceptéri,
acest dreptunghi verde trebuie sa se afle in interiorul mijlocului sudurii vizualizate.

De la punctele de colectare de mai sus, cele 2 linii albastre sunt generate prin pozitionarea liniilor
albastre la 80 de procente fata de AB (grosimea materialului) deasupra liniei EF. Aceasta este linia
maxima de penetrare. Mijlocul nu trebuie sa depaseasca aceasta linie.

Linia albastra inferioara se afla la 80 de procente fata de CD (grosimea materialului) sub linia EF.
Aceasta este penetrarea maxima a materialului 2.

Definirea masuratorilor mijlocului sudurii prin rezistenta si a desenelor specifice in
software-ul StructureExpert Weld

1. Utilizati Settings.exe din folderul de instalare pentru a Bl péeess
crea instrumente de masurare specifice. Lngoge | Color_| Zoom Range | Creck il | Exva tods

Tool Name Colors. -
Nb spaced lines = Thickness

&l &

Name Count  Color  Thick Distance

“Extra tools are defined by two paralel lines which add Ine spacing

| savesettings Close

Obiectivul este de a crea urmatoarele masuratori:

— AB(Grosimea 1)

— CD (Grosimea 2)

—  EF (Diametrul mijlocului)

Pentru fiecare masuratoare, definiti ,liniile de referintad” in raport cu masuratorile de mai sus
— PentruAB: 1liniela20 % de T1 & 1 linie la 80 % de T1.

— Pentru CD: 1liniela20 % de T1 & 1 linie la 80 % de T2.

— Pentru EF: 1 linie la 10 % de diametrul mijlocului & 1 linie la 90 % de diametrul mijlocului.
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2. Definiti denumirea, culoarea si grosimea = Pterences =)
instrumentului. Langage | Color_| Zoom Range | CheckBox | Extra tooks
IT:mVNm AB Colors  Blue -
Nospacedines | a mdmessl 5 z
P E&
Name Count  Color  Thick Distance

L
“Extra tools are defined by two paraliel ines which add line spacng

F—

4 m B

3.  Definiti numarul de linii de referinta (linii cu spatii). a1 Prétrnces )

Langage | Coor | 200m Range | Check Box | Extra tooks

|Nb spaced ines 2 -

Name Count  Color  Thick Distance

« it »

“Exira tools are defined by two paralel ines which add ne spaing

Save settings Close:
4. Validati utilizand sageata albastra. lne spacing parameter )
Enter space beetween ines { forlne 1) o %
[Chen ]
5.  Definiti pozitionarea fiecarei linii de referinta in %. lvespacing premcters e
Enter space beetween ines { for e 2) 0 %
Cren ]
% Préférences ==
{namosoe] color [ 2oom penoe | chec | v o |
ToolName AB Colors  Blue -
Nospaced ines 2 a Thickness. H
o el &%
| Name Count  Color  Thick Distance
| a8 2 mE s 0%80%

m »

“Extra tools are defined by two paralel ines which add Ine spadng

mnwo ]
6. Definiti toate masuratorile necesare. i pireces =
Langage | Color | Zoom Range | Check Box | Extra tools
ToolName EF Colors  Green -
Nospacedines 2 £ Thidness 5

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing

I‘rsaves:!mﬁ \I [ ]

7. Salvati setarile.

Aceste ,masuratori noi” sunt disponibile acum
pentru crearea sau modificarea configuratiei
generale a software-ului.
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27 Anexa 4 - Masurarea rezistentei mijlocului sudurii, desene si masuratori specifice

Exemplu de configuratie a software-ului

Wirpal [Checkbox ~ n [

¢ Pl - MUGGET [EF

Exemplu de creare a unei piese

Masuratori

*  Masuratoare T1: Pozitionarea automata a liniei de referinta.
*  Masuratoare T2: Pozitionarea automata a liniei de referinta.

*  Masuratoarea mijlocului: Pozitionarea automata a liniei de referinta.

o |l [ | Aminn
proprs ]

rrrrr et

i warstornaten

Mg dravings " Margs measuuments ¥ Hisepa scabs bt

1. Inspectie vizuala: Verificati dacé dreptunghiul verde se afla in interiorul mijlocului sudurii.

2. Salvati rezultatele.
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28 Anexa 5 - Modulul DataView

Carera | Disks | P | Aceatirs
Le magecn

Gomers e

s anetanaon

Vish boud siechen: | - T | =]

W Meege sramengs 7 Whesgs maasuremonts ¥ Werga scab bar

3. Tipariti un raport

Measurements Report st
o "
I T
Part PARTY User
b » BEERE vessuremens o —
Buateh rumbar

Dewrsod T T T T views e i o

T T i
is b s

m = I

gt wgget e

28 Anexa 5 - Modulul DataView

Acest modul este disponibil ca optiune pentru software-ul StructureExpert Weld standard.
Puteti utiliza modulul DataView pentru:

*  avizualiza fisierele vechi cu rezultate

. a vizualiza rapoartele vechi ale masuratorilor

. a sterge rezultate vechi (o linie specifica)

. a reface o masuratoare pe imaginile deja salvate

. a Tnlocui o masuratoare veche cu o masuratoare refacuta.

Gestionarea operatorilor

Pentru a putea obtine accesul la toate caracteristicile de ,analiza a datelor”, operatorul trebuie sa
aiba acces la modificarea fisierelor cu rezultate.

Puteti modifica drepturile de acces ale operatorilor in sectiunea Administration (Administration)
(Administrare) a software-ului.
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28 Anexa 5 - Modulul DataView

Operator nou Gestionarea operatorilor
B ' Change password ﬂ 87 New operator ﬁ

Mame admin Mame

Enter password

New password Enter new password
Confirm new password Confirm new password
I User have permission to change the results files I I [¥]iser have permission to change the results files I
[ canced | o7 | [ cancel | -

. Tn meniul principal al StructureExpert Weld este afisata pictograma
Dataview (Dataview) (Vizualizare date).

. Fereastra generala DataView

Seloctinchvidual resut 0 view repeort

H Start date End date User
¢ Tastele de sortare DataView [mercredi 14 février 2018 [N [mercredi 14 féner 2018 8] [a V]
Machine Type Conformity
[ -] [an v [a ]
Batch_number

[wvisual defects

[ Porasities
[] cracks
[ other

Apply Filters
. Selectarea piesei si a cordonului e W;:;E;m
de sudura e

. Tabelul rezultatelor datelor de
filtrare

L
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28 Anexa 5 - Modulul DataView

. Raportul masuratorilor pentru linia /
y ; StructureExpert Weld // Struers
de masurare selectata
Date 14/02/2018 13h29m
User
Part GETRAG
Machine
[Type
Weld bead 1 Operation
Part_class Designation
Material 1 Material 2
Info1 Info2

Measurements results

Type I [ [ minipt | mi I m2 [ excess |
Win 0.00] 0.00] 0.00] 0.00] 0.00|
Wax

Measurement

Visual defects

. Caracteristicile DataView

Verify
—  Verify (Verify) (Verificare)
Reincarcati imaginea RAW,
cu masuratoare, care a fost
capturata la data masuratorii :
Excel report

si apoi refaceti masuratoarea.

Reset

Optiunea Verify (Verify)
(Verificare) este activa doar
daca existad o imagine RAW.
Daca nu exista nicio imagine
RAW, butonul rdméane inactiv.

— Delete (Delete) (Stergere)
Stergeti linia de masurare
activa dupa confirmarea de
catre operator.

— Excel report (Excel report)
(Raport Excel)
Creati un raport Excel al liniei
de masurare active.

— Reset (Reset) (Resetare)
Resetati selectia (piesa,
sudura etc.).
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28 Anexa 5 - Modulul DataView

Verificarea unei masuratori

1. Atunci cand faceti clic pe Verify
(Verify) (Verificare), imaginea
RAW este incarcaté automat in fila
Live On (Live On) (Live activat).

Denumirea piesei si denumirea
sudurii sunt incarcate automat si
nu pot fi modificate.

Masina selectata, tipul si numarul
lotului sunt, de asemenea,
incarcate automat si pot fi
modificate.

Este incarcata calibrarea corecta.

Sunt afisate liniile de masurare
originale.

2. Pentru areface o masuratoare,
faceti clic pe linia de masurare.
Liniile/rezultatele originale sunt
sterse. Refaceti masuratoarea.

3. Daca faceti clic pe Save results
(Save results) (Salvare rezultate),
masuratoarea noua va inlocui
masuratoarea veche in fisierele
Excel cu rezultate globale la data
originala.

4. Daca nu doriti sa salvati rezultatele
noi, faceti clic pe Back (Back)
(inapoi).

5. Faceticlic pe Yes (Yes) (Da).

Imaginile neprelucrate si cosul de gunoi pentru date

Imaginile RAW sunt localizate in:

.../Configuration name/Results/Backup

Un fisier .JPG pentru fiecare imagine, un fisier text care contine calibrarea si un fisier text care

contine pozitiile liniilor de masurare.

» WETEST AVRIL » CONFGL » Results » backup

- | 4 | | Rechercher do

sgeravec v Graver  Nouveau dossier

Nom Modifié le Type
@] dataTrash 14/09/2011 10:28 Feuille Microsoft E...
¢ PARTL_1_257 2011 10h02mlds 14/09/2011 10:02 Paramétres de co..,
lk= PARTL 1_ 257 2011 10h02mlds 14/09/2011 10:02 Image JPEG

4E| PART1_1_ 257 2011 10h02m36s 14/09/2011 10:02 Paramétres de co...
[&=] PARTL_1_257_2011_10h02m36s 14/09/2011 10:02 Image JPEG

4 PART1 2 257 2011 10h27ml5s 14/09/2011 10:27 Parametres de co...
|| PART1 2_ 257 2011 10h27ml5s 14/09/2011 10:27 Image JPEG

46| PART1 2_ 257 2011 _10h27md9s 14/09/2011 10:27 Paramétres de co...
|| PART1_2_ 257 2011 10h27md3ds 14/09/2011 10:27 Image JPEG

106

1Ko
1Ko
289 Ko
1Ko
290 Ko
1Ko
229 Ko
1Ko
229 Ko

StructureExpert Weld-6,-11



28 Anexa 5 - Modulul DataView

Cosul de gunoi pentru date este localizat in
.../Configuration name/Results/Backup

Toate rezultatele sterse sau modificate sunt salvate automat in fisierul de date Trash.xls.

" u - u . 8 n ' s "~ . ™ n u - u n > . u *
Deleted by Record : 57 14 September 2011 whzmn 418 289 [ oo 000 oo 021 o [ 600 1z 25
Replaced by Record : 57 18 Septembes 21 whm 0.0 LT 000 s 000 oo w00 oo L) o0 aon oo
Deleted by Record: 7 14 September 201 whzim a0z FEY 24 noo .00 oo 0.0 o L) 000 [ 288
Replaced by Fecord: 257 14 September 201 WHkm 000 000 a00 13 .00 000 200 aco a0 00 won 000
Replaced by sob Fecard: 57 14 September 2 we0zm 559 237 228 noo [r 000 230 o am oo 112 059
Replaced by seb Fecard: 257 14 Septemper 2am W80Im 619 238 a0 [ w00 000 231 L] oo oo 132 03

Tiparirea unui raport in modulul DataView
Sunt disponibile doua optiune pentru tiparirea unui raport in modulul DataView.
. Faceti clic pe Print (Print) (Imprimare) in raportul HTML.

Measurements report / Print preview Print

StructureExpert Weld /i Struers

Date 14/02/2018 13h29m
User

Part GETRAG

Marhing

Type

Weld bead 1 QOperation
Part_class Designation
Material 1 Material 2
Info1 Info2

Measurements results

Type | t [ minip1 nl [ m2 excess
Win | 0.00] 0.0 0.00] 0.00| 0.0
Max

leasurement

Visual defects
Forosities

Sau

. Faceti clic pe butonul Excel report (Excel report) (Raport Excel) pentru a genera un raport
Excel.
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