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1 Despre acest manual.

1 Despre acest manual.

ATENTIE
Echipamentul Struers trebuie utilizat doar asa cum este descris in manualul de
utilizare, furnizat impreuna cu acesta.

Nota )
G Cititi cu atentie manualul de instructiuni Thainte de utilizare.
J
Nota |
Daca doriti sa vizualizati informatii specifice in detaliu, consultati versiunea online
a acestui manual.
J

2 Despre StructureExpert Weld-6/-12

StructureExpert Weld este un instrument de imagistica conceput pentru controlul cordoanelor de
sudura.

Caracteristici:

. sistem optic inversat

»  camera digitald incorporata

. iluminare automata

. focalizare

. calibrare cu marire setata

. reglarea maririi controlata prin software

. StructureExpert Weld-6: sistem de iluminat intern cu 4 bare LED care pot fi controlate
simultan sau individual

«  StructureExpert Weld-12: sistem cu inel de lumina si iluminare coaxiala optionala
StructureExpert Weld-6

Camp vizual de la~821a 1,8 mm (~ 3,2" panala ~ 0,07")

Echivalent cu ~ 2,5x - ~ 120x marire optica
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3 Instalare

StructureExpert Weld-12
Camp vizualde la~ 7,7 la~ 0,71 mm (~ 0,3" pana la ~ 0,03")

Echivalent cu ~ 20x - ~ 240x marire

3 Instalare

Sfat

@ Pentru a instala hardware-ul si software-ul, consultati manualul de instalare
separat care insoteste sistemul masinii dvs.

4 Afisajul

A B C

StructureExpert Weld

A Panoul meniului C Panoude

B Fereastra principala de vizualizare (vizualizare camera) comanda

StructureExpert Weld-6/-12 7



4 Afisajul

4.1 Panoul meniului

A Administration (Administrare) C General Measurements

B Weld Bead Measurements (Masuratori (Mésuratori generale)

cordon de sudurd) D Exit (Inchidere)

4.2 Fereastra principala de vizualizare (vizualizare camera)

Fereastra principala afiseaza imaginea cu care doriti sa lucrati. Aici puteti sa vedeti efectele si
puteti lucra cu setarile din panoul de comanda.

8 StructureExpert Weld-6/-12



4 Afisajul

4.3 Panoul de comanda - prezentare generala

Utilizati panoul de comanda pentru a manipula imaginea capturata. De asemenea,
consultati Panou de comanda =9.

Camera

Live image Off
)

«  Live image Off (Imagine live dezactivatd)/Live On (Live activat)
Comutati butonul pentru a afisa imaginea live sau static.

In modul live, panoul de comanda trece de la estompat la activ.
Puteti efectua masuratori doar atunci cand este activa optiunea
Live image Off (Imagine live dezactivata)

. Camera (Camera)

Faceti clic pe aceasta fila pentru a accesa comenzile camerei.
«  Effects (Efecte)

Faceti clic pe aceasta fila pentru a accesa setarile pentru efecte.
. Plan (Plan)

Faceti clic pe aceasta fila pentru a afisa desenul asociat cu
sudura selectata.

. Annotations (Adnotari)

Faceti clic pe aceasta fila pentru a adauga text si sageti la
imagine. Consultati Adaugarea de text si sageti =65.

4.4 Panou de comanda

4.41 Fila Camera (Camer3a)

Atunci cand camera porneste in modul Live On (Live activat), panoul de comanda devine activ,
iar dumneavoastra puteti accesa comenzile camerei.

StructureExpert Weld-6/-12 9



4 Afisajul

Settings (Setari)

Auto exp. (Exp.
automat)

Camera

Live image Off

Gain

Zoom ¥ 8.6

Focus

. E—

# Auto focus

& MNong @ Negative

Reglarea automata a luminozitatii camerei.

Gain (Amplificare)

Sensibilitatea automata a camerei.

Iris (Iris)

Deschidere zoom. Reduceti deschiderea pentru a creste adancimea gamei
de domenii.

Zoom (Zoom)

Marire globala.

Focus (Focalizare)

Focalizarea manuala a imaginii.

Auto focus
(Autofocalizare)

Focalizarea automata a imaginii.

10
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4 Afisajul

Light (Lumina)

Sistemul de iluminare este controlat cu ajutorul software-ului. Utilizati
glisorul pentru a regla intensitatea luminii.

Pentru StructureExpert Weld-6:

Pentru a utiliza cele 4 glisoare de sub glisorul superior, bifati caseta de
selectare.

Utilizati cele 4 glisoare pentru a regla individual intensitatea luminii pentru
fiecare dintre cele 4 segmente, de la 0 (nicio luminad) la intensitate
maxima.

Unitatile denota cele 4 directii principale ale busolei:

N(orth) (N), S(outh) (S), W(est) (V), E(ast) (E).

Pentru StructureExpert Weld-12:

Sistemul de iluminat este un inel de luming, iar iluminarea coaxiala este
optionala.

Image transformation (Transformare imagine)

None (Niciuna)

Nicio culoare

B&W (B&W)

Imagine alb-negru

Negative (Negativ)

Contrast inversat.

Construction lines (Linii de constructie)

Pentru a facilita procesul de masurare, puteti adauga linii de constructie pe imaginea live si pe

imaginea capturata.

Selectati una dintre liniile de constructie si trasati-le pe imaginea live sau pe imaginea

capturata.

Pentru aceasta, faceti clic pe pictograma pe care doriti sa o ajustati si modificati setarile. Daca
este necesar, repetati procesul pentru toate pictogramele.

StructureExpert Weld-6/-12
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4 Afisajul

« -Construction lines « -Construction lines

» -Construction lines

Line 0 Set sguare

Color

Thickness

Color

Sty'l =

) =
Thickness

4.4.2 Fila Effects (Efecte)
Aceasta fila este activa doar daca camera se afla in modul Live On (Live activat).

Color saturation (Saturatie culori)

Color saturation

-64 — 0

Sharpness

0 — 15

Pentru reglarea intensitatii culorii.

-64: Nicio culoare

+ 64 : Culoare de inalta intensitate
Sharpness (Claritate)
Pentru reglarea nivelului de detalii al imaginii.
Valoare implicita: 7
Reset (Resetare)
Pentru resetarea valorilor la valorile implicite.

Associate Zoom/Weld Bead (Asociere zoom/cordon de sudura) / Dissociate Zoom/Weld Bead
(Disociere zoom/cordon de sudura)

Puteti asocia un factor de zoom ideal pentru fiecare cordon de sudura. De fiecare data cand
selectati un cordon de sudurd, zoom-ul camerei se va deplasa in pozitia inregistrata.

Pentru aceasta setare sunt necesare drepturi de administrator de sistem.

Associate graphic overlay (Asociere suprapunere graficd) / Dissociate graphic overlay
(Disociere suprapunere grafica)

Acest buton este activ atunci cand este setat un zoom pentru un cordon de sudura.

12 StructureExpert Weld-6/-12



4 Afisajul

Puteti salva liniile de constructie pentru un cordon de sudura. Atunci cand cordonul de sudura
este reapelat pentru masurare, zoom-ul se deplaseaza in pozitia corecta, iar liniile de
constructie salvate sunt afisate.

Pentru aceasta setare sunt necesare drepturi de administrator de sistem.

Pozitia definitd a zoom-ului cu suprapuneri salvate:

Rotirea unei imagini

Dupa capturarea imaginii, puteti oglindi imaginea pentru a avea o orientare a imaginii similara
cu proba reala.

Rotate image (Rotire imagine)
None (Niciunul)
Mirror vertical (Oglindire verticald)

Mirror horizontal (Oglindire orizontala)

1. Faceticlic dreapta pe imagine.

2. Selectati Rotate image (Rotire imagine).

3. Definiti axa orizontala si eliberati butonul mouse-ului.

Imaginea este acum orizontala.

StructureExpert Weld-6/-12 13



4 Afisajul

Leds mode eco (Mod eco LED-uri)

Cand caseta de selectare este bifata: Lumina este stinsa n
momentul capturarii unei imagini.

Cand caseta de selectare nu este bifata: Lumina este aprinsa in
permanenta.

4.4.3 Fila Plan (Plan)

Puteti afisa desenul asociat cu sudura selectata: Faceti clic o data pe desen pentru a-l
redimensiona.

Camera I Effects | Plan | Annotations

4.4.4 Fila Annotations (Adnotari)

De asemenea, consultati Adaugarea de text si sageti =65

4.5 Meniu pentru modul de administrare
Interfata aplicatiei este usor de navigat, iar activitatile repetitive pot fi configurate pentru o
gestionare rapida.

Modul Administration (Administrare) va permite sa definiti parole si sa creati si sa gestionati
operatori si instrumente de masura.

1. Faceticlic pe Administration (Administrare) in panoul meniului.

2. Parola standard pentru accesarea acestui mod este ,,admin”.

3. Sunt disponibile urmatoarele functii:

14 StructureExpert Weld-6/-12



4 Afisajul

A General Description (Descriere generald): Definirea setarilor
generale ale software-ului asociate clientilor specifici. Definirea
masuratorilor suplimentare. Acuratete.

B New Part (Piesd noud): Definirea completa a pieselor specifice
cu toate cordoanele de sudura.

C Modify Part (Modificare piesd): Modificarea oricarui cordon de
sudura de pe o piesa.

D New Operator (Operator nou): Crearea unui nou operator.
E Operator Management (Gestionare operatori):

— Gestionarea parolelor (addugare, stergere, modificare).

— Gestionarea operatorilor (adaugare, stergere, modificare).

F Calibrate (Calibrare): Setarea procedurilor de calibrare
automata.

G Back (Inapoi): Parasirea modului administrator.

H Vizualizati numarul de serie al echipamentului, versiunea
software-ului si optiunile activate.

4.6 Meniu pentru modul de masurare

1. Faceticlic pe Weld Bead Measurements (Masuratori cordon de sudura).

o

StructureExpert Weld-6/-12 15



5 Configurarea software-ului

2. Sunt disponibile urmatoarele functii:

Change Configuration (Modificare configuratie)
Save Results (Salvare rezultate)

Print Weld Report (Tiparire raport sudura)
Excel Report (Raport Excel)

DataView (Vizualizare date)

Monitoring (Monitorizare)

O M m O O W >

Reset (Resetare)

5 Configurarea software-ului

Primul pas in configurarea software-ului consta in crearea uneia sau a mai multor configuratii
software 1n functie de specificatiile necesare.

De exemplu, o configuratie trebuie sa respecte standardele unui client, o alta configuratie trebuie
sa respecte standardele altui client etc.

VW

Software configuration standard

(_l_\ '_._".
Parts Part1 | Part2
;._/ .
- I P I T 1 ST A N T 1 ~ -
Welds weld1 Weld2 Weld3 | Welds Weldx | weld weld
. = . = » = L »
Measurements
weid | [ weld [ weld | weld | weld weld | [ wetd
Repo rts { Report Report report | report report report report
Part Report
Statistics
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5 Configurarea software-ului

5.1

Crearea unei configuratii noi a software-ului

Configuratia implicita a software-ului este: Welding_config,.

Definirea campurilor libere

Fixed data associated with weld bead
INFO_1
INFO_3
INFO_S

INFO_7

Operation Part_class

Designation Material 1

Material 2 Infol

Info2

Sunt disponibile sapte cAmpuri libere. Trebuie definit titlul fiecarui camp liber.

Aceste campuri libere vor fi utilizate ulterior pentru a adauga informatii despre fiecare sudura.

Definirea masuratorilor

Measureme
Thickness
Throat

Joining angle 1

Min penetration sheet 1

‘Weld Bead penetration width 1

il
Throat
Alpha

MiniP1

Legl

Thickness sheet metal 2 2
Gap
Beta
MiniP2

Leg2

Penetration sheet metal 1 Penet et metal 2 Pene2

Software-ul include 12 masuratori implicite, care reprezinta cele mai frecvente masuratori
asociate sudurii.

Puteti modifica titlul fiecarei masuratori in zona Measurements glossary (Glosar masuratori),
astfel incat sa respecte standardele necesare.

2

e/10

N
€y
\
b\
-

Masuratori suplimentare

Daca este necesar, puteti sa creati masuratori suplimentare in zona Enter extra
measurement number (Introducere numar masuratoare suplimentara).

Scopul este de a crea toate masuratorile care vor permite procesarea tuturor probelor.

De exemplu, au fost create suficiente masuratori pentru a putea fi procesate urmatoarele
probe.

Zone Tondue

i L
L@ > ——l -
] e/ .
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5 Configurarea software-ului

Puteti adauga un numar nelimitat de masuratori suplimentare.

Fiecare masuratoare noua poate fi definita dupa cum urmeaza:

Titlu Descriere

Parallel (Paralel) Distanta dintre 2 linii

Line (Linie) Lungimea unei linii drepte
Angle (Unghi)) in grade

Region (Area)

(Regiune (Zona)) Suprafata

Circle (Diameter)

parallel (Cerc (Diametru) Al unui cerc format din 3 puncte

Line . . o
A unui cerc format din centrul sau (cercul

Radius (Raza . . . .
Angle ( ) dispare dupi eliberarea butonului mouse-ului)
Region (Area) R . . N iy .

Triangle (Triunghi) Inaltimea unui triunghi
Circle (Diameter) -
Circle (center) Set square (Echer) Inaltimea unui echer
Triangle Checkbox (Caseta de i

Pentru crearea unei casete de selectare

Set Sguare selectare)
Checkbox Keyboard input Pentru crearea unei intrari de la tastatura in
keyboard input (Intrare de la tastaturd) tabelul de masuratori
Porosity . . Pentru evaluarea porozitatii in % Tn interiorul

Porosity (Porozitate) . . P ’ °
Formula unei suduri
bizlres Pentru crearea unei masuratori care este
PolyLine Formula (Formule) rezultatul unui calcul intre doua sau mai multe
Arc length masuratori
Leg length Line free (Linie liberd)  Lungimea unei linii trasate manual
Circl dius . - . PN
Circle (radius] Polyline (Polilinie) Lungimea unei linii intrerupte

AlS

Arc length (Lungime

Lungimea unui arc de cerc
arc)

Leg length (Lungi N 7
eg length (Lungime Masuratoare Tntre 2 puncte

picior)

Circle (radius) (Cerc A unui cerc format din centrul sau (cercul este
(raza) afisat dupa eliberarea butonului mouse-ului)
AIS Neimplementat (Automatic Image

Segmentation)

Pentru informatii suplimentare privind masuratorile, consultati Instrumente de masurare =40.

e Adaugati numarul unei masuratori suplimentare.
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5 Configurarea software-ului

Ent

Undercutt

Weld_length

| ot

Optional comments (Observatii optionale)

In zona Optional comments (Observatii optionale) puteti adauga informatii despre sudura in
trei campuri Title (Titlu). De exemplu, numarul de serie, data fabricatiei etc.

Aceste trei cdmpuri sunt foarte importante daca doriti sa sortati rezultatele dupa procesul de
masurare: de exemplu, in functie de sortarea datelor, crearea rapoartelor, statistici etc.

Fiecare camp Title (Titlu) creeaza o zona de informatii care trebuie completata in timpul
procesului de masurare.

Primul camp de observatii, deseori definit drept numar de lot, este o cheie de sortare care
permite crearea unui raport utilizand, de exemplu, acest numar de lot.

Daca doriti sa setati un camp ca fiind obligatoriu, bifati caseta de selectare Mandatory
(Obligatoriu). In timpul acestui proces de méasurare, rezultatele nu pot fi salvate decat dupa
completarea campului.

Machine description list (Lista descriere masina)

In zona Machine description list (Lista descriere masind) puteti introduce numele fiecérei
masini de sudura sau a fiecarui element de sudura etc.

Machine description list (1 machine by line)

B Mandatory

Welding Machinel
Welding Mac
Welding Mac
Welding Mac

Puteti utiliza aceasta zona drept cheie de sortare Th momentul credrii unui raport.

StructureExpert Weld-6/-12 19



5 Configurarea software-ului

Daca doriti sa setati un camp ca fiind obligatoriu, bifati caseta de selectare Mandatory
(Obligatoriu). In timpul acestui proces de méasurare, rezultatele nu pot fi salvate decat dupa
completarea campului.

Casete de selectare pentru defecte vizuale

In zona Enter extra check box number (Introducere numar caseta de selectare suplimentara)
puteti specifica calitatea cordonului de sudura prin efectuarea unei inspectii vizuale a probelor.

Puteti defini un numar nelimitat de defecte care trebuie verificate pe durata procesului de
masurare: Porozitate, fisuri etc.

Enter extra check boxes number:

Porosities
Cracks

Other

Daca un defect vizual este activat in timpul procesului de masurare, sudura asociata va fi
consideratd automat NECONFORMA in software, rapoarte etc.

Daca doriti sa setati un camp ca fiind obligatoriu, bifati caseta de selectare Mandatory
(Obligatoriu). In timpul acestui proces de méasurare, rezultatele nu pot fi salvate decat dupa
completarea campului.

Measurements type (Tip masuratori)

Tipul masuratorii reprezinta o cheie de sortare importanta pentru editarea rapoartelor.

Puteti identifica fiecare serie de masuratori: Tura 1, Tura 2, Seria 1, Seria 2, Prototip, Incepere
productie etc.

Measurements type (1 per line)

B Mandatory

(shift 1
Shift 2
Shift 3

Daca doriti sa setati un camp ca fiind obligatoriu, bifati caseta de selectare Mandatory
(Obligatoriu). In timpul acestui proces de masurare, rezultatele nu pot fi salvate decat dupa
completarea campului.

20 StructureExpert Weld-6/-12



6 Lansarea software-ului

Salvarea unei configuratii

Nota

0 Nu copiati/lipiti datele dintr-o configuratie n alta, deoarece va crea o serie de
probleme la nivelul software-ului.

v
Nota )
O configuratie salvata nu poate fi modificata. Aceasta trebuie salvata sub un
nume diferit.

J

Dupa definirea unei configuratii noi, faceti clic pe butonul Save Config (Salvare configuratie)
pentru a salva configuratia.

Utilizati lista verticala pentru a selecta configuratia dorita.

Modificarea unei configuratii

Puteti modifica configuratia in zonele afisate.

Machine description list (1 machine by line) Enter extra check boxes number: d pe (1 per line)

W Mandatory

[Welding Mach Porosities

Cracks.

Other

n concerning mac Modify additional informations

Doar titlurile pot fi modificate pentru casetele de selectare, nu si numarul casetelor de
selectare.

Efectuati modificarile necesare si faceti clic pe Modify additional information (Modificare
informatii suplimentare).

6 Lansarea software-ului

. Pentru a lansa software-ul, faceti clic pe pictograma de pe desktop.
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7 Crearea pieselor si sudurilor

7

22

Crearea pieselor si sudurilor

Crearea unei piese

1. Faceticlic pe New Part (Piesa noua).

&

2. Introduceti numele piesei in campul Enter new part identification (Introducere identificare
piesad noud).

3. Faceti clic pe Validate (Validare).

Crearea sau modificarea unui cordon de sudura

In mod normal, pentru o piesa complexa cu multe suduri, exista ,,x suduri principale” care sunt
repetate de x ori pe piesa. Prin urmare, va recomandam sa creati aceste suduri principale si sa le
modificati denumirile pentru a crea alte suduri cu aceleasi caracteristici.

Dupa crearea piesei este afisat un tabel de configuratii.

1. Identificati cordonul de sudura si, daca este necesar, campurile libere asociate cu cordonul
de sudura.

Singurul camp obligatoriu este Weld bead identification (Identificare cordon de sudura),
unde sunt permise cifrele si literele.

Celelalte cAmpuri sunt campuri optionale.

Nota
l 0 Denumirea sudurii trebuie sa nu inceapa cu 0 (0 este sters automat de software

daca este utilizat ca prim caracter).

Denumirile sudurilor sunt clasificate alfanumeric si, prin urmare, pentru a impiedica problemele
de sortare Tn software si in rapoarte, recomandam sa atasati prefixe la denumirile sudurilor
utilizand urmatorul sistem de cifre.

_001
_002
_003
_012
111
223

2. Faceti clic pe toate masuratorile necesare pentru cordonul de sudura.
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7 Crearea pieselor si sudurilor

Line

Throat Gap MiniP1 MiniP2 g Pene2

v v v v

Sel.

i i)
v L4
Mandatory | | | ] | | | | ]

3. Bifati casetele de selectare Mandatory (Obligatoriu), dupa cum este necesar.

4. Selectati optiunile de desenare Thickness 1 (Grosime 1), Thickness 2 (Grosime 2),
Throat Measurement (Masurarea gatului de sudura).

Thickckness 1 Thickckness 2 Throat Measurement Minimun penetration 1 Minimun penetration 2

oRelative B © Relative (206%

© Lines measurements © Lines measurements
© Radius ®Fi @ Fixed

@ Circular measurements @ Circular measurements
@ Triangle

W Full shape W Full shape

W Ask to make all measurements W Thinnest penetration

5. Introduceti criteriile de acceptare, daca este necesar.

Line 2 Throat MiniP1 MiniP2
Sel. v 4 v 4 v v

Y ] ] ] ] ] ]

Min. 2 =0.7°min(TLT2, 0.00 0.00 0.00
Max. 3 | =0.5*max(T1,T2 0.00

6. Daca modulul ,,Min & Max Action Limit” a fost achizitionat impreuna cu sistemul, aveti
acces la si la Action Limit Mininimum and Action Limit cAmpurile maxime Act. Lim Min
(Act. Lim Min) (Lim. interv. min.) si Act. Lim Max (Act. Lim Max) (Lim. interv. max.).

Act. Lim Min 0.00

Act. Lim Max 0.00

7. Faceti clic pe Add weld bead (Adaugare cordon de sudurd).

Part identification: Tweld Add weld bead

Throat Gap Alpha et MiniP1 2 o g2 Undercutl dercut2 Weld_length

o/oL o/o H o/o o/o
o/oL o/o f JOLR: 2 /o 0/o o/o
0/0 L 0/0 )/ /OLR2! 0/0 0/0

Sau

8. Selectati un cordon de sudura existent din lista. Modificati-l dupa cum este necesar.
Aplicati o denumire noua. Faceti clic pe Add weld bead (Adaugare cordon de sudurd).
Este definit un nou cordon de sudura.

Sau
9. Selectati un cordon de sudura existent din lista. Modificati-l dupa cum este necesar.

Faceti clic pe Modify weld bead (Modificare cordon de sudurad).

Stergerea unui cordon de sudurd

1. Pentru a sterge un cordon de sudura, selectati un cordon de sudura existent din lista.
Faceti clic pe Delete weld bead (Stergere cordon de sudurd).

Caracteristica de adancime minima de penetrare

Urmatoarele denumiri pentru masuratori sunt utilizate in scop exemplificativ:

R1/R2: Linie de penetrare minima
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7 Crearea pieselor si sudurilor

L1/L2: Grosime placa de metal
PS1/PS2: Penetrarea sudurii in placa de metal

Liniile R1 si R2 sunt trasate automat Tn timpul trasarii liniilor L1 si L2.

Valoare in raport cu grosimea pldcii

R1 si R2 sunt definite ca o fractie a grosimii placii de metal.
R1 si R2 sunt definite de L/n a L1 si L2 (in general, 1/7 sau 1/10).

R1 si R2 pot fi definite, de asemenea, drept cea mai mica valoare calculata intre grosimile celor
doua placi de metal.

Atunci cand utilizati aceasta caracteristics, masurati L1 si PS4 si imediat dupa L2 si PS2. In cele
din urma, faceti clic pe pictograma Min (Min) pentru a afisa adancimea de penetrare egala cu
valoarea mai mica. Finalizati activitatea pentru celelalte masuratori (latime de penetrare, unghiuri
etc.).

- Bifati caseta de selectare Thinnest penetration (Cea mai subtire penetrare).

Minimun penetration 1 Minimun penetration 2

© Relative [20(5%) | © Relative | 20 (5%) v|

@ Fixed 12 @ Fixed 15
@ dependent @ dependent
50  %of 50 %of|

M Thinnest penetration

Valoare fixa
R1 si R2 pot fi definite, de asemenea, printr-o valoare fixa.

Minimun penetration 1

@ Relative 20 @ Relative

@ Fined © Fixed

@ dependent @ dependent

50 o of 50

Valoare dependentd pentru penetrare cu latime efectivd

Placa de metal plata sau placa de metal circulara
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7 Crearea pieselor si sudurilor

Minimun

P Fixed
O de

50

Procedura - in timpul credrii unei suduri

1.

o s W

Pentru penetrarea minima, activati elementul dependent (dependent) si selectati din
meniul vertical pentru masuratori suplimentare. In exemplul de mai jos, este denumit
LEG1.

Masurati LEG1.

Trasati linia L1 si ajustati linia PS1.

Software-ul va trasa automat linia R4 cu o lungime de 60 % din masuratoarea LEG1.
Mutati linia R1 in interiorul sudurii cat mai adanc posibil.

Rezultatul masuratorii R1 este distanta dintre linia R1 si suprafata.

In imagine, masuratoarea principald este afisata drept Rmin1.

LD s
idth = 60 % of LEG1 \

Grosime placa de metal

Pentru masurarea grosimii sunt disponibile 3 optiuni:

Masuratori liniare
Masuratori circulare

Masuratori circulare cu forma completa
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7 Crearea pieselor si sudurilor

Masuratori liniare: Cand placile de metal sunt plate.

MinPan1

Pani
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7 Crearea pieselor si sudurilor

Masuratori circulare cu forma completa: Placa de metal si o tija completa.

0 e2

b<12incl 2
<08 incl1

Atunci cand definiti masuratorile tijei, faceti urmatoarele:

1.

2
3.
4

Activati Circular measurements (Masuratori circulare).

Bifati caseta de selectare Full shape (Forma completa) (sub grosimea 1 sau 2).
Activati Fixed (Fixat) (sub penetrarea 1 sau 2).

Definiti penetrarea Tn mm.

Atunci cand masurati piesa, marginea tijei trebuie definita utilizand 3 puncte (perimetru).
Software-ul deseneaza automat 3 cercuri concentrice (marginea, penetrarea minima si
penetrarea reala care trebuie ajustata). Cele 3 cercuri au acelasi centru.

Masurarea punctului central

Pentru masurarea punctului central sunt disponibile 2 optiuni:

Pentru detalii suplimentare, consultati Linie (de fapt, cerc) =45 si Triunghi (triunghi
dreptunghic isoscel) =46.

Masurarea razei Masurarea triunghiului

Criterii de acceptare

In software aveti posibilitatea de a controla masur&torile conform criteriilor de acceptare.

Rezultatele masuratorilor vor fi afisate cu:
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Verde: Se Tncadreaza in criteriile de acceptare/fara criterii de acceptare
Rosu: Nu se ncadreaza in criteriile de acceptare

Criteriile de acceptare pot fi definite cu o valoare maxima sau minima sau cu ambele valori.

Criterii de acceptare fixe

Atunci cand creati o sudura noua, puteti introduce criteriile de acceptare in Min. (Min.) sau Max.
(Max.).

- Puteti introduce o valoare minima si o valoare maxima sau doar o valoare minima sau o
valoare maxima.

Daca nu introduceti criteriile de acceptare, valorile masuratorilor vor fi afisate intotdeauna cu
verde.

Act. Lim Min 0.00

Act. Lim Max 0.00

Criterii de acceptare cu formule

Criteriile de acceptare pot fi definite, de asemenea, prin formule.

Nota
Nerespectarea acestor instructiuni pot cauza erori in ceea ce priveste rezultatele
procesarii in fisierele de backup si in rapoartele si statisticile Excel.

Formulele trebuie sa inceapa cu caracterul ,,=” (egal cu).

Operatori aritmetici permisi: +
*
/

Factori matematici: Exemplu: Utilizati un punct zecimal (.), nu o virgula
(,) cain 0.7

Functii matematice permise: Min. (minimum 2 valori) — consultati tabelul de mai
jos.

Max. (maximum 2 valori) — consultati tabelul de
mai jos.

Sqrt (radacina patrata), etichetata drept =sqrt(l1)
Calc (calcul), =0.7*calc(t1+t2+t3)

Pow (puterea), etichetata drept =pow(x,y) Exemplu
=pow(l1,2) pentru a defini patratul L1

Cos (cosinus)
Sin (sinus)

Formulele trebuie sa se refere la denumirile masuratorilor.
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7 Crearea pieselor si sudurilor

Nota
l 0 Nu utilizati spatii si caracter speciale in denumirile masuratorilor.

Exemplu: =0.7*min(L1,L2).
. Min. (minimum 2 valori)
— Calcularea valorii minime intre L1 si L2
-  Valoarea minima calculata este inmultita cu 0.7 (70 %)
»  Cele 2 masuratori care trebuie comparate trebuie separate prin, (virguld)

- Incazulin care exista mai multe masuratori care trebuie comparate, valorile functiei
trebuie incadrate intre paranteze. Nu utilizati paranteze atunci cand exista o singura
masuratoare Exemplu: 0.5*L1

l 0 'l:ll(e):gspectarea acestor instructiuni pot cauza erori in ceea ce priveste

rezultatele procesarii in fisierele de backup si in rapoartele si statisticile Excel.
J

VW STANDARD FORMULA suduri StructureExpert

A >0.7 Tmin A Valoare min. =0.7*min(T1,T2)

B = Tmin B Valoare min. =min(T1,T2)

H = Tmin H Valoare min. =0.25*min(T1,T2)

H < 0.5Tmin H Valoare max. =0.5*max(T1,T2)

B<0.3T1 B Valoare max. =0.3*T1

B <0.3T2 B Valoare max. =0.3*T2

FIAT STANDARD FORMULA suduri StructureExpert

LP1>60% T1 LP1 Valoare min. =0.6*T1

PS1215% T1 PS1 Valoare min. =0.15*T1

Line Gap Alpha t: MiniP1 MiniP2

v 4 v v 4

Sel.

T T
v v
Mandatory ] | | || | ] n |
Min. 2 2 =0.7*min(T1,72] 0.00 0.00 . 0.00
Max. 3 | =0.5*max(T1T2 0.00

Orice modificari ulterioare cu privire la criteriile de acceptare vor avea implicatii asupra
utilizarii fisierelor Excel in scopuri statistice.

Recomandam 2 solutii:

1. Modificati intregul fisier Excel pentru o combinatie piesd/cordon de sudura dedicata,
astfel incéat statisticile sa includa modificarile.

2. Copiatiintregul fisier privind piesa/cordonul de sudura intr-un nou fisier de configurare
gol. Modificarile vor fi aplicate doar masuratorilor viitoare.
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Limita minima si maxima de interventie
Sunt disponibile setari suplimentare in cazul in care a fost achizitionat modulul Min & Max Action
Limit.

Act. Lim Min (Act. Lim Min) (Lim. interv. min.)

Act. Lim Max (Act. Lim Max) (Lim. interv. max.).

Line Throat Gap Alpha MiniP1 MiniP2

v v v v v

Sel.

b7
v
Mandatory . . . . . . .

Min. 2 2 =0.7*min(T1,72' 0.00 0.00 0.00 =12
Max. 3 3 | =0.5*max(T1,T2 0.00 0.00 0.00 0.00
Act. Lim Min 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Act. Lim Max 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Aceleasi reguli se aplica pentru definirea valorilor: Valori fixe, formule etc.... consultati sectiunea
anterioara.

In cazul criteriilor minime si maxime de acceptare, rezultatele masuratorilor vor aparea cu:
Verde: Se incadreaza in criteriile de acceptare/fara criterii de acceptare
Rosu: Nu se ncadreaza in criteriile de acceptare

In cazul masuratorilor din modulul Min & Max Action Limit (Limit& minim& si maxima de
interventie), rezultatele masuratorilor vor aparea cu galben daca se incadreaza:

Intre: Min.Valoarea (Min.)/Act. Lim Min (Act. Lim Min) (Lim. interv. min.)

intre: Max.Valoarea (Max.)/Act. Lim Max (Act. Lim Max) (Lim. interv. max.).

New_Part|T weld with triangle
11
t2

MinPene1
MinPene2
f1{ActPenel) 0.27)m
f2{ActPene2)
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7 Crearea pieselor si sudurilor

. Pentru a modifica aceste culori, utilizati in fisierul Settings.exe din folderul de instalare al
software-ului.

Under Min

Action Limit Min
Between Min and Max
Action Limit Max
Above Max

Font Size :

Datoritda modulului Min & Max Action Limit (Limita minima si maxima de interventie), in
software sunt disponibile rapoarte suplimentare:

. Part_batch_number_report.xls

. Welds_report.xls
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7 Crearea pieselor si sudurilor

Acestea sunt doua rapoarte specifice in care sunt luate in considerare valorile de culoare galbena.
Daca se utilizeaza alte rapoarte, doar valorile de culoare rosie si verde vor fi luate Tn considerare.

Report
weldbead Part  Display report

Specific report
Selected template
| Welds_report_Part123.xls

Template list
'Parl_bal-::\_r\mber_report it

Welds re@rt.:ﬂs

Asocierea unui plan cu un cordon de sudura

Puteti adauga o schema cu fiecare cordon de sudura la o masuratoare. Imaginea trebuie sa fie in
format .jpg, de preferat cu o latime de 200 de pixeli.

In sectiunea pentru masuratoare, aceasta imagine va fi afisat in fila Plan (Plan).
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8 Modificarea pieselor si sudurilor

Modificarea pieselor si sudurilor

Stergerea unei piese din configuratie

1.
2.

Inchideti software-ul SEW 6 sau 12.

Accesati folderul software din Windows Explorer, de exemplu
"C:\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30".

Accesati folderul cu acelasi nume precum configuratia dvs., de exemplu
"C:\Struers\StructureExpert Weld-6 v3 30\Your_own_config".

Your_own_config 16/12/2024 17:00

Deschideti directorul si veti gasi 3 foldere:

@8 Cordons
8 Results

8 Stdrapports 6/ 0 Dossier de fichiers

BB newpiece
B part1

L your_part1

Pentru a sterge una dintre piese, bifati piesa de sters si faceti clic dreapta pe Remove to
trash (Eliminati in cosul de gunoi).

Daca nu sunteti sigur, se recomanda sa utilizati Cut (Taiere) si sa mutati fisierul intr-un alt
folder. Daca il mutati in folderul Cordons (Cordoane), puteti utiliza piesa Tn viitor

Adaugarea unei piese noi

1.

Faceti clic pe New Part (Piesa noua).

&
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Duplicate part

Material 1 Material 2

Info1 info2

Line ) Gap Alpha MiniP1 Minip2 o g2 en 2 indercu indercut2 Weld_length

Beta
Sel v v [] ] v v
|

e n

| |
Min. 000 ! 000
Max. 000 ! 000

Act.LimMin 000 ! 0. 000

Act.LimMax 0,00 ! 000

Formula

Thickckness hickckness Throat Measurement

W Full shape

W Ask to make all measurements

Part identification: Add weld bead

] 2 Throat

14 / o/oL
ofoT
o/oL
o/oL
o/oL
o/oL
o/oL
o/oT
ofoT
o/oL

Adaugarea unui cordon de sudura

Consultati procedura pentru crearea unui cordon de sudura.

Modificarea unui cordon de sudura

1. Selectati un cordon de sudura existent din tabelul de mai sus.
2. Efectuati modificarile.

3. Faceti clic pe Modify weld bead (Modificare cordon de sudura).

Modificarile aduse criteriilor de acceptare minime si maxime pentru cordonul de sudura pentru
care exista deja un fisier cu rezultate va avea consecinte pentru statistici. Software-ul va va
solicita sa modificati criteriile minime si maxime in fisierul cu rezultate sau sa nu le modificati si,
n acest caz, recomanda crearea unei noi configuratii.

Stergerea unui cordon de sudura

Selectati un cordon de sudura existent din tabelul de mai sus si faceti clic pe Delete weld bead
(Stergere cordon de sudurd).

Duplicarea unei piese

1. Pentruaduplica o piesa, selectati piesa pe care doriti sa o duplicati.
2. Faceti clic pe Duplicate part (Duplicare piesa).

3. Introduceti numele piesei noi.
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10 Crearea si gestionarea operatorilor

10

Nota

l 0 Doar piesa este redenumita, nu si cordoanele de sudura.

Crearea si gestionarea operatorilor

Fiecare operator are nevoie de un nume de utilizator si de o parola pentru a avea acces la
partea de masurare.

Crearea unui operator

1. Faceticlic pe New Operator (Operator nou).

B " Change password *
Mame

Enter pa:

# User have permission to change the results

3. Introduceti parola operatorului in campul Enter new password (Introducere parola
noua).

4. Confirmati parola in cAmpul Confirm new password (Confirmare parola noud).

Daca doriti sa i acordati accesul operatorului de a elimina masuratorile si a reface
masuratorile Tn modulul de vizualizare a datelor, bifati caseta de selectare User to have
permission to change the results files (Utilizatorul va avea permisiunea de a modifica
fisierele cu rezultate). De asemenea, consultati Modul DataView (optional) =90

Modificarea drepturilor de acces ale operatorului

1. Faceticlic pe Operator Management (Gestionare operatori).

2. Selectati operatorul din lista verticala Operator list (Lista operatori).
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3. Faceti clic pe Modify (Modificare).

4. Pentru a modifica parola operatorului, introduceti parola curenta a operatorului Tn campul
Enter password (Introducere parola).

5. Introduceti parola noua a operatorului in campul New password (Parola nouad).
6. Confirmati parola in cAmpul Confirm new password (Confirmare parola noud).

7. Daca exista o bifa in caseta User have permission to change the results files (Utilizatorul
are permisiunea de a modifica fisierele cu rezultate), operatorul este autorizat sa stearga
masuratorile si sa le refaca Th modulul DataView (Vizualizare date). Consultati Modul
DataView (optional) =90.

Stergerea unui operator

1. Faceticlic pe Operator Management (Gestionare operatori).

.
v

©

2. Selectati operatorul din lista verticala Operator list (Lista operatori).

3. Faceticlic pe Delete (Stergere).

Calibrare

Sistemul include un zoom optic motorizat gradual. Aceasta functie optica este controlata de
software.

Suportul de calibrare furnizat Tmpreuna cu sistemul este urmatorul:

StructureExpert Weld-6 50 mm lungime cu diviziuni de 1 mm

StructureExpert Weld-12 10 mm lungime cu diviziuni de 0,2 mm

Software-ul calculeaza automat calibrarea pentru fiecare pozitie de zoom.

Raza de zoom acopera un camp de vizualizare (FOV)

tructureE t Weld- e i
StructureExpert Weld-6 cuprins Tntre 82 mm si 1,8 mm

Raza de zoom acopera un camp de vizualizare (FOV)

StructureE t Weld-12 . .
ructureexpert we cuprins intre 7,6 mm si 0,7 mm
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11 Calibrare

Software-ul trebuie calibrat de catre administrator dupa instalarea hardware-ului si a
software-ului.

StructureExpert Weld

Camera

Live image Off

Settings

1. Reglati zoom-ul camerei la cea mai mare marire.

« | Auto exp.
2. Pozitionati placuta de calibrare astfel incat desenele
sa se afle in pozitie verticala.

3. Reglati setarile luminii si ale camerei pentru a avea un
contrast bun intre fundalul micrometrului si liniile o

negre sau activati caracteristica de expunere ——

automata. ~ Auto focus

Pentru a facilita calibrarea automata, reglati lumina
aproape la maxim si selectati setarea Auto exp. (Exp.
automat)

Daca aprindeti lumina la 2/3 din valoarea maxima,
irisul se Tnchide, iar adancimea de vizualizare creste.

4. Asigurati-va ca focalizarea este corecta. Dupa ce ati
facut acest lucru, dezactivati caracteristica de
autofocalizare.

5. Reglati zoom-ul camerei la cea mai mica marire.
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11 Calibrare

6. Faceti clic pe pictograma Calibrate (Calibrare).

&

7. Selectati OK (OK).

FOV (camp de vizualizare)

Detectarea barelor negre verticale si trasarea liniilor verzi de-a lungul liniilor negre detectate are
loc automat. Software-ul repeta automat procesul de calibrare pe toate intervalele zoom-ului.

Un mesaj este afisat Tn cazul in care detectarea automata nu este corecta (fiecare bara verticala
completa trebuie detectata).

Modificati setarile camerei si/sau conditiile de lumina pentru a asigura un contrast mai bun si
reveniti la pictograma Calibrate (Calibrare) (barele trebuie sa aiba un aspect negru inchis, fara
margini neclare sau gauri). B&WSe recomanda conditiile (B&W). Consultati Panou de comanda =

9
Nota
0 Pentru sistemele StructureExpert Weld-12 sunt necesari pasi suplimentari inainte

de calibrarea sistemului. Consultati documentul ,,Optimising Settings
WeldingExpert-11.pdf”.

11.1 Rapoartele de calibrare si calibrarea

Instrumentul CalibrationHistory.exe este localizat n folderul de instalare al software-ului.
Pentru a vizualiza rapoartele de calibrare:

1. Executati fisierul CalibrationHistory.exe.

N
Calibration history

Date Time Report file
15:53

15:59

Pot fi vizualizate toate Tncercarile de calibrare (reusite sau esuate):
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2. Deschideti un raport de calibrare.

Calibration history

Result Date Time

S

Report file

3. Faceti dublu clic pe rand pentru a deschide raportul de calibrare

StructureExpert

/4 Struers

Report of calibration

Calibration date 02/14/2018
Calibration time 15:563
Calibration plate serial number

Calibration certification number

Date of issue 14/02/2018
Date of next calibration 14/02/2018

Calibration points

Calibration curve

F.S{mm) [ZP(steps)
9.267 o o
8741 1000
815 2000 L
7577 3000 N
7034 4000 & g
6504 5000 B
5001 8000 r <
55 7000 .
5038 8000 ~
4583 6000
4157 10000
3748 11000 "
3368 12000 .
3011 13000 a P
2604 14000 o
2408 15000 2 -
2188 16000 o) e
1.838 17000 1 - —
175 18000
1.584 18000 o t + +—— + + + +—+
144 20000 0 5000 0000 15000 20000 25000
1322 21000
24 | 33000 X-ais =Zoom pesition(Z.P)rm
1118 23000 E i
038 24000 Y-axis =Field size(F.S)steps
0.681 25000
0684 26000

0832

27000

Adaugarea de informatii suplimentare in raportul de calibrare

30000

Puteti adauga informatii suplimentare in raportul de calibrare (de exemplu, placuta de
calibrare, numar certificat etc.).

1. Infolderul de instalare al sistemului, lansati Settings.exe.
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40

2. Faceti clic pe fila Calibration (Calibrare) pentru a adauga informatii.

B Settings *

03/05/2013 -
03/05/2015 -

Li
— -

Frecventa de calibrare

Daca este necesar, setati frecventa de calibrare in cAmpurile Calibration frequency (Frecventa
de calibrare).

In cazul in care calibrarea a expirat, vi se va solicita sa recalibrati sistemul.

Parasirea modului administrator

1. Faceti clic pe Back (Inapoi) pentru a parési modul administrator.

QA

Instrumente de masurare

Sfat
l @ Pentru a trasa o linie perfect orizontala sau verticald, apasati tasta Shift de pe

tastatura atunci cand trasati linia.

Sfat

l @ Masuratorile pot fi modificate utilizand liniile albe de pe desene.

Sfat
l @ Un clic n afara zonei de masurare permite selectarea altui instrument de masura.
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Sfat

@ Eticheta unei masuratori apare langa primul ,,punct” pe care il alegem pe
imagine. Nu este necesar sa mutati etichetele de pe ecran, insa exista

posibilitatea de a le muta dupa cum doriti.

12.1 Linii paralele cu masuratori multiple

1. Faceticlic pe titlul L1 din fisa de date (grosimea placii de metal 1).
2. Inimagine:
— Faceti clic pe primul punct.
— Mutati mouse-ul pe cealalta extremitate a placii de metal.
- Eliberati butonul mouse-ului: Linia este trasata.
In functie de tipul de masuratoare selectat, sunt trasate mai multe linii (de la 2 la 4).

Linia cea mai deplasata trebuie mutata pentru a masura grosimea placii de metal.

A Grosime C Adancime de penetrare minima

B Adancime de penetrare

Daca a fost selectata o valoare pentru Minimum penetration depth (Adancime de
penetrare minima) in setarea cordonului de sudurd, linia este afisata automat (de la 1/10
la 1/2 din grosimea placii de metal). Aceasta linie nu poate fi mutata de catre utilizator.

Daca a fost selectata adancimea de penetrare, linia este afisata automat. Linia trebuie
mutata de catre utilizator pentru a masura penetrarea reala in placa de metal. Liniile
utilizate pentru masurarea grosimii placii de metal nu pot fi mutate.

Refacerea unei masuratori

Pentru a reface o masuratoare, faceti clic pe linia de masurare din tabel. Toate liniile de
masurare si rezultatele sunt sterse.
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12.2 Linii simple paralele

12.3

Masurarea intervalului (b) si masuratori suplimentare

1.

Eal

Faceti clic pe primul punct.
Mutati mouse-ul pe cealalta extremitate.
Eliberati butonul mouse-ului: Linia este trasata exact ca linia opusa.

Mutati liniile pentru a efectua o masuratoare corecta (ajustarea spatiului).

Linie simpla

Masurarea punctului central si masuratori suplimentare

1.
2.
3.

Faceti clic pe primul punct.
Mutati mouse-ul pe cealalta extremitate.

Eliberati butonul mouse-ului.

12.4 Cercuri concentrice

42

1.
2.

Faceti clic pe titlul L1 din fisa de date (grosimea placii de metal 1).
In imagine:

—  Faceti clic pe 3 puncte din jurul perimetrului extern al placii de metal: Este desenat
primul cerc. In functie de setare, este desenat un set de 2 - 4 cercuri.

—  Selectati linia alba si mutati cercul pentru a defini grosimea placii de metal.

—  Selectati linia alba si mutati cercul pentru a defini penetrarea reala.
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A Grosime C Penetrare minima

B Penetrare

Daca a fost selectata o valoare pentru Minimum penetration depth (Adancime de
penetrare minima) in setarea cordonului de sudurd, cercul corespunzator este afisat
automat (de la 1/10 la 1/2 din grosimea placii de metal). Cercul nu poate fi mutat de
catre utilizator.

Daca a fost selectata o valoare pentru Penetration measurement (Masurare penetrare),
cercul este afisat automat. Cercul trebuie mutat de catre utilizator pentru a masura
penetrarea reald in placa de metal. Cercul utilizat pentru masurarea grosimii placii de
metal nu poate fi mutat.

12.5 Latimea de penetrare
1. Faceti clic pe titlul L1 din fisa de date. In general, litimea de penetrare este masurati la
nivelul adancimii de penetrare minima.
2. Inimagine:

- Faceti clic succesiv pe 2 puncte care marcheaza intersectia dintre linia adancimii de
penetrare minima si zona de penetrare. Este afisata o linie. Masuratoarea este afisata
imediat.

—  Faceti clic pe linie si mutati-o pentru a obtine o prezentare mai buna.
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12.6

12.7

44

A Latime de penetrare

Penetrare - latime efectiva

Pentru informatii detaliate, consultati Penetrare — latime efectiva din Crearea pieselor si sudurilor

=22

Unghi de imbinare

1. Faceticlic pe titlul Alpha sau Beta din fisa de date pentru a selecta masuratoarea.

2. Inimagine:

Faceti clic pe varful unghiului.
Deplasati mouse-ul pentru a desena prima latura si faceti clic cu butonul mouse-ului.

Deplasati mouse-ul pe cealalta latur si faceti clic cu butonul mouse-ului. In desen sunt
afisate 3 linii de culoare alba.

Daca este necesar, reglati unghiul.
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A 127.15°

12.8 Punct central (cerc inscris)

In generat, acesta este desemnat drept G.

1. In modul administrator, selectati tipul desenului din lista de definire a cordonului de
sudura.

2. Activati optiunea Radius (Raza) sau Triangle (Triunghi).

12.9 Linie (de fapt, cerc)

Masuratoarea reprezinta raza maxima a cercului inscris in interiorul sudurii.
1. Faceticlic pe punctul de intersectie dintre doua placi.

2. Extindeti raza cercului pentru a obtine un cerc inscris complet.

3. Eliberati butonul mouse-ului.
4

In desenul final, punctul central este indicat ca o linie dreapta.
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12.10 Triunghi (triunghi dreptunghic isoscel)

Masuratoarea consta in Tnaltimea triunghiului dreptunghiular isoscel maxim inscris.
Va recomandam sa urmati pasii (1, 2 si 3) indicati mai jos.
1. Desenati marginea acestei piese.

2. Desenati triunghiul Tncepand cu punctul superior. Extindeti punctul spre margine si eliberati
butonului mouse-ului Tn partea superioara la final.

3. Ajustati inadltimea pentru a inscrie triunghiul in punctul central.

4. Ajustati inaltimea triunghiului. Masuratoarea consta in inaltimea triunghiului.

Selectati linia inferioara pentru a ajusta inaltimea.

6. Daca este necesar, utilizati cele 3 linii albe pentru a orienta triunghiul atunci cand placile de
metal nu se afla la 90°.

7. Utilizati tasta Tab pentru a roti triunghiul la stanga/la dreapta/in sus/in jos.
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12.11 Echer

Urmati pasii de mai jos pentru a masura lungimea unei linii perpendiculare pe o linie de
referinta.

1. Selectati masuratoarea.
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2. Faceti clic si tineti apasat butonul mouse-ului in imagine pentru a trasa linia de referinta.

A Linie de referinta

B Linie de masurare

3. Eliberati butonul mouse-ului pentru a afisa linia de referinta.

4. Faceti dublu clic pentru a trasa linia de masurare.

12.12 Caseta de selectare

Inspectia vizuala a cordonului de sudura

Unele standarde privind sudura nu impun evaluarea geometrica a sudurii, ci doar o inspectie
vizuala pentru a verifica daca sudura este corecta sau incorecta.

Pentru a facilita acest tip de inspectie, in software este implementat un instrument.
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Atunci cand este creata o noua configuratie software, instrumentul nou, Checkbox (Caseta de
selectare), este disponibil din lista verticala.

Parallel
Line
Angle
: Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle {center)
Triangle
Thickness sheet metal 2 Set Square
Gap Checkbox
keyboard input

Joining angle 2
Porosity

Min penetration sheet 2 i

Weld Bead penetration width 2 Line Free

Penetration sheet metal 2 Eolitie
Arc length
Leg length
Circle (radius)

AlS

Undercut2 | Checkbox V|

Pentru a evalua o sudura, creati o caseta de selectare.

— Incazulin care caseta de selectare este debifat3, sudura este incorecta — rezultatul
este afisat cu ROSU.

—  In cazulin care caseta de selectare este bifats, sudura este corecta — rezultatul este
afisat cu VERDE.

Modificarea culorilor textului

Daca este necesar, puteti modifica textul afisat care apare atunci cand sudurile sunt corecte
sau incorecte utilizand Settings.exe din folderul de instalare al software-ului.

D{AciPens2) o T %
O e I ] :
O O O (Adflz’en e2) Conformity (ActPene2) Conformity
020 CHK.OK 0.00
000 CHK-NCK 000 = mﬂ] NOK _ g
0.00 000 0.00 0.20] €00 0,00/ 0.00 [0:20/0.00 o000
0.00 0.00 0.00 C 7 = I "

12.13 Intrarea de la tastatura

Puteti utiliza tastatura pentru a introduce valorile numerice in tabelul de masuratori.
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1.

In Enter extra measurements number (Introducere numéar masuratoare suplimentar),

selectati Keyboard input (Intrare de la tastatura).

Thickness sheet metal 2

Gap

Joining angle 2

Min penetration sheet 2

Weld Bead penetration width 2

Penetration sheet metal 2

| Parallel
: Line

Angle

: Region [Area)

Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free

PolyLine

Arc length
Leg length
Circle (radius)
AlS

Undercut2 | keyboard input v

2. Acum puteti introduce valori numerice in momentul efectudrii unei masuratori.

Utilizati un punct zecimal (.), nu o virgula (,).

Part selection| Tweld v Weld bead selection| 14 Machine selection ™M
tion : Pa ion : il Infol :
Throat MiniP1 Penel gth

Measurements

Min 0.00/0.00 0.00/0.00 i 000/0.00 000/ 0.00 000/ 000 000/0.00
/ - + 3=

Max

(¥ Batch_number:

12.14 Porosity (Porozitate)

Instrumentul de masurare a porozitatii permite efectuarea urmatoarelor masuratori:
« % de porozitati in sudura (in %)

- Area (Zond) de porozitati in sudura (in mm’)

«  Count (Numar), adicd numarul de porozitati din sudura

. Max (Max.), adica dimensiunea celui mai mare por din sudura (fn mm)

V‘ Min. Diam. (um) 500

Porosity | Porosity v | Area

%
Area
Count
Max
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De asemenea, puteti utiliza un filtru de dimensiune pentru a lua Tn considerare doar porii pana
la 0 anumita dimensiune.

12.14.1 Masurarea pas cu pas a porozitatii

r

Porosity

ity area selection

UERMIE (A  Click to draw a region of intere

B See original image

Cancel

Manually (Manual)

Faceti corectii manuale pentru a detecta intregul cordon de sudura Tn cazul in care contrastul
dintre sudura si materialul de baza este prea scazut.
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1. Desenati manual conturul sudurii.

2. Butoanele Delete (Stergere) si Add (Addugare) va permit sa ajustati manual detectarea
cordonului de sudura.

3. Faceti dublu clic pentru a inchide poligonul.

Auto (Auto)

Detectati automat cordonul de sudura in cazul in care contrastul dintre cordon de sudura si
materialul de baza este bun.

«  Desenati un dreptunghiin jurul cordonului de sudura.
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Threshold (Prag) - selectarea porozitatii
1. Faceti clic pe butonul Threshold (Prag).

2. Ajustati manual glisorul de detectare pentru a colora porozitatile in verde.

3. Dupa setarea pragurilor, faceti clic pe butonul Validate (Validare).
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Corectii manuale - porozitate

Meniul Delete objects (Stergere obiecte)

»  Aplicati dimensiunea minima a filtrului: Stergeti toti porii inferiori la un anumit diametru in
functie de setarile de configurare.

= Curatare manuala: Faceti clic pe pictograma si faceti clic pe obiectul care trebuie sters.

= Zona: Stergeti toate obiectele dintr-o zona trasata.

Meniul Add Objects (Adaugare obiecte)

. Umplerea gaurilor: Umpleti gaurile din toate obiectele nedeschise, daca un obiect este
deschis, gaura nu este umpluta.

54 StructureExpert Weld-6/-12



12 Instrumente de masurare

. Cerc cu 3 puncte/linie libera/poligon: Pentru a crea manual un obiect (por) in interiorul
zonei cordonului de sudura.

12.15 Formule

Utilizati o formulad pentru a crea o masuratoare noua care este rezultatul unui calcul intre doua
sau mai multe masuratori diferite.

Exemplu

Formula calc(L1+L2+L3+L4+L5)

Pentru informatii suplimentare privind utilizarea formulelor, consultati sectiunea Criterii de
acceptare cu formule Crearea pieselor si sudurilor =22.

12.16 Linie libera

1. Trasati o linie libera pe imagine pentru a masura lungimea liniei.
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12.17 Poli-linie

1. Trasati o poli-linie pe imagine pentru a masura lungimea liniei.

2. Faceti clic pe butonul mouse-ului pentru a modifica forma liniei.

12.18 Lungimea arcului

Puteti masura lungimea unui arc.
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1. Faceticlic pe 3 puncte pentru a defini arcul de cerc.

Arcul este desenat dupa setarea ultimului punct.

2. Daca este necesar, mutati linia.

12.19 Lungimea piciorului

Consultati Latimea de penetrare =43.
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12.20 Raza cercului

Masuratoarea razei unui cerc este afisata impreuna cu cercul dupa efectuarea masuratorii.

13 Efectuarea masuratorilor pentru
cordonul de sudura

Masurarea cordonului de sudura reprezinta modul principal. Utilizatorii autorizati pot masura
piesele pe baza setarilor definite de catre administrator, cu scopul de a compara rezultatele cu
criteriile de acceptare.

Doar masuratorile definite sunt afisate pentru o piesa selectata si un cordon de masura selectat.

1. Selectati Weld Bead Measurements (Masuratori cordon de sudura).

2. In Operator (Camp operator), selectati un operator.

3. Incampul Password (Parold), introduceti parola.

Ordinea masuratorilor

Cu exceptia cazurilor speciale, masuratorile pot fi efectuate in ordine logica:
L1, PS1
L2, PS2
LP1, LP2

Alfa si beta etc.
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13.1 Proprietati de desenare

Modificarea grosimii si a culorii fiecarui instrument de desen

1. Faceticlic dreapta pe numele etichetei de masurare, de exemplu T2.

2. Este afisata fereastra Graphical properties (Proprietati grafice).

B " Graphical properties

Throat

0.00/ 0.00 0.00/0.00 0.70/0.00
- e -~

Modificarea dimensiunii etichetei si modificarea grafica
1. Accesati ,Annotations” (Adnotari)

2. Pentru a schimba fontul, alegeti Font (Font) si faceti ajustarile.

= =

Font

ont

Select =»

psition and color

Color :

Margins

®

Justification :

+ Show borders

B Ajust borders
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60

3. Pentruaschimba sageata, alegeti Arrow (Sageatad) si faceti ajustarile.

Annotations

4. Pentru aschimba linia, alegeti Line (Linie) si faceti ajustarile.

Annotations

[T

Fill

[:chlr : E

B Transparent

Thickness : :
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14 Instruire pas cu pas privind
masuratorile

Asigurati-va ca este selectata configuratia corecta:

. Selectarea unei piese =61

e Selectarea unui cordon de sudura =61

»  Selectarea unei masini =62

«  Selectarea tipului de masurare =62(optional)

. Capturarea unei imagini =63

. Setarile pentru camera si lumini =63 (optional)

. Dimensiunea imaginii =63

e Masurarea cordonului de sudura cu un sablon predefinit =64
. Informatii suplimentare =64

- Adaugarea de observatii si casete de selectare =64

e Adaugarea de text si sageti =65

e Adaugarea rezultatelor masuratorilor la imagine =66.

. Salvarea rezultatelor =68

Ordinea masuratorilor

Cu exceptia cazurilor speciale, masuratorile pot fi efectuate Tn ordine logica:
L1, PS1

L2, PS2

LP1

LP2

Alfalsi2

Punct central etc.

Interval, subtaiere

14.1 Selectarea unei piese

«  Selectati piesa din meniul derulant.

Weld bead selection|

14.2 Selectarea unui cordon de sudura

«  Selectati cordonul de sudura pe care doriti sa il masurati din meniul derulant.
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T

0.00/0.00

14.3 Selectarea unei masini

Selectarea masinii de sudura este importanta pentru datele de urmarire.

1. Selectati masina de sudura din meniul derulant.

Machine selection | Welding_Machinel v

2. Daca sunt disponibile mai multe masini de sudura, puteti aloca o masina unui cordon de
sudura: Faceti clic pe meniul derulant si selectati numele corect al masinii.

Machine selection|

Welding Machinel
Welding Machine2

Welding Machine3

Welding Machine4

Sfat )
@ Puteti redenumi masina in configuratia dvs.
J
Nota ]
Raportul Excel poate prezenta datele sortate Tn functie de masina de sudura
selectata.
S

14.4 Selectarea tipului de masurare

Selectarea tipului de masurare este importanta pentru urmarirea datelor.

1. Selectati tipul de masurare din meniul derulant.

Machine selection| Type| Shift 1 v
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Diferitele tipuri de masurare sunt definite utilizand setarea descrierii generale. Acestea va
permit sa sortati datele in functie de tip (de exemplu, productie, dezvoltare, audit).

Nota
l c Raportul Excel poate prezenta datele sortate Tn functie de masina de sudura

selectata.

14.5 Capturarea unei imagini

1. Faceticlic pe Live On (Live activat).

Aceasta optiune activeaza imaginea live, iar setarile pentru camera devin disponibile.
2. Faceti clic pe Live image Off (Imagine live dezactivatd) pentru a captura imaginea.
3. Atunci cand comutati la Live On (Live activat), vi se solicita sa salvati rezultatele.

Daca salvati rezultatele, tabelul cu rezultate este sters.

14.6 Setarile pentru camera si lumini

1. Ajustati setarile pentru camera si lumini pentru a avea o imagine clara, cu contrast, a
cordonului de sudura.

A Valoare de marire calculata pe un ecran de 23” cu o
rezolutie de 1920*1080. Trebuie luata in
considerare o anumita toleranta.

B Camp de vizualizare (mm
sau ichi).

14.7 Dimensiunea imaginii

Utilizati tasta functionald F2 pentru a comuta intre Fit to window (Potrivire la fereastrd) sau
100% resolution image (Imagine cu rezolutie 100 %).

StructureExpert Weld-6/-12 63



14 Instruire pas cu pas privind masuratorile

14.8

14.9

Acest software include o rezolutie de megapixeli. Majoritatea ecranelor PC/LCD nu ofera o
rezolutie suficienta pentru a afisa o astfel de rezolutie.

Atunci cand utilizati optiunea Fit to window (Potrivire la fereastra), va recomandam sa utilizati
zona de zoom pentru a obtine o masuratoare mai precisa.

Nota

a Utilizati tasta functionala F5 pentru a salva o imagine Tn afara folderului cu
rezultate al acestui software. Faceti clic pe imagine si apasati pe F5.
Daca faceti acest lucru dupa ce ati facut clic pe Save result (Salvare rezultat),
imaginea salvata este salvata cu toate masuratorile imbinate pe aceasta imagine.

Masurarea cordonului de sudura cu un sablon predefinit

Masuratorile pot fi efectuate intr-o ordine specifica, ierarhica: masurarea grosimii (spatiul dintre
doua linii sau cercuri), penetrare etc.

«  Rezultatele masuratorii sunt afisate n tabel
«  Masuratorile care nu se Tncadreaza in interval sunt afisate cu rosu n tabel

. Utilizati tasta Shift de pe tastatura pentru a trasa o linie dreapta

Informatii suplimentare

Administratorul poate crea maximum 3 zone de informatii suplimentare care trebuie completate,
de exemplu:

. Numarul lotului

. Numarul de serie al piesei

- Data fabricatiei

. Etc.

Pentru raportare, aceste 3 campuri sunt foarte importante daca doriti sa sortati rezultatele dupa
procesul de masurare, de exemplu, in functie de sortarea datelor, crearea rapoartelor, statistici
etc.

14.10 Adaugarea de observatii si casete de selectare

64

Inainte de a salva rezultatele, puteti adauga observatii despre cordonul de sudura.

De asemenea, puteti utiliza casete de selectare, asa cum sunt definite de catre utilizator, pentru a
caracteriza o valoare implicita pentru cordonul de sudura:

«  Porozitati
e Fisuri

. Etc.
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@ Porosities

¥ Merge drawings ¥ Merge measurements

Observatiile si casetele de selectare sunt afisate in raport si In foaia de calcul Excel.

14.11 Adaugarea de text si sageti

Panoul din partea dreapta a ecranului afiseaza fila Camera (Camer3) si fila Annotations
(Adnotari).

Puteti Tntotdeauna muta, modifica sau sterge o suprapunere grafica.
Trebuie sa configurati culorile si dimensiunea fontului inainte de adnotare.
1. Selectati fila Annotations (Adnotari).

2. Pentru a configura definitiile pentru font, sageti si linii, selectati fila Font (Font), fila
Arrow (Sageata) si fila Line (Linie).

Annotations
Annotations

< |

Position

Annotations

'osition and color

B Transparent

coor: [

Margins :
Justification :

« Show borders

B Ajust borders

Sageti
1. Pentruainsera o sageata, faceti clic pe pictograma sageata.

2. Apoi faceti clic pe imagine.
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14.12

66

3. Utilizati liniile pentru a modifica sau muta sageata.

Text

1. Pentruainsera un text, faceti clic pe pictograma text. Textul va fi amplasat intr-un cadru de

text.

2. Pentru a pozitiona cadrul de text, faceti clic pe imagine Tn pozitia dorita si tineti apasat
butonul din stanga al mouse-ului in timp ce miscati mouse-ul pentru a desena un
dreptunghi.

3. Dupa ce eliberati butonul mouse-ului, puteti scrie textul in pozitia cursorului care clipeste.
4. Pentru a muta zona text, selectati-o si fixati-o in pozitia dorita.
5. Pentru a modifica textul, apasati tasta Ctrl de pe tastatura si faceti clic in cadrul de text.

Aceste proprietati se aplica, de asemenea, etichetelor masuratorilor din imagini. De asemenea,
consultati.Adaugarea rezultatelor masuratorilor la imagine =66 Se aplica si etichetelor de
masurare a caror dimensiune o puteti modifica.

Adaugarea rezultatelor masuratorilor la imagine

Puteti adauga manual o masuratoare selectata exact in locul in care este necesara in imagine.
Faceti clic pe rezultatul masuratorii si o eticheta va fi afisata Tn imagine cu rezultatul masuratorii.
Culoarea textului depinde de criteriile de acceptare (rosu sau verde).

Culoarea fundalului depinde de setarea generala.
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Atunci cand deplasati cursorul mouse-ului peste sectiunea de rezultate, acesta se
modifica dintr-un cursor standard Tntr-o mana inchisa. In acest moment, puteti citi

masuratoarea si antetul acesteia in imagine facand clic pe campul masuratorii
corespunzatoare.

a(Throat)

5

2. Ajustati pozitia prin glisarea si fixarea elementului.
3. Puteti adauga automat toate masuratorile in imagine facand clic pe butonul
Measurements (Masuratori).

Measurements

4. Toate etichetele de masurare sunt afisate in imagine (pozitia implicita este primul punct

pe care s-a facut clic).
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Puteti adauga automat toate etichetele de masurare din imagine facand clic pe butonul

Measurements(Masuratori).
Eticheta este plasata acolo unde utilizatorul incepe sa deseneze instrumentul (paralel,

Measurements

linie...).

14.13 Salvarea rezultatelor
Dupa finalizarea masuratorilor, salvati rezultatele masuratorii. Datele vor fi disponibile pentru a fi

utilizate pentru statistici.
1. Selectati Save Results (Salvare rezultate).

68 StructureExpert Weld-6/-12



14 Instruire pas cu pas privind masuratorile

® Merge drawings # Merge measurements # Merge scale bar ® Merge construction lines and texts

Optiunile de mai jos pot fi selectate Thainte de salvarea rezultatelor:
+  Merge drawings (Fuzionare desene)

. Merge measurements (Fuzionare masuratori)

. Merge scale bar (Fuzionare bara de calibrare)

«  Merge construction lines and texts (Fuzionare linii de constructie si texte)

Merge drawings (Fuzionare desene)

Toate desenele masuratorilor vor fi fuzionate in imagine.

Merge measurements (Fuzionare masuratori)

Un tabel de masuratori este afisat In coltul din stanga sus al imaginii, precum si denumirea
piesei si a sudurii.

Ford C344 MCA Wagon |Maht 3_2
SB 2.11 g

Merge scale bar (Fuzionare bara de calibrare)

O scala este Incorporata automat in coltul din stanga jos al imaginii. Lungimea barei de scale si
proprietatile grafice nu pot fi ajutate.

Fuzionarea liniilor de constructie si a textelor

In momentul fuzionarii masurétorilor, fiecare titlu al masuratorii este afisat cu aceeasi culoare
ca cea definita pentru desene. In plus, valorile masuratorilor vor fi colorate Tn functie de
criteriile de acceptare:

. Verde: Se Tncadreaza in interval

»  Rosu: Nu se incadreaza in interval
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15 Fisierele cu rezultate

Toate rezultatele si imaginile masuratorilor sunt salvate intr-un folder dedicat.

Pentru fiecare configuratie software este creat un fisier cu rezultate, care include:

Setarile piesei

Setarile cordonului de sudura
Fisierele cu rezultate
Imaginile

Etc.

in mod implicit, aceste foldere cu rezultate sunt create in folderul C:\Struers\StructureExpert

Weld-6 sau C:\Struers\StructureExpert Weld-12.

Daca doriti sa modificati calea de salvare implicita, consultati Anexa 1: Modificare caii de salvare
aretelei =104

Configuratia software-ului

Configuration : Ford MCA 18_01_201L.ini

Folderul de instalare

cri

Configurations

Doc

Ford MCA 18_01_2011
. Icones

log
. plans

Folderul de configurare

Cordons
Rapports

| Results

J Stdrapports

29/04,720103 10:5
/2013 16:3
29/04/2013 10:5

30/

20/04/2013 10:5

29/04,/2013 10:5
29/04/2013 10:5

Folderul Cordons (Cordoane) contine toate setarile pentru piese si suduri.
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16

16.1

| Ford C344 || Maht31
Ford C344 MCA Grand
Fma cau MCAWrEn R
. For agon

[] Maht3.3

|| Naht3.4

|| Maht3.5

[ Mahte 1

|| Nahts2

[] Maht 43

[ ] Nahte 4

|| Nahtes

| | Maht5.1

[ ] Naht5_2

|| Naht5.3

|| Naht5.4

[ ] Maht5_5

Folderul Results

Ford C344 MCA Wagon_Naht 3.1 ] Ford €344 MCA Wagon_Naht 3_1xls
Ford C344 MCA Wagon_Naht 3 2 @] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_2.xls
Ford C344 MCA Wagon Naht 3 3 ] Ford €344 MCA Wagon_Naht 3_3.xis
Ford C344 MCA Wagon_Naht4_1 ] Ford €344 MCA Wagen Naht 4 1xls
Ford C344 MCA Wagon _Naht4 2 B Ford €344 MCA Wagon_Naht 4_2.xs
¢ Ford C344 MCA Wagon_Naht4_3 BH Ford €344 MCA Wagon_Naht 4_3xis
For CHEMCA WagoniMabe 320 ] Ford €344 MCA Wagon_Naht 32_1.xls

b:Fard A NICA Wagon Wabe 322 ) Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_2.xs

Folderul Results contine toate rezultatele si imaginile masuratorilor.
. Pentru fiecare sudura este creat cate un folder in care vor fi salvate toate imaginile.
«  Pentru fiecare sudura este creat cate un fisier Excel in care vor fi salvate toate rezultatele.

Fiecare folder si fisier este identificat dupa cum urmeaza: Denumire piesa_Denumire sudura

Nota

0 Modificarile manuale nu sunt permise in folderul cu imagini sau in fisierul Excel
cu rezultate. Modificarile efectuate incorect pot impiedica crearea raportului.

Pentru a accesa modificarile fisierelor cu rezultate, consultati Modul DataView (optional) =90.

Rapoarte

Generarea unui raport HTML

Utilizati aceasta functie pentru a tipari rezultatele pe o pagina HTML.

Pentru a accesa aceasta functie, faceti clic pe Print Weld Report
(Tiparire raport sudura).

=

Sablonul HTML este fix si nu poate fi modificat.
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Daca pe PC este disponibil un generator PDF, puteti salva raportul ca fisier .PDF.

Modificarea logo-ului intr-un raport HTML
Pentru a adauga propriul logo in raportul HTML:
1. Accesati... \Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead (En = folderul specific limbii).

2. Inlocuiti fisierul logo.jpg cu propriul logo utilizand acelasi nume.

16.2 Generarea unui raport Excel

Utilizati aceasta functie pentru a tipari rezultatele intr-un fisier Excel.

1. Pentru a accesa aceasta functie, faceti clic pe Excel Report (Raport Excel).

Autorizarea macrocomenzilor in Excel

Pentru a putea utiliza rapoartele Excel, trebuie sa modificati o optiune Excel.

1. Selectati File (Fisier) > Options (Optiuni) > Trust Center (Centru de autorizare).

Excel Options ? *

General )
enera @ Help keep your documents safe and your computer secure and healthy.

Formulas
Data Security 8& more
Biouting Visit Office.com to learn more about protecting your privacy and security.
G2 Microsoft Trust Center
Language

Microsoft EBxcel Trust Center
Accessibility

The Trust Center contains security and privacy settings. These settings help keep your -

Advanced computer secure, We recommend that you do not change these settings. Trust Center Settings...

Customize Ribbon
Quick Access Toolbar
Add-ins

Trust Center

oK | | Cancel

2. Selectati Trust Center Settings (Setari centru de autorizare).
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3. Selectati Macro settings (Setari macro).

Trust Center ? *

Trusted Publishers Macro Settings

Trusted Locations
Dizable VBA macros without notification
Trusted Documents
Disable VBA macros with notification
e AR T Disable VBA macros except digitally signed macros

Add-ins (] Enable VBA macros (not recommended; potentially dangerous code can run)

ActiveX Settings

- [] Enable Excel 4.0 macros when VBA macros are enabled
Macro Settings

Protected View Developer Macro Settings

Message Bar Trust access to the VBA project object model
External Content
File Block Settings
Privacy Options

Farm-based Sign-in

[ Canee

4. Bifati caseta de selectare Trust access to the VBA project object model (Se acorda
incredere accesului la modelul de obiect al proiectului VBA).

Modificarea logo-ului intr-un raport Excel

Pentru a adauga propriul logo in raportul Excel:

1. Accesati C:\Struers\StructureExpert Weld\Welding\Reports\En\Xml\ExcelBead
(En = folderul specific limbii).

2. Deschideti fisierul Weld_bead_report_template.

Ll Reports

Weld_bead_report_template

3. Faceticlic dreapta pe logo-ul Struers, apoi selectati Change Picture, alegeti This
devicesi, in cele din urma, deschideti propriul logo de pe computer.

4. Inregistrati acest fisier nou sub acelasi nume, iar urmatorul raport va contine propriul dvs.
logo.
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@ putosme @ o) B D T S 5 Weld - Svedto. v

File  Home

Clipboard | Font

Image 1 ~

ﬂofux‘

Insert  Page Layout Formulas Data Review View Automate Developer Add-ins Help Acro

B A= % ® = O o o®

Ga-ef
Style  Crop .

B .
Styles

Alignment | Number |7 Cels | Editing

Add-ins hd

a B F G H |

1

2 L

8 ] nent report

g | Search the menus

3

13 General infor

7| [Date & Cut

8 User

o - @ Copy

g Detaiedinior [1) Paste Options: T — -
1

o | R

5 ﬁj I R

1

L & Placein Cell

=] &

20| Twe [+ 4 Reset Picture & Size Visual defects |~ Yalue |+

Fal

22 ©&d Change Picture > | & This Device...

23

2 )] FF From Mobile Device...

26 =

> ', Bring to Front > | Fdl From Stock Images...

28

2 Df Sendto Back > | E@ From Online Sources...

30

B @ Link 5| %5 Fromlcons..

£ =

4 )

Save as Picture...
Assign Macro..

EZ View Alt Text...

10 size and Properties...

< Format Picture...

< >

. Ready by

Feuill Feuil2

Accessibility: Unavailable

J 4 L A a
|
v

>

Feuil3 aF HEE |
[ Display Settings =

M -—a—+ 70% |

16.3 Generarea unui raport privind cordoanele de sudura

74

Utilizati aceasta functie pentru a genera un raport privind cordoanele de sudura.

1.

Pentru a accesa aceasta functie, faceti clic pe Excel Report (Raport Excel).

i

Faceti clic pe fila Weld bead (Cordon de sudura) pentru a tipari rezultatele cordonului de

sudura activ.

Pentru aceasta caracteristica este necesar Excel 2003 Professional Edition sau o versiune

superioara.

Selectati sablonul pe care doriti sa il utilizati.

Faceti clic pe OK (OK).

Toate rezultatele sunt actualizate automat in sablonul selectat.
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I% struel's Measurement report

General informations.

Date 03/2018 11n32m: Machine

User Type

Part New_Part Weld beac T weld with triangle

Detailed informations Information T Value -
ap Batch_Mumber

Class
Design.
Mat. 1
Mat. 2
Width 1

Results ~ |Visual defects | »| Value ~

Porostties

:
i

Type + |Min
1 0

t2 0
a(throat) 1,43
h{gap) 0
minpenet 0
minpene2 o

b1i{penewth1 2,05
b2 (penawth?’ 304
fl{actpensl) 02
f2(actpene2) 02

R
=
=
i

-1.000

16.4 Utilizarea fisierelor Excel si a sabloanelor de rapoarte
privind cordoanele de sudura

1. Lansati Excel.

Open XML ? X

Please select how you would like to open this file:
(O As an XML table

| O As a read-only workbook
o@gse the XML Source task panei

2. Faceti clic pe fila Developer (Dezvoltator) pentru a accesa sursa XML.

3. In Excel, selectatiFile (Fisier) > Option (Optiune) > Customize the ribbon (Personalizare
panglica) > Check Developer (Bifati Dezvoltator).

4. Faceti clic pe sursa.

Mapare XML
1. Faceticlic pe Add (Adaugare).
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@A wosme @00 H 9~ ¢
e e

Eg F;_! @ RecordMacro i

Visusl Macros

Basic

Navigati la ...\Welding\Reports\En\Xml\HTMLBead\data.xml, unde En indica folderul in

limba engleza.

Faceti clic pe OK (OK).

Glisati si fixati informatiile XML din lista in foaia de calcul Excel pentru a construi sablonul

dorit.

O v T Vel bead report templateuls - Compatibilty Mods « Saved to this PC v P Search

Data Review View Automate Developer Help Acrobat

B B e b B [E]Er S
5 Use Relative References Bicel  COM  Insent Design L1 VeewCode | oo | () Expansion Packs &) Export
A\ Macro Secuiity &

Cose Contiss o
vt v

o : r S

Add-ins Add-ins v Mode [Zl Run Dislog
Add.ins

MI Straess

.
XML Source

Measurement report XML maps in this workbook:

\WELDING_MESURES_Mop.

e -H

= Conmes

=25 WELDING MESURES.
3 GENERAL
2 Date

1 Utiisateur

& PIECE

CEB2gEa5 55525888 BREREBNNNENRES

<5

Reaqy 7@

@ swosee @00) [ D~ & O T Weld bead report templatexls - Compatibity Mode » Saved tothis PC v
Fle  Home Inset agelsyou Formuias

gg E [ Record Macro.

Visual Macros

Basic

o8

[opsers =] [ s |

Verty Map for Export..
v

Feuill | Feui2  Feuild + : >
B Accessivity. Unavalable:

@ T tor mspng

P Search

Data Review View Automate Developer Help Acrobat

,@@ Q@BMM @%‘ ties  @import
Bl COM | wert Design 21V Code | g | 6B Expansion Packs @y Export
Add-ins Add-ins |~ Mode 21 Run Diaog A Reresh
Contial: e

Addins

B Use Reotive Refeences
A\ Macio Secuity
coce

v e £l

o : e c 1

(17 stuors

XML Source

Measurement report XML maps in this workbook:

o] foser
5| |eant

\WELDING_MESURES_Msp

(@ Display Settings

B ———— 5%

@ - o x
[ comments.

23 WELDING MESURES
)7 GENERAL
{4 Date

o Utilisateur
|3 Contgurstion

s PECE

2

BB CEEa S0 588U RRBRRSBNNNRBREN

<5

neasy S

5.

76

g mes
g checkbox
- coMmENT
=y
& OPTIONCOMMENTS
&7 MAGNIFICATION

=
Tolmpor cats, s the por L Duta ution onthe st 1t
optiom + | | X aps..

Vet ap o Ert.

" @ rostormappngoa

Feuill | Feuil2  Feuil

+ : 4
B Accessibilty. Unavilable

Dupa ce sablonul este gata, salvati-L Tn folderul:
... \Welding\Report\En\XML\Excel bead/ xxxx

Noul sablon este afisat acum in fereastra de selectare cu propria denumire.

(@ oisplay Settings

8 -— = %
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16.5

Generarea unui raport privind piesele

In software este inclus un generator de rapoarte complete privind piesele. Sablonul a fost
conceput pentru a raspunde majoritatii cerintelor. Sablonul nu poate fi modificat.

Sunt furnizate 2 sabloane:

. Part_batch_number_report.xls

. Weld_report.xls

1. Pentru a accesa aceasta functie, faceti clic pe Excel Report (Raport Excel).

2. Faceti clic pe fila Part (Piesd) pentru a accesa aceasta functie.

Pentru aceasta caracteristica este necesar Excel 2003 Professional Edition sau o versiune
superioara.

Selectati sablonul pe care doriti sa il utilizati.

4. Faceti clic pe Execute (Executare).

Sabloane suplimentare

Daca modulul Min & Max Action Limit (Limita minima si maxima de interventie) este inclus in
software, sunt disponibile 2 rapoarte suplimentare:

. Part_batch_number_report_ActL.xls

«  Welds_report_ActL.xls

Utilizare

Nota
l 0 Modulul Report Generator (Generator rapoarte) este necesar pentru crearea

rapoartelor personalizate.

1. Selectati piesa si filtrele.

Selection b

Part

[ =]
[ 1
pert1
Stwtdaste |11 w| | Fetruwy w| | wm .|
v date 1 v | Febrary o] |2 .
Tyoe
& 4l mesmres
 Batech e - |
[ Machne
- |
I~ savenpaf
Cancel ok
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2. Faceti clic pe OK (OK).
Raportul este impartit in 2 sectiuni (file):
Prima sectiune  Rezumatul tuturor valorilor masurate si casete de selectare

A doua sectiune Imaginilor tuturor cordoanelor de sudura masurate, cu masuratori si

observatii
lf StI'IIBIS Measurement report
General informations
Date 25/07/2024 18h58md8s Machine
User admin Type
Part New_Part Weld bead
Detailed infor [ M| |
op I
Type + |Min ~ |Act Min ~ |Act Max ~ IMu ~ |Measure - |Results - |Visual defec ~ Value ~
1 of- B -
2 0|-
a(throat) 424 -
h{gap) o|- - 2,00
minl |-
minpene2 0|-
bl{penewthl) 8,76/-
b2{penewthd) 6,05)-
fl 1,75|-
f2{actpene2) 0,2 -

16.6 Modificarea unui raport privind cordoanele de sudura

Retineti ca aceasta sectiune nu se refera la raportul privind piesele care include mai multe
cordoane de sudura.

1. Infunctie de limba selectat, deschideti fisierul XLS n folderul de limba. En este pentru
engleza, Sp este pentru spaniola si Fr este pentru franceza.
Deschideti "welds.xls" situat in \Welding\Reports\En\models.

Welding » Reports » En » models

~ Mame

|&| logo.bmp
@I manitor.xls
=| Partxls

@ welds.xls
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2. Importati imaginea dorita pe prima pagina.

AB g D E F Ls ] H [ ] _EL
1 WELDING EVALUATION
2 PART
3
)
] Canfigurabon
bl e e
® w2 i &
3 o 3 nfo_F
m | e d
i
14 | Filers | il filens
11 [ Start dater
14 | Do daie
13 -
i Tive
17 | waerine
"
1o
Al
il
]
]
]
8
'
ol
#
=@
m
a
=

Nota
Nu modificati nimic altceva din raport.

3. Salvati fisierul Tn aceeasi cale cu un nume nou, Tn acest exemplu "welds_Part123.xls".

‘Welding » Reports » Em »* models

4l Mame

|&] logobmp
Bl menitorxls
$-1 Part.xls

@ welds.xls

welds_Part123.xls

4. Deschideti raportul.
Welding » Reports » Part

[:} Mame B

t2] AppData.ini

E‘-_.I Part_batch_number_reportxls
H_'I Welds_report.xls
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5.

6.
7.

8.

80

Accesati fila Developer (Dezvoltator).

(Asigurati-va ca este activata in setarile Exel).

Fichier Accueil Insertion Mise en page
ﬂj = E Enregistrer une macno
= Utiliser les références relatives
Visuall Macros
Basic M\ Sécurité des macros

Code

@ AVERTISSEMENT DE SECURITE Les macros ont été désactivées,

514 - F3

Formules

Donndes Révision

& R

Compléments Compléments

Affichage | Dé\reloppe-url Compléments
Elf_i '\|-_ [] proprietés

: . E Visualiser le code
Insérer

Excel COM - E' Exécuter la boite de dialogue
Compléments Contriles
Activer le contenu
(= G H I J K L M

Faceti clic pe Visual Basic (Elemente vizuale de baza).

Faceti clic pe Module 1 (Modul 1).

ﬁ Microsoft Visual Basic pour Applications - [Modulel {Code]]
# Fichier Edition Affichage |Insertion Format Débogage Exécution Outils Compléments Fenétre 7
- » ¥FY » 1@ :
TR X| [ [icanersn <] e
] E Public ConfigArchive As S5tring
mmm (Welds_report.xds) Public OnPdfRepoc As Boolean
g 'ﬁMi:rusuf‘tEmethJ-'m Public pdfFile As String
i @ Feuill (Feull) Public piece As String
QFNHZO‘!‘JIZJ Puklic OnlyWidthResult As Boolean
i T, Public MONITORING As Boolean
: Public PrintMesBeads As Integer
Public PiecePath As String
Dim lstCordon() As String
Publiec TitleStrletl As String
Public TitleStrlot2 As S5tring
Public TitleS5trlot3 As 5tring
. . ~ . ”
Faceti clic pe CTRL + F pentru a gasi ,welds.xls”.
UeleTevVoLoOmponent "UigogelecT ™ s
End Sub Rechercher L
Public Sub Perform Report ()
Dim newName As String Rechercher : |welds,xls v| Suivant
. : Dans = 1
= _ . : w
LogoRatio 1 _ ()P Dot encers Sens ous Annuler
Set macroBook = ThisWorkboo
If MONITORING = True Then @® Module en cours (ot entier e
piece = monitor| (O)Projeten cours [CJRespecter la casse g ._
End If Texte sélectionné ] Critéres spéciaux fide
"Open Model worksheet
path = ThisWorkbook.Path
pathLang & "\models\Welds.xls"

StructureExpert Weld-6/-12



16

Rapoarte

9. Redenumiti fisierul ,,Welds.xls” cu numele pe care l-ati definit anterior.

LT AT LT VA T

End Sub

LigoTiTLs

Public Sub Perfoxm_Repor_r.()
Dim newName As String

LogoRatio = -1#

Set macroBook = ThisWorkboo

If MONITORING True Then

piece = monitor

End If
'Open Model worksheet

Rechercher L
Rechercher @ | welds, xls v | Suivant
Dans
(O Progédure en cours et Tous ¥ Annuler
(®) Module en cours [ Mot entier R
(O Projet en cours [JRrespecter la cagse hic= ==
Texte sélectionné [ Critéres spédiaux Aide

= ThisWorkbook.Path
pathlang & "\mo

s\welds Parcl

10. Inchideti fereastra Visual Basic (Elemente vizuale de baza).

11. Salvati fisierul Excel cu un nume nou, de exemplu ,,Welds_report_Part123.xls”.

u Erwegistrer sous

T = 050 » Struers

Oirganier = Nowvesu dossier

Cz *  Hem -
D ] Part_batch_number_repert xls
fn B Welds_reportas

Evoluti

Fr

Genery

Hu

n

I

Han_Le ¥

b StrsctiseEs pert Weld-5 3291

o Welding » Reports » Pant v O Recheicher dans : Part

Wocfié be Tipe Tl

Hom de fichier ; | Welds_report Parti2dats

Fype: | Classoue Excel §7 - 2003 (")
fadewrs ;. Your User Mame Mz clés

[ neegistrer les
minusbure

. Masgoer les dossiers

Agoutez un mak-clé Titre

Ajoubes wn tkre

Anfuler
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12. Noul raport este acum disponibil in interfata software.

Report b

weldbead Part  Display report

Specific report

Selected template
| Welds_report_Part123.xs |

Template list

Part_batch_number_report.xls
‘\Welds_report.xds
Welds repo

13. Rulati raportul ca de obicei.

16.7 Vizualizarea unui raport privind piesele

1. Pentru a accesa aceasta functie, faceti clic pe Excel Report (Raport Excel).

2. Faceti clic pe fila Display report (Afisare raport) pentru a accesa aceasta caracteristica.

Pentru a vizualiza un anumit raport, il puteti sorta dupad Date (Data), Type (Tip), Part (Piesd)
si Machine (Masina).

Faceti clic pe Reports list (Lista rapoarte) pentru a selecta un raport.

.

Faceti clic pe Open report (Deschidere raport).
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5 * A8 c o £ F [ H 1 1 KL
AP A Strugrs  WELOING EVALUATION

l PART N* newpiece
Configuration Welding_config
Cordon Weld1 Material 1
Operation Matenal 2
Part_class Info1

) Designation Info2

: Filters | Other filters

' Start date 06-Apr-21 Comment_0

1 End date 06-Apr-21

i

i Type Al

T Machine Al

'

)

)

16.8 Monitorizare si urmarirea proceselor

Monitorizarea si urmarirea proceselor este o caracteristica optionala.

Utilizati aceasta optiune pentru a urmari progresul masuratorilor pe unul sau mai multe
cordoane de sudura pe parcursul unei perioade de timp.

1. Pentru a accesa aceasta functie, faceti clic pe Monitoring (Monitorizare).

s
Puteti utiliza toate filtrele pentru a sorta rezultatele.

Selectarea pieselor

1. Incampul Part selection (Selectare piese), selectati piesa pe care doriti s& o
monitorizati.

2. Selectati cordoanele de sudura si masuratorile pentru cordoanele de sudura.

3. Faceticlic pe Apply filters (Aplicare filtre).
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B weld bead

Selectarea datei

Apply filters

1. Selectati perioada de timp pe care doriti sa o acoperiti in cAmpurile Start date (Data de
incepere) si End date (Data de incheiere).

2. Faceticlic pe Apply filters (Aplicare filtre).

Weld bead

Selectarea filtrelor

1. Selectatifiltrele pe care doriti sa le utilizati:

84

Machine (Masind)

Type (Tip)

Conformity (Conformitate)

Number of cycles (Numar de cicluri)
Ref. product (Produs ref.))
Equipment (Echipament)

Visual defects (Defecte vizuale)

SEEEEEN: ¢
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16 Rapoarte

Faceti clic pe Apply filters (Aplicare filtre).

Apply filters

Cand datele sunt prelucrate (acest lucru poate dura cateva minute daca sunt prelucrate
multe date), sunt afisate grafice de evolutie si valori statistice.

Partselecton

Cartouche soudée EC. -

Start date Endaste User & Weldbead

[na 1 over 1 Bv] [wa 5 mes 2w 3] ] V] K e Gouche
e ] 2palter Drot
2] 3 Fasaue Gauche

Machne n
== *Rasaue Dot

Conformity
I ~ [m ] Al ]

Refprodut Eaupe

Partreport

Meritorng repart

Epartatn

Sove satstcs

~ OROOOoooo000g O

B lage eorsen

Informatii statistice

s 0033
85% Conflntery. 0,003
o ofttopic c oftiopic
Cpk Offtopic ok Offiopic

D E
B largeur_cordon
Spec. Min - Formula
= Spec. Max a_

Min value . 0.450

[ — Max value . 1,065
Mean . 0.864
Std Dev 0,073
95% Conf Interv. 0.007

B — Cp : Offtopic
Cpk . Offtopic

A Numar de masuratori filtrate

B Valoare minima definita (daca este
setatd)

C Evolutie masuratoare

D Denumire cordon de sudura

E Valoare maxima definita (daca este
setatd)
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16 Rapoarte

Valoare

Descriere

Spec. Min (Spec. Min)

Valoare minima definita (daca este setata)

Spec. Max (Spec. Max)

Valoare maxima definita (daca este setatd)

Min value (Valoare min.)

Valoare minima masurata

Max value (Valoare max.)

Valoare maxima masurata

Mean (Medie)

Valoare medie

Std Dev (Abatere standard)

Abatere standard

95% Conf Interv. (Interv.
ncred. 95 %)

Interval de Tncredere de 95 %

Cp (Cp) Valoare Cp

Cpk (Cpk) Valoare Cpk

CpU (CpL) Valoare CpU (daca este definitd doar valoarea maxima)
CpL (Cpl) Valoare CpL (daca este definita doar valoarea minima)
Valoare Descriere

Formula (Formul3d)

Se utilizeaza o formula pentru a calcula valoarea min. si/sau
max.

off topic (In afara
intervalului)

Valoarea nu poate fi calculata. Pentru Cp si Cpk, valorile nu pot
fi calculate daca se utilizeaza formule pentru valorile min. si/sau
max.

16.9 Salvarea rezultatelor si a rapoartelor

86

Crearea unui raport complet privind piesa

1. Pentru acrea un raport complet privind piesa utilizdnd toate datele filtrate, faceti clic pe Part

report (Raport piese).

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

StructureExpert Weld-6/-12



16 Rapoarte

StructureExpert Weld-6/-12

Repor L\\)

Part

Selzcted template

Spedific report

Template list

Pert_batch_number_report.xls

Welds_report.xls
Walds_report_Actl.xls

Pert_batch_number_report_ActL.xls

/ Measurements Report Date
/7 Struers Ne sexitia
ki Type of measurements
Par : artouche soudée E User Kj
Machine identification:
Batch number :
¥isual i
k3
E
Welded i § g %‘l
landmar r £ E HE
25§ sl g
LR i il
Eas 85 g12:5
Eidimioin = |0
asque Di o) [+]
" (] o
(] o
o o
[s] o
- o -]
o [*]
. « o c
7 o4 0
o o o
1 X| B X
o [*]
el o =]
i . o -]
el o [*]
o c
o -]
. o c
s o e
(o] c
o o (-]
. o e
o e
o c
o o (-]
o e

87



16 Rapoarte

Crearea unui raport de monitorizare complet

1.

Pentru a crea un raport de monitorizare complet utilizand toate datele filtrate, faceti clic pe

Monitoring report (Raport de monitorizare).

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

Exportarea datelor

1.

88

MONITORING
FART Cartouche soudée EC
From

Cardan 2 Palier Droil Machine Wizual defects:
Infol 1 Conformity
Info2 rezzzzzzeizz  User
Infad ] ype
Infod s Batch number
IntaS )
Info€ e
Meazuie € _ep_palier Meazure B_Targeur_cordon
L P g T o g
UWhn by TR seririghple
n 122 n 132
Spec. May _ Spec. Max _
Spec. Min . Spec. Min Formula
Min walue 0,593 Min walue 07z
Man value 0817 Max value 1033
Rean 0721 Mcan 0262
StDev 0,043 StDew 0,056
95 Conf. Intery 0,004 953 Conf. Intery 0,005

p 0 topic n OFf topis
Cpk O topic Cpk OFf topic
Meazuie F_largeur_pene WMeazure T _pene

I |'-'>1‘-'1‘! A ',,- o h’ﬁ i
et LS | e, ulah Ay f
| ey | dn

LN (S L r.l\lﬁr,n .‘Lu
n 122 n 132
Spec. May _ Spec. Mat B
Spec. Min 032 Spec. Min 032
Min walue 0,325 Minwalue 0,362
May value 0,505 Maz value 0715
Mean 0,425 Mean 0,503
Sty 0,073 StDeu 0,054
952 Conf. Intery 0,003 953 Conf. Intery 0,005

n 0FF topic n OFf topie
Cpk 0FF topic Cpk OFf topie

Pentru a exporta date neprelucrate ca fisiere .csv, faceti clic pe Export data (Export date).
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16 Rapoarte

Excel
| Fart report |

Monitoring report

Export data

| Save siz_ﬁstics_ |

Toate imaginile sunt salvate Tn foldere separate.

Cartouche soudée EC_1 Palier Gauche 05/03/2018 12:11
Cartouche soudée EC_2 Palier Droit 05/03/2018 1211
Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche

Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit

@ Cartouche soudée [C_1 Palier Gauche.csw 05/03/2010 12:11
] Cartouche soudée EC_2 Palier Droit.csv 05/03/2018 12:11
i—L Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche.csv 05/03/2018 12:11
ﬂ_%,'] Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit.csv 05/03/2018 12:11
@I] Cartouche_EC_Cartouche soudée EC__All_Mes.csv 05/03/2018 12211

Pentru fiecare sudura selectata este creat cate un fisier .csv.

w ™
Cokn el Wl W) biod WS

W et
TFke o 1z Gl 4 s 5 i

" ) Menser 11 " Twow  Gas  Agha  Bma Ml M7 Leyl  Lei?  Vewl  Fenal  dep palcop fascE lwpes b lupes (S pere L] Lol Lbred Souflas Purssns Machew Commers image

c 2 o [} o o o o 0 0 o [} o " 5 o owmamoE 0% o o o

U OmolVewBas Mok Yem  Tpe  Ma - 5 3 , - e 5 = 3 - - 5 5 5 5 5 [

= s o o o 0 o o o o o o @ van aa oz osay o o o o O apimt Comonbe,

- 3 o a ) o o o [} a o o o vats aom  oa o a (] o 0 Kapin? Consucha pustis B_1Pak
- 3 o a o o o o o a o o o vars aomm 0w oun o o o 0 0 Keplo Conenmb srsbon Pk
W 3 o o 0 o 0 [ 0 o ] o " vars som oy o o a 0 0 0 Kapleed Commocbe sabin EC_ Pk
" 3 0 o 0 0 0 o 0 o o o o vorz oms  oe2 s 0 0 [ 0 0 Kepled Conouche sotie B 1P
W 3 o o 0 0 o o [ o [ o o vare aomn 0 o u [ 0 0 Keploet Cotonch snsion L1

u 3 o o o o 0 [ . — o o b oams am  ois  omm o a o o 0 Kaplna Contitha vustés 1C_1Paks
u 3 9 (] e o 0 o L) ] o ) o s eam o osm o o [l 0 9 Kapina Coneuohs sees B 1P
u 3 Q o o 0 0 o (] o ] o ) o oEm oot o oew 0 o 0 o 0 Ko Canonch snsion £ '
) 3 o a o o o o ] a o o o o aoms o ous o a [ ] 0 kaplana Consinb suaie FE_ 1ok
u 3 o o ] o o o ) o 5 o o am oo ga oo o o () ] 0 Kaplo 3 Conachs soia €2 Pak
- bl ] ] 0 0 0 u (] (] e o 0 vam am  oxs 04w 0 o [l o 0 Kple 1 Convb sorsben L 1P
= H 0 a o 0 0 o ] a ] o h oo w1 oum 0 a o 0 0 Kaploe? Comorhe sosbin B 1Pk
- h ] o 0 o 0 [ 0 [l 0 o o D078 Q0%s 03 085 0 o (] 0 0 Kaplo 3 Concncha touten £ 1P
- 5 0 o ] v 0 u 0 o © o o vara oum  0m 0dm 0 u o 0 O bapler? Gttt s L5 1P
-~ s o o o o 0 0 0 o o o ) oamm oomt o oo o a o o 0 Kapla2 Contanha sustés 1C_1Pak
- § o o o 0 0 0 o ] 0 o o o0 oo o ose o o [ ] 0 Kapho 3 b setis £ 1Pk
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i ] o o o o 0 [ a a ] o ) Dz oomd  oae  om o a ] 0 0 Kapler2 Conticha vuste C_Pak
1 H ] ] [ 3 0 o 9 @ ] o 0 vams CETT o o [ ] 0 Kaplo3 Coneuchs setés B 1Puk
1 [l 0 ] o 0 0 o 0 o 0 o ) varm 00Mm e 0% 0 o [l 0 0 Kpler 1 Canvucbe sosben L 1P
W s o a o o o 0 0 a ] o b oaems aomz o3 osw o a [ 0 0 Kaplo? Concuche rostia EC_ 1Pk
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~ El (] o 0 o 0 [ ] a ] o ) aoms 0B o a [l ] 0 Keplerd Conticha vustée C_Pak
- 3 ] o o o [ o [} (] ] o o 001 o o %4 o o (] ] 0 Krpld Concnch sraben £ 1P
P 3 0 o 0 0 0 o 0 ]l 0 o 0 oo vam  om o0& 0 Il [l 0 0 Kaplerd Canvucb sosben 12 1P
q 6 o o 0 o 0 0 o o o o ° oaem aare o oo o a (] 0 1 iy i
W " 0 o PR 180 " o " “ " a n a " " " s Anmnnem na n a " " fosnty Foerbo e PE

Un fisier global .csv este creat utilizand valorile tuturor sudurilor selectate.
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17 Modul DataView (optional)

Salvarea statisticilor

1. Pentru a salva statisticile ca fisier .xml, faceti clic pe Save statistics (Salvare statistici).

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

fj<Msasures Name="t2 ep palier" curve="1 Paligg Gauche t2

Sl:l ec. Min :Formula NE1aae/NEs

<weldname>1 Palier Gauche</weldname>
Spec. Max  ©_ Sl D
RS e 08 o e
Max value - 1 DBE Girads Siseyiis

<Max>0.840</Max>

Mean - 0864 <Mean>0.737</Mean>

<stdev>0.059</stdev>

Std Dev 0073 <icon£>0.005</icont>

<cp*Off topic</cp>

85% Conflntery. 0.007 o g e

f</Measures>

. H [l<Measures Name="B largeur cordon" curve="1 Palisx Gauche
Cp  Offtopic pocstviytu = i
2 = <weldname>1 Paliexr Gauche</weldname>
Cpk : Dfftopic e e

<SpecMin>_</Speciin>
<SpschctMax>-1</SpecActMax>
<SpechctMin>-1</SpecActMin>

<Min>0.460</Min>

<Max>1.065</Max>

<Mean>0.864</Mean>

<stdev>0.073</stdev>

<iconf>0.007</iconf>

<cp>Off topic</cp>

<cpk>Off tepie</cpk>

f</Measures>

<Measures Name="b largeur pene" curve="1 Palier Gauche b
e -

17 Modul DataView (optional)

Acest modul este disponibil ca optiune pentru software
Aceasta caracteristica asigura urmatoarele functii:

«  vizualizarea fisierelor vechi cu rezultate

«  Stergerea rezultatelor vechi (o linie specifica)

. Refacerea masuratorilor pe imaginile deja salvate

. inlocuirea masuratorilor vechi cu masuritoarea refacuta

Gestionarea operatorilor

Pentru a putea obtine accesul la toate caracteristicile de ,,analiza a datelor”, operatorul trebuie sa
aiba acces la modificarea fisierelor cu rezultate.
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17 Modul DataView (optional)

Puteti modifica drepturile de acces ale operatorilor in sectiunea Administration
(Administrare) a software-ului.

# | Change password X

Name
Enter password
New password

Confirm new

rmission to

Cancel

Fereastra DataView
In fereastra principala este afisata o pictograma DataView.

1. Pentru a accesa aceasta caracteristica, faceti clic pe pictograma DataView (Vizualizare
date).
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17 Modul DataView (optional)

Tastele de sortare

User : admin

Start date

jeudi 25 juillet 2024 B~

End date
jeudi 25 juilet 2024

Machine Type
All v All

LOT

B visual defects

N@série

Selectarea piesei si a cordonului de sudura

Part name :

cadre_moduleSR
CAN_duplicate

T_weld_part

Tabelul rezultatelor datelor de filtrare

ety e ooy by men T e L 15 m Mot o i v v B
. j - 17 o e
- ~ i Mi P M =
= i - I ™ wr -
- 1 1 3 e
R - e ™ - -
- - - xr e
o i = e et e -
S :p *mm 48
- & - e aa n m
& - wl & e
i - . o 1 =
. ar -
e g 2 ]

92

Date : 25/07/2024 17:32:58

1]

Configuration : CAN.ini

User
/g All

Conformity
All

date_j_m_a

Apply Filters

ar T e
pa— »
cager § BT 3
iy 1 BT - "
e Eart 1™ aar
. e e 29
- = wmn e
2 e o o
et e max
an v iy
. L s
w r v
“an i oy “
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17 Modul DataView (optional)

Raportul masuratorilor pentru linia de masurare selectata

StructureExpert Weld

17.1 Caracteristicile DataView

Verify (Verificare)

Reincarcati imaginea RAW (cu masuratoare) care a fost capturata la data masuratorii si apoi
refaceti masuratoarea.

Verify (Verificare) este activa doar daca exista o imagine RAW. Daca nu exista nicio imagine
RAW, butonul raméane inactiv.

Delete (Stergere)
Stergeti linia de masurare activa dupa confirmarea de catre operator.

Excel report (Raport Excel)

Creati un raport Excel al liniei de masurare active.

Reset (Resetare)

Resetati selectiile (piesd, sudura etc.).

Verificarea unei masuratori cu vizualizarea datelor

Atunci cand faceti clic pe Verify (Verificare), imaginea RAW este incarcata automat in fila
Video Live (Video live).
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17 Modul DataView (optional)

«  Denumirea piesei si denumirea sudurii sunt Tncarcate automat si nu pot fi modificate.

«  Masina selectata, tipul si numarul lotului sunt, de asemenea, incarcate automat si pot fi
modificate.

. Este Tncarcata calibrarea corecta.
e Sunt afisate liniile de masurare originale.
Refacerea unei mdsurdtori

Pentru a reface o masuratoare, faceti clic pe linia de masurare. Liniile/rezultatele originale sunt
sterse. Refaceti masuratoarea.

Salvarea unei masurdtori vechi

Daca faceti clic pe Save results (Salvare rezultate), masurdtoarea noua va inlocui masuratoarea
veche in fisierele Excel cu rezultate globale la data originala.

Eliminarea noilor rezultate

Dac& nu doriti sa salvati rezultatele noi, faceti clic pe Back (inapoi) si faceti clic pe Yes (Da).

KX

Imaginile RAW (neprelucrate) si cosul de gunoi pentru date

Imaginile RAW sunt localizate in folderul .../Configuration name/Results/Backup
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17 Modul DataView (optional)

Un fisier .JPG pentru fiecare imagine, un fisier text care contine calibrarea si un fisier text care
contine pozitiile liniilor de masurare.

Cosul de gunoi pentru date este localizat in folderul .../Configuration name/Results/Backup

" u - u E ' w n ' : » i ™ " " - u n a u
Deiered by Pecord 97 14 September am wohamm 419 183 000 oo 000 oo 0z 013 .00 000 1t F)

Heplaced by Record © 287 14 September 21 oM 000 000 000 058 0.0 noo 000 o 2.00 (L] .00 n.oo
Detated by Record : 287 14 septambar 2om wmaIm an2 286 2.2 aoo 0.0 a0 (%] om 0.00 oo [2T] 288
Replaced by Fecord 57 14 September FoTy WhIm 000 000 200 384 000 000 000 000 200 000 000 000
Raplaced by seb Fecord © 7 14 Semtember 1 Wizm 599 237 28 w00 0w noo 030 012 am (] 1z 0.88
Reptaced by seb Record 7 14 September am Wh0am 619 238 00 a0 000 [ on %] am 200 152 0.8

Toate rezultatele sterse sau modificate sunt salvate automat in fisierul dataTrash.xls.

» WETEST™ AVRIL » CONFIGL » Results » backup [ #3|[ Fechercherac
3gEr avec ¥ Graver Nouwveau dossier
=

Nom Modifié le Type Taille

@] dataTrash 14/09/2011 10:28 Feuille Microsoft E... 1ko
@ | PARTL 1257 2011 10h0Zmlds 14/09/2011 10:02 Paramétres de co.. 1Ko
|e= PARTL 1_ 257 2011 10h02mlds 14/09/2011 10:02 Image JPEG 289 ko
| PARTL_1_257_2011 10h02m35s 14/03/2011 10:02 Paramétres de co.. 1ke
| PARTI_1_257_2011 10h02m35s 14/09/2011 10:02 Image JPEG 290 ko
& | PARTL_2_ 257 2011 10h27m15s 14/09/2011 10:27 Paramétres de co... 1Ko
i=| PARTL_2_ 257_2011 10h27m15s 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 ko
@ | PARTL 2257 2011 10h27md9s 14/09/2011 10:27 Paramétres de co... 1Ko
= PARTL_2_257_2011 10h27m49s 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 ko

Structurebxpert Weld

o Do you want to gquit without saving 7

Yes

=
o

Tiparirea unui raport in modulul DataView
Pentru a tipari un raport in modulul DataView, alegeti una dintre cele doua optiuni:

1. Faceticlic pe Print (Imprimare) in partea de sus a raportului.

I Measurements report / Print previews | Print |

StructureExpert Weld /é Stl'ue]'s

2. Sau faceti clic pe Excel report (Raport Excel) pentru a genera un raport Excel.

Delete

Excel report
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18 Modulul Report Generator (Generator rapoarte) (optional)

18 Modulul Report Generator (Generator
rapoarte) (optional)

Consultati manualul de utilizare dedicat.

19 Modul QDas (optional)

Introducere

Software-ul furnizeaza o solutie pentru salvarea masuratorilor cordonului de sudura in format
QDas.

Utilizati software-ul SEW_QDas_Settings.exe pentru a gestiona setarile QDas Tn StructureExpert
Weld (SEW):

. Asocierea etichetelor QDas (K1xxx, K2xxx, KOxxx) cu datele SEW.

. Definirea folderului pentru salvarea datelor.

Date piesa/etichete K1

Etichetele QDas din intervalul K1xxx (cunoscute drept Date piese) vor fi asociate cu:

—  Denumire configuratie
—  Denumire piesa
— Denumire cordon de sudura

— Operatie, Clasa_piese, Denumire, Material 1, Material 2, Info 1, Info 2.

Selection - (LU Dupcate part
Weld bead identiication - Operation

Pan_class Designation

Batedal 1 Material 2

ot | g o2

Caracteristica/etichete K2

Etichetele QDas din intervalul K2xxx (cunoscute drept Date caracteristici) vor fi asociate cu:

— ID masurare

— Descriere

— Unitate

- Min./Limita min. de interventie
— Max./Limita max. de interventie

- Formule
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19 Modul QDas (optional)

Valoare/etichete kO

Etichetele QDas din intervalul KOxxx (cunoscute drept Valori) vor fi asociate cu:

—  Utilizator

- Data

- Masina

- Tip

— Observatie text

— Observatiel (numar lot), observatie 2, observatie 3

19.1 Setarile SEW_QDas

SEW_QDas_Settings.exe se afla la radacina folderului de instalare al software-ului.

Acest software este utilizat drept software de setare pentru a asocia fiecare eticheta cu datele
SEW.

Utilizati cele 3 ecrane, asa cum se arata mai jos:

1. Asocierea Part data (Date piese)

Part data

o [l

ssocited
K1001 Part_class Configuration name

Part name

Info2

Info1

Material 2

Material 1

Designaticn
‘Weld Bead Id
Operation

2. Asocierea Characteristics data (Date caracteristici)

Characteristic data
(olEE sl
K2001 Measure Id Min Warn
K2002 Description Max Warr
K2011 Min Farmula
K2012 Max
K2019 Unit
3. Asocierea Values (Valori)
Values
i cos [Perry
I I cription
K0002 User Comment2
K0003 Date Comment3
K0004 Machine
K0005 Type

KO0006 Text comment
K0o07 Commenti

Asocierea datelor SEW cu eticheta QDas:

1. Selectati ecranul care corespunde datelor/etichetelor.
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19 Modul QDas (optional)

2. Introduceti numarul etichetei pentru piesa. (A).

3. Faceticlic pe Add tag (Addugare etichetd) pentru a stoca eticheta noua in lista K Tags
(Etichete K). (B).

4. Faceti clic pe textul din lista de date Description (Descriere) (D) pe care doriti sa il asociati
cu eticheta.

5. Glisati textul in lista Associated (Asociat). (C)

Urmatorul grafic afiseaza Eticheta k1001 asociata deja cu datele SEW denumite Clasa_piese
(B) si (C).

onfiguration na

Fast name

info2
Infiod
Matenal 2

Matenal 1

Designation

Stergerea etichetelor/datelor asociate

«  Pentru a sterge o eticheta si datele SEW asociate ((B) si (C)), faceti dublu clic pe eticheta K
pe care doriti sd o stergeti. (B)

. Pentru a sterge doar datele asociate ((C)), glisati textul in lista de descrieri. (D)

Optiuni suplimentare
. Faceti clic pe More Options (Mai multe optiuni) pentru a accesa optiuni suplimentare.
Atunci cand salvati un fisier QDas, valorile masuratorii pot fi salvate Th doua moduri diferite:

. Pe o singura linie, cu un caracter de separare

.00 ©.00] 0.90] 0.00] ©.00] 0.56] 0.00] ©.00] 1.00] ©.00] 0.00l0lR
Koeed/e 20.03.20/09:45:00

Keees/o

Keees/e 1

Keoes/e

Keale/e @

0.00] 0.00] ©.00] 0.00] 7.44] ©.00] 0.00] 0.00] 0.00] ©.00] 0.00RlR
Keee4/0 20.93.20/09:45:07

K006 /0 |

K0es/e 1

Ke8es,/e

Keale/e @

©.000 0.000 ©.00] 0.000 0.000 8.18] 0.000 0.001 1.000 ©.00( @.60lelele

sau

. Fiecare valoare a masuratorii poate fi asociata cu numarul masuratorii, campul K
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19 Modul QDas (optional)

K0ee4/e 20.03.20/10:51:47
Keaes /@
Keaes/e 1
Keees/a
Kea1e/e @
Keeel/1 @.ee
Keeal/2 @.0e
Keeel/3 @.0e
Keaol/4 o.08
Keeel1/9 2.61
Keeel/1e ©.60
Kegel/11 .08
Keeel/12 ©.80
Keeel/13 1.ee
Kegel/14 ©.08
Keeel/15 ©.e8
Keeel/16 @
Keeel/17 @
Kegel/18 @
Keee4/e 20.83.20/18:51:52
Keaos /@
Keees/o 1
Keoaes /e
Kea1e/e e

Campul Part / Bead Special char (Caracter special piesd/cordon)

Atunci cand creati piese si suduri in software-ul SEW, caracterul special utilizat cel mai
frecvent este caracterul de subliniere ,,_” ca prefix pentru denumirea piesei sau, mai des,
pentru denumirea sudurii: de exemplu, _001, _025, _0136....Acest lucru va asigura sortarea
corecta Tn software si in rapoartele Excel.

Part / Bead Special char:

Caracterul special de subliniere ,,_” poate fi problematic atunci cand salvati datele in format
QDas si, prin urmare, aceasta optiune permite salvarea tuturor rezultatelor eliminand ,,_” din
toate denumirile pieselor si ale sudurilor.

Part / Bead Special char:

Introduceti caracterul special pe care doriti sa il stergeti.

Salvarea unui fisier QDas

Saving structure:
_J File

® Folder

Atunci cand salvati un fisier QDas, fisierul este salvat, de obicei, intr-un sub-folder.

Cu toate acestea, puteti salva fisierul si intr-un folder fix utilizand optiunea File (Fisier); astfel,
fisierele sunt salvare intr-o locatie fixa:

Config_demo2_NewPart_Convex1_00000001.dfq
Structura denumirilor fisierelor:

Configuration name_Part_name_weld identification_000000x.dfq
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20 Modul DXF (optional)

Definirea unui folder de salvare QDas

. Pentru a defini folderul de salvare pentru datele QDas, faceti clic pe Browse (Rasfoire).

19.2 Rezultatele QDas

20

Atunci cand aveti setari salvate, puteti utiliza SEW pentru a salva rezultatele QDas.

Oricand doriti sa salvati rezultatele, acestea vor fi salvate ca de obicei in format Excel, precum si
in format QDas, in functie de setari.

SEW utilizeaza folderul QDas pentru a salva datele QDas. Fiecare rezultat va fi stocat Tntr-un
subfolder definit drept:

QDasFolder/ConfigurationName/BeadName/xxxxxxxx.dfq

Rezultatele vor fi salvate ca o structura DFQ. Numele este definit prin 8 cifre de la 00000001.dfq.
Asa cum se arata Tn specificatia QDas, numele este incrementat la fiecare modificare a partii
descriptive (cunoscuta drept DFD).

Modul DXF (optional)

Modulul DXF permite importarea fisierelor .DXF in software-ul SEW . Acesta este acceptat
incepand cu versiunea V3.20 a software-ului.

Fisierele .DXF sunt deschise pe imaginea capturata, iar desenele pot fi mutate si orientate Tn
functie de pozitia probei.

Desenele urmeaza gradul de marire al imaginii capturate, deoarece scala este incorporata in
fisierul .DXF.

Modulul DXF este foarte util pentru afisarea desenelor complexe pe imaginile SEW. Obiectivul
principal este de a avea linii de referinta pentru efectuarea unor masuratori precise.

20.1 Modul de operare DXF

100

1. Capturatiimaginea probei de sudura.
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20 Modul DXF (optional)

2. Faceti clic dreapta pe imagine si selectati DXF (DXF).
Sau
3. Selectati fila Effects (Efecte) si selectati DXF (DXF).

4. Selectati fisierul .DXF pe care doriti sa il deschideti Tn imagine.

~ ] 2 Search DXF
E~- m @

— N N N N

new 2ARCs_CROSS C ACTT. dxf AMOEPT.dxf Arcod=f
OLORS_Offset f
tkef

| T N 'S N

Arc0002,cbef BhK_FORD BhK_FORD CIP,cef F143P 1K, chef
Lspoinad.dxf Pspaina,dxf

i

LBPT.d=f PI72P 3. dxf

o

~| (o e ~

[open ]| conea

5. Fisierul .DXF este deschis si ajustat automat in coltul din stanga sus.

6. Faceti clic pe desenul DXF pentru a-l muta in pozitia dorita de pe proba.
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20 Modul DXF (optional)

7. Utilizati CTRL + functia de derulare a mouse-ului pentru a ajusta orientarea desenului.

8. Atunci cand desenul .DXF este ajustat corect, desenele pot fi vizualizate Tn fereastra de
marire din dreapta sus a software-ului pentru a facilita masuratorile.
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21 Modul XML/JISON (optional)

21

9. Efectuati masuratorile ca de obicei.

10. Daca doriti sa includeti desenul .DXF in imaginea salvata, bifati caseta de selectare Merge
construction lines and texts (Fuzionare linii de constructie si texte). In caz contrar,
desenul .DXF va fi eliminat Tnainte de salvarea imaginii.

Modul XML/JSON (optional)

Pentru a facilita integrarea datelor generate n software-ul tert, utilizati modulul XML/JSON
(Optiune) pentru a salva datele in formate .XML sau .JSON.

Software-ul continua sa salveze datele Th modul obisnuit, asa cum se descrie in acest manual,
si va salva cateva fisiere suplimentare.

Daca optiunea este activata, o noua fila XML/JISON (XML/JSON) va fi afisata in Settings.exe.
In acest modul, puteti defini

«  Calea de salvare a fisierelor (unitate locala sau unitate de retea)

«  Regulile de denumire a fisierelor

De asemenea, in denumirea fisierului puteti defini un prefix si orice informatii necesare.
Fiecare informatie este separata de un caracter de subliniere: _

File Mame Construction

Prefix |T35t

[ Configuration [ Machine
[v Part [ Twpe
[+ Eead v Date
[ User
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22 Anexa 1: Modificare cdii de salvare a retelei

22

104

In exemplul de mai sus, denumirea fisierului va fi Test (Test)_Part (Piesd)_Bead (Cordon de
sudurd)_Date (Data)_Hour (Ora).

Daca un fisier este deja prezent in folderul de salvare, iar un fisier nou are aceeasi denumire,
fisierul nou il va Tnlocui automat pe cel vechi.

e Format fisier: XML sau JSON.
. Daca este necesara o copie a imaginii salvate impreuna cu fisierul salvat.
Toate fisierele generate sunt salvate Tn calea selectata.

Toate aceste fisiere nu vor fi sterse decat printr-o operatiune manuala sau automata a
utilizatorului.

Anexa 1: Modificare caii de salvare a
retelei

Modificarea caii de salvare in retea sau pe sistemele StructureExpert Weld de colaborare in
retea

O unitate de retea trebuie sa fie accesibila pentru a salva datele StructureExpert Weld in retea
sau pentru a partaja date Intre mai multe sisteme StructureExpert Weld.

Pentru a modifica o cale de salvare StructureExpert Weld, urmati pasii de mai jos:

1. Intimpul procesului de instalare, modificati calea de salvare la sfarsitul procesului de

i Seftings X i Settings X
Langage | Color | Check Box | Extra taols | Langage | color | Check Box | Extra tools |
Choose language Choose language
English - Englsh -
Saving folder Saving folder
[C\struers\StructureExpert weld-5 vz) W:\Test WE III
Save settings ‘ Close Close I

2. Dupdinstalare, utilizind datele existente, copiati datele existente pe unitatea de retea
partajata.
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22 Anexa 1: Modificare cdii de salvare a retelei

Configuratiile folderului

Date care trebuie copiate sau mutate:

[ Name - Date modified Type Size
Archives 9/2017 File folder
Calibration 9/2017 File folder
cci 2017 File folder
Componentes /2017 File folder
Config_demo2 20/10/2017 14:43 File folder
20/10/2017 14:43 File folder
v i Y : z File folder
A L File folder
File folder
File folder
File lulder
. File folder
File folder
File folder
pians File folder
Rears 2013 File folder
Rears part services File folder
Renault File folder
Welding File folder
Welding config File folder
[%] CalibrationHistory.exe Application 42KB
& Camerasettings.exe Application 167 KB
A Gsid e z s
Foldere cu configuratii diferite
~
[ Name Date modified Type Size
Archives 18/09/2017 17:45 File folder
Calibration 18/09/2017 16:32 File folder
cci 18/09/2017 16:29 File folder
Componentes 12/09/2017 16:34 File folder
Config_demo2 20/10/2017 14:43 File folder
Configurations 20/10/2017 14:43 File folder
Demolrages 18/09/2017 16:29 File folder
T — 18/09/2017 16:29 File folder
EMSAMBLES 18/09/2017 17:44 File folder
Ford MCA 18_01_2011 18/08/2017 17:03 File folder
Fronbs (service parls) 18/09/2017 1G:34 File Tulder
hockf 18/09/2017 16:34 File folder
lcones 18/09/2017 16:29 File folder
log 18/09/2017 18:31 File folder
plans 18/09/2017 16:29 File folder
Rears 2013 18/09/2017 16:34 File folder
Rears part services 18/09/2017 16:34 File folder
18/08/2017 16:34 File folder

18/09/2017 16:32 File folder

£l ng
Welding_config 18/05/2017 16:29 File folder

alibrationHistory.exe 17/07/2017 13:53 Application 42 KB
@& CameraSettings.exe 30/09/2011 13:56 Application 167 KB
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22 Anexa 1: Modificare cdii de salvare a retelei
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Toate datele necesare se afla acum pe unitatea de retea:

O Mame - Date modified
Archives
Componentes
Config Porosity
Configurations
ENSAMBLES
Ford MCA 18_01_2011
Fronts (service parts)
heockf
Rears 2013

Rears part services

Type

File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder

File folder

Size

3. Infolderul de instalare al software-ului StructureExpert Weld, deschideti Settings.exe si

modificati calea de salvare pe unitatea de retea.

[ Settngs

Langage | caisr | checkman | Exvs tsis |

Chestnit v
e =
Sarvng fosder
i et WY,
Lave setergs Close |

Atunci cand utilizati software-ul StructureExpert Weld, datele vor fi incarcate si salvate pe

unitatea de retea.

Sisteme StructureExpert Weld de retea

In acest exemplu, StructureExpert Weld este instalat pe Computer 1, Computer 2 si Computer

3.

Datele se afla pe un server.

Fiecare computer are acces la server prin intermediul unei unitati de retea.
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22 Anexa 1: Modificare cdii de salvare a retelei

SEW-5 SEW-11 SEW-5

1

23
— —
Computer 1 Computer 2 Computer 3

Saving Fider Saving foider Savg focer
W Test WE\ W \Test WEY Wi TTest WY

The 3 systems will use the same configurations

located on the server
The 3 systems will save the data on the server

SERVER

The shared saving folder is located on the server
And Computer 1, 2 &3 get access to that saving
folder through a network drive eg : Wi\ Test WEL

Note privind datele software-ului StructureExpert Weld

Folderul Configuration

Folderul Configuration contine toate fisierele de configurare create.

J] Air Suspension.ini 03/ 718:00 Configuration sett.., 2KB
[z] Componentes.ini Configuration sett... 2KB
1] Config Porosity.ini Configuration sett.., 2KB
2] Config_demoZini Configuration sett.., 2KB
1] ENSAMBLES.ini Configuration sett. 2KB
£5] Ford MCA 18_01_2011.ini Configuration sett... 1KB
1] Fronts (service partslani Conhguration sett... ZKe
2] hocké.ini Configuration sett.., 2KB
] Rears 2012 ini Configuration sett.. 2KB
1] Rears part services.ini Configuration sett... 2KB
1] Renault.ni Configuration sett... 2K8
1] Welding_config.ini Configuration sett... 2KB
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Folderele configuratiilor

Fiecare folder contine 3 sub-foldere.

Cordons 14/11/2017 0%:49 File folder
Results 1471172007 File folder
Stdrapports 14/11/2017 09:43 File folder

Folderul Cordons

Folderul Cordons contine cate un folder pentru fiecare piesa creata.

Fiecare folder al piesei contine toate sudurile piesei.

_'| Convexl

J- Convex2

[ Lap Weld

] Tweld

|| T weld withtriangle

Mew_Part

Mew_Part 2
_] Convexl
_-] Convexd
[ Lap Weld
] Tweld

|| T weld with triangle

Folderul Results

backup File folder

Mew_Fart_Convex2 Fiefolder

Mew_Fart_T weld Filefolder
B Mew_Fart_Convex2.xls Microsoft Excel 97... 2KB
BT Mew_Fart_Convex?_extraxds Microsoft Bxcel 97.., 1KB
B Mew_Fart_T weld xs Microsoft Excel 97... 2KB
BT Mew_Fart_T weld_extra.xls Microsoft Excel 97... 1KB

Folderul Backup (doar cu modulul Dataview)

Acest folder contine toate imaginile neprelucrate, fara masuratorile combinate si calibrarile
asociate.

Aceste imagini sunt utilizate in software-ul StructureExpert Weld pentru a masura din nou
sudurile.

detaipg atazeml

Mew_Furt Core N
h ed_ilL b
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23 Anexa 2: Inspectia vizuald a cordoanelor de sudura

Folderul Images (Imagini)

Un folder este creat automat pentru fiecare sudura cu scopul salvarii imaginilor.
Denumirea folderului este alcatuita utilizand ,,Denumire piesa_Denumire sudura”.
Mew_Part_Conwvex?
Mew_Part_T weld

Fiecare imagine este salvata automat.

Denumirea imaginii este alcatuita utilizand ,,Denumire piesa_Denumire sudura_utilizator_
data_ora”.

MNew_Part_Conve Mew_Part_Conve Mew_Part_Conwve
x2_ 318 2017 0%  xZ_ 318 2017.0%  x2_ 318 2017_0%h
44m50s jpg 43m01s.jpg 45md7s.jpg

Fisierele cu rezultate in format Excel

Toate rezultatele unei suduri sunt salvate intr-un fisier Excel.

i
B§
2
3
H
g
£

T

Corsen 09 Chss Desgn Ml MaL2  Wemhi  wamel
]

F

c

e

o v em am o
2 ® am a0 an e am ate
] o

¥
]
§

ate ox om

Fisiere Excel suplimentare (doar cu modulul Action limit)

Fisierul extra.xls contine setarile limitei de interventie pentru sudura

Type 2
N 14
000 000 3,26 0,00 0.00 0.00 000 no0 000 0,00 0.20 0.20 0.00 .00

59950000 SOSG0S.00 90500900 98905O.0) GOG9SN00 9005000 9AGSHS.00  GOOSOO.00  S00905.00 SOSOS9.00 90905000 05005000  030S99.00 59059900

23 Anexa 2: Inspectia vizuala a
cordoanelor de sudura

Caseta de selectare

Unele standarde privind sudura nu impun evaluarea geometrica a sudurii, ci doar o inspectie
vizuala pentru a verifica daca sudura este corecta sau incorecta.

Pentru a facilita acest tip de inspectie, in software-ul StructureExpert Weld a fost implementat
un instrument specific.
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23 Anexa 2: Inspectia vizuala a cordoanelor de sudura

Atunci cand creati o noua configuratie software (Administration (Administrare) > General
Description (Descriere generald)), in lista Enter extra measurements number (Introduceti
numar suplimentare de masuratori) > Check Box (Caseta de selectare) este disponibil un
instrument.

Enter extra meas 2| 4 Validate

Undercut1 Se are Undercul2 Parallel

Weld_length ceyboard in Parallel

Parallel

Line

Angle

Thickness sheet metal 1 Region (Area)
Circle (Diameter)

Throat Circle (center)

Triangle

Set Square

Checkbox

keyboard input

Weld Bead penetration width 1 Porosity
Formula

Penetration sheet metal 1 Line Free

Measurements glossary

Joining angle 1

Min penetration sheet 1

PolyLine

Arc length
Leg length
Circle (radius)

Enter extra measurements number

Checkbox | Checkbox

Weld_length ‘ keyboard input

1. Pentru aevalua o sudurg, creati o caseta de selectare.
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23 Anexa 2: Inspectia vizuald a cordoanelor de sudura

—  In cazulin care caseta de selectare este debifat3, sudura este incorecta — Rezultatul
este afisat cu ROSU.

- In cazulin care caseta de selectare este bifatd, sudura este corecta — Rezultatul este
afisat cu VERDE.

Nota
a Puteti modifica textul afisat atunci cand sudura este corecta sau incorecta
in fisierul Settings.exe din folderul de instalare al software-ului.

Fisierul de setare este compus din 5 meniuri:

B Settings
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23 Anexa 2: Inspectia vizuala a cordoanelor de sudura

libration

ibration plate serial number

rtification number

Gomar 03/05/2019 -
03/05/2019 -

|

n Min and Max

BN

oo o]

112 StructureExpert Weld-6/-12



23 Anexa 2: Inspectia vizuald a cordoanelor de sudura

add line spacing

Exemplu de configurare: Nicio masuratoare - doar inspectie vizuala.
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23 Anexa 2: Inspectia vizuala a cordoanelor de sudura

Setarea unei piese noi

Inspectie vizuala - sudura corecta

Caseta este bifata si este afisata cu verde siin imagine.
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24 Anexa 3: Limite minime si maxime de actiune (optional)

Checkbox

v

0.00/ 0.00
-/-

Inspectie vizuala - sudura incorecta

Caseta este debifata si este afisata cu rosu si in imagine.

s EFPRB 9 R 8

Checkbox
@ NOK

0.00/ 0.00
_f‘_

24 Anexa 3: Limite minime si maxime de
actiune (optional)

Unele standarde privind sudura impun parametri suplimentari pentru criteriile de acceptare
(valori minime si maxime), limitele minime si maxime de interventie.

Pentru a respecta cel mai avansat standard privind sudura, limitele minime si maxime de
interventie au fost implementate Tn software-ul StructureExpert Weld.
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24 Anexa 3: Limite minime si maxime de actiune (optional)

1. Insectiunea Administration (Administrare) a software-ului, selectati New Part (Piesa nou3)
si/sauModify Part (Modificare piesa).

Pe langa criteriile de acceptare, aveti posibilitatea de a defini limitele minime si maxime de
actiune.

Atunci cand efectuati o masuratoare, rezultatele vor fi afisate Tn urmatoarele culori:

— Under Min (Sub minim) ROSU
- Between Min & Max (Intre minim simaxim) VERDE
— Above Max (Peste maxim) ROSU

—  Intre Min & Min Action limit (Limitd minimd  GALBEN
si maxima de interventie)

- Intre Max & Max Action limit (Limita minimd GALBEN
si maxima de interventie)

Nota

0 Puteti modifica culorile in fisierul Settings.exe din folderul de instalare al
software-ului.

Under Min

Action Limit Min

Between Min and Max

Action Limit Max

Above Max

Setarea unei piese utilizand limitele minime si maxime de interventie

Nota

Din versiunea 3.0: Limitele minime si maxime de interventie pot fi definite
utilizand valori fixe, dar si formule.

Pentru detalii privind formulele, consultati Formule =55 si Crearea pieselor si
sudurilor =22.
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24 Anexa 3: Limite minime si maxime de actiune (optional)

«  Valorile limitelor minime de interventie trebuie sa fie mai mari decét valoarea minima.
= Valorile limitelor maxime de interventie trebuie sa fie mai mici decat valoarea maxima.

in cazulin care aceste conditii nu sunt indeplinite, rezultatele dintre Action Limits & Min/Max
(Limite de interventie & Minim/Maxim) vor fi afisate cu verde.

Efectuarea masuratorilor utilizand limitele minime si maxime de interventie

TEST|WELD'

i g
2

MiniP1 027

MiniP2 025
Penet 1.08

Fenez 0.00)

Rezultatele sunt comparate automat cu criteriile de acceptare si cu limitele
minime/maxime de interventie si sunt afisate utilizdnd urmatoarele culori:
— Under Min (Sub minim) ROSU

- Between Min & Max (intre minim si maxim)  VERDE

— Above Max (Peste maxim) ROSU
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24 Anexa 3: Limite minime si maxime de actiune (optional)

- Intre Min & Min Action limit (Limitd minim3  GALBEN
si maxima de interventie)

- Intre Max & Max Action limit (Limita minimad GALBEN
si maxima de interventie)

Nota
l Q Puteti modifica culorile in fisierul Settings.exe din folderul de instalare al

software-ului.

Tiparirea unui raport

Optiunea Min & Max action limit (Limita minima si maxima de interventie) necesita un model de
raport specific

. Part_batch_number_report_ActL.xls

. Welds_report_ActL.xls

1. Selectati raportul care trebuie creat.

Report 5 =2 )
Weld bead | Port | Display repart Selection Y =
Specfic report T
Selected template S ﬂ
I Orly measured beads
Temglate kst Strtdate |16 | | May ][ 203 ~]
Part_patch_pumber_feport. s
Part batch_number Tepart_ActL s
Vieids report i
Wkl yepert Ack s Enddste | 16 +| | May =] [=s ]
Type
& Al measures
© Nam L El
Machine
Al -
Execute
| Cancel ok

Ln m " Throat Gap M1 M2 Legl Leg2 Pent Penz ut uz
0TI 2 0UE otuea COWOS D000 BONGE OWRF GWAH 0I0% OMOH 0G0 00NON .
essungen 0 em 2 i 3 :
b 23300 20300 st . ,, 7 1w s & "
—
 Inkrustieren der Entwurte 1% Inkrustieran der Messungen ¥ Inkrustisren swner Kshbaenng
T Po oade
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24 Anexa 3: Limite minime si maxime de actiune (optional)
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25 Anexa 4: Masurarea rezistentei mijlocului sudurii

25 Anexa 4: Masurarea rezistentei

mijlocului sudurii

25.1 Schite si masuratori specifice

25.2

120
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Puncte de colectare
— Asi B, pentru a obtine grosimea materialului T1.

— CsiD, pentru a obtine grosimea materialului T2.
— EsiF, pentru a obtine diametrului mijlocului.

De aici poate fi generat un dreptunghi care se afla la 10 procente de fiecare margine (E si F) a
mijlocului, cu scopul de a determina unde sunt pozitionate laturile.

Partea superioara se afld cu 20 % deasupra T1 (grosimea placii superioare) fatad de linia centrald a
mijlocului (suprafetele de contact ale celor 2 placi care sunt sudate) generata de punctele E si F.

Partea inferioara a dreptunghiului se afla cu 20 % sub T2 fata de linia centrald E si F. Acest
dreptunghi seteaza liniile minime de penetrare (dreptunghiul verde Tn imaginea de mai sus). Iin
scopul acceptarii, dreptunghiul verde trebuie sa se afle Tn interiorul mijlocului sudurii vizualizate.

De la punctele de colectare de mai sus, cele 2 linii albastre sunt generate prin pozitionarea liniilor
albastre la 80 de procente fata de A si B (grosimea materialului) deasupra liniei E si F. Aceasta
este linia maxima de penetrare. Mijlocul nu trebuie sa depaseasca aceasta linie.

Linia albastra inferioara se afla la 80 de procente fata de C si D (grosimea materialului) sub linia E
si F. Aceasta este penetrarea maxima a materialului 2.

Setari pentru masurarea rezistentei mijlocului sudurii

Utilizati Settings.exe pentru a crea instrumente de masurare specifice.

. Faceti clic pe fila Extra tools (Instrumente suplimentare).
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25 Anexa 4: Masurarea rezistentei mijlocului sudurii

.
B Settings X

Tool Name
Nb spaced lines =

Obiectivul este de a crea urmatoarele masuratori:
- AsiB, grosimea materialului T1.
— CsiD, grosimea materialului T2.
- EsiF, diametrul mijlocului.
Pentru fiecare masuratoare, definiti liniile de referintad in raport cu masuratorile de mai sus:
- Pentru A siB: 1 linie la 20 % de T1 si 1 linie la 80 % de T1
- Pentru Csi D: 1 linie la 20 % de T1 si 1 linie la 80 % de T2

- Pentru E si F: 1 linie la 10 % de diametrul mijlocului si 1 linie la 90 % de diametrul mijlocului.

Procedura

1. Definiti denumirea, culoarea si grosimile instrumentului.

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spadng

2. Definiti numarul de linii de referinta (spaced lines (linii cu spatii)).
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25 Anexa 4: Masurarea rezistentei mijlocului sudurii

Extra tools

Tool Name AB

Thickness

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing

3. Validati utilizand pictograma sageatd, asa cum se arata.

4. Definiti pozitionarea fiecarei linii de referinta in %.

Tool Name AB

Nb spaced lines

*Extra tools are defined by two parallel hich add line spacing

122 StructureExpert Weld-6/-12



25 Anexa 4: Masurarea rezistentei mijlocului sudurii

5. Definiti toate masuratorile necesare.

Tool Name

Line

Angle

Region (Area)
Circle (Diameter)
Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard input
Porosity
Formula

Line Free
PolyLine

Arc length

Leg length
Circle (radius)

AB
CD
EF

o

Parallel

6. Salvati setarile.

Aceste ,,masuratori noi” sunt disponibile acum pentru crearea sau modificarea
configuratiei generale a software-ului.
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25 Anexa 4: Masurarea rezistentei mijlocului sudurii

Exemplu de configuratie a software-ului

Exemplu de creare a unei piese

Masuratori

e Masuratoare T1: Pozitionarea automata a liniei de referinta.
«  Masuratoare T2: Pozitionarea automata a liniei de referinta.

e Masuratoarea mijlocului: Pozitionarea automata a liniei de referinta.
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25 Anexa 4: Masurarea rezistentei mijlocului sudurii
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26 Producator
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Producator

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danemarca
Telefon: +45 44 600 800

Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Responsabilitatea producatorului

Urmatoarele restrictii trebuie respectate, deoarece incalcarea acestora poate conduce la
anularea obligatiilor legale ale Struers.

Producatorul nu isi asuma raspunderea pentru eventualele erori din textul si/sau ilustratiile
cuprinse in acest manual. Informatiile din acest manual pot fi modificate fara notificare
prealabila. Este posibil ca in manual sa se mentioneze accesorii si componente care nu sunt
incluse in versiunea echipamentului livrat.

Producatorul Tsi asuma raspunderea pentru efectele privind siguranta, fiabilitatea si performanta
echipamentelor doar in cazul in care acestea sunt utilizate, depanate si intretinute in conformitate
cu instructiunile de utilizare.
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