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1 Acerca de este manual

1

3.1

Acerca de este manual

Manuales de instrucciones

El equipo de Struers debe ser utilizado en conexién con y del modo descrito en el manual de
instrucciones suministrado con el mismo.

Nota
l 0 Lea detenidamente el manual de instrucciones antes de usar la maquina.

Nota
l 0 Si desea ver informacién especifica en detalle, consulte la version en linea de este

manual.

Accesorios y consumibles

Accesorios
Para obtener informacion sobre la gama disponible, consulte el folleto de TargetMaster:

. El pagina Web de Struers (http://www.struers.com)

Consumibles

El equipo se ha disefiado para ser utilizado exclusivamente con consumibles de Struers disenados
especialmente para este fin y este tipo de maquina.

Otros productos pueden contener solventes agresivos con capacidad para disolver, por ejemplo, sellos
de goma. La garantia no cubre dafios en las piezas de la maquina (por ejemplo, juntas y tubos) que
puedan estar directamente relacionados con el uso de consumibles distintos a los suministrados por
Struers.

Para obtener informacién sobre la gama disponible, consulte:

. El Catalogo de consumibles de Struers (http://www.struers.com/Library)

Seguridad

Uso previsto - TargetMaster

La maquina se ha disefiado para un uso en entornos de trabajo profesionales como, por ejemplo,
laboratorios de materialografia.

TargetMaster
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3 Seguridad

TargetMaster es una maquina de pulido automatico para uso en situaciones que requieren una
eliminacion controlada de alta precision de objetivos microscépicos (micropulido de capas finas).

El equipo se ha disefiado para uso en aplicaciones de control de calidad en las que pueda
prepararse la superficie para realizar distintas inspecciones materialograficas. se utiliza para la
preparacion mecanica de piezas de trabajo que se han integrado en un porta muestras disefiado
especificamente.

El equipo se ha disefiado para la preparacién de objetivos de materiales y es adecuado para la
preparacién mecanica.

El dispositivo se ha disefiado para ser utilizado exclusivamente con consumibles de Struers
disefiados especialmente para este fin y este tipo de dispositivo.

La maquina debe ser utilizada exclusivamente por personal debidamente cualificado/capacitado.

La maquina no debe Preparacion (esmerilado o pulido) de materiales no macizos
utilizarse para lo siguiente adecuados para estudios materialograficos.

La maquina no debe utilizarse con ningun tipo de material
explosivo y/o inflamable, ni materiales que no sean estables
durante el mecanizado, calentamiento o presion.

La maquina no debe utilizarse con consumibles ni accesorios
que no sean compatibles con el equipo.

Modelo TargetMaster

3.2 Uso previsto - TargetDoser

Sistema de dosificacion (05756904)

TargetDoser es un sistema de apoyo para la programacion y el control de los métodos de
preparacion y la dosificacion de suspensiones de pulido y lubricantes a TargetMaster. TargetDoser
Se ha preparado con espacio para botellas de liquido y se suministra completo con bombas.

El equipo se ha disefiado para ser utilizado exclusivamente con consumibles de Struers disefiados
especialmente para este fin y este tipo de maquina.

La maquina debe ser utilizada exclusivamente por personal debidamente cualificado/capacitado.

La maquina se ha disefiado para un uso en entornos de trabajo profesionales como, por ejemplo,
laboratorios de materialografia.

La maquina no debe La maquina no debe utilizarse con consumibles ni accesorios
utilizarse para lo siguiente que no sean compatibles con el equipo.

Modelo TargetDoser

3.21 Medidas de seguridad de TargetMaster

A Leer detenidamente antes de usar

1. Hacer caso omiso de esta informacién y usar el equipo de un modo incorrecto puede provocar
graves lesiones corporales y dafios materiales.

TargetMaster 9
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10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.

La maquina debe instalarse con arreglo a lo dispuesto en los reglamentos de seguridad locales.
Todas las funciones de la maquina y de los equipos conectados deben poder usarse y funcionar
sin problemas. Asegurese que el voltaje de suministro eléctrico actual se corresponde con el
voltaje que se indicada en la placa de identificacion de la maquina. La maquina debe estar
conectada a tierra.

El operario debe leer las medidas de seguridad y el Manual de Instrucciones, asi como las
secciones relevantes de los manuales de los equipos y accesorios conectados. El operario debe
leer el Manual de Instrucciones y, si procede, las hojas de datos de seguridad de los consumibles
empleados.

La maquina debe colocarse sobre una mesa segura, estable y a una altura de trabajo adecuada.
La mesa debe ser capaz de soportar al menos el peso de la maquina y los accesorios.

Apague siempre el suministro eléctrico y retire el enchufe o cable del suministro eléctrico antes de
desmontar la maquina o de instalar componentes adicionales.

Conectar la maquina a una toma de agua fria. Asegurarse de que las conexiones de agua son a
prueba de fugas y que la salida de agua funciona correctamente.

Struers recomienda apagar o desconectar el suministro de agua principal si la maquinava a
dejarse desatendida.

Asegurese que su espacio de trabajo esta bien ventilado.
Asegurese que los discos de esmerilado o pulido se han montado correctamente.
Nunca mire directamente al rayo laser

Nunca permitir que se acumule alcohol residual en un depdsito abierto o fregadero. Cumpla
siempre los reglamentos medioambientales locales relativos al reciclaje de alcohol. Utilice un
contenedor cerrado para recoger el alcohol residual.

Si observa fallos de funcionamiento o escucha ruidos inusuales, detenga la maquina y péngase
en contacto con el servicio técnico.

En caso de incendio, alerte a todas las personas que se encuentren cercay al cuerpo de
bomberos. Desconecte el suministro eléctrico. Utilizar un extintor de incendios de polvo. No usar
agua.

El equipo de Struers debe ser utilizado en conexién con y del modo descrito en el manual de
instrucciones suministrado con el mismo.

Struers declina toda responsabilidad por las lesiones que sufra el usuario o los dafios que se
produzcan en el equipo por causa de un uso indebido, instalacién incorrecta, modificacion,
negligencia, accidente o reparacion inadecuada.

El desmontaje de cualquier parte del equipo, durante el mantenimiento o reparacion, la realizara
exclusivamente un técnico cualificado (electromecanico, electrénico, mecanico, neumatico, etc.).

TargetDoser - medidas de seguridad

1.

Hacer caso omiso de esta informacién y usar el equipo de un modo incorrecto puede provocar
graves lesiones corporales y dafios materiales.

El operario debe leer las medidas de seguridad y el Manual de Instrucciones, asi como las
secciones relevantes de los manuales de los equipos y accesorios conectados.El operario debe
leer el Manual de Instrucciones y, si procede, las hojas de datos de seguridad de los consumibles
empleados.

TargetMaster



3 Seguridad

La maquina debe colocarse sobre una mesa segura, estable y a una altura de trabajo
adecuada.La maquina debe instalarse con arreglo a lo dispuesto en los reglamentos de
seguridad locales. Todas las funciones de la maquina y de los equipos conectados deben
poder usarse y funcionar sin problemas.

Consumibles con base de alcohol: siga las normas de seguridad vigentes para la
manipulacién, mezcla, llenado, vaciado y eliminacién de liquidos con base de alcohol.

Si observa fallos de funcionamiento o escucha ruidos inusuales, detenga la maquina y
poéngase en contacto con el servicio técnico.

En caso de incendio, alerte a todas las personas que se encuentren cercay al cuerpo de
bomberos.Desconecte el suministro eléctrico.Utilizar un extintor de incendios de polvo.No
usar agua.

El equipo de Struers debe ser utilizado en conexién con y del modo descrito en el manual de
instrucciones suministrado con el mismo.

Struers declina toda responsabilidad por las lesiones que sufra el usuario o los dafios que se
produzcan en el equipo por causa de un uso indebido, instalacién incorrecta, modificacion,
negligencia, accidente o reparacion inadecuada.

El desmontaje de cualquier parte del equipo, durante el mantenimiento o reparacién, la
realizara exclusivamente un técnico cualificado (electromecanico, electronico, mecanico,
neumatico, etc.).

3.3 Mensajes de seguridad

Senales utilizadas en los mensajes de seguridad

Struers utiliza las siguientes sefiales que indican posibles peligros.

PELIGRO ELECTRICO
Esta sefial indica un peligro eléctrico, que si no se evita, podria ofrecer como

resultado la muerte o lesiones muy graves.

PELIGRO
Esta sefal indica un peligro con un nivel alto de riesgo que, podria ofrecer como

resultado la muerte o lesiones muy graves.

TargetMaster

ADVERTENCIA

ofrecer como resultado la muerte o lesiones muy graves.

PRECAUCION
Esta sefial indica un peligro con un nivel bajo de riesgo que, si no se evita, podria

ofrecer como resultado lesiones moderadas o de poca gravedad.

PELIGRO DE APLASTAMIENTO
Esta senal indica un peligro de aplastamiento que, si no se evita, podria ofrecer
como resultado lesiones graves, moderadas o de poca gravedad.

fi Esta sefal indica un peligro con un nivel medio de riesgo que, si no se evita, podria

11



3 Seguridad

3.4
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Mensajes generales

Nota
Esta sefal indica que existe el riesgo de que se produzcan dafios en la propiedad o la

necesidad de proceder con especial atencion.

E

Sugerencia
Esta senal indica que hay disponibles informacion y consejos adicionales.

Mensajes de seguridad de este manual

A
A\

A\

A
A
A
A

PRECAUCION
El equipo de Struers debe ser utilizado en conexién con y del modo descrito en el

manual de instrucciones suministrado con el mismo.

PELIGRO ELECTRICO

La maquina debe estar conectada a tierra.

Asegurese que el voltaje de suministro eléctrico actual se corresponde con el voltaje
que se indicada en la placa de identificacion de la maquina.

Un voltaje incorrecto puede dafar el circuito eléctrico.

PELIGRO ELECTRICO
Para instalaciones eléctricas con diferenciales (RCCB)
Para TargetMaster, se requiere un diferencial Tipo B de 30 mA (EN 50178/5.2.11.1).

Para instalaciones eléctricas sin diferenciales

El equipo debe protegerse con un transformador de aislamiento (transformador bobinas
dobles)

Pdéngase en contacto con un electricista cualificado para verificar la solucion.

Cumpla siempre los reglamentos locales.

PRECAUCION
La altura de la muestra nunca debe ser superior a 24 mm. Superar este valor puede

resultar en mediciones laser incorrectas y/o colisién en TargetMaster.

PRECAUCION
La exposicion prolongada a ruidos intensos puede causar dafos permanentes a nivel

auditivo.
Use proteccion auditiva si la exposicion a los ruidos supera los niveles establecidos en
los reglamentos locales.

PRECAUCION

Riesgo de vibraciones en la mano y el brazo durante la preparacion manual.

La exposicion prolongada a vibraciones puede provocar molestias, dafios en las
articulaciones e incluso dafios neurolégicos.

ADVERTENCIA
No utilice la méaquina con dispositivos de seguridad defectuosos.
Pdéngase en contacto con el servicio técnico de Struers.

TargetMaster



4 [Introduccion

PRECAUCION
Tenga cuidado al trabajar con maquinas con piezas giratorias para evitar que la ropa

y/o el pelo se enganchen con dichas piezas.

PRECAUCION
Manténgase alejado de las piezas giratorias durante el funcionamiento.

ADVERTENCIA
Antes de liberar la parada de emergencia, determine porqué se ha activado y adopte

las medidas correctivas necesarias.

PRECAUCION
No use la maquina con accesorios o consumibles no compatibles.

PRECAUCION

La piedra de esmerilado/disco de esmerilado de diamante presenta bordes asperos
o afilados.

Utilice guantes de trabajo para proteger manos y dedos.

ADVERTENCIA
No utilice la maquina con dispositivos de seguridad defectuosos.
Pdngase en contacto con el servicio técnico de Struers.

ADVERTENCIA
Los componentes esenciales de seguridad tienen que sustituirse, como maximo,

después de un ciclo de vida de 20 afios.
Poéngase en contacto con el servicio técnico de Struers.

> B BBk

4 Introduccion

4.1 Descripcion del dispositivo

TargetMaster Se ha disefiado para la eliminacién controlada de objetivos y otros tipos de
aplicaciones de preparacion mecanica de alta precision, por ejemplo, componentes
microelectronicos, desestratificacion y analisis de errores en los que se debe realizar una
inspeccioén de areas especificas.

Con los accesorios de TargetSystem, el dispositivo se puede utilizar para la preparacion de
objetivos visibles u ocultos, por ejemplo, microgrietas, inclusiones y porosidades, capas de
oxidacion y recubrimientos.

TargetMaster 13
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La maquina se ha disefiado para la preparacion, limpieza y medicion automaticas. La maquina esta
equipada con dos sistemas de medicion laser opticos independientes que controlan los pasos y
movimientos de pulido. Recalcula automaticamente la tasa de eliminacién y el tiempo de pulido.

La maquina puede realizar una seccion transversal mediante esmerilado y pulido en paralelo de
muestras embutidas y no embutidas. TargetMaster posee una cdmara de pulido cerrada para una
ventilacion segura del polvo y para minimizar la contaminacion de las muestras.

Los componentes individuales de TargetSystem pueden combinarse de varias formas, dependiendo de
las necesidades. Los accesorios de TargetZ y TargetX permiten mapear y alinear objetivos con
precision.

El proceso comienza identificando una pieza de trabajo y un érea relevantes que deben

inspeccionarse. El operario coloca la pieza de trabajo en un porta muestras. El operario coloca el porta
muestras en TargetMaster.

El operario se asegura de que se seleccionan los consumibles adecuados antes de continuar con el
proceso.

El operario selecciona un método de preparacion adecuado y un factor de tiempo/precision. Se define
un valor como objetivo. El valor de objetivo describe la distancia al objetivo. En TargetMaster es
posible medir y ajustar con precision.

TargetMaster adapta automaticamente el tiempo y la tasa de eliminacion en funcién de las propiedades
de la muestra y de la superficie de esmerilado/pulido.

Antes de comenzar la preparacion, se mide la altura de la muestra y se calcula la tasa de eliminacion
para cada uno de los pasos. Los tiempos de eliminacion se basan en el método de preparacion y los
valores base seleccionados. Los valores de eliminacién de las superficies de esmerilado y pulido se
almacenan en TargetMaster.

El operario inicia el proceso de preparacién utilizando los valores base. Después de adquirir
experiencia con las propiedades de la muestra y la superficie, se detiene la preparacion y se determina
la cantidad real de material eliminado. Sobre esta base, se calcula la tasa de eliminacién real de la
primera parte del paso. La nueva tasa de eliminacion se utiliza para la parte restante del paso. Este
proceso continla hasta que se completa el método de preparacion seleccionado.

Una vez finalizado el proceso de preparacion, el operario retira el porta muestras.

Nota
| o NOTA: La maquina se ha desarrollado para usarla exclusivamente con consumibles y

accesorios (por ejemplo, discos de pulido) disefiados para este fin y este tipo de
magquina. El equipo se ha disefiado para ser utilizado exclusivamente con consumibles
de Struers disefados especialmente para este fin y este tipo de maquina.

Consulte el folleto y el catalogo de consumibles de Struers para obtener mas informacion sobre los
consumibles adecuados.

TargetMaster



4 [Introduccion

4.2 Vista frontal - TargetMaster

Panel de control

Placa giratoria con Disco MD
Estacion para medicion laser
Cabezal de dosificacion con multiples
boquillas

Estacion para:

- Enjuague con aguay jabon

- Secado con aire comprimido
Movedor muestras

Estacion para:

- Enjuague con alcohol

- Secado con aire comprimido

H Grifo para controlar el caudal de agua

m OOm>>»

oM

4.3 Vista lateral - TargetMaster
\tj

A Parada de emergencia

Parada de emergencia

Nota

o No utiliza la parada de emergencia para detener el funcionamiento de
la maquina en condiciones de funcionamiento normales.
Antes de liberar la parada de emergencia, determine porqué se ha
activado y adopte las medidas correctivas necesarias.

. Para activar la parada de emergencia, pulse el botdn rojo de parada de emergencia.

. Para liberar la parada de emergencia, gire a la derecha el boton rojo de parada de emergencia.

TargetMaster 15
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5.1
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Vista trasera - TargetMaster

VOZErXC«~TIOMMOOT>»

Toma eléctrica - TargetZMonitor
Conector - TargetDoser

Conector - Aux

Conector - Mantenimiento

Fuse

Interruptor

Toma eléctrica

Suministro eléctrico - TargetZ
Conector - TargetZ

Desaglie de agua

Suministro de agua - TargetDoser
Manguera de drenaje de alcohol
Entrada de agua

Entrada de aire comprimido
Acceso al filtro y regulador de aire comprimido
Evacuacion

Transporte y almacenamiento

Si, en cualquier momento después de la instalacion, tiene que mover la unidad o almacenarla, existen
una serie de directrices que le recomendamos seguir.

. Embale la maquina de forma segura antes de transportarla.

Un embalaje deficiente podria causar dafios en la unidad e invalidar la garantia. Péngase en

contacto con el servicio técnico de Struers.

. Struers recomienda conservar todos los elementos y sujeciones del embalaje original para usos

futuros.

Envio o almacenamiento a largo plazo

Nota

para usos futuros.

Struers recomienda conservar todos los elementos y sujeciones del embalaje original

Retire todos los accesorios.

. Limpie y seque la unidad antes de almacenarla.

. Desconecte la unidad del suministro eléctrico.

. Coloque la maquinay los accesorios en su embalaje original.

TargetMaster
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6.1

6.2

TargetMaster

Instalacion

ADVERTENCIA
ff El equipo de Struers debe ser utilizado en conexién con y del modo descrito en el

manual de instrucciones suministrado con el mismo.

Desembalaje

original para usos futuros.

Nota
l c Struers recomienda conservar todos los elementos y sujeciones del embalaje
L]

Libere la maquina de la caja de embalaje retirando los cuatro pernos que hay en la parte inferior
de la caja.

Comprobacion de la lista de embalaje

Nota
l o Manipule el equipo con cuidado, ya que cualquier dafio puede afectar a su precision.

Es posible que los accesorios opcionales estén en la caja de embalaje.

La caja de embalaje contiene los siguientes articulos:

Unidades. Descripcion

1 TargetMaster

1 Disco MD (Placa giratoria magnética. Diametro: 200 mm)

2 Cables para suministro eléctrico

1 Manguera de entrada. Diametro: 3/4". Largo: 2 m.

1 Juntafiltro. Didmetro: 3/4".

1 Junta. Diametro: 11/24". Largo: 1,5 mm.

1 Anillo reductor con junta. Diametro interno: 1/2". Diametro externo: 3/4".
1 Manguera de drenaje. Diametro: 32". Largo: 2 m.

1 Tubo de salida con codo de 87°. Diametro: 32"

1 Brida

2 Abrazadera para manguera

1 TargetGrip

1 Tubo para aire comprimido.. Diametro interno: 4 mm. Diametro externo: 6 mm.
1 Conector para aire comprimido

50 Etiqueta metalica para el asiento de muestras

17
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6.3
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Unidades. Descripcion
50 Asiento de muestras
1 Destornillador, cabeza llave Allen, 3 mm
1 Manguera de evacuacion de aire- Diametro: 50". Largo: 2 m.
1 Botella de cianoacrilato (super adhesivo)
1 Soporte para TargetGrip/asiento de muestras
1 Manual de instrucciones
Elevacion

VAN

PELIGRO DE APLASTAMIENTO
Tenga cuidado con las manos/dedos al manipular la maquina.
Pdéngase siempre calzado de seguridad al manipular maquinaria pesada.

Nota

No eleve la maquina sujetandola por la parte superior de color gris claro ni por el grifo de
agua.

Eleve siempre la maquina desde debajo.

Peso

TargetMaster 115 kg (235,5 Ibs)

TargetDoser 19kg (41,9 1bs)

TargetX - (Opcional) 21,5kg (47,4 Ibs)

TargetZ - (Opcional) 15kg (33 Ibs)

TargetZ Monitor - (Opcional) 8kg (17,6 Ibs)
Nota )
Las correas deben estar aprobadas para soportar, como minimo, el doble del peso de la
maquina.

Las correas deben ser lo suficientemente largas como para no ejercer presion sobre la
cubierta de la maquina.

Necesitara un grua y dos correas de elevacion para elevar la maquina del palet de envio.

Antes de elevar la maquina hasta su posicién final, haga lo siguiente:

1. Retire los tomillos que hay en la base del embalaje y quite la parte superior del mismo.

Retire los anclajes metélicos que sujetan la maquina al palet con una llave Allen de 4 mm.

Coloque las dos correas de elevacion por debajo de la maquina.

2
3
4. Coloque las correas por fuera de los pies de la maquina.
5

Struers recomienda utilizar una barra de elevacion para mantener las correas separadas por
debajo del punto de elevacién.

6. Elevelamaquinay coléquela sobre la mesa.

TargetMaster
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6.4 Ubicacion

Entorno de operaciones

La precision del sistema depende de un entorno con una temperatura estable.

. Condiciones ambientales
Consulte Datos técnicos - TargetMaster » 85, Entorno de operaciones.

Nota
l 0 No cologue TargetMaster junto a una ventana ni cerca de otras fuentes de calor o

frio como radiadores o conductos de ventilacion.

Ubicacion

PELIGRO DE APLASTAMIENTO

Tenga cuidado con las manos/dedos al manipular la maquina.
Pdéngase siempre calzado de seguridad al manipular maquinaria pesada.

. Para facilitar el acceso alos técnicos de mantenimiento, dejar espacio suficiente alrededor de
la maquina.

. Coloque la maquina sobre un banco de trabajo rigido y estable con una superficie horizontal y
una altura adecuada.

TargetDoser

. Asegurese de que haya suficiente espacio para colocar TargetDoser a la izquierda de
TargetMaster.

6.5 Suministro eléctrico

PELIGRO ELECTRICO

Desconecte el suministro eléctrico antes de instalar equipos eléctricos.

La maquina debe estar conectada a tierra.

Asegurese que el voltaje de suministro eléctrico actual se corresponde con el
voltaje que se indicada en la placa de identificacién de la maquina.

Un voltaje incorrecto puede daiar el circuito eléctrico.

Nota
l c Se requiere un transformador automatico en paises con suministro eléctrico de 110

V.

Toma eléctrica

El enchufe del suministro eléctrico debe ofrecer un facil acceso. El enchufe del suministro eléctrico

debe estar situado a una altura de 0,6 a 1,9 m por encima del nivel del suelo. Se recomienda situarlo

auna altura maximade 1,7 m.

TargetMaster
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6.5.1

6.5.2

6.5.3
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Nota

El equipo se suministra con 2 tipos de cables de suministro eléctrico: Si el enchufe de
estos cables no estd homologado en el pais de instalacion del equipo, debera
sustituirse por un enchufe homologado.

Suministro monofasico

Suministro monofasico

El enchufe de 2 patillas (Schuko europeo) se utiliza en conexiones
a suministros eléctricos monofasicos.

Los cables deben conectarse del modo siguiente:

Amarillo/Verde Conexion a tierra (masa)

Marrén
Azul

Linea (fase)

Neutro

Suministro bifasico

El enchufe de 3 patillas (NEMA norteamericano) se utiliza en

conexiones a suministros eléctricos bifasicos. \“'-é:t

Los cables deben conectarse del modo siguiente:

Verde
Negro
Blanco

o)

Conexion a tierra (masa)
Linea (fase)
Linea (fase)

Conectar a la maquina

A

. Conecte el cable del suministro eléctriico a la maquina
(conector C14 IEC 320).

ADVERTENCIA

El voltaje de salida de este cable es de 220-240 V.

No utilice este cable para conectar equipos que utilicen un suministrode 110 V. No
hacerlo puede provocar dafios materiales.

o g

. Conecte el cable al suministro eléctrico.

1
Nota
Encienda TargetMaster al menos 45 minutos antes de usarlo.

Struers recomienda que la maquina esté siempre encendida para que la temperatura
interna de la maquina se mantenga en un nivel constante, ya que esto resulta esencial
para la precision del sistema.

TargetMaster
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6.6

6.6.1

Suministro de aire comprimido

Para las especificaciones, consulte Datos técnicos - TargetMaster »-85
1. Conecte la manguera de aire comprimido al acoplamiento rapido suministrado con la maquina.
2. Asegure la conexion con la abrazadera de manguera suministrada con la maquina.

3. Conecte el acoplamiento rapido a la entrada de aire comprimido de la maquina.

Regulador de presiéon del aire

Nota
o El regulador de presion de aire viene preconfigurado de fabrica y no debe ser
ajustado por el usuario.

El regulador de presion de aire es visible a través del orificio de acceso
situado encima de la entrada de aire comprimido que se encuentra en la parte
trasera de la maquina.

Filtro de aire

La TargetMaster esta equipada con un filtro de aire que elimina pequefas cantidades de agua 'y
aceite del suministro de aire comprimido.

La parte del filtro a la que puede acceder el usuario es la punta de la valvula de drenaje del filtro de
aire. Se puede ver a través del orificio de acceso en el lado izquierdo de la maquina.

A Oirificio en el panel lateral para acceder a la valvula de
drenaje del filtro de aire, visto desde el exterior

El filtro esta montado en el interior de la maquina.

A Regulador de presion del aire

B Orificio en el panel trasero para acceder al regulador de
presion de aire

C Puntade la valvula de drenaje del filtro de aire

D Orificio en el panel lateral para acceder al drenaje del filtro de
aire, visto desde el interior

Vaciado del filtro de aire

Drene el filtro regularmente.

TargetMaster 21
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Si escucha un burbujeo durante el proceso de secado con aire comprimido, o si este no es eficaz, esto
significa que hay que drenar el filtro.

1. Através del orificio del panel lateral, ejerza presién en la punta
de la valvula de drenaje del filtro de aire y siga ejerciendo
presion hasta que no salga mas liquido del filtro.

A Puntadelavalvulade
drenaje del filtro de aire

6.7 Suministro de agua y salida de agua

6.7.1 Conectar al suministro de agua

El agua para el esmerilado humedo se puede suministrar desde el suministro de agua principal o desde
una unidad de agua destilada interna.

Nota
l 0 El suministro de agua fria debe tener una presién estatica de 1 - 9,9 bar (14,5 - 143 psi).

Sugerencia

Instalaciones de nuevos tubos de agua:
Antes de conectar la maquina al suministro de agua, deje correr el agua durante unos

minutos, para eliminar cualquier residuo que pueda haber en su interior.

Conexién de la manguera de entrada de agua

1.  Conecte el extremo recto de la manguera de presion al tubo de la entrada de agua que se
encuentra en la parte trasera de la maquina:

—  Coloque la juntafiltro en la tuerca del acoplamiento con el lado plano orientado hacia la
manguera de presion.

— Apriete la tuerca del acoplamiento.
2. Conecte el otro extremo de la manguera de presion a la salida de agua principal
— Monte el anillo reductor con la junta en la salida de agua, si es necesario.

— Apriete la tuerca del acoplamiento.

6.7.2 Conectar a la salida de agua residual

1. Enun extremo de la manguera de drenaje se ha eliminado un tramo corto del refuerzo de acero.
Conecte el extremo eliminado de la manguera al tubo de salida de agua y fijelo con una
abrazadera de manguera.
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6.7.3

6.8

6.9

Si solo queda un espacio limitado por detras de la maquina, utilice el codo de 87° y fijelo
directamente al tubo de salida que se encuentra en la parte trasera de la maquina. A
continuacion, conecte la manguera de drenaje al otro extremo de este codo.

2. Lleve el otro extremo de la manguera de agua residual hasta el desagtie de agua residual. Si es
necesario, acorte la manguera.

drenaje de agua residual.

Nota
0 Asegurese de que toda la manguera esta orientada hacia abajo en direccion al
Asegurese que la maguera de agua residual no tiene ningun pellizco.

Conexioén de la manguera de drenaje de alcohol

El alcohol residual de los pasos de limpieza se elimina a través de la manguera de drenaje de
alcohol, que debe llevarse hasta un depdsito de almacenamiento de alcohol o a un desagtie para
residuos.

Las normativas medioambientales locales pueden exigir el reciclaje del alcohol residual.
— Siestees el caso, lleve la manguera de drenaje de alcohol hasta un contenedor sellado.

— Delo contrario, dirija la manguera de drenaje hacia un drenaje para residuos.

Nota
l 0 No reutilice nunca el alcohol para la preparacion de muestras con TargetMaster.

Conectar un sistema de extraccion

Debe conectar un sistema de evacuacion a TargetMaster.

1.  Conecte una manguera desde su sistema de evacuacion a la salida que se encuentra en la
parte trasera de la maquina.

2. Utilice una abrazadera de manguera para asegurar la conexion.

Instalacion del disco MD

El plato de giro de la maquina esta colocado de forma
predeterminada con un Disco MD. La superficie magnética del
Disco MD garantiza que los discos abrasivos con reverso
metélico se adhieran al plato de giro sin necesidad de
accesorios adicionales.

1. Coloque el Disco MD en la placa giratoria y girelo hasta
que los pasadores de la parte inferior del Disco MD
coincidan con los orificios correspondientes de la placa
giratoria.

2. Asegurese que el Disco MD esté firmemente sujeto al plato
de giro.

TargetMaster 23



6 Instalacion

6.9.1

6.9.2
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Discos abrasivos

Colocacién de un disco abrasivo en el disco MD
1.  Asegurese de que la superficie magnética esta limpia y seca.

2. Coloque el Disco MD en la placa giratoria y girelo hasta que los pasadores de la parte inferior del
Disco MD coincidan con los orificios correspondientes de la placa giratoria. Asegurese de que el
disco abrasivo esta centrado en el plato de giro.

3. Baje el disco a su posicion hasta que el iman lo fije de forma segura.

Retirada de un disco abrasivo del disco MD

1. Retire el disco de la superficie magnética elevandolo por los bordes.

Comprobacion del caudal de agua
Cuando haya colocado el disco abrasivo en la placa giratoria, debe comprobar el suministro de agua.

1.  Asegurese de que el disco de esmerilado o pulido esté colocado correctamente en la placa
giratoria.

2. Abrael grifo de agua de la estacién de lavado de TargetMaster y asegurese de que el caudal es
suficiente.

3. Ajuste el caudal aumentandolo hasta que se produzcan salpicaduras.

4. Reduzca ligeramente el caudal.

Discos de paino de diamante

Afilado

Nota
l G . No utilice nunca barras de afilado en discos de pafo de diamante.

La superficie de diamante de los discos de pafio de diamante debe afilarse con frecuencia para exponer
la superficie de diamante. Si la superficie de diamante no se afila, la superficie se cristaliza y comienza
aromper el material en lugar de esmerilarlo.

. Utilice un cepillo duro, jabdén y agua.

Limpieza
Utilice un cepillo duro, jabén y agua para limpiar los discos de pafo de diamante

Limpie la superficie del disco de pafio de diamante después de cada uso para evitar que se acumulen
residuos en su superficie.
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6.10 TargetDoser

TargetDoser suministra suspensiones de esmerilado/pulido y
lubricantes, asi como procedimientos de esmerilado/pulido
predefinidos.

6.10.1 Comprobacion de la lista de embalaje
1. Desembale la TargetDoser.

La caja de embalaje contiene los siguientes articulos:

Unidades. Descripcion

1 TargetDoser

1 Caja de botella de dosificacion con bombas integradas, 3 botellas grandes y 4
botellas pequenas

1 Botella de solucién jabonosa (11)

6.10.2 TargetDoser- Vista trasera

Conexion de red (RJ45)

Conector de servicio (conector de puerto de serie)
Tubos de suministro de las botellas de
lubricante/suspensioén

Bombas (1-6)

Bomba de suspension OP

Vélvula de regulacion de la presién del agua
Conexién de agua desde TargetMaster para la bomba
OoP

Conexion del suministro eléctrico e interfaz desde
TargetMaster

Tubos para el cabezal de dosificacion multiple de
TargetMaster

I OGTMmMU OW>»

6.10.3 Instalacion - TargetDoser

1. Coloque TargetDoser lo mas cerca posible a la izquierda de TargetMaster.
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6.10.4

6.10.5
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Nota
0 Los tubos que conectan TargetDoser a TargetMaster estan premontados en
TargetDoser.
2. Asegurese de que TargetDoser no interfiere con las funciones operativas de TargetMaster.

Conexién de TargetDoser

La conexion eléctrica de TargetMaster suministra a TargetDoser un suministro eléctricode 24V a
TargetDoser y a un bus de datos, que permite que las dos maquinas se comuniquen.

PRECAUCION
fi Desconecte el suministro eléctrico antes de instalar equipos eléctricos.

1. Apague TargetMaster.

2. Conecte el cable que se encuentra en la parte trasera de TargetDoser al conector de TargetDoser
en la parte trasera de TargetMaster.

Para obtener mas informacion sobre como conectar TargetDoser a TargetMaster, consulte el Manual
de instrucciones de TargetMaster.

Conexiones de la bomba

TargetDoser se suministra equipada con 7 bombas:

Bomba1,2,3y4 Suspension de diamante/Lubricante
Bomba 5 Alcohol

Bomba 6 Jabon

Bomba 7 Suspensiéon OP

Nota
l 0 La asignacion de las bombas es muy especifica y no debe modificarse.

Las dimensiones de las bombas 5, 6y 7 son diferentes de las de las otras bombas, ya que se han
disefiado para fines especificos.

Nota
l 0 La distancia entre TargetDoser y TargetMaster esta determinada por la longitud de los

tubos. No aumente la longitud de los tubos, ya que estas se han optimizado en fabrica.

Conexioén de los tubos

Cada tubo esta numerado de acuerdo con la bomba a la que se va a conectar.
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1. Conecte los tubos de cada bomba al conector
correspondiente en el lateral de TargetMaster.

2. Repita esta operacion hasta que todos los tubos
estén conectados.

6.10.6 Suministro de agua para lavado OP

1.  Conecte el tubo de agua suministrado al acoplamiento rapido que hay en la parte trasera de la
TargetMaster.

2. Conecte el otro extremo del tubo de agua al acoplamiento rapido que hay en la parte trasera de
la TargetDoser.

Nota
0 No introduzca el tubo de agua hasta el tope en el acoplamiento rapido, ya que puede
comprimir el tubo y reducir el caudal de agua.

6.11 TargetGrip

TargetGrip es un soporte porta muestras inclinable para usar con
TargetMaster.

Puede mover muestras entre TargetMaster, TargetZ, y TargetX,
y un microscopio, sin perder precision.

TargetGrip admite muestras embutidas de hasta 40 mm de
diametro y puede equiparse con adaptadores para muestras de
mayor tamario.

6.11.1 Comprobacion de la lista de embalaje
1. Desembale la TargetGrip.

La caja de embalaje contiene los siguientes articulos:

Unidades. Descripcion

1 TargetGrip

1 Destornillador Allen, 2 mm
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6.11.2 Datos generales - TargetGrip

A Conexioén de cola de milano con muesca de orientacion

Tornillos de fijacion para embuticiones/adaptadores
Asiento de muestras

Incline los tornillos de ajuste

Tornillos de bloqueo de inclinacion

Plano de referencia

Borde de referencia

OMMmMOOW

H Escalade inclinacion (cada paso = 2)
Plano de alineacién

6.11.3 Mecanismo de inclinacién

Puede utilizar el mecanismo de inclinacién para ajustar la sujecion de muestras o el porta muestras de
modo que las muestras se esmerilen con la superficie de esmerilado paralela al area objetivo que se va
ainspeccionar.

El mecanismo de inclinacién se utiliza normalmente cuando TargetGrip se monta en TargetZ o en
TargetX. Esto significa que puede alinear el area objetivo con los objetivos que se muestranen la
pantalla.

Ajuste de la inclinacién

Inclinacion max. 8 para plano objetivo: 5

<

e

i (O

1. Afloje el tomillo de bloqueo de inclinacion.
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2. Gire el tomillo de ajuste de inclinacion para cambiar el angulo de inclinacion de la muestra. El
area para analizar debe estar paralela a las lineas mostradas en la pantalla. En TargetX puede
ajustar la inclinacion utilizando los botones del panel de control.

Apriete el tornillo de bloqueo de inclinacién para asegurar la alineacion.

3.
Nota
Si no aprieta el tornillo de bloqueo de inclinacién lo suficiente puede provocar una
alineacién incorrecta y que no llegue al plano objetivo previsto.

6.11.4 Acoplamiento de cola de milano

El conector de cola de milano le permite mover TargetGrip desde TargetMaster durante el proceso
de esmerilado o pulido para su visualizacién o inspeccion.

Struers recomienda el uso de un microscopio
invertido con TargetSystem para poder mantener el
asiento de muestras fijada en TargetGrip. Esto
significa que puede continuar el proceso sin perder
precision ni tener que volver a realinear.

'I-‘I-

A

2.  Gire el tomillo de ajuste de inclinacién para cambiar el angulo de inclinacién de la muestra. El
area para analizar debe estar paralela a las lineas mostradas en la pantalla. En TargetX puede
ajustar la inclinacién utilizando los botones del panel de control.

1.  Afloje el tomillo de bloqueo de inclinacion.

Apriete el tornillo de bloqueo de inclinacion para asegurar la alineacion.

3.

Nota

Si no aprieta el tornillo de bloqueo de inclinacién lo suficiente puede provocar una
alineacién incorrecta y que no llegue al plano objetivo previsto.

6.11.5 Embuticién TargetGrip

1.  Coloque la muestra en TargetGrip antes de montar
TargetGrip en la maquina.

A Acoplamiento de cola de milano A Ranura
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6.11.6

6.11.7
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2. Deslice la cola de milano en la ranura del porta
muestras.

3.  Utilice el destornillador Allen de 3 mm suministrado
con la maquina para fijar TargetGrip.

Soportes y adaptadores

Utilice siempre soportes y adaptadores de TargetSystem disefiados especificamente para la seccién
transversal y el pulido paralelo.

Los soportes y adaptadores tienen una superficie neutra de color negro que sirve como fondo para el
sistema de medicion laser. El sistema de medicién laser realiza un seguimiento de la eliminacion de
material midiendo en el soporte o adaptador y no la muestra.

Para algunas aplicaciones, es posible que necesite sujetar una embuticion de 30 mm 040 mm en
TargetGrip. En este caso, la medicion laser se realiza directamente en la superficie de la muestra.

Con TargetGrip se pueden utilizar los siguientes soportes y adaptadores:

Asiento de muestras. Diametro: 40 mm.
Asiento de muestras. Diametro: 30 mm.
Soporte paralelo. Diametro: 40 mm.
Soporte paralelo. Diametro: 30 mm.
Molde de insercion. Diametro: 40 mm.

Adaptador SEM. Diametro: 40 mm a 25 mm

Soportes/adaptadores de embuticion

Coloque el soporte/adaptador en TargetGrip.

Gire el soporte/adaptador de forma que la muestra
quede orientada hacia el area de referencia. Consulte
TargetGrip »27.
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3.  Gire el porta muestras/adaptador de modo que los
pasadores de la parte posterior del soporte/adaptador
encajen en los orificios guia correspondientes de
TargetGrip.

4. Utilice lallave Allen de 2 mm para fijar el
soporte/adaptador en TargetGrip.

5. Monte TargetGrip en la estacién de configuracion
usando el conector de cola de milano. Si es necesario,
consulte los manuales de instrucciones de TargetZ y
TargetX para obtener instrucciones sobre como alinear
la muestra y definir el valor objetivo.

6. Retire TargetGrip de la estacion de configuracion.

7. Limpie la superficie de referencia con alcohol para que
esté limpia y libre de grasa o residuos de embuticion.
De forma alternativa, utilice el programa de limpieza
inicial de TargetMaster.

8.  Ahora puede montar TargetGrip en el porta muestras de
TargetMaster.

6.12 Ruido

Para obtener informacién sobre el valor del nivel de presion sonora, consulte esta seccion:Niveles
de ruidos y vibraciones » 88

Niveles de ruidos y vibraciones » 88

PRECAUCION

La exposicion prolongada a ruidos intensos puede causar dafos permanentes a
A nivel auditivo.

Use proteccion auditiva si la exposicién a los ruidos supera los niveles establecidos

en los reglamentos locales.

Ruido de manipulacién durante el funcionamiento

Diferentes materiales presentan distintas caracteristicas de ruido.

Preparaciéon semiautomatica Para reducir los ruidos, reduzca la velocidad de rotacion y/o la
fuerza con la que se empujan las muestras contra la superficie
de preparacion. El tiempo del proceso puede aumentar.

6.13 Vibraciones

Para obtener informacién sobre exposicién total a vibraciones de manos y brazos, consulte esta
seccién: Datos técnicos - TargetMaster »85
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PRECAUCION

Riesgo de vibraciones en la mano y el brazo durante la preparacion manual.

La exposicion prolongada a vibraciones puede provocar molestias, dafios en las
articulaciones e incluso dafios neurolégicos.

Vibraciones durante el funcionamiento

La preparacion manual puede causar vibraciones en la mano y el brazo. Para reducir las vibraciones,
reduzca la presion o bien, utilice guantes con reduccion de vibraciones.

Preparacion del dispositivo

Arranque de la maquina por primera vez

. Encienda la maquina con el interruptor principal situado en la parte trasera de la maquina.

Arranque: la primera vez

La primera vez que se enciende la maquina, se muestra la pantalla MAIN MENU (MENU
PRINCIPAL).

Para obtener instrucciones sobre como desplazarse por la pantalla, consulte:
. Funciones del panel de control - TargetMaster » 32

. El display » 34

Language (Idioma)

Seleccione el idioma que desea usar. Si es necesario, puede cambiar el idioma posteriormente.

1. Enlapantalla MAIN MENU (MENU PRINCIPAL), seleccione CONFIG. (CONFIGURACION) >
Language (Idioma).

2. Desplacese hacia arriba o hacia abajo por la lista para seleccionar el idioma que desee.

Arranque: operacion diaria

Cuando encienda la maquina, justo después de la pantalla de inicio se mostrara la Ultima pantalla que
se mostraba al apagar la maquina.

Funciones del panel de control - TargetMaster

Desplazarse hacia arriba/Desplazarse hacia
abajo

Teclas de funcion - F1, F2

Escape, Entrar

Desplazamiento del porta muestras

Botones de funcion

Inicio, Parada

=) Ja o
w =l e e

L 2
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Botoén Funcion
L3 Desplazarse hacia arriba
. Pulse este botén para desplazarse hacia arriba en una pantalla y para aumentare
el valor de un ajuste.
Desplazarse hacia abajo
Bl Y J

. Pulse este botén para desplazarse hacia abajo en una pantalla y para reducir el
valor de un ajuste.

n Tecla de funcién

-

HE B

. Pulse este botén para activar los controles para diversos fines. Consulte la linea
inferior de las pantallas individuales.

Escape

Utilice este botén en el panel de control para volver a las funciones o valores
anteriores.

. Pulse el botén para volver al menu principal.
. Pulse el botén para volver a la ltima funcién o valor.

. Pulse el botén para cancelar cambios.

Seleccionar/Entrar

. Pulse este botén para acceder a un campo, por ejemplo, un ajuste, para
seleccionar un valor y para confirmar una seleccién.

Mover a la izquierda

. Pulse este botén para mover el porta muestras a la izquierda.

Mover a la derecha

. Pulse este botén para mover el porta muestras a la derecha.

Abrasivo

EEE B

. Para dosificacion manual de abrasivo.

Lubricante

. Para dosificacion manual de lubricante.

Proteccion de seguridad

. Abre y cierra la puerta de seguridad cuando la maquina no esta en
funcionamiento.

Agua

. Activa el suministro de agua.

Inicio

. Inicio del proceso de preparacion.

Parada

EEE E

. Para el proceso de preparacion.
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El display

Nota
| ” Las pantallas que se muestran en este manual pueden diferir de las pantallas actuales

del software.

Cuando enciende la maquina, el display muestra la configuracion y la version del software instalados.

Después del arranque, la pantalla cambia a la ultima que se mostré cuando se apagé la maquina.

El display se divide en dos areas principales. Vea este A
ejemplo.

1 Dia. P:
2 Largo aP.

B - | 3 Dac DiaP. Dac
4 Nap DiaP. Nap—-R 2m 00s

A Barra de titU|0 Target walue: 4200 pm
La barra de titulo muestra la funcion que ha seleccionado. T T

B Campos de informacion
Estos campos muestran informacion sobre la funcién
seleccionada. En algunos campos se puede seleccionar
y cambiar el valor.

C Opciones de la tecla de funcién
Las funciones mostradas dependen de la pantalla que se
esté mostrando.

En la pantalla se muestra informacién como los menus, los ajustes de preparacion o el proceso de
preparacién que esta en progreso.

Navegacion en el display.
Use los botones del panel de control para desplazarse por la pantalla.

Consulte también Funciones del panel de control - TargetMaster »32.

Sonido

Pitido corto Cuando pulsa una tecla, un breve pitido indica que la seleccion esta
confirmada.
Puede activar o desactivar el pitido: seleccione Configuration
(Configuracion).

Pitido largo. Un pitido largo al pulsar un botén indica que la tecla no puede activarse

en ese momento.

No puede desactivar este pitido.

Modo de espera

Para prolongar la vida util del display, la retroiluminacién se atenda automaticamente cuando la
maquina no se utiliza durante 10 minutos. (30 min)

. Pulse cualquier tecla para volver a activar la pantalla.
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7.4

Menu principal - TargetMaster

Desde el menu Main menu (Menu principal) puede elegir entre las siguientes opciones:

. Process (Proceso)

. Configuration (Configuracion)

l,LF
v—g—v
? . Manual Functions (Funciones manuales)

Configuracién - TargetMaster

Antes de empezar a usar TargetMaster, debe configurar lo siguiente:

. Programas de limpieza

. Opciones

. Calibracion del sistema de medicion.

Puede acceder a estos ajustes desde la pantalla Configuration (Configuracion).

1. Enlapantalla Main menu (Men principal), seleccionar la pantalla Configuration
(Configuracion).

2. Enlapantalla Configuration (Configuracién), seleccione:

Elemento de menu Descripcion
Cleaning program configuration . Utilice este elemento del menu para configurar
(Configuracion del programa de limpieza) los programas de limpieza.
Consulte Configuracion de programas de
limpieza » 36.
Options (Opciones) . Utilice este elemento de menu para cambiar

ajustes tales como Language (Idioma) y
Display brightness (Brillo de pantalla)

Consulte La pantalla Options (Opciones) » 39.

Configuration of initial removal rates . Utilice este elemento de menu para cambiar o

(Configuracion de las tasas de eliminacion seleccionar las tasas de eliminacién iniciales.
iniciales) Consulte Tasas de eliminacion iniciales » 38
Calibration of TargetZ (Calibracion de . Utilice este elemento de menu para acceder a
TargetZ) la pantalla TargetZ Calibration

(Calibracion).Consulte el Manual de
instrucciones de esta unidad.
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Configuracion de programas de limpieza

En la pantalla Cleaning program configuration (Configuracién del programa de limpieza) debe definir
los productos de limpieza que se van a utilizar y la duracion de los pasos de limpieza individuales.

1.  Enlapantalla Main menu (Menu principal), seleccione Configuration
(Configuracion) > Cleaning program configuration (Configuracion del

programa de limpieza).
2. Alterne entre los programas de limpieza disponibles:

— Initial cleaning (Limpieza inicial)

Este programa es para muestras que requieren limpieza antes de la

medicion inicial.

Para ver y seleccionar este elemento de menu, debe habilitarlo en

la pantalla Options (Opciones).
— Cleaning after grinding (Limpieza después de esmerilado)
— Cleaning after polishing (Limpieza después de pulido)

— Final cleaning (Limpieza final)

Este programa es para una limpieza final adicional sin alcohol, que

puede dejar manchas.

Para ver y seleccionar este elemento de menu, debe habilitarlo en

la pantalla Options (Opciones).

3. Seleccione el campo Cleaning media (Medios de limpieza).

Nota
0 Los pasos 4y 5 sirven para limpiar la segunda camara.

Después de cada paso, limpie siempre ambas camaras.

4. Seleccione el medio de limpieza que desea.
5. Cierrelalista.

6. Seleccione el campo Time (Tiempo).

7. Pulse Entrar.

8. Ajustelahora.

El intervalo de tiempo va de 0 a 120 segundos.
9. Seleccione el ajuste de tiempo y cierre el cuadro de dialogo.
10. Continue hasta que haya definido todos los pasos requeridos.

11. Vuelva ala pantalla MAIN MENU (MENU PRINCIPAL).

12. Sinecesita restablecer todos los parametros a los ajustes
predeterminados, pulse F2.

.:j

>
e

L

-
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7.4.2

7.4.3

El programa Cleaning after grinding (Limpieza después de esmerilado)

En muchos casos, puede acortar el programa Cleaning after grinding (Limpieza después de
esmerilado). Si utiliza Papel SiC, puede evitar el uso de jabon y reducir a la mitad los pasos de
limpieza restantes.

Nota

o Si ha pulido la muestra, utilice siempre el programa Cleaning after polishing
(Limpieza después de pulido) predeterminado para limpiarla con jabén. No utilice un

programa de limpieza mas corto.

Comprobacion del nuevo programa de limpieza

1. Enlapantalla Configuration (Configuracion), cambie los ajustes de Cleaning after grinding
(Limpieza después de esmerilado) a lo siguiente:

Step Cleaning media (Medios de limpieza) Time
(Paso) (Tiempo)
1 Jabon Os

2 Agua 5s

3 Aire 5s

4 Alcohol 5s

5 Aire 15s

En TargetDoser:

2. Cree un método de Removal mode (Modo de eliminacion) con un solo paso con papel SiC
#3800 y elimine 500 um o mas, dependiendo de la muestra.

3. Transfiera el método de TargetDoser a TargetMaster.

En TargetMaster:

1.  Seleccione Manual measuring (Medida manual) y mida la altura de la muestra.
2.  Introduzca el valor.

3. Accedaala pantalla Process (Proceso) y pulse Inicio.

4. Compare los resultados. Si la desviacion es superior a +/- 5 um, repita el proceso para eliminar
500 um mas y detenga el proceso después de la limpieza.

5.  Retirar TargetGrip.

6. Asegurese de que el plano de referencia y la superficie de la muestra estan completamente
secos. Si queda algo de humedad, aumente el tiempo de aire del modo necesario.

7.  Siestono funciona, utilice los valores predeterminados para este programa de limpieza.

Contracciéon de muestra durante limpieza

Se ha definido un valor de compensacion de cambio de temperatura en el software de TargetMaster
para compensar cualquier contraccion en los materiales resultante del enfriamiento después de la
limpieza.
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El valor de compensacion se ha ajustado en un valor predeterminado de 1um para cada ciclo de
limpieza. Esto suma un total de 4 pm para los métodos estandar proporcionados con TargetMaster. Si
utiliza menos ciclos de limpieza, TargetMaster reduce automaticamente el valor total de contraccion.

Si observa errores de medicidn constantes, puede redefinir el valor de compensacion.

Para cambiar estos valores, consulte La pantalla Options (Opciones) » 39.

Tasas de eliminacion iniciales
En TargetMaster, los valores de la tasa de eliminacion inicial se utilizan de la siguiente manera:
. para la primera parte de cualquier paso de pulido

. para la primera parte de cualquier paso de esmerilado que comience a menos de 250 um de la
transicion de esmerilado/pulido

. en otros casos, cuando el esmerilado alcanza 175 ym a partir de la transicién de
esmerilado/pulido.

La base de datos de tasas de eliminacién inicial puede albergar hasta 20 valores de tasas de
eliminacion inicial que se pueden asignar a cualquier consumible en TargetDoser.

El sistema de medicion laser utiliza las tasas de eliminacion inicial, porque el laser no puede medir
continuamente la eliminacién. El sistema de medicion laser mide la eliminacion en intervalos de tiempo
discretos. Cuando se completa la primera parte del paso, se realiza una medicion para registrar la
cantidad de material eliminado y se calcula la tasa de eliminacion real.

Puede utilizar las tasas de eliminacién inicial para optimizar la preparacioén. La tasa de eliminacion
inicial nunca debe ser inferior a la tasa de eliminacion real que se muestra en la pantalla Process
summary (Resumen del proceso) al final de una preparaciéon completa.

Nota

0 La tasa de eliminacion inicial debe ser siempre superior a la tasa de eliminacion real. Si
el papel SiC # 800, que es la superficie predeterminada para el esmerilado plano, se
sustituye por, por ejemplo, un pafio de diamante, recuerde ajustar latasa de
eliminacion inicial hacia abajo, por ejemplo, de 2300 um a 900 pm/minuto.
No cambie la superficie a mitad de un paso. Si el papel SiC se rompe, sustitiyalo por
un papel de grano fino nuevo y continde con el paso.

v
Agregar o editar de un valor de tasa de eliminacién inicial
Consulte .Configuracion de los valores de la tasa de eliminacién inicial »53
Agregar una nueva superficie
1. Enlapantalla Configuration of initial removal rates (Configuracion de las 1 '
tasas de eliminacion iniciales), pulse F1 si desea agregar una nueva superficie.

Nota
0 Si la base de datos de tasas de eliminacion inicial esta llena, debera eliminar una

superficie para poder afadir una nueva.
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7.4.5 La pantalla Options (Opciones)

Desde la pantalla Options (Opciones) puede ajustar opciones generales como, por ejemplo,
display, idioma, limpieza final, etc.

. Si es necesario, puede restablecer algunos ajustes a su valor F1
predeterminado de fabrica: Pulse la tecla de funcién F1 cuando se
resalte el valor.

1. Desde la pantalla Configuration (Configuracion), seleccione la pantalla

Options (Opciones).
Opcion Ajuste
Display contrast Puede ajustar la pantalla para mejorar la visualizacion.

(Contraste de pantalla)

Units (Unidades) Muestra los ajustes de la tasa de eliminacion en una de las
siguientes unidades:

. Newton - pm (Newton - um) (métrico)
. Lbf - mils (Lbf-mils) (imperial)

OP flushing time (Tiempo | 0 - 120 segundos

lavado OP)
Language (Idioma) Seleccione el idioma que desea usar en el software.
Sample contraction 0-99 um

during cleaning
(Contraccion de muestra
durante limpieza)

Initial cleaning (Limpieza | ¢ Incluir en la pantalla Cleaning program configuration
inicial) (Configuracion del programa de limpieza)?

Yes (Si)/No (No)

Final cleaning (Limpieza | ¢Incluir en la pantalla Cleaning program configuration
final) (Configuracion del programa de limpieza)?

Yes (Si)/No (No)

Time/Accuracy factor
(Factor de
precision/tiempo)

Seleccione el ajuste que desea cambiar.

Pulse Entrar para acceder a la configuracion.
4. Cambie el valor del ajuste. 5
J

5. Introduzca el nuevo ajuste y vuelva a la pantalla Options (Opciones).
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6. Vuelva ala pantalla Main menu (Menu principal).

Configuracién de TargetDoser

CONFIGURATION MENU

Bottle Confiquration

User Surface Configuration
User Suspension Configuration
User Lubricant Configuration
Options

Operation mode

LAN Module

Debe configurar los siguientes ajustes antes de empezar a utilizar la maquina:

. Consulte Configuracion de botella »-42

Para definir otros ajustes, consulte:

. Configuracion de una superficie de usuario »43
Configuracion de una suspension de usuario »43
Configuracion de un lubricante de usuario »44

Configuracion del modo de funcionamiento »45

Funciones del panel de control - TargetDoser

hacia abajo
C Escape, Entrar

A Teclas de funcion - F1 aF4
B Desplazarse hacia arriba/Desplazarse
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Funcion

F Tecla de funcién

. Pulse este botdn para activar los controles para diversos fines. Consulte lalinea
inferior de las pantallas individuales.

4

B> ® o
I3 |“ |~ g
=

Desplazarse hacia arriba

. Pulse este botén para desplazarse hacia arriba en una pantalla y para aumentare
el valor de un ajuste.

oAl Desplazarse hacia abajo

. Pulse este botén para desplazarse hacia abajo en una pantalla y para reducir el
valor de un ajuste.

Escape

Utilice este botén en el panel de control para volver a las funciones o valores
anteriores.

. Pulse el botén para volver al menu principal.
. Pulse el botén para volver a la ltima funcién o valor.

. Pulse el botén para cancelar cambios.

Seleccionar/Entrar

Lt

. Pulse este botén para acceder a un campo, por ejemplo, un ajuste, para
seleccionar un valor y para confirmar una seleccién.

7.5.2 Menu principal - TargetDoser

Desde el menu Main menu (Menu principal) puede elegir entre las siguientes opciones:

l—i »  Struers Methods (Método de Struers)

. User Methods (Métodos de usuario)

Manual Functions (Funciones manuales)

. Configuration (Configuracion)

= (M, [k

TargetMaster 41



7 Preparacion del dispositivo

42

Configuracion de botella

Nota

Debe configurar este ajuste para poder empezar a utilizar la maquina,

Utilice esta opcién para definir qué suspensiones o lubricantes utiliza en las botellas conectadas a las
bombas.

Struers recomienda el uso de consumibles de DiaPro.

1.

En la pantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla
Configuration (Configuracion).

En la pantalla Configuration (Configuracién), seleccione la pantalla Bottle

configuration (Configuracién de botella).
Seleccione la columna (Lub./Susp.)Lub./Susp..

Nota

0 La botella 7 solo se puede configurar para suspension OP o AP.

10.

11.

Pulse Entrar para alternar entre lubricante y suspension.
Seleccione la columna Type.

Active lalista SELECT LUBRICANT TYPE (SELEC. TIPO DE
LUBRICANTE) 0 SELECT SUSPENSION TYPE (SELEC. TIPO DE
SUSPENSION).

Resalte la suspension o lubricante que desea.
Pulse Entrar para seleccionar.

Repita los pasos anteriores para todas las botellas.
Ajuste el estado de las botellas en Lleno.

Confirme sus selecciones y vuelva a la pantalla Configuration
(Configuracion).

Rellenado de las botellas de jabon y alcohol

Ajuste el estado de las botellas en Lleno.

Nota

Debe llenar las botellas de jabdn y alcohol antes de ajustar su
estado en Lleno.

Si no ajusta el estado en Lleno, el sistema puede mostrar un mensaje de

advertencia indicando que una de las botellas puede funcionar en seco
durante la preparacion.

1

HE B

F1

-
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754 Configuracion de una superficie de usuario

Puede definir hasta 10 superficies nuevas definidas por el usuario. Puede definir el nombre, la regla
de abrasivoy la regla de lubricante para cada superficie.

Procedimiento

1.  Enlapantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla
Configuration (Configuracion).

2. Enlapantalla Configuration (Configuracién), seleccione la pantalla
User surface configuration (Configuracion de superficie de usuario).

3.  Seleccione la columna Surface name (Nombre de la superficie). &

4. Seleccione lafila indicando la superficie que desea configurar.

5. Acceda al editor de texto.

6. Introduzca el nombre de la nueva superficie.

7. Seleccione la columna Abr. rule (Regla abrasivo.). &

8. Seleccione la pantalla SELECT ABRASIVE RULE (SELEC. REGLA |
DE ABRASIVO).

9. Seleccione la regla de abrasivo que desea. &

10. Pulse Entrar para seleccionar.

11. Vuelva a la pantalla Configuration (Configuracion). E

Nota

Asegurese de seleccionar las reglas correctas para cada superficie, ya que esto
afectara a los suspensiones y los lubricantes disponibles cuando crea un nuevo

método de preparacion.

7.5.5 Configuracion de una suspensién de usuario

Puede definir hasta 10 nuevas suspensiones definidas por el usuario. Puede definir el nombre, la
regla de abrasivo y la regla de lubricante para cada suspension.

1.  Enlapantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla
Configuration (Configuracion).

2. Enlapantalla Configuration (Configuracion), seleccione la pantalla
User suspension configuration (Configuracion de suspension de

usuario).
3.  Seleccione la columna Susp. name (Nombre susp. ). &
4. Seleccione lafilaindicando la suspension que desea configurar.
5. Acceda al editor de texto.
6. Introduzca el nombre de la nueva suspension.
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7. Seleccione la columna Abr. type (Tipo de abrasivo).

8. Seleccione la pantalla SELECT ABRASIVE TYPE (SELEC. TIPO DE
ABRASIVO).

9. Seleccione el tipo de abrasivo que desea.

10. Seleccione la columna Lub. rule (Regla de lub.).

11. Seleccione la pantalla SELECT LUBRICANT RULE (SELEC. REGLA
DE LUBRICANTE).

— Silasuspension utilizada requiere el uso de un lubricante,
seleccione Other lub. except water (Otros lub. excepto agua).

—  Silasuspension no requiere lubricante, seleccione No lubricant
(Sin lubricante).

—  Siel abrasivo solo se va a utilizar con lubricantes sin agua,
seleccione Only waterfree lubricants (Solo lubricantes sin agua).

12. Pulse Entrar para seleccionar.

13. Vuelva a la pantalla Configuration (Configuracion).

Configuracion de un lubricante de usuario

HE

Puede definir hasta 10 lubricantes nuevos definidos por el usuario. Puede definir el nombre y el tipo de

lubricante.

1.  Enlapantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla
Configuration (Configuracion).

2. Enlapantalla Configuration (Configuracién), seleccione la pantalla User

lubricant configuration (Configuracién de lubricante de usuario).
Seleccione la columna Lubricant name (Nombre del lubricante).
Seleccione lafila indicando el lubricante que desea configurar.
Pulse Entrar para acceder al editor de texto.

Introduzca el nombre del nuevo lubricante.

Seleccione la columna Lubricant type (Tipo de lubricante).

Seleccione la fila indicando el lubricante que desea configurar.

Active lalista SELECT LUBRICANT TYPE (SELEC. TIPODE
LUBRICANTE).

© © N o o bk~ w

—  Si el lubricante contiene agua, seleccione Lubricant containing water

(Lubricante que contiene agua).

—  Si el lubricante no contiene agua, seleccione Waterfree lubricant
(Lubricante sin agua).

v@
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7.5.8

11. Vuelva a la pantalla Configuration (Configuracion).

10. Pulse Entrar para seleccionar.

Configuracion del modo de funcionamiento
Puede restringir el acceso al software en la pantalla Operation mode (Modo de funcionamiento).
1.  Enlapantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla

Configuration (Configuracion).

2. Enlapantalla Configuration (Configuracién), seleccione la pantalla
Operation mode (Modo de funcionamiento).

3.  Configure Current operation mode (Modo de funcionamiento actual).

4.  Introduzca el cédigo de acceso.
—

El cédigo de acceso predeterminado es 176.

5. Confirme el cddigo de acceso. -
6. Seleccione el modo de funcionamiento. Las opciones son:

— Process (Proceso)
Es posible seleccionar y ver métodos, pero no editarlos.

— Development (Desarrollo)
Es posible seleccionar, visualizary editar métodos.

— Configuration (Configuracion)
Es posible seleccionar, very editar métodos.
Las botellas se pueden configurary la direccion IP se puede
restablecer.

7. Confirme el ajuste.

Nuevo cédigo de acceso

Al acceder a la pantalla Operation mode (Modo de funcionamiento), se le solicitara que introduzca
un codigo de acceso.

Cambio del cédigo de acceso

Puede cambiar el cédigo de acceso desde la pantalla Operation mode (Modo de funcionamiento).

Nota
Anote el nuevo cédigo de acceso,
El cédigo de acceso predeterminado es 176.

Para cambiar el cédigo de acceso, realice lo siguiente:
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7.6

7.6.1
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1.  Enlapantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla
Configuration (Configuracion).

2. Enlapantalla Configuration (Configuracién), seleccione la pantalla
Operation mode (Modo de funcionamiento).

3. Acceda al campo Pass code (Cédigo de acceso).
4. Introduzca el codigo de acceso. LB JBl

5. Acceda al campo Pass code (Cédigo de acceso).
6. Acceda al campo New pass code (Nuevo cddigo de acceso).

7. Introduzca el nuevo cadigo de acceso. LB o

8.  Confirme el nuevo cédigo de acceso.

Métodos de preparacidn

Los métodos de preparacion se almacenan en y se cargan en TargetDoser.

Consulte Transmisién de un método a TargetMaster » 67

En TargetMaster, la eliminacion se controla mediante dos sistemas de medicién independientes.
. Eliminacion de pasos de esmerilado hasta 175 pum desde la transicion de esmerilado/pulido

Un sistema de medicion electronico mide continuamente la distancia al objetivo. Por ello, la
mayor parte de la distancia objetivo se cubre lo mas rapidamente posible.

. Eliminacion hasta la transicion de esmerilado/pulido y hasta el objetivo.

Un sistema de medicion laser utiliza una técnica de medicion relativa para una precision del
sistemade £ 5 um.

Si se inicia un paso de esmerilado entre 250 um y 175 pum desde la transicion de esmerilado/pulido, la
medicion electrénica no se utiliza en este intervalo y el sistema de medicion laser se utiliza hasta el
objetivo.

Esmerilado plano antes de comenzar la preparaciéon

Cuando trabaje con muestras criticas (muestras pequefias o pocas muestras, o muestras con
geometrias finas), se recomienda que primero realice el esmerilado plano (aplane) de la embuticion
antes de iniciar la preparacion. Si la superficie de la muestra no es plana, las mediciones iniciales
pueden ser incorrectas, lo que puede afectar a toda la preparacion.

Procedimiento

1.  Seleccione un método de Time mode (Modo de tiempo) con un paso con papel SiC #800.
2. Transfiera el método a TargetMaster.

3. Edite el tiempo para el paso con #3800 en 1 minuto.

TargetMaster



7 Preparacion del dispositivo

Esmerilado plano de la muestra.

4
Nota
0 Para muestras criticas, determine como responde el sistema de medicion laser al

material: Realice una preparacién de prueba de una muestra similar utilizando una
tasa de eliminacion inicial mas alta y unas rpm reducidas.

7.6.2 Métodos - recomendaciones generales

Método general

. Esmerilado plano: #800 Papel SiC.

. Esmerilado fino (9 um): MD-Sat, DiaPro, Allegro/Largo.
. Pulido de diamante 1 (3 m): MD-Dac, DiaPro Dac.

. Pulido de diamante 2 (1 um): MD-Nap, DiaPro Nap.

Ceramica y placas de circuito impreso

. Igual que para los métodos generales, pero PG con pafio de diamante de 20 um.

Materiales quebradizos, por ejemplo, silice

. Igual que para los métodos generales, pero PG con #1200Papel SiC.

7.6.3 Métodos del usuario

Puede almacenar hasta 20 métodos de usuario en cada grupo de métodos.

Nota
l 0 Los métodos de usuario no se enumeran alfabéticamente en TargetDoser.

Cada método de usuario tiene una serie de pasos que son necesarios para el proceso de
preparacion. Consulte Edicion de pasos del método »51.

Creacion de un método de preparacion

Puede crear un método de preparacion de varias maneras:
. Cree un método de preparacion. Consulte Creacion de un método »-48.
. Cambie un método de preparacién y guardelo con otro nombre. Consulte

Edicién de un método de usuario » 50

Capacidad de almacenamiento

Puede almacenar un maximo de 200 métodos en un maximo de 10 grupos. Cada grupo puede
contener hasta 20 métodos.
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La pantalla User Methods (Métodos de usuario)

1.

En la pantalla Method groups (Grupos de métodos), seleccione el grupo de
métodos correcto.

Pulse Entrar para seleccionar la pantalla Method groups (Grupos de
métodos).

Creacion de un método

Puede copiar un método de la carpeta STRUERS METHODS (METODOS DE STRUERS)ode la
carpeta USER METHODS (METODOS DE USUARIO), guardarlo con el nombre de su eleccién y
ajustarlo para adaptarlo a sus necesidades.

Creacion de un método no basado en métodos de Struers

1.

En la pantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla User
Methods (Métodos de usuario).

Pulse Entrar para seleccionar la pantalla Method groups (Grupos de
métodos).

En la pantalla Method groups (Grupos de métodos), desplacese hasta el
grupo donde desea crear el método.

Pulse Entrar para abrir el grupo de métodos.

Desplacese hasta el método con el nombre Empty method (Método vacio).
Si el grupo de métodos es nuevo, solo estara disponible el método con el
nombre Empty method (Método vacio).

Pulse Entrar para editar el método.

Configure el método del modo necesario. Consulte Edicion de un método de
usuario »50.

Si desea cambiar el nombre del método, Consulte : Cambio de nombre de
un grupo de métodos »49.

Creacion de un método basado en Struers métodos

1.

48

En la pantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla Struers
Methods (Método de Struers).

Seleccione el método de Struers en el que desea basar el nuevo método.
Pulse F1 para copiar el método.

Vuelva a la pantalla Main menu (Menu principal).

En la pantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla User
Methods (Métodos de usuario).

Pulse Entrar para seleccionar la pantalla Method groups (Grupos de
métodos).

U
Bi
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7. Enlapantalla Method groups (Grupos de métodos), desplacese hasta el o
grupo en el que desea insertar el método.

8. Pulse Entrar para abrir el grupo de métodos.

10. Pulse Entrar para editar el método.

9. Pulse F2 para insertar el método en el grupo. F2 ’

11. Configure el método segun sea necesario. Consulte Edicion de un método
de usuario » 50.

12. Cambie el nombre del método segun sea necesario. Consulte : Cambio de
nombre de un grupo de métodos »49

Cambio de nombre de un grupo de métodos

Puede cambiar el nombre de un método por el nombre de su eleccion.

1. Enlapantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla User
Methods (Métodos de usuario).

2. Pulse Entrar para seleccionar la pantalla Method groups (Grupos de
métodos).
3. Enlapantalla Method groups (Grupos de métodos), desplacese hasta )
el grupo que contiene el método de usuario que desea renombrar.
4. Pulse Entrar para abrir el grupo de métodos.
5.  Seleccione el método que desea renombrar. )
6. Abrael editor de texto y cambie el nombre del método.Consulte : F4 ,

Cambio de nombre de un grupo de métodos »49

Copia de un método

Nota
l 0 Cuando copia un método, el nombre del nuevo método se afiade al prefijo con las

palabras Copy of (Copia de). Cambie el nombre del método segun sea necesario.

Copia de un método no basado en métodos de Struers

1. Enlapantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla User
Methods (Métodos de usuario).

2. Pulse Entrar para seleccionar la pantalla Method groups (Grupos de
métodos).

3. Enlapantalla Method groups (Grupos de métodos), desplacese hasta o2l
el grupo que contiene el método que desea copiar.

4. Pulse Entrar para abrir el grupo de métodos.
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10.

11.

Desplacese hasta el método que desea copiar.

Pulse F1 para copiar el método.

Si es necesario, seleccione otro grupo en el que pueda insertar la copia
del método.

Pulse F2 para insertar el método.
Pulse Entrar para editar el método.

Configure el método segun sea necesario. Consulte Edicion de un
método de usuario »50.

Si desea cambiar el nombre del método, Consulte Cambio de nombre de
un grupo de métodos »49.

Copia de un método basado en métodos de Struers

1.

10.

11.

12.

En la pantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla Struers
Methods (Método de Struers).

Seleccione el método de Struers en el que desea basar el nuevo método.

Pulse F1 para copiar el método.

Vuelva a la pantalla Main menu (Menu principal).

En la pantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla User
Methods (Métodos de usuario).

Pulse Entrar para seleccionar la pantalla Method groups (Grupos de
métodos).

En la pantalla Method groups (Grupos de métodos), desplacese hasta el
grupo en el que desea insertar el método.

Pulse Entrar para abrir el grupo de métodos.

Pulse F2 para insertar el método en el grupo.

Pulse Entrar para editar el método.

Configure el método segun sea necesario. Consulte Edicion de un método
de usuario »50.

Cambie el nombre del método segun sea necesario. Consulte Cambio de
nombre de un grupo de métodos »49

Edicion de un método de usuario

~

o
EEEEER HE

Puede agregar hasta 20 pasos en un método de usuario. Cada paso del método contiene una lista de
ajustes de proceso que debe definir y guardar para poder afiadir el paso del método en un método de
usuario.

Puede copiar e insertar los pasos existentes del método de usuario en los métodos de usuario:

50
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1. Enel Método, marque el paso que desea copiar.

2. Pulse Tecla de funcidon Copy (Copia).

3. Acceda al método en el que desee copiar el paso y pulse Tecla de funcion Insert step (Insertar
paso).

Puede ver los diferentes pasos en la pantalla EDIT METHOD (EDITAR METODO).

Puede transmitir el método editado a TargetMaster desde la pantalla EDIT METHOD (EDITAR
METODO).

Creacion de un paso de método

1.  Enlapantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla User
Methods (Métodos de usuario).

2.  Pulse Entrar para seleccionar la pantalla Method groups (Grupos de ol
métodos).

3. Enlapantalla Method groups (Grupos de métodos), desplacese hasta B Ja
el grupo que contiene el método de usuario que desea editar.

5.  Seleccione el método que desea editar. &

6. Pulse Entrar para editar el método.

4. Pulse Entrar para abrir el grupo de métodos.

7. Desplacese hasta Empty Step (Paso vacio). &
8. Edite el paso. Consulte Edicion de pasos del método »51
9.  Guarde los cambios. Fé ,

El método se envia automaticamente a TargetMaster si el método es el
método actual en TargetMaster

Edicion de pasos del método
Existen dos tipos de superficies de pulido:
. Abrasivo

. no abrasiva

Los ajustes que se muestran en la pantalla EDIT METHOD (EDITAR METODO) dependen del tipo
de superficie de pulido que haya seleccionado. Consulte también Definicion de superficies,
lubricantes y suspensiones »54:
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DiaDuo (productos todo en uno)

Surface Suspension Lubricant
Abrasivo No se requiere Solo agua
No abrasivo Suspensién de diamante. DiaPro o No se requiere

Suspension de diamante (Base acuosa) | Base acuosa

Suspension de diamante (Sin agua) Sin agua

Suspensidn de 6xido No se requiere

Procedimiento

1.

10.

11.

12.

En la pantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla User
Methods (Métodos de usuario).

Pulse Entrar para seleccionar la pantalla Method groups (Grupos de
métodos).

En la pantalla Method groups (Grupos de métodos), desplacese hasta el
grupo que contiene el método de usuario que desea editar.

Pulse Entrar para abrir el grupo de métodos.

Seleccione el método que desea editar.

Pulse Entrar para editar el método.

Desplacese hasta el paso del método que desea editar.
Pulse Entrar para editar el paso.

Desplacese hasta el ajuste que desea editar.

Seleccione el ajuste correcto para Surface (Superficie), Lubricant
(Lubricante) y Suspension (Suspension).

Pulse F1y F2 para desplazarse hacia arriba o hacia abajo por los pasos del
método.

Pulse F4 para guardar los cambios.

El método se envia automaticamente a TargetMaster si es el método actual
en TargetMaster.

Eliminaciéon de un paso de un método

1.

En la pantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla User
Methods (Métodos de usuario).

Pulse Entrar para seleccionar la pantalla Method groups (Grupos de
métodos).
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3. Enlapantalla Method groups (Grupos de métodos), desplacese hasta el
grupo que contiene el método de usuario que desea editar.
4. Pulse Entrar para abrir el grupo de métodos.
5.  Seleccione el método que desea editar.
6. Pulse Entrar para editar el método.
7. Desplacese hasta el paso del método que desea eliminar.
8. Pulse F4 para eliminar el paso.
9. Sidesea cambiar el nombre del método, seleccione Rename
(Renombrar).
10. Pulse F4 para guardar los cambios. U

El método se envia automaticamente a TargetMaster si es el método
actual en TargetMaster.

Configuracién de los valores de la tasa de eliminacién inicial

Al transferir un método a TargetMaster, el sistema detecta automaticamente si existen valores para
la tasa de eliminacion inicial disponibles para todos los pasos del método de preparacion. De lo
contrario, se muestra un mensaje en la pantalla de TargetMaster.

Debe introducir manualmente los valores de tasa de eliminacién inicial para nuevas superficies
individuales. Si es necesario, puede editar estos valores para optimizar el tiempo de preparacion.

1. Enlapantalla MAIN MENU (MENU PRINCIPAL), seleccione la
pantalla Configuration (Configuracion).

2. Pulse Entrar.

=

3. Enlapantalla Configuration (Configuracién), seleccione la pantalla
Configuration of initial removal rates (Configuracion de las tasas de
eliminacion iniciales).

4. Seleccione la tasa que desea cambiar. )

5.  Acceda al editor y cambie los ajustes.

initial removal rates (Configuracion de las tasas de eliminacién
iniciales).

7. Vuelva ala pantalla Main menu (Menu principal).

6. Guarde los nuevos ajustes y vuelva a la pantalla Configuration of
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Process mode (Modo de proceso)

1.

10.

En la pantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla User
Methods (Métodos de usuario).

Pulse Entrar para seleccionar la pantalla Method groups (Grupos de
métodos).

En la pantalla Method groups (Grupos de métodos), desplacese hasta el .l
grupo que contiene el método de usuario que desea editar.

Pulse Entrar para abrir el grupo de métodos.
Seleccione el método que desea editar. @l
Pulse Entrar para editar el método.
Desplacese hasta el paso del método Process mode (Modo de proceso). o

Pulse Entrar para editar el paso. o

Pulse Entrar para cambiar al modo que desea:
— Time mode (Modo de tiempo)
— Removal mode (Modo de eliminacion)

—  Target mode (Modo objetivo)
Pulse F4 para guardar los cambios. Fé ,

El método se envia automaticamente a TargetMaster si es el método actual
en TargetMaster.

Definicion de superficies, lubricantes y suspensiones

Las listas de consumibles disponibles dependen de la superficie que ha definido. Utilice el mismo
método para seleccionar superficies, lubricantes y suspensiones.

1.

En la pantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla User
Methods (Métodos de usuario).

Pulse Entrar para seleccionar la pantalla Method groups (Grupos de
métodos).

En la pantalla Method groups (Grupos de métodos), desplacese hasta el o
grupo que contiene el método de usuario que desea editar.

Pulse Entrar para abrir el grupo de métodos.
Seleccione el método que desea editar. O
Pulse Entrar para editar el método.
Desplacese hasta el paso del método que desea editar. B
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10.

11.

12.

13.

Edite el paso.
Desplacese hasta el ajuste que desea editar.

Seleccione el ajuste correcto para Surface (Superficie), Lubricant
(Lubricante) y Suspension (Suspension).

Suba o baje a través de |a lista de superficies, lubricantes o suspensiones. , '
Pulse Entrar para seleccionar el consumible.
Guarde los cambios. Fé ’

El método se envia automaticamente a TargetMaster si es el método actual
en TargetMaster.

Ajuste de los niveles de dosificacion

Cuando se utilizan suspensiones y/o lubricantes en un paso de la preparacion, primero tiene que
seleccionar el tipo de suspension o lubricante y, a continuacion, el nivel de dosificacion.

En el campo Level (Nivel), puede ajustar dos valores:

Predosificacion: la cantidad de suspensién o lubricante aplicada en la superficie antes de
iniciar el paso actual.

Dosificacion: este es el nivel de dosificacién durante la preparacién. Ajuste este nivel
dependiendo del tipo de superficie que ha seleccionado.

Para Level (Nivel) puede ajustar dos valores: por ejemplo, 2/7
i I || (predosificacién/dosificacion).
Opcién Predosificacion Dosificacion Aumentar
Nivel de 0-10 0-20 1
dosificacion
Ejemplo

m” El nivel de predosificacion [por ej. 2]

TargetMaster

Este valor es el nivel de predosificacion, la cantidad de suspensién o lubricante que
se aplica en la superficie antes de iniciar el paso de preparacién actual.

Este lubrica la superficie para evitar que se produzcan dafios si las muestras se van
a procesar sobre una superficie seca.

Los valores aplicables dependen de la frecuencia de uso y de los tipos de superficie.
Para las superficies que se utilizan frecuentemente, use un valor inferior al de las
superficies que se usan con poca frecuencia.
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mz; El nivel de dosificacion [por ej. 7]

Este valor es el nivel de dosificacion durante la preparacion. Este nivel se ajusta
dependiendo de los tipos de superficie: suave, los pafios de pulido granulados
requieren mas lubricante que los discos duros, pafos planos o discos de esmerilado
fino.

Los discos de esmerilado fino requieren un nivel de dosificacion menor que los
pafos de pulido.

Procedimiento

1.  Enlapantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla User
Methods (Métodos de usuario).

2. Pulse Entrar para seleccionar la pantalla Method groups (Grupos de
métodos).
3. Desplacese hasta el grupo que contiene el método de usuario que desea
editar.
4. Pulse Entrar para abrir el grupo de métodos.
5.  Seleccione el método que desea editar.
6. Pulse Entrar para editar el método.
7. Desplacese hasta el paso del método que desea editar. B
8. Edite el paso.
9. Desplacese hasta el ajuste que desea editar. ey
10. Seleccione los ajustes correctos para Level (Nivel). &
11. Seleccione el ajuste que desea.
12. Guarde los cambios. F4 ,
El método se envia automaticamente a TargetMaster si es el método actual
en TargetMaster.

Cambio de los niveles de dosificacion durante un proceso

Siempre puede cambiar los niveles de dosificacion de suspensiones y lubricantes durante un proceso.
Consulte Definicién de superficies, lubricantes y suspensiones » 54,

Deformacion en los pasos de pulido

Si observa una deformacion inaceptable de la muestra en cualquiera de los pasos de pulido, reduzcala
fuerza o utilice una superficie de preparacion menos agresiva. Consulte Edicion de pasos del método
»51.
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Editar paso de eliminaciéon

Puede cambiar los pasos individuales en todos los modos desde TargetMaster antes de iniciar el
proceso.

1.  Enlapantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla
Process (Proceso).

2. Enlapantalla Process (Proceso), pulse F1 para acceder a la primera F1 ,
pantalla de edicion.

3. Acceda ala pantalla de edicién de pasos. F1 ,

4. Seleccione el paso que desea cambiar. )

5. Edite el paso seleccionado.

6. Cambie los valores del parametro seleccionado.
Pl

7.  Acepte los cambios. -

8. Guarde los cambios. F2 ,

No puede usar el boton F1 Editar paso en Time mode (Modo de tiempo). Para editar un paso en
este modo, haga lo siguiente:

1. Seleccione el paso que desea cambiar.
2. Edite el paso seleccionado.

3. Cambie los valores del parametro seleccionado.
|

4. Acepte los cambios. -

Ajuste del valor de Time/Accuracy factor (Factor de precision/tiempo)

Ajuste el valor de Time/Accuracy factor (Factor de precision/tiempo) (TAF) para seleccionar si
tiene maxima prioridad la precision mas alta o la preparacion mas rapida.

Ajustes Descripcion
1 Preparacion mas rapida, menos precision
2 Velocidad y precision medias
3 Preparacion mas lenta, maxima precision

Nota )

0 Para nuevos métodos de preparacion, Struers recomienda utilizar un ajuste inicial
de 3 para Time/Accuracy factor (Factor de precision/tiempo).
7
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1. Enlapantalla MAIN MENU (MENU PRINCIPAL), seleccione la pantalla
Configuration (Configuracion).
2. Active la pantalla Configuration (Configuracion).
3. Seleccione Options (Opciones).
4. Active la pantalla Options (Opciones).
5.  Seleccione Time/Accuracy factor (Factor de precision/tiempo).
o

6. Editeel valor. -

7. Seleccione el ajustes de Time/Accuracy factor (Factor de precision/tiempo)
que desea.
«—l

8. Guarde el valory regrese a la pantalla Options (Opciones). -

Nota
| ” Durante el proceso de preparacion, puede ver el ajuste de Time/Accuracy factor

(Factor de precision/tiempo) seleccionado en la parte inferior derecha de la pantalla.

Eliminacion de un método

Nota
| 0 Si el método de usuario que desea eliminar es el método de usuario actual en

TargetMaster, primero debe enviar un método de usuario diferente a TargetMaster para
poder eliminar el método de usuario en TargetDoser.

Nota
l 0 Cuando elimina un método de usuario, se almacena en el portapapeles hasta que

elimina o copia otro método de usuario o paso.

Procedimiento

1.  Enlapantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla User
Methods (Métodos de usuario).

2. Pulse Entrar para seleccionar la pantalla Method groups (Grupos de
métodos).

3. Desplacese hasta el grupo que contiene el método que desea eliminar. ey

5. Seleccione el método que desea eliminar. oy

4. Pulse Entrar para abrir el grupo de métodos.
F3 ,

6. Pulse F3 para eliminar el método.
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1.7

7.  Sies necesario, seleccione otro grupo en el que pueda insertar el método
eliminado.

8. Pulse F2 parainsertar el método. F2 ’

Optimizacion de un método de usuario

Si trabaja con silice

Utilice Papel SiC #800 para el esmerilado tosco de silicio. Contintie con Papel SiC #1200, si es
necesario.

Normalmente, es posible eliminar hasta 1500 um con un Papel SiC en menos de 5 minutos. Si
necesita eliminar mas de 1500 um, inserte en su método un segundo paso con Papel SiC #800. En
este paso, puede ajustar el valor que desea para la tasa de eliminacion.

Si se sustituye un pafio de diamante por Papel SiC, las tasas de eliminacion aumentan
drasticamente. Por lo tanto, recuerde cambiar la tasa de eliminacién inicial. El ajuste
predeterminado es 720 um, pero debe aumentarlo a un minimo de 1300 pum con Papel SiC.

Para acortar hasta el maximo posible los tiempos de preparacion, la velocidad de rotacién del disco
se ha ajustado en 3000 rpm.. Utilice Papel SiC solo una vez.

Esmerilado fino

MD-Largo posee una propiedades excelentes y es adecuado para componentes electronicos con
materiales muy blandos y muy duros en la misma matriz. Sin embargo, con el tiempo, el plastico de
la sujecion de muestras reduce significativamente el rendimiento, a menos que limpie el MD-Largo
después de cada uso.

Como alternativa, MD-Sat (acetato tejido liso) también es adecuado para el esmerilado fino
utilizando la misma suspensién DiaPro, Allegro/Largo utilizada en MD-Largo.

MD-Sat requiere unos 10 minutos de rodaje antes de alcanzar una tasa de eliminacion estable, tras
lo cual ofrece altas tasas de eliminacion durante un largo periodo de tiempo sin necesidad de
limpieza. Tenga cuidado de no saturar en exceso el pafio con DiaPro, ya que esto puede causar
aquaplaning en la muestra.

Procese MD-Sat usando Time mode (Modo de tiempo) y una sujecién de muestras vacia durante
10 minutos.

Al sustituir MD-Largo por MD-Sat, las tasas de eliminacién aumentan drasticamente. Por lo tanto,
debe asegurarse de ajustar la tasa de eliminacién inicial en 22 y m/min. El valor de IRR
recomendado para MD-Largo se mantiene en 9 p m/min.

En Target mode (Modo objetivo), se recomienda ajustar la eliminacion en el paso de esmerilado
fino a40 p m, debido a la mayor tasa de eliminacion.
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Arranque y parada de la maquina

Arranque de la maquina.

ADVERTENCIA
No utilice la maquina con dispositivos de seguridad defectuosos.

Pdéngase en contacto con el servicio técnico de Struers.

PRECAUCION
Tenga cuidado al trabajar con maquinas con piezas giratorias para evitar que la ropa

y/o el pelo se enganchen con dichas piezas.

PRECAUCION
Manténgase alejado de las piezas giratorias durante el funcionamiento.

Nota
Le recomendamos conectar un sistema de evacuacion cuando se utilicen lubricantes o

suspensiones con base de alcohol.

1. Ajuste el control de velocidad a |la velocidad de disco que desee.
2. Pulse el boton Arrancar. La maqguina comienza a funcionar.

3. Sies necesario, ajuste la velocidad del disco.

o> B B

Parada de la maquina

«  Pulse el botdn Parar .

Parada de emergencia

Nota
l G Al activar la parada de emergencia, la maquina detendra todas las piezas moviles.

condiciones de funcionamiento normales.

\
Nota
0 No utiliza la parada de emergencia para detener el funcionamiento de la maquina en
1

Pulse el botén de parada de emergencia para activar una parada de emergencia. Ve \
)
\\\7 /
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7 Preparacion del dispositivo

ADVERTENCIA
Antes de liberar la parada de emergencia, determine porqué se ha activado y adopte
las medidas correctivas necesarias.

2.  Gire el boton de parada de emergencia para liberar la parada de emergencia.

7.9 Ajuste de la velocidad de rotacién del disco

Para alcanzar una tasa de eliminacion significativamente mayor, aumente la velocidad de rotacion
de 150 rpm a 300 rpm. Para reducir los tiempos de preparacion, seleccione 300 rpm en los pasos de
esmerilado y pulido. Para algunos tipos de muestras sensibles, se recomiendan unas rpm mas
bajas.

En los pasos de esmerilado, compruebe la tasa de eliminacion antes de preparar una muestra.
Alternativamente, introduzca un paso intermedio, es decir, un paso corto adicional entre el paso de
esmerilado y el paso de esmerilado fino.

7.10 Uso de un molde de insercion

Nota

El uso de porta muestras distintos a las sujeciones de muestras tiene un efecto
significativo en la dinamica de pulido. El molde de insercién de @40 mm produce

tasas de eliminacion muy altas que pueden resultar dificiles de seguir para el
sistema de medicion.
Si utiliza moldes de insercién, reduzca la velocidad de rotacion y la fuerza.

Struers recomienda que sus muestras estén totalmente embutidas en Molde de insercion
resina. Alternativamente, utilice una cantidad menor de resina para
facilitar la recuperacion de la muestra después de la preparacion.

Para obtener mas informacién sobre los métodos de preparacion,
consulte Trabajar con métodos en TargetDoser »62.

Totalmente embutida

Parcialmente
embutida
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Nota

0 Si utiliza un molde de insercién, selle la abertura entre el molde de insercién y
TargetGrip con la junta térica suministrada con TargetMaster.
Para poder montar la junta térica y fijar el molde de insercién en TargetGrip, asegurese
de que haya un nivel de embuticién minimo de 13 mm (0,5").

Funcionamiento del dispositivo

Trabajar con métodos en TargetDoser

El software incluye una gama de métodos de la Guia Metalog que puede utilizar para configurar sus
métodos de preparacion.

Puede trabajar con los siguientes tipos de métodos:

+  STRUERS METHODS (METODOS DE STRUERS)

Estos métodos estan predefinidos.No puede cambiar los ajustes.Si es necesario, copielos en la
carpeta USER METHODS (METODOS DE USUARIO)y cambie los ajustes. Consulte Edicion
de un método de usuario »50Struers Methods (Método de Struers) »64

. USER METHODS (METODOS DE USUARIO)

Estos métodos se pueden copiar y modificar segun sea necesario. Consulte Métodos del usuario
»47.

Grupos de métodos

En TargetDoser puede crear hasta 10 grupos de métodos en los que puede almacenar métodos
definidos por el usuario. Cada grupo de métodos puede contener hasta 20 métodos de usuario.

Modos de preparacion

Puede escoger entre tres modos de preparacion:
+  Time mode (Modo de tiempo)

. Removal mode (Modo de eliminacion)

. Target mode (Modo objetivo)

En algunos casos, es posible que sea necesario editar los pasos en los modos de preparacion.
Consulte Edicion de pasos del método »51.

Time mode (Modo de tiempo)

Este modo se ejecuta durante un periodo de tiempo especifico. Las mediciones previas al esmerilado
Nno son necesarias, pero puede ser una buena idea realizar algunas mediciones basicas, ya que esto
indica cuanto material se elimina realmente.

Utilice Time mode (Modo de tiempo) para los pasos de preparacion con una eliminacién muy baja, por
ejemplo, pulido de 6xido o pulido paralelo.
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8.1.3

La pantalla Time mode (Modo de tiempo)

Antes de pulsar el botén Inicio, en la pantalla se muestra el tiempo total de proceso y el tiempo por
paso. Si es necesario, puede editar el paso de tiempo. Consulte Editar paso de eliminacion » 57

Una vez iniciada la preparacion, en la pantalla se muestra el tiempo restante.

Removal mode (Modo de eliminacién)

Si inspecciona de forma regular capas consecutivas de una muestra, Removal mode (Modo de
eliminacion) llevara a cabo la eliminacion de las capas con una precision de +/- 5um y se detendra
automaticamente al alcanzar el valor.

Debe introducir manualmente el valor de eliminacién como el valor de eliminacion total en la pantalla
Process (Proceso) de TargetMaster.Consulte Introduccion manual de valores »68.

Uso de Removal mode (Modo de eliminacién)

Si ha seleccionado un método o método de usuario de Struers basado en Removal mode (Modo de
eliminacion), en la pantalla se muestra el valor total de eliminacién y la eliminacion para cada paso.

Antes de iniciar el proceso, puede editar los valores de eliminacidn seleccionando el valor.

Una vez se hainiciado el proceso, en la pantalla se indica la cantidad de material que aun debe
eliminarse.

Eliminacién de capas finas con Removal mode (Modo de eliminacién)

Para obtener un alto grado de control, que es necesario cuando se trabaja con capas finas de
muestras, puede reducir la velocidad y la fuerza. Si las embuticiones se fijan directamente en
TargetGrip, reduzca la velocidad de rotacion.

Por ejemplo, si esta desestratificando virutas, reduzca las rpm al minimo y reduzca la fuerza un 25-
50%. Aumente los valores de la tasa de eliminacion inicial un 25-50%. Si es necesario, puede
reducir estos valores.

Uso de TargetX/TargetZ con Removal mode (Modo de eliminacién)

Si desconoce el grosor de las capas, puede utilizar TargetZ o TargetX para determinar el grosor de
la capa que se va a eliminar.

1. Asegurese de que la muestra esta montada correctamente en TargetGrip. El area objetivo
debe estar lo mas paralela posible al plano de referencia.

2. Alinee el borde mas externo de la sujecidén de muestras con el objetivo vertical en la pantalla de
la estacion de configuracién. Ajuste el valor en cero. Este es el punto de referencia inicial.

3. Uselos controles de la estacion de configuracion para mover la muestra hasta que el objetivo
esté alineado con el area objetivo.

4. Ladiferencia entre el primer valor de medicion (0) y este valor, es el valor de eliminacién. Esta
es la cantidad de material que se va a eliminar durante el proceso de preparacién en
TargetMaster.

5. Introduzca manualmente el valor de eliminacion medido como valor de eliminacion total en la
pantalla Process (Proceso) de TargetMaster. Consulte Introduccion manual de valores »68.
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8.1.4 Target mode (Modo objetivo)

Target mode (Modo objetivo) requiere mediciones
precisas de la distancia desde el borde de referencia en
TargetGrip hasta el area objetivo (distancia X enla
ilustracion).

Utilice TargetZ o TargetX para realizar estas mediciones.

Para obtener informacién sobre cémo usar TargetX y TargetZ, consulte los manuales de instrucciones
de estas unidades.

1. Asegurese de que la muestra esta montada correctamente en TargetGrip. El area objetivo debe
estar paralela al borde de referencia.

2. Alinee el area objetivo con el objetivo vertical en la pantalla de TargetX o TargetZ.

3. Ajuste el valor en cero. Este es el punto de referencia inicial. No mueva TargetGrip en el eje Y
después de esto.

4. Utilice los controles de TargetX o TargetZ para mover la muestra hasta que las lineas de la
pantalla estén alineadas con el borde de referencia en TargetGrip.

5. Ladiferencia entre el primer valor de medicion y este valor es el valor objetivo (distancia X en la
ilustracion).

La pantalla Target mode (Modo objetivo)

Al seleccionar un método basado en Target mode (Modo objetivo), en la pantalla se muestrala
distancia al objetivo y la distancia por paso. Puede editar la distancia objetivo y la tasa de eliminacion
por paso en esta etapa.Consulte también Introduccion manual de valores »68.

Al iniciar el proceso, en la pantalla se muestra la distancia restante hasta el objetivo.

Tiempo restante hasta objetivo

Puede supervisar la distancia restante en la pantalla mientras realiza una preparacion basada en
Target mode (Modo objetivo).

Si la distancia desde la transicién de esmerilado/pulido es superior a 175 um, se utiliza el sistema de
medicidn electrénico y en la pantalla se muestra la cuenta atras hasta cero.

Dos pasos de esmerilado

Al seleccionar dos pasos de esmerilado consecutivos, se pueden transferir automaticamente hasta 50
pm del primer paso al segundo paso de esmerilado.

8.1.5 Struers Methods (Método de Struers)

Los métodos de Struers son un conjunto de métodos predefinidos, cada uno de ellos identificado
mediante una letra correspondiente a un tipo de material con la misma letra en la Guia Metalog de
Struers.
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8.1.6

TargetMaster

No puede cambiar los métodos de la carpeta de Struers Methods (Método de Struers), pero puede
copiarlos en la carpeta de User Methods (Métodos de usuario) y cambiarlos si es necesario.

Grupos de métodos

Puede agrupar métodos de preparacién en grupos de métodos. Los grupos de métodos son
métodos con caracteristicas comunes como, por ejemplo, la misma clase o el mismo tipo de
materiales.

Puede copiar, mover, editar, renombrar y eliminar todos los datos del proceso de preparacién
disponibles en la pantalla Method groups (Grupos de métodos).

Procedimiento

1.

En la pantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla User
Methods (Métodos de usuario).

Pulse Entrar para seleccionar la pantalla Method groups (Grupos de o
métodos).

Copia de un método

1.

En la pantalla MAIN MENU (MENU PRINCIPAL), es posible acceder a las
siguientes pantallas:

— STRUERS METHODS (METODOS DE STRUERS)

(o]

— USER METHODS (METODOS DE USUARIO)

Seleccione el método que desea usar.
Copiar el método: Pulse F1 - COPY (COPIAR).

Pulse Entrar para confirmar su seleccion.

Si esta copiando un método desde la pantalla Struers Methods (Método de
Struers):

—  Pulse Volver para volver a la pantalla MAIN MENU (MENU
PRINCIPAL).

—  Seleccione la pantalla User Methods (Métodos de usuario).

65



8 Funcionamiento del dispositivo

En la pantalla User Methods (Métodos de usuario), seleccione el campo en el
que desea insertar el nuevo método.

Inserte el método. Pulse F2 - Insert (Insertar). =
Si utiliza un método vacio, el nombre cambia automaticamente de Empty _j

method (Método vacio) a Unnamed method (Método sin nombre).

Pulse Entrar para confirmar su seleccion. -I

8.1.7 Creacioén de grupos de métodos

1.

En la pantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla User
Methods (Métodos de usuario).

Pulse Entrar para seleccionar la pantalla Method groups (Grupos de P
métodos).

En la pantalla Method groups (Grupos de métodos), desplacese hasta |
Empty Group (Grupo vacio).

Active la pantalla USER METHODS (METODOS DE USUARIO) - Empty |
Group (Grupo vacio).

—  Seleccione Empty method (Método vacio) y realice algunos cambios
en el método. Consulte Creacion de un método »>48.

o}
—  Copie un método en el grupo. Pulse F2 para insertar un método. -
Consulte Creacion de un método »-48. _J

Si cambia el Empty method (Método vacio) o Empty Group (Grupo
vacio), el nombre cambiara automaticamente a Unnamed method (Método
sin nombre) o Unnamed group (Grupo sin nombre).

Utilice la funcion Rename (Renombrar) para dar al método o grupo el F4 '
nombre de su eleccion.

8.1.8 Eliminacién de un grupo de métodos

Nota

0 Para poder eliminar un grupo de métodos, primero debe eliminar todos los métodos de

usuario de este grupo o moverlos a otro grupo.

1.

66

En la pantalla Main menu (Menu principal), seleccione la pantalla User
Methods (Métodos de usuario).

Pulse Entrar para seleccionar la pantalla Method groups (Grupos de
métodos).
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8.2

8.3

3. Enlapantalla Method groups (Grupos de métodos), seleccione el grupo de
métodos que desea eliminar.

4. Elimine o mueva todos los métodos de usuario. Consulte Eliminacion de un

método P 58.
5. Pulse F3 para eliminar el grupo seleccionado. f3 '
6. Pulse Entrar para confirmar la eliminacion.

Transmisién de un método a TargetMaster

Después de editar un método, pulse F4 para guardar los cambios realizados. F4 '
El método se envia automaticamente a TargetMaster.
Nota )
c Desde la pantalla Edit (Editar), solo puede transmitir un método desde TargetDoser
a TargetMaster.
J
Nota )
Cuando un método esta en uso en TargetMaster, solo puede editar los valores de
dosificacion.
7

El proceso de preparacion
Para usar TargetSystem correctamente, siga los pasos que se indican a continuacion en el orden
indicado.

Antes de empezar, asegurese de que todos los instrumentos del sistema estan conectados.

Temperatura

1.  Asegurese de que la temperatura ambiente es de 20 °C (68 °F) + 2 °C (4 °F).

2. Asegurese de que la temperatura ha estado dentro del limite indicado anteriormente durante al
menos una hora antes de empezar a usar TargetMaster.

3. Asegurese de que la temperatura del porta muestras se encuentra dentro del limite indicado
anteriormente.

4. Paraminimizar el efecto de las fluctuaciones de temperatura, realice el proceso de preparacion
sin hacer largas pausas entre los pasos.

Preparacion
1.  Fije lamuestra a la sujecion de muestras o al porta muestras.

2. Monte la sujecién de muestras o el porta muestras en TargetGrip y fijelo con el destornillador
Allen suministrado.

Selecciéon de un método
1.  Seleccione el método de preparacion correcto en TargetDoser y envielo a TargetMaster.
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8.4

8.5

8.6
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Obtencioén e introduccion del valor objetivo

El valor objetivo es la distancia desde el plano de referencia de TargetGrip hasta el &rea objetivo de la
muestra.

El valor de eliminacion es la distancia entre la parte superior de la sujecion de muestras y el area
objetivo.

TargetMaster calcula automaticamente el valor de eliminacion basandose en el valor objetivo.
Consulte Removal mode (Modo de eliminacion) 63 yTarget mode (Modo objetivo) »>64.

1.
2.

Monte TargetGrip en TargetZ o en TargetX y obtenga el valor objetivo.

Si utiliza TargetZ para realizar una preparacion en Target mode (Modo objetivo), envie este valor
a TargetMaster. Si realiza una preparacion en Removal mode (Modo de eliminacion), anote el
valor de eliminacion e introduzcalo manualmente.

Si utiliza TargetX, anote el valor e introddzcalo manualmente.

Retire TargetGrip de TargetZ o de TargetX y, si es necesario, aplique resina para embultir la
muestra.

Introduccion manual de valores

Tanto en Target mode (Modo objetivo) como en Removal mode (Modo de eliminacién), puede
cambiar el objetivo/distancia de eliminacion antes de iniciar el proceso.

1.

Al

En la pantalla Main menu, seleccione la pantalla Process (Proceso). 3
Active la pantalla Process (Proceso).
Edite el valor objetivo o eliminacion total.
Introduzca el ajuste.

Cambie los valores que desea.

B
)

Confirme el valor que desea.

Guarde los cambios.

n

S BN K21 Y 1B e
SEEENEEB

Inicio del proceso de preparacién en TargetMaster

En la pantalla TargetMaster:

1.

Asegurese de que los tiempos o distancias del método de preparacion son
correctos. Precise el ajuste, si es necesario.

Coloque la superficie de preparacion correcta en la placa giratoria.

Introduzca TargetGrip en el porta muestras de TargetMaster y utilice el destornillador
Allen suministrado para fijarla.
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Pulse Inicio en TargetMaster para iniciar el procedimiento de preparacion. “

Puede seguir el progreso en la pantalla.

Si ha introducido un valor objetivo erréneo para que la distancia objetivo sea mayor
que la altura de la muestra, se mostrara un mensaje de error y la maquina se
detendra. Introduzca el valor correcto para poder continuar.

8.7 El proceso

Cuando TargetMaster utiliza Target mode (Modo objetivo):

Valor de eliminacion = altura de la muestra - valor objetivo

El porta muestras se desliza hacia el sistema de medicion laser, donde se mide la altura de la
muestra. La altura de la muestra es la distancia desde el plano de referencia de TargetGrip
hasta el final de la muestra.

La eliminacién se mide electrénicamente al principio del proceso.

El porta muestras se coloca por si mismo sobre la placa giratoria, preparado para comenzar el
paso 1 del procedimiento de preparacion.

Cuando el sistema de medicion electronica ha determinado que la distancia restante hasta la

transicion de esmerilado/pulido es de 175 um o menos, el sistema de medicion laser se utiliza
durante el resto del proceso.

El cambio tiene lugar durante el esmerilado. Cuando se completa el paso 1, normalmente el
esmerilado basto, el porta muestras se eleva y transporta la muestra hasta la estacion de
lavado.

La muestra se lava con jabdn, se enjuaga con agua y se seca con alcohol y aire comprimido.

El proceso se ejecuta llenado a cabo las mediciones laser, el esmerilado y, finalmente, el
lavado y enjuague de las muestras hasta eliminar la cantidad de material que se desea.

El porta muestras se detiene cuando se ha eliminado la cantidad de material prevista. Un
mensaje en la pantalla de TargetMaster pantalla le indica que debe cambiar la superficie de
preparacion.

Cambio de la superficie de preparacion

1.
2.

Siga las instrucciones que se proporcionan en la pantalla.
Pulse Inicio enTargetMaster para reanudar el proceso. n

El proceso de preparacion - una vista general

En este diagrama se muestra un proceso tipico.

TargetMaster
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8.8

8.9

8.10
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A Paso de esmerilado 1b A B
B Paso de esmerilado 1b o
C Sistema de medicion electrénica N\ Grnanystep 1a
D Sistema de medida laser _\—k__leetrgme_measum;gsystemq_- C
E Transicion de esmerilado/pulido Zoum VRN, 3 :
F Paso de pulido 1 \ basermeasuring system<— 0
aso de pu . 175 pm \ _ Grinding Step 1b

G Paso de pulido 2 N —

S L N Grinding I g tr < E

T
10m I Polishipg Step.2
Target Polishigg Step 1 T3 [
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Uso de Papel SiC

No cambie nunca Papel SiC a mitad de un paso porque TargetMaster no puede realizar un seguimiento
de la tasa de eliminacion si cambia el papel durante un paso.

Si necesita cambiar un Papel SiC, normalmente debe dejar entre 800- 1000 um de material para
eliminar.

Si el papel se rompe por debajo de este umbral, coloque un papel de grano mas fino en TargetMaster
para evitar que el esmerilado supere el objetivo.

Normalmente, un solo papel puede eliminar hasta 1500-2000 um. Para una preparacién mas eficiente,
Struers recomienda afadir un segundo paso de esmerilado plano usando un nuevo Papel SiC.

Traslados y sobre impulsos

Si una medicioén laser durante la eliminacion muestra que quedan menos de 9 p m antes de finalizar un
paso de esmerilado, el paso se detiene y la diferencia se transfiere al paso siguiente.

En un paso de pulido, esto sucede si la diferencia es inferior a 3 u m. La transferencia al siguiente paso
se denomina "traslado".

Si se ha eliminado demasiado material durante el esmerilado (sobre impulso), los pasos de pulido se
corrigen automaticamente.

Sino es posible corregir el proceso, la maquina se detiene y se muestra un mensaje de error. En este
caso, podra completar correctamente la preparacion introduciendo un nuevo método con un solo paso
de pulido para compensar.

Nota
El sobreimpulso se produce en muy raras ocasiones. Las posibles causas son
mediciones incorrectas debido a una muestra himeda o una ajuste incorrecto de la

tasa de eliminacion inicial.

Cambio de la secuencia de pasos

En Time mode (Modo de tiempo) y Removal mode (Modo de eliminacion), puede cambiar
manualmente la secuencia de pasos o puede repetir los pasos mientras se realiza una preparacion.

También puede iniciar una preparacion en cualquiera de los pasos.
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1. Pulse Parada para hacer una pausa en el proceso.

2. Seleccione el paso que desea. |

3. Pulse Inicio para reanudar el proceso. “

8.11 Funciones manuales

Puede acceder a las funciones manuales durante un proceso de preparacion.

1. Pulse Parada para hacer una pausa en el proceso.
2. Pulse F2 para acceder a la pantalla Manual Functions (Funciones F2 ,
manuales).

3. Seleccione Manual cleaning (Limpieza manual) o Manual measurement
(Medicion manual).
P

4. Pulse Entrar para iniciar la funcién manual seleccionada. -

5. Pulse Esc para salir de la pantalla Manual Functions (Funciones Esc
manuales).

6. Pulse Inicio para reanudar el proceso. “

8.12 Interrupcion del proceso

Nota
0 No interrumpa el proceso de preparacion entre el proceso de limpieza y el proceso

de medicion laser.
Pulse Parada una vez finalizado el proceso de medicién laser.

1. Pulse Parada para hacer una pausa en el proceso.

2. Pulse F1 para activar la funcién Remove sample (Retire muestra). = '
3. Utilice lallave Allen para aflojar TargetGrip y retirarlo de TargetMaster.

4. Realice unainspeccion de TargetGrip.

5. Vuelva a conectar TargetGrip al porta muestras y fijelo con la llave Allen.

6.

Pulse Inicio para reanudar el proceso. “

8.13 Finalizacién del proceso

Una vez finalizados todos los pasos del método de preparacion, podra ver la pantalla Process
summary (Resumen del proceso). En esta pantalla se muestran las tasas de eliminacién actuales

TargetMaster 71



8 Funcionamiento del dispositivo

8.14

8.14.1
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en cada pasoy el tiempo de proceso total.

Puede utilizar las tasas de eliminacion para optimizar los valores de la base de datos de tasas de
eliminacion inicial.

Nota
l c Permita siempre un margen de seguridad agregando un 20% a los valores actuales.

El porta muestras se mueve desde la estacion de medicion hasta una posicién en la que es
posible retirar TargetGrip.

. La proteccion de seguridad se abre.

. Retire TargetGrip del porta muestras e inspeccione la zona objetivo.

Pulido paralelo
Por lo general, deberia reducir tanto las rpm como la fuerza al realizar un pulido paralelo. Sila muestra
no contiene silicio, es posible que no sea necesario reducir la fuerza.

El siguiente ejemplo es para "ball grid array" (BGA) que es un tipo de soldadura en matriz de esferas.
Los tiempos de preparacion son aproximados.

Antes de utilizar el soporte paralelo

. Coloque la junta térica debajo de la brida del soporte paralelo para evitar la penetracion de agua en
la cavidad que hay debajo del soporte paralelo.

Antes de montar la muestra

1. Cambie los ajustes del modo necesario para un método adecuado basado en Time mode (Modo
de tiempo).

Reduzca las rpm a 150.

Transfiera el método a TargetMaster.

Agregue un 50% a los valores de la tasa de eliminacién inicial en la base de datos.
Asegurese de que TargetGrip esta lo mas nivelado posible.

Fije el tornillo de bloqueo de inclinacion.

N o o M w0 D

Asegurese de que la junta térica esta en su posicion en el soporte paralelo y fije el soporte paralelo
en TargetGrip.

8. Coloque el soporte paralelo en TargetGrip de modo que el tomillo de fijacion quede orientado hacia
el recorte que hay a la derecha del borde de referencia.

9. Fijelos tornillos de fijacién de TargetGrip.

10. Prepare con Papel SiC #800 durante 30 segundos y alinee el soporte paralelo con la cola de
milano del TargetGrip.

11. Limpie minuciosamente con acetona el soporte paralelo.
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8.14.2 Embuticion de la muestra

1.

Utilice cinta adhesiva fina de doble cara para montar
la muestra en el porta muestras paralelo.

Coloque la muestra sobre la cinta adhesiva.

Asegurese de que la muestra esta lo mas cerca
posible de la cinta de medicién.

Asegurese de que la muestra esté centrada
alrededor del plano de referencia de TargetGrip.

Ejerza presion sobre la muestra colocada encima de
la cinta adhesiva y fijela con superadhesivo
sobrante a lo largo de los bordes de la muestra.

Inserte primero el pasador de medicion con la junta
torica. Asegurese de que la parte superior del
pasador de medicion sobresale unos milimetros por
encima de la parte superior de la muestra.

Bloquee el pasador de medicion.

Al insertar el pasador de medicién en el soporte
paralelo, el extremo del pasador no debe sobresalir
mas de 3,5 mm de la superficie del soporte paralelo.
Si se fijamas arriba, colisionara con la cubierta del
receptaculo del laser. Compruebe la altura con un
pie de rey.

8.14.3 Esmerilado

1.

TargetMaster

Someta el pin de medicién a un esmerilado plano
durante unos segundos con Papel SiC #800 para
que quede nivelado con la muestra.

Esmerile la muestra en MD-Dac durante 15-
20 segundos y compruébela.

Repita hasta que la muestra sea plana.

Transfiera la muestra a TargetMaster y seleccione
un método de eliminacidn adecuado. Struers
recomienda Sat/9 p m, Dac/3 u m, Nap/1 pmy Op-
S.
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5. Deténgase a intervalos regulares y utilice un
microscopio 6ptico para comprobar la planitud.
Utilice un medidor de calibre micrométrico para
medir la planitud/inclinacién de la muestra.

6. Midala altura en el centro de la muestray, a
continuacioén, los laterales.

7. Incline la muestra hasta que haya compensado
cualquier diferencia de lado a lado.

8. Continue el procedimiento hasta que haya
alcanzado el objetivo.

Mantenimiento y servicio -
TargetMaster

Para maximizar el tiempo de actividad y la vida Util operativa de la maquina, se requiere un
mantenimiento adecuado. El mantenimiento es importante para garantizar un funcionamiento continuo
y seguro de la maquina.

Los procedimientos de mantenimiento que se describen en esta seccion los debe realizar personal
debidamente cualificado o formado.

Partes del sistema de control relativas a la seguridad o SRP/CS

Para piezas especificas relacionadas con la seguridad, consulte la seccion "Partes del sistema de
control relativas a la seguridad o SRP/CS" en la seccién "Datos técnicos" de este manual.

Preguntas técnicas y repuestos

Al formular cualquier pregunta de caracter técnico o al realizar un pedido de repuestos, indique el
numero de serie y la tension/frecuencia. El nUmero de serie y el voltaje se indican en la placa de
identificacién de la maquina.

También puede encontrar esta informacién en el Duramin software seleccionando Tester (Durémetro)
> Info (Informacion).
Limpieza general

Para asegurar una larga vida util de su maquina, Struers recomienda encarecidamente limpiarla
regularmente.

Nota
l c No utilice un pafio seco ya que las superficies no son resistentes a arafiazos.
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9.2

9.3

9.4

9.5

Nota

l 0 No utilice acetona, benzol ni disolventes similares.

Si no va a utilizar la maquina durante un periodo de tiempo prolongado.

. Limpie minuciosamente la maquina y todos los accesorios.

Diariamente

. Limpie todas las superficies accesibles con un pafio suave y himedo.

. Compruebe y rellene las botellas.

Semanalmente

. Limpie todas las superficies accesibles con un trapo suave y humedo, y limpiadores
domésticos comunes.

. Para una limpieza mas profunda, utilice un limpiador mas potente como Solopol Classic.

Limpieza del tubo

Limpie siempre los tubos de TargetDoser cuando cambie las botellas.

También debe limpiar los tubos si ha utilizado medios de pulido de 6xido, como OP-S, en la
preparacion.

Mensualmente

. Limpie el cabezal de dosificacion con una solucion
acida suave o cualquier otro producto antical para —
eliminar cualquier depdsito de carbonato calcico.

. Enjuague minuciosamente el cabezal de
dosificacion con agua limpia.

. Limpie los pasadores de registro y las cavidades
correspondientes en el porta muestras.

. Limpie las superficies de registro a cada lado del
husillo con una torunda de algodén y un poco de
alcohol.

B Superficie de registro
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9.5.1

9.5.2

9.6

9.6.1

9.6.2
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Limpieza de la ventana del laser
. Desconecte el suministro eléctrico.

. Empuje con cuidado la cubierta del receptaculo del Iaser hacia un lado y limpie la superficie de la
ventana del laser con una torunda de algodén humedecida con alcohol.

Limpieza TargetGrip
. Retire los tres tornillos pequefios.
. Retire la cubierta exterior y limpie cualquier residuo del interior de TargetGrip.

. Lubrique todas las piezas méviles y vuelva a montarlas.

Anualmente

Engrasado del cabezal del porta muestras

. Engrase ligeramente con Shell Albida EP2 la
superficie del anillo superior del cabezal del porta
muestras y las 4 boquillas.

A Boquillas de engrase

Cambio de tubos

Los tubos de la bomba niumero 5 de TargetDoser son de silicona porque este material resiste mejor el
alcohol, pero no es tan duradero como el material usado en las otras bombas. Por lo tanto, debe
sustituir los tubos de silicona anualmente.

1. Desconecte los tubos del dosificador de los
acoplamientos de color blanco. Los acoplamientos de
color blanco deben dejarse en los tubos conectados a
TargetDoser.

2. Pulselas dos pestafas [A] y extraiga la bomba del eje.

A Pestanas
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3. Pulselas dos pestafias de la bombay retire la cubierta
inferior.

A Pestanas
4. Extraigalos 3 rodillos y sustituya el tubo de silicona.

5. Vuelva a colocar los 3 rodillos en la caja de la bomba.
6. Vuelva a montar la cubierta inferior.

7. Vuelva a conectar los tubos alos tubos del
TargetDoser. Empuje la bomba para volver a colocarla
sobre el eje.

8. Asegurese de que los tubos se han conectado
correctamente.

9.6.3 Comprobacion de los dispositivos de seguridad

Los dispositivos de seguridad deben comprobarse al menos una vez el afio.

ADVERTENCIA
No utilice la maquina con dispositivos de seguridad defectuosos.
Péngase en contacto con el servicio técnico de Struers.

Nota
l 0 La comprobacion la debe realizar siempre un técnico cualificado (electromecanico,

electrénico, mecanico, neumatico, etc).

9.6.4 Parada de emergencia

Prueba 1

1. Pulse el boton Arrancar. La maquina comienza a funcionar. “

2. Pulse la parada de emergencia.
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9.8
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3. Silaoperacioén no se detiene, pulse el boton Parar. @

4. Podngase en contacto con el servicio técnico de Struers.

Prueba 2

1. Pulse la parada de emergencia. %
)
N /

2. Pulse el boton Arrancar.

3.  Silamagquina arranca, pulse el botén Parar.

4. Pdngase en contacto con el servicio técnico de Struers.

Piezas de recambio

Preguntas técnicas y repuestos

Al formular cualquier pregunta de caracter técnico o al realizar un pedido de repuestos, indique el
numero de serie y la tensién/frecuencia. El nUmero de serie y el voltaje se indican en la placa de
identificacion de la méaquina.

Para mas informacioén o para comprobar la disponibilidad de repuestos, pédngase en contacto con el
servicio técnico de Struers. La informacion de contacto esta disponible en Struers.com.

Servicio y reparacién
Struers recomienda realizar una comprobacién de mantenimiento regular anualmente o después de
cada 1500 horas de uso.

Cuando se enciende la maquina, en el display aparece informacion sobre el tiempo total de
funcionamiento y la informacion para el mantenimiento de la maquina.

Después de 1500 horas de funcionamiento, en el display aparecera un mensaje que recuerda al usuario
gue debe programarse una comprobacion de mantenimiento.

Nota

El mantenimiento lo debe realizar exclusivamente un técnico de Struers o técnico
cualificado (electromecanico, electronico, mecanico, neumatico, etc.).

Péngase en contacto con el servicio técnico de Struers.

Comprobacidén de servicio

Struers ofrece una amplia gama de planes de mantenimiento para satisfacer los requisitos de nuestros
clientes. Esta gama de servicios se denomina ServiceGuard.

Los planes de mantenimiento incluyen la inspeccion del equipo, la sustitucion de piezas de desgaste,
los ajustes/calibracion que garanticen una operatividad 6ptima y una prueba funcional final.
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Eliminacion

Los equipos marcados con el simbolo de WEEE contienen componentes
eléctricos y electronicos, y no deben ser desechados como residuos generales.

Pdngase en contacto con las autoridades locales para obtener informacion sobre
el método de eliminacion correcto en conformidad con la legislacién nacional.

normativas locales.

Solucién de problemas - TargetMaster

Para la eliminacion de consumibles y del fluido de recirculacién, siga las

10 Solucién de problemas - TargetMaster

Error

Causa

Accion

Ruido cuando arranca la
magquina o el plato no gira.

La tensién de la correa es
insuficiente.

La correa debe tensarse.

Pdéngase en contacto con el
servicio técnico de Struers.

La maquina no funciona
cuando se pulsa el interruptor
de arranque.

El interruptor principal esta
apagado.

Conecte el interruptor
principal.

El fusible esta fundido (situado
en la parte trasera de la
maquina).

Sustituya el fusible

No se puede drenar el agua.

La manguera tiene algun
pellizco.

Estire el tubo.

Tubo de drenaje obstruido.

Limpie la manguera.

El tubo de drenaje no esta
inclinado hacia abajo.

Ajuste la inclinacion de la
manguera.

Goteo de agua por debajo de la
maquina.

Fuga en la manguera de agua
o defecto de la valvula
solenoide.

Gire el interruptor principal a la
posicion OFF de desconexion.
Desconecte la unidad del
suministro eléctrico.

Cierre el suministro de
agua.Desconecte la unidad
del suministro de agua, si es
necesario.

Pdéngase en contacto con el
servicio técnico de Struers.

TargetMaster
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Error

Causa

Accion

El agua de refrigeracién se
detiene

El grifo del suministro de agua
esta cerrado.

Abra el suministro de agua.

Grifo de agua integrado
cerrado.

Abra el suministro de agua.

Grifo de agua integrado
bloqueado

Limpie el grifo de agua.

Filtro de entrada de agua
bloqueado

Limpie el filtro solo con aire
comprimido.

Mensajes y errores - TargetMaster

Los mensajes de error se dividen en dos grupos:

. Mensajes y errores

Mensajes

Los mensajes proporcionan informacion sobre el estado de la maquina y errores que no son graves.

Errores

Los errores deben corregirse para poder continuar con la operacion.

Pulse Entrar para aceptar el error o mensaje.

Mensaje de error

Explicacion

Accion

Air pressure too low!
(jPresién de aire demasiado
baja!)

Este mensaje se muestra en
relacion con el movimiento
vertical del porta muestras.

Se ha desconectado el suministro
de aire comprimido o la presién de
aire es inferior ala minima
requerida.

Cleaning program not
configured (Programa de
limpieza no configurado)

Ha intentado iniciar un
proceso de limpieza manual,
pero el programa de limpieza
seleccionado no contiene
ningun paso activo.

En la pantalla de configuracién del
programa de limpieza, asegurese
de que el tiempo del paso es
mayor que 0 segundos.

Deviation too large when
measuring the reference
surface! Reference surface
or laser surface is wet or
dirty. (Desviacién excesiva al
medir la superficie de
referencia. La superficie de
referencia o la superficie del
laser estan humedas o
sucias.)

Esta medicion se muestra en
relacion con una medicion
laser. La medicién de la
superficie de referencia
muestra una desviacion
demasiado grande en
comparacion con las
mediciones precedentes.

Asegurese de que el borde de
referencia del porta muestras esta
limpioy seco. Si la superficie esta
humeda, la funcion de limpieza
presenta un fallo.

Si la superficie esta seca,
asegurese de que no haya agua
por debajo del laser: aparte la
placa de proteccion del lasery
limpiela con cuidado con una
torunda de algodoén.
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Mensaje de error

Explicacion

Accion

Disc motor or frequency
inverter overloaded! (Motor
de disco o convertidor de
frecuencia sobrecargados.)

Este mensaje se muestra
durante una operacion de
esmerilado o pulido si el motor
del disco o el convertidor de
frecuencia estan
sobrecargados.

Asegurese de que el método que
esta utilizando no causa una
carga particularmente pesada en
el motor. Si es este el caso, corrija
los parametros del método.

Permita que TargetMaster se
enfrie y reinicie el proceso. Si el
error persiste, pongase en
contacto con el servicio técnico
de Struers.

Encoder error (Error de
encoder)

Este mensaje se muestra en
el encendido si no se puede
medir la posicion horizontal
del porta muestras.

Desconecte el suministro
eléctrico. Espere 5 segundos y
vuelva a conectar el suministro
eléctrico.

Si el error persiste, pdngase en
contacto con el servicio técnico
de Struers.

Horizontal movement of
sample mover blocked

(Movimiento horizontal del
porta muestras bloqueado)

Este mensaje se muestra en
relacion con el movimiento
horizontal del porta muestras.

Asegurese que no haya
obstaculos que impidan el
movimiento del porta muestras.

Si el error persiste, péngase en
contacto con el servicio técnico
de Struers.

Laser displacement sensor
not calibrated! Please call
service technician (El sensor
de desplazamiento laser no
esta calibrado. Pongase en
contacto con un técnico de
mantenimiento)

Ha seleccionado Inicio en
TargetMaster, pero el sensor
de desplazamiento laser no se
ha calibrado.

Pdéngase en contacto con el
servicio técnico de Struers.

No communication to
TargetForce (Sin
comunicacion con
TargetForce)

Este mensaje de error se
muestra si hay un error de
comunicacion entre las dos
placas internas de
TargetMaster.

Desconecte el suministro
eléctrico. Espere 5 segundos y
vuelva a conectar el suministro
eléctrico.

Si el error persiste, pdngase en
contacto con el servicio técnico
de Struers.

TargetMaster
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Mensaje de error

Explicacion

Accion

No communication to
TargetDoser (Sin
comunicacion con
TargetDoser)

Este error se muestra si no
hay comunicacion entre
TargetMaster y TargetDoser

Asegurese de que TargetDoser
esta conectado a TargetMaster.
Si es este el caso, desconecte el
suministro eléctrico. Espere 5
segundos y vuelva a conectar el
suministro eléctrico.

Si el error persiste, poéngase en
contacto con el servicio técnico
de Struers.

Removal rate too low!
Either the sample doesn’t
touch the surface, or the
grinding disc is worn down.
Correct the error. (jTasade
eliminacion demasiado bajal!
La muestranotocala
superficie o el disco de
esmerilado esta desgastado.
Corrija el error.)

Este mensaje se muestra en
un proceso de esmerilado
cuando la velocidad de
eliminacion se reduce por
debajo de 30 ym/minuto.

Asegurese de que el grado de
esmerilado de la muestra sea tal
que ya no toque la superficie de
esmerilado. Sino es este el caso,
cambie el disco de esmerilado.

Es posible que se haya alcanzado
la profundidad maxima de
esmerilado de 6 mm.

Presion de aire demasiado
baja.

El suministro de presion de aire
debe ser de al menos 6 bar.

Removal rate too low!
Either the sample doesn't
touch the surface, or the
disc/cloth is unable to
remove material. Correct
the error. (jTasade
eliminacion demasiado bajal!
La muestra notocala
superficie o el disco/pafio no
puede eliminar el material.
Corrija el error.)

Este mensaje se muestra si el
esmerilado o pulido ha estado
activo mas de 30 minutos sin
alcanzar el valor de
eliminacion para el paso.

Asegurese de que el grado de
esmerilado de la muestra sea tal
que ya no toque la superficie de
esmerilado. Sino es este el caso,
cambie el disco de esmerilado.

Sample motor error! (jError
del motor de muestras!)

Este mensaje se muestra
cuando se inicia un
movimiento horizontal de la
muestra, si no se puede
alcanzar la velocidad de
rotacion requerida.

Pdngase en contacto con el
servicio técnico de Struers.

Sample motor zero position
not found! (jNo se encuentra
la posicion cero del motor de
muestras!)

Este mensaje se muestra
cuando el motor del porta
muestras se detiene y el
sensor que registra la posicion
de estacionamiento no se
activa.

Pdngase en contacto con el
servicio técnico de Struers.
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Mensaje de error

Explicacion

Accion

Start denied, the amount of
material to be removed is
zero or negative! (Arranque
denegado, jla cantidad de
material a eliminar es cero o
negatival)

El paso no puede iniciarse
porque el valor de eliminacion
es cero o negativo. Se ha
producido un error del laser o
se ha eliminado demasiado
material en el paso anterior.

Retire el porta muestras de
TargetMaster. Si el objetivo no se
ha destruido, vuelva a medir la
muestra y cree un nuevo método
que coincida con la distancia
restante al objetivo.

Consulte Traslados y sobre
impulsos »70.

Target value error! Either
the target is outside the
sample, or the amount of
polishing is too large.
Please see Instruction
manual. (jError del valor de
objetivo! El objetivo esta fuera
de lamuestra o la cantidad de
pulido es excesiva. Consulte
el manual de instrucciones.)

Un proceso se ha detenido
porque el valor objetivo
especificado no es valido en
relacion con la muestra
embutida y el método
utilizado.

La causa probable es que haya
cometido un error en la medicion
de la distancia al objetivo. Realice
una nueva medicién. Sino es este
el caso, deberan reducirse los
valores de eliminacién en uno o
mas de los pasos de pulido
posteriores.

The deviation is too great,
you have to perform the
calibration again. If you get
this message again, please

contact a service technician.

Deviation: xxx pm (La
desviacién es demasiado
grande, debe volver a realizar
la calibracion. Si vuelve a
recibir este mensaje, pongase
en contacto con un técnico de
servicio.)

Este mensaje se muestra
cuando se ha completado una
calibracién de TargetZ. La
calibracién no se ha aceptado;
ya sea porque se ha producido
un fallo o porque el ajuste
realizado en TargetZ queda
fuera de los limites de
tolerancia.

Intente recalibrar TargetZ de
nuevo.

Si el error persiste, pdngase en
contacto con el servicio técnico
de Struers.

The horizontal reference
position is not found, try to
restart TargetMaster (No se
encuentra la posicion de
referencia horizontal, intente
reiniciar TargetMaster.)

Ha pulsado Paradayy el
proceso de comprobacién de
referencia se ha interrumpido.

Desconecte el suministro
eléctrico, espere 5 segundos y
vuelva a conectarlo.

TargetMaster
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Mensaje de error

Explicacion

Accion

The inductive sensor used
for finding the horizontal
reference position was not
activated! TargetMaster
cannot continue. (jEl sensor
inductivo utilizado para
encontrar la posicion de
referencia horizontal no se ha
activado! TargetMaster no
puede continuar.)

Este mensaje se muestra
cuando se enciende la
maquina si no se ha activado
un sensor.

Desconecte el suministro
eléctrico, espere 5 segundos y
vuelva a conectarlo.

Si el error persiste, péngase en
contacto con el servicio técnico
de Struers.

The safety guard switch is
not activated! (El interruptor
de la proteccion de seguridad
no esta activado!)

Este mensaje se muestra
cuando intenta abrir la
proteccién de seguridad, pero
el sensor que registra que la
proteccién de seguridad esta
completamente abierta no se
activa.

Asegurese de que no haya ningun
bloqueo fisico que impida que la
proteccion de seguridad se cierre
por completo.

Si el error persiste, péngase en
contacto con el servicio técnico
de Struers.

The sample holder is not
moving down! (;El soporte
porta muestras no bajal)

Se ha iniciado un proceso,
pero el porta muestras no se
mueve hacia abajo en su
posicion actual.

Asegurese de que no haya ningun
bloqueo fisico que impida el
movimiento del porta muestras.
Si el error persiste, pdngase en

contacto con el servicio técnico
de Struers.

The sample holder is not
moving up! (iEl soporte porta
muestras no sube!)

El sensor que mide la posicién
vertical del porta muestras no
ha registrado que el porta
muestras esta en la posicion
superior.

Asegurese de que no haya ningun
bloqueo fisico que impida el
movimiento del porta muestras.
Si el error persiste, pdngase en

contacto con el servicio técnico
de Struers.

The sample is tilting, or
protruding from the sample
chair (La muestra se inclina o
sobresale de la sujecion de
muestras)

Este mensaje se muestra en
relacion con un proceso de
esmerilado, cuando una
medicion laser indica que no
se ha eliminado material
desde la medicién precedente.

No requiere ninguna accion.

TargetMaster




11 Datos técnicos

Mensaje de error

Explicacion

Accion

Too much material has
been removed in this step!
Your target is not
necessarily destroyed, but
you cannot continue with
the actual method. Please
read the instruction manual
for further information. (jSe
ha eliminado demasiado
material en este paso! Su
objetivo no esta
necesariamente destruido,
pero no puede continuar con el
método actual. Obtenga mas
informacién en el manual de
instrucciones.)

Se ha eliminado demasiado
material en el paso que se
acaba de completar. No es
posible compensarlo
reduciendo los valores de
eliminacion para los
siguientes pasos. Se ha
producido un error del laser o
la tasa de eliminacién
inicial del paso se ajusté con
un valor excesivamente bajo.

Compruebe la muestra y el porta
muestras. Las superficies de
medicion deben estar limpias y
secas, a menos que se produzca
un fallo en la funcién de limpieza.
Compruebe que latasa de
eliminacion que se muestraen la
pantalla Configuration
(Configuracion) coincide con la del
paso actual. El valor debe ser
superior a la tasa de eliminacion
realizable. Consulte
Configuracion de los valores de la
tasa de eliminacion inicial »53

Si el objetivo no se ha destruido,
vuelva a medir la muestray cree
un nuevo método que coincida
con la distancia restante al
objetivo.

11 Datos técnicos

Datos técnicos - TargetMaster

Componente

Especificaciones

Normas de seguridad

Consulte la Declaracion de conformidad

Precision del sistema

+5 um a 20 °C (68 °F) + 2 °C (4 °F)
356 mm (14”)

de preparacion Diametro

Fuerza 10-75 N enincrementos de 5N

Velocidad, plato giratoria 40-300 rpm. en incrementos de 10

Soporte porta muestras em

20-150 rpm. en incrementos de 10
rpm

250 W (0,33 CV)

Motor - Consumo de
potencia

Paren el disco:
Cont. a<300 rpm 5,7 Nm (4,2 ft-lbf)

Max.: > 10 Nm (7,4 ft-Ibf)

TargetMaster 85
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86

Componente

Especificaciones

Equipo conectado

TargetZ
TargetZ

TargetDoser

Entorno de operaciones

Temperatura ambiente

20 °C (68 °F) %2 °C (4 °F)

Humedad

< 85 % humedad relativa sin
condensacion

Condiciones de
transporte y

Temperatura ambiente

-20—60 °C (4 — 140 °F)

. Humedad 35 - 50 % humedad relativa sin
almacenamiento .,
condensacion
Software y electrénica Controles Panel tactil
Memoria FLASH-ROM
Pantalla (actualizable))RAM/NV-RAM

240 x 128 x 240 puntos con
retroiluminacion

Suministro eléctrico

Voltaje / frecuencia

200-240 V/50/60 Hz

Entrada de alimentacion

Monofasica (N+L1+PE) o bifasica
(L1+L2+PE)

La instalacion eléctrica debe
cumplir con la "Categoria de
instalacion II.

Potencia, carga nominal 700 W
Potencia, reposo 16W
Intensidad, carga nominal 3,5A
Intensidad, carga maxima 6,9A

Requisitos del suministro
eléctrico

Presion para el grifo del agua
Entrada de agua

Salida de agua

Extraccion de aire

Extraccion de aire, caudal
principal

.« 1-9,9bar (14,5 - 143 psi)
. 12"03/4"

. Diametro: 32 mm (1%4")

Suministro de aire
comprimido

Presion de aire comprimido
Calidad de aire comprimido

Extraccion de aire, caudal
principal

. Diametro: 6 mm (%4")
*  6-9,9 bar (87-143 psi)

. De conformidad con la norma
1ISO 8573-1, 5.6.4

. Diametro: 32 mm (174")

«  30m?* (1059 ft*) por hora

TargetMaster




11 Datos técnicos

Componente

Especificaciones

Interruptor diferencial
(RCCB)

Tipo B,se requiere 30nmA.

Nota

Cumpla siempre los reglamentos locales.

Dimensiones y peso

Ancho 82cm (32,3")
Profundidad 86 cm (33,9")
Altura 59,5 cm (23,4")
Peso 115kg (253,5 Ibs)

11.2 Datos técnicos - TargetDoser

Componente

Especificaciones

Normas de seguridad

Consulte la Declaracion de conformidad

Software y electrénica

Controles

Memoria

Panel tactil

FLASH-ROM
(actualizableyRAM/NV-RAM

Entorno de operaciones

Temperatura ambiente

5-40°C (41- 104 °F))

Humedad 35-50 % humedad relativa sin
condensacion
Condiciones de Temperatura ambiente -20-60°C (4—-140°F)
transporte y Humedad 35- 50 % humedad relativa sin

almacenamiento

condensacion

Suministro eléctrico

Voltaje / frecuencia

24V CC, 1A suministrado desde
TargetMaster

Dimensiones y peso

Ancho 200 mm (8")
Profundidad

con bandeja para botellas 210 mm (8,3")
sin bandeja para botellas 550 mm (21,7")
Altura 380 mm (15")
Peso

con bandeja para botellas

sin bandeja para botellas

8,5kg (18,7 Ibs)
10kg (22,1 Ibs)

TargetMaster
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11 Datos técnicos

Componente Especificaciones
Capacidad Bombas 4 para suspension/lubricante
1 para suspension OP
1 para jabdn
1 para alcohol
Niveles de dosificacion Suspensiones 0,2-4,0 ml en 20 pasos
Suspensiones todo en uno 0,2-12,0 ml en 20 pasos
Lubricantes 0,2-12,0 ml en 20 pasos
Suspensiones OP 20,0-90,0 ml en 20 pasos

11.3 Categorias del circuito de seguridad/Nivel de cumplimiento

Categorias del Parada de emergencia | PL C, Categoria 1
circuito de
seguridad/Nivel de
cumplimiento

Categoria de parada 0

11.4 Niveles de ruidos y vibraciones

Nivel de ruido Nivel A ponderado de Loa= 69 dB(A) (valor medido)

presionaclsticade | | certiqumbre K = 4 dB
emision en las

estaciones de trabajo | Mediciones efectuadas de conformidad con
ENISO 11202

Nivel de vibraciones | Durante la preparacion | La exposicion total a vibraciones del tren superior
del cuerpo no debe exceder de 2,5 m/s?

11.5 Partes del sistema de control relativas a la seguridad o
SRP/CS

ADVERTENCIA

A Los componentes esenciales de seguridad tienen que sustituirse, como maximo,
después de un ciclo de vida de 20 afios.
Pdéngase en contacto con el servicio técnico de Struers.

Nota
l G Las SRP/CS (partes relacionadas con la seguridad de un sistema de control) son

partes que incluyen en el funcionamiento seguro de la maquina.

Nota

La sustitucion de componente esenciales de seguridad, la tiene que realizar

Los componentes esenciales de seguridad tienen que sustituirse exclusivamente por
Pdngase en contacto con el servicio técnico de Struers.
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11 Datos técnicos

Parte relativa ala | Fabricante / Referencia del Ref. Referencia de

seguridad descripcion del fabricante n.° eléctrica Struers n.°
fabricante

Boton de parada de | Rondex ES @22tipoRV | S1 2SA10400

emergencia

Cabezal tipo seta

Contacto de parada | Rondex 1NC tipo MTO S1 25B10071
de emergencia

Contacto modular,
momentaneo

Soporte modular Schlegel MHR-3 S1 2S5A41603

Soporte de médulo. 3
elem. MHR-3

11.6 Diagramas

Si desea ver informacién especifica en detalle, consulte la version en linea de este manual.

11.6.1 Diagramas - TargetMaster

Titulo N°:

TargetMaster, Diagrama de bloques 15753050 A » 90
TargetMaster, Diagrama del circuitos, (3 paginas) 15753111 A »91
TargetMaster, diagrama de aire y agua 15751005 A »94

TargetMaster 89
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15753050 A

Emergency
Stop
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M

Motor

Qst u
Power Inet T F2 FMC-ﬂ\tev
|
Wi y—
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Switch BAT

R
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M
Control Board
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X113)
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128464 dots.

N
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3x 240VI60Hz
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A5
St | Touh Contol Board
TouchPad | Pad eqraForce)
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(X108) Keyboard
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Non Volatie Memory
Y3 Y4
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programming 03Aouputs (X2)
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StepMotor3 (X115)
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A
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.
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11.6.2 Diagramas - TargetDoser

Titulo Ne:
TargetDoser, Diagrama de bloques 15753052 A » 96
TargetDoser, Diagrama del circuitos, 15753161 A »97
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15753052 A
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TargetDoser
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11.7
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Informacioén legal y reglamentaria

Aviso de la Comision Federal de Comunicaciones (FCC)

Este equipo ha sido comprobado y cumple los limites establecidos para dispositivos digitales de Clase
A conforme al apartado 15 de las normas de la FCC. Estos limites se han disefiado para ofrecer una
proteccidn razonable contra interferencias perjudiciales cuando el equipo se utiliza en una instalacion
domiciliaria. Este equipo genera, utiliza y puede irradiar energia de radiofrecuencia, y si no se instalay
utiliza del modo indicado en las instrucciones, puede provocar interferencias perjudiciales para las
comunicaciones por radio. Sin embargo, no se garantiza que no se produzcan interferencias en una
instalacion en particular. Si este equipo provoca interferencias perjudiciales para la recepcion de radio o
television, algo que puede determinarse apagando y encendiendo el equipo, se recomienda al usuario
que intente corregir la interferencia mediante una o mas de las siguientes medidas:

. Reoriente o cambie de lugar la antena receptora.
. Aumente la separacion entre el equipo y el receptor.

. Conecte el equipo a una toma de un circuito diferente al que esta conectado el receptor.

Lista de comprobaciones de
preinstalacion
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12 Lista de comprobaciones de preinstalacion

12.0.1 Requisitos de instalacion
. Carretilla elevadora
. Cables del suministro eléctrico
. Proteccion externa contra cortocircuitos

. Suministro de aire comprimido

Accesorios y consumibles

Accesorios y consumibles requeridos que se han pedido por separado.

Se recomienda utilizar consumibles de Struers.

. Discos para preparacion

. Soporte porta muestras

Para obtener informacién sobre la gama disponible, consulte:

. El Catalogo de consumibles de Struers (http://www.struers.com/Library)
Accesorios recomendados

. Sistema de evacuacion

12.0.2 Especificaciones del embalaje

TargetMaster
X: 820 mm/32,3”
Y: 916 mm / 36" 7
Z: 884 mm /34,8
Peso 115kg/ 253,5 Ibs
TargetDoser
X: 500 mm/19,7”
Y: 500 mm / 19,7” 7
Y
Z: 310mm /12,2 X
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TargetX - (Opcional)

X: 590 mm/ 23,2”
Y: 470mm/18,5” 7
4

Z: 390 mm/ 15,4”

TargetZ - (Opcional)

X: 374mm/ 14,8”
Y: 370mm/ 14,8” 7
i

Z: 528 mm/20,7”

12.0.3 Ubicacion

Requisitos del suministro eléctrico

La maquina debe situarse cerca del suministro eléctrico, el suministro de agua principal y el drenaje de
agua residual.

Tipo de suministro Desplazamiento No se requiere
Suministro eléctrico Desplazamiento

Suministro de agua Desplazamiento

Salida de agua residual Desplazamiento

Aire comprimido Desplazamiento

Evacuacion No se requiere

Condiciones ambientales

Entorno de operaciones Temperatura ambiente | 5-40 °C / 41-104 °F

Requisitos maximos de | 20°C/68°F + 2°C/36°F
precision del sistema

Humedad 35-50 % humedad
relativa sin
condensacion
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12 Lista de comprobaciones de preinstalacion

Mesa o banco de trabajo

La maquina se ha disefiado para colocarla sobre una mesa o banco de trabajo. La mesa de Struers
es opcional.

La mesa debe ser capaz de soporte al menos:

TargetMaster + TargetDoser 150 kg / 330 Ibs

Dimensiones recomendadas de la mesa

X: 100 cm/ 40”
Y: 90cm/ 35,5”
Z: 80cm/31,5”

12.0.4 Dimensiones

Vista lateral

A: 595 mm/23’ 4”

B: |860mm/33,9" ®
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12.0.5

102

Vista frontal

A: 595mm / 23,4"

B: 820mm/ 32,3"

Espacio ocupado

A: 820 mm/ 32,2
B: 720 mm/ 28,3”

Espacio recomendado

Espacio en la parte delantera de la maquina

. Asegurese de que hay espacio suficiente en la parte
delantera de la maquina.

Espacio en los laterales de la maquina

. Espacio recomendado a los lados de la maquina.

100 cm /407

100 cm/ 40"
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12 Lista de comprobaciones de preinstalacion

Espacio en la parte trasera de la maquina

. La maquina puede colocarse pegada a la pared.

. Asegurese de que haya suficiente espacio por detras de la maquina para acceder a la
conexion de aire comprimido.

12.0.6 Transporte y almacenamiento

Si, en cualquier momento después de la instalacion, tiene que mover la unidad o almacenaria,
existen una serie de directrices que le recomendamos seguir.

. Embale la maquina de forma segura antes de transportarla.

Un embalaje deficiente podria causar dafios en la unidad e invalidar la garantia. Péngase en
contacto con el servicio técnico de Struers.

. Struers recomienda conservar todos los elementos y sujeciones del embalaje original para
usos futuros.

Envio o almacenamiento a largo plazo

Nota
l 0 Struers recomienda conservar todos los elementos y sujeciones del embalaje
L]

original para usos futuros.

Retire todos los accesorios.
. Limpie y seque la unidad antes de almacenarla.
. Desconecte la unidad del suministro eléctrico.

. Coloque la maquinay los accesorios en su embalaje original.

12.0.7 Desembalaje

Nota
l 0 Struers recomienda conservar todos los elementos y sujeciones del embalaje

original para usos futuros.

. Libere la maquina de la caja de embalaje retirando los cuatro pernos que hay en la parte inferior
delacaja.

12.0.8 Elevacion

PELIGRO DE APLASTAMIENTO

Tenga cuidado con las manos/dedos al manipular la maquina.
Pdéngase siempre calzado de seguridad al manipular maquinaria pesada.

Nota

No eleve la maquina sujetandola por la parte superior de color gris claro ni por el
grifo de agua.

Eleve siempre la maquina desde debajo.
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12.0.9

104

Peso
TargetMaster 115 kg (235,5 Ibs)
TargetDoser 19kg (41,9 1bs)

TargetX - (Opcional)

21,5kg (47,4 Ibs)

TargetZ - (Opcional)

15Kkg (33 Ibs)

TargetZ Monitor - (Opcional)

8 kg (17,6 Ibs)

| ” maquina.

Nota

Las correas deben estar aprobadas para soportar, como minimo, el doble del peso de la

Las correas deben ser lo suficientemente largas como para no ejercer presion sobre la

cubierta de la maquina.

Necesitara un gria y dos correas de elevacion para elevar la maquina del palet de envio.

Antes de elevar la maquina hasta su posicion final, haga lo siguiente:
1.

2
3
4.
5

Coloque las dos correas de elevacion por debajo de la maquina.

Coloque las correas por fuera de los pies de la maquina.

debajo del punto de elevacién.

Eleve la maquinay coléquela sobre la mesa.

Suministro eléctrico

PELIGRO ELECTRICO

Retire los tornillos que hay en la base del embalaje y quite la parte superior del mismo.

Retire los anclajes metalicos que sujetan la maquina al palet con una llave Allen de 4 mm.

Struers recomienda utilizar una barra de elevacion para mantener las correas separadas por

CE Desconecte el suministro eléctrico antes de instalar equipos eléctricos.

La maquina debe estar conectada a tierra.

Asegurese que el voltaje de suministro eléctrico actual se corresponde con el voltaje
que se indicada en la placa de identificacion de la maquina.

Un voltaje incorrecto puede daiar el circuito eléctrico.

Nota

sustituirse por un enchufe homologado.

El equipo se suministra con 2 tipos de cables de suministro eléctrico: Si el enchufe de
estos cables no estd homologado en el pais de instalacion del equipo, debera

Toma eléctrica

El enchufe del suministro eléctrico debe ofrecer un facil acceso.

El enchufe del suministro eléctrico debe estar situado a una altura de 0,6 a 1,9 m por encima del nivel
del suelo. Se recomienda situarlo a una altura maxima de 1,7 m.

Longitud de cable: 2,5m/ 8,2’
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Suministro monofasico

El enchufe de 2 patillas (Schuko europeo) se utiliza en
conexiones a suministros eléctricos monofasicos.

Suministro bifasico

El enchufe de 3 patillas (NEMA norteamericano) se utiliza en
conexiones a suministros eléctricos bifasicos.

Conectar a la maquina

Conecte el cable del suministro eléctriico a la maquina ﬂ{ﬁi
(conector C14 IEC 320). iﬁ

Los cables deben conectarse del modo siguiente:

Amarillo/verde Conexion a tierra (masa)
Marrén o Negro Linea (fase)
Azul o Blanco Neutro
Datos eléctricos
Frecuencia/tension 200-240V / 50-60 Hz
eléctrica
Entrada de Monofasico (N+L1+PE) o Bifasico (L1+L2+PE).
alimentacion La instalacion eléctrica debe cumplir con la "Categoria de instalacion |1.
Equipos TargetMaster TargetX TargetZ Monitor
Potencia, carga 700 W 50 W 30W
nominal
Potencia, reposo 16 W 10w 16 W
Intensidad, carga 3,5A 0,25A 0,2A
nominal
Intensidad, carga 6,9A 1,0A 2,0A
maxima

Es posible que las normas locales invaliden las recomendaciones para el cable del suministro
eléctrico. Si es necesario, podngase en contacto con un electricista cualificado para verificar cual es
la opcién adecuada para la instalacion local.

12.0.10 Especificaciones de seguridad

Categorias del Parada de emergencia | PL C, Categoria 1
circuito de
seguridad/Nivel de
cumplimiento

Categoria de parada 0
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12.0.11 Suministro de agua

Entrada de agua

Nota

Instalaciones de nuevos tubos de agua:
Antes de conectar la maquina al suministro de agua, deje correr el agua durante unos

minutos, para eliminar cualquier residuo que pueda haber en su interior.

La maquina se suministra con una manguera de presion de 2 m/6,5” con acoplamiento GEKA para
conectar la maquina al suministro de agua.

Especificaciones del suministro de agua

Presién del agua 1 a4 bares/14,5 a 58 psi
Flujo de agua min. 10 I/min (2,6 gpm)
Manguera suministrada Diametro: %”. Largo: 2m/ 6,5”

Con conector estandar

Conexién de tubo Rosca estandar britanica de %4”.

Se incluye una Anillo reductor con junta para '2".

Salida de agua - drenaje

Especificaciones de la salida de agua

Manguera suministrada 3m/9,8Pies

Se incluye una pieza angular (87°).

Diametro de salida de agua 38mm/ 1%

Nota
| 0 Se recomienda el uso de un descalcificador para evitar que las boquillas de limpieza

queden obstruidas porla cal.

12.0.12 Aire comprimido

Especificaciones

Presién 6-9,9 bares / 87 - 143 psi

Consumo de aire, aprox. 30 I/min/ 8 gpm a presion atmosférica
Calidad del aire Clase-3 segun ISO 8573-1

TargetMaster se suministra con un tubo de entrada con un didmetro exterior de 6 mm/0,24" y una
longitud de 1 m/3,28 Pies.

También se incluye un adaptador de 1/8".
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13 Fabricante

12.0.13 Evacuacion
Capacidad minima: 30 m*h (1059 pies/h)

La conexion al escape en la parte trasera del TargetMaster es una manguera de 38 mm/ 1 2"de
diametro. Se incluye un codo con un angulo de 87° y una manguera de salida de 3 m/ 9,8 Pies de
longitud para la conexién a un sistema de evacuacion.

12.0.14 Conexién de rayos X

Si utiliza TargetX con TargetMaster, debe instalar un cable de conexién de 5 m (16") en la maquina
derayos X.

Coloque la estacion de configuracidn sobre la mesa en el interior de la camara de rayos X y conecte
la estacion de configuracion y la consola externa con el cable de conexion.

Coloque la consola cerca del monitor de rayos X, ya que debe poder ver el monitor mientras trabaja
con TargetX.

Asegurese de que el cable de conexién en el interior de la camara de rayos X no esté demasiado
tenso.

13 Fabricante

Struers ApS

Pederstrupvej, 84

DK-2750 Ballerup, Dinamarca
Teléfono: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Responsabilidad del fabricante

Las siguientes limitaciones deben respetarse ya que en caso contrario podria provocar la
cancelacion de las obligaciones legales de Struers.

El fabricante declina toda responsabilidad por errores en el texto y/o las ilustraciones de este
manual. La informacion contenida en este manual esta sujeta a cambios sin previo aviso. Es
posible que en el manual se haga referencia a accesorios o piezas no incluidas en la versién
suministrada del equipo.

El fabricante se considera responsable de los efectos sobre la seguridad, fiabilidad y rendimiento
del equipo solo si el equipo se utiliza, repara y mantiene del modo indicado en las instrucciones de
uso.
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Ensuring Certainty

Struers ApS
Pederstrupvej, 84
DK-2750 Ballerup, Dinamarca

Declaration of Conformity

EU/UE/EL/EC/EE/ES/EU/AB

Based on: 16297902 A

Manufacturer / Mponssoauren / Vyrobce / Producent / Hersteller / KataokeuaaoTrg / Fabricante / Tootja / Valmistaja / Fabricant / Proizvodac / Gyartd / Fabbricante / Gamintojas / RaZotajs / Fabrikant / Producent /
Fabricante / Producatorul / Vyrobca / Proizvajalec / Tillverkare / ik 3% 7t. / M| Z2At / Produsent / Narotosutens / imalatg / 1 & 7

Llemapauvm 3acbOoTBETCTBME

Prohlaseni o shodé

Overensstemmelseserkleering

Konformitatserklarung
AnAwon ouppépewong

Declaracion de conformidad

Vastavusdeklaratsioon

Name/me/ Nazev / Navn / Name / Ovopa / Nombre / Nimetus / Nimi / Nom / Naziv / Név / Nome / Pavadinimas / Nosaukums /

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Déclaration de conformité
Izjava o sukladnosti
Megfelel6ségi nyilatkozat
Dichiarazione di conformita
Atitikties deklaracija

Atbilstibas deklaracija

Verklaring van overeenstemming
Deklaracja zgodnosci
Declaragéo de conformidade
Declaratie de conformitate
Vyhlasenie o zhode

Izjava o skladnosti

Intyg om Overensstammelse

A EE N
ot MO

HeE o &

Samsvarserklzering
3asBreHre 0 COOTBETCTBUM
Uygunluk Beyani

TF & P75 B

Naam / Nazwa / Nome / Denumirea / Nazov / Ime / Namn / % §ij / M| & & / Haumerosanve / Adi / 4 Fk TargetMaster
Model / Mogen / Model / Model / Modell / MovTéAo / Modelo / Mudel / Malli / Modéle / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis /
TargetMaster

Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / €71/ 22 / Modell / Mogens / Model / 7 5

Function / ®yHkuus / Funkce / Funktion / Funktion / Aeitoupyia / Funcién / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcid /
Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fung&o / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / # ¢ / 7| / Funksjon /

HasaHauenvie / Fonksiyon / I it

Maquina de esmerilado/pulido con preparacion automatica, limpieza y medicién

laser con una precision de £ 5 pm.

Type/Tun/Typ/ Type/ Typ/ Tutrog / Tipo/ Tutp / Tyyppi / Type / Tip/ Tipus / Tipo/ Tipas / Tips / Type/ Typ/ Tipo/ Tipul / Typ/ Tip
I Typ/ 38 / 38/ Type/ Tun/ Tar / 37

05756128

Serial no. / CepueH Homep / Vyrobni Eislo / Serienummer / Seriennummer / Zeipiakég ap1Buds / N.° de serie / Seerianumber / Sarjanro

/ No de série / Serijski broj / Sorozatszam / N. seriale / Serijos Nr. / Sérijas Nr. / Serienr. / Numer seryjny / N.° de série / Nr. serie /
Vyrobné &. / Serijska §t. / Serienummer / > V7 L3 5 | @S / Serienr. / CepuiHbiv Homep / Seri no. / [T 41 5

Ce

Segun el médulo H del planteamiento global

en We declare that the product
mentioned is in conformity with the
following directives and standards:

bg [Heknapvipame, 4ye NOCOYEHUAT
MPOAYKT € B CbOTBETCTBYE CbC
cnefHUTe AVPEKTUBM U CTaHOapTU:

cs Timto prohlaSujeme, Ze uvedeny
vyrobek je v souladu s nasledujicimi
smérnicemi a normami:

da Vi erkleerer herved, at det naevnte
produkt er i overensstemmelse med
felgende direktiver og standarder:

de Wir erklaren, dass das genannte

Produkt den folgenden Richtlinien und

Normen entspricht:

el AnAwvoupe 6T T0 £V ASyw TTPOIGV
eival gUPPWVO PE TIG AKOAOUBEG
odnyieg kal TpoTUTTa:

es

et

hr

hu

Declaramos que el producto
mencionado cumple con las
siguientes directivas y normativas:
Kinnitame, et nimetatud toode vastab
jargmistele direktiividele ja
standarditele:

Vakuutamme, etté mainuttu tuote on
seuraavien direktiivien ja standardien
mukainen:

Nous déclarons que le produit
mentionné est conforme aux
directives et normes suivantes :
Izjavljujemo da je spomenuti
proizvod sukladan sljedeéim
direktivama i standardima:
Kijelentjuk, hogy jelen termék
megfelel a kdvetkez6 iranyelveknek
és szabvanyoknak:

nl

pl

Dichiariamo che il prodotto citato &
conforme ai seguenti standard e
direttive:

Pareiskiame, kad nurodytas gaminys
atitinka Sias direktyvas ir standartus:
Més apstiprinam, ka minétais
produkts atbilst $adam direktivam un
standartiem:

Wij verklaren dat het vermelde
product in overeenstemming is met
de volgende richtlijnen en normen:
Oswiadczamy, ze wymieniony
produkt jest zgodny z nastepujgcymi
dyrektywami i normami:

pt

ro

sk

sl

sv

Declaramos que o produto
mencionado esta em conformidade
com as seguintes normas e diretivas:
Declaram ca produsul mentionat este
n conformitate cu urmatoarele
directive si standarde:

Vyhlasujeme, Ze uvedeny vyrobok je
v stlade s tymito smernicami a
normami:

Potrjujemo, da je omenjeni izdelek v
skladu z naslednjimi direktivami in
standardi:

Vi intygar att den angivna produkten
Overensstdmmer med féljande
direktiv och standarder:

ko

no

tr

zh

B tkid COIE E B A LUT OfF 4
BIUORMEC A T2 H 5 LL
D

siE Ml ol HES ohe XIH
S 7|1Eo| Htete dtetch

Vi erkleerer at produktene som er
nevnt er i samsvar med felgende
direktiver og standarder:

HacToswum 3asBnsiem, 4to
yKa3aHHasi MpoflyKLus oTBe4aeT
Tpe6GoBaHMAM NepeyncneHHbIX Aanee
[VIPEKTMB U CTaHOapTOB:

Belirtilen Uriiniin agagidaki direktiflere
ve standartlara uygun oldugunu beyan
ederiz:

FAVRF RS W] B SRS LR
4 FAR A <

2006/42/CE

EN 60204-1/CORR:2010

2011/65/UE
2014/30/UE

Normas adicionales

EN 50581:2012

NFPA 79, FCC 47 CFR parte 15, subparte B

EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

EN ISO 12100:2010., EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015., EN ISO 14119:2013,, EN SO 14120:2015., EN 60204-1, EN 60204-1:2006/A1:2009/corr.:2010,

Authorized to compile technical file/
Authorized signatory
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Ensuring Certainty

Struers ApS
Pederstrupvej, 84
DK-2750 Ballerup, Dinamarca

Declaration of Conformity

EU/UE/EL/EC/EE/ES/EU/AB

Based on: 16297902 A

Manufacturer / Mponssoauren / Vyrobce / Producent / Hersteller / KataokeuaaoTrg / Fabricante / Tootja / Valmistaja / Fabricant / Proizvodac / Gyartd / Fabbricante / Gamintojas / RaZotajs / Fabrikant / Producent /

Fabricante / Producatorul / Vyrobca / Proizvajalec / Tillverkare / ik 3% 7t. / M| Z2At / Produsent / Narotosutens / imalatg / 1 & 7

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Déclaration de conformité
Izjava o sukladnosti
Megfelel6ségi nyilatkozat
Dichiarazione di conformita
Atitikties deklaracija

Atbilstibas deklaracija

[eknapals 3a CbOTBETCTBME
Prohlaseni o shodé
Overensstemmelseserkleering
Konformitatserklarung
AnAwon ouppépewong
Declaracion de conformidad
Vastavusdeklaratsioon

Name/me/ Nazev / Navn / Name / Ovopa / Nombre / Nimetus / Nimi / Nom / Naziv / Név / Nome / Pavadinimas / Nosaukums /

Verklaring van overeenstemming
Deklaracja zgodnosci
Declaragéo de conformidade
Declaratie de conformitate
Vyhlasenie o zhode

Izjava o skladnosti

Intyg om Overensstammelse

=+
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R
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H
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A

il
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Samsvarserklzering
3asBreHre 0 COOTBETCTBUM
Uygunluk Beyani

¥
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Naam / Nazwa / Nome / Denumirea / Nazov / Ime / Namn / % §ij / M| & & / Haumerosanve / Adi / 4 Fk TargetDoser
Model / Mogen / Model / Model / Modell / MovTéAo / Modelo / Mudel / Malli / Modéle / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis / TargetDoser

Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / €71/ 22 / Modell / Mogens / Model / 7 5

Function / ®yHkuus / Funkce / Funktion / Funktion / Aeitoupyia / Funcién / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcid /
Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fung&o / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / # ¢ / 7| / Funksjon /
HasaHauenvie / Fonksiyon / I it

Unidad de dosificacion para uso con TargetMaster. TargetDoser tiene 7 bombas
peristélticas para la dosificacion de lubricantes de suspension de diamante.
TargetDoser incluye botellas de 500 ml y 1000 ml. TargetDoser se controla
mediante un TargetMaster, una maquina de pulido para muestras embutidas y
sin embutir que incluye un laser con un sistema de medicién de una precision

de+5pum.

Type/ Tun/Typ/ Type/ Typ/ Tumrog / Tipo/ Tllp/ Tyyppi / Type/ Tip/ Tipus / Tipo/ Tipas / Tips / Type / Typ/ Tipo/ Tipul / Typ/ Tip
[ Typ/ 38 / 98/ Type/ Tun/ Tir / 67

05756904

Serial no. / CepueH Homep / Vyrobni ¢islo / Serienummer / Seriennummer / Zeipiakdg apiBpog / N.° de serie / Seerianumber / Sarjanro
/ No de série / Serijski broj / Sorozatszam / N. seriale / Serijos Nr. / Sérijas Nr. / Serienr. / Numer seryjny / N.° de série / Nr. serie /
Vyrobné &. / Serijska $t. / Serienummer / > Y7 L3 5 | A HZ / Serienr. / CepuiHbiit Homep / Seri no. / [ 51 5
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Segun el médulo H del planteamiento global
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