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1 Om den har instruktionsboken

1

1.1

21

Om den har instruktionsboken

SE UPP
Struers-utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i
instruktionsboken som medféljer utrustningen.

Obs )

l c Las instruktionsboken noggrant fore anvandning.

Obs
l 0 Om du vill visa specifik information i detalj, se onlineversionen den har

instruktionsboken.

Tillbehor och forbrukningsartiklar

Tillbehor
Mer information om produktutbudet finns i Accutom-10-broschyren:

. Struers webbplats (http://www.struers.com)

Forbrukningsartiklar

Maskinen har endast konstruerats for att anvandas med Struers forbrukningsartiklar som har
specialkonstruerats for uppgiften och fér denna typ av maskin.

Andra produkter kan innehalla fratande l6sningsmedel som loser upp t.ex. gummitatningar.
Garantin omfattar eventuellt inte skador pa maskindelar (t.ex. packningar och rér), dar skadan ar
direkt relaterad till anvandning av férbrukningsartiklar som inte kommer fran Struers.

Mer information om produktutbudet hittar du pa: Struers webbplats (http://www.struers.com).

Sakerhet

Avsedd anvandning

Maskinen ar avsedd for professionell, automatisk materialografisk skarning av material fér vidare
materialografisk kontroll.

Maskinen far endast hanteras av behérig/utbildad personal.

Maskinen har endast konstruerats for att anvandas med Struers férbrukningsartiklar som har
specialkonstruerats for uppgiften och fér denna typ av maskin.

Maskinen ar avsedd att anvandas i en professionell arbetsmiljo (t.ex. ett materialografiskt
laboratorium).

Accutom-10
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2 Sakerhet

Anvand inte maskinen for Kapande bearbetning av andra material an massiva material
foljande: som ar lampliga for materialografiska studier.

Maskinen far inte anvandas fér ndgon typ av explosiva
och/eller lattantandliga material eller material som inte ar
stabila under bearbetning, uppvarmning eller tryck.

Maskinen far inte anvandas med kapskivor som inte uppfyller
maskinens specifikationer (t.ex. tandade kapskivor).

Modell Accutom-10

2.2 Accutom-10 sakerhetsforeskrifter

2.2.1 A Las noggrant fore anvandning

10.
11.
12.
13.

14.

15.

Accutom-10

Om denna information ignoreras eller utrustningen hanteras felaktigt kan det leda till
allvarliga kroppsskador och materiella skador.

Maskinen maste installeras i enlighet med gallande sakerhetsféreskrifter. Alla
sakerhetsfunktioner maste vara intakta och funktionella.

Operatéren maste lasa sakerhetsforeskrifterna och instruktionsboken, plus relevanta
avsnitt i instruktionsbdckerna for all ansluten utrustning och tillbehor. Operatéren méste
lasa instruktionsboken och, i férekommande fall, sakerhetsdatabladen for de
forbrukningsartiklar som anvands.

Den har maskinen far endast hanteras och underhallas av behérig/utbildad personal.

Maskinen maste placeras pa ett sdkert och stabilt bord med tillracklig arbetshojd. Bordet
maste minst kunna bara upp maskinens vikt plus alla tillbehor.

Kontrollera att den faktiska strémforsorjningsspanningen motsvarar spanningen pa
maskinens typskylt. Maskinen maste vara jordad. Folj alltid lokala féreskrifter.

Stang alltid av den elektriska stromforsorjningen och ta bort kontakten eller strémkabeln
innan du demonterar maskinen eller installerar ytterligare komponenter.

Forbrukningsmaterial: anvand endast férbrukningsartiklar som tagits fram specifikt for
anvandning tillsammans med den har typen av materialografisk utrustning.

Folj alla séakerhetskrav for hantering, blandning, témning och bortskaffande av
kylvatskemotorn. Undvik hudkontakt.

Var uppmarksam pa den utskjutande sakerhetssparren nar skyddet ar upplyft.
Anvand alltid intakta kapskivor som har godkants fér minst: 5 000 varv/minut
Kontrollera att arbetsstycket sitter sakert fixerat i en spannanordning.

Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och heta/vassa
prover.

Om du uppmarksammar fel eller hér ovanliga ljud — stoppa maskinen och tillkalla
tekniker.

Bar skyddsglasdgon vid anvandning av spolslangen. Anvand bara spolslang for rengéring
av kapkammarens insida.



2 Sakerhet

2.3

16.
17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Om du uppmarksammar fel eller hér ovanliga ljud — stoppa maskinen och tillkalla tekniker.

Starta inte och stang inte av maskinen mer an en gang var femte minut. Det finns risk for
skador pa de elektriska komponenterna.

Maskinen maste vara frankopplad fran den elektriska strémforsorjningen innan nagon
service utfors. Vanta 15 minuter tills kondensatorerna har laddats ur.

I handelse av eldsvada ska strémmen brytas, personer i narheten varnas och brandkéren
tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand inte vatten.

Maskinen har endast konstruerats for att anvandas med Struers férbrukningsartiklar som har
specialkonstruerats for uppgiften och for denna typ av maskin.

Struers-utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i
instruktionsboken som medféljer utrustningen.

Om utrustningen utsatts for missbruk, felaktig installation, andring, férsummelse, olycka
eller felaktig reparation ansvarar inte Struers for nagra skador pa anvéndare eller maskin.

Demontering av ndgon del av utrustningen under service eller reparation ska alltid utféras av
en kvalificerad tekniker (elektromekanisk, elektrisk, mekanisk, pneumatisk osv.)

Sakerhetsmeddelanden

Struers anvander foljande symboler for att indikera potentiella faror.

ELEKTRISK FARA
Den har symbolen indikerar en risk for elchock som, om den inte undviks, kommer
att leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

FARA
Den har symbolen indikerar en fara med hog risk som, om den inte undviks,

kommer att leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

VARNING
Den har symbolen indikerar en fara med medelhég risk som, om den inte undviks,
kan leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

RISK FOR KROSSKADOR
Den har symbolen indikerar en klamrisk som, om den inte undviks, kan leda till

lindriga, medelsvara eller allvarliga personskador.

VARME FARA
Den har symbolen indikerar en klamrisk som, om den inte undviks, kan leda till
lindriga, medelsvara eller allvarliga personskador.

SE UPP
Den har symbolen indikerar en fara med lag riskniva som om den inte undviks kan
leda till lindriga eller medelsvara personskador.

o>k P PkPP

Nodstopp
Nodstopp

Accutom-10



2 Sakerhet

Allmanna meddelanden

Obs
l 0 Den har symbolen indikerar att det finns risk for skador pa egendom, eller att

fortsatt arbete kraver extra forsiktighet.

Tips

l @ Den har skylten visar att det finns tillaggsinformation och tips.

2.4 Sakerhetsmeddelanden i den har instruktionsboken

ELEKTRISK FARA

Stang av den elektriska stromférsorjningen innan du monterar elektrisk
Z i s utrustning.

Maskinen maste vara jordad.

Kontrollera att den faktiska strémférsérjningsspanningen motsvarar

spanningen pa maskinens typskylt.

Felaktig spanning kan skada elkretsen.

VARNING
Byt skyddet direkt efter att det har blivit férsvagat pa grund av kollision med

projektiler eller om det finns synliga tecken pa férsamring eller skada.

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.

Kontakta Struers Service.

VARNING
Sakerhetskritiska komponenter maste bytas ut efter maximalt 20 ar.
Kontakta Struers Service.

VARNING
For att garantera avsedd sakerhet maste
skyddet bytas ut vart tredje ar. En etikett pa /) Struers
skyddet talar om nar det ar dags att byta den. Safety glass %
Sicherheitsglas
Verre sécurit 8[2020.12.01
VARNING

I hdandelse av eldsvada ska strommen brytas, personer i narheten varnas och
brandkaren tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand inte vatten.

RISK FOR KROSSKADOR
Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

> B BBk P
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3 Kom igang

3.1

10

SE UPP
Struers-utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i

instruktionsboken som medféljer utrustningen.

SE UPP
Var uppmarksam pa den utskjutande sakerhetsregeln nar skyddet ar upphdijt.

SE UPP
Las sakerhetsdatabladet for kylvatskans tillsatser fére anvandning.

SE UPP
Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.
Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglasogon.

SE UPP
Langvarig exponering for kraftigt ljud kan orsaka permanenta hérselskador.
Anvand hoérselskydd om bullernivan dverstiger nivaerna enligt lokala foreskrifter.

SE UPP
Vid arbete med maskiner med rérliga delar maste du hindra klader och/eller har
fran att fastna i de roterande delarna.

SE UPP
Borja inte spola férran spolpistolen pekar in i skdrkammaren.

SE UPP
Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och

heta/vassa prover.

SE UPP
Anvand lampliga skyddshandskar fér att skydda fingrarna mot slipmedel och

heta/vassa provbitar. Kylvatska kan innehalla span (kap- och sliprester eller andra
partiklar.

> BB BB kPP P

Kom igang

Beskrivning av enheten

Accutom-10 ar en automatisk kapmaskin for i huvudsak kapning av solida och stabila (icke-
explosiva) material. Maskinen har en kapskiva med Y-rorelse, en motoriserad X-arm och ett

Accutom-10



3 Kom igang

3.2

inbyggt recirkulationssystem. Kapskivan och X-armen kan endast flyttas antingen nar skyddet
ar stangt eller genom att halla ner knappen fér dédmansgrepp nar positionsknapparna
anvands.

Operatoren valjer och monterar kapskivan och anger processparametrarna.

Operatdoren monterar arbetsstycket i spannverktyget. Darefter monteras spannverktyget direkt
pa kaphandtaget via en laxstjartanslutning.

Skyddet lases nar operatdren startar maskinen. Det forblir last tills alla rorelser har stoppats
och kapskivan befinner sig i den valda stoppositionen.

Provstyckena kan bli heta under processen. Det rekommenderas att man bar handskar vid
hantering av de bearbetade provbitarna.

Accutom-10 bor anslutas till ett externt utsugningssystem for att avlagsna angor fran
processen.

Skyddet forblir last om ett stromavbrott skulle intraffa under bearbetningen.
Anvand specialnyckeln for att frigora laset och 6ppna skyddet.

Nodstopp bryter stromforsorjningen till alla rorliga delar. Skyddet kan 6ppnas nar nddstoppet
har frigjorts.

Oversikt

Sedd framifran

B F’ |
\ \
[ — )
=] O<4—E
|
| f——————————] |
C ! v
h‘ -
‘! B 0
H\:" i JF)‘ f
A Nodstopp D Skydd
B Frontpanel E Do&dmansgrepp

C Kylvatsketank

Tryck pa den roda knappen for att aktivera.

Nodstopp
@ Nodstoppsknappen ar placerad pa maskinens framsida.
. Vrid den roda knappen medurs for att lossa.

Accutom-10 11



3 Kom igang

Sett bakifran

o og @q — — P O PP DPO OO0 DO O Oay oo“

e me : |
A 4@ l\@ \Q

1 |

C =——rr—p
@ |le @
| e N
Vi l ; .

Efkg

A Utsugsflans D Namnskylt
B Gangjarn E Serviceuttag
C Pumpkapa F Effektuttag

G Huvudstrémbrytare

12 Accutom-10



3 Kom igang

Skarkammare

A Flexibel LED-lampa E Utsug

B Kylvatskemunstycken F Spolslang

C Skivspindel G Motor for skarning

D Provhallararm H Bricka for kapade provbitar

3.3 Nodstopp

Accutom-10 13



4 Transport och férvaring

Innan du slapper nodstoppet ska du kontrollera orsaken till att nédstoppet

Nodstopp
@ Anvand inte ndodstoppet for att stoppa maskinen under normal drift.
aktiverades och vidta nédvandiga korrigeringsatgarder.

. Du aktiverar nédstoppet genom att trycka p& den réda nédstoppknappen.

. Aterstall nddstoppet genom att vrida den roda nédstoppknappen medurs.

3.4 Sakerhetslas

Du kan bara 6ppna skyddet p& maskinen nar maskinen ar ansluten till strémférsérjningen och
huvudstrombrytaren ar pa.

For att oppna skyddet nar strommen inte ar tillkopplad

Anvand den medféljande triangelnyckeln for att avaktivera sakerhetslaset.

1. Demontera kylvatsketanken.

2. Sattinyckeln.
Vrid nyckeln 180°. Anvand inte kraft.

4. Ateraktivera sakerhetslaset innan du bdrjar anvanda maskinen.

4 Transport och forvaring

Om du maste forflytta enheten eller stalla undan den efter installationen finns ett antal riktlinjer
som du bor félja.

. Forpacka enheten pé sakert satt innan transport.Bristfallig forpackning kan orsaka skador pa
enheten och innebara att garantin upphor att galla. Kontakta Struers Service.

«  Virekommenderar du anvander ursprunglig férpackning och beslag.

14 Accutom-10



4 Transport och férvaring

4.1 Transport

RISK FOR KROSSKADOR
é Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.

Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

Obs

framtida bruk.

l G Vi rekommenderar du behéller allt férpackningsmaterial och alla beslag fér

Forberedelser for transport

1.

2
3.
4
5

Tom kylvatsketanken.

Koppla bort enheten fran elstromférsérjningen.
Koppla bort enheten fran utsugssystemet.

Ta bort alla tillbehor.

Rengdr och torka enheten.

Flytta maskinen

Obs

Lyft alltid maskinen underifran.
Lyft inte maskinen genom att halla den i det gra skapet.

Anvand en kran och tva lyftremmar for att lyfta maskinen. Lyftremmarna maste vara

godkanda for att lyfta minst dubbla maskinens vikt.

Anvand remmar paca 3 - 3,5 m (10 - 11,5 fot) langa sa att de inte belastar skyddet.

En lyftbom rekommenderas sa att de tvd remmarna halls isar under lyftpunkten.

Anvand skruvmejsel/bitar: TX30, PH2 och H4

Procedur

Accutom-10
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4 Transport och férvaring

1. Demontera kylvatsketanken.

Dra remmarna under maskinen s att de sitter pa insidan av fétterna.
Se till att spanningen i lyftbanden ar jamnt fordelad.
Lyft maskinen framtill och for forsiktigt enheten pa bordet.

Maskinen maste sta sakert med alla 4 fétterna pa bordet.

o g s WD

Satt tillbaka kyltanken pa plats.

P& den nya platsen

. Pa den nya platsen ska du kontrollera att alla anslutningar finns och fungerar.
. Lyft upp maskinen till ett stabilt underlag.
«  Satt tillbaka kyltanken pa plats.

. Installera enheten.

4.2 Langtidsférvaring eller frakt

Obs

c Vi rekommenderar du behéller allt férpackningsmaterial och alla beslag fér
framtida bruk.
Rengor maskinen och alla tillbehor noggrant.

Om maskinen ska stallas undan for langre tids forvaring eller transport ska foljande steg utfoéras:
Rengor och torka maskinen.

Placera maskinen pa originalpallens block.

Anvand de ursprungliga transportbeslagen for att spanna fast maskinen.

Sla in maskinen i plastfolie.

Bygg en lada runt maskinen.

Placera tillbehéren och andra l6sa féremal i packladan.

No o s~ e

Placera en pase med torkmedel (kiselgel) i ladan.

16 Accutom-10



5 Installation

P& den nya platsen

Pa den nya platsen ska du kontrollera att alla anslutningar finns och fungerar.

5 Installation

5.1 Packa upp maskinen

RISK FOR KROSSKADOR

Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

Obs

framtida bruk.

l c Vi rekommenderar du behéller allt férpackningsmaterial och alla beslag fér

Procedur

1. Ta bort skruvarna runt botten av forpackningen och lyft upp hela den 6vre delen av
packladan.

2. Anvand en 4 mm insexnyckel fér att ta bort skruvarna i metallfastena som haller fast
maskinen pa pallen.
Demontera kylvatsketanken.

4. Tabort alla l6sa delar och tillbehor.

5. Lyft maskinen. Se Lyft maskinen. = 18.

5.2 Kontroll av foljesedeln

Tillvalsutrustning kan medfélja i férpackningen.

Forpackningen innehaller foljande detaljer:

St.

Beskrivning

Accutom-10

Elkablar

Triangelnyckel for frigoring av sédkerhetslaset

Stodstift

Hylsnyckel. 17 mm (0,7")

Bricka (med papper)

Insexnyckel, 3 mm (0,12”)

RPlr|lrlrr|r|Nd R

Borste (for rengoring)

Accutom-10
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5 Installation

5.3

18

St. Beskrivning

1 Slang for anslutning till utsugsror. Diameter: 51 mm (2"). Langd: 1,5 m (59").
1 Slangklamma. Diameter: 40 - 60 mm (1,6 - 2,4")

1 Flansskruv for koppskiva

Lyft maskinen.

RISK FOR KROSSKADOR

Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

Obs )
Vi rekommenderar du behéller allt férpackningsmaterial och alla beslag fér
framtida bruk.
y
Obs )
Lyft inte maskinen i den ljusgra éverdelen.
Lyft alltid maskinen underifran.
J
Vikt
Accutom-10 68 kg (150 lbs)
. Anvand en kran och tva lyftremmar for att lyfta maskinen. Lyftremmarna maste vara
godkanda for att lyfta minst dubbla maskinens vikt.
«  Anvand remmar som &r cirka 3-3,5 m (9,9-10,8 fot) langa sa att de inte belastar skyddet.
«  Enlyftbom rekommenderas sa att de tvd remmarna halls isar under lyftpunkten.
. Anvand skruvmejsel/bitar: TX30, PH2 och H4
Procedur
1. Demontera kylvatsketanken.
2. Draremmarna under maskinen sa att de sitter pa insidan av fétterna.
Accutom-10



5 Installation

3. Setill att spanningen i lyftbanden ar jamnt férdelad.
4. Lyft maskinen framtill och for forsiktigt enheten pa bordet.

5. Maskinen maste sta sakert med alla 4 fétterna pa bordet.

5.4 Placering
RISK FOR KROSSKADOR
Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

. Maskinen maste placeras pa ett sakert och stabilt bord med tillracklig arbetshdjd. Bordet
maste minst kunna bara upp maskinens vikt plus alla tillbehor.

Rekommenderad storlek pa arbetsbinken

X: 92 cm (36,2”)
Y: 90 cm (35,4”)
y4
v Y
Z: 80 cm (31.5") X \

. Maskinen maste placeras nara eluttag.

. Maskinen maste placeras i ett vélventilerat rum eller anslutas till ett utsugssystem.

«  Maskinen maste sta sakert med alla 4 fétterna pa bordet.

»  Maskinen maste vara helt vagrat: tolerans + 1 mm.

. Se till att det finns tillrackligt med utrymme runt maskinen for servicedtkomst.

«  Setill att det finns tillrackligt med utrymme framfér maskinen: 200 cm (40").

. Se till att det finns tillrackligt med utrymme bakom maskinen for att ppna locket helt.

. Se till att det finns tillrackligt med utrymme bakom maskinen for utsug: ca 15 cm (5,9").

Belysning

. Se till att arbetsstationen har tillracklig belysning. Undvik direkt blandning (blandande
ljuskallor i operat6rens synfalt) och stérande reflexer (reflektioner fran ljuskallor).

Minst 300 lumen rekommenderas for att lysa upp reglagen och andra arbetsomraden.
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Omgivningsforhdllanden

Driftmiljo Omgivningstemperatur Tillvagagangssatt: 5-40°C (40-
105°F)
Forvaring: 0-60°C (32-140°F)
Luftfuktighet Tillvagagangssatt: 35-85% RH

icke-kondenserande

Forvaring: 0-90% RH icke-
kondenserande

5.5 Stromforsorjning

ELEKTRISK FARA
A Stang av den elektriska strémférsérjningen innan du monterar elektrisk utrustning.
Maskinen maste vara jordad.
Kontrollera att den faktiska stromfoérsorjningsspanningen motsvarar spanningen
pa maskinens typskylt.
Felaktig spanning kan skada elkretsen.

ELEKTRISK FARA
Urkoppling av enheten fran elstromférsérjningen far endast utféras av behérig
elektriker.

Obs

0 Utrustningen levereras med 2 typer av stromkablar. Om kontakten som sitter pa
dessa kablar inte ar godkand i ditt land maste kontakten bytas ut mot en godkénd
kontakt.

Stromforsorjning

Spanning/frekvens 200-240V (50-60 Hz)

El-anslutning 1-fas (N+L1+PE) eller 2-fas (L1+L2+PE)

Elinstallationen ska uppfylla
“Installationskategori II”.

Effekt, markeffekt 1080 W
Effekt, max 45 W
Effekt, tomgang 13 W
Strom, marklast 4,5 A
Strém, max. 9,1A
Strom, storsta last 1,45 A
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5.5.1 Enfas stromforsorjning

Enfas stromforsorjning

2-stiftskontakten (europeisk Schuko) ar avsedd att
anvandas for enfas elanslutningar.

Ledningarna maste anslutas enligt féljande:

Gul/Gron Jord (jordanslutning)
Brun Ledning (spanningsférande)
Bl& Neutral

5.5.2 2-fasmatning
3-stiftskontakten (nordamerikansk NEMA) ar avsedd att _-
anvandas pa 2-fas elanslutningar. ¢ \“\-fm

Ledningarna maste anslutas enligt féljande:

Gron Jord (jordanslutning)
Svart Ledning (spanningsférande)
Vit Ledning (spanningsférande)

5.5.3  Anslutning till maskinen

. Anslut elkabeln till maskinen (C19 IEC 320-kontakt).

. Anslut kabeln till elstrémforsorjningen.

5.6 Recirkulationsenhet

Maskinen har ett inbyggt recirkulerande kylvatskesystem. Kylvatskan som kommer fran
munstyckena passerar dver kapskivan och samlas upp i avloppet i kapkammaren. Kylvatskan
atergar sedan till tanken som finns under kapkammaren.

SE UPP
A Las sékerhetsdatabladet for kylvatsketillsatsen fére anvandning.

SE UPP

Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.
Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglaségon.
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Fyll &tercirkulationstanken med kylvitska

1. Setill att kylvatsketanken ar pa plats under kammaren.

2. Fyll tanken med vatten och kylvatsketillsats genom halet i kammarens botten.

Obs

l “ Se till att du inte overfyller tanken.

Obs

c Se till att anvanda kylvatsketillsatsen i ratt koncentration. Félj instruktionerna
for kylvatsketillsatsen.
Anvand en refraktometer for att kontrollera koncentrationen av
kylvatsketillsatsen.

5.6.1 Vattenkansliga material

Obs
l 0 Standardréret varar bara i ndgra timmar, om det anvands for vattenfri kylvatska.

Om du anvander vattenfri kylvatska, byt ut standardréret i kylvatskepumpen mot ett rér for
vattenfri kylvatska.

For att byta ut roret i kylvatskepumpen, se Byt kylvatskepumpens ror = 55.
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5.6.2 Optimera kylningen

Obs

c Forbrukningsmaterial: anvand endast forbrukningsartiklar som tagits fram
specifikt for anvandning tillsammans med den har typen av materialografisk
utrustning.

. Anvand inte olja, bensin eller terpentinbaserade tillsatser, det kan skada
kylréren.

Det ar viktigt att kylningen ar tillracklig for att man ska fa basta kapkvalitet, samt for att
undvika bréannskador pa arbetsstycket och skador pa kapskivan.

»  Anvand alltid en tillsats for att skydda kapmaskinen fran korrosion, samt for att férbattra
kapning och kylning.

. Se till att det finns tillrackligt med vatska i kylvatsketanken for optimal kylning.

. Kontrollera att koncentrationen av tillsatsmedel i kylarvatskan ar den som anges pa
tillsatsmedelsbehallaren.

»  Tillsatt kylvatsketillsats nar du fyller pa vatten i kylvatsketanken. Se Recirkulationsenhet
=21,

. Vi rekommenderar att du byter kylvatska minst en gang i manaden for att forhindra
tillvaxt av mikroorganismer.

5.6.3 Uppsamling av avfall

Maskinen har tre system for att forhindra att skrap férorenar kylvatskan och blockerar
munstyckena:

—  En bricka med papper for att filtrera kapspan och for att samla upp de kapade
provbitarna.

—  Enkorgiavloppet forhindrar att stérre spanbitar inte kommer in i tanken.

— En magnet i tanken samlar upp magnetiska partiklar.

Obs

Kontrollera korgen och magneten med avseende pa kapspan innan du paborjar
kapningen. Ett igensatt avlopp kan leda till 6versvamning och bristfallig kylning

om kylvatskenivan i tanken blir for [ag.

5.7 Montera en kapskiva

Procedur

SE UPP
A Var uppmarksam pa den utskjutande sakerhetsregeln nar skyddet ar upphoit.
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24

=

-
mos @2

=
%
"
\
\
e
\
-
\
\
)
g

~
| - o
\ 0
| |

A Kylvatskemunstycken D Inreflans

B Flansskruv E Hal for stodstift

C Yttre flans

1. Lyft upp skyddet till 6ppet lage (det lage dar det forblir uppfallt och 6ppet nar du slapper
det).

Lyft kylvatskemunstyckena for att komma at kapskivan.

For in stodstiftet i halet i kapskivans spindel.

Tips
@ Spindeln har en vansterganga.

Anvand en fast nyckel, 17 mm, for att lossa flansskruven.

Ta bort den yttre flansen.

Obs )
G Toleransen mellan spindel och inre flans ar mycket litet, detta innebar att de
tva ytorna maste vara helt rena.
Forsok aldrig att trycka in kapskivan med kraft eftersom det kan skada
spindeln eller kapskivan. Om det finns sma grader ska dessa tas bort med
sandpapper kornstorlek 1200.

Testa att kapskivan inte ar skadad innan den monteras. Se Kapskivor = 53.
Montera kapskivan och héll det platt mot den inre flansen.

Atermontera den yttre flinsen med den bearbetade ytan vand mot den inre flansen.

Y © N o CNNND ' > AEE - N

Montera flansskruven.
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5.8

5.9

10. Forin stodstiftet i halet i skivans spindel.

11. Anvand 17 mm hylsnyckel for att forsiktigt dra at flansskruven. Dra &t skruven med en
kraft pA maximalt 5 N-m (4 [bf-ft).

Obs

Kontrollera att kapskivan halls stadigt mellan den inre och yttre flansen.
Om kapskivan kan lutas i sidled ar den felaktigt monterad och kommer att

resultera i ojamnt slitage eller brott.

12. Sank kylvatskemunstyckena till sina driftlagen.

Montera en provhallare

1. Klam fast arbetsstycket i en laxstjartprovhallare.
2. Fast provhallaren i provhallararmen genom skjuta in provhallaren i laxstjartfixturen.

3. Dra &t skruven.

Avgassystem (tillval)
Vi rekommenderar att du ansluter maskinen till ett utsugssystem eftersom arbetsstycken kan
avge skadliga gaser nar de kapas.

Maskinen &r férberedd for anslutning till ett utsugningssystem genom ett flanshal med
diameter 50 mm pé& baksidan av skapet.

Minsta kapacitet: 30 m®/h (1,060 ft3/h) vid 0 mm (0") vattenpelare.

Utsugsanslutning
Maskinen levereras med en utsugsslang.
- Langd: 1,5 m (4,9").

—  Diameter: 50 mm (2").

Procedur

50 mm (2")
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6 Grundlaggande drift

. Montera utsugsslangen fran ventilationsflansen pa maskinen till utsugssystemet.

5.10 Buller

26

Information om ljudtrycksnivan ges i detta avsnitt: Tekniska uppgifter = 70.

SE UPP
Langvarig exponering for kraftigt ljud kan orsaka permanenta horselskador.
Anvand horselskydd om bullernivan éverstiger nivaerna enligt lokala foreskrifter.

Hantering av buller under drift
Olika material har olika bulleregenskaper.

. For att minska bullret kan du sanka rotationshastigheten och/eller den kraft som anvands for
att trycka arbetsstycket mot kapskivan.

Bearbetningstiden kan oka.

Grundlaggande drift

For information om driften av CitoPress, se CitoPress instruktionsboken.
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6 Grundlaggande drift

6.1 Kontrollpanel

Struers  sccuomno

A
B G
C H
I
E
J
F

A F1 F Vrid-/tryckknapp

B Esc G Start

C Spola H Stoppa

D Snabba positioneringsknappar I Positioneringsknappar bakat och
E Vanster och héger framat

positioneringsknappar
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Funktion

F1

-
iy

Menyberoende flerfunktionsknapp. Se nedersta raden pa de individuella
skarmbilderna.

Esc

P
S
ns
i)
o

Lamnar den aktuella menyn.

Spola

[

Startar spolningen.

Start

Startar kapningen.

Stoppa
Stoppar kapningen.

Snabba positioneringsknappar

Dessa knappar 6ppnar menyn Positioning (Positionering) eller flyttar provhallaren
i X-riktningen i steg om 100 pm.

Hall knappen intryckt for att 6ka hastigheten.

Vanster och héger positioneringsknappar

Dessa knappar 6ppnar menyn Positioning (Positionering) eller flyttar provhallaren
lAngsamt i X-riktning i steg om 5 pm.

Hall knappen intryckt for att 6ka hastigheten.

HEEE R R
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6 Grundlaggande drift

Knapp Funktion

JAN
J Positioneringsknappar bakat och framat

Dessa knappar 6ppnar menyn Positioning (Positionering) eller flyttar skivspindeln
i Y-riktning i steg om 100 pum.

\V4 ’ Hall knappen intryckt for att 6ka hastigheten.

Vrid-/tryckknapp
Anvand det har reglaget pa kontrollpanelen for att valja menyalternativ.
. Vrid for att valja en meny, en metodgrupp eller &ndra ett varde.

~ . Tryck pa reglaget for att ga till ett falt eller aktivera alternativet.

m = Vrid reglaget for att 6ka eller minska det numeriska vardet, eller for att vaxla
mellan tva alternativ.

— Om det bara finns tva alternativ, tryck for att vaxla mellan de tva
alternativen.

— Om det finns mer an tva alternativ visas ett popup-fénster.

6.2 Displayen

Obs
Skarmbilderna som visas i den har instruktionshoken kan avvika fran de

verkliga skarmbilderna i programvaran.

Struers

fccutom—10 Version 117

SERVICE INFO:

Total operating time:
Time since last service:
Time until next service:

Nar du startar maskinen visar maskinen konfigureringen och den installerade programvarans
version.

Skarmen ar indelad i tre huvudomraden:
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6.3

30

o | INXE
0} off B> Start

0.100mmss @) 3000rpm
2]30.0mm P3| Medium

Select cut-of f wheel

Select material
C— b d

A Rubrikfalt Rubrikfaltet visar funktionen som du har markerat.

Dessa falt visar information om den markerade funktionen. I vissa

B Informationsfalt falt kan du markera och andra vardet.

C F1-funktion Menyberoende funktion.

Akustiska signaler

Kort pipsignal Nar du trycker pa en tangent hér du ett kort pip som visar att valet
ar bekraftat.

Du kan aktivera eller inaktivera pipljudet: valjConfiguration
(Konfiguration).

Lang pipsignal En lang pipsignal vid tryckning pa en knapp indikerar att nyckeln
inte kan aktiveras for tillfallet.

Det gar inte att stanga av denna akustiska signal.

Vilolage (standby)

For att 0ka skarmens livslangd dampas bakgrundsbelysning automatiskt om maskinen inte har
anvants under en viss tid. (10 min)

«  Tryck pa valfri tangent for att ateraktivera displayen.

Uppstart

Uppstart - forsta gangen

Forsta gangen du slar pa maskinen uppmanas du att valja det sprak du vill anvanda och stalla in
datum och tid.

Anvand vid behov kontrollpanelens reglage for att dndra installningarna. SeAndra installningarna
=32,
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Select language (Vilj sprak)

Deutsch
Frangais
Espafiol
HZ<5E
& 3L

Italiano

Pycckui
FEE

. Valj 6nskat sprék. Vid behov kan du &ndra sprak i menyn Options (Valmgjligheter). Se
Alternativmeny = 47.

Uppstart - daglig drift

Nar du startar maskinen visas samma skarmbild som nar maskinen stangdes av precis efter
startskarmbilden.

Referenspositioner

Referenspositionerna kalibreras vid varje uppstart, eller om referenspositionerna har
forsvunnit.

6.4  Main menu (Huvudmeny)

Main menu

Cutting methods

%\ Maintenance

T%% Configuration

Du kan valja mellan foljande alternativ pa Main menu (Huvudmeny):
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6.5

32

gj Cutting methods (Skarmetoder)

\ Maintenance (Underhall)

T + + Configuration (Konfiguration)

Andra instillningarna

Alfanumeriska varden

Om du vill andra en installning markerar du faltet for andring av installningen.
1. Vrid pa knappen for att ga till det falt dar du vill &ndra instéllningen.
2. Tryck pa vredet for att Oppna faltet.

- Mer an tva alternativ:
Rullande lista: Vrid pa knappen for att bladdra uppat eller nedéat i en lista med varden.

Popup-dialogruta: Vrid pa knappen for att bladdra uppat eller nedéat i listan med
alternativ. Tryck p& knappen for att vilja 6nskat alternativ.

- Tva alternativ:
Tryck pa vredet for att vaxla mellan alternativen.

3. Vid behov trycker du pa Esc for att avbryta funktioner/andringar och atervander till
foregdende skarm.

Numeriska varden

1. Vrid knappen for att valja vardet som ska andras.

2. Tryck pa knappen for att redigera vardet. En bladdringsruta visas runt vardet.
3. Vrid knappen for att 6ka eller minska det numeriska vardet.
4

Tryck pa knappen for att acceptera det nya vardet. (Om du trycker pd Esc angrar du
andringarna och det gamla vardet bibehalls.)
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6.6 Positionsmenyn

Main menu

gj Positioning .
N Absolute:  0.000mm
Relative: 0.000mm

Aibsolute: 0.1mm
Relative: 0. 1mm

Y=0

il Go to X and ¥ relative zero position

Menyn Positioning (Positionering) visas nar du trycker pa positioneringsknapparna.

«  Tryck pa dédmansgreppknappen och positioneringsknapparna for att flytta
provhallararmen eller kapskivan medan skyddet ar 6ppet.

Positioneringsskarmen férsvinner efter fem sekunder eller nar du trycker pa Esc.
Stall in det relativa nollaget

Main menu

Elj Positioning .
AN Absolute:  3.500mm
| Relative: 0.000mm

fbsolute: 2.0mm
Relative: 2.0mm

. Go to ¥ and ¥ relative zero position

Nar du kapar identiska arbetsstycken eller provbitar kan du stalla in ett relativt nollage:

. Flytta arbetsstycket eller provbiten till 5nskat X-lage och tryck pa Enter. Detta kommer nu
att vara det relativa nollaget X.

. Flytta kapskivan till 6nskat Y-lage och tryck sedan pa Retur. Detta kommer nu att vara det
relativa nollaget Y.
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6.7

6.7.1

34

Flytta till den relativa nollan

Sa har flyttar du arbetsstycket till det relativa nollaget Y.
1. Stang skyddet.

Main menu

gj Positioning .
A Absolute:  3.500mm
Relative: 0.000mm

Absolute: 2.0mm
Relative: 2.0mm

fl Go to X and ¥ relative zero position

2. Val X = 0 och tryck pa Retur.

Sa har flyttar du kapskivan till det relativa nollaget Y:

1. Stang skyddet.

2. ValjY = 0 och tryck pa Retur.

For att samtidigt flytta arbetsstycket och kapskivan till det relativa nollaget X och Y:
1. Stang skyddet.

2. Tryck pa F1.

Cutting methods (Kapmetoder)

Ny kapmetod

Du kan skapa en ny kapmetod eller kopiera en befintlig metod.

1. Gatill skdrmbilden Main menu (Huvudmeny) och valj Cutting methods (Skirmetoder).

2. Tryck pa F1. En popupmeny visas.

3. Valj Ny (Ny) for att skapa en ny kapmetod eller vélj Copy (Kopiera) for att géra en kopia av

den markerade kapmetoden.

Lasa kapmetoder

Du kan lasa metoder for att forhindra att andringar gors.
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du vill behalla den ursprungliga metoden gor du en kopia av metoden och byter

Tips
@ Om du gor andringar kommer den ursprungliga metoden att skrivas dver. Om
namn pa den.

6.7.2  Settings

1. Gatill skarmbilden Main menu (Huvudmeny) och valj Cutting methods (Skarmetoder).

Cutting methods
7' Struers Method 40415

Edit list
w

2. Valj en kapmetod.

Struers Method

B~ Start

0.100mmss @) 3000rpm
2]30.0mm  Pz| Medium

Select cut-off wheel

Select material
b il

Accutom-10 35



6 Grundlaggande drift

36

. Andra
Parametrar Settings S DeE ke i Standard
Struers kapskivor
(Struers kapskivor)
o Kapskiva User defined cut-off
wheels
(Anvandardefinierade
skarskivor)
Off (Av) Off (Av)
Rotera (Rotera) I;astlghet: 1,2 0or 1
D ] Hallarrotation
Vinkel: 10-400° 30°
Oscillera (Oscillera) Hastighet: 1, 2, or
) ’ 1

3

p”]

Returposition

Start (Start)

Kapskivan atergar

till startpositionen.

Zero (Zero)

Kapskivan atergar
till nollaget.

Stay (Stanna kvar)

Kapskivan ror sig
inte efter kapning.

Obs

Nar du anvander Start (Start) eller Zero (Zero) returposition maste du se till att
Y-stoppets position ar korrekt installd. Kapskivan kan skadas om arbetsstycket
inte har kapats igenom helt innan arbetsstycket dras in.

Obs

Anvand funktionen Stay (Stanna kvar) for bakelitbunden diamant eller CBN-
kapskivor, eftersom indragningen kan forstéra falgen pa kapskivan.

@)

Matningshastighet

0,005-3,000 mm/s
(0,0002-0,1 tum/s)

0,005 mm/s
(0,0002 tum/s)

0,1 mm/s
(0,004 tum/s)

Rekommenderad
0} Rotationsvarvtal 300-5000 vpm 50 vpm installning for
kapskiva
1-120 mm 0,12 mm 30 mm
p Kapningslangd
— (0,04-4,3" (0,004" 1,2
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Andra

Parametrar Settings S DeE ke i Standard
Low (Lag)
i Kapkraft Medium (Medium)
High (Hog)

Andra instillningarna

1. Valjden kapmetod du vill redigera.
2. Valj och redigera parametrarna.

Andringarna sparas automatiskt. Du kan &terstélla metoden till standardvérdena. Se
Menyn Maintenance (Underhall) = 45.

6.7.3 Materialguide
For att komma at Material guide (Materialguide):
1. Valjen kapmetod.

2. Markera kapskivans parameter.

Struers Method

Material guide

Hon—ferrous,
nj Material: soft metals
HY 30—-300

1] Diameter: 100 un

Cut-off wheel: = == =

Select cut-off wheel

Select material
b il

3. Tryck p& F1. En popupmeny visas.
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Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30-—-300

Yery ductile metalsiTil
HY 40—-360

Soft ferrous metals

o:‘}) HY 45-360

| Medium soft ferrous metals

£ HY 300
1—!_-,.-

Medium hard ferrous metals
Select cuf Hy 300-a50

4. Valj ett material fran listan.

5. Valj diameter.

Struers HMHethod
Select cut-off wheel

© bl @) Bl

MOD10 1020m  4400rpm 0. 3mm ’V

M1D10 1020m  A400rpm Q. 3mm

L

Select material
-

6. Valj en kapskiva fran listan. Den rekommenderade rotationshastigheten tillampas
automatiskt.

Beroende pa de specifika kraven kan du justera kapparametrarna for att uppna de 6nskade
malen.

Anvand féljande tabell som vagledning nar du valjer kapskiva och kapparametrar enligt det
material som ska kapas.

38 Accutom-10



6 Grundlaggande drift

Material Kapskiva :IHﬁ\;;I het Kapkraft I(Vlma:/l:)gshastlghet Rotationsvarvtal
HoOg precision,
liten M1D10
materialf6rlust, > 800 Lag 0,005-0,15 5000
mycket sma M1DO08
provbitar

Lag 0,005- 0,15 5000
Keramik, MOD15 Lag 0,005- 0,20 4 000
mineraler och > 800
kristaller M1D15 HOg 0,005— 0,30 3200

Hog 0,005- 0,30 2700
Hardmetaller Medium  0,005-0,25 3200
och hard BOD15 > 800
keramik Medium 0,005-0,25 2700
Extremtharda  pooe S 500 Medium  0,005- 0,25 5000
jarnmetaller
Harda och
mycket harda 50A15 500-800 Medium 0,05-10,30 1 000-5 000
jarnmetaller
Medelharda ) 015 200-500 Medium  0,05-0,30 1.000-5 000
jarnmetaller
Mjuka till
mellanmjuka 30A15 300 Medium 0,05-0,30 1 000-5 000
metaller
Mjuka och

ktila ick .

duktila icke 10s15  30-400 Medium  0,05-0,30 1.000-5 000
jarnhaltiga
metaller
Plast och
hartser, EOD15 <100  Medium  0,05-0,30 max. 1 200
monterat
material

6.7.4  Hallarrotation

SE UPP
A Vid arbete med maskiner med rérliga delar maste du hindra klader och/eller

har fran att fastna i de roterande delarna.

Rotation

Rotation anvands vanligen nar man kapar runda arbetsstycken. Genom att flytta kapytan kan
man 6ka matningshastigheten och kapskivans hastighet utan att orsaka uppbyggnad av
Overskottsvarme.
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Provstycket kommer ocksa att ha ett mer enhetligt repmdnster pa ytan och en battre planhet.

Dessutom kommer graden i slutet av en kapning att uppsta i mitten av provstycket. Detta
kommer att gora det enklare att ta bort graderna under foljande preparering.

Oscillering

Oscillering &r anvandbar vid kapning av mycket harda material eftersom det kommer att minska
varmeuppbyggnaden.

Oscillering anvands ocksa for émtaliga material eftersom det finns en battre férdelningen av
kraften som anvands for att kapa arbetsstycket.

Settings
—  Off (Av): Hallaren roterar inte.

Struers Method

Selpct holder rotation

— Rotera (Rotera): Arbetsstycket roterar runt sitt centrum.

Struers Method

Select holder rotation

— Oscillera (Oscillera): Hallaren oscillerar runt sitt centrum.
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6 Grundlaggande drift

For att fa en demonstration av rérelsen:
1. Tryck pa F1 for att paborja oscillering och kontrollera att inriktningen ar korrekt.

2. Tryck pa F1 igen for att stoppa rorelsen.

6.7.5 OptiFeed

Under kapningen mater maskinen kontinuerligt belastningen pa motorn. Faktorerna som
bestammer lasten ar arbetsstyckets form och egenskaper.

Nar den hogsta tilldtna motorbelastningen uppnas minskar OptiFeed-funktionen automatiskt
matningshastigheten.

Sa snart kraften faller under den instéllda gransen, kommer hastigheten att 6kas till den
ursprungliga installningen.

Obs

c Om du vill kapa liknande arbetsstycken efterat minskar du
matningshastigheten till det nya vardet eller lagre.

Kraftniva OptiFeed aktiveras vid en motorbelastning av
Lag 45 %

Medium 60 %

Hog 100 %

6.7.6 Optimera kapresultaten

Objektiv Rekommendation

Battre kapning Klam fast arbetsstycket ordentligt med ratt provhallare.

Anvand den lagsta rekommenderade matningshastigheten,
Battre ytkvalitet den hogsta rekommenderade skivhastigheten och ingen
provhallarrotation.

Se till att du anvander ratt koncentration av tillsats i
kylvatskan.

Anvand lagsta rekommenderade matningshastighet, hdgsta
Lagre skivslitage rekommenderade skivhastighet och ingen
provhallarrotation.

Detta ar sarskilt viktigt nar man anvander hartsbundna
skivor och alla slipkapskivor.
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6 Grundlaggande drift

Objektiv Rekommendation

Slipkapskivor far inte anvandas utanfor deras
rekommenderade matningshastighetsintervall.

Los problem med Vid lagre matningshastigheter an de som rekommenderas

slipkapskivor kommer de att producera oregelbundet skurna ytor. Vid
hogre matningshastigheter uppstar 6verdrivet skivslitage
tillsammans med 6kad risk for skivbrott.

Anvand framst ldga matningshastigheter, hogsta
rekommenderad skivhastighet, stérsta mojliga flansar och
ingen provhallarrotation.

Plattare provbitar Den forsta kapningen ar sarskilt kritisk. Om den initiala
matningshastigheten ar fér hég kommer skivan att bojas
och borja kapa i vinkel. En sadan kapning kommer aldrig att
bli platt.

Battre parallellitet Anvand lagsta rekommenderade matningshastighet.

Rikta arbetsstycket sa att skivan kapar minsta mojliga
Snabbare kapning tvarsnitt och anvand sedan den maximala
rekommenderade matningshastigheten.

Anvand den lagsta rekommenderade kraftnivan for
Kapning av kompositmaterial materialen i kompositen.

Se Materialguide = 37.

6.8 Startar kapningen.

Spann fast provet
. Spann fast provbiten i provhallaren.

Vid kapning med rotation eller oscillering maste arbetsstycket och provhallaren klammas fast sa
att de roterar jamnt runt mitten av arbetsstycket. Pa sa satt uppnd man den snabbaste kapningen
eftersom kapskivan kommer att kapa storre delen av tiden och risken for att skada kapskivan ar
begransad.

Obs
| 0 For att undvika skador, se till att arbetsstycket eller provhallaren inte kan komma i

kontakt med kapskivan eller kylvatskemunstyckena.
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6 Grundlaggande drift

6.8.1

Placera arbetsstycket

Main menu

gj Positioning .
N Absolute:  0.000mm
Relative: 0.000mm

Aibsolute: 0.1mm
Relative: 0. 1mm

il Go to X and ¥ relative zero position

1. Anvand dédmansgreppknappen och positioneringsknapparna for att flytta arbetsstycket
till ratt startposition, nara kapskivan.

Obs
Kontrollera att det inte finns ndgra hinder i kapkammaren innan du startar

kapprocessen.

Obs
Kontrollera korgen och magneten for skaravfall innan du startar kapprocessen

for att sakerstalla tillracklig kylning.
Ett blockerat avlopp kan resultera i att vatten rinner dver och for lite vatten i
tanken.

2

Stang skyddet.

Tryck pa Start.

3.

Obs
Kontrollera att det finns ett jamnt fldde av kylvatska fran munstyckena.

Skarm over kapningsprocessen

m o O W >

Metod F Timernedrakning
Matningshastighet G Installda varden
Rotationsvarvtal H Faktiska varden
Kapningslangd I Forloppsstapel

Motorbelastning
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6 Grundlaggande drift

6.9

44

Manuellt stopp

Maskinen stannar automatiskt nar kapprocessen ar klar, men du kan stoppa processen nar som
helst under driften genom att trycka pa Stopp.

Tryck Start for att ateruppta kapning.

Andra parametrar under kapprocessen

Du kan andra foljande parametrar under kapprocessen:
— Matningshastighet
— Rotationsvarvtal

— Kapningslangd

Tips
@ Om till exempel motorbelastningen ar fér stor kan du minska
matningshastigheten.

1. Valjden parameter du vill andra.
2.  Tryck pa Retur och andra vérdet.

3. Tryck pé& Retur for att bekrafta andringen eller tryck pa Esc for att avbryta.

Dra tillbaka arbetsstycket

For att dra tillbaka kapskivan fran arbetsstycket medan kapning pagar:

1. Tryck pa Stopp for att avbryta kapprocessen.

2. Tryck pa Bakéat positioneringsknapp for att flytta skivspindeln bort fran hallaren.

3. Tryck Start for att ateruppta kapning. Kapskivan kommer da att borja rora sig framat med
den forinstallda matningshastigheten.

OptiFeed
Se OptiFeed = 41.

Spolslang

Maskinen levereras med ett spolsystem for rengéring av kapkammaren fran span som slungas
ivdg under kapningen. Spolningen styrs fran kontrollpanelen.

SE UPP
Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.
Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglaségon.

SE UPP

fi Starta inte spolning innan spolslangen ar riktad mot kapkammaren.
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7 Menyn Maintenance (Underhall)

Procedur

SE UPP
A Var uppmarksam pa den utskjutande sakerhetsregeln nar skyddet ar upphoit.

A Spolslang B Doédmansgrepp

1. Tabort slangen fran kylvatskemunstyckena.

2. Tryck pa Spola pa kontrollpanelen.

3. Riktaslangen in i kapkammaren.
—  For att starta spolningen, tryck och hall ned dédmansgreppet.
— Slapp dédmansgreppet for att avbryta spolningen.

4. Nar du har spolat fardigt i kapkammaren, placera slagen i sin hallare.

7 Menyn Maintenance (Underhall)

Fran skarmbilden Maintenance (Underhall) kan du vélja mellan féljande alternativ:
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7 Menyn Maintenance (Underhall)

7.1

46

Maintenance

Reset functions

é Clean cutting track

Service functions Information om utrustningen. Den informationen anvands
(Servicefunktioner) huvudsakligen i samband med underhall. Se Menyn = 46.

Du kan aterstalla alla kapmetoder, slipmetoder eller

Reset configuration . . . . . .
g parametrarna i menyn Configuration (Konfiguration) till

(Aterstall konfiguration)

standardvarden.
Rengor kaptank (Rengor Flyttar kapmotorns hela rérelseomrade bakat och framat for att
kaptank) halla kapsparet fritt fran skrap.

Menyn

Serviceinformationen ar skrivskyddad. Maskininstallningarna kan inte andras.

Serviceinformation kan anvéndas i samarbete med en servicetekniker fran Struers for fjarrdiagnos
pa utrustningen.

Serviceinformationen finns bara pa Engelska.

Information om maskinens totala drifttid och servicetid visas pa skarmen vid start.
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8 Configuration (Konfiguration) meny

8 Configuration (Konfiguration) meny

Configuration

8.1 Alternativmeny

=
User defined cut-off wheels

User defined cup wheels

Fran menyn Options (Valmojligheter) kan du stélla in allmanna parametrar.

1. Gatill Main menu (Huvudmeny) och valj Configuration (Konfiguration).

2. Valj Options (Valmoijligheter).

Options

Display brightness
Language

Keypad sound
Units

Time [hh:mm:ss]
Date [yyyy—mm—dd]

Operation mode

Parametrar

English

On

Metric
10:45:32
2023-09-25
Configuration

Display brightness
(Displayens ljusstyrka)

Du kan justera displayen sa att den blir lattare att se.

Language (Sprak)

Valj det sprék du vill anvanda i programmet.
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8 Configuration (Konfiguration) meny

Parametrar Settings

Keypad sound Nar du trycker pa en knapp pa kontrollpanelen hérs ett ljud.

(Tangentbordsljud)
Valj enhetssystem:
Units (Enheter) —  Metriskt (standard)
- Brittiska mattenheter
Time (Tid) Stall in tiden
Date (Datum) Stall in datumet.

Du kan vélja tva olika driftlagen:
Operation mode , . . .
(Driftlage) Configuration (Konfiguration)

—  Production (Produktion)

Valj Yes (Ja) eller No (Nej)
Use water (Anvand

vatten) Vi rekommenderar att kylvatskan ar installd pa Yes (Ja) vid

kapning och slipning.

Valj typ av inriktningsatgard. Kan stallas in pa:
— No (Nej): Ingen inriktningsatgard.

— Rikta in X (Rikta in X): Forskjuter X-axeln nagot till
vanster och tillbaka till hoger (till ursprungspositionen)
for att kompensera for mekanisk hysteres av axeln.
Denna installning kompenserar inte for forlorade
axelsteg pa maskinen.

— ref X (ref X): Omplacering av X-axeln.

— ref YX (ref YX): Omplacering av Y-axeln och sedan X-

Rikta in innan processen
axeln.

(Rikta in innan processen)

ref Y (ref Y): Omplacering av Y-axeln.

Omplacering aterfor axeln tillbaka till referenssensorn och
flyttar den sedan till den senast sparade positionen. Detta
forhindrar ackumulering av forlorade axelsteg. Axelpositionens
noggrannhet drivs sedan av referenssensorns noggrannhet.

Tips
@ Vi rekommenderar att du anvander alternativet
"ref X” eller "ref YX” for battre slip-

/kapnoggrannhet.

Andra driftlige
1. Valj Operation mode (Driftlage).
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8 Configuration (Konfiguration) meny

Options

Display brightness

I:Znter-ﬁass code

0000

fl Hext position

Operation mode Configuration

2. Valj Pass code (Losenord).

3. Anvand Fl-knappen och reglaget for att skriva in det aktuella l6senordet.

Tips
@ Standardlosenordet ar: 2750.

4. Tryck pareglaget.

Options

Display brightness
Operation mode

Key Operation mode Configuration
uni Pass code EAXE

Pl LEal Sl | b ks

Operation mode Configuration

5. Valj Operation mode (Driftlage).
6. Valj ett driftlage.
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8 Configuration (Konfiguration) meny

Parametrar Settings
Configuration (Konfiguration) Full funktionalitet.
Atkomst till:
- Starta
— Stoppa

Production (Produktion)
— Stopplage och kapskivans rorelse

— Display brightness (Displayens ljusstyrka)
— Keypad sound (Tangentbordsljud)

Ny losenkod

Obs

0 Nar du staller in ett [6senord har du fem forsok pa dig att skriva in korrekt
l6senord innan maskinen lases.

Starta om maskinen med hjalp av huvudstrémbrytaren och mata sedan in korrekt
l6senord.

Obs

Kom ihag att skriva upp det nya l6senordet, eftersom du inte kan dndra
installningarna utan lésenordet.

8.2 Anvandardefinierade kapskivor

Procedur

Configuration

E —_
Options
. User defined cut-off wheels

User defined cup wheels

1. Gatill skarmbilden Configuration (Konfiguration) och valj User defined cut-off wheels
(Anvandardefinierade skarskivor).
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8 Configuration (Konfiguration) meny

User defined cut-off wheels

UCOWo1 14%m 1900 1.0mn

UCoW16 190m 1900 1.0mm
Ucow17 150mm 190 0rpm  1.0mm
Ucow1g 150mm 190 0rpm  1.0mm
Ucow19 150mm 190 0rpm  1.0mm

2.  Tryck pa F1. En popupmeny visas.

User defined cut-off

UCowo1 145 1500rpm 1.0mm
UCcowo2 150mm 190 0rpm 1.0mm
UCoW16 150mm  1500rpm 1. 0mm
1500rpm  1.0mm
20m 1900 1.0mm

Rename
Delete

3. Valj Ny (Ny).
4. Tryck p& F1 och vilj Rename (D6p om).

Anvéand reglaget och knapparna Bakat och Framat for att ge ett namn till det nya
kapskivan (Tryck pa F1 for att véaxla mellan stora och sméa bokstaver). Tryck vid behov pa
Esc for att avbryta andringarna.
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9 Underhall och service

2.1

52

User defined cut-off wheels

Edit cut-off wheel

pe—

1. Qi

UCOWO3 1900 rpm

UCOW16 1 Omm
UED”"?L I\J'U'm I\JUUIW

6. Valj skivan och ange installningarna.

Underhall och service

For att maskinen ska ge maximal drifttid och fa langsta méjliga livslangd maste korrekt underhall
utforas. Underhall &r viktigt for att maskinen ska kunna anvandas pa sakert satt.

Underhallsrutinerna som beskrivs i det har avsnittet maste utféras av behorig och utbildad
personal.

Sakerhetsrelaterade delar i styrsystemet (SRP/CS)

Uppgifter om sdkerhetsdetaljer finns i avsnittet "Sakerhetsrelaterade delar i styrsystemet
(SRP/CS)" i kapitlet "Tekniska uppgifter" i den har instruktionsboken.

Tekniska frdgor och reservdelar

Om du har tekniska fragor eller om du behover bestalla reservdelar ska du uppge serienummer
och spanning/frekvens. Serienummer och spanning finns angivna pa maskinens typskylt.

Allman rengoring

For att maskinen ska f& langsta mojliga brukningstid rekommenderar vi regelbunden rengéring.

Obs
I 0 Rengdr kapkammaren dagligen och om maskinen inte ska anvandas under en

langre tid.

Obs

| 0 Anvand inte en torr duk eftersom ytorna ar kansliga for repor.
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9 Underhall och service

Obs

l 0 Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande l6sningsmedel.

Om maskinen inte ska anvandas under en langre tidsperiod

. Rengdr kapkammaren noggrant.

. Rengor maskinen och alla tillbehor noggrant.

9.2 Kapskivor

Tips
Se instruktionsboken som medfdljer kapskivorna for detaljerade
underhallsinstruktioner.

Slipkapskivor

Slipkapskivor ar kansliga for fukt. Darfor far man aldrig blanda nya, torra kapskivor med
anvanda fuktiga skivor. Kapskivor ska férvaras pa en torr plats, horisontellt pa ett plant st6d.

Underhall av diamant- och CBN-kapskivor

For att sakerstalla precisionen hos diamant- och CBN-kapskivor (och darmed kapningen) bor
du folja dessa anvisningar noggrant.

1. Utsatt aldrig kapskivor for tung hog mekanisk belastning eller varme.

2. Forvara kapskivan pa en torr plats, horisontellt pa ett plant stéd, féretradesvis under ett
latt tryck.

3. Enren och torr kapskiva oxiderar inte. Darfor ska kapskivan rengéras och torkas fore
forvaring. Om moijligt ska man anvanda vanligt rengéringsmedel vid rengéring.

4. Regelbunden skarpning av kapskivan &r en del av det allmanna underhallet.

Skarpning av diamant- och CBN-kapskivor

Tips
Utfor inte mer skarpning an nédvandigt, eftersom det orsakar onddigt slitage
pa skivan.

Tips
l @ En bristfalligt skarpt kapskiva &ar den vanligaste orsaken till skador pa skivan.

En nyligen skarpt kapskiva ger optimalt kapresultat. En daligt underhallen eller skarpt
kapskiva kraver ett hogre kaptryck, vilket ger hogre friktionsvarme.

Kapskivan kan aven bdjas, vilket ger skev kapning.

En kombination av dessa faktorer kan orsaka skador pa kapskivan.
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9 Underhall och service

For att skarpa kapskivan anvéander man den medféljande aluminiumoxidputsstaven pa kapskivan.

Det finns tva satt att skarpa en kapskiva:
Metod 1
1. Spann fast skarpstaven pa samma satt som du spanner fast ett arbetsstycke.

2. Anvand en mattlig matningshastighet och mycket kylvatska for att kapa skarpstaven.

3. Upprepa behandlingen om kapskivan inte kapar som den ska.
Metod 2

. Anvand en manuell skarpare.

Testa dina kapskivor

Kapskivor maste testas fore anvandning.

Testa en slipande kapskiva fér skada

1. Visuell inspektion av ytan sa att det inte finns sprickor eller span.
2. Montera kapskivan, stang skyddet och lat skivan rotera med full hastighet.

Om det inte finns nagra synliga skador och kapskivan inte gick sénder under
héghastighetstestet, har den klarat testet. Om kapskivan har sprickor ar den inte saker att
anvanda och maste bytas ut.

Testa en diamant/CBN-kapskiva - ringtestet

For att testa diamant-/CBN-kapskiva utfér man ett ringtest.
1. Lat kapskivan hanga 6ver pekfingret.
2. Anvand en penna (inte metall) och knacka férsiktigt runt kanten pé kapskivan.

3. Kapskivan klarar testet om det hors ett klart metalliskt ljud nar man knackar. Om kapskivan
later dovt eller dampat ar den sprucken och inte séker att anvéanda och maste bytas ut.
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9 Underhall och service

9.3 Byt kylvatskepumpens ror

Procedur

o en @ O < (D O D DD OO OO OO OO O C <>

7o\ e O ey

1. Skruva av de fyra skruvarna pa skyddsplaten pa baksidan av maskinen.

N T RN

2. Tabort de tre skruvarna pa kylpumpens lock.
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9 Underhall och service

A Pumpaxel B Slangklamma

Ta bort réret frdn pumpaxeln.
4. Lossa slangklamman och ta forsiktigt bort rérandarna fran anslutningarna.

5. Anslut den nya slangen till kopplingarna och dra at slangklamman. Slangklamman ska sitta
pa den ande av réret som leder vattnet in i kapkammaren, eftersom detta har det hogsta
trycket.

6. Smorj roret langs hela dess langd med det medfdljande silikonfettet. Detta hjalper rullarna i
pumpen att snurra smidigt.

7.  Tryck roret pa plats runt pumpaxeln.

8. Montera slangen korrekt i pumpen.

Ratt
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9 Underhall och service

Fel

Pumpslangen ar for los Pumpslangen ar fér hart atdragen

Overdrivna volymer mellan valsarna kommer  Slangen &r strackt.
att trycka "vagor” av vatska som stracker ut

Detta forsamrar slangens livslangd.
slangen.

Detta forsamrar slangens livslangd.

9. Montera bottenlocket pa nytt.
10. Montera tillbaka skyddsplaten.

9.4 Dagligen

. Kontrollera maskinen fore anvandning. Anvand inte maskinen innan eventuella skador har
reparerats.

Kontrollera skyddet

VARNING
A Byt skyddet direkt efter att det har blivit férsvagat pa grund av kollision med

projektiler eller om det finns synliga tecken pa férsamring eller skada.

. Inspektera skyddet for tecken pa slitage (t.ex. bucklor, sprickor, skador pa
kanttatningen).

«  Om skyddet ar skadat, byt ut det. Se Vakten = 62.

Kontroll av skyddets sékerhetsls

Obs
l 0 Kontrollera regelbundet lasspéarren for att sakerstalla att den inte &r skadad

och att den passar perfekt i lasmekanismen.

«  Setill att sparrtungan latt glider in i lasmekanismen.
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9 Underhall och service

9.5

58

Dagligt underhall

SE UPP
A Las sakerhetsdatabladet for kylvatskans tillsatser fore anvandning.
SE UPP
Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.
Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och
heta/vassa prover. Kylvatska kan innehalla span (kap- och sliprester eller andra
partiklar.
SE UPP

A Starta inte spolning forran spolslangen ar riktad mot kapkammaren.

N\
| 0 gr?jénd aldrig aceton, bensol eller liknande l6sningsmedel.
V.
l Tips )
@ Anvand inte en torr duk eftersom ytorna ar kansliga fér repor.
J

Tips
l @ Anvand vid behov etanol eller isopropanol for att avlagsna fett och olja.

. Rengor alla tillgangliga ytor med en mjuk, fuktig duk.

«  Rengodr kapkammaren, sarskilt kapbordets T-skaror.

«  Vid behov ska du rengéra avloppskorgen och magneten i tanken.

. Rengor provhallaren, klammorna for laxstjartmatning och flansarna.

. Lamna skyddet 6ppet nar maskinen inte anvands sd att kapkammaren kan torka helt.

Varje vecka

Rengdr maskinen for att forhindra att den och provbitarna skadas av slipkorn eller metallpartiklar.

Obs
l 0 Anvand inte starka eller slipande rengéringsmedel.

Rengor alla atkomliga ytor med en mjuk, fuktig torkduk och vanliga rengéringsmedel for
hushallsbruk.

. For grovrengdring, anvand Struers Cleaner.

. Rengor sakerhetsskyddet med en mjuk fuktig trasa och vanligt antistatiskt
fonsterputsmedel.
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9 Underhall och service

9.5.1

9.5.2

Obs

0 For att forhindra 6éverskumning, se till att inga rester tvatt- eller
rengdringsmedel spolas in i kylenhetens tank.

Rengor kapkammaren
Ta bort provhallaren.
Rengor provhallaren: rorliga delar, laxstjartmatningar och skruvar.
Smoérj provhallaren med olja (t.ex. med en universalhushallsolja).
Forvara provhallaren pé en torr plats.
Rengér kammaren, brickan och skyddet noga

Kontrollera avloppskorgen och magneten.

1
2
3
4
5
6.
l Obs
0 Ett igensatt avlopp kan resultera i 6versvamning och bristfallig kylning om
7

vatskenivan i tanken blir for l&g. Detta kan skada arbetsstycket eller kapskivan.

Olja in skivspindeln/bussningen dar skivan & monterad (t.ex. med en
universalhushallsolja).

Rengor kapsparet
1. Tabort alla hinder fran kapkammaren.
2. Stang skyddet.

3. Valj Rengor kapspar (Rengdr kapspar) fran menyn.

Kontrollera kylvatsketanken

SE UPP
Las sakerhetsdatabladet for kylvatskans tillsatser fore anvandning.

Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.

Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och
heta/vassa prover. Kylvatska kan innehalla span (kap- och sliprester eller andra
partiklar.

A
N

Tips
Vi rekommenderar att du byter kylvatska minst en gang i manaden for att
forhindra tillvaxt av mikroorganismer.

«  Kontrollera kylvatskenivan efter 8 timmars kérning eller minst en gang i veckan. Fyll pa
tanken om det behovs.

. Byt ut kylvatskan om den verkar vara férorenad (ansamling av kapspan).

. Tillsatt kylvatsketillsats.
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9 Underhall och service

9.5.3

9.6

92.6.1

60

. Anvand en refraktometer for att kontrollera koncentrationen av tillsatsen. Se
bruksanvisningen pa etiketten.

Munstycken for kylvatska

«  Om kylvatskemunstyckena &r blockerade, rensa med en tunn trad (t.ex. ett gem).

Tips
@ Du kan ta bort skruven fran spetsen pa det hogra munstycket for att underlatta
rengdringen.

Ror for vattenfri kylvatska

Om du anvander vattenfri kylvatska maste du byta ut slangen i kylvatskepumpen mot en
specialslang for vattenfri kylvatska. Roret for vattenfri kylvatska ar mer motstandskraftigt mot
komponenterna i den vattenfria kylvatskan. Standardslangen haller bara i nagra timmar, eftersom
den paverkas av den vattenfria kylvatskan.

For information om byte av pumpslang, se Byt kylvatskepumpens ror = 55.

Obs )

0 Om du har monterat roret for vattenfri kylvatska, kontrollera det for slitage
regelbundet.

Hur ofta réren behover bytas varierar beroende pa specifika forhallanden. Vi
rekommenderar att du visuellt kontrollerar roret for slitage efter var 5:e timme
drifttimme.

Varje manad

Rengor kylvatsketanken

Byt ut kylvatskan i kylvatsketanken minst en gang i manaden.

SE UPP
Las sékerhetsdatabladet for kylvatsketillsatsen fére anvandning.

SE UPP

Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.

Bar lampliga handskar och skyddsglaségon nar du hanterar kylvatska.
Kylvétska kan innehalla span (kap- och sliprester eller andra partiklar.

> B

SE UPP
Borja inte spola férran spolpistolen pekar in i skarkammaren.

>
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Procedur

Skjut forsiktigt ut kylvatskebehallaren.
Ta bort skruvlocket.

Hall ut den anvanda kylvatskan i ett avlopp som ar godkant for avfallskemikalier.

P w N

Skolj tanken med rent vatten. Skaka tanken emellanéat for att frigéra skréap som har
samlats pa botten av tanken.

Upprepa skoljningen tills tanken ar ren.
Satt tillbaka skruvlocket.

For in tanken pa sin plats.

© N o o

Fyll tanken genom halet i kammarens botten med en 4 % lésning av kylmedelstillsats:
190 ml kylvatsketillsats och 4,5 L vatten.

Tips
l @ For vattenkansliga material anvand en vattenfri kylvatska.

Obs

lc Overfyll inte tanken.

Obs
| o Spola ur atercirkulationskylsystemet med rent vatten om maskinen inte ska

anvandas under en langre tid. Pa sa satt forhindrar man att intorkade rester av
kapmaterial orsakar skador inuti pumpen.
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9.7.1

9.7.2
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Obs

0 Spola recirkulationskylsystemet med rent vatten om maskinen inte ska anvandas
under en langre tid. P& s satt forhindrar man att intorkade rester av kapmaterial
orsakar skador inuti pumpen.

Varje ar

Vakten

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers Service.

VARNING
A For att garantera avsedd sékerhet maste skyddet
bytas ut vart tredje ar. En etikett p& skyddet talar /) Struers
om nar det ar dags att byta den. Safety glass %
Vert surt 8[2020.12.01

Obs )

Byt skyddet direkt efter att det har blivit férsvagat pa grund av kollision med
projektiler eller om det finns synliga tecken pa férsamring eller skada.

J
Obs )
0 Utfor inspektioner oftare om maskinen anvands under mer an ett 7-timmarsskift
per dag.
Y
Obs )

| 0 Skarmen maste bytas ut for att fortsatt uppfylla sékerhetskraven i EN 16089.

Skyddet bestar av en metallram och ett kompositmaterial som skyddar operatéren. Om skyddet
skadas forsvagas det och ger samre skydd.

Procedur
1. Inspektera skyddet fér tecken pé slitage som bucklor och sprickor.

2.  Om skyddet ar skadat, byt ut det omedelbart.

Testa sakerhetsanordningarna

Sakerhetsutrustningen maste testas minst en gang om aret.

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers Service.
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Obs
| 0 Test ska alltid utforas av en behorig tekniker (elektromekanik, el, mekanik,

pneumatik osv.)

Skyddet har ett system med sakerhetsbrytare som forhindrar att kapskivans motor startar nar
skyddet ar oppet.

En lasmekanism férhindrar att operatéren 6ppnar skyddet férrdn motorn har slutat rotera.

Nodstopp

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers Service.

Test1

1. Starta kapning: Tryck pa startknappen. Maskinen startar driften.
2. Tryck pa nédstoppet.

3. Omdriften inte stoppas trycker du pa stoppknappen.

4

Kontakta Struers Service.

Test 2
1. Tryck pa nédstoppet.

2. Tryck pa startknappen.
3.  Om maskinen startar, tryck pa stoppknappen.
4,

Kontakta Struers Service.

Skyddslaset

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers Service.

Test1

1. Starta kapning: Tryck pa Start. Maskinen startar driften.
2. Forsok att 6ppna skyddet — anvand inte kraft.

3. Om skyddet 6ppnas, tryck pa stopp.
4

Kontakta Struers Service.

Test 2
1. Oppna skyddet.

2. Tryck pa Start.

3.  Om maskinen startar, tryck pa stoppknappen.

Accutom-10 63



9 Underhall och service

9.8

64

4. Kontakta Struers Service.

Test 3

1. Starta kapning: Tryck pa Start. Maskinen startar driften.

2. Tryck pa Stopp. Om det gar att 6ppna skyddet medan kapskivan roterar ska du kontakta
Struers serviceavdelning.

D6édmansgrepp

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers Service.

Test1
1. Oppna skyddet.

2. Anvand knapparna for att flytta kaphandtaget utan att trycka pa knappen fér dédmansgrepp.

3. Kontakta Struers Service om kaphandtaget ror sig.

Test 2
1. Oppna skyddet.

2. Anvand knapparna for att flytta kapskivan utan att trycka pa knappen fér dédmansgrepp.

3. KontaktaStruers Service om kapskivan ror sig.

Test 3
1. Oppna skyddet.
2. Tryck pa spola.

3. Om kylvatskan bérjar rinna, tryck pa spola eller stopp och kontakta Struers service.

Reservdelar

Tekniska fragor och reservdelar

Om du har tekniska fragor eller om du behéver bestalla reservdelar ska du uppge serienummer
och spanning/frekvens. Serienummer och spanning finns angivna pa maskinens typskylt.

For mer information, eller om du vill se tillgangliga reservdelar, ber vi dig kontakta Struers
Service. Kontaktuppgifter finns pa Struers.com.

Reservdelslista

Reservdel El. Ref. Kat. nr
Sparrande lasanordning YS1 25500025
Frekvensinverterare A2 2PU32056
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Reservdel El. Ref. Kat. nr

Nodstoppknapp Sl 2SA10400
Nodstoppkontakt Sl 2SB10071
Modulhallare S1 25A41605
Skydd - 16170044
Magnetisk sakerhetssensor Ss1 25500130
Sakerhetsrelaenhet KS1, KS3 2KS10006
Kort for hastighetsévervakning KS2, KS4 2KS10034
Hastighetssensor - Huvudmotor HQ3, HQ4 2HQ50502
Hastighetssensor — Y-rorelse HQ5, HQ6 2HQ00032
Dédmansgrepp S2 2SA00023
Lasrela, vatskerela K1, K2 2KL23851

Service och reparation

Information om maskinens totala driftstid och servicetid visas pa skarmen vid start.

Vi rekommenderar att regelbundna servicekontroller genomférs efter 1500 timmars
anvandning.

Nar maskinen startas visar displayen information om total drifttid samt serviceinformation.

Efter 1400 timmars drifttid visar displayen ett meddelande som paminner anvandaren om att
en servicekontroll ska schemalaggas.

Efter 1 500 drifttimmar kommer skarmen att visa meddelandet Service period expired
(Serviceintervall har utgatt!).

Obs

0 Service far endast utféras av en behorig tekniker (elektromekanik, elektronik,
mekanik, pneumatik osv.).
Kontakta Struers Service.

Servicekontroll

Vi erbjuder omfattande underhallsprogram for att passa kraven fran vara kunder. Detta
servicesortiment benamns ServiceGuard.

Underhallsprogrammet tacker in besiktning av utrustningen, byte av slitdelar,
justeringar/kalibrering for optimal drift, samt ett slutligt funktionstest.

Menyn Maintenance (Underhall)

Se Menyn Maintenance (Underhall) = 45.

Menyn
Se Menyn = 46.
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9.10 Avfallshantering

10

Utrustning méarkt med en WEEE-symbol innehaller elektriska/elektroniska

Folj lokala forordningar vid bortskaffande av férbrukningsartiklar och
recirkulationsvatska.

VARNING
I handelse av eldsvada ska strommen brytas, personer i narheten varnas och

brandkéaren tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand inte vatten.

Obs

Recirkulationsvatskan kommer att innehalla tillsatser och kapspan.

Kasta inte recirkulationsvatskan i avloppet.

Folj gallande sakerhetsforeskrifter for hantering och bortskaffande av span och
tillsatser for recirkulationsvatskan.

komponenter som inte far kasseras som allmant avfall.
Kontakta lokala myndigheter fér information om ratt metod vid avfallshantering
i enlighet med nationell lagstiftning.

I

Hall koll pa vilka metaller du kapar eller slipar och mangden span som produceras.

Beroende pa vilka metaller du kapar eller slipar, ar det mojligt att kombinationen av metallspan
fran metaller med stor skillnad i elektropositivitet kan resultera i exoterma reaktioner vid
missgynnsamma férhallanden.

Exempel:

Foljande ar exempel pa kombinationer som kan orsaka exotermiska reaktioner om det bildas
stora spanmangder under kapning eller slipning i samma maskin vid missgynnsamma
forhallanden:

«  Aluminium och koppar.

. Zink och koppar.

Problemlosning

10.1 Problem med maskinen

66

Problem Orsak Atgard

Ingen eller otillracklig Nivan i kylvatsketanken ar for ~ Se till att det finns tillrackligt

kylvatska. lag. med vatten i kylvatsketanken.
Kylvatskemunstyckena ar Rengdr munstyckena.
blockerade.
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10 Problemldsning

Problem

Orsak

Atgird

Vatten lacker ut.

Lackage i kylvatskeslangen.

Kontrollera
kylvatskepumpens slang.

Byt ut slangen vid behov.

Vattenfléde i kylvatsketanken.

Avlagsna Overskottsvattnet.

Korgen for kapspan ar
blockerad.

Rengor korgen.

Arbetsstyckena ar rostiga.

Det finns inte tillrackligt med
tillsatsmedel i kylvatskan.

Kontrollera koncentrationen
av tillsats i kylvatskan.

Kapkammaren ar rostig.

Det finns inte tillrackligt med
tillsatsmedel i kylvatskan.

Kontrollera koncentrationen
av tillsats i kylvatskan.

Skyddet lamnades stangt efter
anvandning.

Lamna skyddet oppet for att
lata kapkammaren torka.

Kapkammaren visar tecken
pa korrosion.

Arbetsstycket ar tillverkat av

Anvand en kylvatsketillsats

koppar/kopparlegering.

som ar speciellt framtagen for
koppar och kopparlegeringar.

10.2 Kapproblem

Problem

Orsak

Atgird

Missfargning eller branning
av arbetsstycket.

Hardheten pa kapskivan
stammer inte 6verens med
arbetsstyckets
hardhet/matt.

Valj ett annat hjul eller minska
rotationshastigheten.

Otillracklig kylning.

Kontrollera placeringen av
kylvatskemunstyckena. Vid
behov inspektera
munstyckena.

Se till att det finns tillrackligt
med vatten i kylvatsketanken.

Kontrollera koncentrationen av
tillsats i kylvatskan.

Oonskade grader.

Kapskivan ar fér hard.

Valj ett annat hjul eller minska
rotationshastigheten.

Matningshastigheten ar for
hog i slutet av kdrningen.

Minska matningshastigheten
mot slutet av kdrningen.

Felaktig fastspanning av
arbetsstycket.

Stod arbetsstycket och klam
fast det pa bada sidor. Anvand
en preparathallare som ar
avsedd for fastspanning av
sma, langa arbetsstycken pa
bada sidor.
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Problem

Orsak

Atgird

Klippkvaliteten varierar.

Otillricklig kylning.

Kontrollera placeringen av
kylvatskemunstyckena. Vid
behov inspektera
munstyckena.

Se till att det finns tillrackligt
med vatten i kylvatsketanken.

Kontrollera koncentrationen av
tillsats i kylvatskan.

Kapskivan gar sonder.

Felaktig montering av
kapskivan.

Se till att halet/centrumhalet
har ratt diameter. Muttern
maste dras at ordentligt.

Felaktig fastspanning av
arbetsstycket.

Stdd arbetsstycket och klam
fast det pa bada sidor. Anvand
en preparathallare som ar
avsedd for fastspanning av
sma, langa arbetsstycken pa
bada sidor.

Kapskivan &r for hard.

Valj ett annat hjul eller minska
rotationshastigheten.

Matningshastigheten ar for
hogt installd.

Minska matningshastigheten.

Kraftnivan ar installd for
hégt.

Minska kraftnivan.

Kapskivan bdjs vid kontakt
med arbetsstycket.

Gor ett forsta snitt vid en lagre
matningshastighet.

Kapskivan slits for snabbt.

Matningshastigheten ar for
hog.

Minska matningshastigheten.

Rotationshastigheten ar for
lag.

Oka rotationshastigheten.

Otillracklig kylvatska.

Se till att det finns tillrackligt
med vatten i kylvatsketanken.

Kontrollera placeringen av
kylvatskemunstyckena.

Vid behov inspektera
munstyckena.

Kapskivan kapar inte
igenom arbetsstycket.

Rotationshastigheten ar for
lag.

Oka rotationshastigheten.

Felaktigt val av kapskivan.

Valj en annan kapskiva.

Kapskivan ar sliten.

Byt ut kapskivan.
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Problem

Atgird

Arbetsstycket gar sonder
nar det ar fastspant.

Kapskivan fastnar i
arbetsstycket under

Spann fast arbetsstycket pa
bada sidor av kapskivan sa att
snittet forblir 6ppet. Anvand en
preparathallare som ar avsedd
for fastspanning av sma, langa
arbetsstycken pa bada sidor.

Arbetsstycket ar skort.

Placera arbetsstycket mellan
tva plast-/gummiplattor eller
montera arbetsstycket i harts.

n

Obs

0 Kapa alltid
skora

arbetsstycke
mycket
forsiktigt.

Provbiten ar korroderad.

Provbiten har varit for lange
i kapkammaren.

Ta bort provbiten direkt efter
kapning. Lamna kapkammaren
oppen nar du lamnar maskinen.

Otillracklig tillsats for

Kontrollera koncentrationen av
tillsats i kylvatskan.

10.3 Felmeddelanden — Accutom-10

Meddelandenummer

(#)

Atgard

Starta om maskinen.
Kontakta Struers Service om
felet kvarstar.

Notera orsakskoden som
visas.

Skyddet ar 6ppet nar en process

Stang skyddet for att starta
processen.

Om skyddet &ar stangt maste
du kontrollera att frigéring av
sékerhetslas ar aktiverat
igen.

Starta om maskinen och
ange ratt lésenord.

Aterstall maskinen till
fabriksinstallningar om du
har glomt l6senordet.

Accutom-10
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Meddelandenummer

(#)

Forklaring

Atgird

12

Databasens maximala
lagringskapacitet har uppnatts.

Ta bort en eller flera av
metoderna — detta kommer
att frigora utrymme for att
lagra nya metoder.

Obs: det ar inte mojligt att ta
bort Struers metoder.

15

Inte tillrackligt med utrymme for
den valda kaplangden.

Auto (Auto): maskinen
kommer att kapa till
maximalt tillganglig langd.

Edit (Redigera): redigera
kaplangden eller flytta
arbetsstycket.

27

Starta om maskinen.
Kontakta Struers Service om
felet kvarstér.

35

Vanta tills motorn har kylts
ner i cirka 20-30 minuter
och fortsatt sedan med en
lagre belastning.

42

Kontrollera att
sakerhetsl&set ar aktiverat.
Starta om maskinen.

50

Kontakta Struers Service.

Notera felkoden som visas.

11 Tekniska uppgifter

11.1 Tekniska uppgifter

Kapacitet Hojd x Langd 50x 130 mm (2" x 5,1")
Kapningslangd 40 mm/195 mm
,67/7,7”) for 25 mm
diameter
Kapskiva Diameter 75 mm (3") - 150 mm (6")
Axeldiameter 12,7 mm (0,5”)
Slipningskapacitet Hojd x Langd Ej tillampligt

70
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Motor Rotationsvarvtal 300 - 3000 rpm, justerbar i
steg pa 50 rpm
Matningshastighet kapning Matningshastighet: 0,005 -
3 mm/s, justerbar i steg pa
0,005 mm/s
Positioneringshastighet Y =13 mm/s
Positioneringslangd Y-riktning: 110 mm
(exakthet 0,12 mm)
Provhallararm X-rérelse Ja
Rotation Ja
Oscillering Ja
Automatisk rotation av Nej
provhallaren (fére skarning)
Positioneringshastighet X =10 mm/s

Positioneringslangd

X-riktning: 60 mm
(exakthet 0,005 mm)

Programvara och elektronik

Reglage Styrplatta, Vrid-
[tryckknapp
Display LCD, TFT-fargskarm 5,7",

320 x 240 punkter med
LED-bakgrundsbelysning

Sakerhetsstandarder Se Forsadkran om
Overensstammelse
Driftmiljo Omgivningstemperatur 5-40°C (41 -104°F)

Luftfuktighet

< 85 % RH icke-
kondenserande
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Stromforsorjning

Spanning/frekvens

200-240V (50-60 Hz)

El-anslutning

1-fas (N+L1+PE) eller 2-fas
(L1+L2+PE)

Elinstallationen ska

uppfylla
”Installationskategori II1”.

Power S1 1080 W
Power S3 Anvands ej
Effekt, tomgang 45w
Stréom, max. 9,1A
Kylsystem Inbyggd 4,75 | (1% gallon), 1,6
[/min (0,4 gallon/min)
Utsug Rekommenderad kapacitet 30 m3/h (1060 ft3/h)

Avancerade funktioner

X-bord, automatisk Nej
X-stativ, manuell Nej
Roterande stativ Nej

Skyddskoppling,
kategorier/Prestandaniva

Skyddsbrytarsystem PL d, kategori 3
Stoppkategori 0
Skyddslas PL b, kategori 3
Stoppkategori 0
Dédmansgrepp PL d, kategori 3
Stoppkategori 0
Nodstopp PL c, kategori 1

Stoppkategori 0

Oavsiktlig start av
vatskesystem

PL b, kategori 3

Hastighetsdvervakning -
kapskivan / rorelse pa
kapskivans konsol

PL d, kategori 3
Stoppkategori 0

Rotationshastighet pa
kapskivan /
kapskivsOvervakning

PL d, kategori 3

Jordfelsbrytare (RCCB-
Residual Current Circuit
Breaker)

Anvands ej
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Bullerniva A-viktad ljudtrycksniva vid
arbetsstationerna

LpA = 67 dB(A) (uppmatt
varde). Osakerhet K = 4 dB

Vibrationsniva Deklarerad
vibrationsemission

Ej tillampligt

Matt och vikt Bredd

64,6 cm (25,4”)

Djup, med kontakt

78 cm (30,7”) med kontakt

Hojd, skydd stangt

44 cm (17,3”), skydd
stangt

Hojd, skydd 6ppet

91 cm (35.8”), skydd
Oppet

Vikt

68 kg (150 lbs)

11.2 Tekniska uppgifter - enheter i utrustningen

Tekniska data for enskilda enheter i utrustningen finns i instruktionsboken fér den specifika

utrustningen.

11.3 Sakerhetsrelaterade delar i styrsystemet (SRP/CS)

VARNING
A For att garantera avsedd sékerhet maste
skyddet bytas ut vart tredje ar. En etikett pa

skyddet talar om nar det ar dags att byta den.

VARNING

/) Struers
Safety glass
Sicherheitsglas

Verre sécurit 8[2020.12.01

Sakerhetskritiska komponenter maste bytas ut efter maximalt 20 ar.
Kontakta Struers Service.

Obs

0 SRP/CS (Safety Related Parts of a Control System) &r detaljer som paverkar
maskinens sakra anvandning.

Obs

Byte av sakerhetskritiska komponenter far endast utféras av Struers tekniker
eller en behorig tekniker (elektromekanik, elektronik, mekanik, pneumatik

0SV.).

Sakerhetskritiska komponenter far endast bytas ut mot komponenter med

minst samma sakerhetsniva.
Kontakta Struers Service.
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Sakerhetsrelaterad
komponent

Tillverkare/Tillverkarens
beskrivning

Leverantérens katalognr.

Sparrande lasanordning

Schmersal

Magnetsparr

AZM 170SK-11-02ZRK -
2197, 24 VAC/DC

Frekvensinverterare

Schneider Electric

Frek.inv. 1x200- 240V 550W
200- 240V, 50/60Hz

ATV320U06M2C

Nodstoppknapp Schlegel ES @22 typ RV
Svamphuvud med sparr

Nodstoppkontakt Schlegel 1 NC typ MTO
Modulkontakt, momentan

Modulhallare Schlegel MHR-5
Modulhallare. 5 elem. MHR-5

Skydd Struers 16170044

Magnetisk sakerhetssensor Schmersal BNS-120-02z
Magnetisk sakerhetssensor

Sakerhetsrelaenhet Omron G9SB-3012-A
Sakerhetsrela

Kort for Reer SV MRO

hastighetsdvervakning Kort for hastighetsévervakning

Hastighetssensor - Balluff BESO5RP

Huvudmotor

Temperaturklassade induktiva
sensorer

Hastighetssensor — Y-rorelse

Sick

Induktiva narhetssensorer

IMB08-02BPSVU2K

Dédmansgrepp Schurter 1241.6931.1120000
Linjebrytare i metall
Lasrela Finder 38.51.0.024.0060

Moduler for relagranssnitt

Obs

0 Struers katalognummer finns listade i Reservdelar = 64.
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11.4 Diagram

Obs

o Om du vill visa specifik information i detalj, se onlineversionen den har
instruktionsboken.

Titel Accutom-10 Nr

Blockschema 16173051 =76

Vattenschema 16171003 =77

Kopplingsschema Se diagramnummer pa utrustningens typskylt och

kontakta Struers Service via Struers.com.
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11 Tekniska uppgifter
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12 Tillverkare

11.5 Juridisk information och foreskrifter

12

78

FCC-information

Den har utrustningen har testats och befunnits dverensstamma med gransvardena for digitala
enheter av klass B, i enlighet med del 15 i FCC:s bestammelser. Dessa gransvarden ar avsedda
att ge rimligt skydd mot skadliga stérningar i bostadsmiljo. Denna utrustning alstrar, anvander
och kan utstrala radiofrekvensenergi och om den inte installeras och anvands i enlighet med
anvisningarna kan den orsaka skadliga stérningar pa radiokommunikation. Det finns dock ingen
garanti for att stérningar inte kommer att uppsta i en viss installation. Om utrustningen orsakar
skadliga storningar pa radio- eller TV-mottagning, vilket kan avgéras genom att utrustningen slas
av och p3, uppmanas anvandaren att forsoka korrigera stérningen genom en eller flera av féljande
atgarder:

. Rikta om eller flytta mottagarantennen.
«  Oka avstandet mellan utrustningen och mottagaren.

«  Anslut utrustningen till ett uttag pa en annan krets an den dar mottagaren ar ansluten.

EN ISO 13849-1:2015

Alla SRP/CS-enheter har en begransad livslangd pa 20 ar. Nar denna period har l6pt ut maste alla
komponenter bytas ut.

Tillverkare

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Tillverkarens ansvar

Féljande restriktioner ska observeras, eftersom évertradelse av dessa restriktioner kan avsaga
fran allt Struers ansvar.

Tillverkaren accepterar inget ansvar for fel i text och/eller illustrationer i den har
instruktionsboken. Informationen i den har instruktionsboken kan andras utan féregdende
meddelande. Instruktionsboken kan hanvisa till tillbehor eller delar som inte ingar i den aktuella
versionen av utrustningen.

Tillverkaren anses endast ansvarig for utrustningens sakerhet, tillforlitlighet och egenskaper om
utrustningen anvands samt genomgar service och underhall enligt anvisningarna fér anvandning.

Accutom-10
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Ensuring Certainty

Forsakran om overensstammelse

Tillverkare Struers ApS - Pederstrupvej 84 » DK-2750 Ballerup « Danmark
Namn Accutom-10

Modell Ej tillampligt

Funktion Precisionskapmaskin

Typ 628

Kat. nr 06286227

Serienummer

c E Modul H, enligt global modell EU
Vi forsakrar att den angivna produkten dverensstammer med foljande lagar, direktiv och standarder:
2006/42/EG EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN ISO
16089:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020
2011/65/EU EN 63000:2018
2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Korr.:2005, EN

61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Ytterligare

NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 del B
standarder

Auktoriserad att sammanstalla den tekniska Datum: [Release date]
dokumentationen/
Auktoriserad undertecknare
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