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1 Om den har instruktionsboken

1

1.1

21

Om den har instruktionsboken

SE UPP
Struers-utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i
instruktionsboken som medféljer utrustningen.

Obs

l c Las instruktionsboken noggrant fore anvandning.

Obs
l 0 Om du vill visa specifik information i detalj, se onlineversionen den har

instruktionsboken.

Tillbehor och forbrukningsartiklar

Tillbehor
Mer information om produktutbudet finns i DuraVigo-150-broschyren:

. Struers webbplats (http://www.struers.com)

Forbrukningsartiklar

Maskinen har endast konstruerats for att anvandas med Struers forbrukningsartiklar som har
specialkonstruerats for uppgiften och fér denna typ av maskin.

Andra produkter kan innehalla fratande l6sningsmedel som loser upp t.ex. gummitatningar.
Garantin omfattar eventuellt inte skador pa maskindelar (t.ex. packningar och rér), dar skadan
ar direkt relaterad till anvandning av férbrukningsartiklar som inte kommer fran Struers.

Mer information om produktutbudet hittar du pa: Struers webbplats (http://www.struers.com).

Sakerhet

Avsedd anvandning

Automatisk makrohardhetsmatare fér automatisk makrohardhetsmatning av fasta material.

Maskinen ar konstruerad for att anvandas med indentorer som ar specialkonstruerade for
detta syfte och fixerade i mathuvudet. Proverna fasts pa ett fast stad eller alternativt pa ett
manuellt XY-bord.

For lastomraden 3—250 kgf.
Hardhetsmataren uppfyller tillampliga DIN-, ISO-EN-, ASTM-, och JIS-standarder.
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2 Sakerhet

2.2

2.2.1

Maskinen ar avsedd att anvandas i en professionell arbetsmiljo (t.ex. ett materialografiskt
laboratorium).

Modell DuraVigo-150

DuraVigo-150 sakerhetsforeskrifter

A Las noggrant fore anvandning

1.

10.

11.

12.

13.

14.
15.

Om denna information ignoreras eller utrustningen hanteras felaktigt kan det leda till
allvarliga kroppsskador och materiella skador.

Struers-utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i
instruktionsboken som medféljer utrustningen.

Maskinen maste installeras i enlighet med gallande sakerhetsféreskrifter. Alla
sakerhetsfunktioner maste vara intakta och funktionella.

Eventuella fel som observerats maste repareras innan maskinen anvands.

Operatéren maste lasa sakerhetsforeskrifterna och instruktionsboken, plus relevanta avsnitt
i instruktionshdckerna for all ansluten utrustning och tillbehor.

Den har maskinen far endast hanteras och underhallas av behérig/utbildad personal.
Maskinen maste placeras pa ett sdkert och stabilt bord med tillracklig arbetshojd.

Om tva personer arbetar tillsammans ska du kontrollera att de kommunicerar tydligt for att
undvika personskador.

Sékerhetsanordningar, sasom skyddskapor/sakerhetsbrytare, far aldrig tas bort eller
overbryggas vid normal anvandning av maskinen.

Om det ar nédvandigt att demontera sakerhetsanordningar under installation, inspektion,
underhall eller reparation, maste atermontering och inspektion av sakerhetsanordningarna
goras omedelbart efter att dessa aktiviteter har slutforts.

Vid hantering av oljor, fetter och andra kemiska amnen maste du f6lja de sdkerhetsregler
som galler for den produkten! Kontakt med kemikalier ska undvikas s& mycket som maijligt.
Innan du bérjar arbeta med dessa material maste du ldsa och félja instruktionerna pa
férpackningen.

Nar du hanterar elmotorer maste du vara medveten om att de kan bli heta under anvandning.
Lat motorerna svalna innan du arbetar pa dem. Om detta inte &r mojligt b6r du vidta lampliga
sakerhetsatgarder, till exempel bara handskar.

Outbildade personer eller personer som deltar i en allman utbildning far endast utféra arbete
under dvervakning av en utbildad operatér.

Alla sdkerhets- och varningsmeddelanden pa maskinen maste hallas i lasbart skick.

Om utrustningen utsatts for missbruk, felaktig installation, andring, férsummelse, olycka
eller felaktig reparation ansvarar inte Struers for nagra skador pa anvandare eller maskin.
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2 Sakerhet

16. Demontering av ndgon del av utrustningen under service eller reparation ska alltid utféras
av en kvalificerad tekniker (elektromekanisk, elektrisk, mekanisk, pneumatisk osv.)

17. Heta delar far inte komma i kontakt med explosiva eller mycket brandfarliga kemikalier.

2.3 Sakerhetsmeddelanden

Struers anvander foljande symboler for att indikera potentiella faror.

ELEKTRISK FARA
Den har symbolen indikerar en risk for elchock som, om den inte undviks,

kommer att leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

FARA
Den har symbolen indikerar en fara med hog risk som, om den inte undviks,
kommer att leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

VARNING
Den har symbolen indikerar en fara med medelhég risk som, om den inte
undviks, kan leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

RISK FOR KROSSKADOR
Den har symbolen indikerar en klamrisk som, om den inte undviks, kan leda till

lindriga, medelsvara eller allvarliga personskador.

VARME FARA
Den har symbolen indikerar en klamrisk som, om den inte undviks, kan leda till

lindriga, medelsvara eller allvarliga personskador.

SE UPP
Den har symbolen indikerar en fara med [3g risknivd som om den inte undviks

kan leda till lindriga eller medelsvara personskador.

> BB BB P>

Nodstopp

l @ Nodstopp

Allmanna meddelanden

Obs
| 0 Den har symbolen indikerar att det finns risk for skador pa egendom, eller att

fortsatt arbete kraver extra forsiktighet.

Tips

l @ Den har skylten visar att det finns tillaggsinformation och tips.
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2 Sakerhet

2.4 Sakerhetsmeddelanden i den har instruktionsboken

ELEKTRISK FARA

Stang av den elektriska stromforsdrjningen innan du monterar elektrisk utrustning,.
Maskinen maste vara jordad.

Felaktig spanning kan skada elkretsen.Kontrollera att den faktiska
stromforsorjningsspanningen motsvarar spanningen pa maskinens typskylt.

VARNING
Ta inte bort de fasta skydden.
Anvand inte maskinen utan fasta skydd.

VARNING
Eventuella fel som observerats maste repareras innan maskinen anvands.

VARNING
Anvand inte ndédstoppet for att stoppa maskinen under normal drift.

VARNING
Innan du slapper nodstoppet ska du kontrollera orsaken till att nédstoppet

aktiverades och vidta ndédvéandiga korrigeringsatgarder.

VARNING
Sakerhetskritiska komponenter maste bytas ut efter maximalt 20 ar.
Kontakta Struers Service.

RISK FOR KROSSKADOR
Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

RISK FOR KROSSKADOR
Placera inte handen mellan provbiten och indentorn.

SE UPP
Struers-utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i

instruktionsboken som medféljer utrustningen.

> B BB BBk PE P

2.5 Fasta skydd

VARNING
Ta inte bort de fasta skydden.
Anvand inte maskinen utan fasta skydd.

>
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3 Kom igang

3.1

3.2

De fasta skydden pa drivenheter, sdsom remdrivenhet, kedjedrivenhet och vaxeldrivenhet, ar
férsedda med fastelement. Dessa sakerhetsfunktioner forhindrar kontakt med dessa rérliga
delar och skyddar darfor mot allvarliga skador.

Kom igang

Beskrivning av enheten
DuraVigo-150 &r en hardhetsmaétare pa ingangsniva som ar speciellt utvecklad for Rockwell-
matning av alla typer av stabila och icke explosiva metaller.

Testoperattren startar proceduren genom att placera — och eventuellt fasta -
provet/provbiten pa stadet eller bordet. Det finns ett brett utbud av spannverktyg och
skruvstad tillgangliga for att passa dina behov.

Operatoren valjer testtyp pa pekskarmen med den medféljande mjukvaran. Testet startar nar
operatdren spanner fast provet mot indentorn.

Mjukvaran berdknar vardena omedelbart och lagrar dem pa den interna harddisken. Darefter
kan data flyttas till ett USB-minne.

I den osannolika situationen att en olycka eller oférutsedd handelse skulle intrédffa, kan
operat6ren trycka pa nddstoppet for att stanga av maskinen.

Oversikt

Obs
l 0 Anvand inte kraft eller spetsiga/vassa féremal pa pekskarmen.

DuraVigo-150 9



3 Kom igang

10

Oversikt
A
G
H
D
E
j 1O ||| 1
A Pekskarm F Nodstopp
B Noskon G USB-port
C Stad H Objektbelysning
D Spindel I Nivelleringsknappar
E Spindelskruv J Justerbar fot
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3 Komigang

Sett bakifran

A Huvudbrytare
B Séakringshallare

C Effektuttag
D USB-B-port

Huvud

A Noskon
B Fastskruv

C Intryckningskropp

D Kontramutter

E Inspektionsfonster

—  Huvudet héller indentorn.
—  Féastskruven haller indentorn pa plats.

— Noskonen fixerar provbiten mot stadet.

DuraVigo-150
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4 Transport och férvaring

3.3

12

Nodstopp

VARNING
A Anvand inte nddstoppet for att stoppa maskinen under normal drift.

VARNING
A Innan du slapper nddstoppet ska du kontrollera orsaken till att nédstoppet

aktiverades och vidta nddvéndiga korrigeringsatgarder.

A
. }
\\‘n- -V//’

. Du aktiverar n6dstoppet genom att trycka pa den réda nédstoppknappen.

. Aterstall nodstoppet genom att vrida den roda nddstoppknappen medurs.

Transport och forvaring

Om du maste forflytta enheten eller stalla undan den efter installationen finns ett antal riktlinjer
som du bor félja.

. Forpacka enheten pé sakert satt innan transport.Bristfallig forpackning kan orsaka skador pa
enheten och innebara att garantin upphor att galla. Kontakta Struers Service.

«  Virekommenderar du anvander ursprunglig férpackning och beslag.

Obs )
l 0 Remmarna maste vara godkanda fér minst dubbla maskinvikten.
V.
Obs )
o Transportera alltid maskinen i uppratt lage.
S
Obs )
0 Transportera inte maskinen utan ratt férpackningsmaterial.
J

Transport
1. Bekanta dig med punkterna 1-14 i DuraVigo-150: Hur man packar upp dokument.

2. Koppla ur maskinen fran strémférsérjningen.
3. Placera ett skumblock mellan indentorn och stadet for att forhindra att det ror sig.
4

Placera lyftremmarna sékert runt lyftstangen (se punkterna 9 och 10).
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4 Transport och férvaring

5.
6.

Lyft maskinen och ta bort fétterna (medan maskinen ar upplyft) .

Flytta maskinen till dess nya position.

Langtidsforvaring och frakt

7.
8.
9.

10.
11.
12.
13.

Placera maskinen pa pallen. Kom ihag att rikta in halen pa pallen med halen i maskinen.
Montera transportbultarna.

Sakra stalldonet med en plastremsa (se punkt 13).

Montera sidorna pa packladan.

Placera tillbehdrsvaskan och andra l6sa féremal i packladan.

For att halla maskinen torr kan du ocksa lagga ett torkmedel (kiselgel) i packladan.

Montera locket pa ladan.

DuraVigo-150 13



5 Installation

5 Installation

5.1 Dimensioner

Framifran Fran sidan

85.5 cm (33.7")

—
< P>
23cm(9.1")

55cm (21.7")

5.2 Packa upp maskinen

Hanvisa till DuraVigo-150: Se instruktionerna Packa upp s& har som medféljde maskinen.

Obs
Var forsiktig nar du packar upp och hanterar maskinen.
. Utsatt inte den for stotar.

. Luta den inte mer an 30 grader.

. Ror inte vid revolvern.

1. Oppna forsiktigt och lyft av toppen pa packlaren.
2. Avlagsna packladans sidor.

3. Tabort alla tillbehérsl&dor.

14 DuraVigo-150




5 Installation

Lyft forsiktigt pa skumdelarna fér att komma &t maskinen.

4
Obs
0 Vi rekommenderar du behaller allt férpackningsmaterial och alla beslag fér

framtida bruk.

5.3 Kontroll av féljesedeln

Forpackningen innehaller foljande detaljer:

St. Beskrivning

1 DuraVigo-150

1 Tillbehorsvaska

1 Instruktionsbok, sats
Tillbehorsvaska

Den faktiska forpackningen och tillbehéren kan skilja sig fran de som visas pa bilden.
Kontrollera din orderbekréftelse for att sakerstalla att alla bestallda tillbehdr ingar i
leveransen.

finns i tillbehorsvaskan eller kan ha installerats pa maskinen.

Obs
l 0 Vissa komponenter eller delar kan vara separat forpackade och kanske inte
S

t. Beskrivning
Som bestallt Indentor(er)
1 Insexnyckeldragare 2,0 mm
2 Strémforsdrjningskablar
2 Reservsakringar
4 Vibrationsdampare (fotter)

5.4 Lyft maskinen.

RISK FOR KROSSKADOR

Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

Obs
Var forsiktig nar du packar upp och hanterar maskinen.
. Utsatt inte den for stotar.

. Luta den inte mer an 30 grader.

. Ror inte vid revolvern.

En kran och lyftremmar behovs for att lyfta upp maskinen fran packléren.

DuraVigo-150 15



5 Installation

5.5

16

Obs
l 0 Remmarna maste vara godkanda fér minst dubbla maskinvikten.
1

Kontrollera att kranen har fri vag fran lyftpunkten till uppstéallningsplatsen.
Placera lyftremmarna sakert runt maskinens hals.
Ta bort bultarna som sakrar maskinen pa lastpallen.

Lyft forsiktigt upp maskinen fran packlaren.

o M W

Medan maskinen hanger, installera de fyra justerbara vibrationsdamparna och justera
damparnas hojd sa att de blir lika hoga.

6. Lyft maskinen till sin slutliga plats.

Plats

RISK FOR KROSSKADOR

Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.

Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.
Kontrollera att féljande hjalpmedel finns tillgangliga:

- Stromforsorjning

Maskinen maste placeras pa ett sdkert och stabilt bord med tillracklig arbetshéjd.Bordet maste
minst kunna bara upp maskinens vikt plus alla tillbehor.

Rekommenderad storlek pa arbetsbianken

X: 60cm (23.5")
Y: 60 cm (23,5") Y
v Y
X \
Z: 70 cm (27,6")

«  Maskinen maste placeras néra eluttag,.

Vibration

Obs
l 0 Vibrationer kan leda till felaktiga matningar och maste undvikas.
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5 Installation

5.6

Tips
@ Ett enkelt satt att upptéacka vibrationer ar att stalla upp ett trdg med vatten och
studera vagor pa ytan.

. Installera maskinen pa en vibrationsfri plats.

«  Om moijligt, installera maskinen pa bottenvaningen i en byggnad och p& avstand frén
utgangar eller dérréppningar.

Vibrationskallor kan vara:
— Forbipasserande
— Envag med tung trafik
- Kranar
— Utrustning som genererar vibrationer
— Utrustning som genererar ljud (akustisk vibration)

—  Exponering for vind eller luftkonditioneringsflaktar

Belysning

. Se till att arbetsstationen har tillracklig belysning. Undvik direkt blandning (blandande
ljuskallor i operat6rens synfalt) och stérande reflexer (reflektioner fran ljuskallor).

Minst 300 lumen rekommenderas for att lysa upp reglagen och andra arbetsomraden.

Oomgivningsférhallanden

Omgivningstemperatur 10-35 °C (50-95 °F)
Driftmiljo —909© i
Luftfuktighet 10-90 % RH icke
kondenserande

Vaga av maskinen

For att eliminera eventuellt slitage p& maskinens mekaniska struktur, maste maskinen vagas
av nar den har placerats pa sin slutliga plats.

Kontrollera att stadet/bordet ar i vag. Om inte:

1. Vrid vibrationsdamparen i hoger hérn for att vaga av maskinen.

2. Tabort maskinens ovandel och klipp av plastremsan som hindrar stilldonet fran att réra

sig.
Obs
c Hanvisa till DuraVigo-150: Se instruktionerna Packa upp s& har som medféljde
maskinen.
3. Satt tillbaka ovandelen igen.
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5 Installation

5.7

5.8

18

Obs

0 Kom ihag att sékra stalldonet med en plastremsa innan du flyttar eller
transporterar maskinen. Om detta inte gors kan maskinen skadas.

Stromforsorjning

ELEKTRISK FARA

A Stang av den elektriska stromférsérjningen innan du monterar elektrisk utrustning.
Maskinen maste vara jordad.
Felaktig spanning kan skada elkretsen.Kontrollera att den faktiska
stromférsorjningsspanningen motsvarar spanningen pa maskinens typskylt.

Obs

0 Lokala standarder kan ha prioritet over rekommendationerna for elektriska
matningskablar.Kontakta alltid en kvalificerad elektriker for att kontrollera vilket
alternativ som ar lampligt for den lokala installationen.

Enfas stromférsorjning

2-stiftskontakten (europeisk Schuko) ar avsedd att anvandas
for enfas elanslutningar.

Ledningarna maste anslutas enligt féljande:

Gul/Gron Jord (jordanslutning)
Svart/Brun Ledning (spanningsférande)
Bla Neutral

2-fasmatning

3-stiftskontakten (nordamerikansk NEMA) ar avsedd att
anvandas pé 2-fas elanslutningar.

Ledningarna maste anslutas enligt féljande:

Gron Jord (jordanslutning)
Svart Ledning (spanningsférande)
Vit Ledning (spanningsférande)

Sl& pa& maskinen

1. Anslut stromférsorjningskabeln till maskinen ( IEC 320-
kontakt).

2. Anslut den andra anden av kabeln till eluttaget.

Installera en indentor

Maskinen levereras med en forinstallerad indentor enligt bestallning.

DuraVigo-150



5 Installation

B— |

A Indentoraxel B Stot

For att byta indentor:

Ta bort noskonen.

Lossa pa fastskruven och lat indentorn glida ut.

Torka av den gamla indentorn med en mjuk trasa och férvara den i sin plastbehallare.
Montera den nya indentorn. Se till att trycket appliceras stadigt mot huvudet.

Dra at fastskruven.

Montera noskonen. Inspektionsfonstret ar inte alltid riktat framat.

No o bk~ w e

Avstandet fran botten av noskonen upp till toppen av indentorn maste vara cirka 1 mm.
Justera avstandet med kontramuttern.

W W

Justera noskonen i férhallande till indentorn. Indentorspetsen far inte sticka ut.

8. Utfor nagra hardhetsmatningar pa ett testblock for att fasta indentorn ordentligt.

Obs
0 Anvand Struers-tillbehor for att sakerstalla korrekt funktion.

DuraVigo-150 19



5 Installation

5.9 Installera ett stad

A_

A Stad C Spindelskruv
B Spindel

Anvand lampligt stad for tillampningen:

Stad av V-typ for cylindriska prover (valfritt). Platt stad for jamna provbitar.

1. Kontrollera att det finns tillrackligt med utrymme mellan indentorn och spindeln for att
installera stadet.

2. Anvand en mjuk trasa for att torka av smuts fran de matta ytorna pa stadet och spindeln.

3. Placera forsiktigt stadet i spindeln.

Tips
@ Flytta spindeln tillrackligt langt ner for att placera stadet.

20 DuraVigo-150



6 Anvandning av enheten

4. Utfor ndgra hardhetsmatningar pa ett testblock for att fasta stadet ordentligt.

6 Anvandning av enheten

6.1 Oversiktsskiarm

A
B
Upper limit: ~ 100.00 : . F
C -
Lower limit: 30.00
D

E Ready for testing

Falt Huvudfunktion Tryck och hall

Testresultat Spara matning

Konverteringar

Granser Aktivera/inaktivera grans

Satslista

Statusfalt

Mm@ m| OO |(0]|>»

Djup

DuraVigo-150 21



6 Anvandning av enheten

Knapp Huvudfunktion Tryck och hall

®

02/06/2017

Datum/tid Datum- och tidsangivelse

Ljuskontroll

Ladda program

Ta bort matning Ta bort alla matningar

Instillningar Informationsskarm

Spara program

Exportera matning

USB-flashminne detekteras inte

Fordrojningstid och férlopp Shape correction

22 DuraVigo-150



6 Anvandning av enheten

Knapp Huvudfunktion Tryck och hall

Start

6.2 Allman installning

Tryck pa Instéllningar for att komma at General setup (Allman installning).

General setup

Operating mode

Calibrate touch screen

Upgrade firmware

English

Standard IS0/ASTM

Automatic save measurement

Logged in as : Operator

Funktioner

Du kan komma &t f6éljande funktioner fran menyn General setup (Allman installning):
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6 Anvandning av enheten

6.2.1

6.2.2

24

Funktion

Beskrivning

Operating mode (Driftlage)

Andra driftlage. Denna funktion anvénds av
servicetekniker.

Calibrate touch screen (Kalibrera
pekskarm)

Kalibrera om pekskarmen.

Upgrade firmware (Uppgradera
firmware)

Installera ny firmware med ett USB-minne.

Val av sprak

Byt operativsystemets sprak.

Standard ISO/ASTM (Standard-
ISO/-ASTM)

Andra standarden som du vill anvanda for de bord som
anvands foér formkorrigering.

Automatic save measurement
(Spara matning automatiskt)

Aktivera eller inaktivera funktionen for automatisk lagring.

Driftlage

Denna valmoéjlighet ar endast avsedd for servicetekniker.

Kalibrera pekskarmen

For att kalibrera om pekskarmen:

1. Tryck pa Calibrate touch screen (Kalibrera pekskarm) i menyn General setup (Allman

installning).

2. Tryck pacirkeln i det 6vre vanstra hérnet.
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6 Anvandning av enheten

3. Tryck pacirkeln i det nedre higra hornet.

Accept calibration ... 8 sec

4. Tryck pa Accept calibration (Godkann kalibrering) eller vanta tills nedrakningen r klar.

6.2.3 Uppgradera firmware

Ny firmware installeras med hjalp av ett USB-minne. .hex-filen med den nya firmware maste
finnas i en mapp med namnet Firmware i rotkatalogen pd USB-minnet.

Obs

0 Kontrollera att .hex-filen med den nya firmware ar den enda .hex-filen i den har
mappen.
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6 Anvandning av enheten

Obs
I ” USB-minnet maste formateras med filsystemet FAT(32). Filsystemen NTFS och

exFAT kan inte anvandas.

Sa har installerar du den nya firmware:

1. Tryck pa Upgrade firmware (Uppgradera firmware) i menyn General setup (Allman
installning).

2. Satt USB-minnet i USB-porten pa maskinen.

Obs

I 0 Om uppgraderingsprocessen inte startar tar du bort USB-minnet och satter i det
igen.

Nar uppgraderingen av firmware ar klar kommer maskinen att starta om med den nya
firmware.

3. Kontrollera firmware-versionen pa startskarmen vid start eller pa skarmen Information
(Information) . Se Informationsskarm = 27.

6.2.4 Standard-ISO/-ASTM
For att andra standarden som du vill anvanda for de bord som anvands for formkorrigering.

1. Tryck pa Standard ISO/ASTM (Standard-ISO/-ASTM) i menyn General setup (Allméan
installning).

Standard ISO/ASTM
D ASTM

2.  Tryck pa rutan for den standard som du vill anvanda.

3. Tryck pd OK (OK).
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6 Anvandning av enheten

6.3 Informationsskarm

Klicka och hall ned knappen Instéllningar for att 6ppna skarmen

Information (Information).

Foljande information visas pa skarmen Information (Information):
— Tester type (Matartyp)
— Software version (Mjukvaruversion)
— Hardware version (Maskinvaruversion)

— Licenskod

6.4 Installning av tid och datum

O,

Knappen Datum/tid visar aktuell tid och datum.

02/06/2017

Stalla in tid och datum

1. Tryck pa knappen Datum/tid.

2. Tryck pa de enskilda parametrarna.
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6 Anvandning av enheten

Date/Time adjust

] m 5
Time: 13 . 00 . 58

Il f
-

Cancel

3. Tryck eller hall ned knapparna Upp och Ned f6r att stalla in vardet.
4. Valj OK (OK) for att spara installningarna.

Andra datum- och tidsformat
1. Tryck och hall ned knappen Datum/tid.
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6 Anvandning av enheten

No converslon Ho converslon No conversion

Upper limit:  100.00 Depth: 0.00 um

| Date/Time setup

. European date & time notation

Ready for testing

2. Vil ett format:

0000

dd/mm/aaaa

0000

mm/dd/aaaa

6.5 Ljuskontroll

European date & time notation (Europeisk datum- och tidsangivelse) format:

American date & time notation (Amerikansk datum- och tidsangivelse) format:

ljusniva:

Anvand knappen Light control (Ljuskontroll) for att stélla in objektets

1. Tryck pa knappen Light control (Ljuskontroll).

DuraVigo-150
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6 Anvandning av enheten

6.6

30

Mean : 48,71

Ho converslon Ho converslon Ho converslon

Upper limit:  100.00 Depth: 0.00 um

| Light control

Ready for testing

2. Svep reglaget for att stalla in ljusnivan.
3. Tryck pd OK (OK).

Ljusnivan visas i knappen Light control (Ljuskontroll).

Testresultat

Faltet Testresultat visar resultatet av en hardhetsmatning eller hardhetsvardet for ett sparat
testresultat fran satslistan.

Nar granserna ar aktiva visar fargen i faltet Testresultat om hardhetsvardet ligger inom de
installda granserna eller inte.

Aven de statistiska data som beraknats éver alla sparade testresultat visas.

A B C
490.5

Mum : 7

Mean : 414,1

A Hardhetsvarde C Hardhetsbelastning
B Hardhetsskala D Statistik
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6 Anvandning av enheten

6.7

Statistik

Num (Antal) Antal sparade testresultat.

Min (Minimum) Lagsta varde for de sparade testresultaten.
Max (Maximum) Hogsta varde for de sparade testresultaten.
Range (Intervall) Skillnaden mellan lagsta och hégsta vardet.

Mean (Medelvarde) Medelvarde som beraknats 6ver de sparade testresultaten.

Sdev
(Standardavvikelse)

Standardavvikelse beraknad over de sparade testresultaten.

Konverteringar

Du kan lagra och visa tre anvandarvalbara konverteringar av det aktuella hardhetsvardet till tre
andra hardhetsskalor. De aktuella konverteringarna visas i faltet Conversions
(Konverteringar).

81.74 HRA 67.59 HR45N 90.96 HR15H

5018265 (A.1) ASTM E140 (Tablz 1) GB,T 1172 (Tablz 1)

Om du vill Andra en av de tre konverteringarna trycker du pd motsvarande omrade i faltet
Conversions (Konverteringar).

Exempel - Konvertering 1

Select Conversion - Nr.: 1

(4.1} Unalloyed and low-alloy steels

5018265 and cast Iron

(B.2) Quenching and tempering steels
In the quenched tempered cond Itlons

ASTH E140

(B.3) Guenching and temperinyg steels
In the untreated, soft annealed or

| normallzed conditlons
CB/T1172 (B.4) Guenching and temperinyg steels
/1 In quenched cond Itlons

{€.2) Cold worklng steels

{D.2) High speed steels

0K

Cancel
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6 Anvandning av enheten

1. Valj det forsta konverteringsvardet.

Skarmbilden Select conversion (Vilj konvertering) visas.

Skarmen visar aktuella konverteringsdata.

For att andra konverteringen valjer du en standard fran den vanstra kolumnen.
Valj en metalltyp fran den andra kolumnen.

Vélj en konverteringsskala fran den sista kolumnen.

o~ wwn

Valj OK (OK) for att spara installningarna.

Skarmen for konverteringsval stangs och den nya konverteringen visas i faltet Conversions
(Konverteringar).

Obs

0 Nar hardhetsvéardet inte kan konverteras till den valda konverteringsskalan visas
det konverterade hardhetsvardet som ===,
Detta intraffar nar hardhetsvardet ligger utanfor intervallet for den valda
konverteringsskalan eller nar en ny matning inte ar klar an.

6.8 Djupinformation

60.90 HRC

81.74 HRA 67.50 HR45H 90.96 HR15H
[G018265 (A1) ASTM E140 (Table 1) GE/T 1172 (Table 1)

Upperlimit: ~ 100.00 Depth: 78.20 um

Lower limit: 30.00

06/02/2017

w/! =

B/ ™ <

Ready for testing

Indenter displacement (Indentorférskjutning)-vardet ar avstandet som indentorn flyttade i
forhallande till djupsensorns nollposition.

Nollpositionen nas nar indentorn inte langre ar i kontakt med provbiten.

Obs
l 0 Indentorns forskjutningsvarde visas inte fér sparade matningar fran satslistan.
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6 Anvandning av enheten

Depth (Djup)-vardet ar skillnaden mellan indentorns férskjutningsvarde under férlastens
fordrojning och indentorns forskjutningsvarde under aterhamtningsfordrojning. Detta ar det
faktiska Rockwell-djupet som anvands for att berdkna Rockwell-hardhetsvardet.

6.9 Gransinstallning

Nar en hardhetsmatning har slutforts, aterspeglar fargen pa faltet Matning och statistik
forhallandet mellan matresultaten och de definierade granserna:

Upper Limit: - Upper limit:

Upper limit: 5000 Depth:

Lower Limit: ~ --- Lower limit: Lower limit: ~ 30.00

Ready for testing

Ready for testing

Gra Grén Rod
H&rdhetsvarde inom Hardhetsvarde utanfor

Inga faststallda granser . .
granserna granserna

Tips
@ Samma farg anvands i satslistan.
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6 Anvandning av enheten

34

HRA

Hum : 5 Min : 22,91

Mean : 48,71

Enter limit

Upp  Upper limit:

Low

Ready for testing

«  Tryck pa faltena Upper limit (Ovre grans) eller Lower limit (Nedre gréns) for att stlla in

gransvardena.

Aktivera och inaktivera granser

1. Tryck och hall faltena Upper limit (Ovre grins) eller Lower limit (Nedre grans) for att

aktivera eller inaktivera granserna.
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6 Anvandning av enheten

-— HR45N No conversion

IS018265 (B.2)
Upper limit:  100.00 Depth: 0.00 um

| Upper limit setup screen

Ready for testing

2. Tryck paen av rutorna.
—  Tryck pa Limit active (Grans aktiv) for att aktivera gransen.
—  Tryck pé Limit not active (Grans inte aktiv) for att inaktivera gransen.

3.  Tryck pa OK (OK).

6.10 Spara program

Du kan lagra installningar i anpassade program for matuppgifter som anvands
ofta for att minska instéllningstiden.

Obs

I ” Du kan spara upp till 50 program.

S& héar sparar du de aktuella instéllningarna som ett program:

1. Tryck pa knappen Save program (Spara program).
2. Om du vill &ndra programmets namn trycker du pé faltetProgram name (Programnamn) .

3. Namnge det nya programmet.
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6 Anvandning av enheten

4. Tryck pa OK (OK) for att spara det 4ndrade namnet.
5. Tryck pa OK (OK) igen for att spara programmet.

De aktuella installningarna sparas under det nya namnet.

Tips
l @ Knappen Save program (Spara program) visar antalet sparade program.

6.11 Ladda program

For att ladda ett sparat program:

1. Tryck pa knappen Load program (Ladda program).

Load program with name

Frogmm name Frogramé

04/11/2016

1: Program1 5 HRD
2: Program2
3: Program3
4: Program4

Objec

Shape correction:  f

Cancel

2. Tryck pa ett program i listan.

Du kan ocksa anvanda knapparna Upp och Ner for att bladdra i listan och sedan trycka pa
Load (Last).
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6 Anvandning av enheten

Ta bort ett program
1. Tryck pa det program som du vill ta bort.
2. Tryck pa Delete (Ta bort).

Ta bort alla program

«  Tryck och hall ned knappen Delete (Ta bort).

6.12 Valj en skala

Obs
l o Vissa hardhetsskalor och krafter &r inaktiverade beroende pa vilken typ av
1

hardhetsmatare som anvands.

Tryck pa faltet Measurement and statistics (Matning och statistik) for att 6ppna menyn
Select hardness scale and force (Valj hardhetsskala och kraft).

Select hardness scale and force

o
HRF

Rockwell

DINS1917

IS0 2039

2. Valj en hardhetsskala fran den vanstra kolumnen.
3. Valj kraft fran hoger tabell.
4. Tryck pd OK (OK).

Fordrojningstid

For installning av Dwell time (Férdréjningstid) och Shape correction (Formkorrigering), se
Fordrojningstid och forlopp = 42.
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6 Anvandning av enheten

Shape correction

1. Tryck pa Shape correction (Formkorrigering).

2. Tryck pa Convex (Konvex) for att aktivera formkorrigeringen.

3. Svep reglaget eller anvand knapparna + och - for att stalla in diametern (i millimeter).
4. Tryck pd OK (OK).

For att inaktivera gransen:

«  Tryck pa Off (Off).

Vanliga Rockwell-skalor

Hardhetsenhe Typ av Prelimindr Total Skalningskonsta Ko nstant Tillampligt
. for hela 2

t indentor kraft kraft nt o omrade

omradet

HRA :'ama”tko 98,07 N ‘;88’4 0,002 mm. 100 20-95

HRBW Kula1,587 oo 0on 2897 4002 mm. 130 10 - 100
5mm N

HRC :'ama”tko 98,07 N ifm 0,002 mm. 100 20-70

HRD E'ama”tko 98,07 N 280’7 0,002 mm. 100 40 - 77

HREW Kula3.175  gg 97 n 2897 4,002 mm. 130 70 - 100
mm N

HRFW Kula1,587 oo oon 2884 0002 mm. 130 60 - 100
5mm N

HRGW Kula 1,587 gg 97 n 471 0,002 mm. 130 30-94
5mm N

HRHW Kula3175 o orn 2884 5002 mm. 130 80 - 100
mm N

HRKW Kula3.175  ggo7n 471 0,002 mm. 130 40 - 100
mm N

Ytliga Rockwell-skalor
o . e ae . Konstant eryee .

Hardhetsenhe Typ av Prelimindr Total Skalningskonsta .. Tillampligt
. for hela o

t indentor kraft kraft nt o omrade

omradet

Diamantko

HR15N - 2942N 1471 0,001 mm. 100 70 - 94

HR30N E'ama”tko 29.42 N §94’2 0,001 mm. 100 42 - 86
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6 Anvandning av enheten

Konstant

Hardhetsenhe Typ av Prelimindr Total Skalningskonsta .. Tillampligt
. for hela
t indentor kraft kraft nt o omrade
omradet
HR45N :'ama”tko 29,42 N 341’3 0,001 mm. 100 20- 77
HR15TW g“r:]aml’%? 29,42N 147, 0,001 mm. 100 67 - 93
HR30TW Kula 1,587 29,42 N 294,2 0,001 mm. 100 29-82
5mm N
HRA5TW Kula 1,587 9 aon 2413 (001 mm. 100 10- 72
5mm N
6.13 Spara matningar
Du kan spara en matning automatiskt eller manuellt.
For att stalla in sparlage:
1. Tryck pa knappen Settings (Installningar).
Skarmbilden General setup (Allméan installning) visas.
General setup
Operating mode
Calibrate touch screen
Upgrade firmware
English
Standard ISO/ASTM
Automatic save measurement
Logged in as : Operator
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6 Anvandning av enheten

6.14

40

2.

Tryck pa kryssrutan Automatic save measurement (Spara matning automatiskt) for att
aktivera eller inaktivera det automatiska sparlaget.

— Automatiskt lage: Hardhetsvardet sparas automatiskt i satslistan.

— Manuellt lage: Hardhetsvardet sparas av anvandaren.

Lagg till matningar manuellt

1.

2.

Tryck och hall faltet Measurement and statistics (Matning och statistik).
Ett pop-up-fonster visas: Add measurement to the list? (Lagg till matning till listan?).

Tryck pa Yes (Ja) for att spara matningen.

Ta bort matningar

2.

Ta bort en matning:
1.

Valj en matning fran satslistan.

Tryck pa knappen Ta bort métning.

Ta bort alla matningar

Load program with name

Frogram name Frograms

Date: 041172016

1: Program1 HRD
2: Program?2
3:Program3 [ onl:  [S01B265 (D.2)- HRION

Confirm delete all programs

Delete ALL programs ?

Cancel
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6 Anvandning av enheten

Tryck och hall ned knappen Ta bort métning.

6.15 Exportera matningar

Sa har exporterar du en matning fran satslistan till ett USB-minne:

1.

Satt USB-minnet i USB-porten p& maskinen.

Knappen Exportera matningar anger om det finns ett USB-minne tillgangligt eller inte:

15§

Tillgangligt

Inte tillgangligt

Om USB-minnet inte detekteras tar du bort USB-minnet och satter i det igen.

0 USB-minnet maste formateras med filsystemet FAT(32).

2.

Tryck pa knappen Exportera matningar.

STRUERS

Duramin-156 G2

TEST RESULT LIST

OPERATOR .
PART NR. e

DATE : 18/83/20824
TIME : 13:108:32

Program name

HARDNESS SCALE  : HRC

CONVERSION 1 : None
CONVERSION 2 : None
CONVERSION 3 : None
FORCE : 150000.000g
DWELL TIME 125 - 35 - 4s
MEASUREMENTS 14

: 104.3
MAX : 456.6
MIN :41.3e
S.DEV 1 le2.7
RANGE 1 415.3
SINGLE VALUES
Upper limit: : 5@.0@

Lower limit: : ---

Testrapporterna sparas i USB-minnets rotkatalog.
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6 Anvandning av enheten

6.16 Fordrojningstid och forlopp

42

E Den héar knappen visar bade fordréjningstiden och férloppet nar du kor ett test.

Fordrojningstid

Under en hardhetsmétning applicerar maskinen forlastkraften, sedan huvudlastkraften och
slutligen aterhamtningsbelastningen.

Varje kraftansattning fljs av en motsvarande uppehallstid, dar kraften bibehalls.

Nar en indenteringscykel startas och den 6nskade kraften for indenteringsfasen uppnas borjar
motsvarande fordréjningstid att rakna ner till noll. Nar vardet nar noll startar nasta fas i
indenteringscykeln.

Nar indenteringscykeln ar klar aterstélls fordrojningsvardena till sina startvarden.

Knappens knappen visar en triangel eller cirkel som representerar indentorn och en rektangular
konkav eller konvex form som representerar provbitens yta.

Nar en indentering pabérjas visar forloppsfaltet indentorns position medan den rér sig mot
provbitens yta.

Nar provytan nas andras forloppsfaltet till ett stapeldiagram som visar den uppmaétta kraften tills
den valda kraften uppnas.

Stall in fordrojningstiden

1. Tryck pa knappen fordréjningstid och forlopp.
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6 Anvandning av enheten

No converslon Ho converslon No conversion

[lovimm o B s RialaWalal

Adjust dwell time

|
D Preload Main load

6 sec

(11,4 Cancel

B ®

~——
|

Turn spindle down

2. Tryck paen av rutorna. Du kan stalla in fordrojningstiden for féljande steg:
— Preload (Forlast)
— Main load (Huvudlast)
- Recovery (Aterhémtning)

3. Svep reglaget eller anvand knapparna + och - for att stélla in fordrojningstiden (i
sekunder).

Tryck pa OK (OK).

4.

Tips

@ Du kan ocksa stalla in fordrojningstiden fran menyn Select hardness scale and
force (Valj hardhetsskala och kraft). Se Valj en skala = 37.

Shape correction

Knappen fordrojningstid och forlopp anger aktuell formkorrigering:

v
" 0:5.70mn S

Konvex formkorrigering Ingen formkorrigering

Att stalla in formkorrigeringen:

1. Tryck och hall ned knappen férdrajningstid och forlopp.
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Mean : 48,71

Ho converslon Ho converslon Ho converslon

[ VA R 4nn An
Shape correction

Convex

o

Diam.: 9.70 mm

-+

B P

~
L

Turn spindle down

2. Tryck pa Convex (Konvex) for att aktivera formkorrigeringen.

3. Svep reglaget eller anvand knapparna + och - for att stalla in diametern (i millimeter).
4. Tryck pa OK (OK).

Att inaktivera formkorrigeringen:

«  Tryck pa Off (Off).

Tips
@ Du kan ocksa stélla in formkorrigeringen fran menyn Select hardness scale and
force (Valj hardhetsskala och kraft). SeValj en skala = 37.

6.17 Utfor en Rockwellmatning

RISK FOR KROSSKADOR

Aa Placera inte handen mellan provbiten och indentorn.

Forlast
Nar matningen startar rér sig indentorn automatiskt nedat tills den nar férlastlaget.
Maskinen tillampar sedan forlasten (3 kgf for ytliga skalor och 10 kgf fér vanliga Rockwellskalor).

Denna process visas visuellt pd skarmen. Se Oversiktsskarm = 21.

44 DuraVigo-150



7 Underhall och service

Huvudlast

Nar férlasten har appliceras kommer maskinen att applicera huvudlasten automatiskt.
Nar huvudlasten har applicerats pausar maskinen under den valda fordrdjningstiden.

Nar férdrojningstiden har passerat slapper maskinen automatiskt huvudlasten och atergar till
forlastlage.

Utfor ett Rockwellmatning
1. Kontrollera att provytan ar slat och jamn.

2. Kontrollera att provbitens yta ar fri fran oxidskikt, frammande &mnen och helt fri fran
smorjmedel.

Stall in maskinen med den erforderliga Rockwellskalan och den nédvandiga indentorn.
4. Placera provbiten pa stadet.

5.  Vrid spindeln medurs tills provbiten befinner sig pa ett avstdnd av 1 mm fran indentorn.

Obs
o Provbiten kan vara ordentligt i kontakt med klamman, men den far inte vara i

kontakt med indentorn.

o

Tryck pa Starta. Stopp-ikonen blir tillganglig for att stoppa processen.

Obs
G Anvand inte nddstoppet for att stoppa matningen.

N

Ta bort provbiten. Om du anvander en klamma flyttar du férst spindeln nedat for att
frigora provbiten.

Nar indenteringscykeln ar klar visas Rockwelldjupet och det beraknade hardhetsvardet och
sparas i satslistan.

Obs
l 0 Den forsta Rockwellavlasningen pa provbiten ska inte beaktas i statistiken.

Obs
l G Om du méter tva ganger pa samma plats kommer resultatet inte att vara giltigt.

7 Underhall och service

For att maskinen ska ge maximal drifttid och f& langsta majliga livslangd maste korrekt
underhall utféras. Underhall &r viktigt for att maskinen ska kunna anvandas pa sikert satt.

Underhallsrutinerna som beskrivs i det har avsnittet maste utféras av behérig och utbildad
personal.
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Sakerhetsrelaterade delar i styrsystemet (SRP/CS)

Uppgifter om sdkerhetsdetaljer finns i avsnittet "Sakerhetsrelaterade delar i styrsystemet
(SRP/CS)" i kapitlet "Tekniska uppgifter" i den har instruktionsboken.

Tekniska frdgor och reservdelar

Om du har tekniska fragor eller om du behéver bestalla reservdelar ska du uppge serienummer
och spanning/frekvens. Serienummer och spanning finns angivna pa maskinens typskylt.

7.1 Allman rengoring

VARNING

A Eventuella fel som observerats maste repareras innan maskinen anvands.

For att maskinen ska f& langsta mojliga brukningstid rekommenderar vi regelbunden rengéring.

Obs

Anvand inte en torr duk eftersom ytorna ar kansliga fér repor.
Fett och olja kan avlagsnas med etanol eller isopropanol.

Obs

Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande l6sningsmedel.

Om maskinen inte ska anvandas under en langre tidsperiod

. Rengor maskinen och alla tillbehor noggrant.

7.2 Varje dag

. Rengor alla tillgangliga ytor med en mjuk, fuktig duk.

7.3 Varje vecka

. Rengdr malade ytor och kontrollpanelen med en mjuk fuktig torkduk och vanligt
hushallsdiskmedel.

Inspektion varje vecka

Del Observera I\tgﬁrd Forebyggande
. . Torka av e L
Indentor Spetsen ar smutsig. . Boj inte indentoraxeln.
indentorn.
Stad Rost. Ta bort rost. Lat inte bordet fa kontakt med
revolvern.
Testblock Rost. Byt ut Anvand inte rostiga testblock.

testblocket.

46
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7 Underhall och service

Del Observera I\tgﬁrd Forebyggande

Kapan kan ha Satt fast Utan spindelkapan ar det fri atkomst till

Spindelkapa forskjutits. kdpan. spindeln.

7.4 Varje ar

Smorj spindeln

Obs
0 Smorj inte spindeln med motorolja.
1.

Stang av maskinen.

Lyft forsiktigt spindelkapan.
Rengor hisspindeln.

Olja in spindeln latt med en universell hushallsolja.

ok~ W

Torka noga av spindeln efter smorjningen s att sa lite olja som méjligt lamnas kvar pa
spindeln.

6. Torka av spindeln igen efter nagra dagar for att sakerstilla att det inte finns nagra
oljerester kvar pa spindelns yta.

Testa nddstoppet.
1. Sla pa maskinen.
2. Aktivera nédstoppet.

Kontakta Struers Service om maskinen inte stannar.

7.5 Byt ut sakringen

Sakringens matt Sakringsklassning
5x20 mm 3,15 AT, 250 V.
7 N

|
|
o) ©
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\

g
XN
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8 Service och reparation

Sakringshallaren &r placerad precis 6ver eluttaget p& baksidan av maskinen.
1. Stangav maskinen.

2. Koppla bort natkabeln.

3. Draut sakringshallaren.

4. Tabort den trasiga sakringen och byt den mot den nya sakringen.

5. Satt tillbaka sékringshallaren igen.

Anslut natkabeln igen.

6.
Tips
@ Kom ihag att bestalla en ny reservsakring.

7.6 Kalibrering

Maskinens mycket kansliga och exakta lastcell kalibreras innan leverans.

Kontakta Struers Service om lastcellen eller objektiven kraver omkalibrering.

8 Service och reparation

VARNING
Sakerhetskritiska komponenter maste bytas ut efter maximalt 20 ar.
Kontakta Struers Service.

Obs

Service far endast utféras av en behorig tekniker (elektromekanik, elektronik,
mekanik, pneumatik osv.).

Kontakta Struers Service.

Vi rekommenderar att regelbundna servicekontroller genomférs en gang om aret.

9 Avfallshantering

Utrustning markt med en WEEE-symbol innehéller elektriska/elektroniska
komponenter som inte far kasseras som allmant avfall.

Kontakta lokala myndigheter for information om ratt metod vid avfallshantering
i enlighet med nationell lagstiftning.

I FOlJ' lokala} foro.r-dnlngar vid bortskaffande av férbrukningsartiklar och
recirkulationsvatska.
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10 Felsékning

10 Felsokning

Tips

E

De flesta mindre felfunktioner kan atgardas genom att starta om maskinen.

Problem

Mojlig orsak

Atgard

Indentor saknas

Ingen indentor har valts

Valj den installerade indentorn
med hjalp av
revolverkonfigurationsmenyn.

Start-up failure

Nodstoppet ar aktiverat

Aterstall nodstoppet och starta
om maskinen.

Motorfel.

Feli kraftapplicerings- motorn.

Starta om maskinen.

Kontakta Struers Service om
felet kvarstar.

Granssnittets LCD
tands inte.

Ingen stromforsorjning.

Kontrollera stromforsorjningen.

Sakringen ar utbrand.

Byt ut sakringen.

Stromforsorjningskabeln ar inte
ansluten eller skadad.

Anslut stromférsorjningskabeln
eller byt ut den.

Granssnittets LCD ar defekt.

Kontakta Struers Service.

Statusfaltet blir rott
och ett eller flera
felmeddelanden visas.

Strémmen har stangts av och
satts pa for snabbt utan att vanta
emellan.

Sl& av strémmen, vanta i nagra
sekunder och sla sedan pa
strommen igen.

Ett tekniskt problem goér att
enheten gar in i ett feltillstand.
Detta kan orsakas av dalig
anslutning, en felaktig sensor
eller ett elektroniskt problem.

Skriv ner felmeddelandet och
kontakta Struers Service.

USB-minnet har inte
upptackts.

USB-minnet upptacks inte pa ratt
satt.

Ta ut USB-minnet och satt i det
igen.

USB-minnet ar inte formaterat for
anvandning med filsystemet FAT
(32).

Formatera USB-minnet for
anvandning med filsystemet
FAT(32).

USB-minnet ar defekt.

Prova ett annat USB-minne.

Maskinen svarar inte
langre nar USB-minnet
satts in tills USB-
minnet tas bort igen.

USB-minnet ar defekt eller inte
kompatibelt med maskinen.

Prova ett annat USB-minne.

Maskinen svarar inte
nar du férsoker ange
en grans.

Den specifika gransen ar inte
aktiverad.

Aktivera gransen. Se
Gransinstallning = 33.
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10 Felsékning

Problem

Mdijlig orsak

Atgird

Ingenting hander nar
man trycker pa
omraden dar en knapp
eller ett
berdringskansligt
omrade visas.

Pekskarmen &r inte korrekt
kalibrerad.

Kalibrera pekskarmen. Se
Kalibrera pekskarmen = 24,

Lampan for
objektbelysning tands
inte.

Ingen stromforsorjning.

Kontrollera stromfdrsorjningen.

Sakringen ar utbrand.

Byt ut sakringen.

Lampan ar defekt.

Byt ut lampan.

Ingen indentering

Indentorspetsen har skurits av.

Byt ut indentorn.

Fel pa maskinen.

Kontakta Struers Service.

Indentoraxeln ar bojd.

Kontakta Struers Service.

gors.
e . Justera positionen f0
Onormal position for indentering. . uster p ' '
indentering.
Spetsen pé indentorn &r smutsig.  Torka av indentorn.
Onormalt lerad under dAl Forbattra
hérdhetsvérde. I.r.]St? erad under datiga installationsférhallandena. Se
forhallanden.
Plats = 16.
Spetsen pé indentorn &r smutsig.  Torka av indentorn.
Indentorspetsen har skurits av. Byt ut indentorn.
Provbitens yta ar grov eller .
. y g Polera provbitens yta.
Oregelbunden smutsig.

hardhetsvardet som --

Provbiten ar inte plan.

Nivellera provbiten sd att dess
yta ar vinkelrat mot indentorn.

Provbitens yta ar krokt.

Gor en indentering pa den
hoégsta punkten.

Indentoraxeln ar trasig.

Kontakta Struers Service.
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11 Tekniska uppgifter

11 Tekniska uppgifter

11.1 Tekniska uppgifter

Hardhetsmetoder

Rockwell och Superficial
Rockwell

ISO 6508
ASTM E18
JIS Z 2245

Brinelldjup (HBT)

Inte standardiserade.
Kalibreringsbord behdvs.

Kolets hardhet

DIN 51917

Kulans indenteringshardhet

ISO 2039

Kraftintervall

29,4-2 452 N (3-250 kgf)

Testkraft

Kraftapplicering

Helautomatisk, sluten
slinga, tvinga aterkoppling,
lastning, fordréjning,
lossning

Tolerans for testkraft

<0,5%

Installningar for halltid

Justerbar 1 till99 s

Konvertering

Konvertering till andra
hardhetsmetoder enligt
ASTM E140, ISO 18265,
GB/T 1172

Revolver

1 Position

1

Elektriska data

Stromforsorjning

100V AC-240V AC,
50/60 Hz, enfas

Stromforbrukning max. 100 W
arbetsbelastning

Stromforbrukning i vilolage 13 W
Stromforbrukning max. last 100 W

El-anslutning

1-fas (N+L1+PE) eller 2-
fas (L1+L2+PE)

Elinstallationen ska

uppfylla
”Installationskategori II”.

Jordfelsbrytare (RCCB-
Residual Current Circuit

Breaker)

Typ A, 30 mA kravs
beroende pa lokala
bestammelser.

DuraVigo-150
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11 Tekniska uppgifter

Dimensioner Bredd 230 mm (9,1")
Djup 550 mm (21,7")
Hojd 855 mm (33,7")

Vikt 115 kg (252 lbs)

Lasmetod Automatiserat

Matkameraupplosning

EJ RELEVANT

Positioner i nosstycke 1
Position i nosstycke for

oversiktskamera

Max. antal indentorer 1

Max. antal mal

EJ RELEVANT

Indentoraxel Diameter

6,35

Standardobjektiv ingar

EJ RELEVANT

Z-led

Manuellt

Antikollisionsskydd

XY-bord/-stad

Stad, @ 60 mm (2,4"),
andra storlekar och former
som tillval

Bordsbelysning Ja
Mjukvara Operativ mjukvara Inbaddat
Inbyggd dator Nej

Bildskarm 6,5" kapacitiv pekskarm i
stdende lage
Dubbel vy Nej
Mojlighet att ansluta Nej
skrivare
Ethernet-anslutning Nej
Dataexport usB
System Datautmatning TXT

Software modules
(Mjukvarumodauler)

Totalt matning, max, min,
medelvarde, intervall,
standardavvikelse, allt i
realtid efter varje matning
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11 Tekniska uppgifter

Provhéjd 240 mm (9,4")
Halsdjup 150 mm (5,9")
Sakerhetsstandarder CE-markt i enlighet med

EU-direktiven

REACH For information om REACH
kontakta ditt lokala
Struers-kontor

Driftmiljo Omgivningstemperatur 10-35 °C (50-95 °F)
Luftfuktighet 10-90 % RH icke
kondenserande
Sakerhetsklassningsniva / Nodstopp ENISO 13849-1PLc,
prestationsniva Kategori 1

Stoppkategori 0

Bullerniva A-viktad ljudtrycksniva vid < 70 dB(A)
arbetsstationerna
Vibrationsniva Under drift Total vibrationsexponering
for overkroppen overstiger
inte 2,5 m/s2.

11.2 Sakerhetsrelaterade delar i styrsystemet (SRP/CS)

VARNING
Sakerhetskritiska komponenter maste bytas ut efter maximalt 20 ar.
Kontakta Struers Service.

Obs
0 SRP/CS (Safety Related Parts of a Control System) &r detaljer som paverkar
maskinens sakra anvandning.

Obs

0 Byte av sakerhetskritiska komponenter far endast utféras av Struers tekniker
eller en behdrig tekniker (elektromekanik, elektronik, mekanik, pneumatik
0SV.).
Sakerhetskritiska komponenter far endast bytas ut mot komponenter med
minst samma sakerhetsniva.
Kontakta Struers Service.

Skyddskoppling, kategorier/Prestandaniva

d EN ISO 13849-1 PL c, Kategori 1
Nodstopp
Stoppkategori 0
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11 Tekniska uppgifter

Sakerhetsrelaterad Tillverkare/Tillverkarens Leverantorens
komponent beskrivning katalognr.
Nodstoppknapp Schneider Electric XB2BS542C

11.3 Diagram

Rubrik Version

DuraVigo-150, Systemdiagram 1
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11 Tekniska uppgifter
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12 Tillverkare
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Tillverkare

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Tillverkarens ansvar

Féljande restriktioner ska observeras, eftersom overtradelse av dessa restriktioner kan avsaga
fran allt Struers ansvar.

Tillverkaren accepterar inget ansvar for fel i text och/eller illustrationer i den har
instruktionsboken. Informationen i den har instruktionsboken kan andras utan féregaende
meddelande. Instruktionsboken kan hanvisa till tillbehér eller delar som inte ingar i den aktuella
versionen av utrustningen.

Tillverkaren anses endast ansvarig for utrustningens sakerhet, tillforlitlighet och egenskaper om
utrustningen anvands samt genomgar service och underhall enligt anvisningarna fér anvandning.
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/) Struers

Ensuring Certainty

Forsakran om overensstammelse

Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Danmark

Tillverkare
Namn
Modell
Funktion
Typ

Kat. nr

Serienummer

e

DuraVigo-150

Ej tillampligt
Hardhetsmatare
668

06686111

Modul A, enligt global modell

Baserad pa: 16687902 A

]

EU

Vi forsakrar att den angivna produkten dverensstammer med féljande lagar, direktiv och standarder:

2006/42/EG

2011/65/EU
2012/19/EU
2014/30/EU

EN ISO 12100:2010, EN ISO 13850:2015, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN 60204-

1:2018
EN IEC 63000:2018
EN 50419:2022

EN 55011:2016/A1:2017/A11:2020, SS-EN 61326-1:2021, EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021, EN IEC
61000-3-3:2013/A1:2019/A2:2021/C1:2022, EN IEC 61000-4-2:2009, EN IEC 61000-4-3:2020, EN
IEC 61000-4-4:2012, EN IEC 61000-4-5:2014/A1:2018, EN IEC 61000-4-6:2023, EN IEC 61000-4-

8:2010, EN IEC 61000-4-11:2020/C1:2020

Auktoriserad att sammanstalla den tekniska
dokumentationen/
Auktoriserad undertecknare

Datum: [Release date]
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