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1 Om den har instruktionsboken

1

1.1

1.2

Om den har instruktionsboken

SE UPP
Struers-utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i
instruktionsboken som medféljer utrustningen.

Obs

l G Las instruktionsboken noggrant fore anvandning.

Obs

Om du vill visa specifik information i detalj, se onlineversionen den har
instruktionsboken.

Struers kunskap

Materialografisk kapning ar dar storsta delen av mikrostrukturanalysen borjar.

En god forstaelse for kapningsprocessen kan underlatta vid val av [Ampliga spann- och
kapningsmetoder vilket sakerstaller hog kapkvalitet.

Minimering av kapartefakter kan underlatta den aterstdende materialografiska processen och
fungera som en bra bas for effektiv och hdgkvalitativ preparering.

Tips
l @ Du hittar mer information i avsnittet om kapning pa Struers-webbplatsen.

Tillbehor och forbrukningsartiklar

Tillbehor
Mer information om produktutbudet finns i Secotom-60-broschyren:

. Struers webbplats (http://www.struers.com)

Forbrukningsartiklar

Maskinen har endast konstruerats for att anvandas med Struers férbrukningsartiklar som har
specialkonstruerats for uppgiften och for denna typ av maskin.

Andra produkter kan innehalla fratande l6sningsmedel som loser upp t.ex. gummitatningar.
Garantin omfattar eventuellt inte skador pa maskindelar (t.ex. packningar och rér), dar skadan &r
direkt relaterad till anvandning av forbrukningsartiklar som inte kommer fran Struers.

Mer information om produktutbudet hittar du pa: Struers webbplats (http://www.struers.com).
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2 Sakerhet

2 Sakerhet

2.1 Avsedd anvandning
Maskinen ar avsedd for professionell, automatisk materialografisk skarning av material for
vidare materialografisk kontroll.
Maskinen far endast hanteras av behérig/utbildad personal.

Maskinen har endast konstruerats for att anvandas med Struers forbrukningsartiklar som har
specialkonstruerats for uppgiften och fér denna typ av maskin.

Maskinen ar avsedd att anvandas i en professionell arbetsmiljo (t.ex. ett materialografiskt
laboratorium).

Anvand inte maskinen for Kapande bearbetning av andra material an massiva material
foljande: som ar lampliga for materialografiska studier.

Maskinen far inte anvandas fér ndgon typ av explosiva
och/eller lattantandliga material eller material som inte ar
stabila under bearbetning, uppvarmning eller tryck.

Maskinen far inte anvandas med kapskivor som inte uppfyller
maskinens specifikationer (t.ex. tandade kapskivor).

Modell Secotom-60

2.2 Secotom-60 sakerhetsforeskrifter

2.2.1 A Las noggrant fore anvandning

1. Omdennainformation ignoreras eller utrustningen hanteras felaktigt kan det leda till
allvarliga kroppsskador och materiella skador.

2. Maskinen maste installeras i enlighet med gallande sakerhetsforeskrifter. Alla
sakerhetsfunktioner maste vara intakta och funktionella.

3. Operatéren maste lasa sdkerhetsforeskrifterna och instruktionsboken, plus relevanta
avsnitt i instruktionsbockerna for all ansluten utrustning och tillbehér.
Operatéren maste lasa instruktionsboken och, i férekommande fall, sikerhetsdatabladen
for de forbrukningsartiklar som anvands.

Den har maskinen far endast hanteras och underhallas av behérig/utbildad personal.
Anvand alltid intakta kapskivor som har godkants fér minst: 5 000 varv/minut

Maskinen maste placeras pa ett sdkert och stabilt bord med tillracklig arbetshojd.

No o s

Kontrollera att den faktiska stromforsorjningsspanningen motsvarar spanningen pa
maskinens typskylt. Maskinen maste vara jordad. Folj alltid lokala foreskrifter. Stang alltid
av den elektriska stromférsorjningen och ta bort kontakten eller stromkabeln innan du
demonterar maskinen eller installerar ytterligare komponenter.

Secotom-60 7



2 Sakerhet

2.3

10.

11.

12.
13.
14.

15.

16.
17.

18.

19.

20.

21.

22.

Starta inte och stang inte av maskinen mer an en gang var tredje minut. Det finns risk for
skador pa de elektriska komponenterna.

Laserstralning. Titta inte in i ljusstralen eller utsatt anvandare for teleskopoptik. Klass 1M
laserprodukt.

Foérbrukningsmaterial: anvand endast férbrukningsartiklar som tagits fram specifikt for
anvandning tillsammans med den har typen av materialografisk utrustning.

Folj gillande sakerhetsforeskrifter for hantering, blandning, pafyllning, témning och avyttring
av alkoholbaserade vatskor. Undvik hudkontakt.

Arbetsstycket maste spannas fast sakert i en spannanordning eller liknande.
Var uppmarksam pa den utskjutande sakerhetssparren nar skyddet ar upplyft.

Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och heta/vassa
prover.

Bar skyddsglasdgon vid anvandning av spolslangen. Anvand bara spolslang fér rengéring av
kapkammarens insida.

Om du uppmarksammar fel eller hor ovanliga ljud — stoppa maskinen och tillkalla tekniker.

Maskinen maste vara frankopplad fran den elektriska strémférsérjningen innan nadgon
service utfors. Vanta fem (5) minuter tills kondensatorerna har laddats ur.

Vid brand ska personer i narheten varnas och brandkaren tillkallas. Anvand pulverslackare.
Anvand inte vatten.

Struers-utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i
instruktionsboken som medféljer utrustningen.

Maskinen har endast konstruerats for att anvandas med Struers férbrukningsartiklar som har
specialkonstruerats for uppgiften och fér denna typ av maskin.

Om utrustningen utsatts for missbruk, felaktig installation, andring, férsummelse, olycka
eller felaktig reparation ansvarar inte Struers for nagra skador pa anvandare eller maskin.

Demontering av ndgon del av utrustningen under service eller reparation ska alltid utféras av
en kvalificerad tekniker (elektromekanisk, elektrisk, mekanisk, pneumatisk osv.)

Sakerhetsmeddelanden

Struers anvander foljande symboler for att indikera potentiella faror.

ELEKTRISK FARA
Den har symbolen indikerar en risk for elchock som, om den inte undviks, kommer
att leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

FARA

kommer att leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

VARNING
Den har symbolen indikerar en fara med medelhdg risk som, om den inte undviks,

kan leda till dédsfall eller allvarliga personskador.

A Den har symbolen indikerar en fara med hég risk som, om den inte undviks,

Secotom-60



2 Sakerhet

VAN
A\

A

RISK FOR KROSSKADOR
Den har symbolen indikerar en klamrisk som, om den inte undviks, kan leda till

lindriga, medelsvara eller allvarliga personskador.

VARME FARA
Den har symbolen indikerar en klamrisk som, om den inte undviks, kan leda till
lindriga, medelsvara eller allvarliga personskador.

SE UPP
Den har symbolen indikerar en fara med [3g risknivd som om den inte undviks

kan leda till lindriga eller medelsvara personskador.

[e

Nodstopp
Nodstopp

Allmanna meddelanden

Obs
Den har symbolen indikerar att det finns risk for skador pa egendom, eller att

fortsatt arbete kraver extra forsiktighet.

E

Tips
Den har skylten visar att det finns tillaggsinformation och tips.

2.4 Sakerhetsmeddelanden i den har instruktionsboken

A\
A\
A
A

Secotom-60

ELEKTRISK FARA

Stang av den elektriska stromférsorjningen innan du monterar elektrisk
utrustning.

Maskinen maste vara jordad.

Kontrollera att den faktiska strémférsérjningsspanningen motsvarar
spanningen pa maskinens typskylt.

Felaktig spanning kan skada elkretsen.

VARNING
Struers-utrustning far bara anvéandas i samband med och enligt beskrivningen i

instruktionsboken som medféljer utrustningen.

VARNING
Byt skyddet direkt efter att det har blivit férsvagat pa grund av kollision med
projektiler eller om det finns synliga tecken pa férsamring eller skada.

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers Service.



2 Sakerhet

VARNING
Sakerhetskritiska komponenter maste bytas ut efter maximalt 20 ar.
Kontakta Struers Service.

VARNING

For att garantera avsedd sdkerhet méaste skyddet

bytas ut vartannat ar. En etikett pa skyddet talar /) Struers

om nar det ar dags att byta den. Safety glass %
;:r':secum 8[2020.12.01

VARNING

I handelse av eldsvada ska strémmen brytas, personer i narheten varnas och
brandkaren tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand inte vatten.

VARNING
Laserstralning. Titta inte in i ljusstralen eller utsatt anvandare for teleskopoptik.
Klass 1M laserprodukt.

RISK FOR KROSSKADOR
Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

SE UPP
Var uppmarksam pa den utskjutande sakerhetsregeln nar skyddet ar upphoit.

SE UPP
Starta inte spolning forran spolslangen ar riktad mot kapkammaren.

SE UPP
Las sakerhetsdatabladet for kylvatskans tillsatser fére anvandning.

SE UPP
Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.
Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglasogon.

SE UPP
Langvarig exponering for kraftigt ljud kan orsaka permanenta hérselskador.
Anvand hoérselskydd om bullernivan dverstiger nivaerna enligt lokala foreskrifter.

> BBk PP
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3 Kom igang

3.1

SE UPP

A Risk for vibrationer i hander och armar under manuell preparation.
Langvarig exponering for vibrationer kan orsaka obehag, ledskador eller till och
med nervskador.

SE UPP
f} Anvand lampliga skyddshandskar fér att skydda fingrarna mot slipmedel och

heta/vassa prover.

SE UPP
A Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och

heta/vassa provbitar. Kylvatska kan innehalla span (kap- och sliprester eller
andra partiklar.

Kom igang

Beskrivning av enheten

Secotom-60 ar en automatisk kapmaskin for i huvudsak kapning av solida och stabila (icke-
explosiva) material. Maskinen har ett motordrivet Y-bord och &atercirkulerande kylvatsketank.
Kapskivans hojd kan stallas in med hjalp av joystick.

Operatdren borjar processen genom att valja och montera kapskivan. Operatéren matar in
kapparametrarna (t.ex. kapskivans rotationshastighet och kaplangd) i maskinens programvara.

Arbetsstycket halls fast med spannverktyg — endera direkt mot kapbordet eller i ett stativ som
spanns fast i kapbordet.

Skyddet lases nar operatéren startar maskinen. Skyddet forblir [ast tills alla rérelser har
stoppats och kapbordet star i den valda stoppositionen.

Provbitarna kan vara heta efter bearbetningen, darfér bor man alltid anvanda handskar nar
man hanterar bearbetade provbitar.

Den atercirkulerade kylvatskan innehaller tillsatser och skrap fran kapningen. Vi
rekommenderar att man alltid anvander skyddsglaségon och handskar vid hantering av
kylvatska.

Maskinen bor anslutas till ett externt utsugningssystem for att avliagsna angor fran kapningen.

Skyddet forblir last om ett stromavbrott skulle intraffa under bearbetningen. Anvand
specialnyckeln for att frigdra laset och 6ppna skyddet.

Om nodstoppet har aktiverats bryts stromfoérsorjningen till alla rorliga delar. Skyddet kan
Oppnas nar nddstoppet har frigjorts.

Secotom-60 11



3 Komigang

3.2 Oversikt

Framifran
A—f— '
J
!
|
|
|
B ——
\
— L
| C—
| I
| “‘\
= |
A Nodstopp C Sakerhetsskydd
B Frontpanel D Ddédmansgrepp

E Kylvatsketank

Nodstopp

Nodstoppsknappen ar placerad p& maskinens framsida.
. Tryck pa den roda knappen for att aktivera.

e Vrid den réda knappen medurs for att lossa.

12
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3 Kom igang

Bakifran
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A Utsugsflans E Namnskylt
B Pumpkapa F Effektuttag
C Gangjarn G Serviceuttag
D Hal for justering av lasern H Huvudstrombrytare

Secotom-60
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3 Kom igang

Kapkammare

E Effektuttag

A Linjelaser

F Kylvatskemunstycken

G Kapbord
H Avlopp

B Spindel - Kapskiva

C Utsug

D Spolslang

Secotom-60
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3 Kom igang

3.3

34

Nodstopp

Ti‘ T , 14 H

Nodstopp

Anvand inte nddstoppet for att stoppa maskinen under normal drift.

Innan du slapper nodstoppet ska du kontrollera orsaken till att nédstoppet
aktiverades och vidta nédvandiga korrigeringsatgarder.

®

. Du aktiverar nddstoppet genom att trycka pa den réda nédstoppknappen.

. Aterstall nédstoppet genom att vrida den réda nédstoppknappen medurs.

Sakerhetslas

Du kan bara 6ppna skyddet p& maskinen nar maskinen &r ansluten till strémférsérjningen och

huvudstrombrytaren ar pa.

For att oppna skyddet nar strommen inte ar tillkopplad
Anvand den medféljande triangelnyckeln for att avaktivera sakerhetslaset.

1. Demontera kylvatsketanken.

Secotom-60
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4 Transport och férvaring

4.1

16

2. Sattinyckeln.
Vrid nyckeln 180°. Anvand inte kraft.

4. Ateraktivera sakerhetslaset innan du borjar anvanda maskinen.

Transport och forvaring

Om du maste forflytta enheten eller stalla undan den efter installationen finns ett antal riktlinjer
som du bor félja.

. Forpacka enheten pé sakert satt innan transport.Bristfallig forpackning kan orsaka skador pa
enheten och innebara att garantin upphor att galla. Kontakta Struers Service.

«  Virekommenderar du anvander ursprunglig férpackning och beslag.

Transport

RISK FOR KROSSKADOR

Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

Obs
l 0 Vi rekommenderar du behaller allt férpackningsmaterial och alla beslag for

framtida bruk.

Forbered for transport

1. Tom kylvatsketanken.

2. Koppla bort enheten fran elstromforsérjningen.

Secotom-60



4 Transport och férvaring

3. Koppla bort enheten fran utsugssystemet.
4., Tabort alla tillbehor.

5. Rengor och torka enheten.

Flytta maskinen

Obs
Lyft alltid maskinen underifran.
Lyft inte maskinen genom att halla den i det gra skapet.

Anvand en kran och tva lyftremmar for att lyfta maskinen. Lyftremmarna maste vara
godkanda for att lyfta minst dubbla maskinens vikt.

«  Anvand remmar paca3-3,5m (10 - 11,5 fot) langa sa att de inte belastar skyddet.
. En lyftbom rekommenderas sa att de tvd remmarna halls isar under lyftpunkten.

. Anvand skruvmejsel/bitar: TX30, PH2 och H4

Procedur

1. Demontera kylvatsketanken.

Dra remmarna under maskinen s att de sitter p& insidan av fétterna.
Se till att spanningen i lyftbanden ar jamnt fordelad.
Lyft maskinen framtill och for forsiktigt enheten pa bordet.

Maskinen maste sta sakert med alla 4 fétterna pa bordet.

o gk W

Satt tillbaka kyltanken pa plats.

P& den nya platsen

. Pa den nya platsen ska du kontrollera att alla anslutningar finns och fungerar.

Secotom-60 17



5 Installation

4.2

5.1

18

. Lyft upp maskinen till ett stabilt underlag.
»  Satt tillbaka kyltanken pa plats.

. Installera enheten.

Langtidsforvaring eller frakt

Obs

0 Vi rekommenderar du behaller allt férpackningsmaterial och alla beslag fér
framtida bruk.
Rengér maskinen och alla tillbehdr noggrant.

Om maskinen ska stallas undan for langre tids forvaring eller transport ska foljande steg utforas:
Rengdr och torka maskinen.

Placera maskinen pa originalpallens block.

Anvand de ursprungliga transportbeslagen for att spanna fast maskinen.

Sla in maskinen i plastfolie.

Bygg en lada runt maskinen.

Placera tillbehdren och andra l6sa féremal i packladan.

No o bk~ w e

Placera en pase med torkmedel (kiselgel) i ladan.

P& den nya platsen

. Pa den nya platsen ska du kontrollera att alla anslutningar finns och fungerar.

Installation

Packa upp maskinen

RISK FOR KROSSKADOR

Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

Obs
l 0 Vi rekommenderar du behaller allt férpackningsmaterial och alla beslag for

framtida bruk.

Procedur

1. Tabort skruvarna runt botten av férpackningen och lyft upp hela den &vre delen av
packladan.

2. Anvand en 4 mm insexnyckel for att ta bort skruvarna i metallfastena som haller fast
maskinen pa pallen.

Secotom-60



5 Installation

3. Demontera kylvatsketanken.
4. Tabort alla l6sa delar och tillbehor.

5. Lyft maskinen. Se Lyft maskinen. =19.

5.2 Kontroll av foljesedeln

Tillvalsutrustning kan medfélja i férpackningen.

Forpackningen innehaller féljande detaljer:

St. Beskrivning

1 Secotom-60

2 Elkablar

1 Triangelnyckel for frigoring av sédkerhetslaset

1 Stodstift

1 Hylsnyckel. 17 mm (0,7")

1 Slang for anslutning till utsugsror. Diameter: 51 mm (2"). Langd: 1,5 m (59").
1 Slangklamma. Diameter: 40 - 60 mm (1,6 - 2,4")

1 Instruktionsbok, sats

5.3 Lyft maskinen.

RISK FOR KROSSKADOR

Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

Obs
l 0 Vi rekommenderar du behaller allt férpackningsmaterial och alla beslag for

framtida bruk.

Obs )
Lyft inte maskinen i den ljusgra éverdelen.
Lyft alltid maskinen underifran.
J
Vikt
Secotom-60 77 kg (170 lbs)

. Anvand en kran och tva lyftremmar for att lyfta maskinen. Lyftremmarna maste vara
godkanda for att lyfta minst dubbla maskinens vikt.

«  Anvand remmar paca3-3,5m (10 - 11,5 fot) langa sa att de inte belastar skyddet.
. En lyftbom rekommenderas sa att de tvd remmarna halls isar under lyftpunkten.

. Anvand skruvmejsel/bitar: TX30, PH2 och H4

Secotom-60 19



5 Installation

Procedur

1. Demontera kylvatsketanken.

Dra remmarna under maskinen s att de sitter pa insidan av fotterna.
Se till att spanningen i lyftbanden ar jamnt fordelad.

Lyft maskinen framtill och f6r forsiktigt enheten pa bordet.

o~ wwe

Maskinen maste sta sdkert med alla 4 fétterna pa bordet.

5.4 Placering

RISK FOR KROSSKADOR
Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

. Maskinen maste placeras pa ett sakert och stabilt bord med tillracklig arbetshojd. Bordet
maste minst kunna bira upp maskinens vikt plus alla tillbehér.
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5 Installation

Rekommenderad storlek pa arbetsbinken

X: 92 cm (36,2”)
Y: 90 cm (35,4”)
Y4
v Y
Z: 80 cm (31.5") X \

. Maskinen maste placeras nara eluttag.

. Maskinen maste placeras i ett valventilerat rum eller anslutas till ett utsugssystem.

«  Maskinen maste sta sakert med alla 4 fétterna pa bordet.

»  Maskinen maste vara helt vagrat: tolerans £ 1 mm.

. Se till att det finns tillrackligt med utrymme runt maskinen for servicedtkomst.

. Se till att det finns tillrackligt med utrymme framfor maskinen: 200 cm (40").

. Se till att det finns tillrackligt med utrymme bakom maskinen for att ppna locket helt.

. Se till att det finns tillrackligt med utrymme bakom maskinen fér utsug: ca 15 cm (5,9").

Belysning

. Se till att arbetsstationen har tillracklig belysning. Undvik direkt blandning (blandande
ljuskallor i operat6rens synfalt) och stérande reflexer (reflektioner fran ljuskallor).

Minst 300 lumen rekommenderas for att lysa upp reglagen och andra arbetsomraden.

omgivningsférhallanden

Driftmiljo Omgivningstemperatur Tillvagagéngssatt: 5-40°C (40-
105°F)

Forvaring: 0-60°C (32-140°F)

Luftfuktighet Tillvagagangssatt: 35-85% RH
icke-kondenserande

Forvaring: 0-90% RH icke-
kondenserande

Secotom-60 21
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5.5

5.5.1

5.5.2

22

Stromforsorjning

ELEKTRISK FARA

Stang av den elektriska stromforsdrjningen innan du monterar elektrisk utrustning,.
Maskinen maste vara jordad.

Kontrollera att den faktiska stromforsorjningsspanningen motsvarar spanningen

pa maskinens typskylt.
Felaktig spanning kan skada elkretsen.

Obs

dessa kablar inte ar godkand i ditt land maste kontakten bytas ut mot en godkand

| 0 Utrustningen levereras med 2 typer av stromkablar. Om kontakten som sitter pa

kontakt.

Stromforsorjning

Spanning/frekvens 200-240V (50-60 Hz)

El-anslutning 1-fas (N+L1+PE) eller 2-fas (L1+L2+PE)

Elinstallationen ska uppfylla
”Installationskategori I1”.

Effekt, markeffekt 1.1 kw
Effekt, max 1,5 kw
Effekt, tomgang 13 W

Strém, max. 14,8 A

Enfas stromforsorjning

2-stiftskontakten (europeisk Schuko) ar avsedd att anvandas
for enfas elanslutningar.

Ledningarna maste anslutas enligt féljande:

Gul/Gron Jord (jordanslutning)
Brun Ledning (spanningsférande)
Bl& Neutral

2-fasmatning

3-stiftskontakten (nordamerikansk NEMA) ar avsedd att
anvandas pé 2-fas elanslutningar.

Ledningarna maste anslutas enligt féljande:
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5 Installation

Gron Jord (jordanslutning)
Svart Ledning (spanningsférande)
Vit Ledning (spanningsférande)

5.5.3  Anslutning till maskinen

. Anslut elkabeln till maskinen (C19 IEC 320-kontakt).

- Anslut kabeln till elstromférsorjningen.

5.5.4  Elektriska anslutningar i kapkammaren
Féljande enheter kraver elektriska anslutningar:
e Automatiskt X-bord
. Manuellt X-stativ
. Roterande stativ

Dessa enheter férses med strom via de elektriska anslutningarna inne i kapkammaren.

Obs

l 0 Du kan byta elektriska tillbehdr medan maskinen ar paslagen.

Obs

Kontakterna till dessa tillbehor har specifika stiftanslutningar.
Om du av nagon orsak far problem med en anslutning ska du inte forséka byta

anslutningar i spannverktygets kontakt eller i anslutningsuttaget.
Kontakta Struers Service.

Procedur
Q)
|
Gz \A
YT
N\
A Uttag B Fastring
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Ta bort locket 6ver den elektriska anslutningen i kapkammaren.
Anslut tillbehoret till el-uttaget.
Ett meddelande pa skarmen bekréftar att tillbehdret ar anslutet.

Spann forsiktigt at fastringen.

ok W n kP

Nar ett uttag inte anvands, montera en uttagskapa.

5.6 Recirkulationsenhet

Maskinen har ett inbyggt recirkulerande kylvatskesystem. Kylvatskan som kommer fran
munstyckena passerar over kapskivan och samlas upp i avloppet i kapkammaren. Kylvatskan
atergar sedan till tanken som finns under kapkammaren.

SE UPP
A Las sakerhetsdatabladet for kylvatsketillsatsen fore anvandning.

SE UPP

Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.
Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglaségon.

Fyll atercirkulationstanken med kylvatska

1. Setill att kylvatsketanken ar pa plats under kammaren.

2. Fyll tanken med vatten och kylvatsketillsats genom halet i kammarens botten.

Obs

l 0 Se till att du inte dverfyller tanken.
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Obs

G Se till att anvanda kylvatsketillsatsen i ratt koncentration. Folj
anvisningarna for kylvatsketillsatsen.
Anvand en refraktometer fér att kontrollera koncentrationen av
kylvatsketillsatsen.

5.6.1 Vattenkansliga material

Obs
l 0 Standardroret varar bara i ndgra timmar, om det anvands for vattenfri

kylvatska.

Om du anvander vattenfri kylvatska, byt ut standardréret i kylvatskepumpen mot ett ror for
vattenfri kylvatska.

For att byta ut réret i kylvatskepumpen, se Andra slangarna =55.

5.6.2 Optimera kylningen

Obs

0 Foérbrukningsmaterial: anvand endast forbrukningsartiklar som tagits fram
specifikt for anvandning tillsammans med den har typen av materialografisk
utrustning.

« Anvand inte olja, bensin eller terpentinbaserade tillsatser, det kan skada
kylréren.

Det ar viktigt att kylningen ar tillracklig for att man ska fa basta kapkvalitet, samt for att
undvika brannskador pa arbetsstycket och skador pa kapskivan.

. Anvand alltid en tillsats for att skydda kapmaskinen fran korrosion, samt for att férbattra
kapning och kylning.

- Setill att det finns tillrackligt med vatska i kylvatsketanken fér optimal kylning.

. Kontrollera att koncentrationen av tillsatsmedel i kylarvatskan ar den som anges pa
tillsatsmedelsbehallaren.

. Tillsatt kylvatsketillsats nar du fyller pa vatten i kylvatsketanken. Se Recirkulationsenhet
=24,

«  Virekommenderar att du byter kylvatska minst en gang i manaden for att forhindra
tillvaxt av mikroorganismer.

5.7 Montera kapskivan

Procedur

SE UPP
f} Var uppmarksam pa den utskjutande sakerhetsregeln nar skyddet ar upphoijt.

Secotom-60 25



5 Installation

A Kylvatskemunstycken C Yttre flans
B Hal for stodstift D Flansskruv

1. Lyft upp skyddet till 6ppet lage (det lage dar det forblir uppfallt och 6ppet nar du slapper
det).

2. Lyft kylvatskemunstyckena for att komma at kapskivan.

3. Forin stodstiftet i halet i kapskivans spindel.
4. Anvand en fast nyckel, 17 mm, for att lossa flansskruven.

5. Tabort den yttre flansen.
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5.8

Obs

0 Toleransen mellan spindel och inre flans ar mycket litet, detta innebar att
de tva ytorna méste vara helt rena.

Forsok aldrig att trycka in kapskivan med kraft eftersom det kan skada
spindeln eller kapskivan. Om det finns sma grader ska dessa tas bort med
sandpapper kornstorlek 1200.

Obs

Nar du monterar kapskivor med 12,7 mm i mitthalet, se till att du tar bort
22 mm dorninsatsen. Om du inte gor det kommer kapskivan att pressas ur

sin form.

6. Testa att kapskivan inte ar skadad innan den monteras. Se Kapskivor =53.

B C

A 12,7 mm axel C Insats for hjul med 22 mm borrhal

B Inreflans

7. Montera kapskivan. Anvand vid behov 22 mm-insatsen.
8. Atermontera den yttre flinsen med den bearbetade ytan vand mot den inre flansen.
9. Forin stodstiftet i halet i den inre flansen.

10. Anvand 17 mm hylsnyckel for att forsiktigt dra at flansskruven. Dra at skruven med en
kraft pA maximalt 5 N-m (4 [bf-ft).

11. Sank kylvatskemunstyckena till sina driftlagen.

Avgassystem (tillval)
Vi rekommenderar att du ansluter maskinen till ett utsugssystem eftersom arbetsstycken kan
avge skadliga gaser nar de kapas.

Maskinen &r férberedd for anslutning till ett utsugningssystem genom ett flanshal med
diameter 50 mm pa baksidan av skapet.

Minsta kapacitet: 30 m3/h (1,060 ft3/h) vid 0 mm (0") vattenpelare.
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5.9

5.10

28

Utsugsanslutning
Maskinen levereras med en utsugsslang.
- Langd: 1,5m (4,9").

— Diameter: 50 mm (2").

Procedur

_\L / © ©
ﬁz««o & @ © %@ﬁ
@

50 mm (2")

[} [
oEle

,
= A0

. Montera utsugsslangen fran ventilationsflansen pa maskinen till utsugssystemet.

Buller

Information om ljudtrycksnivan ges i detta avsnitt: Tekniska uppgifter =78.

SE UPP
Langvarig exponering for kraftigt ljud kan orsaka permanenta hérselskador.
Anvand horselskydd om bullernivan dverstiger nivaerna enligt lokala foreskrifter.

Hantering av buller under drift

Olika material har olika bulleregenskaper.

. For att minska bullret kan du sanka rotationshastigheten och/eller den kraft som anvands for
att trycka arbetsstycket mot kapskivan.

Bearbetningstiden kan oka.

Vibration

Information om total vibrationsexponering fér hand och arm ges i detta avsnitt: Tekniska
uppgifter =78.
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6 Forbered dig for driften

SE UPP
A Risk for vibrationer i hander och armar under manuell preparation.

Langvarig exponering for vibrationer kan orsaka obehag, ledskador eller till och
med nervskador.

Hur man hanterar vibrationer under drift

Manuell preparering kan orsaka vibrationer i hander och armar. Du kan sanka vibrationen
genom att minska trycket eller anvanda vibration-reducerande handske.

6 Forbered dig for driften

6.1 Dodmansgrepp

Nar skyddet ar 6ppet kan du utféra foljande justeringar:
. Positionera kapbordet. Se Positionera kapbordet =30.
«  Justera hdjden pa kapskivan. Se Automatisk hojdjustering av kapskivan =30.

»  Justera den automatiska X-tabellen (tillval). Se Automatisk hojdjustering av kapskivan =
30.

Procedur

SE UPP
fi Var uppmarksam pa den utskjutande sakerhetsregeln nar skyddet ar upphoit.

1. Lyft upp skyddet till 6ppet lage (det lage dar det forblir uppfallt och 6ppet nar du slapper
det).

2. Hall nere pa dédsmansgreppet medan du styr joysticken.
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6 Forbered dig for driften

6.2 Automatisk hojdjustering av kapskivan

Du kan justera avstandet mellan kapskivans spindel och kapbordet fér att anpassa kapskivan och
kompensera for slitage som orsakas av kapningen.

1. Anvand joysticken pa kontrollpanel fér att hoja och séanka kapskivan. Se: Funktioner pa
kontrollpanelen =34,

6.3 Kapbord

Maskinen har ett rorligt kapbord.

«  Placera 1 mm tjocka kapskivor i mitten av kapsparet pa Y-bordet.
«  Placera tjockare kapskivor nagot at hoger.

«  Placera tunnare kapskivor ndgot at vanster.

For att styra bordets rérelse, anvand joysticken pa kontrollpanelen och programvaran. Se
Funktioner pa kontrollpanelen =34.

Bordet har 8 mm T-spar som anvands for fastsattning av spannverktyg.

Spannverktyg finns som tillbehor.

6.3.1 Positionera kapbordet
Positionera kapbordet manuellt innan du pabérjar kapningen:

. Anvand joysticken for att positionera kapbordet.

Obs

G For att positionera bordet medan skyddet ar 6ppet, maste du trycka pa knappen
for att halla kvar bordet samtidigt som du rér joysticken.
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6 Forbered dig for driften

Main menu
Positioning

0.00 nn

115.8 im
115.8 mm

0.0 nm
0.0 nm

Menyn Positioning (Positionering) visas nar du trycker pa upp eller ner.

6.4 Linjelaser

VARNING
A Laserstralning. Titta inte in i ljusstralen eller utsatt anvandare for

teleskopoptik. Klass 1M laserprodukt.

Laserstralen anger kappositionen for exakt placering av arbetsstycket.
. Lasern aktiveras automatiskt nar maskinen slas pa.
. Lasern avaktiveras automatiskt nar maskinen ar i standby-lage.

Pa grund av variation i tjockleken pa kapskivorna, ar lasern i linje med den inre flansen och inte
med kapskivan.

6.5 Spannverktyg

En rad olika spannverktyg finns tillgangliga. Vissa kan monteras direkt pd kapbordet, andra
maste fastas pa ett stativ med hjalp av en laxstjart.

SE UPP
A Var uppmaérksam pa den utskjutande sékerhetsregeln nar skyddet ar upphojt.

Obs
” Nar du monterar spannverktyg, se alltid till att de inte blockerar kapskivan. Om

detta inte gors resulterar det i skador pé& spannverktyg och/eller kapskivan.
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6 Forbered dig for driften

Snabbtving och fjaderspannenheter

1. Placera backstoppet och spannanordningen enligt bilden.

2. Dra at muttrarna for att sédkra backspéarren och spannanordningen.

6.6  Stativ for provhallare

Tips
I @ Fast stativ kan monteras pa det automatiska X-bord.

1. Placera stativet pa kapbordet genom att skjuta fastskruvarna i T-sparen.

A

2. Dra at muttrarna.
For stativ som kraver elférsérjning:
— Anslut kabeln. Se Elektriska anslutningar i kapkammaren =23.

3. Klam fast provbiten i provhallaren.
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6 Forbered dig for driften

6.7

4. Forin provhéllarens sinktapp i stativet och spann fast.

Uppsamling av avfall

Maskinen har tva system for att férhindra att skrap fororenar kylvatskan och blockerar
munstyckena:

. En korg i avloppet forhindrar att storre spanbitar inte kommer in i tanken.

. En magnet i tanken samlar upp magnetiska partiklar.

Obs

G Kontrollera korgen och magneten med avseende pa kapspén innan du pabérjar
kapningen. Ett igensatt avlopp kan leda till dversvamning och bristfallig kylning
om kylvatskenivan i tanken blir for [ag.
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7 Grundlaggande drift

7 Grundlaggande drift

7.1

34

Funktioner pa kontrollpanelen

Struers

Secotom-60

A Display
B Joystick
C Spola
D Bakat

E Start
F Stoppa
G Vrid-/tryckknapp
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7 Grundlaggande drift

Joystickens funktioner

Flytta joysticken at vanster eller hoger for att placera det automatiska X-bordet.
(Valfritt)

Dra joysticken uppat eller nedéat for att kapbordet.

Vrid joysticken medurs eller moturs for att placera kapskivan.

Knapp

Funktion

Spola

- Startar spolningen.

Bakat

«  Tryck pa den har knappen for att aterga till den foregaende skarmbilden
eller for att avbryta funktioner/andringar.

Start

- Startar kapningen.

Stoppa
- Stoppar kapningen.

Vrid-/tryckknapp

Anvand det har reglaget pa kontrollpanelen for att valja menyalternativ.
. Vrid for att valja en meny, en metodgrupp eller andra ett varde.

«  Tryck pa reglaget for att ga till ett falt eller aktivera alternativet.

= Vrid reglaget for att 6ka eller minska det numeriska vardet, eller for att
vaxla mellan tva alternativ.

— Om det bara finns tva alternativ, tryck for att vaxla mellan de tva
alternativen.

— Om det finns mer &n tva alternativ visas ett popup-fénster.

Secotom-60
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7 Grundlaggande drift

7.2 Displayen

Obs
l o Skarmbilderna som visas i den har instruktionsboken kan avvika fran de verkliga

skarmbilderna i programvaran.

Nar du startar maskinen visar maskinen konfigureringen och den installerade programvarans
version.

A
P (©) 2200 rpn

®
B @ 1.000 mmss P_, 200 m

p~] Stay P+ Direct cut

Cut-off wheal

Displayen ar uppdelad i tvd huvudomraden:

A Rubrikfalt
Rubrikfaltet visar funktionen som du har markerat.

B Informationsfalt
Dessa falt visar information om den markerade funktionen. I vissa falt kan du markera och
andra vardet.

Akustiska signaler

Kort pipsignal Nar du trycker pa en tangent hér du ett kort pip som visar att valet
ar bekraftat.

Du kan aktivera eller inaktivera pipljudet: valjConfiguration
(Konfiguration).

Lang pipsignal En lang pipsignal vid tryckning pa en knapp indikerar att nyckeln
inte kan aktiveras for tillfallet.

Det gar inte att stdnga av denna akustiska signal.

Vilolage (standby)

For att 0ka skarmens livslangd dampas bakgrundsbelysning automatiskt om maskinen inte har
anvants under en viss tid. (10 min)

«  Tryck pa valfri tangent for att ateraktivera displayen.

7.3 Andra instillningarna

Om du vill andra en installning markerar du faltet for andring av installningen.
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7 Grundlaggande drift

1. Vrid pd knappen for att ga till det falt dar du vill andra installningen.
2. Tryck pa knappen for att 6ppna faltet.

- Mer dn tva alternativ:
Rullande lista: Vrid pa knappen for att bladdra uppat eller nedat i en lista med
varden.

Popup-dialogruta: Vrid pa knappen for att bladdra uppat eller nedat i listan med
alternativ. Tryck pa knappen for att valja 6nskat alternativ.

- Tva alternativ:
Tryck pa vredet for att vaxla mellan alternativen.

3.  Tryck pa for att lamna skarmen.

4. Tryck vid behov pa Tillbaka for att avbryta funktioner/andringar.

7.4 Main menu (Huvudmeny)

Main menu

gj Cutting methods

A, Maintenance

T-H' Configuration

Du kan valja mellan féljande alternativ p& Main menu (Huvudmeny):

\ . Maintenance (Underhall)

‘i’ + Ii] . Configuration (Konfiguration)

«  Cutting methods (Skdrmetoder)
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7 Grundlaggande drift

7.5 Uppstart - forsta gangen

Forsta gangen du slar pd maskinen uppmanas du att valja det sprak du vill anvinda och stalla in
datum och tid.

Anvand vid behov kontrollpanelens reglage for att &ndra installningarna. Se Andra instéllningarna
=36.

| Select language

‘

Deutsch
Frangais
Espafiol

1. Select language (Valj sprak)

Vélj 6nskat sprék. Du kan dndra sprak senare vid behov. Se Configuration (Konfiguration)
meny =49.

Adjust Date

Oate
Save & Exit

2. Justera datum (Justera datum)

Du uppmanas stalla in tid.

Tine [fi:56:38
Save & Exit

3. Justera tiden (Justera tiden)
Du uppmanas stalla in datum.

4. Gatill huvudmenyn om det behévs. Se dven Main menu (Huvudmeny) =37.
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7 Grundlaggande drift

Uppstart - daglig drift
Nar du startar maskinen visas samma skarmbild som nar maskinen stangdes av precis efter
startskarmbilden.

7.6 Cutting methods (Kapmetoder)

7.6.1 Settings
1. Gatill skarmbilden Main menu (Huvudmeny) och valj Cutting methods (Skdarmetoder).

Den valda kapskivan och kaplangden ar markerade.

Cutting methods
1. MOD20

2. Valj en kapmetod.

Edit method

M1D20 ©)(2200
1.000 wmss P__ 200 w

Stay ®+ Direct cut

Ratation speed

Secotom-60
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7 Grundlaggande drift

Parametrar

9 Kapskiva o )\ Rotationsvarvtal

0)) Matningshastighet P Kapningslangd
|

E‘: Returposition E Kaplage

Andra instillningarna

1. Valj den kapmetod du vill redigera.
2. Valj kapskivan.
3. Valj en kapskiva fran listan.
Den rekommenderade rotationshastigheten (rpm) visas.

Du kan lagga till anvandardefinierade kapskivor i listan. Se Skapa en anvandardefinierad
kapskiva =50.

Andringarna sparas automatiskt. Du kan &terstélla metoden till standardvérdena. Se
Underhallsmenyn =47.

7.6.2  Returposition

Kapskivan kan aterga till 3 positioner efter avslutad kapning:

Edit method

200 mm dia. (@) 2200 rpm

Select return position

Return position
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7.6.3

7.6.4

Position Beskrivning
Start (Start) Kapbordet atergar till startpositionen.
Zero (Zero) Kapbordet atergar till nollpositionen.

Nollpositionen kalibreras efter var femte uppstart eller om
referenspositionerna har férlorats. Du kan kalibrera nollpositionen.
Se Underhallsmenyn =47,

Stay (Stanna kvar) Kapbordet flyttas inte efter kapning.

Kaplage

Det finns tva alternativ for kaplage:
. Direct Cut (Direktskarning)

«  ExciCut

Direct Cut (Direktskarning)

Direktkapning ar normal kapningsmetod och anvands foér de flesta material.

ExciCut

ExciCut ar en funktion som anvands for att kapa extremt harda material.

Obs
| 0 Om du anvander ExciCut pa andra material &n extremt harda material kan detta

leda till ojamna provbitar eller en trasig kapskiva.

Nar ExciCut véljs ror sig kapskivan upp och ner nar kapbordet rér sig framat. Kapskivans
rorelse har tre huvudférdelar: mindre slitage pa kapskivan, mindre risk fér skador pa
arbetsstycket och mindre risk att motorn dverhettas.

For att sakerstalla optimal kapning ska man kontrollera att kapskivans centrum ar pa ungefar
samma ho6jd som arbetsstyckets centrum innan man startar kapningen. Avstandet fran
kapbordet (eller det automatiska X-bordet om du anvander den har enheten) till mitten av
kapskivan visas pa skarmen, vilket gér det lattare att positionera arbetsstycket.

Du kan anvanda ExciCut i féljande situationer:

»  Arbetsstycken med en diameter som &r mindre &n 30 mm ska fastas i provhallare och
spannas fast med fast stativ, manuellt X-stativ eller roterande stativ.

Om du anvander ett roterande stativ kan du bara valja ExciCut nar chucklaget ar installt
pa Off (Av). Se Roterande stativ (tillval) =44.

. Arbetsstycken som ar storre an 30 mm kan kapas med hjalp av ExciCut, utan att anvanda
stativ, om ett X-bord ar monterat eller om arbetsstycket hojs upp med hjalp av
mellanlagg.

OptiFeed

Om motorn blir 6verbelastad under kapning (motorbelastning > 150%), OptiFeed funktionen
minskar automatiskt matningshastigheten. Nar éverbelastningen har reducerats 6kar
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7 Grundlaggande drift

matningshastigheten till férinstalld niva.

7.7 Automatiskt X-bord (tillval)

Edit method

®| M1D15 ©) 3000 rpm
1.000 mms P_, 20.0 w

B°| Stay D+ ExciCut

Multicut mode

Nar ett automatiskt X-bord ar anslutet visas Multicut mode (Multiskarlage) pa
kapmetodskarmen.

Edit method

®@| MOD20 @ 2200 rpm
1000 mm#s P__ 200 i

B°| Stay B+ ExciCut
« On MultiCut setup

MultiCut setup

1. Stallin MultiCut-laget pa On (P3). Dialogen MultiCut setup (MultiCut installning) visas.
2. Valj MultiCut setup (MultiCut installning).
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New...

8.
O

MultiGut et Initial cut: No

Remove last

3. Ange bredden pa de provbitar du vill kapa.
Du kan stalla in bredden pa upp till 4 provbitar.

Initial cut (Forsta skarning)

Vid behov stall in Initial cut (Forsta skarning) pa Yes (Ja) for att gora en initial kapning, innan
du kapar provbitarna du ska kapa. Detta ar ett skrotstycke som du inte kommer att anvanda,
t.ex. om arbetsstycket har en ojamn kant som skulle gora det olampligt som forsta provbit.

Procedur

1. Valj User defined cut-off wheels (Anvandardefinierade kapskivor) pa Configuration
(Konfiguration)-skarmen.

2. Valj Configure (Konfigurera). En lista 6ver anvandardefinierade kapskivor visas.
Vilj New wheel (Nytt hjul).

4. Anvand ratten Vrid-/tryckknapp i textredigeraren for att ange ett namn for det nya
kapskivan. Tryck vid behov pa Bakat for att avbryta andringarna.

5. Ange installningarna for kapskivan.

6. Spara andringarna. Valj Save & Exit (Spara och avsluta).

7.7.1  Berakna provbitens totala bredd
X-bordets totala rorelse ar 40 mm.

Totalt mojlig bredd for alla provbitar ar 40 mm, minus kapskivans tjocklek for varje kapning.
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Exempel

Kapning med kapskiva MOD20, tjocklek 0,6 mm

For tva provbitar blir den totala méjliga 40-(2x0,6) =38,8mm
bredden:
For tre provbitar blir den totala méjliga 40-(3x0,6) =38,2mm
bredden:

7.8 Manuellt X-stativ (tillval)

Nar ett manuellt X-stativ ansluts visas X-positionen i Positioningdialogrutan.

Main menu
Positioning

0.00 mm

119.8 mm
115.8 i

0.0 mn
0.0 mm

1. Fran Main menu (Huvudmeny)skarmen kan du se Positioning (Positionering)skarmen.

2. Oppna Positioning (Positionering)-skarmen genom att trycka p& Hold-to-run-knappen och
flytta joysticken.

3.  Om det behovs, aterstall X-positionen for att kapa en viss bredd.

7.9 Roterande stativ (tillval)

Nar ett roterande stativ ar anslutet visas en avlasning for chucklaget och dialogen Positioning
(Positionering) visar X-positionen.
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7.10

Main menu

Positioning

0.00 nn

115.8 im
115.8 mm

0.0 nm
0.0 nm

1. Fran Main menu (Huvudmeny)skarmen kan du se Positioning (Positionering)skdrmen.

2. Oppna Positioning (Positionering)-skarmen genom att trycka p& Hold-to-run-knappen
och flytta joysticken.

3.  Om det behovs, aterstall X-positionen for att kapa en viss bredd.

Chuck mode (Chuck-lage)

Tips
@ Chuck mode (Chuck-lage) méste vara installd pa Off (Av) innan du kan valja
ExciCut (ExciCut).

Foljande alternativ ar tillgangliga i Chuck mode (Chuck-lage):

Off (Av) Provhallaren roterar inte.

Continuously Provhallaren roterar kontinuerligt, i samma riktning som kapskivan.
(Kontinuerligt)

Oscillating Provhallaren oscillerar under kapningen.

(Oscillerande) Om det behovs, aterstall X-positionen for att kapa en viss bredd.

Startar kapningen.

Spann fast arbetsstycket pa kapbordet.
Placera kapbordet i ratt position.
Se till att kylvatskemunstyckena ar nedsankta pa plats.

Stang skyddet. Maskinen far inte startas innan skyddet ar stangt.

1
2
3
4.
I Obs
0 Du kan inte 6ppna skyddet nar kapning pagar.
5

Valj en kapmetod.

Secotom-60 45
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6. Kontrollera och andra installningarna vid behov.
7. For att starta kapningen, tryck pa Start.

8. Vid behov kan du andra installningarna fér Feed speed (Matningshastighet), Rotation speed
(Rotationshastighet)och Cutting length (Skarlangd) under kapningen.

Obs
l G Kontrollera att det finns ett jamnt fléde av kylvatska fran munstyckena.

7.11 Stoppa kapningen

Nar angiven kaplangd har uppnatts kommer kapskivan automatiskt att sluta rotera och kapbordet
atergar till den valda stoppositionen.

Tips
l @ Du kan néar som helst stoppa kapningen genom att trycka pa stopp.

Om du har stoppat maskinen genom att trycka pa stopp, stannar kapbordet kvar i befintlig
position.

Flytta kapbordet efter avslutad eller avbruten kapning
Nar skyddet ar stangt.

1. Tryck kort Y-bordets joystick nedat.
2. Kapbordet flyttas automatiskt till nollposition.

Nar skyddet ar 6ppet.
1. Hall ner dddmansgreppet.
2. Tryck Y-bordets joystick nedat.

Kapbordet kommer att forflytta sig sa lange bade joysticken och dédmansgreppet ar aktiva.

3
Tips
Under kapning kan du flytta bort arbetsstycket fran kapskivan genom att pressa Y-
bordets joystick nedat.

7.12 Spolslang

Maskinen levereras med ett spolsystem for rengéring av kapkammaren fran span som slungas
ivag under kapningen. Spolningen styrs fran kontrollpanelen.

SE UPP
Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.
Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglasogon.

Starta inte spolning innan spolslangen ar riktad mot kapkammaren.

A
A
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Procedur

SE UPP
A Var uppmarksam pa den utskjutande sakerhetsregeln nar skyddet ar upphoit.

A Spolslang B Do&dmansgrepp

1. Tabort slangen fran kylvatskemunstyckena.

2. Tryck pa Spola pa kontrollpanelen.
3. Riktaslangen in i kapkammaren.
- For att starta spolningen, tryck och hall ned dédmansgreppet.

— Slapp déodmansgreppet for att avbryta spolningen.

.

Nar du har spolat fardigt i kapkammaren, placera slagen i sin hallare.

8 Underhallsmenyn

Fran skarmbilden Maintenance (Underhall) kan du valja mellan féljande alternativ:
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8.1

48

Maintenance

i Service information |

%" Resel configuration

E Reset methods & database

_Ib,- Search reference positions

Service information Information om utrustningen. Den har informationen anvands
(Serviceinformation) huvudsakligen i samband med underhall. SeServicemeny =48,
Reset configuration Aterstall alla installningar som ar tillgangliga fran Configuration
(Aterstall konfiguration) (Konfiguration) menyn till standardvéarden.

Reset methods & database Aterstiller alla metoder och databasen till standardvarden.
(Aterstall metoder och
databas)

Search reference positions Referensposition (Nollposition) kalibreras efter var femte
(Sok referenspositioner) uppstart eller om referenspositionerna har tappats.

Om man har forlorat referenspositioner kan dessa aterstallas
manuellt.

Servicemeny

Serviceinformationen ar skrivskyddad. Maskininstallningarna kan inte andras.

Serviceinformation kan anvandas i samarbete med en servicetekniker fran Struers for fjarrdiagnos
pa utrustningen.

Serviceinformationen finns bara pa Engelska.

Underhall

Se Underhall och service =52.

Service

Se Service och reparation =64.

Menyn

Fran skarmbilden kan du valja mellan f6ljande alternativ:
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9 Configuration (Konfiguration) meny

Service menu

Inputs and diagnestic
Equipment statistics
Functional tests

fdjustment and calibration
Yoltage and temperature monitor
Reset to factory settings

«  Device information (Information om enhet)

- Inputs and diagnostic (Inmatningar och analys)

. Equipment statistics (utrustningsstatistik)

«  Functional tests (Funktionstester)

«  Adjustment and calibration (Justering och kalibrering)

+  Voltage and temperature monitor (Spannings- och temperaturvisning)
. Reset to factory settings (Aterstall till fabriksinstallning)

Aterstaller alla metoder och databasen till standardvarden.

9 Configuration (Konfiguration) meny

Fran menyn Configuration (Konfiguration) kan du stalla in allménna parametrar.

. Ga till Main menu (Huvudmeny) och valj Configuration (Konfiguration).
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9 Configuration (Konfiguration) meny

Configuration

Display brightness 40 %
Key sound level Low
Language
Units Metric
Time 09:50:58
Date 201990219
Use water Yes
User defined cut—off wheels Configure

Parameter Installning

Display brightness

(Displayens ljusstyrka) Du kan justera displayen sa att den blir lattare att se.

Key sound level

(Tangentbord ljudniva) Nar du trycker pa en knapp pa kontrollpanelen hérs ett ljud.

Language (Sprak) Valj det sprak du vill anvanda i programmet.

Valj enhetssystem:
Units (Enheter) —  Metric (Metrisk)

- Imperial (Brittiska mattenheter)

Time (Tid) Stallin tiden

Date (Datum) Stall in datumet.

Use water (Anvand

vatten) Vilj No (Nej) eller Yes (Ja).

User defined cut-off
wheels
(Anvandardefinierade
kapskivor)

Se avenSkapa en anvandardefinierad kapskiva =50

9.1 Skapa en anvandardefinierad kapskiva

Procedur

1. Valj User defined cut-off wheels (Anvandardefinierade kapskivor) pa Configuration
(Konfiguration)-skarmen.

2. Valj Configure (Konfigurera). En lista 6ver anvandardefinierade kapskivor visas.
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9 Configuration (Konfiguration) meny

User defined cut—off wheels

3. Valj New wheel (Nytt hjul).

Text editor

current TExT:  [RENENOCONNNNNNNNNNR
eorree TexT:  QREREQNCCONNNNNNNNNNN
Bie)clp|E|Flelnl1]J)
k| L/n/njolr/alr]s|T]
Z

vl v|wix|v]z].] . |space
1)2)3)la) 5] 6] 7] 8] 9)e]

ENHAHCED CONTROL, ESC = DISCARD CHANGES
DEL ] — ] —* ] abc ] Save]

4. Ange ett namn for det nya hjulet. Vid behov tryck pa Tillbaka for att avbryta andringarna.
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1.000  nm

150 nm

3000 rpm
Save & Exit

5. Ange installningarna for hjulet.

6. Valj Save & Exit (Spara och avsluta).

10 Underhall och service

For att maskinen ska ge maximal drifttid och fa langsta mojliga livslangd maste korrekt underhall
utforas. Underhall &r viktigt for att maskinen ska kunna anvandas pa sakert satt.

Underhallsrutinerna som beskrivs i det har avsnittet maste utfoéras av behorig och utbildad
personal.

Sakerhetsrelaterade delar i styrsystemet (SRP/CS)

Uppgifter om sakerhetsdetaljer finns i avsnittet "Sakerhetsrelaterade delar i styrsystemet
(SRP/CS)" i kapitlet "Tekniska uppgifter" i den har instruktionsboken.

Tekniska frdgor och reservdelar

Om du har tekniska fragor eller om du behéver bestalla reservdelar ska du uppge serienummer
och spanning/frekvens. Serienummer och spanning finns angivna pa maskinens typskylt.

10.1 Allman rengoring

For att maskinen ska f& langsta mojliga brukningstid rekommenderar vi regelbunden rengéring.

Obs
0 Rengor kapkammaren dagligen och om maskinen inte ska anvandas under en
langre tid.
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10 Underhall och service

Obs

l 0 Anvand inte en torr duk eftersom ytorna ar kansliga for repor.

Obs

l G Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande lésningsmedel.

Om maskinen inte ska anvandas under en langre tidsperiod

. Rengér kapkammaren noggrant.

. Rengér maskinen och alla tillbehdr noggrant.

10.2 Spannanordningar

Obs

Vi rekommenderar att du regelbundet rengdr och smérjer
snabbspannanordningen och den vertikala snabbspannanordningen.

10.3 Kapbord

Banden av rostfritt stal (finns som reservdelar) ska bytas ut vid skador eller slitage.

Vind eller byt ut stalbanden pa kapbordet

Vid normal anvandning &r det inte ovanligt att stalbanden, placerade pa respektive sida av
kapomradet, pd kapbordet skadas.

«  Om banden bara ar skadade pa ena sidan kan du vanda dem.

. Om banden ar mycket skadade eller skadade pa bada sidor ska banden bytas ut.

10.4 Kapskivor

Forvaring av slipkapskivor

Slipkapskivor ar kansliga for fukt. Darfor far man aldrig blanda nya, torra kapskivor med
anvanda fuktiga skivor. Kapskivor ska férvaras pa en torr plats, horisontellt pa ett plant st6d.

Underhall av diamant- och CBN-kapskivor

For att sakerstalla precisionen hos diamant- och CBN-kapskivor (och darmed kapningen) bor
du félja dessa anvisningar noggrant.

1. Utsatt aldrig kapskivor fér tung hog mekanisk belastning eller varme.

2. Forvara kapskivan pa en torr plats, horisontellt pa ett plant stéd, féretradesvis under ett
latt tryck.

3. Enren och torr kapskiva oxiderar inte. Darfor ska kapskivan rengéras och torkas fore
forvaring. Om mojligt ska man anvanda vanligt rengdéringsmedel vid rengéring.
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54

4. Regelbunden skarpning av kapskivan &r en del av det allmanna underhallet.

Skarpning av diamant- och CBN-kapskivor

Tips
l @ Utfér inte mer skarpning an nédvandigt, eftersom det orsakar onédigt slitage pa
skivan.

Tips
l @ En bristfalligt skarpt kapskiva &ar den vanligaste orsaken till skador pa skivan.

En nyligen skarpt kapskiva ger optimalt kapresultat. En daligt underhallen eller skarpt kapskiva
kraver ett hogre kaptryck, vilket ger hogre friktionsvarme.

Kapskivan kan aven bgjas, vilket ger skev kapning.
En kombination av dessa faktorer kan orsaka skador pa kapskivan.
For att skarpa kapskivan anvander man den medféljande aluminiumoxidputsstaven pa kapskivan.

Det finns tva satt att skarpa en kapskiva:
Metod 1

1. Spann fast skarpstaven pa samma satt som du spanner fast ett arbetsstycke.
2. Anvand en mattlig matningshastighet och mycket kylvatska for att kapa skarpstaven.

3. Upprepa behandlingen om kapskivan inte kapar som den ska.
Metod 2

. Anvand en manuell skarpare.

Testa dina kapskivor

Kapskivor maste testas fére anvandning.
Testa en slipande kapskiva fér skada

1. Visuell inspektion av ytan sa att det inte finns sprickor eller span.
2. Montera kapskivan, stang skyddet och lat skivan rotera med full hastighet.

Om det inte finns ndgra synliga skador och kapskivan inte gick sénder under
hoghastighetstestet, har den klarat testet. Om kapskivan har sprickor ar den inte saker att
anvanda och maste bytas ut.

Testa en diamant/CBN-kapskiva - ringtestet

For att testa diamant-/CBN-kapskiva utfér man ett ringtest.
1. Lat kapskivan hanga 6ver pekfingret.
2. Anvéand en penna (inte metall) och knacka forsiktigt runt kanten pa kapskivan.

3. Kapskivan klarar testet om det hors ett klart metalliskt ljud nar man knackar. Om kapskivan
later dovt eller dampat &r den sprucken och inte séker att anvdnda och maste bytas ut.
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10 Underhall och service

10.5 Andra slangarna

Procedur

1. Skruva av de fyra skruvarna pa skyddsplaten pa baksidan av maskinen.

2. Tabort de tre skruvarna pa kylpumpens lock.
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A Pumpaxel B Slangklamma

Ta bort réret frdn pumpaxeln.
4. Lossa slangklamman och ta forsiktigt bort rérandarna fran anslutningarna.

5. Anslut den nya slangen till kopplingarna och dra at slangklamman. Slangklamman ska sitta
pa den ande av réret som leder vattnet in i kapkammaren, eftersom detta har det hogsta
trycket.

6. Smorj roret langs hela dess langd med det medfdljande silikonfettet. Detta hjalper rullarna i
pumpen att snurra smidigt.

7.  Tryck roret pa plats runt pumpaxeln.

8. Montera slangen korrekt i pumpen.

Ratt
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Fel

Pumpslangen ar for los Pumpslangen ar fér hart atdragen

Overdrivna volymer mellan valsarna kommer  Slangen &r strackt.
att trycka "vagor” av vatska som stracker ut

Detta forsamrar slangens livslangd.
slangen.

Detta forsamrar slangens livslangd.

9. Montera bottenlocket pa nytt.
10. Montera tillbaka skyddsplaten.

10.6 Dagligen

. Kontrollera maskinen fore anvandning. Anvand inte maskinen innan eventuella skador har
reparerats.

Kontrollera skyddet

VARNING
A Byt skyddet direkt efter att det har blivit férsvagat pa grund av kollision med

projektiler eller om det finns synliga tecken pa férsamring eller skada.

. Inspektera skyddet for tecken pa slitage (t.ex. bucklor, sprickor, skador pa
kanttatningen).

«  Om skyddet ar skadat, byt ut det. Se Vakten =61.

Kontrollera skyddets sikerhetslas

Obs
l 0 Kontrollera regelbundet lasspéarren for att sakerstalla att den inte &r skadad

och att den passar perfekt i lasmekanismen.

«  Setill att sparrtungan latt glider in i lasmekanismen.
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10.7

58

Dagligt underhall

SE UPP
Las sakerhetsdatabladet for kylvatskans tillsatser fore anvandning.
Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.

SE UPP

Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och
heta/vassa prover. Kylvatska kan innehalla span (kap- och sliprester eller andra
partiklar.

> B

SE UPP
A Starta inte spolning forran spolslangen ar riktad mot kapkammaren.

N\
l 0 gl?jénd aldrig aceton, bensol eller liknande lésningsmedel.
J
l Tips )
@ Anvand inte en torr duk eftersom ytorna ar kansliga for repor.
J

Tips
| @ Anvand vid behov etanol eller isopropanol for att avlagsna fett och olja.

. Rengor alla tillgangliga ytor med en mjuk, fuktig duk.

. Rengor kapkammaren, sarskilt kapbordets T-skaror.

«  Vid behov ska du rengdra avloppskorgen och magneten i tanken.
»  Rengor provhallaren och flansarna.

+  Lamna skyddet 6ppet nar maskinen inte anvands sa att kapkammaren kan torka helt.

Varje vecka

Rengdr maskinen for att forhindra att den och provbitarna skadas av slipkorn eller metallpartiklar.

Obs
l c Anvand inte starka eller slipande rengéringsmedel.

Rengor alla atkomliga ytor med en mjuk, fuktig torkduk och vanliga rengéringsmedel for
hushallsbruk.

. For grovrengdring, anvand Struers Cleaner.

. Rengor sakerhetsskyddet med en mjuk fuktig trasa och vanligt antistatiskt
fonsterputsmedel.
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Obs

0 For att forhindra 6éverskumning, se till att inga rester tvatt- eller
rengdringsmedel spolas in i kylenhetens tank.

10.7.1 Rengor kapkammaren
«  Tabort fastanordning(ar).

. Forvara fastanordningen/-arna pa en torr plats eller lagg dem pa kapbordet efter
rengoring.

. Rengdr kapkammaren noggrant.

Kontrollera avloppskorgen och magneten.

Obs
0 Ett igensatt avlopp kan resultera i 6versvamning och bristfallig kylning om
vatskenivan i tanken blir for l&g. Detta kan skada arbetsstycket eller kapskivan.

10.7.2 Kontrollera kylvatsketanken

SE UPP
fi Las sakerhetsdatabladet for kylvatskans tillsatser fore anvandning.

SE UPP

Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.

Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och
heta/vassa prover. Kylvatska kan innehalla span (kap- och sliprester eller andra
partiklar.

Tips
Vi rekommenderar att du byter kylvatska minst en gdng i manaden for att
férhindra tillvaxt av mikroorganismer.

Kontrollera kylvatskenivan efter 8 timmars kérning eller minst en gang i veckan. Fyll pa
tanken om det behovs.

. Byt ut kylvatskan om den verkar vara férorenad (ansamling av kapspan).
. Tillsatt kylvatsketillsats.

. Anvand en refraktometer for att kontrollera koncentrationen av tillsatsen. Se
bruksanvisningen pa etiketten.

Munstycken for kylvatska

. Om kylvatskemunstyckena ar blockerade, rensa med en tunn trad (t.ex. ett gem).

Vid behov kan du ta bort skruven fran spetsen pa det hogra munstycket for att underlatta
rengoringen.
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10.7.3 Ror for vattenfri kylvatska

Om du anvander vattenfri kylvatska maste du byta ut slangen i kylvatskepumpen mot en
specialslang for vattenfri kylvatska. Roret for vattenfri kylvatska ar mer motstandskraftigt mot
komponenterna i den vattenfria kylvatskan. Standardslangen haller bara i ndgra timmar, eftersom
den paverkas av den vattenfria kylvéatskan.

For information om byte av pumpslang, se Andra slangarna =55.

Obs )

G Om du har monterat roret for vattenfri kylvatska, kontrollera det for slitage
regelbundet.

Hur ofta réren beho6ver bytas varierar beroende pa specifika forhallanden. Vi
rekommenderar att du visuellt kontrollerar roret for slitage efter var 5:e timme
drifttimme.

10.8 Varje manad

10.8.1 Rengor kylvatsketanken

Byt ut kylvatskan i kylvatsketanken minst en gang i manaden.

SE UPP
Las sakerhetsdatabladet for kylvatsketillsatsen fére anvandning.

Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.

Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och
heta/vassa prover. Kylvatska kan innehalla span (kap-/slipningsavfall eller andra
partiklar).

A
N

Procedur

1. Skjut forsiktigt ut kylvatskebehallaren.
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2. Ta bort skruvlocket.

3. Hall ut den anvanda kylvatskan i ett avlopp som ar godkant for avfallskemikalier.

.

Skolj tanken med rent vatten. Skaka tanken emellanat for att frigora skrap som har
samlats pa botten av tanken.

Upprepa skoljningen tills tanken ar ren.
Satt tillbaka skruvlocket.

For in tanken pa sin plats.

© N o o

Fyll tanken genom halet i kammarens botten med en 4 % lésning av kylmedelstillsats:
190 ml kylvatsketillsats och 4,5 L vatten.

Tips
l @ For vattenkansliga material anvand en vattenfri kylvatska.

Obs

lc Overfyll inte tanken.

Obs
| 0 Spola recirkulationskylsystemet med rent vatten om maskinen inte ska

anvandas under en langre tid. Pa sa satt férhindrar man att intorkade rester av
kapmaterial orsakar skador inuti pumpen.

10.9 Varje ar

10.9.1 Vakten

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers Service.

For att garantera avsedd sékerhet maste

A

skyddet bytas ut vartannat ar. En etikett pa /) Struers

skyddet talar om nar det ar dags att byta den. Saety glass %
Sicherheitsglas
Verre sécurit 8[2020.12.01

Obs
Byt skyddet direkt efter att det har blivit férsvagat pa grund av kollision med
projektiler eller om det finns synliga tecken pa forsamring eller skada.
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Obs
l 0 Utfor inspektioner oftare om maskinen anvands under mer an ett 7-timmarsskift

per dag.

Obs
l G Skarmen maste bytas ut for att fortsatt uppfylla sdkerhetskraven i EN 16089.

Skyddet bestar av en metallram och ett kompositmaterial som skyddar operatéren. Om skyddet
skadas forsvagas det och ger samre skydd.

Procedur
1. Inspektera skyddet for tecken pa slitage som bucklor och sprickor.

2. Om skyddet ar skadat, byt ut det omedelbart.

10.9.2 Testa sakerhetsanordningarna

Sakerhetsutrustningen maste testas minst en gang om aret.

VARNING
f} Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.

Kontakta Struers Service.

Obs
l 0 Test ska alltid utforas av en behorig tekniker (elektromekanik, el, mekanik,

pneumatik osv.)

Skyddet har ett system med sakerhetsbrytare som forhindrar att kapskivans motor startar nar
skyddet ar oppet.

En lasmekanism férhindrar att operatéren 6ppnar skyddet férrdn motorn har slutat rotera.

10.9.3 Nodstopp

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers Service.

Test 1

1. Starta kapning: Tryck pa startknappen. Maskinen startar driften.
2.  Tryck pa nédstoppet.

3. Omdriften inte stoppas trycker du pa stoppknappen.

4

Kontakta Struers Service.
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10.9.4

10.9.5

Test 2

1. Tryck pa nddstoppet.

2. Tryck pa startknappen.

3.  Om maskinen startar, tryck pa stoppknappen.
4

Kontakta Struers Service.

Skyddslaset

VARNING
Anvand INTE maskinen om s@kerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers Service.

Test1

1. Starta kapning: Tryck pa Start. Maskinen startar driften.
2. Forsok att 6ppna skyddet — anvand inte kraft.

3. Om skyddet 6ppnas, tryck pa stopp.
4

Kontakta Struers Service.

Test 2

1. Oppna skyddet.

2. Tryck pa startknappen.

3.  Om maskinen startar, tryck pa stoppknappen.
4

Kontakta Struers Service.

Test 3
1. Starta kapning: Tryck pa startknappen. Maskinen startar driften.

2. Tryck pa Stopp. Om det gar att 6ppna skyddet medan kapskivan roterar ska du kontakta
Struers serviceavdelning.

Dodmansgrepp

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers Service.

Test1
1. Oppna skyddet.

2. Utan att halla dédmansgrepp intryckt, anvand joysticken for att flytta kapbordet.

3. Om kapbordet flyttas, kontakta Struers serviceavdelning.
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Test 2
1. Oppna skyddet.

2. Tryck péa spola.

3. Om kylvatskan borjar rinna, tryck pa spola eller stopp och kontakta Struers service.

10.10 Reservdelar

Tekniska fragor och reservdelar

Om du har tekniska fragor eller om du beho6ver bestélla reservdelar ska du uppge serienummer
och spanning/frekvens. Serienummer och spanning finns angivna pa maskinens typskylt.

For mer information, eller om du vill se tillgangliga reservdelar, ber vi dig kontakta Struers
Service. Kontaktuppgifter finns pa Struers.com.

Reservdelslista

Reservdelar Elektrisk ref. Katalog nr:
Sick IMB08 HQ1, HQ2 2HQ00032
Omron E2B_All HQ3, HQ4 2HQO00036
Hastighetsmatare KS3, KS4 2KS10033
Sakerhetsrela KS1, KS2 2KS10006
Sakerhetssensor SS1 25500130
Inverter A2 2PU12076
Rela 24 V AC/DC K3, K4 2KL23851
Nodstoppknapp SB1 2SA10400
Nodstoppkontakt SB1 2SB10071
Modulhallare SB1 2S5A41603
Dédmansgrepp S2 2SA00023
Skyddslas YS1 25500025
Skydd - 16852901
Kontaktor K1, K2 2KM70912

10.11 Service och reparation

Information om maskinens totala driftstid och servicetid visas pa skarmen vid start.
Vi rekommenderar att regelbundna servicekontroller genomfors efter 1500 timmars anvandning.
Nar maskinen startas visar displayen information om total drifttid samt serviceinformation.

Efter 1400 timmars drifttid visar displayen ett meddelande som pa&minner anvandaren om att en
servicekontroll ska schemalaggas.
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Efter 1 500 drifttimmar kommer skarmen att visa meddelandet Service period expired
(Serviceintervall har utgatt!).

Obs

0 Service far endast utféras av en behorig tekniker (elektromekanik, elektronik,
mekanik, pneumatik osv.).
Kontakta Struers Service.

Servicekontroll

Vi erbjuder omfattande underhéllsprogram for att passa kraven fran vara kunder. Detta
servicesortiment benamns ServiceGuard.

Underhallsprogrammet tacker in besiktning av utrustningen, byte av slitdelar,
justeringar/kalibrering for optimal drift, samt ett slutligt funktionstest.

Menyn Maintenance (Underhall)

Se Underhallsmenyn =47,

Service menu (Servicemeny)

Se Servicemeny =48.

10.12 Avfallshantering

Utrustning méarkt med en WEEE-symbol innehaller elektriska/elektroniska

komponenter som inte far kasseras som allmant avfall.
Kontakta lokala myndigheter fér information om ratt metod vid
avfallshantering i enlighet med nationell lagstiftning.

I FOlJ. lokala} foro.r-dnmgar vid bortskaffande av férbrukningsartiklar och
recirkulationsvatska.

VARNING
I handelse av eldsvada ska strémmen brytas, personer i narheten varnas och

brandkaren tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand inte vatten.

Obs

Recirkulationsvatskan kommer att innehalla tillsatser och kapspan.

Kasta inte recirkulationsvatskan i avloppet.

Folj gallande sakerhetsforeskrifter for hantering och bortskaffande av span och
tillsatser for recirkulationsvatskan.

Hall koll pa vilka metaller du kapar eller slipar och mangden sp&n som produceras.

Beroende pa vilka metaller du kapar eller slipar, dr det mojligt att kombinationen av
metallspan fran metaller med stor skillnad i elektropositivitet kan resultera i exoterma
reaktioner vid missgynnsamma férhallanden.
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Exempel:

Foljande ar exempel pa kombinationer som kan orsaka exotermiska reaktioner om det bildas
stora spanmangder under kapning eller slipning i samma maskin vid missgynnsamma

forhallanden:
. Aluminium och koppar.

. Zink och koppar.

11

Problemlosning

11.1 Problem med maskinen

Problem

Orsak

Atgird

Ingen eller otillracklig
kylvatska.

Nivan i kylvatsketanken &r fér
lag.

Se till att det finns tillrackligt
med vatten i kylvatsketanken.

Kylvatskemunstyckena ar
blockerade.

Rengér munstyckena.

Vatten lacker ut.

Lackage i kylvatskeslangen.

Kontrollera
kylvatskepumpens slang.

Byt ut slangen vid behov.

Vattenflode i kylvatsketanken.

Avlagsna overskottsvattnet.

Korgen foér kapspan ar
blockerad.

Rengor korgen.

Arbetsstyckena ar rostiga.

Det finns inte tillrackligt med
tillsatsmedel i kylvatskan.

Kontrollera koncentrationen
av tillsats i kylvatskan.

Kapkammaren &r rostig.

Det finns inte tillrackligt med
tillsatsmedel i kylvatskan.

Kontrollera koncentrationen
av tillsats i kylvatskan.

Skyddet lamnades stangt efter
anvandning.

Lamna skyddet 6ppet for att
lata kapkammaren torka.

Kapkammaren visar tecken
pa korrosion.

Arbetsstycket ar tillverkat av
koppar/kopparlegering.

Anvand en kylvatsketillsats
som ar speciellt framtagen for
koppar och kopparlegeringar.
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11.2 Kapproblem

Problem

Orsak

Atgird

Missfargning eller branning
av arbetsstycket.

Hardheten pa kapskivan
stammer inte éverens med
arbetsstyckets
hardhet/matt.

Valj ett annat hjul eller minska
rotationshastigheten.

Otillracklig kylning.

Kontrollera placeringen av
kylvatskemunstyckena. Vid
behov inspektera munstyckena.

Se till att det finns tillrackligt
med vatten i kylvatsketanken.

Kontrollera koncentrationen av
tillsats i kylvatskan.

Oodnskade grader.

Kapskivan ar fér hard.

Valj ett annat hjul eller minska
rotationshastigheten.

Matningshastigheten ar for
hog i slutet av korningen.

Minska matningshastigheten
mot slutet av kdrningen.

Felaktig fastspanning av
arbetsstycket.

Stod arbetsstycket och klam fast
det pé& bada sidor. Anvand en
preparathallare som ar avsedd
for fastspanning av sma, langa
arbetsstycken pa bada sidor.

Klippkvaliteten varierar.

Otillracklig kylning.

Kontrollera placeringen av
kylvatskemunstyckena. Vid
behov inspektera munstyckena.

Se till att det finns tillrackligt
med vatten i kylvatsketanken.

Kontrollera koncentrationen av
tillsats i kylvatskan.
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68

Problem

Orsak

Atgird

Kapskivan gar sénder.

Felaktig montering av
kapskivan.

Se till att halet/centrumhalet har
ratt diameter. Muttern maste
dras at ordentligt.

Felaktig fastspanning av
arbetsstycket.

Stdd arbetsstycket och klam fast
det pé& bada sidor. Anvand en
preparathallare som ar avsedd
for fastspanning av sm3, langa
arbetsstycken pa bada sidor.

Kapskivan ar for hard.

Valj ett annat hjul eller minska
rotationshastigheten.

Matningshastigheten ar for
hégt installd.

Minska matningshastigheten.

Kraftnivan ar installd for
hogt.

Minska kraftnivan.

Kapskivan bojs vid kontakt
med arbetsstycket.

Gor ett forsta snitt vid en lagre
matningshastighet.

Kapskivan slits for snabbt.

Matningshastigheten ar for
hég.

Minska matningshastigheten.

Rotationshastigheten ar for
lag.

Oka rotationshastigheten.

Otillracklig kylvatska.

Se till att det finns tillrackligt
med vatten i kylvatsketanken.

Kontrollera placeringen av
kylvatskemunstyckena.

Vid behov inspektera
munstyckena.

Kapskivan kapar inte
igenom arbetsstycket.

Rotationshastigheten ar for
lag.

Oka rotationshastigheten.

Felaktigt val av kapskivan.

Valj en annan kapskiva.

Kapskivan ar sliten.

Byt ut kapskivan.
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Problem

Orsak

Atgird

Arbetsstycket gar sonder
nar det ar fastspant.

Kapskivan fastnar i
arbetsstycket under
kapning.

Spann fast arbetsstycket pa
bada sidor av kapskivan sa att
snittet forblir 5ppet. Anvand en
preparathallare som ar avsedd
for fastspanning av sma, langa
arbetsstycken pa bada sidor.

Arbetsstycket ar skort.

Placera arbetsstycket mellan tva
plast-/gummiplattor eller
montera arbetsstycket i harts.

Obs

Kapa alltid skora
arbetsstycke
mycket forsiktigt.

Provbiten ar korroderad.

Provbiten har varit for lange

i kapkammaren.

Ta bort provbiten direkt efter
kapning. Lamna kapkammaren
Oppen nar du lamnar maskinen.

Otillracklig tillsats for
kylvatska.

Kontrollera koncentrationen av
tillsats i kylvatskan.

Lasern ar felinriktad.

Lossa skruvarna pa baksidan av
maskinen.

Justera lasern tills den ar
inriktad i ratt position.

VARNING

Laserstralning.
Titta inte ini

ljusstralen eller
utsatt anvandare
for teleskopoptik.
Klass 1M
laserprodukt.
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11.3 Felmeddelanden

70

Nr

Meddelanden

Orsak

Atgird

Selected cut length
exceeds available cutting
capacity.

OK: Automatic cut length
will be set.

Cancel: Go back to edit
method.

Vald klipplangd
overskrider tillganglig
klippkapacitet.

OK: Automatisk kaplangd
kommer att stallas in.

Annullera: Ga tillbaka till
redigeringsmetoden.

Kapkapaciteten for den
installda langden ar
otillracklig.

Valj OK (OK) for att stalla
in kaplangd automatiskt
eller Cancel (Avbryt) for
att redigera metoden.

106

Machine failed during
Power-On Self Testing.
Please try to restart the
machine. If problem
persists, please contact

Struers technical support.

Ett fel uppstod under
maskinens sjalvtest vid

start. Forsok att starta om

maskinen. Om problemet
kvarstar ber vi dig

kontakta Struers tekniska

support.

Ett kritiskt fel upptacks under Starta om maskinen.

sjalvtestning vid start.

Maskinen startar inte.

Kontakta Struers Service
om felet kvarstar.
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Nr Meddelanden Orsak Atgﬁrd
110 Machine found a problem  Ett kritiskt fel upptacks under Starta om maskinen.
durlr.1g Power On Self sjalvtestning vid start. Kontakta Struers Service
Testing. om felet kvarstar.
Machine can continue.
However, it is strongly
recommended to contact
Struers technical support.
Some features may not be
available.
Maskinen hittade ett
problem under
sjalvtestning av
paslagning.
Maskinen kan fortsatta.
Det rekommenderas dock
starkt att kontakta Struers
tekniska support. Vissa
funktioner kanske inte ar
tillgangliga.
113 Water pump blocked! Kontrollera
Vattenpumpen blockerad! Ifyl\iatskem\ian. Om nivan
ar lag, fyll pa
kylvatsketanken.
Byt ut kylvatskan om den
ser smutsig ut (ansamling
av kapavfall).
Kontakta Struers Service
om felet kvarstar.
114 Machine searching for Nollagen kalibreras efter var ~ Vanta tills processen ar

reference positions.
Please wait...
Don't switch machine off!

Maskinsokning efter
referenspositioner.

Vanta...

Stang inte av maskinen!

5:e uppstart, eller om
referenspositionen har
tappats eller om nédstoppet
har aktiverats under
uppstart.

klar.
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72

Nr Meddelanden Orsak Atgﬁrd
117 Water pump blocked! Kontrollera
Process halted! kylvatskenivan. Om nivan
. ' ar lag, fyll pa
Clean cooling system kylvatsketanken.
before continuing. .
Byt ut kylvatskan om den
Vattenpumpen blockerad! ser smutsig ut (ansamling
Processen stoppad! av kapavfall).
Rengdr kylsystemet innan Kontakta Struers Service
du fortsatter. om fel.et kVarStér.
119 Main motor overload Kapskivan kan fastna i Flytta kapbordet bakat for
detected! arbetsstycket. att frigora kapskivan.
Reduce feed speed before Minska
continuing. matningshastigheten och
Overbelastning av fortsatt kapa.
huvudmotorn upptackt! OptiFeed-funktionen kan inte Minska
Minska minska matningshastigheten
matningshastigheten huvudmotorbelastningen till  manuellt och fortsatt
innan du fortsitter. en acceptabel niva. kapa.
120 Reference position for Ett automatiskt X-bord har Kontrollera att det inte

automatic X-table will now
be scanned.

Confirm to start searching.

Referensposition for
automatisk X-table
kommer nu att skannas.

Bekrafta for att borja soka.

kopplats in och nollposition
kommer nu att skannas.

finns ndgra hinder i
kapkammaren och tryck
pa Enter.
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Nr

Meddelanden Orsak

Atgird

122

Selected combination of
specimen width and
number exceeds available
cutting capacity.

Utrymmet for erforderlig
seriekapning ar otillrackligt.

Enter: automatic specimen
width

Esc: automatic specimen
count

Stop: return to edit
method

Vald kombination av
provbitarnas bredd och
antal 6verskrider
tillganglig kapkapacitet.

Ange: automatisk
provbitsbredd

Esc: automatisk
provrakning
Stopp: aterga till
redigeringsmetod

Valj Enter for att justera
provbitens bredd
automatiskt, Esc for att
justera antalet provbitar
automatiskt eller Stopp
for att redigera metoden.

123

Automatic X-table stuck.
Process halted!

Remove any obstruction
before continuing.

Start: Resume cutting

Stop: Abort current
process

Automatiskt X-bord har
fastnat.

Processen stoppad!

Ta bort alla hinder innan
du fortsatter.

Start: Ateruppta
kapningen

Stoppa: Avbryt pagaende
process

Se till att det inte finns
nagra hinder som
blockerar det automatiska
X-bordet innan du
fortsatter att kapa.

Kontakta Struers Service
om felet kvarstar.
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74

Nr

Meddelanden

Orsak

Atgird

125

Main motor overheated!
Cutting process halted!

Please wait until motor
temperature decreases
before continuing cutting.

Huvudmotor dverhettad!
Kapprocessen stoppad!

Vanta tills
motortemperaturen
sjunker innan du fortsatter
att kapa.

Temperaturen pa

huvudmotorn har dverskridit
150°C i mer an 5 sekunder.

Vanta tills motorn har
svalnat.

126

Main motor cannot start.
Process halted!

Please try to restart the
machine if problem occurs
after next start.

Huvudmotorn kan inte
starta.

Processen stoppad!

Forsok att starta om
maskinen om problemet
uppstar efter nasta start.

Stang av maskinen och sla
sedan pa den.

Kontakta Struers Service
om felet kvarstar.

127

Main motor rotation lost.
Process halted!

Try to restart cutting
process.

Alarm register: xxxx
Error register: xxxx

Huvudmotorns rotation ar
forlorad.

Processen stoppad!

Forsok att starta om
kapningen.

Larmregister: xxxx

Felregister: xxxx

Kapningen har avbrutits.

Anteckna vardena for
larmregistret och
felregistret.

Starta om kapningen.

Kontakta Struers Service
om felet kvarstar. Ange
vardena for larmregistret
och felregistret.
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Nr

Meddelanden

Orsak

Atgird

128

Open safety lock detected.
Process halted!

Restart the process - do
not open guard during
operation!

Oppet sdkerhetslas
upptackt.

Processen stoppad!

Starta om processen —
Oppna inte skyddet under
drift!

Sensorer registrerar att
skyddslaset ar 6ppet under
kapning.

Se till att skyddet ar stangt
och att skyddslaset ar
inkopplat.

Kontakta Struers Service
om felet kvarstar.

129

Searching of reference
positions aborted by user.
Machine cannot continue
without reference
positions found.

Please restart the machine
and wait until reference
positions are scanned.

Soékning av
referenspositioner
avbruten av anvandaren.
Maskinen kan inte
fortsatta utan att
referenspositioner hittats.

Starta om maskinen och
vanta tills
referenspositionerna har
skannats.

Nodstoppet har aktiverats

medan maskinen sokte efter

nollagen.

Starta om maskinen.

Vanta tills sokningen efter
nollpositioner ar klar.

130

Motor drive overloaded!
Process halted!

Please decrease RPM
and/or feed speed before
continuing cutting.

Motordrift 6verbelastad!
Processen stoppad!

Minska RPM och/eller
matningshastigheten
innan du fortsatter att
kapa.

Belastningen pa motorn har

orsakat en dverbelastning.

Minska RPM och/eller
matningshastigheten
innan du fortsatter
kapningen.
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Nr

Meddelanden

Orsak

Atgird

133

Cut-off wheel Z-position
out of range.

Please make sure that cut-
off wheel is at least
0.15mm from top and
bottom position or disable
ExciCut feature.

Kapskivans Z-lage utanfor
rackvidd.

Se till att kapskivan ar
minst 0,15 mm fran topp-
och bottenlage eller
inaktivera ExciCut-
funktionen.

ExciCut (ExciCut) har valts
men det finns inte tillrackligt
med utrymme for hjulet att

Flytta tillbaka kapskivan
eller avmarkera ExciCut
(ExciCut).

réra sig upp/ner.

144

Search for reference
positions failed.

Soékningen efter
referenspositioner
misslyckades.

Ingen effekt upptéackt pa
stegmotorer under forsok att

referera positioner.

Bekrafta dialogrutan och
starta om maskinen.
Referenssékningen
kommer att upprepas
varje omstart tills giltiga
referenspositioner hittas.

Nr

Felmeddelande

Orsak

Atgard

001

SMM not present!

SMM inte narvarande!

Struers Minnesmodulen
ar inte korrekt ansluten
till maskinen.

Starta om maskinen.

Kontakta Struers Service om
felet kvarstar.

002

Inverter communication
failed!

Inverterkommunikation
misslyckades!

Maskinen kan inte
kommunicera med
frekvensomriktaren.

Starta om maskinen.

Kontakta Struers Service om
felet kvarstar.

003

Joystick not connected!

Joystick inte ansluten!

Maskinen upptackte inte
joysticken.

Starta om maskinen.

Kontakta Struers Service om
felet kvarstar.

004

Mains voltage too low!

Huvudspanningen ar for
lag!

Den elektriska

huvudspanningen ar lagre

an 220 V.

Kontrollera att
huvudmatningsspanningen
motsvarar markspanningen pa
typskylten pa& maskinen.

Starta om maskinen.

Kontakta Struers Service om
felet kvarstar.
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Nr

Felmeddelande

Orsak

Atgird

005

Problem with 24V supply
voltage

Problem med 24V
matningsspanning

DC-matningsspanningen
ar lagre an 18 v.

Starta om maskinen.

Kontakta Struers Service om
felet kvarstar.

006

5V supplying out of range

5V matning utanfor
rackvidd

5V stromforsorjningen pa
kretskortet ar lagre an 4
V.

Starta om maskinen.

Kontakta Struers Service om
felet kvarstar.

007

SMM read-write test failed

SMM las-skriv-test
misslyckades

Kommunikation med
Struers minnesmodulen
misslyckades.

Starta om maskinen.

Kontakta Struers Service om
felet kvarstar.

008

Y-table motor not
connected

Y-bordsmotor inte
ansluten

Kommunikation med Y-
bordets stegmotorenhet
misslyckades.

Starta om maskinen.

Kontakta Struers Service om
felet kvarstar.

Nr

Varningsmeddelanden

Orsak

Atgiard

001

Mains voltage too low

Huvudspanningen ar for
lag

Den elektriska
huvudspanningen ar
lagre an 180 V.

Kontrollera att
huvudmatningsspanningen
motsvarar markspanningen
pa typskylten pa baksidan av
maskinen.

Starta om maskinen.

Kontakta Struers Service om
felet kvarstar.

002

Z-motor communication
failed

Z-motorkommunikation
misslyckades

Kommunikation med Z-
rorelsens
stegmotorenhet
misslyckades.

Starta om maskinen.

Kontakta Struers Service om
felet kvarstar.
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12 Tekniska uppgifter

12 Tekniska uppgifter

12.1 Tekniska uppgifter

Kapacitet Hojd x Langd 165 x 50 mm (6,5” x 2”)
Diameter 70 mm (2,8”)
Kapningslangd 0-200 mm (0 - 7,9”) pa
steg om 0,1 mm
Kapskiva Diameter 75-203 mm (3 - 8")

Axeldiameter

12,7 mm (0,5") och 22 mm
(0,86")

Motor for kapskivan

Rotationsvarvtal

300-5,000 varv/minut i
steg om 100 varv/minut

Hojdjustering av kapskivan

40 mm (1,6") automatisk

Kapbord Bredd 258 mm (10,2”)
Djup 184 mm (7,2”)
T-fack T-fack med utbytbara T-
fackskivor, 8,0 mm (7 st.)
Matningshastighet 0,005-3,0 mm/s (0,3-
7"/min.) i steg om 0,005
mm
Laser Klass 1M
Programvara och elektronik Reglage Touchpanel, joystick, och
vrid/tryck-reglage
Display LCD, TFT-fargskarm 5,7",

320 x 240 punkter med
LED-bakgrundsbelysning

Sdkerhetsstandarder CE-markt enligt EU-direktiv

REACH For information om REACH
kontakta ditt lokala
Struers-kontor

Driftmiljo Omgivningstemperatur 5-40°C (41 - 104°F)

Luftfuktighet

85 % RH ej kondenserande
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Stromforsorjning

Spanning/frekvens

200-240V (50-60 Hz)

El-anslutning

1-fas (N+L1+PE) eller 2-fas
(L1+L2+PE)

Elinstallationen ska

uppfylla
”Installationskategori II1”.

Power S1 1,1 kW
Power S3 1,5 kW
Effekt, tomgang 13 W
Strém, max. 14,8 A
Kylsystem Kranvatten eller
atervinningssystem
Skyddskoppling, Skyddsbrytarsystem PL e, Kategori 3
kategorier/Prestandaniva Stoppkategori 0
Skyddslas PL b, kategori 3
Stoppkategori 0
Dédmansgrepp PL d, kategori 1
Stoppkategori 0
Nodstopp PL c, kategori 1

Stoppkategori 0

Oavsiktlig start av
vatskesystem

PL b, kategori 3

Overvakning av
axelhastighet — Y-
bordsrérelse

PL d, kategori 3
Stoppkategori 0

Overvakning av kapskiva och
hastighetsgrans

PL d, kategori 3

Overvakning av
axelhastighet, vertikal
axelrorelse

PL d, kategori 3

Utsug

Rekommenderad kapacitet

50 m3/h /1750 ft3/h vid O
mm vattenpelare

Avancerade funktioner

X-bord, automatisk

Ja Alternativ

X-stativ, manuell

Ja Alternativ

Roterande stativ

Ja Alternativ

Secotom-60
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Bullerniva

A-viktad ljudtrycksniva vid
arbetsstationerna

LpA = 72 dB(A) (uppmatt
varde) Osakerhet K =4 dB

Matningar utforda i
enlighet med EN

ISO 11202
Vibrationsniva Deklarerad Anvands ej
vibrationsemission
Matt och vikt Bredd 64 cm (25,4")
Djup (med kontakt) 78 cm (27,6")
Hojd (skydd stangt) 44 cm (17,3")

Hojd (skydd 6ppet)

105,5 cm (41,5")

Vikt

77 kg (170 lbs)

12.2 Skyddskoppling, kategorier/Prestandaniva

Skyddskoppling, kategorier/Prestandaniva

Skyddsbrytarsystem

EN 60204-1, Stoppkategori 0
EN ISO 13849-1, Kategori 3

Prestandaniva (PL) e

Skyddslas

EN 60204-1, Stoppkategori 0
EN ISO 13849-1, Kategori 3
Prestandaniva (PL) b

Dédmansgrepp

EN 60204-1, Stoppkategori 0
EN ISO 13849-1, Kategori 3
Prestandaniva (PL) d

Nodstopp

EN 60204-1, Stoppkategori 0
EN ISO 13849-1, Kategori 1

Prestandaniva (PL) ¢

Oavsiktlig start av vatskesystem

EN ISO 13849-1, Kategori 3
Prestandaniva (PL) b

Overvakning av axelhastighet - Y-
bordets rorelse

EN 60204-1, Stoppkategori 0
EN ISO 13849-1, Kategori 3
Prestandanivd (PL) d

Overvakning av kapskiva och
hastighetsgrans

EN ISO 13849-1, Kategori3
Prestandaniva (PL) d
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Skyddskoppling, kategorier/Prestandaniva

Overvakning av axelhastighet - EN ISO 13849-1, Kategori 3
Vertikal axelrorelse (endast) Prestandaniva (PL) d

12.3 Tekniska uppgifter - enheter i utrustningen

Tekniska data for enskilda enheter i utrustningen finns i instruktionsboken for den specifika
utrustningen.

12.4 Sakerhetsrelaterade delar i styrsystemet (SRP/CS)

VARNING
A For att garantera avsedd sakerhet maste

skyddet bytas ut vartannat ar. En etikett pa /) Struers
skyddet talar om nar det ar dags att byta den. Safely glass %
Sicherheitsglas
Verre sécurit 8[2020.12.01
VARNING

Sakerhetskritiska komponenter maste bytas ut efter maximalt 20 ar.
Kontakta Struers Service.

Obs
c SRP/CS (Safety Related Parts of a Control System) &r detaljer som paverkar
maskinens sakra anvandning.

Obs

c Byte av sakerhetskritiska komponenter far endast utféras av Struers tekniker
eller en behorig tekniker (elektromekanik, elektronik, mekanik, pneumatik
0sV.).
Sakerhetskritiska komponenter far endast bytas ut mot komponenter med
minst samma sakerhetsniva.
Kontakta Struers Service.

Sakerhetsrelaterad Tillverkare/Tillverkarens ..

T e Leverantorens katalognr.
Sick IMB08 Sick IMB08-02BPSVU2K
Omron E2B_All Omron E2B-S08KS01-WP-B1
Hastighetsmatare Sick MOC3SA

Sakerhetsrela Omron G9SB

Sakerhetssensor Schmersal BNS 120-02Z

Inverter ATV ATV320U15M2C

Relda 24 V AC/DC Finder 38.51.0.024.0060
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Sakerhetsrelaterad Tillverkare/Tillverkarens .
. . Leverantorens katalognr.

komponent beskrivning

Nodstoppknapp Schlegel ES @22 typ RV
Svamphuvud med sparr

Nodstoppkontakt Schlegel 1 NC typ MTO
Modulkontakt, momentan

Modulhallare Schlegel MHR-3
Modulhallare, 3 elem. MHR-3

Dédmansgrepp Schurter 1241.6931.1120000
Linjebrytare i metall

Skyddslas Schmersal AZM170SK-11/02ZRK-

2197 24VAC/DC
Skydd Struers 16850044
Kontaktor Omron J7KNA_12_01_24VS

12.5 Diagram

Obs

0 Om du vill visa specifik information i detalj, se onlineversionen den har
instruktionsboken.

Titel Secotom-60 Nr

Blockschema 16853050 =83

Vattenschema 16851005 =84

Kopplingsschema Se diagramnummer pa utrustningens typskylt och

kontakta Struers Service via Struers.com.
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13 Tillverkare

12.6

13

Juridisk information och foreskrifter

FCC-information

Den har utrustningen har testats och befunnits dverensstamma med gransvardena for digitala
enheter av klass B, i enlighet med del 15 i FCC:s bestammelser. Dessa gransvarden ar avsedda
att ge rimligt skydd mot skadliga stérningar i bostadsmiljo. Denna utrustning alstrar, anvander
och kan utstrala radiofrekvensenergi och om den inte installeras och anvands i enlighet med
anvisningarna kan den orsaka skadliga stoérningar pa radiokommunikation. Det finns dock
ingen garanti for att storningar inte kommer att uppsta i en viss installation. Om utrustningen
orsakar skadliga storningar pa radio- eller TV-mottagning, vilket kan avgéras genom att
utrustningen slas av och pa, uppmanas anvandaren att forséka korrigera stérningen genom en
eller flera av féljande atgarder:

. Rikta om eller flytta mottagarantennen.
«  Oka avstandet mellan utrustningen och mottagaren.

«  Anslut utrustningen till ett uttag pa en annan krets an den dar mottagaren ar ansluten.

EN ISO 13849-1:2015

Alla SRP/CS-enheter har en begransad livslangd pa 20 ar. Nar denna period har l6pt ut maste
alla komponenter bytas ut.

Tillverkare

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Tillverkarens ansvar

Féljande restriktioner ska observeras, eftersom évertradelse av dessa restriktioner kan avsaga
fran allt Struers ansvar.

Tillverkaren accepterar inget ansvar for fel i text och/eller illustrationer i den har
instruktionsboken. Informationen i den har instruktionsboken kan andras utan féregdende
meddelande. Instruktionsboken kan hanvisa till tillbehor eller delar som inte ingar i den
aktuella versionen av utrustningen.

Tillverkaren anses endast ansvarig for utrustningens sakerhet, tillforlitlighet och egenskaper
om utrustningen anvands samt genomgar service och underhall enligt anvisningarna for
anvandning.
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Ensuring Certainty

Forsakran om overensstammelse

Tillverkare Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Danmark
Namn Secotom-60

Modell Ej tillampligt

Funktion Kapmaskin

Typ 685

Kat. nr 06856127, 06856227, 06856327, 05996911, 05996912,

05996913, 05996914

Serienummer

C E Modul H, enligt global modell EU
Vi férsakrar att den angivna produkten dverensstammer med foljande lagar, direktiv och standarder:
2006/42/EG EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN ISO
13857:2019, EN ISO 16089:2015, EN ISO 60204:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020
2011/65/EU EN 63000:2018
2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Korr.:2005, EN

61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Ytterligare

NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 del B
standarder

Auktoriserad att sammanstalla den tekniska Datum: [Release date]
dokumentationen/
Auktoriserad undertecknare
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